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ENEOZ

III, Bey Yillik Plan hazirliklary igin 91 sayili Kahuna dae
vanarak 29,9,.%%61 yewih yve 5/172 seylly Balkepnise Jumyly Kararis
na gdre kurulan Temel ve Difer Kimyasal Maddsler {zel Ihtisas
Komisyonu "Titan Dioksit, (¢inke Okasit, Manggnes Dioksit® "Ase-
tik Asit, Sitrik Asit, Okzalik Asit" ve “"Karpit" alt Komisyon
Raporlari Ankara ve Istanbul'da yvapilan gegit2i toplantilar ve
ilgili Tirmelarden alinan bilgilerin 1gir altinda Temel ve Di~
ger Kiﬁyaaai Maddeler Ozel Ihtisas Kaiinwanu Bagkamni Ali Giilen

tarafindan hazirlanmigtir.

Ayge CEYHAN
D.P.T, Uzmanyr



Titan Dioksit, Cinkeo Oksit, langanez Dioksit

Alt Lomisyon Raporu

I. GIRlg

Sektoriin Tanimy ve Sinirlanmasa:

Bu rapor, Birlesmis lilletler yayini alan "Biitiin
Ekonomik I'aaliyetlerin Uluslararasy Standard Senayi Tasnifi ve
Endeksleri"nin 311 numarasinda kavitli kimyasal maddelerden
TITAN DIOKSIT, GIFKO OKSIT VE SENTETIK MAFGANEZ DIOKSIT!i kap-

samaktadar.

II. KEVCUT DURUM

1. Sektoridn Kurulusu

2. Mevcut Xapasite

3, Uretim

Raporun konusu her iig madde de halen yerli elarak

liretilmemektedir.

4. Dig Ticaret Durumu

a. Ithalat
(1) Mamul Mal Ithalaty
Rapora konu olan ana mallarin 1960-1970 ara

51 ithalat durumuy Pablo 4 de gosterilmigtir,
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1668 1969 ve 1970 yillari mamul mal ithalati defer tobleo

5 de gosterilmistir.

TABLO 5. lMamul kal Ithaldt: (21N 8)

Sira

No : Ana lallar 1568 1969 1970
1., Titan Dioksit 1680 1835 2525
2. Ginko Oksit 728 718 -

3. DManganez Dieksit = ” -

Kaynak : Devliet lepetistik Enstitliel Tho Tioasst Yallaklar:

(2), (3),(4) ve (5) yary mamul ve ham maddp 4thalatn ve

mamyl mal lhraeata

Bahig Konugu ana mallar yurt ieinde lire-
tdlmedifinden yari mamul ve ham madde §thalaty ile mamul mal ihra-
ecatl 85z kogusy depildir,

5. Stok Durumu :

Déviz olanaklari nedguiyle kayla defer wapul mal stoku
mevcut deffildir. Yerli mamul mal uirgtimi olmadifiindan yari mamul

ve ham madde stoku bzhis konusu geﬂildir.

©. Yurtigl Talebi:

Yerli iiretim bylunmadiXgndan Tablo 4 ve Table 5 deki
ithalat miktar ve deferlerinin yygrti¢li talebin alt sinirina gig-

FamAd i TrahirT addiTahd T4dm



Bununla birlikte yurdumuzun 45viz olanaklarinin sinirli ol-
masi nedeniyle bahis konusu ithal miktarlarinin gergek talepten

belirli derecede diigiik oldujfu dikkate alinmalidar.

(?7),(8),(9) ve {10) Fiyat ve istihdam Durumu . Mevcut
Durum - * Pikanikliklar, 'niger Mem-
leketlerde Durum ve Irdelenmesi ;

Bahis konusu ana mallarln yurtigi Lretlml bqunmadlglndan

.-—l‘- LE)

bu hususlar cevaﬂ]anmamlvtlr.

III, YURT IMKANLARI.
Yurdumuzda bazi ilmenit ve rutil zuhurlari bulunmakla
beraber bunlardan kayda defer istihrag yapilmamaktadar,

Ginko cevheri zuhurlari yeterli gdriinmektedir. Harnge-

niz cevheri yoniinden de yurdumuz oldukga zengindir,

1v., URETIM PROGRAMI
1. Uretim metodlara.

A. Titan Dioksit Uretim Metotlari:

Titan dioksit baslica iki metotla iliretilir:.

1- Siilfat metodu; 2- Klorir metodu.

Siilfat metodunda ham madde olaralk ilmenit ve Kanade ciirufu, klo-

riir metodunda daha gok mineral rutil kullanilmaktadir.



s s

fluenit takriben yizde 50 Ti02 ihtiva eden bir dewir titanattar. Kanada
cirufu, titan ihtiva eden bir cins dewir cevherinden elektrik firinande
dowir liretiwi sonunda kalan yiksek titanli bir ciiruftur. Iluenitten daha
fazla titen ve ¢ok daha az, dewlr jhtiva eder. mineral rutil, yizde 90'

1in iizerinde Ti02 ihtiva eden bir cevherdir.

7 Siilfat metodu :
Bu wetotta, ilwenit kurutulur, oSgutulur. Kurgun kapli biiyiik

beton kiivlerde kesif silfiirik asitle wuawele edilir. Iluenitteki titan
dioksit titan siilfat haline, dewir oksitler dewir siilfat haline doniigiir.
Dewir (3) iyonlari, dewir hurdalari ile Fe++ye indirgenir ve dewir-2-sill4
fat halinde kristallendirilwek ve santrifiizlenwek suretiyle gdzeltiden
uzaklastirilir. (Kanada ciirufunda dewir oksitleri wiktari az oldugundan
denir-2?-stilfatin kristallendirilwesi ve santrifiijlenerek uzaklagtirilwasi
gerekuewektedir.) Sizlinti kaynatilir ve kristallenweyi kontrol edebiluek
icin bir wiktar anatas yada rutil tip kristal katilir. ¢ozelti dikkatle
seyreltilir ve hidroliz yolu ile gok ince bir titan dioksit hidrat elde
edilir. Cokelek siizililir, yikanir ve 1000°C de kalsine edilir. Kelsinasyon

s1rasinde kristallerin arzu edilen bliylukliige erigwesi saglanmir.

Kalsinasyon firainindan gikan iiriin ya kuru olarsk oglitiilur ve
~mhalajlanir ya da ileri bir kadewede, bazi tzellikler kazanuasi igin

tekrar wuaweleye tabi tutulur.

2. - Klorir Metodu :

Bu wetotta rutil klorlandirilarak titan tetrakloriir elde
edilir. Titan tetrakloriir destile edilwek suretiyle aritilir. Bu wadde
buhar fezinda okside edilerek titan dioksit ve klor gazina doniigtiridlir.

Klor proseste tekrar kullanilir.



Halen en g¢ok kullanilan wetot siilfat wetodudur. Ancek son yillarda
kurylan tesisler daha g¢ok kloriir wetodunu kullanuaktadair. Klorir wetodu-
nun hew yatiriw tutari az hew titan cevheri dlﬁlnda'kullanllan.ham ve
yardiwel wadde wiktari ciiz'idir. Buna kargilik heiw waddesi rutil cevheri
hew daha pahali hew de tewini gligtiir. Klorir wetodunds da ilwenit kulla-

n1luasi lizerinde galigwalar yoZundur.

B. Ginko Oksit Uretiw _metotlara :

Ginko oksit baglica iig wetotla iiretiluektedir. 1.Indirekt ie-
tot 2.Direkt metot 3. Yag letot.

1. indirgﬁi petot i

o oy e e

Bu wetoda Pransiz wetodu da denuecktedir. Bu ytntewde
istenilen safliktaki wetalik ¢inko yilksek sicaklikta buharlegtarilar.
Ginko buhari have ile yakilir. meydana gelen ginko oksit g¢dkelwe odala-

rinda veya torba filtrelerde tutwlur.

Bu wetcodun degisik bir tiirll elektrotermik wetottur.
Burada erwis ¢inko karbon elektrotlar vasitasiyle elektrik akiwi gegirwek
suretiyle buharlagtirilir. Cinko buharlari firindan giktiZi sirasda kont-
rollu kosullar altinda okside edilir.

2. Direkt Metot

Bu wetoda Awerikan wetodu ya da Wetherill .etodu da
denir. Bu yontewde g¢inko cevheri kavrularak oksit haline getirilir. Kav-
ruluug ¢evher karbonlu waddelerle briket haline getirilir, doner izgarsla
bir firinda ¢inko buharlari weydana getirilir. Dsha sonra bu buharlar

hava 1le yakilir.



3.  Yag wetot :
Bu wetotta ginko cevherinden once suda g¢éziinen bir ginko
bilesigi yapilir. Gozeltiden ¢inko, hidrcksit veya karbonat halinde

¢bktiiriliir. Slziililr, yikanir ve krzdirilar.
Direkt wetot ancak gok bliylik kapasiteler igin elveriglidir.

C- Manganez Dioksit Uretiw Metotlari :

B

Enxr/sil iwalinde kullanilan wanganez dioksit 4 tip

A

olabilir :

1- Ozel dereccde aktif dogal wanganez dicksit
2- Karakteristikleri islah ediluek lizere kiwyasal
wuzweleyetabl tutulug dogal wanganez dioksit
3- Kiwyzsal yollarla hazirlanuag wanganez dioksit
4- Elcktrolizle goktiiriluiis wanganez dioksit.
1.  Ozel derecede aktif dofal wangenez dioksit

her hangi bir kiwyasal wiawele gerektirweksizin pil iwalinde kullanila-
bilektedir.

2. mangenez dioksitin kipyasal wuawele ile
aktiflegtiriluwesi :
Viilreals +enin1ii piroliizit Sgutilir, indirgen
- -uu wuvacehesinde 600-700°C de reskiokeit weydana
geaccek gekilde 1saitalar, ylizde 10 luk silfiirik asitle wuauele edilir.
Bu wuawelede iki degerli wanganez oksidin ylizde 95'i ile arsenik, anti-
won, nikel, krow, kobalt, ve bakirin biyiik bolilwil uzaklagtirilulg olur.

malzewe filtrpreste stgilir, yikanir ve kurutulur.



s Kiwyasal olarak ¢dktilriluilg wenganez dioksit.
Bu gruptaki gegitli yontewlerde wanganez cevheri, kiuwyssal
yollarla nitrat ya da karbonat haline getirilir ve daha sonra kizdiri-
larak pil imﬁline gok elverigli wanganez dioksit elde edilir.

4, Elektrolizle g¢oktiiriiluiis wanganez dipksit :

Bu ydntewde slilfiirik asitle asitlendiriluig wanganez (2)
siilfat gozeltisi elektrolizle, grafit anotlarda ancdik oksidasyona
tabi tutulur. Grafit anotlar #§rerinde pil iwaline pek elverigli sika
bir wanganez dioksit tabakasi toplanir.

Yurtigi wangenez dioksit talebinin azlii nedeniyle yukerida-
ki wanganez dioksit lretiw wetotlarindan dofal wanganez dioksitin kiuya-
sal yolla aktivitesinin artiriluasi yontewi yurduwuz i¢in en uygunu
oldugu tahwin edilwektedir.

(2); (3), (4) Yurtigi Telep Projeksiyonlari, Ihraeat Frojek-
siyonlari ve mopla mlep projeksiyonlari
Bahis konusu ana wallarda ihracat bulunwadigandan ve yakin
bir gelecekte ihraci mnuhtewel goriiluediZinden agagide yalniz yurtigi

talep projeksiyonleri incelenecektir.

Tablo 10 B de 1970-1982 yillari titan dioksit, ¢inko oksit
ve wanganez dioksit yurtiigi talep projeksiyonlari gésteriluigtir.

Burada, finko oksit talep projeksiyonu, bu ana walin ithali: .,
nin serbest oluasi nedeniyle, 1960-1968 yillera ithalat wiktarindan
hareket edilerek en kligilk kareler wetodu ile ve dofrusal trend yonteaiy-
le hesaplanuigtar.



Titan dioksit talebi iki yollas hesaplanuzrgtir. Bunlarin birinci-
sinde (Tabloda 1 A ile gosteriluwigtir.) 1960-1970 yillari ithalatindan
&n kiigik kardler uetodu ile dogrusal trend hesaplanuigtir. Ikincisinde
(Tabloda 1 B ile gdsteriluigtir) son bes yillik (1965-1970) ithalatinda
ortalawa aritwetik artig tesbit ediluig (ylizde 13) ve bu artig ileriki
yillara teswil edilwigtir. Kaniwizca bu sonuncu hesap sonu¢lari gergege
daha yakindir. Zira onceki yillar ithalati kisitli oldugundan gergegi
yansituawaktadir. lawafih gequwig yillarda doviz olanaklariwizain sinirla
olugu nedeniyle her iki ytnteuwle hesaplanan talep projeksiyonlari ile
ginko oksit talep projeksiyonunun gergek talebin altinda oldugunu

igaret etwek gerekir.

Tablo: 10 B. Titan dioksit, Cinkc oksit ve wanganez Dioksit Tﬁlep

Frojeksiyonlara

Biriu-Ton
.
Sira . T E.L - AR
No. Ana giallsr 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982
(1) Eeg (3> 4) (5) (6] (7)) 18y (9) {30} (11) 422) (13)

1A Titan dioksit 5170 5580 5990 6400 6810 7220 7630 80230 8430 8B60 927C
1B " 5220 5760 6400 6850 7400 7930 8350 9000 9550 10100 160
Ginko oksit 3410 3580 3750 3920 4090 4260 4430 4600 4770 4940 511C

kianganez
Dioksit (Tabii

cevher) 2200 2200 2500 3000 3000 3000 3000 3000 3000 30003300C

4 lienganez Diok-
sit (Elektroli-

tik) 500 500 600 700 700 700 700 700 700 700 700




.

5. Uretiw Hedefleri Prgjeksiyonu :

Titan dioksit iiretiw hedefleri ve teknoloji secg¢iwinin tarti-
s1lwasindan once degisik tilkelerdeki titan dioksit kurulu iiretiw kapasi-
tesine bir gtz atuak yararli olacaktir. Titan dioksit kurulu kapasite—
leri Tablo 10 C da gosteriluwigtir.

Tablo : 10 C Titan dioksit kurulu kapasiteleri Biriw: lin Ton
1960 1964 .. 19Aa.
Ulke Sﬁlfntnﬁlorﬂr.polam_lSﬁl#53%31QrﬁiLfﬁpl&ﬁglﬂﬁlfﬁtlllﬂrﬁr Tﬂpl%m
Kanada 16 - 16 13 &= 43 49 S 58
Meksika 7 - T T - 7 10 - 10
ABD 505 80 585 o ) 82 657 546 235 781
Belgika 10 - 10 10 - 10 15 - 15
Finlandiya - - - 15 - L5 24 ~ 24
Fransa 27 - 27 46 - 46 75 - 75
Bati Alw. 111 - 113 150 - 150 205 18 223
Italya i § - 27 45 - 45 45 - 45
Hollanda - - - 11 - kg § 20 - 20
Norveg - - - T - T 15 - 15
Ispanya 10 = 10 10 - 10 15 - 15
Tneiltere 120 - 120 160 - 160 160 5 165
Hindistan 3 - 3 A - 3 6 - 6
Japonya 60 - 60 30 - 90 123 - 123
Giiney Afr. - - - 10 = 10 127 - 27
Avustralya - - - 10 - 10 37 - 37
TOFLA 896 80 976 1192 82 1274 1362 267 1629

KAYNAK: Kirk-Othwer, Encyclopedia of chewical Technology 2 nd
Edition Vol 20 sayfa 410
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Auerikan literatiirii son zawanlarda kurulan tesislerin 20 bin ton
ile 50 bin ton arasinda oldugu, ve kullanilan iiretiw ydnteminin deha
ziyade klorir wetodu oldufu belirtiluwektedir. Ancak yukaridaki tab-
lonun tetkikinden bunun sadece 4BD deki durumu yansittigi goériilmekte-
dir. Kanada, Meksika, Belg¢ika, Finlandiya, Hollanda, Norveg, Ispanya;
Hindistan, Glnej Afrika ve Avustralya'da 20 bin fomun altinda kapasircl-
telerin meveut olduifu goriilmektedir. Fransa ve Itdlya gibf{ geligmis
{ilkelerde dahi durum bsyledir . Yukarida bu iilkeler ig¢gin werilen. kapa-
ziteler biritésise ait olmayip bir ka¢ tesise ait bulunmaktadir. Ay-
rica, ABD disinda Ure*inm kapecitesinin gok biiyiik bir gogunlugunun..
siilfat metodv-= ait oldugu da gorilmektedir, Geregekte de kloriir me-
A~ Aana gz bir yatirim istemesi bdkimindan parlak bir gelecege
ncmzet olmasina raimen, heniiz ¢ok yeni bir metotdur ve tam oturmusg de-*
gildir. Siilfaf metodu ABD de bir miktar gerilemig olmasana kargilik
dizer lilkelerde aritis kaydetbektedir. Ayrica klorir‘metodu daha g¢ok,
temini gii¢ ve pahzli Pir ham.madde olan rutil cevherini kullanmaktadar.
Momafih bu metotla An iliienit ve yliksek titanli ecilirufun kullanilmasi

igin kégif bir galrgma mevecuttur,

Tablo 10 B'nin tetkikinden yurtig¢i titan dioksit talebinin ancak
1980 den sonra 10 bin tonu agacaji- gérilmektedir,

Bu bakiwdan dikkate alinan donewde yurduwwuzda bir titan dicksit
tesisi kurulwasi mi'mkiin gorinmomektedir. Ancak RCD iilkeleri ile
32 Faw Nwkadadas HTenTaminde titan dioksit tesisi  bulunmadify dikkate
alinirsa yurduwuzda bir titan dioksit tesisi kurulwasi ilging bulunwak-
tadir. Titan dioksitin yurtiginde iiretilmesinin difer bir ilging yodni
de biiylik bir doviz tasarrufudur. Ithal wali hauwwadde deZeri 1 ton
mwenul titanddioksit bagina ilwenit igin 50 B, yiiksek titanli ciiruf
igin 70 #, rutil cevheri igin 120 3 kadardir. Buna kargilik wawul
titan dioksitin ithal fiyati 450-500 g dir.
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Ginko oksit liretiwinde yurduwuz igin wetalik ginkodan hareket eden
means1z usuliinin ilging oldugu tahmin“;éilmektedir. Bu wetodun kii¢lik ke-
pasitelere uygulanabilecefi digiiniiluektedir. Ancak bu wetot da yurduwuwuz-
da wetalik g¢inkonun iiretiwinden sonra enteresan olacaktir. Ginko oksit

Uretiwinin, g¢inko metal iiretecek tesise eklenecek bir ilinitede yapiluasi
ekonowik olacaktir. ilismafih mutlaka bu gekilde oluasi igin bir zorunluk

ta yoktur.

Yerli tabii manganez dioksit, bir wiktar elektrolitik wangenez
dioksitle karagtirilusk suretiyle kullanilabiluektedir.

Sentetik wanganez dioksit yurt igi talebi bir tesis kuruluasini i
mimkiin kilacak biiylikliikte gorinuewektedir. Konunun daha yakindan incelen
mesi uygundur.

6. Uygulanuasl Gereken Yeni Tekmoloji ve Uretiw Girdileri :

Uygulanuasy gereken teknoloji bundan dnceki bdlillerde kisaea
incelenwistir. Bu bsliude degigik iliretiw yontewlerinde biriw iiretiw igin

girdiler verilecektir. Bu girdiler Tablo 12 de gdsteriluigtir.
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Tablo : 12 Uretiwin Ortaklews Girdileri (Biriw Uretiw Igin )
= - v — el il
Girdiler Biriu giktar
(1) (2) (3)
3 —— £ e ">
A~ Titan Dioksit

Silfat ietodu
1 Ton TI0, igin

1- Iluenit ce%heri Kg. 2600
2+ SUlfirik Asit (% 100) " 5000
3+ Dewir hurdasi (% 84 Pe) " 185
4- Sodywu bikarbonat L 70
5- Sodyuw siliket " 30 Anates tipi igin
" o 1450 Rutil » "
6- Yakit (Ortayag) litre 500
7- Su o 200
8- Buhar Kg 10250
9- Elektrik kwh S00
10- Basingli bava (4Atl) w 700

Kaynak~ British Titan Preduets Co. Ltd.

B- Titan Dioksit
Klorir letodu
1 ton TiD2 igin

1~ Rutil Cevheri (% 95 T40,) Keg 1125
Klor L 190
Kok " 250

Kaynak: Paith-Keyes-Clark Industriml Chewicals 3 rd Ed. 1965



.
Tablo : 12 (Devau)

Girdiler Biriw Miktar

f

(1) (2) (3)

C—- Cinko QOksit
Fransiz sietodu
1l ton Cinko oksit igin

1- Cinko wetal Kg. 870
Kowiir (antrasit) " 650
Elektrik kwh 35

D- Ginko oksit
Wetheril hietodu
1 ton Cinko oksit ig¢in

1- Oksitli Qinko Cevheri

(# 20 Zn) . Ton 5.25
2- KGuiir " 3-5
3-  Elektrik kwh 360

Kaynak: Faith-Keyes-Clerk, Industrial Chewicals

E- Elektrolilik
Manganez Diokseit

1 Ton anganez
Dioksit igin

1- Manganez Cevheri
(% 20 wn)
2~ Sulfiurik Asit
3-  Elektrik k@ 2200
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7.  Ithalat Projeksiyonlapd ;
a. ugul jial Ithalati ;

Dénew ig¢inde bahis konusu ana uallarin yurtiei iretiwi-

nin gercgeklegip gergeklegmiyeceZi kesinlikle tahuwin edilewediginden
agagida sadece wamul wal ithalatinin verilwesi ile yetiniluig, hew
wadde ithalati, eklenecek yeni kapasiteler, yatiriw prograuwi, katwa
defer, ithalat ikauesi ve yaratilacak ighacwi verilewewigtir.

Donew igindeki wawul wal ithalati Tablo 14 de gosteril-
wigtir. Bu tabloda yer alan wawul wal ithalati wiktar ve degerleri,
bahis konusu ana wallarin yurtigi liretiulerinin gergeklegwediZi varsa-
yiuina gore hesaplanuigtir.

Tablo: 14 Mawul Titan Dioksit, Jinko Okseit ve hanganez Diokeit
Ithalati: Biriw: uiktsr, Ton; Deger Bin g

Al T T T 7. o
Sira T
No. Ana iallar 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1931 1982
(1) (2) (3) (4) (5) (8) (7) (8) (9) (10) (11) (12) (13)

1 Titan Diocksit
wiktar 5220 5760 6400 6800 7400 7930 B350 9000 9550 10100 1060C

Deger 2350 2590 2880 3060 3330 3580 37€0 4050 4300 4550 4775

2 ¢inko Dksit,
Miktar 3410 3580 3750 3920 4090 4260 4430 4600 4770 4940 5110

Deger 972 1020 1070 1140 1165 1215 1260 1310 1360 1410 1460
3 sanganez Diok-
sit, "1--trc- 500 500 600 700 700 700 700 700 700 700 ° 700
Elektrotitik,
Miktar 235 <225 Z70 315 315 315 35 315 315 315 315
Deger

NOT: Titandioksit ithal fiyati 450 £/Ten, Cinko oksit
285 g/Ton, elektrolitik wanganez dioksit
450 #/Pcn, iizerinden hesaplanuagtir.
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Asetik Asit, Sitrik Asit ve Okzalik Asit
Alt Kowisyon Raporu

1 GIRIS :

Sektorin Taniml ve Sinirlanuasi

Bu rapor, Birlegmig willetler yayini olan "Biitiin Ekonewmik Fasli-
yetlerin Uluslararasi Standard Sanayi Basnifi ve Endeksleri® nin 311
nuwarasinda kayitli kiwyesal waddelerden ASETIK ASIT, SITRIK ASIT VE
OKZALIK ASIT'i kapsamaktadir.

IT. MEVCUT DURUM :

1. Sektoriin Kurulugu :
L:)s Asetik Asit :

Asetik asit ilireten, Adapazarinda kurulu ve 1962
"Tindan beri faaliyette bulunan bir tesis mevcuttur. Tesis (Ozel Kesiwe
dahil olup yillik iliretim kapasitesi 2500 ton yiizde 80 lik “wetik Asittir.
Yabanci Seruaye yoktur.

1.2. Sitrik Asit.ve Qkzalik Asit :

Sitrik Asit ve ayni zamanda ortak {iriin olan Okzalik
Asit liretecek kurulug halinde bir tesis wevcuttur. Tesisin yillik iiretim
kapasitesi 3000 ton Sitrik asit, 450 ton okzalik asittir. Tesis (zel

Kesime aittir ve yabanci sermaye yoktur.

2. wmevcut Kapasite :
Kurulwakta bulunan ve 1972 yilinmin ikinei yarisinda faaliyete
gececek olan tek$sin yillik liretim kapasitesi 3000 ton sitrik asit ve

450 ton okzalik asittir.



8 Uretim :

a. Uretim metodu - Teknoloji

a.l. Asetik Asit
Yerli asetik asit lretiwi ferwantasyenle yapilwmak-
tadir. sieldstan alkoliakiferfmantasyonle dnce alkol elde edilmektie,bu alkow-
1i kasml bir tasfiyesinden sonra,submerged feérmantasyonla seyreltik asetik
5sit elde edilmekte, ¢dzeltideki asetik asit Othmer wetoduna gbre etil
nsetatla ekstrakte edilmekte ve destilasyonla etil asetattan ayrilmakta
7o tasfiye edilmektedir.

Asetik asit Uretimi igin bagka kimyasal ve petro-
~=91 metotlar mevcutsa da bu wetotlar ig¢in yurtigi talebi yeterli

% _LJiT -

2.2. Sitrik Asit ve Okzalik Asit :

melas, steril odalara yerlegtiriluisg sig tavalar-
"armante edilir. Fermante edilmig sivi bir ka¢ saat durulmaya biraki-
Durulmus ve 80-9000 ye kadar isitilmig siviye az miktarda sonuilg
kireg¢ katilarak fermantasyon sirasinda sitrik asit yaninda meydena gelen
okzalik asit oneelikle c¢oktiiriiliir.Kalsiyum okzalat ayrildiktan sonra
siiziintiiye stohmilg kire¢ katilarak sitrik asit dekalsiyum sitrat halinde
ctktiiriliir ve siizilir. Kalsiyum okzalat vekalsiyum sitrat ayri ayra
slilflirik asitle muamele edilir. Tegekkiil edenkalsiyum siillfattan ayrilar.
Stiziintiniin aktif komiirle rengi giderilir. Vekumde teksif edilir ve kris-

o1l endirilir.



Tesiste fermantasyon siZ tavalarda yapilacaktir. Subuerged ferwan=, &
tasyonla daha veriwmli bir gekilde edde edilmesi miimwkiindiir. Pirma 1977
yi1linda yapmayl tasarladifi teveide bu sonuncu fermantasyon yontewini

ongormnektedir.

Bitrik asit ayrica diigiik kaliteli limonlardan da elde edilebilir.

Bu hubus da incelenmelidir.

Tablo : 2 evcut Tesislerde Uretim Girdjileri

Girdiler Biriw piiktar

1 ‘on Asetik Asit Igin

melas Ton 4
Etil Asetat Kg-. 100
Sulfurik Asit L 80
cGlikoz " 16
giineral tuzlar » 20
Fuel oil Ton 1,2
Elektrik Kwh 1333

' Ton Sitrik Asit ve Yanindsa
7 Kg. Okzalik Asit igin

Seker Fancari sielasi o 2,7
Silfirik Asit n 0,870
Kloriir Asidi o 0,100
Sodyum Hidroksit n 0,400
Fuel 0il " 0, 800
Elektrik Kwh 1333
Glikoz Kg. 16

mineral Tuzlar i 20
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i B s

Tablo : 5 manul wal Ithalat:

Biriw: Bin 2

Saira
o, Ana mallar

1568

1969 197Q.

(1) (2)

(3)

(4) 5

Asetilt Asit
Sitrik Asit

Okzalik Asit

U b T

19
422
26

0,6
516 720
52 74

pe

Kayna
Dig Ticaret Yalliklara

=4

1970 y3la igin Tthael walilazw Fist Tescil

(2) Yar: mawul Ithalati

Bahis Irnanugs sor wailis»=aw e bdpdaT

tadair.

fah oy wfn AA -~ +““1"’-"_11"3'1 .

A

o

1960 -~ 1959 yiliari icin Deviet Istatistik Enstitiisii

ve Tetkik Dairesi

— L T L I = 1,
W e =T T indnr

Bahis konusu arausilsarin dretiwinde killanilan haw waddeler

ewz'i miktarda bakteri besiewme waddsTeri hari¢ ocliak lizere, tawawen

yerlidizr.

b. Ihracat :

p——

1960-1970 yallari arasinda bahis konm:su ana wallardan

ihracat yapilmamigtir.

Ja 0RO TuXuim

R

Bahis konusy ~»a. #317avqds wa hag waddelexrde kayda defer bir

stok auluvnwauwsaktad r.



6. Yurtici Talebi :
Ana wallar itibariyle ig¢ liretim ve ithalat gbzoniine alinarak

hesaplanan yurtigi talebi Tablo 9 da gdsterilmigtir. - B et fin

i'.:'"_"'l '.-_ .._'-:I-.;_ g

Table : 9 : Yurtigi Talebi firda ¢ Ton

| i gk T
No. Ana ¥allah r1960 106L 1062 1953 1964 1965 1966 1967 1968 1968 1970

1 Asetik Asit 558 661 449 621 680 868 838 1122 g33 1053
Sitrik Asit 129 55 330 171 532 611 377 698 738 860 1220
3 Okzalik Asit 10 45 14 39 42 104 77 101 101 156 220

Kaynak : Asetik Asit iireticisi firma keyitlari, Devlet Istatistik
Enstitiisi Digticaret yillaklar: ve 1970 yili ig¢in ithal
Mallari Piat Tescil ve Tetkik Dairesi

Asetik asit talebindeki artig tekstil sanayiindeki geligmeden ve
tursu iwelatinda asetik asitle yapilan Avrupa tipi tursu tiri iwalinin
gin geg¢tikge artmasindan ileri gelmektedir.

Sitrik asidi talebindeki artig alkolsiiz igkiler iretim ve tiliketi-
mindeki c¢ok hizli artigin bir konusudur. Ithaldeki dalgalenmalar daha

gok doviz olanaklarinin sinirli olugundan ileri gelmektedir.

7.  Piyat Duruwu :
Asetik asit fiyati, 1964 denberi, istihsal vergisiz 4,53 Tl/Kg,
istihsal vergili 5,3% T/Kg. olarak sabit tutulwaktadir. Bu Fiyat 200 g/
Ton civarindaki fiyata nazaran oldukga yliksektir.

Bu fiyat ytiksekliZi kiswen liretiw metodundan, kiswen yerli
ham ve yardiwmci madde fiyatlarindan, kisuwen de yatirim ve igletme kredisi
faizlerinin yliksekliginden ileri geluwektedir.



Sitrik asit ve okzalik asit Uretecek tesis henuz faa
'~'1 tu undan bunlarln fiyatlarl hakklnda bir _ey soyleme
de ildir. D1_ uUlkelerde sitrik asit fiyatl 600 ~/Tondu

dl_ fiyatl 320-370 ~/Tondur.

8. 0sti:_hdam Durumu i

1969 ve 1970 ylllarlnda yalnlz asetik asit Uret

oldu undan Tablo: 10 da verilen istihdam durumu asetik a

deki durumu gostermektedir.

mablo s 10 Asetik Asit Uretiminde Ostihdam Durumu

] > ——— w_m - [ om -096~. 192Q_.
TEKNOK ELSIVOABLAR 1 2
Gt ODARO ELEMANLAR 3 4
TEKNOSYEN VE YARDIMCI ELEMANLAR 6 6
KALOFOYE 15 20
5. DUZ 07~CO 10 15
'"tak : Asetik As.it Ureticisi firmaya ait kapasite rapoi

--""-na ait de erler, kapasite artl_1na gore tahi

9. Mevcut Durum ve Tlkanlkllklar

Asetik asit halihazlr talebi 1200 ton kadard?1,]
kapasitesi 2500 tondur. Bu nedenle tesis yuzde 50 kapa
maktadlr. Yerli Uretim maliyeti yuksek oldu undan ihracat
mamaktadlr. Uretim fazlasl asetik asiti de erlendirmek a

taraflndan etil asetat, sodyum asetat ve amonyum asetat

maktadlr. 1972 ylllnda benzilasetat, butil ve asetik &



10. Di er Memleketlerde Durum ve Ordelenmesi

RCD uUlkelerinde bahis konusu ana mallar Uretilme
AET Ulkelerinde asetik asit Uretimi daha ¢cok sentetik m:¢
buyuk kapasitelerde yaplilmakta ve bu nedenle fiyatlar uc

sitrik asit bu Ulkelerde de fermantasyonla fakat daha buy

de Uretilmektedir.

I11. YURT OMKANLARI
1. Sektdor O¢cin Onemli Uretim Faktorleri Potan:

Asetik asit, sitrik asit ve okzalik asit Ure
gerekli ham madde (melas) ve enerji imkanlarl musait ol

de orta kapasiteli bir tesis icin uygun bir diuozeye yukselr

da1lr.

IV. URETOM FROGRAMI

1. Genel Politika
Asetik asit yurtici talebinin azIll1l 1, bu ana
yvollarla Uretimini engellemektedir. Bu nedenle donem icir
de yine melasln fermantasyonu ile kar_llanmasl gerekece
Uretilen asetik asidin UGretim maliyeti, 06zellikle dU_uUk |

yiUksek oldu undan bu ana malln, ithalatlnln klsltlanm

sure daha korunmasl gerekmektedir.

Sitrik asit tesisi henuz faaliyete gecmemekle |

bu mamulin de bir sire korunmasl gerekebilecektir.



2" Yurtici Talep Projeksiyonlarl

Asetik asit, sitrik asit ve okzalik asit talep p

larl Tablo 10 A da gosterilmi_tir.

Asetik asit talep projeksiyonu, 1968 ylll tuketi
hareket edilerek, pamuklu dokuma sanayiindeki artl_a p

On gorulerek hesaplanml1_tilr.

Sitrik asit talep projeksiyonu, konserve ve me_r
deki hl1zll geli_me dikkate allnarak yuzde 14-15 lik bi

lerek hesaplanm1_tlr.

Okzalik asit talep projeksiyonu, yuzde 10 bir a

% °rok hesaplanml_ tilr.

Tablo : 10 A Asetik asit, sitrik asit ve okzalik as
Talep projeksiyonu

= A r = ~r . a . A | = o
No. Ana mallar 1972 1973 1974 1975 1976 1977 19~

/D (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)
1. Asetik Asit 1380 1500 1640 1800 19?0 2140 2300 2500 =

2. Sitrik Asit 1587 1825 2100 2410 2780 3200 3670 4125 4
3. Okzalik Asit 120 132 145 160 175 190 210 230

8" Ohracat Projeksivonlarld

Asetik asit ve okzalik asit, geli_mi_ uUlkelerde
larla ve ucuz olarak elde edildi inden, bu ana mallarln il

gorulmemektedir.



Sitrik asit icin daha _imdiden talepler gelmektedir. A
malln da ihrac¢ edilebilip edilemiyece i, edilebildi i takc
tar ihrac¢c edilebilece i hususunda buginden bir tahminde bulul

de ildir.

4. Toplam Talep Projeksiyonu

Asetik asidin ihracl mimkin goéridlmedi inden bu ar

toplam talep projeksiyonu, Yurtici talep projeksiyonunun

Sitrik asit #icin ihracat projeksiyonunu tahmin mum

mdan, bu ana mal icin de toplam talep projeksiyonunun

prn-i“sivonuna e_it oldu unu kabul zorunlu u vardlr.

5. Uretim Hedefleri Projeksiyonu s

Uretim hedefleri projeksiyonu Tablo 11 de godstel

Tablo :" 11... Asetik Asit, Sitrik asi t*"okssallk-asit Ure=*
~ , r. Hedefleri Pro jeksiyonu ,, . % . . .. , B
-. X :r.rTi t-tt r-wvw." t: e r._ fi rm-_»rr
= A r &= N ] i a &=

No. Ana tollar 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)
1. Asetik" "AsU 1380 '-TSGe- 0640-0000 1960 2140 2300 250

2 . Sitrik A e Ot ) - il r >~ . i - . d I . rir . | |
C O hrraacat N1 rm k< & m - 7

: o L. uad 1l - takdir - ) o

de) 1587 1825 2100 2410 2780 3200 3670 4185 485

= . S 1t ra ik A\ s i t o — i - — i r ., =

( ¥ r et e rli 1 h r a - o R S

cat oldu u
takdirde) 1587 3000 3000 3000 3000 6000 6000 $000 60



4. Okzalik Asit
Sitrik Asit Ohracl

MUmkin olmad1l 1
takdirde 238 274- 315 360 416 480 550 62

5. Okzalik Asit

Yeterli sitrik
Asit Ohracl

NAT a3 e k< a3 e

takdirde 450 450 450 450 450 9P7 777

NOT: Okzalik Asit, Sitrik asit Uretimi seraslnda sitl
yluzde 15 oranlnda yan uUrudn olarak ele gecmektedir.

6. Uygulanmasl Gereken Yeni teknoloji ve Uretim

Daha O0nce de belirtildi i Uzere asetik asit ici
tale-bi sentetik yollarla UGretimini mumkun kllacak buyukld
dan, donem icinde artacak talebi kar_l1llamak Uzere eklene
kapasitesi yine fermantasyon metodu ile olacaktlr. Bu ne
mal icin Gretim girdilerinde bir de i_iklik olmayacaktlr
tim icin.Asetik asit ve sitrik asit retim girdileri dal

2 de verilmi_ti.

1972-1982 ylllarl icin toplam uGretim girdileri

verilmi __tir.



Tablo i 13 Asetik Asit, Sitrik Asit ve Bunun Yanlnda Ukzallk Asit Top
Girdileri

1 L L AR

tirdiler Birim 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)  (10) (11) (12) (13)
Kelas Ton 9 0800 10 . 900 12 . 3AB® 70015.400 17.20109.10021.10023.900 26.600 oo
sulfurik asit " Op 500 10700 1.960 2.250 2.5752.880 3.380 3.800 4.450 5.1005.800
Kloruar Asidi ' 160 180 210 240 280 320 370 410 490 560 640
Sodyum Hidroksit 635 730 840 965 1.100 1.280 1.465 1.650 1.940 2.220 2.540
Etil Asetat “ 138 150 164 180 196 214 230 250 270 290 310
Glikoz : 48 53 60 66 76 86 95 106 120 135 152
Mirerai Tuzlar?” 59 67 75 83 93 107 120 132 151 169 190
Fuel Oil | 2,930 3.260 3*645 4,090 4.570 5.110 5,700 6.320 7,120 773900 8.830

Elektrik 1000 kwh3.960 4.420 5.000 5.60062300 7.1200 7.950 8.80010.000 11.30012.700



7" Othalat Projeksiyvyonlarl

Kurulu, kurulmakta olan ve kurulmasl 6n goruler
kapasiteleri yurtici talebi kar_llamaya yeterli bulundu un
icinde s6z konusu ana mallarln, mamul olarak ithali yap!:
Jretim girdilerinin incelenmesinden de anla_1llaca 1 uUzel
ma nallarln ham ve yardlmcl maddeleri tamamen yerlidir.

mm ve yardlmcl madde ithali de yaplilmlyacaktlr.

J. YATIRIM PROGRAMI

1. Ellenecek Yeni Kapasiteler

Eklenecek yeni kapasiteler Tablo 15 te gosteri

?ablo 15 : Asetik Asit, Sitrik Asit ve Okzalik Asit U
Eklenecek Yeni Kapasiteler

Y1l Ocinde Eklenecek Yeni Kapasi:

Y 11

Uretim Ba_1nda Proje On_a SuresdD_e Ba_|I.
1llar Hedefi &Lapasite Kapasivted1 111 Y1l rT&rihi
Nsetlk_Asit
980 2700 2.500 1.000 Tevsi 1 1979
litrikAsit
977 3200 3.000 3.000 Tevsi 1 |r 1976
kzalik Asit
977 480 450 450 Tevsi i - r 1976

OT: Okzalik Asit, Sitrik Asit Uretiminin yan urudagnuadduar.



2. Yatlrlm Programald

Asetik Asit ve Sitrik Asit Yatlrlm programl Ta

gOsterilmi__tir.

Tablo: 16 Asetik Asit vfe Sitrik Asit Yatlrlm Progbanm

N < Birim: Bin TL.

Projenin O_in Tarihi Pl*ojeTotlam1l.
Ad1 o
Ba_lama Biti__ D1_ Toplam
(1) (2) (3)., (4) (5)
Sitrik Asit 1. 1976 6.1977 21.000 5¢> 000
Asetik Asit 1.1979 1.1980 11.200 30.000
TOPLAM 37.000 85.000

3. Bu Yatlrlm Programlnln Sonuclarld
Uciunciu Plan doneiui sonunda, 1972 ylllnda 3000
1977 ylllnda 3000 ton/yll oltyak Uzere topleuu CO00 T

asit Uretim kapasitesi eklenmi_ olacaktlr.
/1. Sa lanacak gaydalar
2. D1_ Ticaret Etkisi

a. Toplaiu Othalat Talebi

Toplaiu ithalat talebi Tablo 18 de gosterilr



- 16 -

Tablo : 18 Othalat Toplacl (1970-1982 Bi

1971 1972 19713874 19

1t1ir1lm MERIS30 - - -
1rl Mamul

I1mul Madde

75 19761977 1978 1979 1980 1981 1982

- 1.500 - 800 -

A1 r 11" n

fchalat Topk. - 530 - --
T. ,

o - . 5 O O 38 O O —

ilr&cat 705 540 354 132 1.680 1.398 1.125 690 26

1 ticaret

angesi 1.530 -+ 704640 +354+132+@180,351398 + 325+690+264 -

)T: Ohracat de erleri,

Sitrik asit Uretim kapasitesinin

den artan klsmlnln tamamlnln 600 ~/Ton UGzerinden tam:
edilebildi i varsaylmlna gore hesaplanml1_ tilr.

b . Othalat Okames
Othalat Okamesi

1 blo : 19 Oth

nm e wvcut

i
Tablo 19 da godsterilmi_tir.

alat Okamesi Biri
D uruma g or e O t h :

l1llar Othalat Projeksiyonu Othalat Tale

r >

0

DOOOUTULOOY A
JIEEEETEEE
VEODINOD Y,
T
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DOONNOYINy
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3. Ostihdau Etkisi
Yatlrlu programl ile ele alman projelerin yara

lacmi Tablo: 20 de gdsterilmi_tir.

~ablp 20: Yaratldllacak O_ Hacrr

171 192*31975wv 197871979. 198101982

L Teknik
ELe*4anlar 22 37 37 37 37 37 52 52 52 52 52 52

I Odari ele=
manlar 4 | 18 18 18 18 18 24 24 24 24 24 24

Teknisyen
ve Yard.EIm.é& 21 21 21 21 21 31 31 31 33 33 33

i_Cci 20 35 35 35 35 35 45 45 45 50 33 33

15 27 27 27 27 27 35 35 35 40 40 40



KALSOYUM KARBUR (Karpit)

I . G ORO™

Sektdorun Tanlml ve Si1Inlrlanmasal

Bu rapor, Birle_mi_ Milletler yaylnl olan "Butun el
liyetlerin uluslararasl standart sanayi tasnifi ve en:«

311 numaraslnda kayltll kimyasal maddelerden KALSOYUM

kapsamaktad1lr.

IM. MEVCUT DURUM

1. Sektorun Kurulu_ u

Karpit, Kamu Kesimine ait Antalya'da kurulu b
raflndan Uretilmektedir. Ka’rpit Unitesi ayni zamanda ferr
ret en i_letmenin bir bolumudur. Bu baklmdan karpit tes
l1da verilen i_ci saylsl ve sermaye yakla__1k de erlel

- Kapasite : 10.000 Ton/y1l

- O_c¢ci saylsl1l : 100 i_ci

% r Sermaye j JO Milyon K,

- Yabancl sermaye yoktur. Ba_langlc¢cta yabanc]1l

ortak olarak kurulan tesis _imdi tamamen Etib

malld1lr.
2. Mevcut Kapasite

Karpit tesisinin son be_ylla ait kapasitesi

gOosterilmi__tir.



Tablo : 1 - Karpit oretiminde Kurulu Kapasite

SlraA g IK;_pqsi_te K apasite

No B PPrMt 1966 1967 1968 1969197°
(1) (2) (3) (4) 5 C 6 ) C 7> (8)
1 Karpit Ton 10.000 10.000 10.000 1 0.01MWO0O0OO

Kaynak : Uretici firma kayltlarl

3. Uretim

a. Uretim Metodu-Teknoloji

Ca COj - Kireg¢c ta_1
1 / Kok komuoara
O s O . T

*Kireg flrilnil{

Cal O Kirec

]! P%/Qeﬁ KEgclgeék|C }

Ca O (10x40) ve (40x80) mm.

jL
KarpOF f irinli. jézel kok, reaktif lifti yuksek

trifaze, ark j jkilu az ve elektriksel.direnci
direnc f1lrl1lnl!

1 4250 KVA

Karpit

O-4 mm, 4-7 mm, 15-25 mm
20-40 mm ve 40-80 mm Karpit

1 Bidonlama |



Kirecta_1 kire¢ flrlnlnda 965° C de kirece ayrl_ tlr]
veya 10x40 mm boyutlarda kl1lrlllr. Kire¢c kOmurle, bu si

noktasl olan 1850-20000 C de eritilir ve kaiit 6id_umiu
Bu i_ icin, trifaze ark direhcg¢ firllii kullanlllr.

Karpitin yurtici Uretiminde kullanllan yontem

dunyadaki karpit oretimi icin kullanllan metodun aynidi

Karpit retiminde ortalama girdiler Tablo 2 de

Tablo : 2 - Karpitte Uretim Girdileri (Ton karpit icin

Girdiler Birim Miktar
Kirecg Ton 0*950
K o k : 0,520
Soderberg Hamuru H 0,025
Klektrik -"nerjisi KWH 3700

Kayolak : Uretici firma kayltlar1l

b. Uretim

Karpit tesisi 1962 ylllnda uUretime ba_lam:
1962 - 1970 ylllarl araslndaki yurtici karpit Oretimi

terilmi__tir.



Tablo : 3 - Yurtici Uretimi Birim

> " = =N = "~ L' /= v
No 1960 1961 1962 1’\63 1964 1965 1966 1967 196«
(1) (2) (?) W (5) (6) (7) (8) (9) (10) (
1- Karpit - - 1714 2776 4766 8377 8825 9738 813.

I, % . 1 w, »% % % 1 *% % > ... .1 »% > % % % % % 1% W>» %% % *% .. 19 % »% »>» > 1»n..1.1."7i 9% * %% .1

Uretim de erleri, Fabrika Satl_ fiyatiylej Biri TU 16/

Tablo : 4 - Mamul karpit ithalatl Birim

Y i 1L 1 ar

S
NoraAna M al 1960 1961 1962 1963 1964 1965 1966 1967 196870 96

(1) (2) (3) w (5) (6) (7) (8) (9)Cio) (U) (12) (13)
1- Karpit 1765 4904687 27"~-8 15 4 4 4-3 38
Kaynak : Devlet istatistik Enstitdsu

D1_ticaret yllllklarl



4. D1 _ Ticaret Durumu

a. Othalat
(1) Mamul Mal Othalatl
1960 - 1970 aras1l mamul karpit ithalatl

gobsterilmi_tir»

1968 - 1970 ylllarl karpit ithalat de erleri Tabl
rilmi__tir.

Tablo : 5 - Mamul karpit ithalatl (Bin #)

Sira
T g ASeN - 1237
! Karpit 3 5
(2) Yarl Mamul Othalatl
ggripficltirQretiminde yarl mamul ithalatl bal
(5) Ham Madde Othalatl
Karpit dretimi icin ham madde ithalatl T
gOosterilmi_tir.

Tablo : 6 - Karpit dretimi icin Ham Madde Othalatl
Slra

N o Ham Madde 1968 1969 1970
wW 0 (2) (3) 4) . (5.)
1 Kok Miktar: Ton 14.725 17-533 21.515
De er : 100C 'L. 4.331 5.414 9.334

) SO0derberg Miktar: Ten 600 350 819
Hamuru De er : 1000 T11.053 729 447

Kaynak : Uretici firma kayltlaril



b. ihracat

1%0 - 1970 araslnda, karpit ihracatl yapll

5* Stok Burumu

Son ylim mamul madde ve ham madde stok durumu a

gbsterilmi__tir.

Karpit : stok yoktur
S6derberg hamuru : 24-6 ton

K o k N 2 1 . 2 O 1 t O N

Kirec ! i_letmede gerektikce Uretilme

6. Yurtici Talebi

Yurtici udretim ve ithalat gz onune allnarak he

vurtici karpit talebi Tablo 8 de gosterilmi_tir.

Tablo : 8 - Yurtici Karpit Talebi Birim
=1*0 Am O Y 1 1 1 a ‘r

No Mal 1960 1961 1962 1963 11068 1966 "Il 1068 1969 1970
(1)  (2) (3) (4) (5)(6) (7) (8)., (90(10) (11) (12) (13)

1. Karpit 1765 4904 74065524 4581 8381 8825 9742 8175 1038631

Kaymak : D.I.E. ve Uretici firma kayltlar1l.

Karpit talebi madeni e_ya sektdérindeki geli_meye p

artmaktadlr. Dalgalanmalarln uretici firma UGretiminde ¢

lerle, 6zellikle elektrik enerjisi yetmezli i nedeniyle I

sanlilmaktadlr.

7. itiyat Durumu

Muhtelif irilikteki karpitin 1962-1971 yllla

vatlarl Tablo 10 da gosterilmi_tir.



Tablo : 10 - Muhtelif Orilikteki Karpit Satl__ fiyatla
Y X111 ar Satl1l fiyatdl1, T,/Ton
0-4 mm 4-7 mm 15-25 mm 20-40 mm 40-80 mm
(1) T2J 07 (4) (573 (6)
1962 1137 1350 1350 1350 1350
63 1137 1350 1350 1350 1350
64 1180 1600 1600 1800 2000
65 1180 1600 1600 1800 2000
66 1180 1600 1600 1800 2000
67 1180 1600 1600 1800 2000
68 1100 1600 1600 2000 2000
69 1100 1888 2065 2000 2360
1970 1442,85 2230,85 2405,40 2405,40 2702,85
71 1442,85 2230,85 2405,40 2405,40 2702,85

Kaynak : Uretici firma kayiltlar1l

Kot: Karpitin toptancl satl_ fiyatlarl ile tuketicini

tesbit edilememi__tir.

T'iyat deri_meleri.,, ham madde ve i_cilik Gcretlerine ¢

lara paralel olarak artmaktadl1r.

8. Ostihdam Durumu

Karpit dretiminde istihdam durumu Tablo 10 da

Tablo 10 - Karpit Uretiminde istihdam durumu
1_gulucd Eleman saylsl
1- Teknik elemanlar 2

2- Odari® elemanlar 12

3- Teknisyen ve yardlmcl elemanlar 6

4- Kalifiye i_ci 20

5- Duz i_ci 30

Kaynak : Uretici firma kayltlaril



1_ saatleri gunde 8, haftada 48 saattir. Tesisin ¢

masl zorunlu bulundu undan 5 vardiya call_l1Ilmaktadl1r.

9. Mevcut Durum ve Tlkanlkllklar ;

Mevcut karpit tesisinde en o6nemli tlkanlkIl1Kk
enerjisinin yetersizli idir. Kepez santrall suyun az ol
tesisin tam kapasite ile call_ _maslna yetecek enerjiyi se
Kovada Il santrallnln faaliyete gecmesi ve gerekli ba |

lanmaslndan sonra bu tlkanlkll 1n ortadan kalkaca 1 be

10. Di er Memleketlerde Durum ve Irdelonmesi

Bu konuda bilgi elde edilememi_tir*

I1l. YUKT OMKANLARI *

1. Sektor igcin Onemli retim faktorleri

Karpit Gretimi icin en Onemli Uuretim faktorle
Kok ve Elektrik enerjisidir. Kukurt arsenik ve fosfortu
yeterince mevcuttur. Halen karpit Ureten tesise elektril
ren Kepez Hidroelektrik santrallnln kapasitesi her zar

tiyacl olan enerjiyi vermeye musait olmamaktadlr.

Karpit Gretiminde kullanllan kok kOmurundn re
fazla olmasl1l, kldnin az olmasl1l, kukurt, fosfor ve ars
olmasl, bizzat kokun ve kulunun elektrik direncinin yuks

rekmektedir.

Karpit flrilnlna katllan kok koOmuriud halen ith:

Yurt icinde Uretilen metalurjik kokun kullanllma olana k

rillmaktaddlr.



IV. URETOM PROGRAMI

a . G e nel Politika

Yurdumuzda karpit midnhaslran kaynak ve kesme i_le
kullanllmaktadlr. Bu baklmdan Uretim programl bu ihtiyacg
allnarak hesaplanacaktlr. Elektrik enerjisi yeterli oldu
artan ihtiyacln , mevcut tesise bir f1lrln eklemek sureti

masl uygun mutalda edilmektedir.

2, 3, 4 Yurtici talebi ihracat ve toplam talep p

vonlarl

Yurtici karpit uaretim fiyatlarl, d1__ ulkele
larilndan yuksek oldu undan 1972~1982 doneminde karpit ihre

mlyaca 1 tahmin edilmektedir.

Bu nedenle, 1972-1982 arasl toplam talep proj
yurtici talep projeksiyonu ile aynidir. Bu talep projeksiy
I lnda 10.000 olan talebin, makina ve madeni e_ya sanayii s
ylzde 15 geli_me oranlna paralel bir geli_me gdsterece ine

lanm1_tilr.
Tablo : 10 A - Karpit Toplam Talebi Birim : Ton

Sl1lraAna |
A 1972 1973 197¥75 1976 1977 1978979 1980 1981 198

<> (2) JE=> (OL) (%) (7) (8) (9) (10) (u) .(12). (17
1- Kafcpit 15250 16750 19250 22000 25300 29000 33300 38300

5. Uretim Hedefleri Projeksiyonu

Kovada Il santrallnln i_letmeye aclilmasl ve ha
Uretimi yapan tesise yeterli elektrik enerjisi verece i k¢

Uevcmt tesise 10.000 ton/yll kapasiteli yeni flrlnlar ek

lG0_U1lnidlen Uretim hedefleri projeksiyonu Tablo Il.de gos



Karpit

Uretim hedefleri

Tablo 11 -
I <
3:.ra Ana
s. J ' - r X j1 j- i f j s.
(1) ¢2)> ¢3)>14) (50 (6) (7) (8) (9) (10) (11) (12) (13}14) (15)
1-Karpit,
Miktar 10 10 10 10 19,5 20 20 29 30 38,3 40 50 50
Karpit,
le en 25 25 25 25 48 50 50 72,5 N 96 100 125 125
Teknoloji ve UuUre

b .

Uygulanllasl Gereken Teni

Karpit dretiminde Uretim teknolojisinde ve Uret

rinde kayda de er
bTrim UGretim

olarak al.xnm.r_tj.r

venilikler

icin ortalama,

bulnnmadl 1ndan

Tablo 12 d

ure tii Madilod liekilerin aynf

1.7 Uretimin Ortalama Grigdiderii{¢in)

Tablo

S 1 - r (e | i a1 e r = i - Mewcuti rYyYy eni

te sisle: T esisler

I { Gl I I o T 2 M T 4;

a1 — = iy e < | <O 9 F0 0,950

f— — — > B 0.520 0,520

3 S oderberg Hamuru 0.025 0,025
4- Elektrik enerjisi KWH 5700 3700

Uretimin toplam girdileri ylllara gore- Tablo 13 t

Tablo 13- Uretimin Girdileri

birdiler Birijg,;, <

cC1y> C2)> (3) (4)
l- Kire¢ Bin 9.,6n 9,5
2- Kok 5,2 5,2
3- SOdenberg Ton

Hamuru £50 250

Elektrik Milyon
Enerjisi KUH 377

4 -

1974
(5)

18,
10

480

71

-3

Y 3.1 1 a r
19751976 19 77 1978 1979
(6)(7) (8) (9) (10) (1
R 19 27,5 28,5
10,4 10,415 15,6 19,9 2
500 500 740 750 950 1
74 74 107 111 143

1980 1981 19E€
1) (12) (13)

55648 47,5 47."

0,8 26 26

000 1750 1250

148 185 185



7. ithalat Projeksiyonlarld

a. Mamul Mal ithalatl

Mamul karpit ithalat projeksiyonu Tablo 14

teri Omi_tir.

Tablo : 14- Mamul Karpit ithalat Projeksiyonu B

Slra Y 1 1 A ar

No Ana Mal$?2 1973 1974 1975 1976 1977 19?6 1979 1980 19

1- Karpit,

miktar 5,25 6,75 o 2,0 5,3 0 3,3 O 4 , 0 O 7 , 5
Karpit,
De er 525 675 O 200 530 0 330 O 400 O 750
b. Yarl Mamul ithalatl
Karpit Uretiminde yarl mamul ithali bahis |
de ildir.

c. Ham Madde ithalatl

Yerli kok kullanllmasl miumkin olmadl 1 ta
Tablo 13"girdi olarak goriunen kok miktarlarl ile S6derbe
ithali gerekecektir. Mamafih yerli kokun klsa surede ku

na 1nln sa lanaca 1 umulmaktad11r.

V. YATIRIM PROGRAMI

1. Eklenecek Yeni Kapasiteler

Eklenecek yeni kapasiteler onar bin tonluk Kk:
larl _eklinde dikkate allndl ve karpit ihraclnln mumk
Onudnde tutularak talebin yerli Uretimle kar_llanmayan |
10 bin ton ve katlarlna ula_t1 1 ylllardan bir y1l o6n

cecek _ekilde projelenmesi 6n goruldu.

Eklenecek yeni kapasiteler tablo 15 te godste



Tablo : 15 - Karpit Uretiminde Eklenecek Yeni Kapasite

Birim : T on
o Y1l icinde eklenecek yeni ka
UJ re ti rmm ' B | o e " i M =1
Y 1llar Hedefi Ba_ _ nda Proje suresi 71
K ap asite K apasite A d L ‘g B

1975 16750 10.000 10.000 Karpit Tevsi

1 97 6 25 .3 00 20. 000 1 0. 000 o a
1 978 3I3I.300 3 0.000 1 0.000 " " a B
1 98 0 g4 4 . O OO0 4 O . O 00 1 0. OO0 O o o a
Not : Klsa arallklarla 10.000'er tonluk 4 tevsi yerine

bir tevsi de mumkuindur. Ancak bu takdirde ufcetim fe
miktarlardaki karpitin ihracl gerekecektir. Bu da n
sekli i nedeniyle mimkun de ildir.

2, Yatlrlm Programl

Karpit yatlrlm programl Tablo 16'ua gdosterilmi__

Tablo : 16- Karpit Yatlrlm Programl (1970 fiyatlarly

t — , . B / = O s i n T ari hi P ro.ie T O

— r o je mi om A d L = .
B a_ |lTama B iti D a1 T o p |

K arpit a . 1 9 7 3 a . 1 97 4 25 .0 00 g4 O .
a . 1 9O 7 6 a . 1 9 7 7 25 . 000 4 O . OO0
a1 . 1978 1. 1979 25._ 000 40.00

1..1980 1. 1981 25.000 40.00

3. Bu Yatlrlm Programlnln Sonuclarld

Yukarlda s6zu edilen yatlrlimlar gercekle _ti
Ucinciu Plan donemi sonunda 20.000 tonluk bir karpit kap

mi_ olacaktlr.



VI.

Tablo t 18 -

1970

Yatlrlm mall
Ham madde

Mamul karpit

Othalat Toplam1l

Ohracat

D1_ Ticaret Dengesi

NOT i Ham madde

kadar

Ticaret

a.

Toplam

Othalat

1970 1971273
iex1> 1800
190 190
525 675
715 2665
Yok Yok
-715 -266" -

ithalatlna ait de erler,
ithaline devam edilece i
hususunda yapllan ara_tlrmalar
sbderberg hamuru veya antrasit

SA LANACAK PAYDALAR 1

Etkisi *

ithalat talebi

1974 1975976

1800
332 344 344
0 200 530
332 544 2674
Yok Y ok Y o k
332 -544-2074

iyi
ithal

Toplam Othalat Talebi t

tablo 18 de gosterilmi_tir.

Toplaml (1970 -

1977

486

486

Y ek

-486

karpit dretiminde kullanllan 6zel
varsaylmlna gore hesaplanml_ tlr.
sonug¢ verdi

1982) Bin ft)
1978 1979 1980 1981 1982
1800 1800
518 660 690 860 860
330 0 400 c 750
2648 660 2890 860 1610
Yok Yok Yok Y ok Y ok
-2648 66 0 -2890-860 -1610

kok kOmudaruanai
Yerli kokun kullanlimas:
takdirde bu de erlerin yuzde 5'i

edilecektir.



b. Othalat Okamesi

Yaplimasl OongoOkialrittesisleri dolaylsilyle

meydanagelecek ithalat ikamesi: T@bdagosterilmi__tir.
Tablo :19 - Karpitte Othalat (IBam&£)si
v 1llar Mevcut Duruma gore Othalat Othalat
Othalat ProjeksiyonuTalebi Okamesi
U) (2) (3) (4)
1972 525 525 0
1973 675 675 0
1974 925 0 925
1975 1200 200 1000
1976 1530 530 1000
1977 1900 0 1900
1978 2330 530 2000
1979 2830 0 2830
1980 3400 400 3000
1981 -4-000 0 4000
1982 4750 750 4000

Not : De er hesaplamalarlilnda karpit ithal fiatl 100 #/

3. Ostihdam etkisi

V-2 deki yatlrlm programl ile ele alman pro
ratacaklarl i hacmi Tahlo20 de go6sterilmi_tir. Bu hesa
10.000 ton kapasite artl_1 icin bugunki i_gtucuniun yuzd

bir artl olaca 1 kabul edilmi_tir. Odari elemanlarda |

25 tutulmu_tur.



Tablo : 20 - Yaratllacak j._  Hacrai (Ki_i)

T_gulcdl 1972 1973 19741975 1976 1977 1978 1979 1980 1981
1- Teknik elemamnlar? 3 3 3 4 4 5 5 6 6

2- Odari elemantari2 15 15 15 18 18 21 21 24 24

3- Teknisyen ve
Yard. EI. 6 6 9 9 9 12 12 15 15 18 18

4- Kalifiye i_ &G 20 30 30 30 40 40 50 50 60 60

5- Doz i_ci 30 30 45 45 45 60 60 75 75 90 90



669-165:661.73(560)(047.3)"1973/
D =36 7 7z 7 "
YER NUMARASI : n # 1_ i

yazar : OURKOYE. Devlet Planlama
. /-T e KkKilatl.
emel ve Di er Kimyasal Maddeler
IK: Titandioksit, Cinko oksit,
okiman adi: Manganez dioksit, Ase-
ik Asit-Sitrik Asit. Okzalik
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