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Devlet Planlama Tegkildbimin Kurulmas) Hakkindaki 21 sa-
yih Kanunun 7 ve 8 inci maddelerine gire kurulan Ozel
Ihtisas Komisyonunun Raporudur. Deviet Planlama Tegki-
IAtinin izni olmadan yayin ve referans icin kullamlamaz,

300 Adet basilmistair.
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ineyasamiz, iilkenin sosyal ve ekomomik kalkinmasinin planli
bir gsekilde gergeklegtirileceZini ve kalkinma planlarinin Devlet
Planlapp Tegkilfiti'nea yapilacagini 41 ve 129 uncu maddelerindas
ongormiis bulunmaktadir, Bu amagla, 1960 yi1linda, "Devlet Planlama
Tegkilftinin kurulmasi hakkindaki 91 sayili kanun® ylirirlige ko-
nulmus ve Birineci, Ikinci ve Ugiineil Bes Yallik Kalkinma Plendaty’
ile yi1llik progremlaeri hazirlanmigtir,

Dordiincii Beg Yillik Kalkinma Plani hazirlik galigmalari ger—
cevesinde, daha oOnceki Kalkinma Planlarinin hazirlanmasinda oldu-
gu gibi, 91 Sayili Kanun ve 5/1722 Sayili Bakanlar Kurulu Karariy-
la yiiriirliige konulan Tiizlik geregince "(izel ihtisas Komisyonlari"
kurulmugtur.

Ozel fhtisas Komisyonlari, Iktisadi ve Sosyal sekisrlerde,
ihtisaslari ile ilgili konularda bilgi toplamak, aragtirma yspmak,
tedbirler gelistirmek ve tnerilerde bulunmak yolu ile Devlet Plan-
lama TeskilBtina, Kalkinma Plani c¢alismalarinda yardimci olmak,
plan hazirliklarina 4 haz genis gevrenin katkisini saglamak ve ililke-

nin biitin olanaklarini dejerlendirmek ilizere kurulmuglardir,

Bu kez Ozel Thtisas Komisyonlarinin ¢aligmalarini yaptiklari
slire; Dirinci, [kinei ve Ugiincii Bes Y11llik Kalkinma Planlarinin
hazirlanmasinda edinilen tecriibe ve bilgi birikimi ile konulardaki

uzmanlasma gozonine alinarsak, daha kisa tutulmugtur,

Ozel Ihtisas Komisyonu ¢aligmalari 17.3.1976 tarih DPT-1160
sayili genelge ile baglatilmiglardar.



Hzel [htisas Komisyonlar: Bagk:inlik ve liyeliklerine; ilgi-
1i tiiziik geregince konularinin uzmani olan, temsil ettikleri kuru-
luglarin gbrinigiinii yansitabilecek yetkiye sahip ve gerektiginde
ilgili mercilerle koordinasyonu eafliyabilecek kigilerin segilme-—
sine gzen gosterilmistir. Komisyonlarin raportirliiklerini ise ge-

nellikle Devlet Planlama Teskilfiti uzmanlari Yiiriitmislerdir.

fizel Thtisas Karisyonlari galismalarinda tutarlilizin sagla—
nahilmesi amaciyla Devlet Planlama Tegkilftinca bir "galisma mo-
deli" hazirlanmis ve biitiin komisyonlardan olanaklar olgiisiinde bu
modele uyulmasi istenmigtir. Komisyonlar dogal olarak sektirleri-
nin niteliklerine gire bu modele bzagli kalmiglar ancak gerekli

durumlards bazi depigiklikler yapmak zorunda kalmiglardir.

Bilindifi gibi Bes Yillik Kalkinma Planlari, "agamali planla-
ms" yontemi kullanilarak hazirlznmaktadir. "Ug¢ asamali Planlama"

olarak ~dlundirilabilecek olan bu yontem genellikle su galigmalar:
igermektedir;

1- Makro inceleme AS=MAS1,
2= Sektdr incelemeleri,
- Mikro inceleme agamasi veya proje galismalari.

fizel Ihtisss Komisyonlarinin caligmalari ve hazirladiklari
raporlar genellikle her iig agamada da biyiik dlglide yararlanilan
belgeler olmakla birlikte, tzellikle ikinci agamada (sektidr in-
celemeleri agamazsinda) daha biiylik tnem ve agirlik tasimaktadirlar.
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fizel fhtisas Komisyonlari raporlarinda, ilgili kanun ve buna
bagli olarak gikarilan Tiizikte de ongoriildill gibi, komieyonlara
katilan biitlin uzmanlarin giriiglerinin tam olarak we agiklikla be-
lirtilmesi esas slinmigtir. Pu nedenle incelenen ve tartigilan ko—
nulardski her tirli goris ve Bnerilere (kigisel giriigler dedil)
raporlarda yer verilmigtir.

11gili olduklari konularda ve alanlarda, Tirkiye icin dnem-
1i birer bilgi kaynagi nitelifini tasiyan, gel ihtisas Komisyon-
lari raporlarindan, temel belgeler olarak yararlanilip hazirla—
nacak Dirdincii Beg Yillik Kalkinma Planinin {flkemizin temel so-
runlari olma niteliklerini siirdiregelen; istihdam, hizl: sanayi-
legme, dig ddemeler dengesi, gelirin daha iyi dagilami, bolge-
lerarasi denge, fiyat istikrari ve ig¢ tasarruflarin artirilmasi,
okuma-yazma oraninin yikseltilmesi, sosyal giivenlifin yayginlag-—
tirilmasi1 ve sosyo-ekonomik geligmenin hizli ve diizenli yiiriitiil-
mesi ile ulusal givenlifimizin tam olarak sajlanmasi konularinda
tnemli katkilar sajlamasil dilefiyle, Ozel Thtisae Komisyonlarinda
gorev almig ve raporlarin hazirlanmasinda emefi ge¢mig tim Uyele-
re, Devlet Planlama TegkilBti, olarak, en igten tegekldirii bir
borg biliriz.

DEVLET FPLANLAMA PESKILRTI
MUSTESARI
Kemal CANTURK






GIRIS

Dérdineli Beg Yillik Kalkinma Plani (1978-1982) hazarlik
galismelari dolayisile kurulan Seramik Sanayi Uzel Ihtisas
Komisyonu ilk toplantisi 2 Haziran 1976 tarihinde gegitli
kuruluglardan gelen iliyelerin katilmasi ile yapilmig ve Komis-
yon baskanlifina Sanayi ve Teknoloji Bakanliii Tesvik ve Uy-
gulama Dairesi uzmanlarindan Burhan 1LKBAY'i segmigtir.

(Ek : 1)

' Komisyon; galigmalarini siirdiirebilmek igin beg alt komis-
yon kurulmasini kararlagtirmigiir.

L. Sofra ve Siis Egyasi Alt Komisyonu

2. Duvar ve Yer Kaplamelari Alt EKcmisyonu
3. Saglik Geregleri Alt Komisyonu

4. Elektroporselen Alt Komisyonu

Da Hammaddeler ALt Komiayonu

Bunlardan Hammaddeler Alt Komisyonu, Madencilik Ozel
intisas Komisyonlarinda yapilan galigmalarin bir tekrari olaca-
g1 diigiincesiyle toplanmamigtir.

Diger alt komisyonlar galigmalarim yaparak raporlarinl
hazirlamiglardir. Bu raporlardan,

1) Sofra ve Siis Egsyasi Alt Komisyon Raporu
Giiner SUMER
Adnan BAKER



2) Yer ve Duvar Kaplamalari ALt Komisyonu Raporu

ismet MILOR
Ahmet DBOZKURT
Necmi ANADAL

3) Saglik Geregleri ALt Komisyonu Raporu

Yiiksel GUNER
Kazim CAKAR

4) Elektroporselen Alt Komisyonu Raporu

Gilner SUMER
Getin ALEMDAR
Atamer ERKAL
Cenap GORGUN
Tulga ERTAN
Olgun PAJIK

tarafindan hazirlanmistir.

Bu rapor, Alt Komisyon Raporlarinin birlegtirilmesinden

elde edilmisgtir.



TANIN

Genis anlami ile Seramik Sanayii toprek, tas, v.b. anor-
ganik maddelerin gegitli oranlarindaki karigimindan gekillen-
dirilerek ve pisirilerek mamul elde etmeye ve buna bagli bil-

gileri ve sanati timi ile kapsayan bir deyimdir. (1)

Devlet Flanlama Tegkilati g¢aligsmalarinda imalat samayiin
alt bolimlerinin tanimlanmasinda Uluslararasl Standart Sanayi
Siniflandirilmasi (ISIC, Internmational Standard Industrial
Clasa:'}fication} kullamldigindan, bu sektérin ISIC ye gire ta-
nimi: komisyon galismalarinda esas alinmistir. ISIC'de bu sama=~
¥yi 36 nolu bdlumin (Division), 361 nolu ana grubunun (major
group), 3610 nolu grup (group) unda tanimlanmigtir. ISIC'deki
3610 nolu grubun Uluslararasi Standart Ticaret Sinmiflandiril-
mas1 (SITC- Standart International Trade Classification) igin-
deki ve Giimrilk Tarife Pozisyonu (BTN, Brussels Tariff Nomenc-
lature) igindeki yerleri Tablo l'de gtsterilmigtir.

Tablo : 1- Seramik Sanayiin Uluslararasi
Tasniflerde Yeri
ISIC SITC BTN
3610 276.99 E 25.32 (Kismen)
662.44 A 69.07
662.45 A 69.08
663.91 69.09
661,92 69.14
666 .4 69.11
666.5 69.12
666 .6 69.13
723,21 D 85.25 (Kismen)
723,22 D 85.26 (Kismen)
8L2,2 69.L0

(1) Seramik iiriinlerini toplu olarak gisteren bir siniflama
Ek: 2'de verilmigtir.



Tablo 1'de Uluslararasi tasniflerdeki numaralar oldugu

gibi verilmistir. Komisyon calismalarinda ise azsajZidaki ka-
buller yapilmigtir.

1) Seramik Sanayii ig¢inde olmasi gereken SITC nin
276.99.E pozisyonunda gisterilen gomlekgi egyasi kiriklari
{earthenware shards and broken pottery) DTN'nin 25.312 pozis-
yonunda yer alan dijfer mallardan ayirdedilemedifgi igin Itha-
lat ve Ihracat degerlerinin hesaplanmasinda, 25.32 pozisyonu
bu sektire hic¢ dahil edilmemistir.

2) 662.44 ve 662.4% numaralarinda gosterilen mallar
A ve B diye iki gruba ayrilarak A grubundakiler bu sanayie
dahil edilmig, D grubundakiler digarda birakilmistir. Ancak
bizim ne iiretim rakamlarimizda ne de dis ticaret istatistik-
lerinde bu ayrintida bir tasnifin olmadigyl gdzoniine alinarak,
Birlesmis Milletlerce 1971 yilinda yapilan bu tasnife uyulma-
yarak eski tasnifin (1961 yili) kullanmilmasi, yani 662.44 B
numarasl ile gisterilen sirsiz seramik karolar: ile 662.45.B
numarasl ile gisterilen sirli seramik karolarin da bu sanayie

dahil edilmesi Komisyonca uygun goriillmiigtiir.

3) BTN'in 85.25 ve B85.26 pozisyonlarinda yer alan
izolatdrler sert lastikten, suni plastik malzemelerden, cam-
dan ve porselenden yapilmaktadir. Bunlardan yalniz porselenden
yapilanlarin bu sanayiin kapsamina alinmasi gerekmektedir. Ni-
tekim SITC'de de bdyle bir ayrim yapilmigtar.

Seramik Sanayiinin Tiirkiyedeki gelismesi gbzOniine alina-
rak bu raporda agagidaki simiflandirma yapilmigtar :



Sofra ve Sils Egyasa
(Tableware and
ornaments of porcelain)

Yer ve Duvar Ddsemeleri

(Unglazed and glazed ceramic
setts, flags and tiles)

Saglik Geregleri
(Sanitary fittings)

Elektroporselen
(ELectrical insulators)

Diger Seramik Uriinler

a) Leaboratuvar malzemesi.
(Lavoratory ceramic wares)
b) Diger iiriinler

(0ther articles of ceramic
materials)

SITC

666.4
666.5
666.6

662 .44
662.45

812.2

723.21.D
723.22.D

663.9

663,92

BTN

69.11
69.12
69.13

69,07
69,08

69.10

85.25
85.26

69.09

69.14

(Ki1smen)

(KEiemen)



TARIHGE

Porselen ve ¢ini imali Gtedenberi Tirkiyede bilinen bir
sanayi olmakla beraber, daha gok ev ve el sanatlari niteligi-
ni tasiyordu. Kiitahya ¢inileri gerek yapida ve gerek siis es-
yesinda uzun zamanlar kullanilmistir. Bu sanayiinin l'abrikas-
yona ytnelmesi ilk kez 1894 yilinda, o zaman Yildiz Sarayinin
bahgesi olan "Yildiz Parki" iginde, Fransadan getirtilen uz-
manlara kurdurulan ve L896 yilinda mamiillerini piyasaya siiren

Yi1ldiz Gini fabrikasi sayesinde mimkin olmugstur,

Bu fabrikada, saraylarda kullanilmak, yabanci hilkiimdarla-
ra ve devliet adamlarina armajgan edilmel iizere liiks ve ajir
dekorlu parcalar yaninda "Cikartma" desenli ve diiz beyaz har-
cialem sofra takimlarida yapilmistir. O zaman yapilan vazo ,
slis tabaklari wve biblo gibi mamuller bugiin bile, Avrupa ve
Tirkiye miizeleri ile kolleksiyonlarinda en mutena yeri muha-

faza etmektedir.

Bu fabrikaya her ne kadar ¢ini fabrikasei adi verilmig
ise de, mamiilleri porselendir. !lam maddesini tegkil eden fel-
dispat ve kaeolin ile yardimci hammaddeleri, baclangicta dis

‘ilkelerden (muhtemelen Yransadan) getirilmigtir. Sonralari

yerli ham madde kullanildifil son zamanlarda imal edilen par-

¢alarin altina "yerli topragindan veya Osmanli toprafindan"

deyiminin yazili colmasindan anlasilmaktadir. Mesrutiyetin

ilanina kadar 12 yil araliksiz calismasina devam eden fabri-

ka L1908 yilinda i i rmistir.



Bir giire kapali kalan fabrika, 1 Aralik 1912'de o zaman-—
ki Maarif Nezaretinin emri ile Istanbul Miizeleri Ydnetimi ta-
rafindan ele alinmis ve tekrar faaliyate gec¢irilmig ise de
kKisa bir silire sonra l. Dinya savazinin patlak vermesi lizeri-
ne bu kez fabrika tam anlamiyla kapanmig olup, ancak 1l.4.1961
tarihinde Simerbank tarafindan igletmeye tekrar agilabilmig-

tir.

Cumhuriyet Kurulugunun 15.'nci yil doniimiine rastlayan

1938 yilinda kurulmskta olan tiirlii sanayi dallarinin yaninda
seramik ve fayans maniillerime olan ihtiyag gizniine alinaralk,
Ticaret Bakanlijfl kanaliyla Siimerbank Genel Miidiirligiine bu
sanayiye iligkin etiidlerin yaptirilmasi girev olarak veril-
mistir. Bu nedenle Macaristan'dan Sulezer adli bir uzman ge—
tirtilerek buna bir etiid yaptirilmistir. Bu etild, kurulecak
fabrikanmin, tiketim merkezi olmas1 nedeniyle Istanbul'da ku-
rulmasini, 450 ton sajlik geregleri, 750 ton sofra egyasi,

alﬂak geril1mlar 1g1n porselen iznlator ve 5. 000 tgg_g.ggj

malzemesi olmak iizere topl&m olarak T 220 tUn/Jll kapasltell

bir tesiste cegitli mamullerln uret1m1ni ongonmugtur. Nevarki

araya II. Dinya savaginin girmesi sonucu, bu fikir uygulama

alanina konulup gergeklegtirilememistir.

Bundan sonraki ¢aligmalar, genig bir aradan sonra 1950
¥i1lindan itibaren yapilmaya baglamigtir. 1954 yilindan sonra
baslayan dodviz darliii sonucu, dig iilkelerden ithal edilmekte

olan porseLen egyaya ihtiyag giddetle duyulmus ve bir takim
kiigiik tzel tesebbils kuruluslarinin yaninda Devletge 1§1n ale




alinmasi geregi ortaya gikmigtir. Ciinki ingast malzemesi ola-

trik iiretiminin gofalmasi sonucunda yiiksek ve algak gerilim

gebekelerinde kullanilan iztlatérlere olan ihtiyag fazla

artmigtir. Bunun iizerine, 1957 yilinda isletmeler Vekaleti ta-
rafindan sifahi olarak Simerbank Genel NMidiirliigline bir yandan
I. Dinya Savagindan beri kapali duran Yildiz Gini Fabrikasini
tevai ve yeni}g@e, dte yandan Tiirkiyede yeni wve genis bir por-
selen ve Seramik Sanayii kwrma gorevi verilmistir. Yapilan in
ladiz1 iic yatirum projesini ilgili Bakanlipa sunmus, Boz iiyiik
ve Yarimca Seramik fabgikas1nlnmkurulmaslnl_ggggzgg_EﬁoJe%er

B s —

Iktisadi Koordinasyon Kurulunun 29.12.1958 tarihli ve 104 sa-

_y111 karari, Yildiz Gini Fabrikasimin tevsii ve yenilenmesi
projesi ise ayni kurulun 23.6,1959 tarihli ve 399 sayili ka-
rari ile onaylanmistir, Yildiz Porselen Sanayii Miessesesi

Pabrikas1 ise 27,3.1968'de isletmeye agilmigtir.

Genel olarak lilkemizde seramik mamiillerinden karo sera-
mik, karofayans, saglik gere¢leri, porselenden scofra ve siis
esyasl, porselenden bagka seramik sofra ve siis egyasi, porse-
lenden izdlator lretimi 1960 ve daha sonraki yillarda bagla-

migtair.

Karofayans iiretimine, Canakkale Seramik Fabrikalari A.5.
1965 yilinda, Simerbank Boziiyiik Fabrikasi ise Mayis 1966 ta-
rihinde ancak baglayabilmistir. Karofayans iiretimi konusunda

ise 1958 yilinda Eczacibagi firmasimn ufak &dlglideki imalati
goziminde tutulmaz ise, 1961 yilinda Canakkale Seramik Fabri-
kas1 ile 1966 yirlinda Simerbank Boziiyilk Fabrikasi ve



*orbon-Ig1l Seramik Fabrikasi faaliyete gegmigtir. 1962 yilin-
‘2 kapasitesini karofayans yerine saglik geregleri iiretimine
1.3glatan Fczacibagr Firmasi karofayans piyasasindan gekilmig-
tir. Buna kargilik, kurulug hazirliklarina 1958'de tecriibe
imalatina 1960'da ve normal iiretimine ise 1961'de baglayan
Ganakkale Seramik Fabrikasi, 1gletme kapasitesini devamli
olarak artirarak yilda 60 Milyon adet karofayans iiretecek ka-
pasiteye ulagmgtir. Aym gekilde, Istanbul'da kurulmug bulu-
nan ve 1965 yilina kadar yalniz siis egyasi uretimi yspan Gor-
bon-I1511 Seramik Fabrikasi ayni y1l icinde bagladify tevsii
faaliyeti sonunda 1966 yilindan itibaren diiz ve desenli karo-
fm,;mm_gmiq bulunmaktadir.

Saglik Gerecleri iiretimine ilk defa 1959 yilinda Eczaci-
bagi Firmasi baglamlé isede, asil iiretime ayni firma 1962 yil-
indan sonra, hizli bir sekilde baglamig ve 1966 yilinda fabri-
kamn tevsii yoluna gidilmigtir. Saglik geregleri iiretimi ile-
de ugragan Slmerbank Yam_e._ﬁamik_&hniknamm sa.gl:.u: g8

ile igletmeye ac;:..lm:l.qt:.r.

Porselen iztlatérleri iiretimine, Canakkale Seramik Fabri-
kalari A.S. ile birlikte kiigilk tesislerin algak gerilimli
jz6latdr ve elektroporselen imali 1962 yilindan sonra baglamig+
tir. Yikksek gerilimli iztlat®r iiretimine ise ancak 1964 yalin-
da baslmqt:.?I;mi_rde kurulan Ar Porselen Fabrikasi 120 0 _ton/
y1ll1k tevsii 1968 ya.lz.n:la. gergeklestirilmis, Simerbank Ya-
rimce Seramik Fabrikasinin 1500 ton/y1l elektroporselen bili-

mii ise 10 Kasam 1967 tarihinde igletmeye agilmigiar.




& i

Porselenden sofra ve siis egyasi yurt igi lretimine ilk da-
kez Siimerbank Yildiz FPorselen Sanayii Milessesesinin 1.4.,1961' ek~
tarihinde tecriibe isletmesine ve 1962 yili basindan itibarer.m
esas igletmeye alinmasiyla baslanmistir. Porselenden Sofra
Egyasi iiretimine, Istanbul Porselen sanayii isletmesi 1963 ya~-
11 baglarinda, Siimerbank Yarimca Seramik Fabrikas: ise 3.00C
ton/y1l kapasite ile L Subat 1968 tarihinde baslamistir. Porpe-
lenden bagka seramilk sofra ve siis esyasi Uretimine ise, porse-
lenden sofra egyasi ithalimin kisitli olduzu 1957-1958 yilla-
bir takim kiigiilk igletmeler tarafindan baglanmigtir. Cini Ure-
timi ile ufrasan 1l isletme Kitahyada bulunmaktadir, Bunlar-
dan hagllcalﬁrl Azim, Dofan ve Siisler Gini fabrikalaridair.

Elektroteknikte kullanilan Presporselen ise Canakkale Se-
ramik Fabrikalari A.J5. tarafindan 1961 yilinda fiilen iiretil-
mesi baglanan izolattr yaninda yilda 50 ton gibi cizi bir ka-
pasite ile baglamis ve her yil artarak 1968 lerde toplam Tir-
kiye tiketiminin % 40 im1 ¢iplak porselen izole edici aksam
olarak kargilameya devam etmistir. 1967 den itibaren hazirlik
galismalari sirdiiridlen Kaleporselen elektroteknik sanayi a.s.
ise 1970 de fiilen iiretime baslamis ve Tirkiyede ilk defa
porselen ile metal aksaman tek fabrika iliretimi birlestirerek
komple porselen ve steatik izolasyonlu (elektrik makina ve
cihazlarinda kullanilan elektrik aksami ve izole edici aksam,
85.19 ve B5,26) iireten bir tesis haline gelmisgtir.

Ayni dinemlerde porselen izole edici aksam olarak Alem-
dar porselen, 1972 de Isik porselen, 1973 de sonra kapanan
Kunttas, 1974 de KBS {iretimine baglamiglardar.
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SOFRA VE Siis =3YASI

I. MEVCUT DURUM
1. SEKTORIN YAPISI VE KURULU KAPASITE

Sofra ve siis egyasi iireten fabrikalarin kapasite-

leri agagida gdsterilmigtir.

Firma Birim Kapasite
Istanbul Porselen Sanayi Ton/yil 4.500
Yarimca Seramik " 3.000
Kiitahya Seramik Sansyi = 2_:2.2(? 3 A
Eczacibagl Seramik " 530 — ;eh™
Gorban Igl. " 455 dvre
Alemdar " 400
Yllﬂl; " 300
Digerleri (2) 1.000
TOPLAM 12-w489-
1 A%S

Ru fabrikalardan Yarimca ve Yildiz Siimerbank'in, obiir-
leri dzel sektorindiir. Siimerbank kurulu kapasitenin yiizde \ﬁ:}
(29

3ini kontrol etmektedir.

Sanayiide yabancil sermaye yoktur. Yeni agilacak olan
Kiitahya Seramik Sanayii harig fabrikalarin hepsi Istanbul ve

izmit arasindadir.

(2) Komisyon g¢aligmalarins katilmayan fakat komisyona kati-

lan iiyelerce varliklari bilinen Taylan, iilkii, Ertiirk, {1ten,

Budak, Giil, Kale v.b. kiigiik tesislerinin kapasitelerinin top-
lami 1.000 ton/y1l dolayinda tahmin edilmistir.
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2. URETiN

a) liretim Teknolojisi

Sofra ve siis esyas1l uretiminde kullanilan

teknolo jinin agamalari agafida verilmigtir :

— Hammadde,

-~ Hfiitme

- Silolar

- Defirmenler

- Mikserler

- Filtre-Pres

- Vakum Pres

- Sekillendirme (Torna ve DHkiimle)
- Kurutma

- Rotusg

- Piskilvi Pigirimi
- Sirlama

~ Kaset Yiikleme

- flost Pigirimi

- Kalite Kontrol
- Dekor

- Dekor Pigirimi

- Kalite Kontrol
- Paketleme

-~ Mamiil Anbari.
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b) firetim

Sofra ve siis egyasi lretimi yi1llar itibarile
Tablo 2'de verilmigtir.

Tablo : 2  Sofra ve Siis Egyasi Uretimi

Yillar Ton 000 1.
1962 540 -
1963 2.081 i
1964 2.581 -
1965 2.915 s
1966 3.200 -
1967 © 3.218 37.731
1968 4.279 49.391
1969 5.131 67.962
1970 4.982 70.967
1971 6.135 101.689
1972 7.325 128.476
1973 7.266 141.385
1974 T7.937 190.492
1975 8.019 222.565

s

Kaynak : 1962-1966 yillari rakamlari Ugiincii Plan
Seramik 5.1.K. Raporundan, diger yillar
uretici firmalarin Komisyon'a getirdikleri
bilgilerden derlenmigtir.
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1962 yilinda 540 ton olan iliretim Birinci
Beg Yillik Plan donemi sonunda, 1967 yilinda, yizde 500 ar-
tarak 3.218 tona ylkselmistir. Yillik ortalama artig orani
yizde %E_Egigxlnda olmugtur.

Tkinci Bes Yillik Plan donemi sonunda,
1972 de, sofra ve sis egyasl iiretimi 7.325 tona yilkselmis-
tir. Pu ddnemde toplam artig yiizde 127 ve y1l1llik ortalama
artis ylzde 18 dolayinda olmugtur.

flgiincii Res Yi1llik Planda uretimin 1977 yi-
linda B.860 tona ulagacafi tahmin sdilmistir. 1975 yilr lre-
timi 8019 tona ulasmigtir.

Son dokuz yilda firmalar itibarile iiretim
durumu Table 3: de goste ilmigtir.

3.  DIS TICARET

Sofra ve siis egyasi ithaldt ve ihracat rakamlari
Tablo 4'de miktar ve defer olarak verilmigtir. Bu deferler
dig ticaret istatistiklerinde, daha Gnece “tanim" bolimiinde
de gosterildifzi gibi, 69.11, 69.12 ve 69.13 giimrik pozisyon

nunaralarinda verilen rakamlarin toplamidir.
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Tablo : 4 Sayfa ve Siis Egyasi Dig Ticaret Durumu

Ithalat Ihracat
Yillar Ton 000 1. Ton 000 1.
1967 21 326 2 42
1968 3 18 2 135
1969 124 214 6 150
1970 8 28 14 169
1971 1,7 44,5 40,5  420,4
1972 1,3 89,6 46,5 1210,8
1973 : 0,6 27,3 27,3 780,5
1974 0,4 9,5 8,1 203,8
1975 0,4 8,0 3,0 112, 3

Kaynak : DIE, Y1llik Dig Ticaret fstatistikleri

Tabloda da gorildigi gibi sofra ve siis egyasi dis tica-
rette nemli bir yer tutmamaktadir. Uretim ig 'talebi karsila-

mi5 fakat ihracata yonelememistir.

4. TUKETIN

Sofra ve siis egyasi lreten fabrikalarin satigslari
Tablo 5'de gisterilmigtir. Firmalar liretim degerlerini fabri-
ks satig fiyati iizerinden verdiklerinden, bu deger # 20 gi-
der vergisi, % 25 ulagtirma ve ticaret sektdrii kfri eklene-
rek satig deferleri bulunmugtur. 1971 yilindan itibaren de
% 5 igletme vergisi eklemnmigtir.
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Tg tikketimin bulunmasi igin firmalarin satislarina
Table 4'de verilen ithzl8t rakemlarinin eklenmesi ihrecat ra-
kemlarinin gikarilmas: gerekmektedir. Ancak bu irinlerin dig
ticarete konu olan mixtarlari toplam satiy miktarina gSre
¢ok dilsiik oldufundan, Tablo 5'dekil satiyg miktarlarinin ig

tiketim olarak kabul edilmesinde bir sakinca giriilmemigstir.

5. FIYATTAR

Tablo 31'de verilen iliretimin toplam miktar ve de-

ferlerine dayanilarak bulunan fiyatlar agefida verilmistir.

Yillar ﬂ{Ton

1970 14 .245
197 16.575
1972 17.539
1973 19.458
1974 24 .000
1975 27 .000

II. PROJEKSIYON
La Talep Tahminleri

Tablo 5'de goriildiigli gibi 1967 yilinda tiiketim
3234 ton olmugtur. ikinci Beg Y11lak Plan ddnemi sonunda,
1972 yilinda, tiiketim 7127 tona ulasmistir. Bu, yilda orta-

lama yiizde 17 bir artis hizi demektir.
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igincii Plin déneminde talepde durgunluk goriilmek-
tedir. 1974 yilinda talep artig hizi yavaglamig, IQTQ_EEEEnﬂg
ise talep bir onceki yi1la gore diigmigtiir. Bu diigmenin melamin-
den yapilmig iirinlerin porselenden sofra ve gilg egyasi piyasa-
91n1 paylagmalarindan Stiiri oldufu tahmin edilmektedir.

Komlsyﬁn, gon iki yi1ldaki durgunlufe ragmen, onl-
miizdeki yi1llarda, bu durfunlufun ortadan kalkacaZli ve talebin
¥1lda yiizde 10 oraninda artacagini tahmin etmektedir. Buna
g6re Onimiizdeki yi1llarda talep agafidaki gibi olacaktair;

Sofra ve Siis Egyasa

Talebi

Yillar {Ton)
1975 T-422
1976 8.000
1977 8.600
1978 9.500
1979 10.450
1980 11.500
——

1981 12.650
1982 14 .000

2, liretim Tahminleri

Daha tnce de belirtildifi gibi halen 12.500 ton/
¥11 kurulu firetim kapasitesi vardir. Pu kapasitenin 1980'e
kadar ig¢ talebi herhangi bir darlifa yol agmadan kargilaya-
bilecegi tahmin edilmektedir. 1980 yilindan sonra ise yeni
Uretim kapasitesinin devreye girmesi gerekmektedir.
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Simdiye kadar onemli bir ihracat yapilmamigtir.
Oniimiizdeki beg yi1lda da porselenden sofra ve siis egyasi ih-
racatinin kayde degfer bir miktarda olmayacaﬁ; tahmin edil-
mektedir. Bu nedenle iiretim hedefi olarak yukarida verilen

talep tahminlerinin aynen alinmasi mimkin gdriilmektedir.
g Ithalat ve ihracat Tahminleri

Porselenden sofra ve siis egyasinin ihracata di-
nilk bir sanayi haline gelecefl tahmin =dilmemextedir. Artan
talebin kurulacak yeni kapasitelerls kargilanmasi odngoril-

dizinden bu mallarin ithalatida yapilmayacaktir,
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YER VE DUVAR DOSEMEIERI
I. MEVCUT DURUM

Bu grupta bulunan sirli, mat, renkli, dekorlu yer ve du-
vair kaplama malzemeleri gimdiye kadar gerek Ozel ihtisas ko-
migyonu raporlarinda gerekse Kalkinma Flanlarinda "karofayans"
ve: "karoseramik" olarak iki ayri grupta incelemmigtir. Ulus-
lararasy: tasniflerde bu lriinlerin iki ayri gruba ayrilmadijfi,
yine bu lirlinlerin dig ticaret istatistiklerinin ayri ayri iz-
1e:namadié;i' gozontine alinarak bundan boyle tek grup olarak ele
alinmasi tartigilmig ise de Eomisyon liyelerinin eZilimi ikili
ayrima devam etmek olarak belirdifzinden bu raporda ikili ay-
rima uyulmustur.

1. SEKTORUN YAPISI VE KURULU KAPASITE
Sektirde karofayans ve karoseramik lUretimi konusun-
da halen biri kamu iktisadi devlet tegekldili begi de bzel sek-

tire ait olmak ilizere alti tesis faaliyette bulunmaktadir.

Bu tesislerin cografi dagilimi ise agafidaki gibidir :

FIRMA ADI KURULUS YERI BAGLI OLDUGU IL
Camakkale Seramik Fab. A.3. CAN GANAKKALE
Boziiylik Seramik Fab. BOZIYUK BILECIK
Kallebodur Seramik Sanayi A.S. CAN CANAKKALE
Ege Seramik Sanayi ve Tic. A.S. KE&LPA& 1ZMIR
Gorban-Ig1l Seramik ISTANBU I, ISTANBU L
Ss@iit Seramik sc o BiLECIK

Sekcttre dahil hig¢bir tegebbliste yabanci sermaye bulummamektadar.



S} .

Ana mallar itibariyle karofayans ve karoseramik lire-
timinde bulunan firmalarin tesis kurulus kapasiteleri agaZida-
dar :

Karofayans Imalati :
FIRMA ADI Ana Mal

Kapasite

Birimi Kapasite

(fanakkale Seramik T"ab.A.g. Karofayans 1) Adet 200.000.000

2) Ton 50. 000
)

3) M° 5.000.000
Bozliylk Seramik Tab. Karofayans 1) Adet 24.000.000
2) Ton 6.000
3) 'S 600.000
Gorbon-Is1l Seramik Karofayans 1) Adet 5.000.000
2) Ton 1.250
3) M? 125.000
Szt 1) Adet 1.500.000
Karofavans 2) Ton 15.000
3) M2 500.000

Karcseramik Imalati :
Bozliyilik Seramik rab. ¥Yaroseramil T on 3.000
H? 300,000
Kalebodur Seramik San.A.5. Karoseramik Ton 14.000
M° 6£84.000
Gorbon~Igil S.ramix Karo.eramik Ton 750
M2 44,000
Ege Seramik San.Tic.A.3.  Karoseramik Ton 18.000

2

i 712. 500

Kaynak ! ritwalaslii guawesuspl vilgiler,
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o URETIM

A Uretim Yontemi - Teknoloji

Karofayans lretim teknolojisini masse hazarlik
iinitesi itibariyle iki puruba ayirarak incelemek dofru olacak-

tar :

1. IFilter preslerle masse hazirlanmasi (Kla-

silt Metod),

2.  Puskiirterek kurutucu (Spray-Dryer) ile mas-

se hazirlanmasi (Modern metod),

Bu metodlara gore liretim akisl asagidaki gibi

basit olarak gdsterilebilir;

N & a. _ KLASIK METOD KAROFAYANS URETIM AKISI

1. Hammadde ocaklarindan hammaddenin
¢ikarilmasi,

24 Hammadde nakli ve depoclanmasa,

3. Kollergang ve konkasirlerle oglitme,
4. Degirmenlerde hamojen bir karigtirma,
B Elektromanyetik filtre ve elekler,

6. Masse havuzlarinda karigtirma ve din-

lendirme,

7. Pompalama yolu ile filter preslere
nakil,



9.
10.

1l.

1—2.

13.

14.
15-
16.

17.

18.
19.

20.

- 24 -

Sneke preslerde hamojen hale getiril-

mesi,
Masse kurutma kanali,
Masse Ogiutme,

Magse depolama ve pres silolarina na-
ki1,

Preslerde sekillendimme,

Sekillendirilmig fayansi kurutma ka-
nallarinda kurutma,

Biskui pigirimi (Tinel "irin),
Glaziirleme,

Glaziir pigirimi (Tinel firin),
Kalite ayirma,

a. Dekorlama,
be. Dekor pigirme,
Ca Kalite ayimma,

Amhalajlama,
Depolama,

Sevkiyat,

be MODERN METODLA KAROFAYANS URETIM AKISI :

1.

2e

Hammadde ocalklarindan hammaddenin ¢i-
karilmasi,

Hammadde nakli ve depolanmasi,



3. Deffimenlerde karigtirma,
4 Elektramnanyetik filtre ve elekler,

L ilasse havuzlarinda karistirma ve

dinlendirme,

6.  Pompalama yolu ile piiskiirterek kuru-
tucuya nakil,

7.  Piskiirterek kurutucu (Spray-Dryer),

8. Masse depolama ve pres silolarina

nakil,
9. Preslerde sekillendirme,
10, HKurutma kanali,
1l. Pasaj tipi firinla biskui pisirimi,
12. Glaziirleme,

Be Siralti dekorlama,

b. Sair istil dekorlama,
13. Glazlr pigirimi (Roller I'irinla),
14. Kalite ayirma,

a. Dekorlama,
b. Dekor pigirimi,

Ca Kalite ayimrma,
15. Ambala jlama,
16. Depolama,

17. Sevk:i:,fa.t-
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Iki dretim seklini inceledijfimiz taktirde
daha miitecanis bir masse hazirlama imkfnini sajlayan piiskiir-

terek kurutucu iinitening

Pilter pres

Sneke Pres

Kurutma firim

Kollergang'in yerini tek bagina doldurdu-
#gu gorilmektedir.

Ce KAROSERAMIK URET IM AKIS SEMASI :

13 Hammaddenin ocaklardan ¢ikarilmasi,
2 Hammaddenin nakli ve depolanmasi,
3. Kollergang ve konkasorlerle Ggutme,

4. Degirmenlerde hamojen bir gekilde
karisgtirma,

5. Elektromanyetik filtre ve elekler,
6. Gamur havuzlari,

7. Pligkiirterek kurutma (Spray-Dryer),
8. Silolar,

9.  Sekillendirme preslerinde gekillen-
dirme,

10. Sekillendirilen yer karolarinin ku-
rutulnasi,

11. FKullanilmaya hazir sirin hazirlanma-
81,



1z.

13.

14.

15.
16.

17.

o

Dekorlanacak yer karolarinin dekor-

lammasi,

Dekorsuz ve dekorlu yer karolarinin

sirlanmasi,

Seramik pigirme firininda tek pigi-
riminin yapilmasi,

Kalite ayirama,
Ambalajlama,

Depolama ve sevkiyat.

Karoseramik imalat akils gemasi karofayans
imalat akis semasi  ile birlikte tetkik edildijinde goriilmek-

tedirki bu imalat kolunda karofayansin aksine tek pisirim tek-
nolojisinin tatbik edilebilme imkfni mevecut bulunmaktadir.

Karofayans ve karoseramik imalat prosediir-

lerine gire birim imalat

igin gerekli uretim girdileri kabaca

asagidaki gibi czetlenebilir

\J ! EAROIAYANS HARMANI BILESIMI :

Hammaddeler Bilegim 2 si

Eaolen % 39
Kil % 29
Pegmatit % 8
Feldispat % 15
Digerleri % 4
Biskui ve iskarta fayans

kirig: % 5

TOPLAM : % 100



KAROSERAMIK UIARMANI BIRLESIMI =

Hammaddeler Birlesim 9 si
Kaolen % 40
Kil &= 25
'eldspat & 15
Digerleri & 10
Perselen ve samot kirigi % 10

< 100

B. URETIN :

Karofayans iliretimi yillar itibarile Tablo 6 da

gosterilmigtir.

Tablo : 6 Karofayans Uretimi

YILLAR T ON 000 TL.
1962 4.535 19.500
1963 5.301 .
1964 10.200 43,500
1965 5.000 38.400
1966 14.275 5T.T32
1967 19.848 71.086
1968 19.425 69,046
1969 21.071 T4.275
1970 26.280 102.725
1971 32.262 140.056
1972 34.820 152,298
1973 39.127 185.564
1974 41.342 223.998
1975 49,114 334.661

KAYNAK : 1962-1965 yi1llari rakamlari Ugiineil
Plan Seramik U.I.K. Raporundan, di-
der yillar iiretici firmalarin Komis-
yona getirdikleri bilgilerden der-
lenmigtir.
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1962 yi1linda 4.695 tan olan Uretim, Birinei
Beg Yi1llik Planin sonunda, 1967 yilinda, 19.848 tona ulagmig-
t1ir. Bu y1lda ortalama ylizde 313 artis demektir.

fkinci Bes Yillik Plan ddnemi sonunda, 1972 y1-
linda, Uretim 34.520 tona ylikselmigtir. Bu ddnemde yi1lda orta-
lama artig hizi ylizde 12 olmugtur.

if¢lincli Bes Yallik Plan'in ilk ¢ yilinda yil-
lik ortalama artig ylizde 12,2 olmugtur.

Fimmalar itibarile son dokuz yillik liretim mik-
tar ve dejZer olarak Tablo 7 de verilmigtir.

Karoseramik firetimi Tablo 8 de gitsterilmigtir.
Karoseramik iiretimi 1966 yilinda Boziiyiilk Seramik Fabrikasin-
da baslamistir. 1975 y1linda iki yeni fabrika, Ege Seramik
ve Kalebodur, liretime baglamig, ayrica Gorbon-Igil da yer kap-
samas1 Uretimi yapmigtir. Tabloda da izlenebileceii gibi ka-
roseramik U.suiml auzenii vemamigtir; 1967-1969 yillarinda
2.000 tonu hemen ilizerinde olan iliretim 1970-1972 yillarinda
yiizde 50 kadar azalma giostermigtir. 1973 yilindan itibaren
{iretim yeniden artmistair.
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3. DI TICARET

Karofayans ve karoseramik ithalati toplu olarak aga-
&1da verilmigtir. Daha Snce "Tanim" boliumiinde de belirtildigi
gibi, bu degerler 69.07 ve 69.00 nu.iu guniuk Ta.1fe Pozisyon-
larinda verilen degerlerdir.

Yillar Ton 000,- T..
1967 15 110, 2
1968 1 )
1969 4 23,0
1970 29 74,0
1971 30,5 98,1
1972 8,7 53,0
1973 43,2 120,0
1974 B,7 96, 1
1975 195 531, 3

KAYNAK : DIE Dig Ticaret Istatistikleri

Gorildigli ithalft i¢ tiiketime ve liretime oranla gok
LullEh

digilktir. Bu ithalf8tin bazi turistik tesislerin ihtiyaci icin

g -

yapilmig olmasi muhtemeldir.

Ayni glimriik pozisyonlarindaki ihracat rakamlari da
agagida verilmigtir. Bu dalda gnemli bir liretici olan Canakka-
le Seramik bizzat ihracat da yapmigtir. Bu firma tarafindan
gergeklestirilen ihracat rakamlari agagidaki gibidir.
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YILLAR TON ADET 000 Ti. ADET “Bngdm
1968 564 2.256.000 600 i =
1969 195 780.000 194 1.333.040 21.596.30
1970 - = = < =
1971 215 860,000 327 1.496.581  30.919.00
1972 910, 5 3.642,000 1.179.0 2.802.000 68,719.00

1973 5.6T4.3 22.697.000 6.688.2 20.322.900 701.709.29
1974 1.479.8  5.919.000 2.404.0  5.811.650 207.414.90
1975 59.4 297.000 197.6 523.440 30.772.00

KAYNAK : DIE Istatistikleri
4. TUKETIM

Karofayans lireten fabrikalarin satiglari Tablo 9 da
verilmigtir. Satig deferleri firmmalarin verdikleri vergili sa~
tig bedellerinin ylizde 25 arttirilmasi ile hesaplanmgtir. Yu-
karda verilen ithal&t rakamlari ihmal edilebilecek kadar kiigiik
olduklarindan firmalarin satiglarinin toplaminin ig tliketim
olarak kabul edilmesi yanmiltici olmayacaktir.

Tabloda da gorildiigli gibi talep 1967 de 16.512 ton
iken, Ikinei Beg Yi1llik Plan ddnmeminde y1lda ortalma ylizde
15 bir artigla 1972 yi1linda &406 tona ulagmigtir,

ligtincii Beg Yillik Plan déneminin ilk ¢ yilinda yil-
lik ortalama artig (1974 yalindaki diisiis ihmal edilirse) ylizde
15 dolayinda gerc¢eklegmigtir.



Tablo

Canakkale Seramik

Bozuyuk Seramik

Gorbon-1_11

T oOP LA M

- 34

M : Ton

S} Karofayans Satl_lara D 000,.- TL.
1967 1968 1969 1970 1971 19721973 1974 1975
12jJ21 15.521 17.873 19.55824.530 27.173 36.354 35.665 42.303
61.017 72.560 83.936 94.81840.035 155.59814.943 254.648 379.616
2.860 3-349 4.319 4.922 3.832 3.983 5.6454.842 6.070
9.892 12.672 14.394 16.586.334 15.992 34.367 18.623 32.881

931 716 1.411 1-375 1.360 1.250 1.2501.250 1.500
3.886 3.045 6.669 6.390 6.310 5.800 8.631 11.950 14.340
16.512 19.58623.603 25.855 29.722 32.406 43.24941 7550 49.873
74-795 88.277 104.999 117.851 162.679 177.391 257.941 285.221 426.837



Karoseramik satl_larl Tablo 10'da gost
1975 ylllnda yeni UGretim birimlerinin piyasay
satl_ lar birdenbire artml_tlr. Bunda uUretici fi

lama call_malarl etkili olmu_tur.
5. FOYATLAR

Tablo 6 da verilen toplam Uretim miktar ve

rine goére hesaplanan karofayans fiyatlttn a_a 1

Karofayans
YILLAR

TL. /T on
1969 2.826
1970 3*1509
1971 4.341
1972 4.374
1973 4.743
1974 5.182
1975 6.814

L-J"U”“a"i(;,inde de baz

dl 1 taktirde ylllar itibariyle fiat seyri _u gor
rir.
Extra Birinci Enduastriel
YILLAR
KS BS K S BS KS BS
1970 107 107 105 105 095 095
1971 117 125 115 123 110 120
1972 117 125 115 123 110 120
1973 130 125 127 123 112 120
1974 140 145 135 140 125 130
1975 1 165 175 160 170 150 160
r 190 200 185 195 175 185

KS: Kale Seramik BS : BozuyukSeramik



Firmalar genellikle nakliye i_lemlerini

ifa etmekte ve hizmetleri kar_111 1nda mu_teril

Ucret almaktadlrlar, bu i_lemi ve bayiinin nih:
intikalini a_a l1daki tabloda gorebiliriz. Ayrlca
lirtmek gerekirki filmalar genellikle Turkiye c¢:

fiat politikasl gutmektedirler.

Fabrika Teslim Beyaz Fayans (Extra)

N akliye Masrafl A det/TL . 1
Bayii All1L_ Fiatl1 2.0
Bayiinin satlcl mu_terilerine satl__ fi

Bayiinin tuketiciye uygulayaca 1 fiat

Karoseramik uretiminde mal itibarile uaret

lardan birinin fiyatlarl a_a l1lda gosterilmi_til

Kalebodur Seramik Sanayii A.~. Satl_ Fi
(1975 ve 1976 ylllarl icgin)

N . insi Fabrika Satl__ ) Bayi Satl_
R - Fiyatl Nakliye F iyat 1
Duz Renkler 200,' TL./m2 10,- TL./m2235,- TL./m2

pekeratit Renk=950,- TL./m2 10,- TL./m2285,- TL./m2

ler

Desenliler 325,- TL./m2 10,- TL./m2385,- TL./m2



TABLO

Bozuyuk Seramik N

Ege Seramik

Kalebodur Seramik
D

Gorbon-1_11

TOPLAM

10 K&roseramik Satl_larl
1967 1968 1969 1970 1971
48.500 67.850 57.400 73.750
2.965 4.095 3.656 5.245 5.056

80.000 111.950

1972

7.986

D " 000 TI*

1973 1974 1975
179.30075.000 111.500
10.908 2.150 9.333
. 32.389
4.538
. 175.222
. . 30.172
44.000
3.900

363.111



I, PROJEKSOYONLAR

1. Talep Tahminleri

Tablo 9 da goruldu U gibi 1975 y111 karofe
ketimi 49.873 ton olmu_tur. Firmalarln satl_tahi
re tuketim 1976 ylllnda 61.000 tona, 1977 yl1ll1lnc
ula_acaktlr. Dordincid Plan doneminin kapsayan 197
larlnda talep artl_ hlzlnln yllda ortalama yu:
Plan donemini kapsayan 1982-1987 ylllarlnda yllc
yuzde 11 olaca 1 tahmin edilmi_tir. Buna gore ta

a_a ldaki gibidir;

1975 49.873
1976 61.000
1977 73.000
1978 82.500
1979 93.225
e 105740
1981 119.040
1982 134.513
1983 149.310
1984 165.733
1985 183.964
1986 204.200

1987 226.662



Karoseramik talebinin 6niumuzdeki ylllarda

kadar olaca 1 tahmin edilmi_tir. Buna gdre hesapla

ramik talebi a_a 1da verilmi_tir

B Karoseramik T a.-
Yillar lebi M2
1975 363.111

1976 500.000

1977 565.000

1978 638.500

1979 721.000

1980 815.000

1981 921.000

1982 1.041.000

UretimTahminleri

Mevcut Durum boéliminde halen kurulu kapasit
72.000 tan/y1ll dolaylnda oldu u belirtilmi_ti. Kai
tirilen bilgilere godre, halen in_aatlarl devam et

projelerle;

Canakkale Seramiklin kapasitesi 1977 de 7(
SO0 Ut Seramik'in kapasitesi 1978 de 20.
Boyluyuk Seramik'in kapasitesi 1978 de 21

ula_acak, ayrlca U_ak'ta kurulmakta olan fabrika
1977 ylllnda 10.000 tan/yll olarak i_letmeye all
ylllnda 20.000 ton/yll olacaktlr.

Bu projeler zamanlnda gercekle _ ti i takdirc

yvylillnda 132.000 ton/yll karofayans uUretim kapas



Bu kapasite 1982 yllma kadar i¢c talebi kar_1la
Bundan sonraki ylllarda artan talebin kar_1lann

vatlrlimlara gerek vardlr.

Uretim ic¢c talebi kar_llayacak _ekilde duze
den yukarlda verilen talep projeksiyonlarlnl Or

olarak kabul etmek mumkin gorulmektedir.

2
Halen i .740.000 m ,/y1 1 kurulu karoseramik
si vardlr. Ayrlca Kalebodtlr halen devam etmekte
tlrilmlnln tamamlanmasl ile 1977 y1l11 ba_1nda

2
1.195.000 m' ye ula_aca 1n1 bildirmi_tir.

Uretim kapasitenin esas olarak i¢ talebi k

va yonelmi_ oldu u du_unulidrse yukarda verilen te
larlnl ayni zamanda Uretim hedef i olarak almolt. m

3. ithalat ve ihracat Tahminleri
dar o fayans uret i.;, kapasitesi i_ talebi k

lecek miktarda oldu undan ithalat yapllmasl so6z k

dir

Kapasite ve i¢c talep i akalnlarl kar__11z¢
1978-1981 ylllarlnda fazla kapasite gorulmektedi
ca yobnelmesi diu_unulurse de, daha 6nceki ylllard
ml_ en biiyuk. Uretim kapasitesine sah ip firma bile
duzenli bir ihracata yonelmenin ¢cok gu¢ oldu unu a
bulundukca partiler halinde ihracatln s6z konusu
ni belirtmi_tir. Bu nedenle de ylllar itibarile

minleri yapmaktan kaclnllm1_tilr.



Karoseramik Gretiminde de durum benzer _
O¢ talebden artan Uretimin ihra¢ edilmesi mimkun c
dir. Ancak bu sahada uUretim yapan iki buyuk firm:

mu_ olduklarlndan ihracat deneyleri henuz olmam.

denle de ileriki ylllarda duzenli bir ihracat ta

mamaktadlr.



SA LIK GERECLERDO

I. MEVCUT DURUM

1. Sektdorun yaplsl ve Kurulu kapasite:

Seramik Sa I1lk Gerecgleri Sektorunde bi
Sektdor'e, di eri de Kamu Sektdorune ait iki Oreti

bulunmaktadlr» Halen kurulu UGretim kapasiteler

Ton/Y 11 2 Payald
Ozel SektdHr 11 .300 73,8
K amu S ektoraoa 4 . 0 00 26,2

15 .0 00 100, 0

mulkiyetindedir.

Co rafi da 111m olarak kurulu_lar Marmaai
sinde toplanml_lardlr. Sektdorde yabancl sermeses
bulunmamaktadlr. Kurulu kapasitenin ylllar iti

_imi a_a l1da gdsterilmi_tir:



KUHULU KAPASOTE (TONAIL)

Sumerbank

~> AL 11 &= Eczaclba_1 Ser. Toplam
Yar.Ser.

1962 1700 1700
1963 1700 T7DO
1964 1700 - 1700
1965 1700 B 1700
1966 3700 . 3700
1967 6700 6700
1968 6700 4000 10700
1969 6700 4000 10700
1970 , 6700 4000 10700
1971 6700 4000 10700
1972 6700 4000 10700
1973 6700 4000 10700
1974 9700 4000 13700
1975 11300 4000 15300
1976 11300 4000 15300

2» Uretim

A) Uretim teknolojisi

Sa llk gerecgleri Udretimi aklm _emas]

11'de verilmi_tir.

B) Uretim

Sa ll1lk gerecleri Gretimi ylllar itil

Tablo 12'de verilmi_tir.
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TABLO 11: SA LIK GEREC}LERT URETOM AKIM ~"HdASI
HAMMADDE YARDIMCI HAMMADDE ALCI KUTU

Kil, Kaolin Cinko Oksit, Kalay Oksit Al¢gl ModelKutu Hazilrlama
Feldspat, KuvaZzsrkon Oksit, S1r BoyalaMbdel Kallp

Elektirolitler Teksir Kallb1l
O Kallb1l

Depolama Kurutma

Klrma Depolama

Harmanlama Dokume Sevk

Depolama

a A
. L =t
Ogitme O ltme
Eleme Eleme
Hamur Hazlrlama S1r Hazlrlama
Depolama Depolama

Pompa ile Dokume Seémpa Ole Slrlamaya Sevk

N"ekillendirme
Dokim
Retu_
Kurutma
Slrlamaya Sevk
Slrlama
Kontrol F1lrln Arabalarlnil

P istole Doldurma

Doldurmaya Pilrlna ''t4enPaket- Depo- Sevki-

S e vk * S evk = lamwlrma-»leme >lama-* yat



Tablo 12: SA LIK GERECLERO URETOMO

. Eczaclba_1 Sumerbank T op 1 a m
Ton 000 TL. Ton 000 TL. Ton 000 TL.
1962 1106 8800 1106 8800
1963 2400 14414 2400 14414
1964 2750 20429 - 2750 20429
1965 2785 22591 - 2785 22591
1966 4350 37072 4350 37072
1967 5621 48436 5621 48436
1968 8357 74277 49 253 8406 74530
1969 7870 70538 403 4482 8273 75020
1970 6952 69151 854 4620 7806 73771
1971 7338 81018 989 7133 8327 88151
1972 7950 89223 1217 9174 9167 98379
1973 8500 112080 1300 11000 9800 123080
1974 10103 145756 2027 15304 12130 161060
1975 12356 199524 2291 22369 14647 221893
Kaynak : Firmalardan derlenen bilgiler.

Tabloda da goruldu 0 gibi 1962 yl1lind
ton olan Uretim Birinci Be_ Y1Illl1lk Plan donemi s
yvylillnda, 5621 tona ula_m1l1_tlr. Bu yakla_1k yuz

1k artl_ hlzlna tekabiul etmektedir.



Okinci Be_ Y1llllk Plan dénemi sonunc
ylllnda, Uretim 9167 tona ula_ml1_tlr. Bu ddénem ic
timde 1969 ve 1970 ylllarlnda du_meler olmu_sa da
nunda ula_1llan Gretim miktarl dénem ba_langlcln

kar_1la_tlrlldl 1nda yllllk yuzde 10 dolayli

oldu u goéridlmektedir.

Ucuncu Be_ Y1lllik Plan déneminin il

lIlnda uUretim artl_1 yllda ortalama yuzde 22 dola\

tur.

3. D1__ Ticaret ;

Sa ll1lk Gerecleri Sektoru, d1_ ticaret du
ilgili olarak 1968-1975 ylllarl dénemine ait ith
racat bilgileri, ton ve parasal tutar olarak TABL(
rilmektedir. Sa I1lk gerecleri gumruk tarife cetve
nNo'lu pozisyonunu olu_turmaktadlr. Sa I1k gerecl:
esas olarak d1_ ticaret ithalat rejimimizde ith
verilen mallar araslnda yer almamakla beraber, yurd
pllan buyuk turistik tesislerin ihtiyacl olarak
ithalata zaman zaman buyuk miktarlarda olmamakla be
verilmektedir. Nitekim ithalat - ihracat durumunu

TABLO 13'de yer alan ithalat bilgileri bu tuar itt

lunmaktad1r.



Tablo 13: SA LIK GEREGCLERO OTHALAT ve OHRAC

Othalat Ohracat
"T*r* ' r Ton OOO TL 1on 000 TL.
1968 = a = - 0.01 0.3
1969 a a = . -
1970 199.3 324.6
1971 3L .5 56 O. 6 1.214 358
1972 O . O3 3.8 1.532 650
1973 13 .2 4a417.0 9£)6 219
1974 18.0 516.0 1.321 197
1975 [ @ - =2 O . = 25 2.5
Kaynak-DOE, D1 _ ticaret istatistikleri

4. Tuketim
Sa ll1lk gerecleri Uretimi yapan Siatriallaarr

Tablo 14de verilmi_tir.

Tablo 14 SA LIK GERECLERO SATITLARI

Y1l— Eczaclba_1 Y arlmca T op 1 a m
lar Ton 000 TL. Ton 000 TL. Ton ©00 TL.
1963 2 300 17 270 17 270
1964 2 606 24 200 2 606 24 200
1965 2 770 28 090 2 770 28 090
1966 3 280 34 944 3 280 34 944
1967 5 523 59 486 5 523 59 486
1968 5 616 62 396 5.616 62 396
1979 7 556 84 656 7 556 84 656
1970 8 658 107 655 655 4 431 9 313 112 086
1971 6 829 94 247 743 7 095 7 572 101 342
1972 8 430 118 254 1 254 12 330 9 675 130 584
1973 4 573 157 790 1 200 16 207 10 773 173 997
1974 11 284 203 495 1 445 14 493 12 729 217 988
1975 11 375 229 608 2 939 37 934 14-314 267 542
Kaynak : Firmalardan derlenen bilgiler
Not : Canakkale Seramikde 1967'de 13 ton. 1968"
0969'da 14 ton ve..1970'de 8 ton sa I1k., ge
tS:I];_:IéOy)apml_tlr. (Ucunclt Plan, Seramik C



1963 ylllnda 317 ton, 1964 ylllnda
sa 1k gerecleri ithalatl yapllml_tlr. Tablo 14' d

y1lll toplam satl_larlna bu rakamlarln eklenmesi
timi 2j517 ton, 1964 y1l1l tuketimi 2726 ton olara
Bundan sonraki ylllarda ithalat i¢c satl_lara ora
lecek kadar kigciuk oldu undan Tablo 14'deki toplan
O yl1llln tuketim rakamlarl olarak allnmalarlnda
gorulmemektedir. Tablodaki de er rakamlarl firmal

i fabrika satl_ fiyatlnln yuzde 25 arttlrllmas

tur.

Bu bilgilere gére 1963 ylllnda 261°
toketim Birinci Be_ Y1lllk Plan dénemi sonund:

5523 tona ula_ml1_ tlr. Bu yakla_1k yllda yuzde

mektir.

Okinci Be_ Y1llllk Plan dénemi sonun
vlillnda, tuoketim 1975 tona yukselmi_tir. 1971 yl1
ihmal edilirse, donem icinde y1llllk artl_ oranl

ylnda olmu_tur.

Ucinci Be_ Y1llik Plan déneminin i

da tuketim artl_1 yllda yakla_1k yuzde 15 olarak

tir.



5 . Fivatlar

Tablo 12'de verilen toplam UGretim miktar

rakamlarlndan hesaplanan fiyatlar a_a l1dad1lr:

Y 1llar TL./Ton

1970 9 450
1971 10 586
1972 10 734
1973 12 559
1974 13 278
1975 15 149
Sanayiin Uretti i ana mallardan bazllarl

ylll fiyatlarl a_a l1da verilmi_tir.

Fabrika Toptancl T O kK

Satl_ Fiyatl Satl_Fiyatl
40X50 Lavabla(Ekst.)175.- 209. - 222.-
2.( Etan.) 162.- 195. - 207 .-
3. (Defolunsa37.- 166. - 177 .-
40X50 Eviyel.( Ekst.)195.- 235 .- 250. -
2.(Stan.) 174 .- 210.- 223.-
3.(Defolu)i142.- 174.- 186.-
Klozet I.( Ekst.)267.- 322.- 342.-
2.(Stan.) 241.- 292. - 312.-
3*( Defoluyl97.- 241 .- 259.-
Helata_1 1.( Ekst.)324.- 391.- 416 .-
2.(Stan.) 299.- 361.- 384.-

3.(Defolu)zes6.- 324 .- 345. -



Il. PROJEKSOYONLAR

1. Talep Tahminleri

Sa llk gerecleri tuketimi Birinci Plan dg¢
yllda yuzde 20, Okinci Plan doneminde yllda yuz
da artml1l_ , Ucincu Plan déneminin ilk G¢ ylllnd:

lI1lk artl_ oranl yuzde 15 olmu_tur.

Komisyonca yapllan dnimiuzdeki ylllara a

tahminleri a_a 1da verilmi_tir:

Sa Il1lk gerecleri talep
tahmini (ton)

Y 1llar

1975 14 314
1976 16 500
1977 19 500
1978 22 00O
1979 25 000
1980 2 8 000
1981 31 400
1982 35 200
1983 39 500
1984 44 300
1985 48 700
1986 53 600

1987 59 000



2. Uretim Tahminleri

Sa Illk gerecleri kurulu kapasitesinin 1°F

ton/yll oldu u daha 6nce belirtilmi_tir.

Halen in_aat halinde olan projelerle;

Eczaclba_1 Seramik'in Kartal tesisinii
1977'de 12 500 ton/ylla ¢lkacak, yine ayni firma
te kurmakta oldu u 10.000 ton/yll kapasiteli tesi
i_letmeye allnacak, tevsi yatlrlm1l ile kapasit

I lnda 15.000 ton/yll olacaktlr.

1978 ylllnda toplam uUretim kapasitesini
ton/yll ula_aca 1 varsaylllrsa 1981 ylllna ka
kapasite ile kar_l1llanaca 1 soylenebilir. Bundan

talebin kar_llanmasl icin yeni kapasitelerin kur

lidir.

Uretim kapasitesi i¢ talebi kar_1layaca
Uretimi diusenleyece inden, yukarda verilen talep 1

nin UGretim hedefleri olarak allnmaslnda bir sak1l

mektedir.

3. Othalat ve Ohracat Tahminleri

Sa llk gereclerinde Uretim kapasitesini
bi kar_1llayacak bicimde geli_tirilmesi 6n goéruldt
lat s6z konusu olmayacaktlr. Ohracatln da ancak z

ve duzensiz bir bicimde olaca 1 tahmin edilmekte



ELEKTROP ORSELEN

1 - MEVCUT DURUM
1. SEKTORUN YAPISI VE KURULU KAPASOTE

Prespor3elen ve izolatdor Ureten fabrik:

kapasiteleri a_a 1da gosterilmi_tir.

Birim: ton/y1l

FOrma Presporsele[@ZOlatdr Teknik Po
Alemdar (1) 950 40
Ar porselen (0zmir) 120 230
Canakkale Seramik (2) 100 5000
I_1k Porselen 280 100
Kaleporselen 7 20 80
KMS 350
Yarlmca Seramik 1500
Di erleri e 70
Toplam : 27 20 6 800 220

Kaynak : Firmalardan derlenen bilgiler

(1) 1977 de 360 ton/yll yeni kapasite ekler
(2) 1977 ie kapasite 8100 ton/yll'a ¢lkac:

Bu tesislerden Yarlrrca Seramik (Sumerbe
dl_1nda kalanlar 6zel kesimindir ve genellikle
cevresinde kurulmu_lardlr. Sanayide yabancl se

11T 1 yoktur.



2. URETOM

A) Elektroporselen uretim teknolojisinde i:

safhalar a_a 1dad1lr

- Hammadde

-0 itme

- Silolar

- De irmenler

- Havuzlar

- Filterpres

- Vakum Pres

- Camur Dinlendirme

- Nekillendirme

- Kurutma

- Aylrma-Kontrol

- Glazurleme

- Kurutma-Bekleme

- Pi_irme

~ Testten Gecirme-Kalite Kontrol
- Metal-Montaj

- Testten Gecirrae-Kalite Kontrol.

- Anbala jlama

- Mamul Anbar
B) Uretim

Komisyon call_malarlna katllan firmalar
dikleri bilgilerle, Komisyon uyelerinin di er firm
klnda yaptlklarl de erlendirmelere gdre saptanan

len UGretimi Tablo 15 de verilmi_tir.



Tablo T 15 Elektroporselen Uretimi (TC

1967 1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 197E

Ozolatdr 600 616 1565 1900 1997 2397 2770 4114

Prespodorselen 803 1280 1476 833 417 696 717 6506

T O P LA M : 1403 1896 3041 2733 2414 3093 3537 4920 61 7c¢
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Tablo : 16 Firmalar Otibarile Elektroporselen Uretimi
1968 1969 1970 1971 19721973 1974 1975
" 10.2.8 253.0 298.8 433-7 534 .1
Kalepdrselen
D - - - 8214.717748.6246 47 .341579.557787.9
M 314.1 507.7 418.5 162.5 319

Alemdar
2703.1 56 24.0 4807.2 1555.9 5507.8

M 998 1384 136 5 1267 1024 1790 2281
Yarlmca

D 5604 11402 10063 9126 7147 18330 2266 2

M 1896 2043 1349 632 965 1516 2034 2245
Canakkale

D03009 16145 14662 3989 15263 17899 36952 52967

M . B . 100 280 500 640

Di erleri N

M 1896 3042 2733 2414 3092.7 3537 4920 6019
TOPLAM



Firmalar itibarile Gdretim rakamlarl Tablo 1

mektedir. Canakkele Seramik 1971 ylllna kadar he

selen hem izalatdor imal ederken 1971 ylimda Kal

Uretime ba_lamasl ile presporselen imalatlnl c¢o

retimde a 1rll1 1 izalatdér alml1l__tlr.

1975 y1l1 dretiminin firmalarl itibarile dol

Tablo 17 de verilmi_tir.

Tablo : 17 1975 y1l11 Elektroporselen Ureti

Pr r len
esporsele Lo

Ar Porselen 120

I _1k porselen 100

KMS 150
Canakkale 70
Alemdar 319
Kaleporselen 534
Di erleri 200
Ozalator 4 526
Canakkale 224 5
Yarlmca 2281

Uretim rakamlarl firmalarln kapasiteleri il

tlrlldl 1nda 6nemli bir atll kapasitenin varl:

maktadlr

Ozalatdr turetiminde duzenli bir artl_ goral
ikinci Planl kapsayan donemde, Uretim yllda ortal
artarak 1967 ylllnda 600 tondan 1972 ylllnda 223

mi_tilr.



Uclncl Plan déneminin ilk UC ylllnda 4a vy

ortalaman. yuzde 25 den fazla olmu_tur.

Presparselen Uretimi daha duzensiz ve daha yas

olmaktad1r.

3. DI® TOCARET

Elek trop 6rselen dl1_ ticaret istatistik
85.25»11» 85.25.12, 85.25.20 ve 85.26.10 pozisyon 1
larlnda yer almaktadlr. Othalat ve Ohracat raka

18 de verilmi_tir.

Tablo : 18 Elekrtr 6perse Pdhalave Ohracat
Othalat Ohracat
Ton 000 Ti. Ton 000 Ti.
1968 1825.7 6932.1 -
1969 2120.810042.3
1970 3556.2184 86 .3 - -
1971 1311.514529.6 .
1972 1T03.018151.9 n .
1973 1500.7 15910.4
1974 2194.814554.0 28.2 214.8

1975 1815.533150.5 1.0 18.3



Goruldu G gibi her y1l bin tonun Uzerinde i
vapllmaktadlr. 1975 ylllnda fiyatlarda ithal ec

tara oranla bir sl¢crama olmu_tur.

4. TUKETOM

Firmalarln satl_larl (Tablo 19) ile
rakamlarl toplu olarak Tablo 20 de verilmi_tir

len mallarln aynl yl1l kullanlldlklarl dolay

ithalat rakamlarlnln toplam tuketimi verdi i kab
tir.
Tablo : 20 Elektroporselen Tuketimi (T

L P
Ozolator e

R Satl_ Othal®t?™ Forselen Toplam

Satl_

1968 593 1825.7 2419 1260 3678.7
1969 933 2120.8 3053.8896 3949.8
1970 1576 3556.2 5137.2 692 5824.2
1971 2211 1311.5 3522.5463 3985.5
197 2 16 29 1703 3332 565.3 3897.3
19 3 2854 1500 4353 786.5 5140.5
1974 4748 2195 694 3 1365.6 8308.6
197 5 5014 1816 6830 1499 8329

Elektroporselen tuketimi tabloda da goruldua
diuzenli bir bicimde artmam1_, ylldan ylla azal:
gOstermi_i ir.



M: Ton

Tablo : 19 Elektropdrselsatl_ 1 D: Bin TI..
1968 1969 1970 1971 197 2 1973 1974 1975

M . . 92.3 261.1 286.4 419.1 519.9
Kaleporselen

0 6286.918905.2 23533-341034.8 58201.6

M 173.1 219.2 250.1 496.5 379.0
Alemdar

D - - 1490.2 24 28 .5 2249.7 4774.2 6543.5

) ) M 85 250 450 600

Di erleri

D

M 1040 1162 997 1200 2726 234 8
Yarlmca

D - B 7409 8571 10002 14725 27918 35506

M 1853 1829 1228 1247 632 1654 2022 2666

Canakkale
D 12714 14454 13347 7870 9996 19828 36734 62900



I1. PROJEKSOYONLAR
1) Talep Tahminleri

Komisyon yaptl 1 ¢call_malar sonunda pr¢
len talebinin yllda yuzde 9, izalator talebinin
de 12 dolaylnda artaca 1nl tahmin etmi_tir. Bune

cek ylllardaki talepler a_a l1daki gibi olacakt

Y A llar O=zglator P respors e

1975 6830 1499
1976 7649 1634
1977 8568 1781
1978 9596 1941
1979 10747 2115
1980 12037 2305
1981 134 81 2512
1982 15099 2738
1987 26 574 4211
2. Uretim Tahminleri

Bugun Presporselen Uretim kapasitesinin
ton/y1ll oldu u daha 6nce belirtilmi_ti. 1977 y1lI
dar Porselenin kapasitesi 360 ton/y1ll artarak 1
Canakkale Seramik'in izolatdér Uretim kapasitesi

ton/ylla ¢clkaca 1 Komisyona bildirilmi_tir.



Bu kapasitelerle presporselen talebi 1982
kadar izalatdor talebi de 1978 ylllna kadar kar

cektir.

Uretimin esas olarak i¢ talebi kar_1lamas1
di Gnden yukardaki talep tahminlerinin Gretim he
rak allmnmmasl miumkundur. Ancak presporselendeki
sitenin de erlendirilmesi icin imkan bulundukca
vapllabilece i nazara allnlrsa 1977 1980 y1lll:
da 200-400 ton araslnda talepden daha fazla ure

bilece i sdylenebilir.

3) Othalat ve Ohracat Tahminleri

Onumiuzdeki ylllarda presporselen itha
vapllmayaca 1, Turkiye'de yapllmayan tip izol:

haline devam edilece i tahmin edilmektedir.

Ohracat gayretlerinin atll kapasiteyi de er
amacl ile yapllaca 1 ve 1977-1980 ylllarlnda )

ton araslnda olaca 1 tahmin edilmektedir.



OSTOHDAM

1975 ylllnda seramik, Uretiminde bulunan f
ait istihdam durumu Tablo 21 de verilmi_tir. Tab|
rilece i gibi 6077 duz i_ci call_maktadlr.Tabloc
van di er firmalarda hesaba katlllrsa seramik s

6200-6500 civarlnda duz i_c¢ci call_t1 1 ortaya

Firmalar genellikle eleman sorunlarl old:i
ve Sanat Okullarlnda seramik e itimi yapan bir d
sl1nln bu sanayie bilgili i_cilerin yeti_tirilm

11 olaca 1nl1 belirtmi_lerdir.



Teknik Eleman
Makma Muh.
Elektrik Muh.
Kimya Mih.
Seramik Muh.
On_uut Mih.

Metaltrji Nuh.

Sanayi Miuh.
Jeolog

Seramikgi

Odari Eioman
Teknisyen
Kalifiye O0_ci
Duz O_gci

TOPLAM

Alemdar

146.7 11

2

Bozuyuk
Adet OOO TL.Adet 000 TL.

Tablo 21 t Seramik Sanayiinde Ostihdam

(Kaden Miuh.)

301.4 47

140.1 8

4937.8 854

5525.9

Adet
62.6 2
1
53.1 4
2
71.3
1
4
11
29-7 80
46.5 38
23.9 933
1078

Adet

Ec/.aoaba_1 Ege Seramik

000 TU

108.9
9.1
48.0

96.2

Oorbon

Adet

35

149

35

230

Canaldutale

Adet

363

1394

1939

ooo

612.1
1o Yo
1099.3

166.1

394.2

7729.8

7018.1

8676.4

26314.8

52751.3

Ost Pors.

IL Adet 000 TL.
1 122.7
2 207.4
1 172.6
3 256.7

55 3792.9

27 1998.1

889 37120.4

978 43671.0

Kalebodur
Adet 00O IL.

2 575.2

6 642.0 40

7 614.2 10
130 3591 245
153

105

2215

346

4478

KaleporselenSo ut

Adet 000 TL. Adet

147

Tarlmca

Adet 000 TL.

2 247 15
4 449.4
R 744.5
: 274.5

48 3301.5

14 895.0

1199 42781.9



Uretim Girdileri

Seramik Sanayiinde ba_llca girdiler

yvyardlmcl maddeler

HAM MADDELER
Kaolen

Kil

Feldspat
Kuvars
Dolamit
Mermer
Pegmatit

Manyezit

YARDIMCI MADDELER
Zirkonyum silikat
Pirit

Cinko oksit
Asitborik

Seramik boyalarl

DO ER MALZEMELER
Refracter malzemeler
Yaklt

Elektrik

Ambalaj Malzemesi

6 4

kullanllmaktadl1lr.

Boraks
Silyen
Kobaltoksit

Titandioksit

Aliminyumdesil

(Plaka, Kapsul,

olarak a_a

Mesn



Uretilen mallarln ¢ce_itlerine, kullanllan har

kimyasal yaplslna gore girdilerin kullanlm oran:

Bu nedenle ¢ce_itli girdilerin gerekli miktarlarl
memi_tir. Mal ce_itlerine god6re gerekli harmanlar
lerde verilmi_tir.

Bazl firmalar f1lrln malzemeleri ihtiyaclar

lerdir. Bu bilgiler (1976 y111 icin) a_a l1da \

NM al =z e m e A d e
Canakkale Karofayans kaseti 80.000
Seramik ~"amot plaka 170.000
Araba Tu las1l 15.000
Karofayans plakas1 20.0001
o R 10.000
Firit f1lrlm tu lasl (ton) 300
Bozuyuk KF Kaseti 8.000
KF Kaset ba lantls1l 6.480
KF Mesnedi 2.700
KF Araba mesnedi 6.400
KS Kaseti 4.000
KS Mesnedi 1.600

KF ve KS Araba Tu lasl (ton) 100

Firit F1rln Tu lasl1l (ton) o
Gorbon - I_XF Kaseti 1.5001
Kalebodur Flrln Plakas?1 15.000
Kaset 25.500

(x) O_aretliler ithal malld1lr.



SORUNLAR VE TEDBORLER

1. HAM MADDE

Turkiye'de Seramik Sanayii'nin cok yeni
deniyle Seramik Sanayii icin kullanllan ham mad
Kaolin, feldspat, Pekmatit, Kuartz, Mermer, Dolal
kiye Caplnda etut ve ara_tlrmalarlda oldukcga ye
ma kendi imkanlarl ile iptidai _ekilde yapmaktad
Sanayilerinin Kendi tapulu sahalarlnda yapml_ o
madde ara_tlrma ve istihraclarlndan maada birde |
rln elindeki ham madde ocaklarlnln call_masl v
cok daha iptidai metotlarla Seramik hammaddesi is

Seramik imalatl yapan fabrikalara anla_mall veya

olarak satmaktadilrlar. Butin bu nedenlerle maales
ham maddeleri ocaklarda daha, takriben yarl yar]
edilmekte ve di er yarlsl pasa olarak de erlendiri
=.r de bunlara Turkiye'deki Seramik ham maddeler
o-arak cok gen¢ olu_larlnl eklersek, bu ham madd

rinl cok cabuk de i_tirmektedir.

Turkiye' ;e Seramik ham madde ocaklarl ur
Fabrikalarca tarla sahiplerince, fa_aronlarca,
nin ellerinden redovansla allnarak call_tlrllma
vapan fabrikalar kendilerini ham madde baklmlndar
sun garantiye alabilmek iTin ham madde istihsal,

ri, rodovans Ucretleri, tarla allm uUcretleri b

artlrllilmakta ve hatta aralarlnda kl1lrlcl rekab



Biutin bunlara ra men ham madde ocaklarl hicbir zam:
1 call_mamakta senelerce ¢call_makta olan ham ma
dan bu giun, evvelce pasa diye atllan ham maddele

de edilme yollarlna gidilmektedir.

Turkiyede buyuk bir hlzla geli_mekte v
makta olan Seramik Sanayiinin ilahide bu call_me
buyuk problemi Seramik ham madde temini olaca 1 k
Bu gunden kesin ve istikbale matuf tedbirler allnr
te Turk Seramik Sanayii i_leyecek ham madde ger
gerek kalite ve gerekse maliyetlerin cok yuksek o
bulamlyacak veya ¢cok sl1klntl cekerek ithal etmek
de kalacaktlr. Bir an evvel Devliet himayesi altl
plnda Seramik ham madde ara_tlrmasl kalite ve ka
den yaptlrllarak Seramik Sanayiine yardlmcl Ve
hatta Seramik ham maddeleri Devliet kontrolu altlnd
rek i_letilmeli ve ihtiyacl olan fabrikalara ir

rine gare da 1tllmall ve de erlendirilmelidir.

2. Othal mall yardlimcl ham maddeler ted
_1lla_1llan gucliukler Seramik Sanayii icin ithal e«
ler, Seramik Glasur boyalarl, dekor boya ve malz
AO2 OMN'l1 Refrakter malzemeler, Kimyevi maddeler
Silikat'dlr. Bunlarln ithali gerekti inde Akre
de yuz olarak a¢cllmasl, sanayimize buyuk maddi
getirmektedir . Halbuki evvelden yuizde on, yuzde
bir klslilmla akreditif aclilmakta bakiyesi ihraca:
ile anla_1l1llarak bazen bir sene icerisinde 6denme

miz icin ithal edilen bu malzemelerde GUumruk muar



mevcuttur, bazen ithal edilen malln Gumruk depola
fabrikanln fiktif antredepoda oldu u halde aylarca
melelerinin tamamlanamamaslndan cekilememekte ve
imalatlmlz gecikraektedir. Biz bir Sanayici olaras
rin daha cabukla_tlrllmasl, klrtasiye i_lerine b

malln bir an evvel serbest blrakllmaslnl arzu e€

3. TEKNOK PROBLEMLER

Bazl terimlerde kullanllan yakltlar m
yvyukselmesi, kalitelerin ve flrln verimlerinin duio_
nu do urmaktadlr. Bu nedenle seramik sahaslnda v
liteyi yukseltici Dunya teknolojik geli_mesi tak
bunlarln tatbiki yoluna gidilmelidir. Ayrlca mal

buyuk tesiri olan tamir, baklm ve yenileme probl:¢

zmlenmelidir.

4. E OTOM VE PERSONELON OHTOSASLAMA PR

Yuksek seviyede teknik personel, form ve
yon uzmanlarlnln, gerekse ustaba_1 ve i_ciler

ve ihtisasla_ tln Oma s1 ¢6zum bekleyen problem o

rulmektedir

Ayrlca, seramik sanayiinde personelin he
sinde ihtisasla_ml1l_eme e ihtiya¢ vardlr. Bu ihti
bir klslm i_letmelerde i_c¢i devrinin yuksek bir o
du u ve bunun ba _I|Ilca sebebinin firmalarln lcret
dlm politikalarl oldu u gibi i_cilerimizin heni

_ekilde i_e ba I111k ve istikrarlnln sa lanmam!:



5. ARATIRMA NOKSANLI | PROBLEMO

Piyasanln geni_telimesinde faydall olabi
tlrmalar bir yandan maliyeti dua_urucda, di er tar

yi ve mustehlik tercihlerine uygun uUretim yapmayl

1 dd1r.

SUrium imkanlarl ve ne _ekilde artlrllact
tesbit edici ekonomik analizler ise bu sahaya her
ve dolaylsiyle mustehlik tercihlerine dnem vermel
dolaylslyla talebin artlrllmasl bilhassa godst
konu olan ve talebi bir baklma arlln tayin etti i
uygun bir farkllla_ma ve fiat politikasl yoluyl:
rantlndan faydalanma imkéanlarl ve di er bir klsln
ise kar yuzdelerinin azaltllmaslnln tuketim ve ik
rilnl ne 6lcude artlrllabilece i gibi ekonomik pi
zUm beklemektedir. Ara_tlrma ve kalite laboratuve
verilmemekte ve Seramik Sanayinin teknik probleml

leyecek bir Ara_tlrma Enstitlisu yoktur.



6. OHRACAT PROBLEMO

- Tdrkiyenin mevcut t alep ve arz durumunz
izolatdor sahaslnda bir ihracat imkanl olmamakla

porselende ihracat olanaklarilmlz mevcuttur. Anc:

belirtilen ihracat problemleri ¢c6zUm beklemektec

a. Yurt dl1_1ndan gelen talepler rakip .

firmalarlnln arz durumlarl ve fiat seviyelerine
rak istikrarslz bir _ekilde azall_ ve artl__ kad
Aniden ¢cok buyuk bir taleple kar_1la_l1lmakta b
zamanda kar_llayacak kapasite olmaslna ra men meta
tedarikindeki gecikmenin verdi i zorluklar dolay
zamanda ithalatln gercekle_ece ine emin olunmadl

buyuk talepler ihracata donu_turdlememektedir. A

slzllk sebebiyle gecici ithal rejiminden de isti
mektedir. Cunku gecici ithal rejiminde allnml1_ ol
sipari_ ve mu_teri mevzubahistir ve muayyen ih

belirtilmelidir. Hangi mu_teriden hangi miktarda
sipari_ allnaca 1 d1_ pazarlardaki istikrars]

aclkca belli olamamaktad1lr.



b) Fiyatlarlmlz yabancl firmalarln fiya
yuksektir ve vergi iadesi nisbeti 56 15 durumu duze

terli de ildir.

c) Orta Do u ve Arap Ulkeleri He surat
kurmak icin bankalarlmlz1ln bu uUlkeler ile direl
ki kurmalarlnln sa lanmasl gerekir. "amdaki bir
reditifi Ostanbula New Yorktan bir ABD Bankas1l

ise ihracatln seri hareket guciunu azaltmaktadlr.

d) Vergi iadesinde matrahln FOB de er oll
i lemlerinde FOB,COF ve CF de erler GUzerinde tif

vyl gerektirmektedir. Bu ise biyuk _aman kaylplarl

dlr.

e) Orta Do u, Asya ve Afrika uUlkelerine na
mak, 2-3 tonluk yukleri karayolundan sevk etmek,
gibi s1nlr kom_umuz uUlkeye gdondermek bile nakliy
rl ilgilendirmemekte, komplo treyler yukiu talep e
Tren nakliyecili i igcin vagon tahsisi uzun sudre
Deniz nakliyatlndan fiyat allnamamakta, navliun pro

tadlr.



f. D1_ pazarlarda tanlnmak icin numune g:¢
esastlr. Allnan yeni kararda ihracatg¢l firmad:

mu_terisinin numune talebini te_vik etmesi istenr

7. CALI"MA POLOTOKASI- UCRET POLOTOKA

Toplu O_ So6zle_melerinin getirdi i a._
Ucret artl_larlnln maliyete yukledi i $43 i_¢
samlnda kritik safhayl a_m1l_ tehlikeli ortama ¢
durum, az i_¢i call_tlrllmaslnl ve otomasyon

zorlayacaktlr.

8. OSTOHSAL VERGOSO MEVZUATI

Gider Vergisi Kanunu ¢ca da_ seramik tan
ile ba da_amayacak durumdadlr. Kanunda Elektropo
gecmemesine ra men, seramik diye 20% gider vergis

tutulmaktadlr. 20 Sene Once tesbit edilen ilk m

lerinin klstasl ve gecerlili i tartl_ma konus

Metalsiz olarak allnan elektroporselen
ba_kalarl taraflndan metallendi inde vergiye tab
esas uUreticiler bu i_lemlerin hepsini kendileri
namul Uzerinden vergiye tabii tutulmaktadlr. S

vyaslnda da durum aynidir.

Vergi mevzuatlnl yeniden ¢ca da_ duzen

vize edilmesinden fayda mualahaza edilir.



9. STANDARLAMA VE KALOTE KONTROL

Ozolatdér ve preaporselen Udrunlerinin TS
dan standartlarlnln saptanmasl, bunlarln mecbdl
konulmasl ve de i_en teknolojik ko_ullara gore ye

ve kalite kontrolinidn yapllmasl halen bir sorun

10. SERAMOK MUSTAHSOLLERO BORLO ONON KUI

Turkiye'de Seramik O_verenlerini bir ar
recek problemlere mu_terek ¢6zim yolu arayacak ve
mik Sektoridniu gerek teknik, gerekse ekonomik yoénd
"Seramik Mustahsilleri Birli inin" kurulmaslnda HU

Onayak olunulmasmda fayda mulahaza edilir.



Seramik Sanayii Ozel Ohtisas Komisyonu Uyel

Adl Soyall

Turgut AKTAN

Olhan AKSAY
Cetin ALEMDAR
Necmi ANAUAL
Adnan BAKER
Osmail BEYO LU
Ohsan BOZDO AN
Ahmet BOZKuRT
Sami CAN
Suleyman CANER
Kazlm COKAY
Handan CAKMAK
Ulgen ERGUDER
Atamer SRKAL
Tulga ERTAN
Yiksel GUNSR
Cenap GORGUN
Burhan OLKBAY
Osmet .APT AN
Saner KOZAN
Osmet MOLOR
Oktay ORHUN
Tuncel OZEM

Abidin OZYURT

Kurulusu % Gorevi
Siumerbank Gn.Mud.Toprak San.Mud.
O.D.T.U. Y.Prof.
Alemdar Porselen Genel Mud.

Karadeniz A.AN. Pazarlama Mud.

Eczaclba_1 Serameéekarlama tep."ef
Canakkale SeramikGenel Koordinato
M.T.A. Seramik San.”efi
Canakkale Seramiklanlama ~efi

TMMOB Kim.Muah.

Canakkale Seramikhay an s Fb.Mud.

Yarlmca Seramik Planlama Mud.Mv.

Etibank Mim.Muh.

Sumerbank Seramik Muh.

Canakkale SeramikBut.Kont.”efi

Kareporselen Pazarlama Mud.

Eczaclba_1 Sera@malat Mad.

Alemdar Porselen Muh.kud.

Sanayi Bakanll 1Uzman
Ege Seramik Genel Mud.
Kimya Muh.Odas1l Kimya Muh.
S6 Ut Seramik Seramik Muh.

Kare bodur A.~N. Fabrika Mud.

Kcleporselen Ticaet Mud.

Etibank Maden Yuk.Muh.



Onder SEDEN Ost. Porselen Ticaret Mud.
Servet SEZGON Canakkale Seramiksenel Koordinator
Giuner SUMER Yarlmca SeramikiPlanlama Mud.

yedat UOAL Ege Seramik Mali ve Odari O0_ .1

Yucel YENER Devlet Planlama Weagavir



-0Ss

Bu gin SERAMOK denilince, anorganik materyall

_ekkil masselerin _ekillendirilmesi, slrlanmas:
si prosesleri yoluyla sert mamul imalatlna matu
noloji ve sanat anla_111r. Seramik kapsam1l icir

cam, cimento, fayans, kiremit, tu la, ¢comlek, dre
rl, z1lmpara ta_larl, ferroelektrikler, metal ma

tetik tek kiristaller ve uzay roket seramikleri

Bugiun dinyada istihsal edilen seramikleri iki

goride s1lnlflandlrmak mimkundur,;

1. Geleneksel Seramikler,

2. Yeni Seramikler.

Geleneksel seramikler kapsamlna kil, gcimento
"silikat sanayi”™ mamulleri girmektedir. Yeni ser

tek kristaller, sentetik kristaller, ferrolektri
sermetler, piir oksitler (AI*"O"jZrO", BeO gibi) ve
teryal icine (UO") almaktadlr.

Mamullerin fiziksel, kimyasal ve teknolojik
gozonune allnarak bilimsel bir s1nlflandlrma

acldan seramikler "Kaba Seramik ve Once Seramik

siInilflandlridllabilir.
Once Seramik Sanayii; ¢cini e_ya, porselen ve
len fayans, oksit seramik mamualleri imali sanayi

mik sanayiini kapsar.



Seramik Sanayii halen Dunyada a_a 1da belirt

kolunda faaliyet gostermekte olup bunlardan Turkiy

1) Karofayans ve karoseramikler,

2) Sofra E_yasl ve Sus e_yasl,mi

3) Sa llk Malzemeleri,

4) Elektroporselen,

5) F1l1rln Malzemeleri sanayileri kurulmu_tur

Diunya Seramik Sanayii;

1. YUMU™MAK PORSELEN ; Beyaz veya fildi_i re
dam sl1rll ve ince yaplll porselendir. Recete:
kil kuvartz ve feldspat gibi ham maddelerden olu_

Cift pi_irimle elde edildi inden, ilk biskuvi pi

930 C'de ve sl1lr pi_irimi 1.250-1325 C'de yapll.

2. SERT PORSELEN : Yuksek mukavemetli, sert
beyaz ve tam manaslyla, peki_mi_ bir porselendi
rimi 800-900 C'de ve slr pi_irimi 1.400-1.450 C

Bunyesi; pur kuvartz, feldspat ve yuksek kalitede
lindir. Bu gruba 85.19 ve 85.26 gumruk tarife poz
ver alml_ elektrik makina ve techizatlnda kullan

den izale edici aksam girmektedir.

3. ATE"KOLO MAMULLERO ; Bunyesi, kaolin,
ler, kum, kaset klrlklarl ve hlzar tozundan m¢t
gobe edildikten sonra slrlanml_ mamiuller 1.260-]1

rilir. Ate_ Kkili mamulleri yuksek mukavemetli, re

nekli olur.



4. ISIYA MUKAVOM MALZEMELERO : MezkGr mam
l1slya mukavim tu la ve har¢c gibi bunyeleri kapsam
lat ve Orosesi 1slya mukavim hammaddelerin ve kimy
rin _ekillendirilmesi ve bilahare 1.580-2.000 C"\
sidir. Ce_itli renklerden olan bu mamdulleri kimya
lerine ve 1slsal mukavemet de erlerine gére a_a 1

rilere aylrmak mumkundur,;

a) ALUMONA-SOLOKA MAMULLER : Bunlar; a)

ler, b) Yiksek Aluminali (A120” mamiller, c) Ya
(SiO”) mamduller, d) Silimanit, mullit, zirkon, a

kyanit gibi di er mamuller. Bu grupda kesinlikle a\y

na ra men bir magnezyum silikat olan (Mgo, A12®3 *
atit (Hammadde olarak Speckstein, Sabunta_1, Talk

tadlr. Son on yl1ll icinde elektriksel ve mekanikse
sert porselene nazaran daha iyi olan Staati elek"
oldukca Onemli bir _ekilde yer alml1_tlr. Hatta &
larl gerektiren elektronik, uzay, otomotiv ve rok

sinde geni_ miktarda izole edici pres steatit ku

b) STLOKA (S00O0 ) MAMULLER

c) BAZOK MAMULLER + a) Magnezit Mamull
li 1s1tlcl cihazlarda kullanllan muhtelif form
dirilmi_, rezistans telini ta_1ylcl veya durdurt
pan, ancak behemahal 1slya dayanlkll, mesamatl

katlar yer almaktad1lr.

d) "EKOLLENDOROLMO” REFRAKTER MAMULLE]!



e) OZEL REFRAKTER MAMULLERDO

f) OZOLASYON MAMULLER

5. ON"AAT MALZEMELERO : Tu la ve kiremit
sanayiinde kullanllan mamulleri kapsar. Omalat
killerin direkt olarak _ekillendirilmesi ve bilah

C'de pi_irilmesidir. MezkOdr mamuller kaba renkli

6. BEYAZ FAYANS : Mezk(ir mamuller si1rll, ¢
beyaz bunyelerdir. Biskuvi pi_irim 1.250-1.280
pi_irimi 1.040-1.060 C'de yapllilr.

7. RENKLO FAYANS : S1rll1l veya sl1lrslz, re
nekli mamullerdir. imalat prosesi, killerin _ekil

si ve bilahare 1.190 C'de pi_irilmesidir.

8. SERT CONO ; MezklOr mamuller a¢clk reil
gecirmeyen, opak, peki_mi_ ve konkoidal bir k1r1l
O0zelliklerine sahiptir. Omalat prosesi; refrakt
selen klrlklarl ve _amot karl_1mlndan miiute_ekk

killendirilip bilahare 1.160 C'de pi_irilmesidi

9. YARI POM"MO”N CONO : Yukarlda belirtilen
sln Amerikada kullanllan tipidir. Beyaz fayansa n

kavemeti biraz daha yuksek olup su emmesi biraz d

10. YARI PEKOM"MO™ PORSELEN : Amerikan ima
pinde tek pi_irimle elde edilen bir mamuldiur. Su e

$ olup az kaydam bir bunyedir.



11. PEKOAMO”N CONO : Mezkdr mamuller beyaz r

olup su emmesi 0.0-1.0 $ dir.

12. KEMOK PORSELEN : Beyaz veya fildi_i ren
rece saydam bir mamuldir. 50 $ s1 1r kemi i ihtiva

olup yumu_ak porselen kategorisine girer.

13. TEK BOLE"OKLO SERAMOKLER : Cok o6zel

lanllmak lGzere imal edilen pir oksitler (AI*"O”", B
vesaire) nitridler (SON, BN vesaire) gibi tek

Aliminyum oksit teknik ( : 98 - 99 saf) pre

tekni inde otomotiv endustrisi bujileri imalatlnda

tadlr.



SERAMOK SANAYOO
OZEL OHTOSAS KOMOSYONU RAPORU

Duzeltmeler ve EKkler

1) Sayfa : 2

Kazlm CAKAR, Kazlm COKAY olarak duzel

2) Sayfa s 9

Yedinci satlrdaki "60 milyon adet", 60

olarak duzeltilecek.

3) Sayfa 11

a) "Gorban O_i." ismi "Gorbon-1_11" ole
tilecek.

b) Eezaclba_1 Seramik"in 530 tor/y1ll c
rinen kapasitesi 1977 y1l11 ba_1nda uUretimini du
bu kapasite iptal edilecek ve toplam kapasite "1

ne "11 955" olarak duzeltilecektir.

c) Alttan be_inci satlrdaki "yuzde 32"

olarak duzeltilecektir

4) Sayfa ; 22
SO ut'un kapasitesi a_a ldaki® _ekilde
leciktir .
1) Adet "1.500.000" yerine "50.000.000"

2) Ton " 15.000" " " 12.000"
3) m2 " 500.000" " " -1.250.000"



Sayfa : 36
Sayfa sonuna a_a l1daki eklemeler yaplla

Ege-Seramik Satl_ Fiyatlar1l

Fabrika Satl_ Bayl S
Fiy atl iy at:

_— e
Dz s1rll1 renkler 140.- TI/m 19
Desenli 220. TI1/ m 325 > T/

Siumerbank Satl_ Fiyatlarl
Fabrika Satl_ Fiyatl

Duz renkli (100 x 100 x 8 },05 Tl/adet

Sirla 4.00 Tl/adet
Duz renkli (150 x 150 x 12,52,85 Tl/adet
Sirl1 : 4.00 Tl/adet
Duz renkli (150 x 75 x 10 3,60 Tl/adet
Si1rlad 2,25 1l/adet
6) Sayfa : 39

Karoseramik talep projeksiyonun 1977 yahu
2
de 1 milyon m ye ula_acak _ekilde de i_tirilmesi

olaca 1 Komisyonun son toplantlslinda belirtilm
7) Sayfa : 51

Okinci paragrafln sonuna "Tesis 1979 vy
20000 ton/yll kapasiteye ula_acaktlr"” ifadesi €

8) Sayfa : 57

Kaleporselen ihracatlnl 85.19.15 gumruk p
dan yaptl 1ndan Tablo 18'de verilen rakamlar ara

olmadl 1 du_udnulerek ayrlca belirtilmesinde yara

tar.



Presporselen Ohracatl
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9) Sayfa : 67
Birinci paragraf a_a l1daki _ekilde duz
Turkiye'de buyuk bir hlzla geli_mekte ve ¢co ¢
seramik sanayiinin ileride, bu imkan ve call_ma

buyuk problemleri seramik hammadeleri temini ola
gunden kesin ve ileriye doniuk tedbirler allnmad
Tirk Seramik Sanayii, uygun fiyat ve kalitede, )
tarda hammadde bulamayacaktlr. Bu nedenle Ulkemi
yreterli hammadde temini sorunu ¢cdziume ba lanmcay:
sanayinin ihtiya¢ duydu u kalite ve miktarda hamme

yrurt dl1_1ndan temini gerekmektedir.

Bu nedenle sektdordeki kurulu_larln ihtiyac
hlammaddesinin teminine kar_111 1nda ihracat me
kconulmak kaydl ile bakanllkca gerekli musadele
fcotalara allnmasl ve ihracatta maliyet imkanla
seviyeleri eri_tirebilmek amacl ile ham madde it

gorilecek gumriuk indirimlerinin de sa lanmas1l olvu

llar sa layacaktlr.



Bir an evvel» devletin 6nderli inde Turkiye ¢
te ve kapasite gibi gerekli tim boyutlarlyla, seram
leri ara_tlrllmasl ve de erlendirilmesi call_

ve sonuclandlrlimalldlr.

Bu yapllacak ¢call_malar sonucu ortaya ¢lkarac:

potansiyeli ve sonuclarlnln sektdordeki kamu ve ©
ra duyurularak» bu kurul lo_larca birlikte kurulacak
Ostihsal ve De erlendirme ~irketi" nce i_letilmesi

lI1dlr. BOylece sektdordeki uUretici kurulu_larln h.
vaclarlnln Uretim O6zelliklerine godore temini guv:

allnml1l_ olacaktlr.

Bu yukarlda belirtilen hususlarln gercekle_
amaclyla devletgce yururld e konulan endiustriyel han
le ilgili kararnamenin uygulanmaslnda ortaya ¢lka
sorunlarln yukarlda bahsi gecen '_irket faaliyete
sektdorun hammadde temini faaliyetlerini aksatmaya

en klsa zamanda diuzenlenmesi uygun olacaktlr.

10) Sayfa : 67

Okinci paragraf, UG¢cliuncil satlrda "dekor k&
malzemeleri"” ifadesinden sonra yer alan ifade _ 0
lecektir. "malzemeleri, flrln ve yardlmcl pi_irr

muhtelif refrakter malzemeler, Si C plakalar» Kim)

ler,
11) sSayfa : 68
"Teknik Problemler”™ boliumiunidn birinci s:
"terimlerde" kelimesi "tesislerde"”, ikinci satlr

kelimesi "di_mesi" olarak duzeltilecektir.



12) Sayfa : 71

Sayfa sonuna a_a l1daki iki paragraf ek

f) Ohrac edilecek inallar icin hammadenin
rejiminden istifade edilerek getirilebilmesi d]1
at aclslndan intibakl kolayla_tlracak ve ihra
unsurdur. Ancak yururlukteki sistem sur'atle hamn
i.hraeail suratle gercekle_tirmeyi 6nleyici buro
lerle doludur. Muayyen bir miu_teriden, muayyen
miliktariarda bir sipari_ geldikten sonra gecic
dien istifade icin ilgili mercilere muracaat edil
caatln incelenip sonuclanmasl1l icin gececek sur
vihe Illatta daha da fazladlr. Bu iznin allnmasl1nda
mladde sipari_ edilebilir ki ham maddenin teslinm
vre gumriukte gececek sure de du_unulurse en az 3 -
mladde gelecek demektir. Bizim imalat¢cl firmam1lzc
iimal suresi de huna katlllrsa mal mui_terinin si
55 - 6 ay sonra ihrac¢c edilebilirki, bu kadar uzur
ci Turk firmaslnln ihracattaki sn buyuk avanta
kasa suUrede teslim" silahlnl i_lemez hale get
jye en gec¢ 1-2 ayda mal teslim' edebilirse ihracatt:
avantajlarlna ra men dunya firmalarl ile rekabe
Cyunki orta do udaki Ilimanlardaki bekleme slUresin
unasl bu Ulkelerin Avrupa ve Asya yerine kara y

"tyapacak, Turkiyeyj. tercih etmelerine sebep olac

Gecici ithal rejimini pratikte i_ler hal
icin 6nceden muayyen allcl firma ismi, muayye
yani sipari_ allndlktan sonra de il, sipari_ all

taahhit edilecek ihracat kar_111 1 ham madde g



izin verilmeli, Turk ihracat¢l firma e er getirdi
nin kullanllmasl1l ile meydana getirdi i mamulin hi
ayyen surede mesela yllda ihragc edemezse bu kls|
resim ve harcglarl normal bir ithalat gibi devlete
Butun bunlara ilaveten yurt d1_1ndan temin edilecel
ler araslnda mesela pirine ve baklr esasll madd
borsalarlnda fiatlarl ini_ ¢l1lkl1l_ larl gdostermel
teklif etti imiz sistem de i_ikli i fiatlarln en d

anda mubayaamlzl gercekle_tirip maliyeti du_urmey

edecektir.

g) Ohracatta vergi iadesi kararnamesinde kz¢
kelimesi yer aldl 1ndan karoseramik vergi iadesil

lanamamamaktadlr. Bu durumun duozeltilmesi karosera

tlnl kolayla_tlracaktlr,

Sayfa : 74

Sayfanln sonuna "OLGUN PAJOK, Canakkale Ser

cektir.
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