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Bu galiyma Devler Planlama Tegkilatumn goriig-
lerini yansitmaz. Sorumlulugu yazarmna airtir.
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Yayin ve Temsil Dairesi Matbaa Biriminde 1000 Adet Basimigtr.
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I. TANTA

Bugiin seramik denilince ancrganik materyallerden clugan mas-
selerin gekillendirilmesi,; sirlanmas: ve pigirilmesi prosesleri
yoluyla sert memiil imalatina yonelik bilim, teknoloji wve sanat an-
lagilir. Seramik kapsami igine porselen, cam, ¢imento, fayans, ki-
remit, tuzZla, gtmlek, drenaj berulari, zimpara taglari, ferrcelek-
trikler, metal manyetikler, sentetik tek kristaller ve uszay roket

seramikleri girmektedir.

Bugin dinyada lretilen seramikleri iki genel kategoride si-
niflandirmal mimicindir.

1. Gelanaksél Seramikler

2. Yeni Seramikler

Geleneksel seramikler kapsamina kil, cimento ve cam gibi "si—
likat sanayii" mamilleri girmektedir. Yeni seramikler ise; tek
krigtaller, sentetik kristaller, ferroelektrikler (Ba Ti 03) ser-
metler, vur oksitler (AlpCy, Zr Oz, Be O gibi) ve nuileer mater-

yalleri kapsamaxtadar.

JMamillerin fTiziksel, kximyasal ve teknolojik ozellikleri gbz~
oniine alinaraik bilim:el bir siniflapndirma yapilabilir. Bu agidan
seramikler, "Xaba Seramik ve Ince Seramilk" seklinde de gruplandi-

rilabilir.

Ince Seramik 3anayii, ¢ini esya, porselen we yari porselen

fayans oksit sermmik mamillerini kapsar.

Seramix Sensyil halen Dunyada agafida siralanan 13 ig kolun-

da faaliret sUstermelkfedir.
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1. YUNUSAX PORSELEN : DBeyaz veya flldigi renginde, say-
dam sirli wve ince yapili poraelendir. Hammaddeleri kaclin, plas-

tik, kil kuvartz ve feldspattir. Gift pigirizle elde edildijin-
den, ilk biskivi pigirimi 840-930 °C'de ve sir pigirimi 1250-
1325 °C'de yapilar. :

2. SERT PORSELEN : Yiksek direngli, sert, saydsm beyaz,
tam anlamiyla peiigmig bir porselendir. Biskiivi pigirimi £500-

l 900 9C'de ve sir pigirimi 1400-1450 °C'de yapilir. Dinyssi pir
kuvartz, feldspat ve yiksek kalitede yikanmg kaolinden olugur.
Bu gruba elektrik makins ve tecghizatinda kullanilen izeole edici
aksam girmektedir.

A% ATES KILI MANULLERI : Kaolin, refrakter killer, kum,
kaset kiriklar: ve hizar tozundan olugur. Engobe edildikten son-—

ra sirlanmig mamiller 1260-1300 °C'de pigirilir. Ateg kili ma-
milleri dayanikliligi yiksek, renkli ve z&zenekli olur.

4. ISIYA DAYANTKTI KALZENEIFH : Bunlar, yiksek isiya da-
yanikl: tuZla ve harg g£ibi malzemelerdir. Isiya dayanikli hammad-
delerin ve kimyasal maddelerin gekillendirilerek 1580-2000 OC'de

pigirilmesiyle elde edilirler. {egitli renklerde olabilen btu ma-'
mitlleri kimyasal niteliklerine ve 1s1ya dayanma derecelerine gi-—
re agafideki kategorilerde toplamak mimbundur:

a) Alumina-Silike Mamilleri : Bunlar; a) Amot ma-
miller b) Yuksek Aluminali (Alzﬂj} mamiller c¢) Yari-silika (si
Op) mamiiller, 4) Silimanit, mullit, zirkon, andulisit ve kynait
gibi difer mamiiller. Bu grupda keginlikle ayrilamsmssina rainen
bir mauezyum silikat olan (kg U, Als 0y & Si Op) Steatit (ham-
madde olarak Speckstein, sabuntsgy, Talk) ver almaktadir. Elei-
triksel ve mekaniksel dayanikliliia sert porselens sgre daha iyi
olan Steatit elektrotexnikte oldukga onemli bir yer <azanmigtir.

Hatta czel karigimlari zerektiren elextronik, uizz, ., stozotiv Ja
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roket endiistrisinde genig miktarda izole edici pres steatit

kullam ingktadir.
b) Slike (S10y) Mamiller;

c) Bazik Mamiller: Bu grupta magnezit mamuller, elek-
trikli isitici cihazlarda kullanilan muhtelif formlarda sekil-
lendirilmig, rezistans telini tagiyici-veya durdurucu girevi ya-
pan ancak 1s1ya dayanlkll bazik refrakterler yer almsktadair.

d) Sekillendirilmig refraiter memuller.
e) Ozel refrakiter mamiller,

f) Izolasyon mamiller.

5. INSAAT MALZEZELERI : Tugla ve kiremit gibi insaat

éanayin&e kullanilan mamilleri kapsar. lmalat prosesi tabii kil-
lerin direkt olarak gekillendirilmesi ve bilzhare 900-1100 %

de pigirilmesidir.

G. BEYA? FAYANS : Mezkur mamuller sirli, gozenekli ve
beyaz binyelerdir. Biekivi pigirimi 1250-1230 9C'de ve sir pi-
girimi 1040-1080 OC'de yepilar.

T RENYLI TAYARS : Sarly veya sissiz, renkli va Zozenal-
1i mamiillerdir. Imalat prosesi, killerin sekillendirilaxesi ve

bilahare 1190 °C'de pisirilmesidir.

8. SERT CINI : Mezkiir mamuller agik renkli, eirli, su
gegirmeyen, opék, pekigmig ve konkoldal bir Xirilme yuzeyi czel-
liklerine sahiptir. Imalat prosesi; refrexter killer, porselen
kiraklari ve gamot karigimindan mutegekkil massenin gekillendi-

rilip bilahare 1160 2Ctde pigirilmesidir.



- 4 -

g. YART Piskis ¢INI : Yukarida belirtilen beyaz fayansin

Amerika'da kullamilan tipidir. Beysz fayans nisbqten mukavemeti
biraz daha fazla olup su emmesi biraz dahe yikseltir.

10. YARI PEKiSEiS PORSELEN : Amerikan imalat: fayans ti-
pinde tek pigirimle elde edilen bir mamildir. Su emmesi 0,3-4

% olup az saydam bir binyedir.

11. PEKigkis CINI : Mezkur mamiller beyaz renkte ve opak
olup su emmesi 0,0-1 %'dir.

1z2. KEMIK PORSELEN : Beyaz veya fildisi renginde son de-—
rece saydam bir mamildicr. % 50 sigir kemijfi ihtiva etmekte olup

yumugak porselen sinifina girer.

13. TEK BILESIKLI SERAMIKIER : Gok ozel gartlards kulls-
nilmek Uzere imal edilen pur cksitler (Aluminyum cksit, bizmut

oksit, zirkon cksit vesaire) nitridler (SIN, BN vs.) gibi tek
bilegiklerdir. Aluminyum cksit beknik (% 98-99) pres porselen
tekniZinde oto endistrisi bujileri imalatinda kullanilmaktadir.



II. TARIHQE :

Tirkiye'de Seramik ¢ini sanayii gok eskiden bilinmekte ve
vapilmakta oldufu halde porselen uzaflnﬂe galigmalar ilk defa
II. Abdulhamit zamaninda 1892 yilinda Yildiz Parki iginde yap-
tirilan imalathanede baglamigtir. 1957 yilina kadar ulkenin
porselen ihtiyaci yurt d1§1ndan.kargllanmiqt1r. Bu tarihten
itibaren déviz darliZinin kendini hissettirmesi lizerine porase-
len ve seramik lirinlerinin yurt ic¢inde iretilmesi diglinlilmig ve
bu komu Sumerbank Genel iLdirlugiine bir gorev olarak verilmig-
tir. I1k galigmalards hammadde rezervlerinin aragtirilmasi olum-
lu scnuglanmig ve laboratuvar galigmalari CQekoslovak Tekno Ex-
port Tirmasina verilmigtir. Bu Firma ile yapilan sdzlegme
24.4.1959 tarihinde yururliige girmig, ancak 19.9,1960 tar:i,h:tnde-
5/346 sayili Xararname ile tehir edilmig, sonradan 26.9.1961
tarih wve 1580-61-2170 sayili yaziyla sdzlegmenin uygulanmasina
izin verilmigtir. Bu amagla 25.11.1961 tarihinde Simerbenk ve
Emlak Eredi Bankasinin egit olarak ortak olduklari 50 milyon
lira sermayeli "Porselen ve (ini Fabrikalara Limited Sirketi"
kurulmustur. Bu girketin purittuzl 1ki tesisten Bozuyiic Fabri-
kasi 10.4.1966 tarihinde, Yarimca Fabrikasi 27.3.1968 tarihin-
de hizmete girmigtir. iali zorluklarla kargilagan Jirkst, Huru-
cu ortaklarain aldiklari kararlarin 21.10.1959 tarih 6/12595 sa—
w1li Balkarlar Hurulu Xarari ile onaylanmasy sureti 1la Tirkiye
Emlak Xredi Bankasinin 40 milyon liralilk hissssi itibari defer
tzerinden Simerbankce satin alinolg ve 1969 yili scnunda tasfi-
vesl infisah ile 1.1.1970 tarihinden itibaren "Sumerbank Yarim-
‘ce Forselen, Seramik ve Gini Saneyil lliessesesi" adi ile fasli-
yetini devan ettirmigtir. Sumerbank Yénetim duruiunan 85.11.1974
gin ve 52/1419 sayili karari ile Boazuyux Fabrikasa, 1.1.1975 ta-
rihinden itibaren "Sumerbank Dozliyuk Sa:aqik Hanayil Lusssesesl"
haline dénigtiridcéizlindsn Sumarbank Yarimea Forselen, Seramik ve
Gini Saneyii Mdessesesi kontrolipnde yalmiz Yarimca Fabrikasi kal-
migtir. 1.7.1977 tarihinds adr "Simerbank Yarimea Seranik Sansayii

Xliessesesi" olarsk deiigtirilmigtir.
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1968'da igletmeye alinmasindan beri sofra egyasi, sihhi
tesisat malzemeleri, elekirik izolatoru ve firan malzemeleri
Uretimine devam sdilmigtir.

Yurdumuzda porselen, serapik ve ¢ioi uretimi ile ilgili
tzel saktorin geligﬁaai agagidaki seyri takep etmigtir.

Gensl olarax ulkemizde seramik mamillerinden karo seramiic,
karofayans, saZlik geregleri, porselenden sofra ve sus egyasi,
porselenden bagks seramik sofra ve sis egyasi, porselenden izg-
latir tretimi 1960 ve daha sonraki yillarda teknolojik endist—
riyel anlamda baglamigtair.

Porgelenden Sofra ve Sus Egyasi : Yurt igl uretimime ilk

kez Sumerbank Yildiz Porselen Sanayil Liessesesinin 1.4.1961
tarihinde tecrube igletmesine ve 1962 yili bagindan itibaren
esas igletmeye alinmasi ile baglamigtir. Forselenden sofra es-
vyasi uretimine, Istanbul porselen sanayii igletmesi 1963 yili
baglarinda, Sumerbanik Yarimea Seramlk Fabrikssi ise 3.000 ton/
y1l zapasite ile 1 Subat 1968 tarihinde baglamigtir. Porselen-
den bagka Seramik Sofra we Sis Egyasi ithalatinin kigitli oldu—
gu 1957-1958 yillari arasinda Eczacibasi ve Gerbon Igil Seramik
Fabrikalari ile bir takim kugiik igletmeler tarafindan baglanmig-
tir. Zini uretimi ile ufragan 1l igletme ZHiutahya'ds bulunmalkta-
dir., Bunlardan baglicaleri Azim, Dogan ve Slsler Gini fabriksala-
ridir, Bu arada Kitahya Porselen Sanayi A.3. 1975 yilinda 2.300

ton/71l uretimle devreye girmigtir.

Zarofayans Uretimine Canakkale seramik fabrikalari A.S.

1965 r1linda, Sumerbank Bozuyuk Fabrikasi ise lkayis 1966 tari-
hinde ancak baglayabilaigiir. Karcofayans uretimi Konusunda ise
13958 <r1iyinda Zczacibag: firmasinin ufail olgudeki imalaty gbzonun-
de Tutuloaz lse, 1561 yvilinda Canakiale Seramik Fabrikasi ile
1355 yilinda Sumerbank Bozuyiuk Fabrikasi ve Gorbon-Igil Seramik

Iabrikasi fasliyete gegmigtir. 1362 yilindsa xapasitesini
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karofayans yerine saflik geregleri Uretimine baglatan Eczaciba-
81 Firmasil karofayans piyasasindan gekilmigtir. Bm kargilik,
kurulug hazirliklarina 1958'de tecrube imalatina 1960'da ve
normal uretimine ise 196l'de baglayan (anakkale Seramik Fabri-
kasi, igletme kapasitesini devamli clarak artirarsk yilda
70.000 ton karcfayans Uretecek kapasiteye ulagmigtir. Ayni se-
¥ilde, Istanbul'da kurulmus bulunan ve 1965 yilina kadar yalniz
s egyasy iretimi yapan Gorbon-Igil Seramik Fabrikasi aymi yil
iginde bagladiZi tevsii fasliyeiti sonunde 1966 yalindan itiba-

ren diiz ve desenli karofsyans lretimine gegmis bulunmaktadair.

Ayrica, son dinemde S¢Fit Seramik Sanayii 20.000 ton/yil,
Slmerbenk Beozuyuk-II tesisi 15.000 ton/yil, Ussk Seramik 10.000
ton/vil, Bilecik Seremik 10.000 ton/vil, ve Paktag Bozuyuk

20.000 ton/yi1l kapasite ile devreye girmig durumdadirlar.

.KBrDSEIEmik uretiminde ise bugin Simerbank Bozuyuk Seramik
Febrikasi 3.000 ton/y1l, Kalebodur Seramik Sanayii A.§5. 14.000

ton/71l, Ege Seramzik 13.000 ton/v11 ve Gorbon-Igil 750 ton/yil
uretim ile faeliyetlerine baglamls olup devax etmeXtedirler.

SaZlik Geregleri uretimine 1lk defa 19%9 yilinda Eczaciba-

51 Firmasi baglamig ise de, aszl tiretia aymy firmade 1962 yilin-
dan sonra hazli bir sekilde baglamig ve 19460 yilinda Tabrikamn
tevsil yoluna gfidilmigtir. Saglik Geregleri Uretimi 1le de ufra—
gan Simerbank Yarimea Seramik Fabrikesinin ssglik zeregleri bo-
lumi 22.7.1968 tarihinde 4.000 ton/yil kepasite ile igletmejye
agilmigtir. Eczacibagl Bozuyuk Tecisindeki uretimi 14.000 ton/
y1lta ylikseltirken, 10.000 + 10.000 ton/7il kapesiteli Bezuayik
febrikasin: devreyé sckmug ve bu aradsa Orite Anadolu Sihhl Tesi-

sat 10.000 ton/yil kapasiteli Fabrika Frojesini hazarlamigtar.

Burada, ECA Sirketi 10.000 ton/v1il kspasiteli Imnisz Saihhi

-

Tesisat Febrikasimi devreye almig ve 10.000 fon/y:1l xapssitali
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Balikesir Projesini hazirlamgtir. Bu arada, PAKTAJ A.5.'de
10.000 ton/y1l Bogziyitk Sikhi Tesisat Fabrikasi projesini jurut-
mektedir.

Porselen Iztlatorleri izerine, (anekiale Seremik Fabrika-

lari A.§. ile birlikte kiigiilt tesislerin algak gerilimli iztla-
tér ve elektroporselen imali 1964 yilinda beglamigtir. lzmir‘de
¥urulan AT Porselen Fabrikasi 120 ton/yil tevsiini 1966 yilin-
da gergeklegtirmig, Simerbank Yarimca Seramlk Fsbrikasinin
1.500 ton/¥1llik Elektroporselen Bélumi ise EKasim 19567 yi-
linde ialatmﬁye sgilmigtir. Ba arada, 1976 yilinda Yarimca Fab-
rikasi 3.500 ton/yila tevsi edilmig ve Ganskkale Seramik Fab-
rikasi da 8.000 ton/yila gbre kendini tevsii etmigtir.

Elektroteknikte kullamilan Presporselen ise Ganaikale Se-
ramik Febrikalara A.§. tarafindan 1961 yilinda fiilen uretilme-
gi baglanan izdlatbr yaninda yilda 50 ton gibi ctizi bir kapasi-
te ile baglamis ve her yil artarsk 1968°'lsrde toplam Turkiye
tiketininin # 40'n1 giplek porselen izdle edici sksam olarak
kargilamaya devam etmigtir. 1967'den itibaren hazirlik galisma-—
lar: sirdirilen Kaleporselen Elektroteknik Sagayii A.§. iss
1974'de fiilen uretime baglamig ve Turkiye‘de ilk defa porselen
ile metal aksamin tek fabrikada lretimini birlestirerek komple
--porselen ve steatik izdlasyonlu lreten bir tesis haline zelmig-
tir. Ayrica, opresporselen Szhasinda Alemdar Porselén,l9?2‘de
Igik Porselen, 1973 sonrasi kapansn Kantiag ve 1974‘&& ELIS ire-
time baglamiglardir. Ayrlca,.bugun istanhul'da'kuquk gapta pres-
porselen ireten muhtelif kiigik firmalar bulunmaktadair.



III. SOFRA VE SUS ESYASI

1. EP_I_& 1 Tag ve Toprak gibi ﬂanorgz-n:tik maddelerin
1000 9G'nin uzerinde belirli sicakliklarda pigirilersk sofra ve
sig egyalar: ihtiyaglarina cevap veren bir samayi dalidar. Qe-—
gitli formlarda yiyecek ve igecex kaplari ile vazo, tabax ve
¢ini panclari gibi mamiller, ana mamullerini tegkil etmektedir.

2, IEVCUT DURUM VE YAKIN GECHISTEKI GELISMELER :

a. Sektordeki Turuiuglar : Halen faaliyette olan

kuruluglarin meveut durumlari goyledir

Firma Birim Kapasite
fstanbul Porselen San. A.3. Ten/Y1l 4.300
Yarimca Seramik-Siimerbapk’ o 3.000
Kitahys Seramik Sanayii A.5. . 2.300
Jorbon-Igil " 500
Yi1ldiz Porselen-Sumerbank 4 320
Digerleri " 1.200
TOPLAI] : 11.820

Son yillarda uretimine baglamig olan 400 ton/
vil kapasiteli Alemdar Porselen iretimini durdurmusg, 530 ton/
¥1l Uretim kxspasitesi olan Eczacibagl da sofra ve sus. egyalarl

iretiminden gekilmigtir.

Diger kiigux kepasiteli firmalar iginde kapasi-
te deglglklikleri olmugtur. 24 kuruluglardan Yarimeca Seramlk ve
Yildiz Porselsn birer kam: Xuruluglaridair. Gerlye kalam kurulug-
larin tamaml Szel sektordur. Kurula kapasitenin % 28'i kama,

% T2's5i dzel sektirin elinds bulunmaktadir.

Son yillards & 10'luk bir kapasite azzlmas: zo-

rulmektedir. Bu, ozel sekt:e beliminde meydana gelmigtir.
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Eitshya'de faaliyette olan Kiutahya Porselen
Sanayii harig diger firmalar Istanbul-Izmit arasinda yayilmig-

tar.

Tim fabrikalarda toplam- 2.000 kadar is¢i ga-
ligmaktadir.

b. Meveul Eapasite ve Kullsnimi: Ana mallar iti-
bariyle kurulu kapasite yukarida detay: verildigi gibi 11.820
ton/y1ltdir. Sektorde yillara gore kapasite lullanim;

Tablo: 1 -

Kurulu 1977 1978 1979 1980 1981
Kapasite %  Ten & Ton % Ton % Ton % Tom

11.820 65 - 7640 .69 8170 71 8333 73 8641 TT 9090

Firmalara Gore EKapasite Kullanimis

# 1977 # 1978 % 1979 & 1980 % 1981
Ist.Por. 4500 33 1472 38 1713 42 1303 42 1870 51 2306
Yarimca 3000 95 2850 95 2906 100 3001 100 3000 100 3000
Kitahya 2300 70 1610 80 1840 75 1725 90 2070 90 2070
Yildaz 320 93 298 94 301 92 294 91 291 95 304
G.Isnl = 500 90 450 90 450 90 450 90 450 90 450
Dijferleri = 1200 80 960 80 960 _80 960 80 _960 80 960
TOFLAM 11820 65 7640 69 5170 71 8339 73 8641 TT 9090

% Tahmini alinmigtir.

3. URETIM TENOLOJISI, URETIN MIKTARI VE KALIYETLERI

a. Uretim telmolojisi agagidaki safhalari iger—

mektedir.

- Harmmadde

- Oflitma

- Silelar

= Defirmenler
- Ilikserler

- Filter Pras



= Valkum Pras

- Sekillendirme
- Eurutima

- Rotuyg

= Bidoiyl Pigirimi
= Sarlama

- Sarly Pigirim
~ Taglama

= Kalite Kontrol
- Dekorlama

- Kalite Konirol
- Paketleme

= Kalite Kontrol
- Ambarlama

Geligmig tlkelerdeki tekncloji de ayni safha-

lari igermekle beraber bazi boélimlerde daha ¢ok mekanizasyona

gidildizi gorulmekte, ©zellikls son yillarda kuru {(pres) gekil-

lendirme ve hagla

pigirim firinlari kullanarak rantsbliteleri-

nin artirildigi izlenmexktedir.

b.

girdileris

.

olan ig firmanin

Ietanbul Forselen
Yarinca

Kitahya

TOPLAN

Uretim Girdileri : Sextorun bilinen baglica

— Hammadde (Kil, Haolen, Feldspat)
- Yardimel Eammaddeler

- Iggilik

- Blektrik, Su

- Yakit

- Yardame: Plgirim &' -eweeri.

Uretim : Xurualu &apas.ienin % 5i"une sahip:
: i

fiili yurt igl uretimleri;

1877 1974 1979 1930 1381

1472 1713 14909 1870 2306
. 2850 2900 3001 3000 3000
1510 1540 1{25 2070 2070
5932 6459 0b 35 6340 7376

Avni Kapaeite Xullanimi hesabiyla

Genel Toplam 3

T147 7732 D 5631 3887
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Yillara gire iiretimde artislar girililiyorsa da
burun digik bir kavasite kullanimi iginde artiglar oldufu dik-
kate alinmalidir. 4.Beg Yillik Flanda gbtsterilen talep tahmin-

lerinin gok altinda kalinmigtir. ’

Y1llar Talep Tahmini Fiili Gerceklesme %
1977 8600 T147 83

1978 9500 7782 82

1979 10450 T794 74

1980 11500 8631 75

1981 12650 8887 70

Son yillarda talenlerde yemek takimlarina dofru kaymalar goril-

mek+tedir. 1981 fabrika gikig Tiatlariyla iiretim de@erleri:
(Milyon 1)

1977 1978 1979 1980 1981

Istantul Porselen 566 £59 Taa 720 887

Yarimca 570 581 601 601 E01

Kiitahya 547 665 610 804 720

Yildag 210 248 222 215 232
d. Malivetler;

Tu konuda ilgili firmsdlardan toplanan bilgiler
agafidadir.

. 1377 1978 1979 1980 1981
Ist.Porselen i/ Ad. Sainai 11.57 11.46 28.19 58.53 81.00
n " " Ticari 11.06 29.33 29.97 65.57  8B.70
Yarimea i Sinai T.058 9.03 16.40 20.80 40.97
11ldig Forselen " Sinai 17.20 23.42  46.42 84.78 107.84
" " " Ticari 24.60 33.49 66.38 1721.23 154.20

Kitahya 1 Sirdilerin malivet igindeki deZilim yizdeleri:

Ham ve Yardimci Hammadde % 10
Ueretler % 30
Igletme giderlieri (yakit,elekt. % 38
Ambalaj %3
Amortisman % 6
Genel Giferler % 3
Satig giderleri % 10

Beg yi1l iginde maliyetlerde £-8 kat artislar oldugu gdrilmektedir.
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4. LIS TICARET DURUMU :
a. Ithalat

Sektbrds Urin ve yar: iirimn ithalati yokitur. Ham-
madde ithalati ise sadece Istanbtul Porselen San.A.§.de 2400
ton/y1l olarak kaclen girillmekiedir.

B1 geligim ihracat yoniinden daha kaliteli mal
dretme ihtiyacindan ve yurt igindeki hammadde kaynaklarinin
yeterli olamamasi nedenlerinden dogmugtur.

b. [hracat

Ihracat baglica Avrupa ve Ortadogu iilkelerine
yapilmaktadir. 4.Beg yillik kalkinma plany Gzel ihtisas komis—
yori recorunda sektérde ihracst diginilmedifi gorilmektedir.
Ancalc 1lkenin ddviz sikintigy ihracat imkanlarinin zorianmag.—
na neden olmug ve sektirde ihracatin mimdlin oldudu gorilmis
hatta son yillarda artan bir hizla geligme gietermigtir.

Hepiiz kanagitenin % 60 kadariny elinde tutan
firmaler tarafindan gergeklegtirilenm ve hizla artirilan ihra-
cat kigildk mikxtarlarilzdaglsa A.B.D., Avustralya ve Janonya'ya

Eadar uzanmistlir.

i 1977 1975 1979 1350 1933

Igtant:]l “orgelen A.5. Aded - - 330000 231000 1836000
£ - - 220000 140000 52 3000
ol = 5 L] 35 113
Kitahya Ton o = = = 200
¥iidgix Adet A 220 2712 665 4721
-4 469 71+ 31623 9754 9003

Iig nazarlarda Avruoa telnolejisi ve sosyalist
Ulkelerin kirmel Tiatlariyla Kargilagilmakiadir. Arap ilkeleri-
ne nolisik, dinsel yakintiklaramiz ve agiri gaba ile hatta Irak-
[ran savazl nedeni ile lkmal yollarinin kavanmaslyla mevdans ge-

len durumdan yararianilarax ibraczaat yanilmakiadir. Bdlgede nor-
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mal gartlarda kit'a Qin'in rekabet kabul etmez karici fiatlary

vardir. Avrupa ilkelerinde her gegit fiat ve kalitede mal alimir

satilir bir ticaret ortammnin bulunmasindan yararlanarak yerle-
gilmeye caligilmaktadir. Istikrarli Avrupa piyasalarinda belir-

1i bir kesimi elde etme ve tutma gansi vardir. Tekrarlanan ve

artan siparigler bunu kanitlamaktadir.

5. STOK DURUMI :

Uretim safhalarinin teknolojinin &dzelliZinden Gti-

ri zamana bagli olmasi stok ikamesini gliglegtirmekte,bdylece

2-4 aylik stoklar tutulmsktadir. Bu da mpaliyetleri olumsuz yin-

de etkilemektedir.

1972 1974 _1975 1976 1977 1978 _1979 1980 1981
igtantul Porselen. '
1000 ad. 107 1024 3874 1005 685 3390 1735 1770 1737
Yarimca Seramilk
1000 ad. = - = 667 320 716 715 268 611
Kitahya Pcrselen
Ton - = - = - 210 258 624 822
¥ildiz Porselen
1000 ad. 87 ot ] =~ 59 55 28 100 &7

[ YURT ICIK TATERI :

1972-1981 yillari arasanda sektdrde kurulu kasasi-

tenin tamaminin kullanildiginl gormemekteyiz. Bu nedenle yurt

igi tovlam talenleri arz kaovasitesinin altinda kalmalkiadar.

Gergl sekitorin kendine dzgl kritik malzeme ithal zorluklari,

grevlier gibi nedenlerle talebe rafmen devre digl barakilam ka-

oegiteleri olmugtur. Ancsk, talebin 10.000 tomi asmadiZir hiase-

dilmigtir,. Kapasite kxullaniminin @ 70-80'lerde kalmasi bunu

dogrulamaktadir.
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T PIYAT TOFUMI  :

19771978 yillarinda ikame mallarinin fiyat diguk-
1li#i pedeniyle, satig fiyatlari biiyik bir artigs gbsterememig-
tir. 1979-1980 yi1llarinda ise ekonominin geregl nisbeten bii-

yik fiyat a.rtlgla.fl olmagtur.

1976 yili baz alindifinda 1981 fiyatlary 10 misld
artig gostermistir. Sofra Egyasinda topntameil Tiyatlari ireti-
ci fiyatlaripa gire % 10, tiuketici fiyatlari ise tovtanci fi-
yatlarina gbre yaklasik % 30 dsha Tazla olmektadir.

8. ISTIHDAM DURUKI :

Halen istihdam edilen personel duruma firmalara

gbre giyledir 1@

ist.Porselen _Yarimce _EKitshya ¥1ldrz

Yilesek Teknik 22 4 10 22
" faari 10 - 6 10
Crta Teknik 11 - 8 13
. Kemar 39 ) 5 ls - 13
fegs Ditz . 544 307 305 239
" Kaliteli T9 10 i5 21
T05 . 321 390 318

El exmegl yofun bir canayi olmasi nedeniyle genel
igei efitiminin :,:E"cersizligi.vFri:’.ls."l:lige seben olmskiadir. Ge-
nellikle sektérde isglicii agaigr bulurmamaktadir. Sorun ig bagin-—
da effitimle gozimlenmeye galigilmaktadir. IiZer Odemelerle bir-
likte igei yavmiyeleri 1.100-2.100.—l. arasinda defigmektedir.
Givlak yevmiyeler bu deZerlerin yarilari mertebesindedir. Je-
retler tonlu is sSzlesmeleri ile belirlenmexte, kesintisiz ga-
ligma zorunlulufu olan firinlarla ilzgili »ersonel 2 vardiya,
diZfer personel zorunluluk olmadikea 1 veya 2 vardiye haltada
48 saat galigtirilmaktadir.
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. MEVOUT TURSM DEGERLENDIRIIMESI 3

a) Son yillarin sikl para politikasi sektdrde de
etkisini gbstermis, alimlarda gekingenlik yaratmig, pesin pa-

.ra senetli alimlara dbniigmig, senet protestolari iretim ve sa-

tiglarda gelisime engel olmug, stcklari artirmsgiair.

) Ogzellikle gider vergisinin fazlalifl saneyii-
nin biivilk sorunlarindan birini tegkil etmektedir. Bu vergi
% 5-7 seviyesine dlisirilmelidir.

Yurt digindan getiriilen kritik igleime malze-
melerinin saglanmesindaki zorluklar urelim eksamalarina neden
clmaktadir. Tiketicl ihtiyacina gore degil dé ‘eldeki inkamla-
ra gire yanilan iretim, stok artiglarina neden olmekta Cdeme—
lerde zorluklar yaratmaktadir. [thalat malzemelerine vergi mu-
afiyeti getirilerek igleimelerin hayatiyelini korumalarina yar-

dime1 olunmalidir. Finansman maliyeti ucuzlatilmalidir.

10. DifER JLEELERLE DURUL MUKAYESESI :

Son yillarin ekonomi politikasi sonvecu dig pazar-
lara agilmays gayret edilmig, Gzellikle demir perde gerisi kom-—

su uwlkelerin devlet destefi gtren rekabetiyle karsilagilmigtar.

Ortadofu »iyasasina Gin ve Janon mallari yerles-—
migtir, Bu iilkelerin 1978 yi1la 15.750 tonluk dig alimlarinin
7. 80'i Javcnya ve (in tarafindan karsilanmsgtir. Jran-Irsk sa-
vagl nedeniyle ikmal yollarinin kesilmesi bu ilkelere ihracat
yavabilme imkani yaraimigsa da sivas halindeki ulkelere satig
golt sinirlil kalmigtir. Avrupa iilkelerl ise yerlegmis teknolojik
iistiinliklerini siirdirmektedirler. Bizim uzun siireler dbviz ayi-
rarak ve bekleyerek saflamays caligtifimiz kritik igletme malze-
melerini kolaylakla gaflama imkanlari, iggilerinin daha kalifi-
¥e olmalari, yatirimlari tamamlapmis tekncolojik Ustunlikleri bu
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pazarda geniglememizin zor oldufumi gistermektedir. Bitiin bu
dezavantajlara rafmen geligmis Avrupa ulkelerinin geligmekte
olan llkelere terketmeyl goze aldiklari sanayi dallarinin g
karekteristik ©zelligini tagimasi; )

—Zolr buyuk hammadde ile galigmak zorunlufu,

-Uretim artiklarinin bliyik tonajlar tutmasi,

—Jzellikle biiyik Slgiide insan emeZi gerektirmesi.
bakimindan gelecek igin biiyik limitler vadeden bir sanayi dala
olarak goriilebilir.

11. ULKE IMEANTARI :

Sektdrin meveunt iiretim kapasitesi i¢ talebi kar-—
s1lamaktadar. Darbofaz giderme yatirimlariyla dig satima yine-
TnmeliGirs o) Hammagdeler :

Yurtigi hammadde imkanlari iyl porselen yapa-
bilmek igin bugiinkii haliyle yeterli degildir. Uzellikle yurt
digl pazarlarinda rekabete girigebilmek igin elde edilen kaolen
ogellikleri yetersiz kalmaktadir. laden kanupu ile tagocaklari
nizammamesi etraflica ele alinarask sanayie gerekli hammadde re- _

zervieri daha yerarli hale getirilmelidir.

Fisaca ele alinmasi gerecken onemli bir hammadde
scrunu vardir.

Turdumizda seramik hammaddelerini sanayiye yonelik
iireten, aritan ve igletmeye hazirlayan buyik bir kurulug olmayi-

51 bu sorunu daha da artirmalbadir.

b) Tezgigler
Sofra ve sus egyalari Uretimi igin lurulu ka-
vasite yurt igine yeterli goriilmekle beraber yurt digina agila-
nabildigi dlgiide bogluklar dogabilecektir. Meveul tesislerin
kendilerini wyenileyebilmelerinde ;veni makine ve tguhizata gegil~

mede gec kalinmawalidar.
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e) Is guci bekimindan geligmis iilkelere giére da-
ha ueuza ig¢i galigtirabilme irkani #nemli bir avantajdir.

e BE3INCI PLAN DONEMINDE GELISMELER :

a) Genel Politika :

Ulkemizde sofra ve giis esyalarinda nerselen
lullanma aligkanlifi hala yeterince yerlegmig degildir. [lrame
mallarina olan istinlikleri, zerafeti vb. tzellikleri, bataili
iilkelerds bizdekinden g¢ok Onceleri kendini kabul etiirmis ve
vazgecilmez ev egyalari arasingd girmigtir.

Ulkemizde 20 yildan fazla mazisi olmayan yerli
kiitle tiretimi kalite bakimindan gelistikce kendini doha vargin
olarak kabul ettirecek, iiretim scrunlarina efilindifi dlgude’
tuketiciye daha donik ve diigiuic maliyetle ureiim yavpilabilecek-
‘tir.

Ozellikle geligmis iilkelerin ilerde terkede-
cekleri bir sanayi dali dzelliklsrini tasimasi ve pu iilkelerin
giinlidc yasamlarinda vazgegilmez tilietir mali: olmasi yakin gele-
.cak igin bir firsat olarak diginilmell ve b pazar geli;ﬁektu
olan diger ilkelere kavotirilmamalidir. '

Gelismig tilkeler son yillarda tu zeltdrde za-—
dece ikame yatirimlari yanmakia, telmoiojik gelisgim galismala-
rina yer vermemektedirler. Kapasite artirimmna giitikieri gi-

rillmemextedir.

b) Talevp Salismasi 3

i) Yurt ici Tale» Projeksiyomu @
Yakin geleceicte duellikle ilk beg yal igin
yurt igl talevlerinde biyilk bir artis veklenmemekitedir. Hifus
artigl ve kullanim aligkanliZi artirilmasiyla en sok & 6'lik ar-

tiglar beklenebilir.,
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$1) Inracat Projeksiyomu 3

1979'dan itibaren baglandify soylene-
bilecek ihraéat yurt digina degisik kalio ve fiatlards mal sa-
tilabilecefini gistermigtir. Zaman zaman kapasitenin gok biiyuk
bolimlerinin ihracata tehsisini gerekiiren sivariglerle kargi-
lagilmig ancak malzeme teminindeki zorluklar, kisa zamanda teg-
kilatlanmema gibi sorunlar (Yurt digindaki firmalar gibi flek
s;i'bilite;re sahip olunamayigi) sipariglerin kaq:mr:.lmasma neden
plmaktadir. Yurt digi pazar hareketi yakindan izlenmeli,fir-
satlar ilkemiz lehine deferlendirilmelidir,

Tiirk porseleninin yurt diginda ismini
biran tnce duyurmaya ve kalitesini yerlegiirmeye galigmaliyiz.
Porselendeki Tirk Standardlari ileri ilkelerin standardlarini
de igerecek diizeyde hazirlanmali, boylece yurt digi ihalelere
girebilme sans1 pesinen kaybedilmemelidir. Boylece ihrecatimiz-
da her y11 #15-100 artislar beklemek hayal olmayacaktir.

Bugim olugturulmakta olan porseleén stan—-

dardlarimizin en iyi kademesi bile igiincu sinaf porseleni hedef-

lememelidir.

Ihracatta %100'i askain sigramalar sorun-

lara eZilindijfinde gergeklesebilir diyebiliriz.

iii) Yurt igi talenlerin %4, yurt digi ta-
levlerin ise %20 artabiiecegi lkabilii ve 1981 kanasite kullani-
minin da talebe denk diigtiifii varsayim ile toplam ‘alebin yil-

lara gbre artaigi :

Yurt Ici % 4 Yurt Tagi & 20 Toplam
Yillar Talep ATt1lg Taleo Artag Talemn
1981 8772 - " 318 - . 9090
1982 8772 351 318 64 2505
1983 9123 365 g2 76 9946
1984 9488 380 453 92 10418

1985 9868 395 550 110 10923



- 20 -

urt fedi % 4 _Yurt ITngzi % 20 Tonlam
Yillar - _Talep _Artag Ialep Axtig o e
1966 10263 411 660 132 1.466
1987 10674 . 427 792 158 12051
1588 11101 444 950 190 12685
1989 11545 462 1140 228 13375
1990 12007 480 1366 274 14129
1991 12487 500 1642 328 . 14957
1992 12987 519 1970 394 15870
1993 13506 540 2364 473 16883

c. Uretim Hedefleri t

) Furulu kanasitedekil kullanim oranl artirila-
rak 1987 wilina kadar taleplerin kargilanabileceZi gorilmekte-
@ir. ;

Daha sonreki yillarin talepleri ise koklil
yatirlmlara girilmeden teknolojik gelligimierle yada ihracatin
gelisim gergeklesmesine gire tnlemler alinarak kargilanabilir.

lkede hamradde rezervlieri soranuna efilinmelifir.

d. Uygulaﬁmas1 Gereken Teknoloji ve Uretim

Girdileri :

Gerellikle butin sanayi dallarinda oldufu gi-
bi gelismis iilkxelerin aragtirmaya ayirabildikleri giic ve uygu—
lama denemeleri ile goriniir yada girinmez bir farkliliklary var-
dir. Her nekacar kxullarilan liretim teknolojisi kabaca ayniyea
¢a batililarin aygelamalaripa sokmaya bagladiklard kuru gekil-
lendirme, hizli firin, daha mekanik galigma gibi bazi ldetinlik-
leri gbrmekteyiz. Buna rafmen ¢ok biyik bir bolimin heniiz bizim
teknolejimize benzer galigtikiara gorildifinden kokly defigik-
likler diiginmiilmemektedir. Ancek kaliieyl ve nrodiktiviteyi ar-

+1iracak ihracata ybnelik bazi dnlemler alinabilir.

g. lthalat Projeksiyonu :

Sektirde urin yada yari-uriin ithalati dngt-
rilmemektedir.

Yurticgi hammaddeler sorununa talminkar gozim—
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ler bulvnuncaya kadar [stanbul Porselen San.A.5.'nin 2.400 ton/
¥11lik hammadde ithalati siirecektir. Diger Yaramca ve Kitahya

Fabrikalarinin hammadde ithalat: bulunmamaktadir.

13. YATIRIM PROGEAMT :

Sektirde kajasiteyli etkileylici kayda defer bir ya-.
tirim diigunilmedigi goimilmektedir. Genellikle arag gereg yeni-
lenmesi ile mecut kavasitenin korunmasina galigilmaktadir.

14. SAGIANACAK YARARIAR =
Yatirim Ongorilmediginden her hangi bir deger yok-

tur.

15 ALINMASI ONGUBULEN TEDBIRLER

a. llalen ¥ 20 nisbetinde olan istihsal vergis: ora-
n1 diigiiriilmelidir. '
b. Amortismanlarda herhangi bir talep yoktur.

c. Sermaye Iapilari @

Istanbul Porselen 75 Kilyon .(500 Milyona gikiyor.)
Kijtahya Porselen 160 Milyon .(400 Milyona cikiyor.)
Tarimea Torselen 192 Milyon i.(Zurnlug Sermayesi)
¥1ldiz Porselen 8 Milyon [L.(Hurulugu Sermayesi)

d. Seramik Sanayii emelk yofun birsanayi dali ol-
masl . nedeniyle, dzellikle Sofra ve Sis Egyalari daha tnceki bo-
liimlerde gdrildiifi gibi h_'r:.-,rs.ti-;e‘t.ini zor kKoruyabilmektedir. Xar
oranil gak diuglic olmasi kokIud yatirimlarin yanilmasini engelle-—
rekte ve sanayinin gelismesini menfi ydnde etkilemekiedir. Sana-—
viin geligmesini saflamak icin geri Bdemesi uzun olan yatirim

tegviklerinden yoresel ayirim oimadan yararlandirilmalidir.

Alinan doviz kredilerinin kur farkiari gektirce
gerceklegtirilen ihracat kadar 2abit hale getirilerek taksitlen-—

dirilmelidir.
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Uygulanmakta olan gincel banka kredi maliyetle-
rinin disiirilmesi. yararli girilmektedir.

f. Standardlar ve Kalite Eontrolu :

Tiiric standardlar: yurt digi ihale ve pazarlari-
na girebilecek diizeyde hazirlanmaladair. Buglinki teknolojik ge—
riligimiz standardiarimiza aksettirilerek yarinki nazar kapila-
rimz dar birgoriigle peginen kavatilmamalidir.

g. Pazar Inkaglari :

i) Ig Pazar : Bugin ig¢in kapasite ile dengeli
ve ilk 5 yi1l igin de kurulu kas»asite ile kargilanabilecek gi-
riintiidedir. Porselen geligimi, tanitim ve kullanim aligkan-
111 artirilabildifi olgiide talev artigi beklenebilir.

ii) D1g Pazar : Teknolojik sorunlara efilindi-
gi ve beklenen tegvik kredileri artirilabildifi Glgude dig pi-
yasalara daha fazla girmek, yerlegip geligmek imkani gdrulmek-
tedir.

h. Ihracati Tegvik Edici Tedbirler :
Vergi iadeleri artirilmalidir.

i) Sektorin kirilgan ve aZir malzemesi iyi am-—
balaj ve dikkatli nakliyati gerektirdifinden geligen ambalaj-
lamadan uzalk kalamamakta bovlece maliyetlerin devamli artmasi-—
na neden olmaktadir.

1i) Ulkemizin Avruna ve Criadofu nazarlarina
ugzanabilmekte cofrafi bakimindan gok uvgun bir yerde olmasi ve
iilkelere gire daha ucuz igel caligiirarak avanta] sailamasi her

iki pagarda da rekabet kaoilarimizi agik tutmaktadir.

1i1) Karilgan ve gok safhali lretin teknolejisi

hassas galigan iggl gersktirmektedir. Bu sorun clabildiZince
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igbasinda efitimle cgoziimlenmeye galigilmaktadir.

iv) Emek yolun sanayi olmasi, maliyetlerde iggi-
1ik oranini artirdifincan kaliteli igei Jmllanimini etkilemek-
tedir. .

v) Modernizasyon ve darbofaz giderme yatirimla-
riyla produktivite artirilabilir. -

i. Yonetim Sorunlari @

Bu keonuda en tnemli sorun siki para politikasi-
nin getirdigi finansman serunlaridir. Yonetim isletme carkini
cevirmekte en cok bu yt’:nﬂsﬁ sikintiya diigmektedir.

je Sofra ve Siis Egyalary ginlimizde vasgecilmesz kul-
lanim egyalaridir. Bu kullanim gelismig tiikelerde gok daha faz-
lagir. (lkemizde kiitle iiretimine baglanmadan fnce tamami yurt
digindan doviz harcenarak getirilmekteydi. Simdl 1se civiz de
getiren bir sanayi dali gekline girmigtir. Sanayiinin en biyik
girdileri - iggilikten sonra yakit, hammadde, yardimel vigirim

malzeneleridir.

k. Sektor zaten emek yoEun olarak Staninmekta, ge-—
ligmig ilkelerde bile insan emefl mncak bir olglide azaltilabil-
mekvedir. Sektirin sorunlarina egilinerek ve ihracat arvirila-

rak istihdam artarilabilizr.

1. Havorun difer bolumlerinde de agiklandii gibi
norselen sofra ve gis egrelari kullanim usvimlukieri bakimin-
dan geligmis ulkelerde vazgegilmez bir mal oclarak keoklegmigtir.

Glunlik hayatta devamli kullanilan ve kirilgan mal
vagsiflarini tagimasl, bpazarinin de hareketlilifini ve devamiilla-

Einy gostermektedir.



Uretimin ise geligmig iilkelerin terkedecekleri
tzellikleri tagimasi,istikbalin geligmelerini btu giinden gtrip
gerekli tnlemleri zamaninda alarak pazarl difer iillkelere kaptir-
mamak igin iyi bir gisterge olarak katul edilmelidir.

Inracatin g y1l zarfinda 5-6 katina gikabilme-
-gini tesadiif olarak gbremeyiz. Talep tahminierinde ihracatin
yillik artig oranl % 20 dezil de % 50 alinsa 1988'de  yurt di-
g1 talebi, 1993"deki tovlam talebe ulagir.

Her yil biyik oranda artig beklenemiyeceginden
yi1ll1k artig nigbetl temkinli tutulmigtur.

SORUC OTARAK g

Sektorin sorunlarinas efilerek iyi mal ucuz mal
tlp ihrag ederek ddviz ve istihdam bakimndan lilkeye yararla
hale getirilmesine galigilmalidir.
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Iv. YER VE DUVAR DOsEWELART
II- Meveut Durum ve Yekin Gegmigteki Geligmeler i

a. Sektordeki Kuruluglar :
Sekttrde karofayans ve karoseramik irefim
konusunda halen, biri kam: ikiisadi devlet tegeklriiliine, sekizi
de tzel sektdre ait olmak ilizere dokuz tesis mevoutbttur.

ATT EURUIOS YERI BAGLI OLIUGU ITL
Ganaklcale Seramilk _ '
Fabrilasi A.5 GAN CANAXKALE
Boziyik Seramik o ; )

Sanayii ldiessesesi BOZUTUE BILECIE
Kalebodur Seramik ]

Sanayii A.5. GAN CANAKKALRE
Soglit Seramik — : R ]
Sanayii A.5. SOGUT BILECIE
Ege Seramik 7

Saneyii A.S. EEHATTAGA IZMIR
Unag Porselen i

Sanayii A.5. BATIAZ USAE
Bilecik Seramik ; ' .
Sanayii A.3. BILECIX BILECIEK
Gorbon-Igil :

Seramik A.3. ISTANBIL ISTANBUL
Toorak Seniteri ve e ; _ 3
Izolatdr Sanayii A.5. SOGUT BILZCIE

Heveut firmalarain highirinde yabanci sermaye bulun-
mamaktadir.
b. bheveut Kanasite ve Eullapim :

Ano mallar itibvariyle mevcout karasite dururmm::

WOT: a. Bilecik Seramik Sanayii A.5. bu galigmaya ésas tegkil
eimek iizere harhangi bir bilsgt gindermemis olup, hali-
hazirdéa Ureiim Fsallyetinde bulunmamalciadir.

b. Toorak Seniteri ve [zolatér 4.5. 1983 yilinda uretime
gegecektir.
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Eegymnalk: Firms Bilgileri.

3 : Kapasite
Firma Ada Ana lHal Birimi Kepasite
Canakkzle Seramik Yarofayans 1/Adet 360.000.000
Fabrikalari A.5. 2/Ton 90.000
3/m2 -8.100.000
Bogziiylk Seramik’ Karofayans Adet 84.000.000
Sanayil lMiessesesi Ton 21.000
- m? 1.830.000
 Bogut Seramik Saﬁayii A.§. EKarofayans Adet 100.000.000
Ton 20.000
@2 2.200.000
Upag Porselen Banayii A.3. Harofayans Adet 42.000.000
Ton 10.500
wl 946.000
Bilecik Seramik Sanayii Earcfayans tdet 40.000.000
A.S. Ton 10,000
n? 900.000
Gorbon Ig1l Seramik A.5. Karcfayans Adet 10.000.000
% Ten 2.500
wé 222.222
Teprak Seniteri wve Karofayans Adet 40.000.000
Izolator A.S. Tgn 20.000
i 1.802.000
KAROSER ARIK :
sapasite
Firma Adi © Ana sl Birimi Hapesite
Kalebodur Seramik
Sansyii A.§. AR USEr ALK +Z A adG W0
Eze BSe . qilk Sanaylii A5 kKarogeram. - A TEULDO0
Bozi; Seramik Sanayil .
lilessesesi Xargseramik o= 204.705
Gorben-Is1l Seramik -
Senayi A.S. Xaroseramik o 147.000
Topraik Seniteri ve lzo- _
lattr Sanayi A.5. Kargseramli me 720.000



Firma Adi

_2‘?_

KAPASITE XULLANIMI # :

YILLAR
1977 1978 1979 1980 1981

Canakkale Seramik Fabrikala-

1 A.3.

Bogziylik Seramik Sanayii

81 17 81 16 T

lissesesi 76 T6 33 79 85
Kalebodur Seramik Sanayi A.S. 42 53 54 49 77
S5t Seramik Sanayii A.S. 124 115 114 60 118

Ege Seramik Sanayii A.5.
Upag Porselen Sanayl A.§.

Bilecik Seramik Saneyi A.§. = = -

Gorbon-Igil Seramik A.3§.
Toprak Seniteri ve Izolator

Sanayi A.S.

C.

Uretim :

1.

T 70 70 &0 &0
= = 11 33 5,4

Uretime 1983 yilinda baslanacak.

fretim Yontemi-leknolojisi

1.

Klasik Metod Karofayans Uretim Akagi:

Hammadde ccaklarindan hammaddenin gika-
rrlmasi,

Hammade nakli ve depolanmasi,
Eollergang ve hun<asorlerle ofutme,
Deiirmenlerde homeojen bir karigtirma,
Elektromanyetik filtre ve elekler,

liasse havaglarinda kerigtirma ve din-
lendirme,

Porpalasxa yolu ile filter pieslere
naicil ,

Sneke preslerds su graminin azaltilmasi,
liazse Kurutma firini,

Lasse ogutme,

imasse depolamaz ve pres silolarina nakil,
Preslerde gekillendirme,

Sekillendirilmig fayansi kurutma firinin-
da kurutos,

Jigkul pigirimi (Tunel Firin),

Glazurleme,
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- Glagur pigirimi {Tﬁnal Firin),
- Ealite Ayirma,

a. Dekorlama,

b. Dekor Pi;irm;,

c. Kalite Ayirma,

= Ambalajlama,

-Depclanma,

- Sevkiyat.

ii1. Licdern lletodla Karofayans Uretim Akigi:

- Hemmadde ocaklarindan hammaddenin gi-
ikarilmasi,

- Hammadde naklj ve depolanmasi,

= Degirmenlerde karigtirma,
- Elektromanyetik filtre wve elelkler,
- Nasse havuzlarinda kerigtirma ve dinlendirme,
- Pompalama yolu ile pluskiirtereak kurutu—
cuya nakil,

- Piigkiirterek kurutucu {Spra:r—b:-yer],
— liagae depolama ve pres sileolarina nakil,
— Preslerde geklkilendirme, :

- Kurutma farina,

- Pasaj tipi firinla biskui pigirimi,
- Glagurlems,

a. Siraltir dekorlams,

b. Sirustu dekorlama,

- Glazur pigirimi (Roller firinla),

= Ealite ayirma,

‘a. Dexorlana,

b. Dekor pigisimi,

c. Kelite ayirma,

- Ambaleilems,

— Depolaxa,

- Seviiyet.

Ixi diretim seklini incelediZimiz takdirde, daha homo-—
Jer bir masse hazirlama izkarini sailayan puskiirtzeli kurutucu

unitenin;



girilmektedir.

rigtirma,

e,

tulmasi,

magl,
Blrianmasi .,

minin yavilmasi,

s Y =

Filter nres,

Sneke vpres,

Kurvutma firima,

Eollergang'in yerini tek bagina doldurdugu

iii. Karoseramik Uretim Akis Semasi i

Hammaddenin ocaklardan gikarilmasi,

Hammaddenin nakli ve depolanmasi,

Tegirmenlerde homojen bir gekilde ka-

Elektromanyetik filtre ve elekler,
Camir havuzlari,

Digkijrterek kurutma(Soray-Tryer),
gilolar,

Sekillendirme preslerinde gekillendir-
Sekillendirilen yer karolarinin kuru-

Eullanilmaya hazir sirin hazarlanmasi,

ITekorlanacak yer karolarinin dekorlan-
Iekorsuz ve dekorlu yer karolarinin
Seramik pigirme firininda tek pigiri-

Kalite ayirim,
Ambtalajlama,
Tenclama ve sevkiyat.

Earcseramik imalat akls gemasl karofayans imalat
altis gemasi ile birlikte tetkik edildiginde gtrilmektedir ki,
bu imalat kolunda karofayancin adksine tek vigirim tekncolojisinin
tatbik edilebilrme imkani meveut bulunmaktadir.
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TABL.O- 2: BIRIM URETIM GIRDILERI :

A-EAROFAYANS 2 {100 Milyon Adet ig:in]'
HAMMATDE PHTIYAQT . Miktar-Teon
Kil ' 8.975
Kaolan 13.110
Bigkiivi Kirigga 2,280
Diger Hammaddeler . 3.135
Tonlam Hammadde 28.500 Ton

KAROFAYANS
FRIT(SIRCA) ve GLAZUR(SIR) — 100 Milyon Adet Igin
HANMATDE VE YARDIKCI HAMMADDE IHTIYACTI Miktar - Ton
Pegmatit 850
Eaolen 400
Kuvara . 300
Mermer 275
Agitberik 600
Boraks 250
Zirkonyun silikat 350
Glaziir boyasi : ) 25
Toplam Hammadde ve Yardimei Hammadde 3.050 Ton
NOT: Tukaridaki bilgiler Ganakkale Seramik Fabrikalari A.5.ye

sittir. -

EAROSERAMIK
2

GIRDILER 1000 m- igin Miktar Ke.
Graniile Masse _ 24.000

Glagiir Hammadde 500

Glaziir Oksitleri 136

Glaziir Boyalari b 20

LPZ 2,000
Fuel=-oil 870

Elektrik 3,300 EW/h
Pigirme Plakalara 53 Adet

TABLO- 3: URETIM YONTEMI, URETIN MIKIARI VE TEKNOLOJISE,

MALIYETL=R !

Tablo 3/a) Yurtigi Uretimi :
irim:Ton
000 (L.

KAROFAYANS IGII

ol
H
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d. Malivetler :
KAROFAYANS 4
Hammadde ve Yardimei FEammadde 20
Iggilik ve personel ’ 19
Igletme malzemeleri 15
Yakit ve Enerji 19
Diger . 4
Sinai Toplam : a0
Satig ve Yonetim Giderleri ; 20
Ticari Tovlam 100
NOT: Yukaridaki oranlar Genakkale Seramik Fabrikaleri A.5.ye
aittir. " 1
KAROSERAMIK ' %
Epas Hammadde 1g
Yardimea Hammadde 10
llalzeme Sarfiyat: . 23
fgeilik 3
Genel Imal Gideri 10
Sinai maliyet 56
Cenel Idare Gideri ' . o
Ticari Maliyet 100
3 Ing Ticaret Durum :

a. Ithalat @

(1) Urtn Ithalair 3 ;
Karcfayans ve karoseranik imalati kornusunda bu

gakktorde ithalat Fanilmapakiadir.
(11) Yari Urin Ithalaty
Xarofayans ve karoseramii imalatl Xomusunda bu

gektorde i1ithalat yvamilmanaktadir.

{(iii) Fammacde Ithalati :

iy,



a8TT0d YTURISG

CATENY LTl
tenfon anze Ty

187388y
agsww dByg

teeing ananty

tenfog anzaTs

APUEIITEY]

= w DOF*E w 002
000 0F spu T &b PEOODG'TE  'UE 009 6K TIeTENETE eEITitg
000°02 000- 01 ’
000°06 coo* g 002701 066" 4F
000* 69 - 0065217 - 10HTTTE WluoRITy
u 002 TABTRIETA TOFH|
*pe 000°C
000°06
- 000°09 - - IRATTTE WRAUCRATE
L 3Lz2"92 1z6°6 oot :
- 0TL*f9 - - JExTTIe unfuoRrTy
000"GE 000" 4E 000* &8 000" 6L
C00°000° T 000°000°T 000°000°T  000°000'T  SEAITIE mnitoRITy
N g6l 0gel BLeT
dy wnatg

‘rRg FITRIAG JUDORYTREY
*T0F] BA TIBITURG YBICOT
shew mrRgeg TUST UDqaoy

tivurg ¥weasg Mrialig

tEry Timumg usesda] &mup
+hry pAEURg ¥rifeTag nSdg
TE3EacEATy

TTARIRY FINRIay XNAnTog

FIWEIag STRIHRUBS

ATMVHASOEVE + SNVATLOEVE

ThY TEATL



- - = CUGEE WATERI0 | SEO:

& 0555 . 7 - e OIS, dan
i b4eg Lieg to0s €609 £087 u.:.&,w.pmm m ,ﬁmw
SQmm Jelza ghGbS 8LYLS §Tkve b62Y g Liyng HOWEABE S TR
o6t et OieT 6IAT AT T2t AT ) 1
SNYAVAOMYT '9 OTEVT
t LTy thrgdng
i 0005 0000z oot i iTmEzag ad
[ TG taz - HTERIVCOIEY TS SORHGETE
i 9" T1 s = i 1érmeg weTasadg ffmug
950T &6 gl 29E " TTURIEG STEDE
- Li0Z 0011 Zel " jromdag yuhneog
0006 4425 iz G251 smyoImy TERSG STEPTE,
2R TERT OneT alsT 5 TIRTTE : TIY V14
RS0 =000 OTITE c LOVovanT MIEGEERE *6

= 21t 24 = = = = ‘uBg NTIBIag afy
5 = i s = ek 4 = . ATURIAG LA
FE GET a6 - - - = YYORISE JUPOaETEY

7 000 T

o . o~ = - = - i *URE TATEEIDI BEUD
000+ 005 05 TT G L1 - = a HEWEIAE TEng

) PLGE PRET ooy - - i FIESED Mrdnzog
OaLET 2Eéh A%l ol = 46 i fv jorey Yruwelan & [EXMETE]
Ze6T TRBT OGET tlat BL0T LIET  "Elet ~EWITEH TIV WZ1d

ol wTate P TIVOVERT HIMOLAS CF DTEVI

momayy g
- -



Lo

KAROSERMIK
FIRMATAR 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1962

Kalebodur Seramik{bin i~ 715 790 104C 1395 1765 2600
Bogziiylikkt Seramik ;

San/Ton 132 134 132 281 187 205 250
Ego Seramik :
San.(bin m?) 300 300 340 420 417 460 550

4. Fiyat Darum :

XaroTayansta satis fiati hemen hemen aynidir. Uretici
firmalar, nakliye iglemini kendileri yavarak veya yavtirarak
burmn kargihfl misteriden bir deret almaktadar.

Istihsal Vergisi dahil, 1 adet diiz beyaz oksira kalite ka-

rofayansin :

Fabrika Teslim TFiati : 117.50 ‘i/Adet
Nakliye Masrafi 1 2.50 "
Bavi Alis Fiata 220,00 T./Adet

"

Bayinin saticl migteriye satig fiati :21.50

Bayinin nihai tiketiciye satig fiyati:22.50

Karcseramikte satig fiatlari mamliin cinsine gbre farklilik
gbstermekle -‘beraber, Kalebodur Seramik Sanayii A.3.'de

Ortalama fabrika Tiata 3 550.—11,;’1112
Naklive Nasyafa : 120.- "
Tiiketici fiata 1 1110.—- "

EGE SERANIK SANAYI A.5.'de: )
10 x 20 (KT Serigi) Fabrika satig Tiata : l.O?E.—'iL/mE
10 x 20 (KT Serisi) Bayi satig fiata : 2
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-6. Mevcut Burumun De erlendirilmesi

Son iki yildan "beri uygulanmakta olan yeni ekono
Ostikrar tedbirleri cercevesinde in_aat sektdorunde buyul
ralma olmu_tur. On_aat sektdridnun katma de eri, yani m
icindeki payl gozoéonune allnlrsa ekonominin itici ve din:
tord kabul edilen bu sektdériun yayglnll 1 di er tium sekt
olan ¢cok yonlu ili_kisi ve kendi yaplsal 6zellikleri ne
bu geci_ déneminde di er sektdrlere oranla daha geni_ kap

ve yuUksek derecede etkilendi i bir gercektir.

in_aat sektdoruniudn ve 6zellikle konut Uretiminin
di er sektdorlerden farkll yanlsal 6zelliklere _ahin oln

sektdra ait sorunlarln kokld ¢é6zUumunid ¢cok uzun zamana b

kllmaktadlr.

Ancak, sektdoriun icinde bu'urlu u darbo az en kls:
zamanda a_1l1llmak zorundadlr. Zira, seramik sanayiinin ge
de in_aat sektdridniuin durumuna ve bu sektdrde uygulanacak

tikalara ba I1dlr. Son 15-20 y1l igcerisinde gerek kalil

rekse kantite olarak kaydetti i ilerleme ile Turk mkonom
icinde 6nemli bir yere gelen seramik sanayii, sorunlarln:
rek daha da geli_me ve ihracatta da beklenen patlamayl sa

potansiyeline sahiptir.

Ancak bugiun gelinen noktada sektor, 6zellikle t
vetersizli inden kaynaklanan sorunlar igcinde bulunmaktad
Darbo azdan ¢lkl1l_ ihracatta gorulmektedir. Anca

konuda da gerek dinya ticaret hacminde ve in_aat sektdrunc
_anan durgunluktan'kaynaklanan nazar daralmasl, gerekse s
run yaplsal durumun 6nemli engeller olu_turmaktadlr. Mev
rumda s6zkonusu darbo azln a_llmaslnda allnmasl gereke

birleri a_a l1daki gibi sl1lralayabiliriz

a. Konut sorununun ¢cozumlenmesi icin O0ncelikle Db

ratik formaliteler asgari duzeye indirilmeli, croje safh
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ba_lamak Uzere ce_itli kademelerde allnan har¢ ve verg

dirllmall ;

b. Tonlu Konut fon'unun olu_turulmaslnda devle
cesinin minimum O- 5'nin ayrllmaslnln yanl slra halk

nmda bir an 6nce bu fona kaydlrllmasl sa lanmall |,

c. SO6zkonusu fonun ayrlca, bankalarln TC.Merk
kasl nezdinde olu_turduklarl vadeli ve vadesiz mevduatl

zam kar_1llklarlnln bir k1lsm1l ile de desteklenmesi s

d. Ge¢gcmi_ ylllardan gelen konut a¢cl 1nln ve s«
nun nisbeten ¢c6zuiumlenebilmesi igcin devlietin 6zel kesim
guciu ile birlikte en klsa zamanda ve etkin bir _ekilde

girmesi sa lanmall,

e. Her turld ithalattan allnan % 2'lik mebla 1]
Nni_ bir klsml1l bu fona aktarllmal1l;

f. "ahlslara verilen konut kredi Ilimitleri a
mall ve uygulama alanlarl geni_letilmeli;

g. Seramik sektdorunde ihracata yonelik mamul Or
tesislerin finansal darbo azlarlnln klsmen ¢Oozumu icgir
uzun vadeli du_uk faizli i_letme kredilerinin banka sekt

temini mumkin klllnmalil;

h. Ohracatla net doviz getirisi cok yuksek ol:
rofayans ihracatl i¢cin 6n finansman imkanlarl geni_le:

kredi maliyetleri Avrupa'da oldu u gibi y-7-3 oranlarlna

meli ;

k. Ohracat formalitelerince gerekli iyile_tirn
vanllarak, burokratik i_lemler asgari seviyeye indirilr
ihracatla deviet deste i devam etmeli;

1. ihracatta kar_lla_1lan ula_1m sorunlarl e

zamanda ¢b6ziumlenmeli,
i) Uluslararasl navlun fiatlarmda kamyon te
ii) Bemiryoyu ta_1maclll 1nda vagon tahsisi,
iii) Beniz ta_1maclll 1nda container temini.
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m. Ohracatta kar_1la_1lan en "bluyluk darbo azlar
ba_1nda gelen kaliteli mamul Gretimi icin, ocaklardan d:
bir_ekilde yapllsln hammadde istihraclnln ve zenginle_t

sinin devliet deste i ve 6zel sektdr i_tiraki ile gercek]|

rilmeli; n. S1nlrll seramik hammaddelerinin geli_i-c¢
edilerek rezervierin tuketilmesinin onlenmesi;
p. Mevcut karofayans kuzulu kapasitesi ve Uretir

gb6bzoéniune allnarak, Be_inci Plan déoneminde yeni tesis kurul
11, mevcutlarln darbo az giderici ve modernizasyon yatl

na a 1rll1k verilmelidir.

Karoseramikte ise, mevcut te_vik tedbirleri V.

Doneminde de surdiuzulmelidir.

7. Be_inci Plan Doneminde Geli_meler

a. Talen Call_malar1l
i) Yurt ici talep projeksiyonu (karofayans i
1984 95-490 Ton
1985 103.600

1986 112.410
1987 121.97O0

1988 132.337
1989 140.280
1990 148.700
1991 157.600
1992 167.100

1993 177.100

ii) Ohracat projeksiyonu (karofayans icin)

1984 25.159 Ton
1985 26.794
1986 28.535
1987 30.390
1988 32.366
1989 33.969

1990 36.710



1991 39.096 ..Ton
1992 41.637

1993 44.344

iii) Toolam talep projeksiyonu (karofayans icgin)

1984 120.649 Ton
1985 130.394
1986 140.945
1987 152.360
1988 164.703
1989 174.249
1990 185.410
1991 196.696
1992 208.737
1993 221.444

iv) Yurt ici talep projeksiyonu (Karoseramik ici

1984 3.670 Ton
1985 4.165
1986 4-730
1987 5.370
1988 6.090
1989 6.670
1990 7.300
1991 8.000
1992 8.750
1993 9.590
v) ihracat projeksiyonu" (karoseramik igin)
1934 521 Ton
1935 777 N
1986 949
1987 1.010
1938 1.081 .
1989 1.1211 °
1990 1.230 -

1991 1.260 o



1992 1.004 T on

1993 1a.327

vi) Toplam taleri projeksiyonu

1984 4.191
1985 4.942
1986 5.769
1987 6.380
1988 7.171
1989 7.781
1990 8.530
1991 9.260
1992 9-754
1993 10.917

t>. Sektdrudn Uretim hedefleri ;

Mevcut durum boélimiunde karofayansta halen kuru
kapasitenin 174.000 ton/y1ll civarlnda oldu u belirtilm
misyona intikal ettirilen verilere go6re, halihazlrda sl

vatlrlm projeleri ile;

Canakkale Seramik Fabrikalarl A.~"'nin kapasi
1983 y1l1 sonunda 110.000 ton/ylla ula_acaktlr.

Buna go6re; karofayans Uretim kapasitesinin 19¢
11 sonunda 204.000 ton/y1ll olaca 1 tahmin edilmektedir.
site, V.Plan doneminde toplam talebi rahatllkla kar_11le
tir.

Mevcut durum bolumiunde karcseramik kurulu kaoe

2
tenin 4.451.705 m /y1ll oldu unu belirtmi_tik.

Kalebodur Seramik Sanayi A.~.nin halihazlrds

P
dirdiu 0 yatlrlm faaliyetleri sonucu 2.000.000 m /y1l ol
2
sitesi 1983 y1l1 ortalarlnda 3.650.000 m /y1l olacask

Ege Seramik Sanayi A.".nin2720.000 m /yl1ll ol
2
rulu kapasitesinin 1983 yl1lll sonunda 1.OSO.O00 m /y]1
m— il m— el
sonunda 2.080.000 m /y1ll ve 1983 y1l1 sonunda da 2.44

olaca 1 tahmin edilmektedir.
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SO Ut Seramik Sanayi A.~.nin 1983 y1ll1l sonur

2
1.000.000 m /y1ll kapasiteli yeni tir yatlrimlnl devrc¢

masl planlanmaktadlr.

Sumerbank Bozuyuk Seramik Sanayii Mluessesesi
1983 ylllnda 4.500 ton/y1ll olan kapasitesini 15.000
clkarmayl planlamaktadlr.

Upa_ Porselen Sanayii A.~.nin 1984 ylllinda
500.0020 m /yll kapasiteli yeni bir yatlrilml devreye s

planlanmaktad1r.

AIIKUASI G-5RSKLO T5E30BI3R

a. l¢ Pazar Problemleri.

Seramik Sanayi alanlnda Ulkemizde Cumhuriyet déne
ba_langlclndan IIl.Didnya Sava_1 sonlarlna kadar gecgen
de yerli kaynaklara dayall herhangi bir ciddi faaliye
_im olmami1_ tilr. Ozellikle 1960-1970 ylllarl araslindak
Ulkemizde seramik sanayinin muhtelif dallarlnln surat

tirildi ini gormekteyiz. Ulkemizde planll ekonomi dénen

rildi inde,. sanayile_me stratejisinde "Othal Okamesin
giri_imlerin geni_ o6lcude te_vik edilmesi ile birlikte
mamullerinin yurtici Gretimle sa lanmas1l ile ithalatln
masl, suUrekli artan seramik mamulleri talebinin getird
lar, seramik sanayiinde surekli kapasite artl_larl ve

temel nedeni olmu_tur.

Planll ekonomi déonemi icinde, Gretim tuketim ili
rinde gozlenen bu olumlu geli_meler; Ulkemiz seramik s
O0zellikle i¢c rivasa _artlarlna uyan bir diozenleme ilc¢

gostermesine neden olmu_tur. Bu durumun i¢ginde bulundu um
nomik _artlar gcergevesinde tUzerinde 6nemle durulan "Ulke
misinin dl1_a ac¢llmasl" genel stratejisinin uygulanmas

te_kil etti i aclktlr.



Son 10-15 y1lllk doénem icersinde gerek kalite gere
kantite olarak kaydetti i ilerleme ile Ulke Ekonomisi i¢
de dnemli "bir yere gelen seramik sanayii, "bugiun dzellikl
_aat sektdrunidn durgunlu undan etkilenen talep yetersizli
kaynaklanan buyutk sorunlar icinde bulunmaktadlr. Bu ko _

altlnda seramik sanayiinin darbo azdan ¢lkmasl icin ihre

kanlarlnln artlrlillmasl gerekmektedir.

Bu durumda sektdorumuzin gelece i, in_aat sektdéordnun
rumuna ve bu sektdorde uygulanacak politikalara, ba 1mll o
dan, in_aat sektdridnun canlandlrlilmasl icin allnmas1

birleri a_a l1daki gibi slralayabiliriz:

i- Konut sorununun ¢gc6ziumlenmesi i¢cin 6ncelikle, bur
ratik formaliteler asgari diuzeye indirimeli, nroje safha
ba_lamak Gzere ce_itli kademelerde alman har¢ ve vergil

dirllmall

ii- Tonlu Konut Fonunun olu_turulmaslnda devliet bult
nin minimum /£ 5'inin ayrllmaslnln yanl slra, halk kayn

bir an 6nce bu fona kaydlrllmasl sa lanmall,

iii- S0zkonusu Fonun ayrlca bankalarln T.C.Merkez I

nezdinde olu_turduklarl vadeli ve vadesiz mevduatlarln mt
kar_1l1lklarlnln bir klsm1l ile de desteklenmesi sa lan

iv- Ge¢cmi_ ylllardan gelen konut a¢cl 1 sorununu
ten cozumlenebilmesi icin devietin 6zel kesim ve aile gi

birlikte en klsa zamanda ve etkin bir _ekilde devreye gi

sa lanmal1l,

v- Her turld ithalattan alman » 2'lik mebla 1n ger

bir klsml1l fona aktarllmall,

vi- "ahlslara verilen konut kredi Ilimitleri artlr
ve uygulama alanlarl geni_Jletilmelidir.
b. Finansman Problemleri
Mevcut _artlarda 6zellikle hlzla de i_en i¢ ve dl

imkanlarlnl arzu edilen kalite ve kantitede de erlendire
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varllacak yatlrimlarln i_letme ve yatlrlm kredilerir
cok zor olmaktadlr. Kredi temin edilse bile, bunun firn
maliyeti banka sektdrunin uyguladl 1 ce_itli yaptlrlml

ca yuksek olmaktadlr. Bunun neticesi olarak, bir taraf
rlm siuresi uzamakta, di er taraftanda yatlrlm maliyeti

tadlr.

Sonuc¢ olarak, yuksek yatlrlm maliyetleri ile fa

allnan tesislerde uUretilen malln maliyeti de artmakta

ise, dl1_ nazarlardaki yo un rekabet ortamlnda mamulimuz!

racat imkanlarlnl yuksek fiyatlar yoniunden azaltmaktad

NETOCE OLARAK, O0zellikle mevcut tesislerin ver
ni artlracak revizyon, medemizasyon ve darbo az giderm:i«
rimlarlnln i_letme ve yatlrlm kredi imkanlarlnln ge

ve- kredi maliyetlerinin minimum 10 puan du_urmesi gerekn

c. Ohracat Problemleri

Seramik Sanayiinin igcinde bulundu u darbo azdan ¢1

mesi icin mutlak surette ihracat imkanlarlnln maksimiz
gerekmektedir. I¢c talebin daralma gosterdi i bu déonemde
geli_en _artlara ¢cok klsa zamanda adarte olarak bunun,

de ihracatta buyuk bir ba_arl sa lam1_tlr.

Canakkale Seramik Pab.A.~. karofayans olarak 197
da toolam utdretimin ~> 9,6 sm1 1930 ylllinda °/o 13,4'0 1
ise 23'tnd ihrag¢g etmi_ olun, 1982 ylllnda ise bu ora

clkarmayl nlanlamsktadlr.

Seramik sanayii mamullerinin ve 6zellikle karofay
Turk Ekonomisine buyuk katkllar sa layacak ihracat pots

_ahin oldu unu séylemek mimkuandudr.

SO6zkonusu ihracat rotansiyeli ile ilgili avantaj

ana hatlarl itibarl ile a_a l1daki gibi slralanabili

i- Sanayinin ihtiyacl olan hammadde ve yardlmecl 1
timiune yakln boélimu yurtici kaynaklardan temin edilebilr



ithal girdisinin toplam uUretim maliyeti icindeki payl %

N1nln altilndad1r.

ii- Seramik sanayi genelde teknolojisi baklmlndan
yo un bir i_ kolu olmaktadlr. Bu nedenle i_cgili in pahal
u batl Ulkelerine nazaran Ulkemiz seramik sanayii 6nem

avantaja sahirtir.

iili- Son 15-20 y1llllk dénemde seramik sanayinde kay

dilen geli_me ve buyiume neticesinde elde edilen tecrube
gi birikimi ve e itilmi_ oersonel, sanayideki geli_melerin
veye uygulanmasl ve yeni yontemlerin geli_tirilmesine imk

vermektedir.

iv- Ulkemizin, 6zellikle 1973 ylllarlnda Orta Do

kelerinde ba_layan yo un in_aat faaliyet alanlarlna yak

ihracatta ikmal ve nakliye avantajlarlnl getirmektedir.

v- Son ylllarda, gittikgce buyuyen d1_ muateahhitli
aliyetleri , seramik sanayii mamulleri icin d6nemli bir
imkanl yaratmaktadlr. Turkiye'nin teknolojisine ve hammad
naklarlna sahip oldu u bu Gretim dallnda, talebin duanyad
h1zl1 geli_ti i bolgelere yakln Uretici durumunda olmas
rn ihracat imkanlarlnln ¢cok iyi bir _ekilde de erlendi

sorunlarln ¢éziumuniu gerektirmektedir.

SO6zkonusu sorunlarln bir klsml ulkemiz genel sol
ile 6zde_le_mi_ olur bir klsml da sanayimize 6zgl soru!

kar_1mlza ¢lkmaktadlr.

Konu ile ilgili sorun ve Oonerilerimizi a_a l1daki

slralayabiliriz.

i- Ohracat formalitelerinin mimkun oldu a kadar az
masl, anla_1labilir ve kolay uygulanabilmesi i¢cin- koéklu
larln yarllmasl zorunludur. Genel hedef ihracat imkanl:
tlrlml olmall ve uygulamada meydana gelebilecek ce_itl]
likler vukubuldu unda, firmalarln ihracat faaliyetlerini

yici kararlar anlnda ve miisbet yonde allnabilneiidir.



ii- Taahhut edilen ihracat kapsamlnda firmalara \
ihracatl te_vik belgelerinin uygulamaya allnmaslnda fi
kar_1la_tlklarl sorunlar, devliet organlarl araslnda s

koordinasyon ile ortadan kaldlrllmalld1r.

iii- Ohracatta s1flr gumriukle temin edilebilece

girdilerinin belirlenmesi malln biunyesine girecek hammac

ba 1mll tutulmu_tur. Halbuki, sanayimizde malln biunyesi
meyen ancak ithal girdileri araslnda 6nemli bir paya se
mevcut sanayii flrln plakalarl ve kasetleri gibi i_let

zemeleri mevcuttur. Bu _ekilde s1flr gumrukle vapl?.ac

icerisine bu mallar da dahil edilmelidir.

iv- Seramik mamulleri ihracat giri_imlerinde, ihr:
hazlrllk kredileri uygulamalarlnda meydana gelen aksa
ihracatta buyuk bir sorun olarak firmalarln kar_1slna ¢
dlr;

- Ayrlca bankalar, ihracat kredisinin ueiskontab|

muniu T.C. Merkez Bankaslndan almada:.., kendi kaynaklarl

laylslyla ihracat kredisini kullandlrmamaktada1r.

- ihracat kredisinin firmaya fiili tahsis i_lem
gucluklerden sonra gercekle_tirilse bile, kredinin tama
lanl1ml1 blokaj uygulamalarl neticesinde mumkun olmamakt,
ca, kredinin nihai maliyeti banka sektdorunun de i_ik ya
neticesinde buyuk 6lciude artmaktadlr. Bu ise ihrac¢ edile

satl_ fiyatlnl olumsuz yotnde etkilemektedir.

- ihracat hazlrllk kredilerinin ce_i r.lili i de uy
firmalarln bir ¢cok sorunla kar_1 kar_1lya kalmaslna ned
dlr.

TUOUm bu sorunlarln ¢6zUimu ve seramik ihracatlnda h
nen noktaya gelinebilmesi icin, sektdoridn iilracat potar
Ohiune allnarak kaynak tahsisi yapllmall ve kredi uygule

veknesakllk sa lanmalld1lr.

v- Turkiye'de mevcut karkeyilzyolu ve demirvolu ta-



_1Imaclll 1 daha c¢cok tikenin batl uUlkeleri ile yautl
caret i_lemlerine yani ithalata dénuk oldu undan, ihraca
deniz ta_1maclll 1 icin konteynlr, demiryolu ta_1mas
vagon ve karayolu ta_1maclll 1 icin kanton tahsislerin

lararasl fiyatlar cercevesinde sa lanmasl giuc¢c olmaktac

vi- Ohracatta vergi iade oranlarlnln mamulimuazidn I

minde varolan vergiler oranlna yukseltilmesi gerekmekte

Vvii- Yurtdl_1.mudteahhitlik hizmeti goren firmalar]
faaliyetlerinde kullanacaklarl sanayimiz mamullerini Tu
den almas1l icin zorlaylcl ve te_vik edici tedbirlerin

bir _ekilde allnarak uygulanmaya konmasl gerekmektedir.

d. E itim ve Personel Problemleri

Son 15-20 yl1llllk dénemde suratle geli_en, buyiuyen
geni_ ihracat olanaklarlna sahip olan sektorumuzin ihtiy
du u kalifive elemanl veti_tirecek e itim kurumlan gerel

me cevan verecek durumdan ¢cok uzaktlr.

Sektéorumuzde, her kademede e itilmi_ nersonel bulma
buyuk gucluklerle kar_1la_l1lmakta ve istihdam edilen el
genellikle i_letmelerde i_ ba_1nda e itime tabi tutulma
tibak sureleri ve firsaava katkllarl oldukca uzun bir dor

yuksek maliyetlerle gercekle_mektedir.

Bu nedenle e itim muesseselerinin bir an 6nce geli_
olan sektdédriumuiuzin ihtiyacl elemanlarl yeti_tirmek icin
tedbirleri almasl gerekmektedir, istihdam edilen i_guci
li olarak halledilmesi gereken bir sorun da toplu sé6zle_m
lerinde sektdr imalatlnda 6nemli bir yer te_Kkil ecen eme
liyetinin gcok yuUkselmesidir. Bu ise maliyet,satl_ ve it

kamlarlnl en fasla etkisi altlnda tutan bir sorun olar.

e. hammadde Problemleri

Bugunki Seramik fabrikalarlmlz mamullerinde gere!
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kantite ve gerekse mamul maliyetine etkisi nedeni ile hamn

lerin rold cok buyuktur.

Hammadde sorunlarl, hammadde 6zel ihtisas komisyon

ayrlca detayll olarak incelenmi_tir. Ancak, konunun ©6ne

naen bu boluimde de sorunlarln bir klsmlna de inmenin fa

inanmaktaylz.

Hammaddeler ile ilgili sorun ve O6nerilerimiz a_a
belirtilmi_tir.
i- Turkiye'de seramik hammaddeleri, devlet tarafln

detayll ve tam olarak ara_tlrllmaml_tlr. Bolgesel diuz
lan ara_tlrmalar ise 6zel sektore iletilmemi_tir. Hamma
rin kalite ve kantite olarak ara_tlrmalarlnln sa |l1k
kilde Etudu yarllmadan, milyonlarca dolar harcanarak ku
bazl tesisler, bugin buyuk darbo azlarla kar_1la_m1_ bu
tadlr. Yeni yatlrlmlara miusaade edilmeden 6nce mutlaka ha

sorunun belli 6lculerde ¢6ziume kavu_turulmasl gerekmekt

ii- Hammaddenin ara_tlrllmasl, rezerv saptanmas
letilmesi ve zenginle_tirilmesini her kurulu_ ayrl ayr]
lar cercevesinde) kendi olanaklarl ile yapmaya call_mas
Bu call_malarln kifayetsizli i ise, 06zellikle ihracatt
darbo az olan kaliteli mamul Gretememeye neden olmaktad1lr
cut ihracat potansiyelimizi kullanabilmek Uzere kaliteli
Uretimi icin cevher hazlrlama ve zenginle_tirme tesisl

kurulmasl gerekmektedir.

Ancak maliyeti yuksek ve karllll 1 du_uk bu yat]

realize edilmemektedir. B3u nedenle s6zkonusu tesisler d.
raflndan yaplilmall veya 6zel sektdor taraflndan yap1ll
ciddi olcude te_vik edilmelidir.

iii- Cok zengin seramik hammadde rezervleri olmaya

kemizde , hammaddelerin 6zellikle killerin geli_i guze

Onlenmelidir. Zira, yalcln bir gelecekte sektdr hammadde

buyuk gucluklerle kar_1la_acaktlr.



iv- Ta_ Ocaklarl nizamnamesi yeniden elden gecgir|

Oslah edilmelidir.,

f. Te_vik Tedbirlerine Yo6nelik Sorunlar

Karofayans imalatl konusunda mevcut ve te_Vvik belc
alml_ firmalarln kapasiteleri g6zéniune allndl 1 takdirc
cut talep projeksiyonu icerisinde yeni bir yatlrlma ger
rilmemektedir. Yeni yatlrimlarln te_viki kaynak israflr
olacaktlr. V.Plan DOneminde mevcut tesislerin daha veri
letilerek i¢c ve d1_ pazarlardaki etkinli ini artlrmak i
dernizasyon ve darbo az giderici yatlrlmlara a 1rll1lk V
bunlarln ciddi 6lgcude te_vik edilmesi gerekmektedir. Ka
mik imalatl konusunda mevcut ve te_vik belgesi alm1_ t
kapasiteleri gozonune allndl 1 takdirde talep projeksiy

risinde :,reni yatlrlmlar ihracata yonelik olmak _artl

D6oneminde de te_vik edilmelidir.



V. SERAMOK SA LIK GERECLERO

a . M e v c ut L Or um >>

a. Kanasite

1982 y1l11 itibariyle kurulu sektdor kapasi
si 48.000 ton/yll'dlr. Kanasitenin kurulu_lar araslnda

I1m1 Tablo I'de gdsterilmi_tir.

TABLO.1 - SA LIK GERECLERO KAPASOTESO

Kurulu _ Karasite T omnwvww 1|
Eczaclba_1 Seramik
Fab.A. ™. 34.000 Kartal/istanbul,

Bozuyuk/Bilecik.

Sumerbank Yarlmca
Muessesesi 4.000 Yarlmca/Kocaeli

Serel Seramik S1h.

Tes.Gerg.A."™. 10.000 Manisa

TOPLAM 48.000

Sumerbank dl1_1nda di er iki kurulu_ o6zel s

tore dahildir. Sektdrde yabancl sermaye i_tiraki yoktur

b. Uretim Teknolojisi
Bu teknolojide kil, kaolan, felasnat ve ki
vars karl_1mlyla meydana getirilen seramik camuru, _e

yarl Gridn haline getirilmekte, sirlama safhaslndan sonr

civarlnda _i_irilerek camla_m21__ bir sl1r o6rtusu ile ka

seramik 0riun elde edilmektedir.

Teknik adl vitrifiye seramik olan bu kali
ardn; yuzeyinin narlak ve gozeneksiz olmasl1l, kolay temizl

si, cizilmemesi, leke tutmamasl1l, koku yarmamas1l gibi 06

ile tanl1nd1r.

Sa llk gerecleri Gretim akl__emasl Tabl

ki gibidir.



Karama (id e

Kil,Kaolin,
Keldsoat,Kuvars

TABLO-2

SA LIK GERECLERO URETOM AKIM "EMASI

Yardlmcl Hammadde

Cinko oksit,Kalay OKksit
Zikkon oksit,S1r

Elektirolitler

Deoolama
Klrma
Harmanlama
Denolama

|-
O itme O utme
Eleme Eleme

Hamur hazlrlama

Deoolama

Pomoa ile dokume sevk

S1r hazlrlama
Denolama

Pomua ile Silrlaenia

Slrlama
Kontrol
Pistole Doldurma
Doldurmaya

s e v kK S e v k

boyalaril

F L r 1 ma

=

Alp1l

Alcl Model
Model kallp,
Teksir kallbl
0 kallb1
Kurutma

De n ol ama

Dokiume Sevk

Nekillendirme
Dokum

Rotu_

Kurutma

Slrlamaya Sevk

Pl1lrdln Arabalaril

— I kalita

Ilarm as> ayirma leme

Kutu

-Paket-

Kutu

Depo-

»>-lama

*

Hazlrlama

Sevkiyat



c. Uretim

1977-1981 ylllarlnda sektdédrin toplam uUre

miktar ve de er olarak Tablo 3'de verilmi_tir.

TABLO. 3- SA LIK GEREGCLERO URETOMO

Y1lllar Karasite(Ton) Uretim(Ton) KKO Uretim(mily

1977 28.000 20.726 74.0 326
1978 28.000 23.963 85.6 455
1979 28.000 23.552 84.1 845
1980 38.000 25.236 66.4 1576
1981 38.000 15.702 % 41.3 1529

d. Tuketim
i. Yurtici Tuketim
1977-1981 yurtici satl_lar miktar ve de «
olarak Tablo 4'de verilmi_tir.

TABLO. 4- YURTOCO SATIM"LAR
(x)

Yi1lllarKat)asite(Tor)letim(Ton) Uret im (Mil:
1977 20.078 658 / 71.7
1978 .20.056 883 71.6
1979 24.516 1830 87.6
1980 19.265 2654 50.7

3

1981 11.526 2039 30.

ii. ihracat
N"ektor ihracatl 1977-1981 yilllar1l
_obylegeli_mi_tir.

TABLO.5- OHRACAT

Ylllar T O N ) 1.000 TL.
1977 40 1 35.000 766
1978 74- 506.0.0062.300
1979 995 834.00M5.900
1980 2150 1.304.000 " .000
1981 1292 1.067.0001.600

(x) Oisrsal vergisi dahildir



3. Fiyatlar

198i y1l1 tipik drun fiyatlarl Tablo 61 da
ini_tir.

TABLO- 6. 'SA LISIGECGLERO FOYATLARI (198i)

U rianleWretici fiyTaplam fiy.il Tuketici fi7zf.1t.
40x50 Lavabo extfldd0-1891 1550-2176 1650-2502
1.Kal. 1345-1715 1420-1972 1525-2263
40x50 Eviye extrla290-1718 1380-1977 1465-2274
1 .Kal.1190-1496 1260-1720 1350-1978
Klozet E xtr22200-2395 2530-2560 2705-2910
1 .Kal.1870-2215 2150'-2360 2470-2515
Helata_1 Ext¥&al3-1915 1626 -2040 1870-2195
T 1.Kkal.1300-1810 1496-1915 1719-2060

Il. Projeksiyonlar

a. Kapasite

1982 yl1lll kapasitelerine eklenecek yen
kapasiteler olarak; Toprak Seramik Sanayi ve Ticaret A."
dlr. Kapasitesi 10.000 ton/y1ll ve kurulu_ yeri Bozuyuk
tir. Tahminen 1983 yl1lllnln ikinci yarlslnda uUretime ge
Boylece 1982 ylllnda devreye giren Serel ile birlikte tc

sektor kapasitesi 58.000 tona, ula_acaktlr.

b. Yurtici Talep s
Konut sektdédrindeki 1960-1982 bunallmil
sektdrin yaplslindan oldu u kadar belki de daha ¢cok kamunt
ekonomi politikaslndaki kokli de i_iklikten kaynaklanmak:H
Aynl ekonomik politikanln iki y1lll1lk bir sire daha deve
rilmesi _U -hesiz ondansonraki ylllarda da etkisini bell
lerde surdiurmesi demek olacaktlr..Bu arada Tonlu Konut |

kasl, bunlara ayrllan kaynak azll 1 ve Turkiye de ileri

loji ile konut UGretim kapasitesinin ihmal edilebilecek ka

cuk olmasl, gecekondu Onleme politikasl, konut Uretiminin
diu_uUk duzeyinde kalmaslnl sa layacak, dolaylslyla konut
ruayle s1kl1l ba lantl igcinde olan seramik sa I1k gerecgler

rinde de 6nemli talep artl_1 beklenemeyecektir.
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1983-1993 ylllarl sa I1k gerecleri yurt
talebinin geli_imini buyuk 6lgcude konut ve ticari yatl
larl "belirleyecektir. Talebin saptanabilmesi icin yafg

nometrik ¢call_mada, konut ve ticari yarllarln yanlnd

makro ekonomik de i_kenlerle sa I1k gerecleri tuketim
nin ili_kilerinin ara_tlrllmasl da amaclanml1_tlr. A
lanma iznine gore daire sayllarl ayrl1l bir de i_ken olz¢
lize dahil edilirken, sa I1k gereclerinin in_aat sdudre

a_amaslnda kullanllmasl ve alman tidm ruhsatlarln in_:

nd_memesi nedeniyle hem in_aat ruhsatl ve hem de kullar

leri ayrl de i_kenler olarak incelenmi_tir.

Call_mada kullanllan ba 1msl1lz de i_kenleri ;

1. Sabit Fiyatlarla Sanayi Kasllas1,

2. Sabit Fiyatlarla in_aat Kasllas1,

3. Sabit Fiyatlarla Turizm, Konut, E itim, Sa
Di er Hizmet Yatlrimlarl, % _

4. Cimento Tuketimi,

5. Konut ve Ticarethane in_aat Ruhszatlarl (Bin

6. Konut ve Ticarethane Kullanma izzinleri (Bin

7 Daire Sayillar1l

olmu_tur.

Matematiksel formulasyon olarak, do rusal, yar:
ritmik (ya ba 1mll de i_ken do rusal,ba 1mslz de i_Kker
ritmik veya ba 1mll de i_ken logaritmik ba 1 msl1lz de i_|

rusal) ve cift logaritmik denklemler denenmi_tir.

Ba 1mslz de i_kenlerin tumiunu kaosayan veya de
yldaki ba 1mslz de i_kenle yanllan denemelerde, en ylu
ylcll1lk (bUyzukkR de eri) cift logaritmik denklem set
edilirken, «to rusal ili_kide c¢ift logaritmik ili_kiye
erler bulummu_, ba 1mll de i_kenin do rusal allilndl 1
ritmik denklem de erleri anlamll olarak adlandlrllabili
_1n, ba 1mll de i_kenin logaritmik allndl 1 denklem
lan ili_kinin varll 1nl1l godsterecek nitelikte ¢clkmar
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Ba 1mslz de i_kenlerin timinin ve time yaklnlniln
lanllmasl oldukgca yuksek aclklaylclllk oranl sa lamas
de i_kenler araslnda O0nemli 6l¢gide ¢coklu "ba lantlya yol ag¢

dlrlar. Di er taraftan ba 1mslz de i_ken saylslnln aza

veya tek ba 1mslz de i_ken kullanllmasl genellikle otokc

na neden olmaktadlr. Bu sebeolerle, sa I1k gerecleri )

talep projeksiyonunun yanlilmaslnda ekonomik baklmdan ai

ve ekonometrik model icin di er seceneklere gdre en gece

tatistik katsayllarl vermesi baklmlndan Sanayi Hasllas
_aat Ruhsatlarl'nm ba 1msl1lz de i_kenler olarak allnd]

logaritmik metematiksel model kullanllm1_tlr.

SG = ASH 04 IR £ veya
OnSG = OnA + OnSH + C> InIR

_eklinde yazllabilecek modelde, Tablo - 7 de erlerinir

lanllmaslyla ula_1lan katsayllar yerine konursa,

OnsSG = -7.288i + 0,5888InsSH + 1.06831nlIR

olarak yazllabilecektir.

R2 = 0,94475

T de erleri, SH icin 2.827 ve IR icin 4,863'tur
COziumde P= 123,2'dir. Burbin-Watson istatistik,katsayls
d = 22,0480 de erine ula_maktad1r.

TABLO.7- DE O"KEOILBRDEKO GELO"MELER

Sa Ill1lk Gerecgleri Sanayi Hasllasl Konut--
( ton)Tuketimi (1968 fiyatlarlyla, On_aat F
N1 i1 N <> 1 -r L _
1 O 66 = = . 7 7 O a1a a4 @ =B 7S S — A -
ad 9O 6 & = 0 2 8 O a6 . @ S5 5 O A O . 7 =
1 9O 6 38 5 . 6 66 5 2 0 . =2 4a 4 aAa =2 . 2 «
a1Ad 9O 6 9O 7 .95 9O =22 .36 8 A a . 7 ¢
A 9 7 O e L a4 a6 =22 . 6 6 O A 77 . =3 ¢
1 © 7 4 7 .8 1L 3 24 .6 1L 9 15 . 31



1972 9.419 27.118 17.545
1973 10.790 30.194 21.235
1974 13.311 32.688 17.676
1975 14.669 35.615 20.482
1976 15.496 39.165 25.868
1977 20.078 43.143 25.521
1978 20.056 43.991 29.156
1979 24.516 43.429 31.450
1980 19.265 40.887 26.263
1981 11.526 43.884 18.136
1982 12.000 1/ 46.255 1/ 17.320 1/

NOT : 1/ Tahmini de erlerdir.

S6z konusu ekonometrik call_mada hatalar ve

larln da 111m1 Tablo.8'de gosterilmi_tir.

Ba 1mslz de i_kenlerden sanayi hasllaslnln 1
déneminde yllllk ortalama yuzde 8,05» 1988-93 dénemind
oranlnda buyuyece i; in_aat ruhsatlarlndaki alan tiard
menin V nci ve VI ncl Plan D6énemlerinde slraslyla yuz
9,06 olaca 1 varsayllml1l_ tlr. (Tablo-9)

Ustte belirtilen ba 1mslz de i_ken orojeksiy
erlerinin ekonometrik modele uygulanmaslyla ula_1lar
recleri talebi buyuklukleri Tablo 101 da godsterilmi_tir
1983-88 donemi yurtici sa I1k gerecleri talebinin vy
ma yuzde 14,14; 1988-93'de yuzde 15.89 oranlnda artaca
kar_1n 1979-1993 d6énemi yl1llllk ortalama artl_ hlzln.

6.3 olaca 1 sonucuna ula_l1Ilmaktad1r.

TABLO.8- TAHMONDE HATALAR VE HATALARIN DA ILIMI

Y dilllar Gercek De erlefahmini De erlerHatalar

1965 2.770 3.37-, 604"
19 66 3.280 4.218 - 938
1967 5.523 4.117 1.406
1968 5-565 SL%RLs 122
1969 7.959 7.073 38 5
1970 9 " 446 3. ',85 961
1971 7.818 7.801 17"
1972 9.419 9.528 - 109
1973 10.790 12.444 -1 .654
1974 13.311 10.721 2.580

1975 14.669 13.200 . 469
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o. Ohracat
Urdnidn niteli i icabl "bir noktada yukt
a 1r nahadéa hafif olmas1l, kl1rlllr nitelikte bulunma:
giderinin yuksekli i ve kalite duzeyi yuksek buyuk atll
siteye saflir B.Avrupa firmalarlyla ¢ok s1kl rekabet
u bu sektdrde ihracatl 6nemli boyutlara getirmeyi ve

kllmayl engellemektedir.

1982-1S87 ylllarl tahmini ihracatl mi

tar ve de er olarak _o0yle tahmin edilmi_tir:

Y 1llar Ton 1.000
1982 2000 2000
1983 2 500 2625
1984 3000 3300
1985 3450 3800
1986 3800 4400
1987 4100 4700
1993 5000 6300

d. Toplam lalen.

% 1982-1987 ylllarl tonlam seramik sa
gerecleri talebi ve sektdor kapasite kullanlm oranlarl
deki gibi talimin edilmi_tir.

1ABLO. 11.

YlllarYurtigi ihracat Toplam Kapasite KKO %
Talep(Ton) (Ton) Talep(Ton) (Ton)
1982 14.500 2.000 16 .500 48.000 34.4
1983 16.600 2.500 19 .100 58.000 32.9
1984 19-000 3.000 22 .000 58.000 37.9
1935 21.500 3.450 24 .950 58.000 43.0
1986 24.600 3.800 28 .400 58.000 49.0
1987 23.100 4.100 32 .200 58.000 55.5

Sektdr an@ak 1993yil1linda tampasite -

ve ula_ma olana 1 bulabilecektir.



3. Oneriler

a. Sektdr 'bugun yuzde 20 istihsal vergisine tatk
dir. Sektoéorun niteli i dikkate allndl 1nda bu oran oldul

sektir, bunun en az # 10'a du_urtulmesi gerekli goériulmekt

b. Sektébrin hammadde olanaklarlnln klsltll c
gozlenmektedir. Ulke caplnda hammadde olanaklarinlin kamu
erlendirilin sektdor ihtiyaclna sunulmasl gelecekte do &

cek bazl sorunlarl Oonleyebilecektir.

c. Sektorde 6nemli bir atll kaoasite sz konus
Bu nedenle sektdrun te_vik kapsamlndan ¢clkarlilmasl yer

doneminde kapasite artl_1nln O6nlenmesine katklda bulur

d. Kurulu_larln 6nemli finansman gideri yuku a
da bulunmasl ve kaynak sl1lklntlsl cekmesi ihracat catk
belli 6lgcide olumsuz yonde etkilemektedir. Sektdre yetel
tarda daha du_uk faizli selektif bir ihracat kredisi uyc

kacasite kullanlmlnln ihracat yoluyla artmaslna yard1ln

bilecektir.



Vi. ELEKTROPORSELEN 1. Mevcut Lurum

Porselen ve izolatdér UGreten fabrikalarln kapas

leri a_a 1da gosterilmi_tir.
Birim : Ton/Y1lI

F irmm  a A d 1L Ele ktroporsele n
(Pres oorselen) izolator

Canakkale seramik Fabrikalarl A.”~. 100
Kaleporselen Elektrororselen San.A.~. 2

S umerbank Y arl moca S eramik Sanay.i 33

KAPASOTE KULLANIMI

Firma

Ad1 Ana Mallar 1977 1978 1979 1980
Canakkale Seramik izolator $60 %66 $88 $6

Elektroporselen $45 $46 $48 $45 $4
Yarlmca Seramik Ozolator $69,3 $71,7 $97,2 $9(

2- URETOM YONTEMO, URETOM VE MALOYETLER

a- Uretim Yontemi ve 'Teknoloji
- Hammadde,
- Hammadde kuru 6 Utme,
- Hammadde silolama,
- Recete tartlmil,
- Bilyall de irmenlerde ya_ 6 utme,
- Camur havuzlarlinda tonlama,
- Filter oresleme,
- N"inike presten gecirme,
- Camur dinlendirme,
- Vakum oresten gecgirme,
- Kaba _ekillendirme,
- Liriendirme,
- Sor. _ekillendirme (rotu_)
- Kurutma,

- Glazurleme,



- Pi_irme,

- G6bz kontrolu,

- Testten gecirme, kalite kontrol,
- Metalleme ve ta_lama,

- Testten gecirme, kalite kontrol,

- Ambalajlama,

- Mamul ambara teslim.

Ozolatdér imalatl icin ta_llca girdiler:
- Kaolen,

- Peldsoat,

- Kuvars,

- Dolamit,

- Mermer,

- Pegmatit »

- Manyezit,

- Boksit,

- Steatit,

- Kil,

Yardlmcl maddeler
- Alumina,

- Zirkon silikat,

- Cinko oksit,

- Boydu.

Di er Malzemeler ;
- Refrakter malzeme,

a. Karborandun-ithal,

b. iolllit-yerli,
- Yak1t,
a. LPG

b. Kémduar,
- Elektrik,
- Ambalaj (all_an),

- Metal aksam.
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to- Birim Uretim Girdileri
(2000 Ton O¢in)

Firma Ad1l Girdiler Birim Miktar
Kalenorselen Porselen masse Ton 1400
Steatit masse Ton 1000
2400

o- Yurtici Uretim

Firma

Ad1l Ana Mallar 1972 1977 1978 1979 1980 1

Canakkale
Seramik Ozolator 9.55 4785 5258 7037 498i 4

Elektrooorselen 1 00 2o 45 46 48 45 <4
Kaleporselen Slektrocorselen 630 1030 1236 1452 1119

(Metallenmemi_ sadece porselen ve steatit malzem

Yardlmcl
Seramik Ozolator 1365 2427 2511 3402 3164 3

YurticiUretim

Birim : OOO.-1L.
JJi'irma Ana
Ad1 Mallar 1972 1977 1978 1979 1980 198i
Canakkale
Seramik izolator 191000 957000 105L600 1407400 996200 881800
Blektronor-
selen 25000 11250 11450 12000. 11250 11250
‘"arlnca
Seramik Uz ol at o6r 35507 58682 104101 182088 240459
d- Maliyetler
Firma
Ad1l Ana Mallar 1977 1978 1979 19E¢

Yardlmecl

Seramik Ozolator 14.630.- 23.370.- 30.600.- 57.!

I~ TOCABET DJKuOllJ

a- Othalat

Urin ithalat1l Yok
Yarl riun ithalatl Yok
Hammadde ithalatl



Birim :'"Ton/Y1l

Firma

Ad1l Hammadde 1979 1980 198i 1982

Canakkale Seramik Elektreoorselen 86 6 10
Zirken Silikat 5 4 a 1 O
X 1 L rm i m &= — — = O O

Birim : O
i. Hammadde Othalatl
Firma

Ad1l Hammadde 1977 1978 1979 1980 198

Ealenersolen Metal
Bantlar 720000 420000 12800 215000 120000 2

Steatit
Masse 77000 70000 46800 33200 77200 1c

ii. Yardlilmcl Malzeme Othalatl

Firma

Adl Malln Cinsi 1979 1980 1981 198
Canakkale

Seramik Karborandum M : 24 249 22 20

Refrakter D: 30.000 30.000 27.500 25.000

b- ihracat : SBSKTORUN OHRACATI Birim:

Firma
Ad1l Ana Mallar 1977 1978 1979 1980 193i 1
Canakkale

S e ra m ik O = ol a t S r

Kalenorselen Elektrooorselen 8.36 17 68.9 10 477

(Metallermi_ sadece -porselen ve steatit malzeme ols

Birim FOB 0
Firma
Adl Ana Mallar 1979 1980 1981 1982
Canakkale
S e ra mik O =Zol atdr — 5 O O
Kaleoorselen Elektropor-
selen 227 331 553 2.320.-

(Metallenmi_-Komole elektrik Malzemesi
olarak)
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a- STOIC IOHUMT
— i r rm &= AN d >< N A 1 &= — L .
Y ar L mca S eramik 1 9 7 6 7 .0 a3 194 -
1977 8. 862.044 .-
1978 14.387.687 .-
1979 31.075.228.-
1980 31L.975.908 -
5- YURTOCO TUKETOMDO
Ton

Anamallar 1972 1977 1978 1979 1980 1

Ozolatdr 2320 6962 7418 9913 7 846
Elektroporselen 630 1021 1219 1383 979

6- Yurtici talbboO

Ton

Eirma

Ad1l Ana Mallar 1972 1977 1978 1L19BZ 9829 8C
Kaleporselen Elektroporselen 260 713 110v68383d% 998

Dordinciu Se_ Y1lllik Kalklinma Planl Ozel 0l1t1
misyonu Raporunda talimin edildi i gibi Ozolatdr Talebi 19¢

ve 1982 ylllarlndaki miktarlara ula_amam1_tlr.

1983 Y111l talebinin 1982 ylllndan cuzi bir mi

caha -.Piksek olabilece i sanllmaktad1lr.

7- FOYAT UJHUMJ

YARIMCA SERAMOK SLEKTROPOESE1ER MAMULLERO SATI* F

Mam al Cinsi Fabrika "lortan Peraken:
Fiatl i Fiatl a . Fiatl

VHP-15 Normal Tip izolat&gnh©O0O.-

VHT 15 Yuksukla izolator 500. -
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VHD-15 Sis Tipi Ozolator 6 50. - °
VHD-15 Sis Tini Yuksukli 0z8P®tor
VEE-35 Normal Tip Ozolatéor.500.-
VTED-35 Yuksukli Ozolatér 1.650.-
VKD-35 Sis Tipi Ozolatér 2.500. -
VHD-35 Yuksukltu Tipi Ozola®2s¥50.-
VKS-35 SalLid Core Metalli D.orl@ator
VKS-35 Solid Core Demirli ®ziodatér
K-1 Metalii Ozolator 1.300.-
K-2 Ketalli Ozolator 1.600.-.
15 KV Seksiyoner Mesnet izdlat®pPu-
15 KV Seksiyoner Otici 0zd| &0
30 KV Seksiyoner Mesnet Ozela@®a i
30 KV Seksiyoner Otici Ozdl&o0®ru-

3-80 Ozolatdra 70.-

3-95 0Ozolatéru 80. -

3-95/2 0Ozolatoru 190.-

D”~-21/1 Ozolatdoru 125.-

8 - OstihdamuRUMU :

o~ cgUcCU CANAKKALE KALEPORSEL3NARIMCA :

YUKSEK TEKNOK 8 t12 1
Odari 3 18 18

ORTA TEKNOK 8 15
ODARO 2 32

0~CO DUz 400 378 167
KALOTELO 45 30 7

9- YURTOCO TALEP PROJEKSOYONU

AN a M a l Y A llar T al e p

O = ol aa ©t S r a S5 3 33 =
1984 9.3 00
1985 11 .30O0
1986 1 3.00O0
1987 15.000O0
1988 16.40O0
1989 18.00O0
1990 1 9.7 0O0
1991 =21 .6 0O0
1992 =23.70O0
1 993 Z26.00O0

<
0
-

0
0 A
0



Birim : Ton
10- URETOM HEDEFLERO PROJEKSOYONU ;
Firma Adl Ana Mal 1983 1984 1985 1986 1987 19E8

Kalerorselen Elektro-ror. 1730 18Il 1888 1965 2042 21

(Metallenmemi_ sadece porselen ve steatit malzel

11- URETOM GORDOLERO PROJEKSOYONU : Birim

Firma Ad21 Girdiler 1983 1987 1988
Kalerorselen Porselen Masse 1200 1500 1650
Steatit Masse 850 950 1000

12- HAMMADDE Ti HALAT PROJEKSOYONU
BOROM : 000 O

Firma Adl Ana Hammadde 1983 1984 1985 1986 1987 198
Kalerorselen Metal Bantlar 225 235 250 270 290 3
Steatit Masse 110 120 130 145 160 175

13- SORDULAR VB ALINMAS|I ONGORULEN TEDBORLER

a. izolator tiplerinin standart olmay1_ 1, seri
tim yapllamayl_1 maliyetleri artlrdl 1ndan kullanlmda st

zasyonun sa lanmasl, maliyetleri olumlu yonde etkileyecek

b. Rezervlieri dua_u;, .jeolojik ya_1n1n gencli i
laylsiyle de i_ken karaktere sahip olan Turkiye'deki serami
madde ocaklarlnln i_letmecili i ekonomik olmayan _ekilde yz¢
tadlr. i_letmeler ekonomik ve teknik yonden cok zayl1lftlr.
da geli_i gazel, mevsimlik ihtiyaclarl hedefleyerek call_
usun vadeli bir i_letmecilik do_uniudlmemektedir. Bu nedenl

bugin kullanllabilecek hammaddeler "rasa" diye d1_arlya at

tadl1r.

hammadde Ocaklarlnln bu hatall call_masl yanlnc
latgcllar da yaptlklarl utretim icin, gerekli olan hammadd

ve cir*pi yonudnden uzun vadeli bir programa sahip de illerc

tarafta teknik rorselen veya sl1lhhi tesisat icin gerekli o
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slklntlsl cekilen mal, rahatllkla di er bir kurulu_ c
serami inde kullanllabilmektedir. Turkiye'nin gelecektt
la_aca 1 zorluklar baklmlndan, butun imalat¢gllarln b
hammadde sorunlarlnl ¢6zmeleri ve planlamalarl zarur
Bugiun dinya in_aat piyasaslnda muhim bir yer tutan Ota
Ospanya hammadde yoninden Turkiye'den ¢cok daha elveri_
Bugun tufleri, feldsoatik kayaclarl ve silisli hammadde
larlnl seramik sanajriine sokan diunyadaki teknolojik ge
rin yanlnda, Turkiye'de bu hammaddelerin varll 1 tamuay

lenmemi_ bulunmaktad1r.

Yeterli olmayan hammadde yanlnda seramik hammac
lerinin bir klsmlnln du_uk fiyatla ihracatl da ileric

tord olumsuz yonde etkileyecektir.

Uretici Birmalann hammadde planlamasl konusur
bilgi ve maddi gucglerini mi_tereken kullanlp, hammaddey
ti i imalatta kullanmalarlnln yanlnda, hammadde yénunde
ne sonraslnl kantite ve kalite ydnuinden planlamalaril

Bu ise iyi bir koordinasyon, iyi bir hammadde ara_tlr

mumkun olabilecektir.

c. Metal Sorunlarl

Ozolatdor ihracatl ve uUretimi hususunda en 6n
olumsuzluklardan biri metal kalitesindeki istikrars a1
Bilhassa yuksek teknik vaslflara sahip izolatdérlerde m
litesi bugin icin sorun yaratmaktadlr. Metal kalitesi y

2 sene stokta metal bekleyen bir imalat icin de di1_ al

talli olarak izolator teklifi vermek riskli olmaktada1r

denle, ancak metalsiz izolatdor ihracatl yapllabilmekt

d. Sej/di_ehir AluUminyum Tesisleri izolatdér v
nik seramik icin de alumina Uretimine gecmelidir. Bu t

incelenerek (yuksek derece kalsinasyonu) donud_umldG Greti

lanmalld1lr.
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Ba_ta Japonya NGK olmak Uzere, butun ulkele
rnin takviyeli porselen biunyesi kullanmakta ve normlar]l
i de erlere daha az miktarda porselen ve metal kullanar
maktadlr. Ohracat, kalite ve maliyetin faktoéorid oldu un:

sorunlarl ¢c6zmeden ihracat _anslnln artlrllmasl mum

e. Yaklt ve Refrakter Sorunu

Ozolatdéor imalatlnda en 6nemli girdilerinden
yvyaklt ve refrakter konusu bugiun d1_ uUlkelere' nazaran r
yiUkseltici niteliktedir. Kullandl 1 ml1lz LPG fiatlar:
lorlerine gelene kadar Avrupa'nln kullandl 1 do al ge

misline yakla_maktadlr ve dovize ba |I1 olarak devamli1l

gostermektedir.

Teminindeki gucluk ve doébviz darbo azl nedeniy
refrakter malzeme ve gun gectikgce doévize ba |1 olarak

tl_1 gostermektedir.

f. Yeti_mi_ teknik eleman guciu sektdruin en bau
sorunlarlndan biridir, imalat problemleri yonunden su
dolu olan ve eleman tecriubesinin hem ¢ok 6nemli ve hem ¢
% pahall elde edildi i bu sektdérde mevcut e itim muessesce
vetersizdir. Mevcut okullarda 6 renciler serami in arti

nine gore yeti_tirilmemektedirler. Oysa bunun yanlnda m
kimyasal teknoloji ile techiz edilmeleri ve bdoylece ta

hlz kazandlrllmasl gerekmektedir.

g. Ayrlca, ihracat ve i¢c piyasada nakliye si

maliyeti 6nemli 6lcude arttlrmaktadlr.
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Vil FIRIN MALZEMELERDO
. C-ORO"
Flrln Malzemeleri, seramik sektdoridnde flrlnla

kullanllan refrakter mamuller olmaktad11r.

Sofra ve Sus E_yasl, S1hhi Tesisat Malzemeler
var ve Yer karolarl, Elektroporselen gibi ince seramik
_irilmesinde , \bu uUridnleri direkt alevle temastan, elve
rln atmosferinden korumak,ve flrilnda ekonomik tir _ekil
le_tirilmelerini sa lamak Uzere kullanllan, uygulama ams
na uygun refrakterlikte olan, 1s1 _oklarlna dayanlkll

slcakllklara mukavemetli ve genle_meleri kucuk, 6zel

mamuller FIRIN YARDIMCI PONORO" REFRAKTER MALZEMELER

Flrln Malzemeleri bunyeleri itibari ile ¢ ana

tan olu_maktad1lr.

a. Ate_ Kili ("amot) esasll Grunler,
b. Silisyum Karbur Esasll Gagrunler,
o. Kordierit Esasll arunler.

a. ATEA KOLO (*AMOT)ESASLI URUNLER

Oksidatif veya reduktif atmosferlerde, ani ve
1s1 de i_imi olmayan flrlnlarda duvar ve yer karosu kas

larln ba lantl plakalarl olarak, yuksek slcakllklarda c

rinin kicuk olmasl1lnl 6nemli derecede gerektirmeyen durum
tek, kolon,, istif plakasl ve 6zel _ekilli f1lrln arab:
rak kullandlldilrlar.

b. SOLOSYUM KARBUR ESASLI URUNLER

Eeduktiv atmosferlerde, elektroporselen, s1hhi

sat malzemeleri, sofra ve siUs e_yasl uUretiminde, 1s1
dayanlkll ve yuksek slcakllklarda mukavemetli, S1hhi -
zemeleri Destekleri, Kolon, Sofra E_yasl1l karselleri,

larl ve itme plakalarl olarak kullanllilrlar.



c. KORDOERIT ESASLI URUNLER
Duvar ve yer karolarlnln pi_iriminde, yuksek
llklarda mukavemetli, genle_meleri kicuk, 1s1 _oklarli

Il kaset ve bunlarln ba

istif ve

rinde

itme plakalarl olarak kullanl1ll1

2- MEVCUT DURUM

Turkiye'de halen F1lrln Refrakter

a. Sumerbank Yarlmca Seramik Fabr

b .

Canakkale Seramik Fabrikasl1 A."

faaliyet gostermektedir.

3- URETOM TEKNOLOJOSO

lantl plakalarl ve destekler

rlar.

Malzemeleri S

ikas1l ile,

Refrakter F1rln Malzemeleri Uretim Teknolojis

lenen safhalar a_a 1da kapsaml_tlr.

Hammadde,

O utme,

Fraksiyon Tane Buyukld uUne aylrma,
Silolar,

Karl_tlrlcillar,

De irmenler,

Havuzlar,

? ilre presler,

“"neke Presler,

Camur Dinlendirme,

N"ekillendirme (Fresle , Dokumle,

iVLAITU. "t m3, y
Aylrma-Kontrol,
Kanlama,
Pi_irme,
Kalite Kontrol,

Ambalajlama,

Plastik N"ek



- Mamul Anbaril,

- Sevkilyat,

4- sektdordeki kurulu_lar

Bugun, yurtici ihtiyaclnl kar_llamaktan uzak, I

ic tuketimlerini kar_1layabilen, "biri Kamu Sektdrine di
Sektdore ait seramik fabrikalarlnln bunyesinde bulunan

Uretimde bulunmaktadlr.

Kamu Sektdrinde Simodrbank Yarlmca Seramik Sanayi
MiUessesesinin bunyesinde bulunan "Refrakter F1rln malze
Unitesi" 1.500 ton yl1ll kaoasite ile 6zel Sektdorde ise Ca
le Seramik Fabrikalarl A.~."'nin Can'daki fabrikasl bunye
kendi ihtiyaclarlnl kar_llamaya yO6nelik 2.000 ton/y1l

li "Refrakter F1rln Malzemeleri unitesi” bulunmaktadl1r

Bu iki Fabrikanin ylllara gére URETOM ve KAPA-

KILDANIM HIHUMJ a_a l1daki Tabloda gosterilmi_tir.

TABLO.1- YILLARA GORE URETOM VE KAPASOTE KULLAN

viL URETOMgN KAPASOTE, TOKKAPASOTE jjLAIN ]
YARIMCA CAN YARIMCACAN YARIMCA CAN

1971 101Q 1500 67,3

1972 1302! 1500 86,3

1973 621 1500 41,4

1974 1330 1500 88,6

1975 906 1500 60.4

1976 1097 1500 73,9

1977 1190 1200 1500 1300 75,3 92,0

1987 1272 1500 1500 16 50 84,3 91,0

1979 1702 2800 1500 2900 116 ,5 96,0

1980 1819 3400 1500 4000 121,5 35,0

1981 1572 4900 1500 5300 104,3 92,0

5- YURTOGCO TUKET Oli

Seramik ureticilerinin kullandlklarl Yardlmcl M

lerin Grin Cinslerine ve ylllara gér® Eke . in duruma a
TABLO-Il'de kansanml1l_tlr;
TABLO.IL- YILLARA GORE PIRIN REFRAKTER MALZEME]
BURUMU
Y11l Birim ~“amot Korcierit Silisyum Karbur lo_lan

1975 T on 1.8849 224 1 .425 . 543



1976 Ton a.245 388 1.481 4.114
1977 Ton 2.827 436 1.492 4.755
1978 Ton 4.175 % 767 1.78i 6.723
1979 Ton 4.881 898 2.034 7.813
1980 Ton 4.870 898 2.067 7.835
1981 Ton 5.146 935 2.219 8.300

6- MALOYETLER

Ylllara gore temin edileBilen Uretim maliyeti

daki TABLO-IlIl'de kapsanm1l_tilr;
TABLO.IlIlI- URETOM MALOYETO (YARIMCA FABROK
Y I L URETOM MALOYETO TI1/7T1T
A = — — - DS = O —
A 2 T = = =1 = O _ —
A > F = A = I T oo - —
aAa <O = O 1 = =3 A O _. —
A == = A _ = 9 92 O . —_

7- DI®" TOCARET PUROMU
a." Urun Othalat1l

ithalatl yanllan F1rln Malzemelerinin Buydu
klsml yatlrlm safhaslnda makina-donatlm kapsamlnda g
tedir. O_letme ddneminde ithal edilenlerin ithali ise
kina-techizat kapsamlnda ve/veya di er ate_e dayanlkl.
ter Malzeme adl altlnda ve son derece geni_ Bir cerce
haline miusaade edilen malzemeler adl altlnda yaplimak
nedenle, ithalatla ilgili Bakanllk ve kurulu_larda yaj
lemelerde F1lrln Yardlmcl Malzemelerini di erlerinden a
ta Buyuk guclukle kar_1la_1Im1_tlr. "amot ve Kordiet
esasll F1rln Yardlmcl Malzemelerinin d1_ allm mikt

olarak saptamak miumkun olamam1_tlr.

Ancak, Gumruk Tarife Cetvelinin 69.03 Ko_unc
alan ve 69.03.0- 69.03.60 ve 69.03.90 nolu "amot, Silis)
ve di erleri Ba_Il1 1 altlnda yer alan ate_e dayanlkl

vakla_1k tamamlnln Fl1lrln Malzemelerinden olu_tu u Bil
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Bu nedenle, bu miktarlar yatlrlimlarda kullanllanlar ha|
Uzere sadece i_letme doneminde i_letme ihtiyacl icin ye
halat miktarlarl olarak saltanml_ olun ylllar itibari

olarak a_a 1daki "TABLO.IV'de ¢lkarllml_tlr.;

TABLO-IW.ILLARA GORE OTHBARAWJ

YiL AAMOT SOLOSYUM KARBURO ER TOPLAM

1976 763 293 1190 2.246
1977 359 260 813 1.432
1978 325 232 801 1.358
1979 467 361 2495 3.323
1980 1003 183 2020 3.205

Yukarlda ithalat miktarl verilen Gridnler icgin
rim ba_1na ithalat de erleri ylllar itibari ile a_a 1d:

rilml1_tlr

iAsLd- jIILLARA G-OHERDEGRAKTHALABORUMU
YiL AAMDT SOLOSY KKMRBUR PO HRLERO

fiAg. O/Kg. d/Kg. 2/Kg T1/Kg. $/K R,
1976 9 0,52 35,8 2,20 21,4 1,32
1977 16 0,86 39,5 2,30 28,08 1,55
1978 42 1,66 64,3 2,60 46 ,06 1,86
1979 60,53 1,70 69,47 1,92 52,9.3 1,25
1980 90,3 1.75 401,8 " 4,98 117,99 1,86

b. Hammaddeithalatl

Sektdorde sadece Yarlmca Seramik Fabrikasl1l Si
yum Karbiur dretimi icin Silisyum Karbir Hammaddesi ithal:
bulurunu _tur.

c. ihracat
Sektdorde henutz Yurtici talebi kar_l1lanamadl 1

ihracat s6zkonidsu olmam1_tilr.

Bu konuda, Ohramca Fabrikaslnln ylllara gore ¢

bank d1_1 -arllan cuzi miktardaki satl_1, :L olarak a_

Yl.'da gosterilmi_tir.
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TABLO-VN.ILLARA GORE SATI®»" BURUMU - IL. olarak.

YiLl TL.
1971 377.000
1972 384.000
1973 34.000
1974 5.393.000
1975 5.538.000
1976 3.899.000
1977 3.605.000
1978 5.222.000
1979 4.339.000
1980 18.310.000
1981 30.389.000

9- STOK BURUMU

Bu konuda, Yarllmahrikaslnm ylllara gore

stok durumu adet ve TL. of&ArBRkO-VIil'de gosterilmi_t

TABLO-VII. MAMUL BdBWYMU (Yarlmca Eahrikasl
YiLl STOK TL. STOK. Adet
1976 1.716.985 79.003
1977 2.699.975 57.526
1978 1.077.524 50.502
1979 4.399.483 86.017
1980 5.750.914 38.342
1981 14.264.456 68.604

Yarlmca Refrakter Unitesinin ylllara gore stok

veti a_a l1daki TABLO-VIlIlI'de godosterilmi_tir.

TABLO-VIII." MAMuL STOK MALOYETO-TL/lon

0 B S | ST O K 1 . 7 T O M

1977 2700
1978 1078
1979 4399
1980 5751
1981 34264

10 IST1IKLAM UJIJRJIMj

Yarlnca Refrakter E'ahrikaslnm 198i Y111 ist
durumu a_a 1da 6zetlenmi_tir.

TABLO IX. OSTOHDAM LORUMU

istihdam 1 98 41 Me sl e k Lallar 1

Teknik(Kimya Muhendisi) 2

- -l _— - - R
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Teknik
Odari
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11- YURTOCO TALEBO
Son Ylllarda Seramik Sanayii kolunda, yeili kana
telerin Uretime katllmas1l ile buyuk geli_meler olnnz_, te

alan Ozel Sektdér yatlirimlarlinlin ve programlanan Kamu Sekté¢

yvyatlrilmlarlnln uygulamaya konulmasl1l ile birlikte, yakln
cekte Seramik Sanayiinin Ulke sanayiinde 6d6nemli bir yer tutn
sl imkan dahiline girmi_tir.

Kurulu ve kurulmakta olan yeni kapasiteler ile
birlikte Seramik Sanayinin durumu alt sektdrler itibari ile

lda gOdsterilmi_tir.

TABLO-X. BUGUNKU SERAMOK SEKTORU ETUDU

Kurulu_ veya Kurulu Kapa- Kurulmakta olan To
Firma Ad1 site Ton/Y1l Kapasite Ton/Y1

A-SOFRA VS SUS E~AYASI URETOCOLERDO
SUMEHBARK

Yarlmca 3.000 3.000
Y1ld1lz 340 340
OSTANBUL PORSELEN 4.500 4. 500
Kiutahya Porselen 2.300 2.300
Gorbon 1_11 365 365
Alemdar Porselen 360 140 500
Canakkale (artist E_.) 50 5 55

TOPIlAM ; 10.915 145 11.060

B-DUVAR VE YER KARDREROCOLERDO
SUMEEBANK

Bozuyuk 27.000 27.000
GCanakkale 34.000 10.000 (Tevsidld.ooo0
Ege Seramik 18.000 13.000
Gorbon |_11 2.000 2.000

S6 Gt Seramik 10.000 10.000 (Tevsiip.oo0o0



Una_ P.A.N. 10.000 10.000 (Tevsii) 20.000

o

Bilecik Seramik 10.000 10.000 20.000

TOPLAM 161.000 40.000 " 201.000

C-ELEKTROPORSELEN URETOCOLERDO

SUMERB8ANK

Yarlmca 3.500 3.500
Nev ehir 10.000(%ni Yat 1r 1m) 10.000
Canakkale 8.000 4.500 (Tevsii) 12.500

Kaleporselen 2.000 400 2.400

Alemdar Porselen 1.000 700 1.700

Pakt a_ 8.000Yeni yatlrlm 8.000

Porta 1.000 1.000
TOPLAM 15.500 23.600 39.100

D-SIHHO TESOSAT MALZERETBROLERDO
SUMERBANK
Yarlmca 4.000 4.000

ECZACIBA"I

Kartal 14.000 6.000Tevsii 20.000
Bozuyuk 10.000 15.000 25.000
Aksaray 30.000yeni yaltrim30.000
ECA

Manisa 10.000 10.000
Ballkesir 10.000 o o 10.000

TURK-DEMOR

Dokum 10.000 10.000

Pakta 20.000 " * " 20.000
TOPLAM 28.000 101.000 129.000

GENEL TOPLAIVI 215-415 164.745 380.160

Genel durumu yukarlda arllatllan Seramik Sektorl
sorunlarlndan olan F1rln Malzemeleri talebini ileriye
rak, gecmi_in fiili tuketiminden hareketle tesbit etmenir
Uretim kapasitelerinin ki¢gik olmas1l “ithalatln serbest olman
cilerin Udretimlerini dd_uUrmelerine seben olsa da darbo az
amacl ile eski malzemeleri ce_itli _ekillerde yeniden

rl gibi gecici ¢co6zium yollarl bulmalarl ve bu malzemel

lojik olarak tam anlam1l ile gerekti i yerlerde kullanlln
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nedenleri ile sa I1kll sonuclar veremiyece i gdozonune
do rudan tuketici firma ve kurulu_larla ili_kiye gecil:¢

lep tahminleri yapma yoluna gidilmi_tir.

Do rudan tuketici firma ve kurulu_larla ili_ki\
cilerek ileriye doniuk D1rm Malzemeleri talep tahminler
amaclyla, gegcmi_teki ve gelecekteki Uuretimlerini ve F1
meleri cins, tip ve kalitelerine g6re kullanlmlarlnil
ket hazlrlanarak hu firma ve kurulu_lara génderilmi_ v

de ara_tlrllml1__tlr.

Yapllan goru_melerde elde edilen bilgilere g
firma ve kurulu_lar ile yeni yatlrlimlar yapan firma v
icin henzer tesislerin kullanlmlarl g6z 6nidne allnar:
ve 1984 ylllarl icin Yurtici F1rln Malzemeleri iht

edilmi_, cinslerine gore a_a l1daki TABLO-XI'de gOste

TABLO-X1.1982 YILI TUKETOM TALEP TAHMONDO

P1riln Malzemeleri Cinsleri lalen Miktarl1l. (

A-"AMOT ESASLI URUNLER

- D e s te K1 e r v e Kolonmnlar a1 . 6 O O
—_ — 1 = k< = 1 == r a L O O O
- O =z el ~e killi T u lalar 1. O 0O
T O P LA M = .6 O O
I0SYUM KARBUR ESASLI UPPONLER
M e =t = < 1 & r o - O O
B ] > " | | = wm == «o o>
I = oo = == 1 I = o . [ @ J [ e J
— 1 = k< == 1 = rr - - O O O
T O P LA ™M =2 . 8 O O

3-KUHDIERIT ESASLI URUNLER

_H &= = = T 1 — | g e . O O O
— | | F— = | B == ] == | — <> <>
T O P LA N = & O O

10.000



Seramik Sektdord Firmalarl ile. yapllan gorid_meler
elde edilen bilgiler 1_1 1 altlnda o6numuzdeki ylllar ic

talep artl_1 tahmin edilerek 6nimuzdeki ylllar icin TALEP
SOYONU a_a 1daki TABLO -XT de kapsanml_tlr.

TABLO-XII. YURTOCO TALEP PROJEKSOYONU

~— § L_ i G N = S . B = R |
a o9 = = aa O @ O O O
aa S = = fn B B EE @ 2N & )
A <o = A == . = O O
A S = A = . = S O —
A S = = A = . a = O
a @O 3838 92 a & @ 38 O O
a @O o O a sS8 (@ ( & O o
A <> <= A = O ._ = O O
a @O 9O = = = 0 8 O O
aa <O <=2 = = = L= O O
12- FOYAT LUHJIMJ

Yarlmca Fabrikasl igcin 1981-Y11l1 Ana mamullerin
yat durumlarl a_a l1ldaki TABLO-XIIlI.1 de kansanml1l_tlr,
TABLO XIlIl. FIRIN REFRAKTER MALZEMELERO FOYAT LOSTES(

Mamulin Cinsi Fabrika Fiyatl,TL./Adet Tuketi

1101 SiC Plaka 10.865 12.500
1102 N C 6.670 7.670
1103 o o 8.445 9.720
1104 N 4.685 5.395
1206 " Kaset 1.060 1.220
1208 o C 1.165 1.345
1221 o 1.165 1.345
1223 o o 1.565 1.795
1225 s s 980 1.125
3214 ICordierit fayans kaseti 995 1.135
3101 Kordierit -laka 2.755 3.160
3102 o o 1.865 2.140
3103 o o 1.865 2.140
3104 1.035 1.190
3206 " Kaset 285 330
3208 R 440 510
3221 **+ ** 240 275
3223 o S 340 390
3225 s o 180 205

2101 "amot alaka 995 1.090



21 0 7 ~“Tamot pPlaka 7 3 O 8 40
44 1 O 1L H urda Plaka o5 5 A . O 90
= A O 7 o o . T =3 O = a9 O
22138 o Y e r Kar os u a4 9O O 56 5
= = A S o o o = O O 5 66 S
23 0 41 ~Tamot Mesnet g4 4 O 505
=2 =S O = o o =2 O S = = O
=2 6 O = o <K ol o m =2 & O 3 O O
= S O = o = =2 O = T
2801 " kKO e tu lasl1 1.3 10 1.505
=2 8 O 39S o o o a . =2 9O O a - - B8 5
=2 8 O 92D o o o s & O - sS O
=2 8 1 9O o < ol o m =2 =2 O =25 5
= == =2 o A T = = O =

13- UESTOM GOKDILBRI

Yarlilmca Fabrikas1l igin 1981-Y1Il1 Uretim Gird
a_a ldaki TABLO-XIV1 de Miktar ve de er olarak gosterilmi_

TABLO-XIV. 198i YILI URETOM GORDOLERO (Yarlmcse

GIEDI MIICTAE DA G iR OL "
Ba lama Kili 350 ton 2.378.000
Kaolin 300 ton 1.294.200
Pi_mi amot 300 Loononoe
Talk: 100 1.000.000
Ma nezit 40 .,00.000
Profilit 200 800.000
Silisyum karbur 100 23.830.000
Silimanit 30 75.000
Aliminyum Oksit 60 2.900.000
Metil Seluloz 200 136.000

198i Y1lllnda yurt d1_1ndan ithal edilen silisyum

materyalidir.

14- YATIRIM PROGRAMI

Yatlrlm Karl_anlnda Yarlmca Eefrakter F1rln ma
leri OUnitesinin Tevsii yerine Sunerbank Genel Mudurlad G 10

Ton/yll kanasiteli ayrl bir Fabrika kurmayl rrojelendi

Canakkale Seramik Fabrikasl ise her yl1ll kapasi

geni_letmeyi nlanlamaktad1r.
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15- AMTOHjH SORUNLARI VE ALINMAS|I ONEROLEN TED

Turkiye'de Seramik Sektdrd son 20 yllda hazl]
li_irken bircok sorunlarl da beraberinde getirmi_tir.
a. Othal Edilen Malzemeler Sorunu

ithal mall yardlmcl hammaddeler tedarikinde
_1lla_1lan guclukler F1rln Refrakter Malzemeleri icgil
karbir ve yuksek aluminall refrakter malzemeler olmakta
larln ithali gerekti inde akreditiflerin yuzde yuz ola
masl gere i sanaie mali sorunlar getirmektedir. Ayrlca |

melerin ithalinde kar_1la_1lan guomrik muamele ve mevzua

larl halen devam etmektedir.

Silisyum Karbidridn Yurt icinde Uretimi icin
BANK taraflndan 1977 ylllnda hazlrlanan etud halen n

rilmemi_tir.

b. Teknolojik Problemler

Tum Seramik Sanayinde verimi ve kaliteyi du_

cl teknolojik sorunlar halen devam etmektedir. Kullan1ll

makinalarmln demode olmasl1l, flrlnlar sorunu, tamir, baze
nileme sorunlarl ¢c6zum beklemektedir. Ayrlca, yabancl

larl Seramik Tesisi kurmada en son teknolojiyi getirmer

c. E itim ve Personelin ihtisasla_ma Problem

Seramik Sanayinde tecrubeli teknik oersone
men ve uzmanlar, seramik usta ve iscilerin e itilmesi v

la_masl ¢c6bzum bekleyen sorunlardand1r.

d. Ara_tlrma Noksanll 1 Problemi

Piyasanln geni_letilmesinde faydall olabi
ara_tlrmalar bir yandan maliyeti du_uruciu, di er taraft
teyi yukseltici ve mueteri tercihlerine uygun udretim yann

def almalldl1lr.



Tum refrakter ve seramik fabrikalarlnln tel

sorunlarlnl ve kaliteyi geli_tirme call_malarlnl yuruf
TIHMA ENSTOTULERONON" kurulup kanalize edilmesinde yze

e. Ohracat Sorunu

Bugiun Turkiye'de Seramik ve Refrakter Gretin
talebi kar_1lar hale gelmi_tir. Bu nedenle yeni Seramil
rimlarl ile muhakkak ihracata yonelme zorunlulu u do mu_
Bugun bazl firmalar ancak kendi gayretleri ile Seramik i
tl imkanlarl yaratmaktadlrlar. Ohracaata yonelik baz1l

a_a lda 6zetlenmi_tir

i. Yurt dl1_1ndan gelen talerler rakip yaban:
malarln arz durumlarl ve fiyat seviyelerine paralel ol:
tikrarsl1z bir _ekilde azall_ ve artl_ kaydetmekte, i

bir ihracat duzeni yaratllmamaktadlr.

ii. Fiyatlarlmlz yabancl rakip firma fiyatlar

yiuksektir ve vergi iadesi nisbeti yeterli olmamaktadl1r.

iii. Orta Do u ve Aran Ulkeleri ile surekli il
kurmak icin Bankalarlmlz1ln bu uGlkeler ile direkt bank
lerinin kurulmasl1lnln sa lanmasl ve ihracat i_lemlerin

ve mevzuattan ari call_ma sisteminin getirilmesi gereki

iv. Vergi iadesinde matrahln FOB de er olmas1,
cil i_lemlerinde FOB,COF ve OF de erler Uzerinde titiz

mayl gerektirmektedir,

v. Orta Do u, Asya ve Afrika Ulkelerine nakliye
mak, 2-3 tonluk yukleri karayolundan sevk etmek kom_u ul
ilgilendirmemekte, komple treyler yukiu talep edilmektedi
nakliyecili inde vagon tahsisi yanlilmakta, deniz nakliy.

charter gemi darbo az1l olmaktad11r.

vi. D1_ nazarlarda tanlnmak icin fuarlara deve

i_tirak edilmesi, numune gdnderilmesi ve dl1_ nazar teme

idame ettirilmesi gerekmektedir.



f. Call_ma ve Ucret Politikas1

Tonlu O_ So6zle_melerinin getirdi i a_1r1
Ucret artl_larlnln maliyete yukledi i "'"i_cilik, maliyet |
da kritik "bir yuzdeyi kapsamaktadlr. Bu durum, az i_c¢

rillmaslnl ve otomasyona gidilmesini zorlamaktad?1r.

g. Ostihsal Vergisi Mevzuatl

Mevcut Gider Vergisi Kanunu, ca da_ seramik 1
nlilmlarl ile "ba da_amayacak, durumdadlr. Mesela, Kanund

uorselen ismi gegmemesine ra men, seramik diye $ 20 gide

sine tabi tutulmaktadlr. 20 y1l 6nce tesbit edilen ilk
dirimlerinin klstasl ve gecerlili i tartl_ma konusu ol
dir.

Metalsiz olarak alman Elektroporselen, yine
kalarl taraflndan metallendi inde vergiye tabi olmazker
Ureticiler bu i_lemlerin hepsini kendileri yaparsa niha
UGzerinden vergiye tabi tutulmaktadlr. Sofra ve Sus E_y:

durum aynldlr.

Hefrakter Sektdoriunde tam bir a¢clkllk bulunman
tadlr. Vergi Mevzuatlnln yeniden ¢ca da_ diuzene godore duz

sinde fayda miulahasa edilmektedir.

h. Standardla_ma ve Kalite Kontrol

Tum seramik ve refrakter sanayii Grunlerinir
taraflndan s6andardlarlnln saptanmasl, bunlarln yuararl
masl ve de i_en teknolojik ko_ullara gore yenilenmesi

kontrolidnin yanllmasl zorunluluk arzetmektedir.

i. Seramik Mustahsilleri Birli inin Kurulmas

Turkiyel de Seramik i_verenlerini bir araya
rerek nroblemlere mu_terek ¢6zim yolu arayacak ve lunya ¢
Sektdrunid gerek teknik, gerekse ekonomik yonden izleyece

mik Mustahsilleri Birli inin”" kurulmas1l yararlar sa lay
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j. Hammadde Sorunu

Turkiye'deki Seramik ve Refrakter Sanayinin
yvyeni olu_u ve hlzll geli_mesi nedeni ile Sektdr icgin
hammaddeler;

- Killer,

- Kaolinler,

- Refrakter Materyaller,

- Kuvartzlar,

- Pegmatitler ve

- Di er Materyallerin etiud ve arama call_mal

rl yetersizdir.

Seramik ve Refrakter Hammadde Ocaklarl takri
yvarl yarlya istihra¢ edilmekte ve di er yarlsl pasa c
maktadlr. Bir de bunlara Turkiye'deki Seramik Hammaddele
olojik olarak ¢cok gencg, olu_larlnl eklersek, bu hammadd

larlnl ¢cok cabuk de i_tirmektedir.

Turkiye'de Seramik Hammadde Ocaklarl Gretim
pan fabrikalarca, tarla sahiplerince, ta_ocaklarlnca,

hiplerinin ellerinden redovansla allnarak call_tlrlln

Turkiye'de buyuk bir hlzla geli_mekte ve buyld
te olan Seramik Sanayinin ileride bu call_ma duzeni ile
sorunu hammadde temini sorunu olacaktlr. Bu gunden gerek
ler allnmadl 1 takdirde ithal mecburiyeti do acaktlr. Har
Ocaklarl MTA Enstitusu taraflndan etidd edilmeli ve Seran

maddelerini zenginle_tirme tesisleri Uretici kurulu_lar

kilmeden kurulmalldailr.



VIII.SERAMOK HAMMADDELERO (KOL-KAOLON-FELDSPAT):

l. GORO"™

Ulkemizde kil, kaolin ve feldspat hammaddeleri ba_1
ramik sanayii olmak Uzere ka 1t, refraktor tu la, boya
tik, lastik, gubre, tekstil, earn ve beyaz cimento sa
rinde 6nemli oranlarda kullanlilmaktad?lr

Kil, kaolin ve feldspat Uuretimindeki geli_me, serai
nayiinin yerli retime geci_ projelerinin hazlrland?l1

1957 ylllarlndan, sonra ba_laml1_tlr.

l. Sektorun Tanlml ve Si1Inlrlanmasal1:

1. KAOLON

Belli ortam ve ko_ullarda, yeraltl ve yerustu
rinln veya.termal eriyiklerin, andezit, dasit, porf

volkanik ta_larl bozu_maya u patmasl1l (alterasyon) sonu

_an aluminyum hidrosilikat bile_iminde bir hammaddedir.

Yeraltl sularlnln ve asit bunyeli termal eri
rin etkisi ile alkalili silikatlardan olan feldspat
metallerini (K topra a gecer, Na ise su ile goturuaul
klsmen de silislerini kaybederler ve bile_imlerine st
veni bir mineral, kaolinit durumuna gecerler. Kaolinle

2H20.A0203.2S002 gibi bir kompozisyona sahip sulu alim

silikatlard1r.

Kaolinle_me olaylna feldspatla birlikte bulun

kuvars, mika ve demirce zengin bazl mineraller de ka



Di er Dir ismi de "Chine clay" (¢in kili) olan

kaolinin ergime

derecesi 1.760°C dl1r. (saf halinde)

Kaolinin tepkimedeki _ekli zaylf asit (salisik

asit) ve zaylf haz (Al (OH) 3) araslndadlr. Kaolin iki
kil ba 11 su icerir ve yakla_1k olarak $ 13,94'G sudur.

higroskohik suyunu blraklr. Biunyesindeki molekiul suyunun

sini 500°C'de_atom _ebekesinin parcalanmaslyla kaybeder.

Kaolinin Ozellekleri

Ortalama

A0203 25-35
S002 59-63

Cao" 0-1
KgO 0-1
K20 oo
Fe203 ©0-0.5

Pi_me rengi
Kuru direnci
Kuruma kuciulmesi
Su emme

Ozgul a 1rllk
Ka 1t Sanayinde

Al20"
Sio2
C aO
KfeO

Pe203
Ham Beyazllk

A_1nma Kaybl

fdeal'de Seramikte j»
37.7 30 civarlnda
46.7 70'den az
0,15 2 den az (MgoO ile)
0,24
1,49
0,56 0-0,5

1300°C'de beyaz
10-30 kg/cm~”

1-3
1300°C.de 0o 25-30
2,b gricm”
Dolgu Kaolini Kaplama Kaolini
24-41 34-41
45 45
max 1 max 1
max 1 max 1
0,5 0,5
$ 80 min. % 80 min.
50 mg 15 mg

Kaolinin Kullanlldl 1 Yerler

a- Seramik Sanayiinde

S a

ve sus e_yasli,

1k gerecleri, yer ve duvar karosu, sof

elektroporselen, tu la-kiremit yaplmilnd



b- Dokum Sanayiinde
Kum yapl_ _tlrlcl, kum kallplarlnda;
e- Refrakter Sanayiinde

$ 30'un Ustiunde aliminyumlu kaolinler yuks
flrln tu lasl, ate_ tu lasl ve har¢ yaplmlnda, Fe2C>.
vyiuksek olan killerin yuzdesini duo_uUrmek amaclyle

d- Dolgu maddesi olarak:

Boya,plastik, lastik ha_arat ilacl, gubre
tekstil, murekkep, marley (do_eme kaplamasl) yap1l_t:
ilaclarda,

e- Renk giderici

vya renk giderici, vikatim, alkolad, karbo!

hidrat emici ve tutucusu olarak,
a f - Katalizor B
Ham petrol parcalama katalizdériu olarak ,

g- Sondaj camuru,

h- cimento Sanayii
(Silika ve alumina icin)
1- Ka 1t Sanayii

Kaolin tu sanayiide dolgu ve kaplama hammac
desi olarak kullanlllr. Ka 1t Gretiminin selulozdan
bioyuk hammadde miktarlnl kaolin te_kil etmektedir.

i- Dolgu olarak kullanlldl 1nda

Ka 1t yaplm prosesinin ba_langlclnda ka

ona hammadde ve su karl_1milna ilave edilir. Kaolin t

ka 1t tabakaslnda kallr ve ana hammadde icindeki g6ze

doldurmaya yardlm eder. BOoylece yuksek taslm kabiliyet
hip parlak ka 1t Uretilmi_ olur.
ii- Kaplama gayesi ile kullanlldl 1 nda, k:

ihtiva eden bir mayi ve kigcuk orandaki yapl_tlrlcl, tasa
ka 1d1n yuzeylerine tatbik edilir. Yuksek kaliteli v

icin ideal olan duzgun ve kaygan yuzey kaolinle temin



Her iki gaye icin kaolin yuksek beyazll a sahiy
olmalldlr. Fakat kaplama kaolini daha ince taneli olar
bilinen, kontrol edilmi_ viskozitede hazlrlanmal!ld1lr.

ve yazl ka 1ltlarl $ 30'a kadar kaolin ihtiva eder.

veraltl ve yeridstu sularlnlin (6zellikle humus
li sularln) etkisiyle bozu_mu_ olan feldspatca zengin \
nik kayaclarm a_lnma ve ta_lnmayla havzalarda birikmes
nucu kil yataklarl olu_ur. Bunlarln olu_umunda, tekton

epirojenik olaylarln rolud buyuktur.

Kil, yeryuzuniudn do al kolloidal, sulu, inorgani
maddeleri igcin verilen bir addl1lr. Yer kabu unun alimina
kat kayalarl ve benzer oksit maddelerinin ayrl_ma ara
ile kicuk parcalara ayrllmas1l killerin ce_itli tipler

_umunu hazlrlar.

Bu Killerin bir klsml, jeolejik ko_ullarda ay

bilir, bazllarl da daha duyarlldlr. Birgcok ayrl_m21l

birlikte a3il kil mineralleri dort tiptir. 111 mll1 ve |
limlerdeki yuzeylerde en bol kil minerali kaolinittir. |
derin yataklarda ise montmorillonit (bentanitik killer)
illik en bol bulunan kil mineralleridir. Ozellikle tro
limlerde ise lateritik boksit, opalin, tripeli olu_ur

Killer jeolojik kokenlerine godre de; kallntl
kolloidal Kkiller, ta_1nm21_ Killer, buzul Killeri ve

killeri diye ayrllabilirler.



Kilin Ozellikleri

Ortalama Seramikte
A0203 25-32 24-32
S002 50-55
CaO 0,5-1 2 den az (MgO ile "birlikte)
MgO 0,5-1
kK 2 o 0.5-1
Fe202 0,5-1,5 1, 5 dan az
Pi_me rengi 1300°C de beyaz,bej
Plastisite suyd 25-35
Kuru direnci 45-55 kg/cm
Kuru cekmesi t 5-9

- 0,8 den az

Kilin Kullanl1ldl 1 Yerler

Killer ba_ta seramik olmak Uzere birgcok sanay
onemli hammaddesidir. Seramik killerinin yukarldaki c¢i
verilen sl1nilrlarln igcerisinde olmasl istenir. Refral
yiinde (x) yuksek aluminall (min $ 35) killer kullar
tonitik killer (xx.) ise dokumhanelerde kum yapl_tilr:
kum kallplarlinda, petrol kuyularlnda sondaj camurund e

baraj ve kaya catlaklarlnl tlkamakta kullanlllr.

Ayrlca cimento, deterjan, lastik, plastik, ve

sanayiinde dolgu maddesi olarak benton.it kullanllmakt.

(x) Refrakter killer ayrl bir komisyonda ince

(xx) Bentonit konusu ayrl bir komisyonda ince

3" FELDSPAT

Feldspatlar (sodyum feldspat, albit; Na2C.A02
6S002, Potasyum feldspat-ortoklas, K20.A1203.6S002, k



feldspat-anortit; Ca0.A1203.2Si02) susuz, alkalili ve
yumlu alumina silikatlardlr. Bunlar ¢o unlukla saf ola

Bulunmaylp, az ¢ok birbirleriyle karl_arak kristalle

Potasyum feldspat ta_Illca primer olarak magmadas
olu_ur ve granit, siyenit, trakit giti magma kayalarln
gnays giti kristallenmi_ _i_tlerde ve grovak, arkoz
kel .kayalarda Bulunur. YUzeye yakln hava, su ve ba_ka

lerin etkisiyle veya pnomatolitik hidrotermal etkiler

i_erek kaolin, muakovit ve serisit'e donu_ebilir. Ayt
adular, sanidin giti turleri klymetli ta_ olarak ku
Potasyum feldspat kuvars ile birlikte belli t

dizen icerisinde pegmatitlerde bulunur.

Sodyum feldspat ise ta_llca pekcok magma ta_la
da, 06zellikle diorit, gabro, diyabaz, bazalt gibi ta_
minerali olarak bulunur. Kristallenmi_ _istlerde de v
De i_mesiyle kaolin, zeolit, epidot, serisit, kuvars,

v.b. olu_ur.

Feldspat Gurubu Hammaddelerin Ozellikleri;

Potasyum Pel.” Sodyum Feld.$ Aplit Pegmatit

K20 5-11 0-0,8 2,5-4 3,5-4,5
Naz20 2-4 7-10 1,5-3 1,5-2,5
cao 1-2 1-2 0,5-1 0,3-1
Fe203 0-0,3 0-0,5 0,3-1 0,3-1
Tio2 0-0,1 0-0,3 0,1-10,3-1

Turkiye'de Tuvenan Feldspatta Aranllan Ozelli
Eczaclta_1 Seramik Fab. Ostenilen Ozellikle

K20 ic 6'dan du_Uk olmayacak
K2O + Na20 % 8'den du_uk olmayacak
FepOj % 0O0,25'den yuksek olmayacak
TioO2+ CaO + M O $ 2'den yuksek olmayacak



Boziyiuk Seramik Fab. Ostenilen Ozellikler

Simav Feldspatl

GoOorunu_ : Beyaz-gri renkte
Alkali $ si Nag(lj :dKZO $ 10 olmall, bununda $ 80 i K2
a1 1 r .
Fe203 : En fazla $ 1,5
TOOZ2 ! SN fazla $0, 3
C a o B E N fazla $ 1.5
M g O En fazla $ 1,5
K e m B E N fazla $° 3 3

Feldspatln Kullanlldl 1 Yerler ;
Genellikle seramik, emaye, cam ve gubre sanayir

sabunlarda ve z1lmpara ta_1 yaplmlnda kullanlllr.

Dunya feldspat tuketiminin yakla_1k olarak $
cam sanayinde, $ 30'u porselen yaplml ve sl1r maddesi
seramik sanayinde, $ 5'i glazir ve emaye i_lerinde, $

deterjan- sanayiinde ve $'0 di er sanayi dallarlnda ku

maktadlr.

Feldspatlar seramik sanayinde bunye igcinde cam
faz olu_turmayl sa layan ve bodylece vitrifikasyonu ve

_effafll 1 artlran ve geli_tiren bir katkl maddesi c

kullanllmaktad1r.

Feldspat erime noktasl du_uk bir hammaddedir. F
tasyum feldspat 1170 C de, sodyum feldspat ise 1122 C'd

mamen erimektedir. Eriyen binye tamamen camsl birkutle

turur. Feldspatln safllk durumuna gore de i_ik nenkle
Eritilmi_ feldspat GUzerinde yapllan X-i_ieu.
analizi ile trinde $ 90 camsl1l faz, $ 10 serbest silis

tar.



Cam imalatlnda 6nemli hammaddesi olan Feldspat

1000 kg. kum'a 1-50 kg. olarak atllmaktad1lr-.

Kuzey Carolina ve Tennesee feldspatlarl % 70 ¢

0o 12 Al2039-11 K20 ve 2-3 0° Na2U ihtiva eder.
New England feldspatlnda silika du_uk, potas y

sektir. New York feldspatl % 12 K2O ihtiva etmekte olu

ve seramikte tercih edilir.

I. MEVCUT DURUM VE GECMOATEKO GELOMMELER

. Sektordeki Kurulu_lar ;
Halen i_letilmekte olan Maden Kununu ve ta_oca
i_letme ruhsatll; 72 adet kaolin, 40 adet kil, 26 ade

pat (aplit, pegmatit dahil) sahasl mevcuttur. O_letiln
ruhsatll saha saylsl ise yakla_1k olarak; 100 adet |

adet kil, -50 adet feldspat sahasl1l olarak kahul edile

mento ve tu la kiremit topra a olarak nitelenen killer b

kamlara dahil de ildir.

Bugunki durumda Turkiye'de kac¢ adet kil ve kao

ruhsatl oldu u kesin olarak bilinememektedir. Cunki kil

satll sahalardan ¢clkarllan Kilin kalitesi ile ilgi!
rlm olmadl 1 gibi, mevcut durumda aliuminyum ve linyit
altlndaki sahalardan da seramik ve refrakter kili Gr
bilinen bir gercektir. Bu nedenle ruhsat adedi ve uUretil

tarl ile ilgili kesin bilgi derlemek mimkin olamam1_
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2. Mevcut Kapasite ;

Genellikle pazar ve fabrikalarln uGretimi ile b
lantlll bir Gretim yaplldl 1ndan belirli bir kapasit
edilmesi mumkiun de ildir. Fabrikalarln ihtiyac¢, i¢c ve
tlm taahhoUtleri y1llll1k Gretimi belirlemektedir.

3. dretim ;

a. Uretim Teknolojisi

Kil, kaolin ve feldspat uretimi genel ola
ocaklarda aclk i_letme _eklinde yapllmaktadlr. Uretim
hafriyatlar, dozer ve paletli kepcgceler ile yapllmakta

slraslnda kompresor ve tabanca da kullanllmaya ba_lar
Ayrlca Uretim slraslnda zaman zaman patlaylcl madde

maktadl1lr.

Tablo-1. Sumerbank birim Uretim Girdileri (198:

Girdiler 1 Ton kaoliml Ton kKill Ton feldspat
icin (TL) icin (TL) icin (TL)
O_cilik 1200 1000 5000
Dekapaj 500 300 200
Patlaylcl Madde 150 Lo 200
Deviet hakkl1l vs. 100 100 150
Di er 250 150 100
Toplam: 2200 1650 5650

Kaynak : Sumerbank Genel Mudurld a

b. Uretim Miktarl

Kamu ve 6zel kurulu_larln tesbit edilebil

Uretim miktarl ylllara gdére a_a 1da Tablolarda godste
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Ana Mal 1972 1977 1978 1979 1980 1981 - 1982 (x)
Kaolin 13100 1502615159 19248 21094 23938 24000

Kil 6625 10753 14740 15033 15858 2023621000
Feldspat 325 540 366 524 716 -

(x) Tahmini
Kaynak : Sumerbank Genel Muduarla G

Tablo 3. Ozel Kurulu_larln Kaolin Uretimi
(Ton/Y1l)

K urulu__ 1l ar 1 O9OITP 78 1979 1960 1981 1982
Canakkale Seramik Fab.871.336 43.974.62036.998 -
Eczaclba_1 Seramiki824906-58%.90034.990 -
Fab (ESAN) x

Ostanbul P, rselen Fab. - 3.292 5.148 7.599 4.800
Matel A."N. 2.000 4.000 2.500 4.000

(x) 1979 dan itibaren ESAN A.~. olark
Tablo 4. Ozel Kurulu_1larln Kil Uretimi (toi

Kurulu_ lar 1 9TAP78 1979 1980 1981 1982
Canakkale Seramik Fab.36:8848 52.0®8%-357102.435

X Eczaclba_1 Seramik2DP84260L8.872 16.550 .424 -
Fab. ESAN

Ostanbul Perselen Fab. 1.000 5.000 2.000 4.000

Matel A."N. 364 241 775 619

X 1979 dan itibaren ES-ARN!arak

Tablo 5* Ozel Kurulu_larln Feldspat Uretimi
(ton/y11l) (x)

Kurulu_lar 1977 1978 1979 1980 1981 1982
Canakkale Seramdk-14.0205.84222.556 17.828B3-916

(xx) Eczaclba_1 Sera-

mik Fab. (ESAN) 82.5810107.94411.520 5.418
Ostanbul Porseaen 896 690 906 913
Matel A.N. 2.000 1.500 3.500

(x) Aplit ve pegmatit dahil
(xx) 1979 dan itibaren ESAN A.~. olark



Tablo 6. T."i_e ve Cam Fab. Kaolin Feldspat v
Kil Tuketimi (ton/y1l)

Ama Mal 1977 1978 1979 1980 1981 1
K. aolin =2 1 9O 8 7 4 a4 8 =2 a1 =2 O3 S
| S I | = A = a a4 5 O o S 7 =2 1 & = a O
Feldspat 11.533 13.169 13-489 9.653 14-453 1

Kaynak : T."i_e ve Cam Fab. Genel Mudurlu 0

Ege seramik sanayii bunyesinde serbest karbonat bul

$ 5,7 Fe2 03ihtiva eden ba laylcl karekterde kil kullar

Tablo 7. Ege Seramik Sanayii A.~. nin Kil Ure
(ton/y1l)

a Mal 1977 1978 1979 1980 1981 1
l1l0.000 13T5S0 157U0U0 1F7UUO0 1s7UU0U0 2

SEKA yalnlzca dolgu ve kaplama i¢cin kaolin kullann
Tablo 8. SEKA'nm Kaolin Tuketimi (ton/y1l)

Y1llar Yerli DolguOthal DolguOthal KaplanTaplam

1972 9.697 658 10.355
1-973 9.442 3.142 12.284
1974 7.620 1.842 9.462
1975 7.107 3.387 10.494
1976 9.872 3.427 13.299
1977 9.565 3.601 N 13.166
1978 9-360 1.768 11.128
1979 % 7.048 194 7.242
1930 8.804 2.249 11.053
1981 13.576 . 687 - 14.263
1982 10.500 2.000 13.000

Kaynak : Seka Genel Muduarlu o

Di er 6zel kurulu_larln, 6zel ki_i ve muteahhit (y!i

lerin yaptlklarl uretim kesin olarak saptanamaml_t1lr

c. Uretim Maliyeti

Uretim maliyeti hammaddenin ¢lkarlldl 1 b
geye, uygulanan teknolojiye ve ocak i_letmesini yapan

resmi kurulu_ veya yuklenen) kurulu_lara goére farkl1l
gOstermektedir.



Kaolin ocak maliyeti, 970.-1L - 2670 TL araslnda,
ocak maliyeti 750 TL-2890 TL araslnda ve feldspatln oca

ti 795.-TL-3650.-TL araslnda de i_mektedir.

4. D1_ Ticaret Durumu.

a . Othalat

SEKA Dalaman Miuessesesi ve Ostanbul Porse
Sanayii taraflndan kaolin ithal edilmektedir. Ostanbu
len Sanayii 1981 ylllnda 1982 y1l1l icin 2.500 ton k
hal etmi_tir. COP olarak ithalat fiatl 45.000.-TL/ton

Tablo 9. SEKA'nm Kaolin ithalatl (1982)

Ana Mal Miktar (ton) , Fiat (TL/ton
Dolgu kaolini 2.000 25.000 (gumruk:
Kaplama kaolini 500 40. 000 (gumruks

Kaynak : SEKA Genel Muduarlua a
Tablo 10. Kaolin ithalatl (ton)
Ana Mal 1977 1978 1979 1980 1981 1982 (

Kaolin 5.0441 6 9 2 1 .898 9 6 2 5.327 2 .65

(x) Ocak-Temmuz arasil

Kaynak : Ticaret Bakanll 1 verileri

Tablo 11. Kaolin Othalat. De erleri (1000 dola

Ana mal 1977 1978 1979 1980 1981 1982 (
Kaolin 350.8 187.8 347.4 150.3 1237.8 492.

(x) Ocak-Temmuz arasl

Kaynak : Ticaret Bakanll 1 verileri



Tablo 12. Kil (WprhiklarQthalatl (ton)

Ana Mal 1977 1978 1995%69
= il

1981 1982 (x)
= a1 = 1 6 s

7283 93 249
(x) Ocak-Temmuz arasl

Kaynak Ticaret B akwarlil elri

Tablo 13. Kil

T pkhiklarijithalatde erleri
(1000 dolar)

Ana Mal 1977 1978 1999
=i

1981 1982 (x)
I 1 OO a4 6 =184 399 82.3

(x) Ocak-Temmuz arasl

Kaynak : Ticaret Bakwasaiileri

Tablo 14. Feldspat ithalatl (ton)

Ana Mal 1977 1978 1999 1981 1982 (x)
Feldspat 1a2=2.9

- 1 O 25 11.5
(x) Ocak-Temmuz arasl

Kaynak Ticaret Bakwasnil elri

Tablo 15. Feldspat Othalat De erleri (1000 doc

Ana Mal 1977 1978 190

L98I J 982
Feldspat 2 .7

o =85 o r. -6
(x) Ocak-Temmuz arasl

Kaynak Ticaret Bakanll 1 verileri

b . Ohracat

Tablo 16. Kaolin ihracatl (ton)

Ana Mal 1976 1977 19989

1980 1981 1932 (x]
Kaolin
(mikronize) 69 2 5 485& 422 353 312
Kaolin
CCt u v e r . &> M) — . 700 2010"&9 3 1.850
(x) 1.10.1982 itibariyle
Kaynak Maden OhrmH lai b1l i i 1gi Faaliyet Ra



Ana Mal 1976 1977 1978 1979 1980 1981 . .-'

Kaolin

(mikronize) 5037 700 57082 71283 55825 485°

2814 TL 1680 TL 13260 Tl 43200 TL 113000 T
Kaolin 66600 176800 600384 5642t
(tuvenan)

(x) 1.10.1982 itibariyle (TL) de erler KTFD'nedir.
Kaynak : Maden Ohracaatg¢gllar Birli i Faaliyet Ra

Tablo 18. Kil Ohracaatl (ton)

Ana Mal 1981 1982 (X))
— i [ | = = = =
(x) 1.10.1982 itibariyle
Kaynak : Maden Ohracaatg¢llar Birli i Faaliyet Ra

Tablo 19. Kil Ohracaat De erleri (dolar)

ANnNa Mal 1981 1982 (x)
= il o . 7 A a = . 6 93
(x) 1.10.1982 itibariyle
Kaynak : Maden Ohracaatg¢llar Birli i Faaliyet Ra

Tablo 20. Feldspat Ohracatl (ton)

Ana Mal 1979 1960 1981 1982 (x)
Feldspat 30 5-4a985 2.130 198

(x) 1.10.1982 itibariyle

Kaynak : Maden Ohracaatg¢gllar Birli i Faaliyet Ra
Tablo 21. Feldspat Ohracaat De erleri (dolar)

Ana Mal 1979 1980 1981 1982 (x)
Feldspat 1.350 185-230 59-978 8.575

(x) 1.10.1982 itibariyle

Kaynak : Maden Ohracaat¢llar Birli i Faaliyet Ra



5. Stok Durumu
1977-1981 ylllarl donemine ait Eczaclba_1
(+ ESAN A”.) ve Kutallya Porselen fabrikaslnln stok di

tesbit edilebilmi_tir.

Tablo 22. Kaolin Stok Durumu (ton)

K urulu__lar 1 O A9 1979 1980 1981
(x) Eczaclba_1 Seramik
— = b . A O . & C»3@MO0 464 582 2.308

Kitahya Porselen Fab. 159488.716 8.257 8.774

(x) 1979 dan itibaren ESARrak.

Tablo 23. Kil Stok Durumu (ton)

K urulu lar 1 9 7978 1979 1980 1981
(x) Eczaclba_1 Seramik
— &= b . = a4 0 5 ODO3awo 287 5.606 9.654

Kutahya Porselen Fab.18347 1.723 1.771 1.495

(x) 1979 dan itibaren ESARrMak

Tablo 24. Felds3gak durumu (ton)

K urulu__ 1l ar 1 O 7978 1979 1980 1981
(x) Eczaclba_1 Seramik
— = b . A O . = CD5.@g®»0 1.141 2.000 1.500

Kutahya Porselen Fab. 477 438 797 828.
(x) 1979 dan itibaren ESAN A~M. olarak

Ayrlca Canakkale Seramik Fabrikalarl ve Kalebodu
kaslnda 30.9.1982 y1l1 itibariyle toplam 24.000 ton hal
(kaolin, kil, feldspat, dolomit, mermer, kuvars wolla

stogu bulunmaktad1r.
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6Yurt ici talebi
Tablo 25. Sumerbank Yurt ici talebi (ton/y1l)

Ana Mal 1977 1978 1979 1960 1981 1982
Kaolin 16400 16400 16400 24800 29400 23800
Kil 9520 9520 9520 20520 22520 27020
Feldspat 2800 2800 2800 3300 3300 4300

Kaynak : Sumerbank Genel Md.

Yurtici talebi tesbit edilebilen 6zel kurulu_lar]

durumu a_a l1daki Tablolarda godsterilmi_tir.

Tablo 26. Ozel Kurulu_larln Yurtici Kaolin te
(ton/y1l)

Ana Mal 1977 1978 1979 1980 19

(x) Eczaclba_1
Ser. Fab. 8. 400 11.215 16.585 16.900 34

Kitahya Porselen
F a b . 2 . 1 OO0 2 .1 OO0 2 . 1 OO0 2.1 OO =2 .

(x) 1979 dan itibaren ESAN A”. olarak

Tablo 27. Ozel Kurulu_larln Yurtici Kil tale
(ton/y1l)

Kurulu__ 1977 1978 1979 1980 19:

(x) Eczaclba_1
Ser. Fab. 18.200 20.426 18.872 .16.560 21

Kutahya Porselen
— &= b . =2 5 O =2 5 O =2 5 O =2 5 O =

(x) 1979 dan itibaren ESAN A~. olarak

Tablo 28. Ozel Kurulu_larln Yurtici Feldspa
(ton/y1l)

Kurulu__ 1977 1978 1979 1980 1 9O

(x Eczaclba_1
Ser. Fab. 8. 500 12.471 7.944 11.520 5-

Kiutahya Porselen
— = b . s 5 O s 5 O s 5 O s 5 O S =

(x) 1979 dan itibaren ESAITl A”~. olarak



7" Fiyat Durumu

Hammadde fieualLi ¢clkarlldl 1 boélgeye, génder
vaplldl 1 fabrikaya olan uzakll a ve ocak i_letmesin|
(bzel, resmi sektdr veya yuklenen) kurulu_lara godre bu
farkllllklar gostermektedir. 1981 ylllnda fabrika t
kaolin fi atlarl 5100 TL.- 7500.-TL araslnda, kil fiatl

9000.-TL araslnda, Feldspat fiatlarl ise 6400.-TL-9300.

slnda de i_mektedir.

8. Ostihdam Durumu

Tablo 29. Sektdérde Ostihdam Durumu (1982)

Resmi sektorOzel sektorTopic

Jeoloji Yuk. Muh.Jeoldg 22 25
Maden Muhendisi 6 10 16
Jeofizikcgi 2 B
Maden Teknisyeni 2 2
Maden Ba_cavu_u 3 6 9
Devamll i_gi 150 200 350
Mevsimlik i_c¢i 350 900 1250

9. Mevcut Durumun De erlendirilmesi

Seramik sanayiinin son ylllardaki geli_mesine
lel olarak hammadde tuketimi de artml1_tlr. Dolay1ls]
tuoketim bilinen rezervlierin hlzla eksilmesine sebep o
1975 yllma kadar yurt i¢ci kaynaklarlndan temin edilen h
deler son ylllarda guclukle ve pahall olarak temin e
tir. Kurulu_lardaki teknik eleman saylslndaki (6zel
loji muhendisi) artl_Jla birlikte kurulu_lar ara_tlrma
mi_ler, 6rne in, ESAN A”. ve MATED A~”. gibi hammadde a
ve Ureten 6zel firmalar kurulmu_tur. Ancak bu kurulu_|I
tersiz kalmaktadlr. Seramik sanayii hammaddeleri ile

runlarln nedenleri _06yle slralanabilir.
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a. Uretimi artlrmak icin kapasite artlr r-1

den veya yeni kurulan fabrikalarln hammadde ihtiyacla

gerekli aramalar yeterince yapllamam1l_tlr.
b. Her imalat¢l kurulu_ ihtiyacl olan hammad
sini kendi imkanlarlyla i_letti i ocaktan ve piyasadan

etmeye call_ _maktadlr. Ureticilere istedikleri miktar v
likte hammadde uUretip satan bir kurulu_ olmadl 1ndan hamrt

temininde gucluk cekilmektedir.

c. Mevcut hammaddelerin de amaca uygun kullan
cok duzensizdir. Orne in refrakter kilin fayans sanayii
kullanllmasl1l, porselen icin gerekli kaolinin fayans yasa

kullanlunasl1l gihi.

d. Diunyada kaolin UGretiminin yakla_1k $ 60"
ka 1t sanayiinde tuketilmektedir. Son ylllarda uUlkemizd
li_en ka 1t sanayii kaolin ihtiyaclnl gerek dolgu gere
lama amaclyla ithal yoluyla kar_l1lamaktadlr. Bu ithal
veteri kadar havza etudlerinin yapllmay1l_1 ve gerekli

zengiBOe_tirme tesislerinin bulunmayl1l__1d1r.

e. Ulkemizde bilinen kaolin potansiyelinin d
zenli bir _ekilde i_letilmesinden dolayl 1981 yl1lllnd
ren Ostanbul Porselen Sanayii 2.500 ton/y1ll kaolin it

mi_ tir.

f. Maden Kanunu ve Ta_ocaklarl Nizamnamesi
ilgili sorunlar devam etmektedir. Ta_oca 1 nizamnamesili
ruhsatlarda her vilayetin ba 1mslz enciumen kararlarlna
tatbikat yapllmaktadlr. Maden Kanununa ba |I1 ruhsatlar
1976 da ¢lkan kararnameye gdre $ 30 un UlUstinde aliuminyu

va eden kil ve kaolim cevherleri aluminyum madeni say1l|

dan ve bu nisbetin altlnda alumina ihtiva eden cevhe
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ta_oca 1 nizamnamesine "ba I1 kaldl 1ndan ruhsat allna
icinde dahi mukerrer ruhsatlar verilmekte ve buyuk sort

d o rmak tad AL r o N

g. ganayiin hammadde ihtiyaclnl kar_1llayabil
icin etud ve arama programlarlnln sa I1kll olarak ger:
tirilmesi gerekmektedir. Ancak yasal sorunlar nedeniyle

Enstitiusiu yeterli arama ve etid call_malarlnl gercelk

memektedir.

h. Havza etudleri yeterince yapllmaml_, hayv

madencili ine gecilmemi_tir. Bunlar yaplilmadl 1 takdirde

madde sorunu devam edecektir.

10. Diunyada Durum

Di er ulkelerden ¢o unda fabrikalarln hammadde i
tiyaclarlnln standart hale getirilmi_ olarak buyuk hammn

_irketlerince sa landl 1 6 renilmi_tir. Diunya uUlkelerir

lin ve feldspat UGretimleri ve rezervieri ile ilgili ks
bulunabilmi_tir. Kil konusunda ise guvenilir kaynak bulu
m2l1_tlr.

En fazla kaolin ureten uUlkeler ABD., Ongilter

Sovyetler Birli i ve Cekoslovakyad11r.



Tablo 30. Dunya Kaolin Uretimi

(ton)

1977 1978 1979 1980

ABD 5.860.9436.326.0857.040.299 7.147.700
Ongiltere 2.775.000 2.859.080102.0002.859.000
Sovyetler Birl2.800.0002.400.0002.500.000 2.500.000
B.Almanya 399.000 413.000 432.000 367.000
Fransa 578.516 265.000 315.000 338.000
Bulgaristan 194.000 200.000 200.000 200.000
Cekoslovakya 580.000 499.000 513.000 518.000
Otalya 83.772 69-075 67.194 66.711
Yunan-i stan 67.686 64.933 32.478 54.035
Ospanya 232.145 193.136 113-000 110.000
Meksika 178.211 179.500 76.944
Brezilya 259.836 300.750 349.446 410.197
Hindistan 445.000 418.000 495.000 445.000
Oran 110.000 180.000 160.000 150.000
Japonya 203.327 22.7.895 161.739 150.000
Guney Kore 356.550 366.370 374.42373.767

Kaynak : industrial Minerals Mayls 1982 No. 176

Tablo 31. Dinya Feldspat Uretimi (ton)

ASM 1976 1977 1973 1979
ABD ..671.030 665-900 666.300 671.000
Sovyetler Birli 280.000 290.000 300.000 310.000
Batl Almanya 419.976 393.793 385-590 372.754
Fransa 201.855 192.000 211.000 195.000
Otalya 182.605 213-593 251.083 294.648
Finlandiya 68.213 71.890 71.330 67.900
Norvecg 37.690 70.799 59.522 70.800
Ospanya 90.964 93-222 116.283 90.000
Yugoslovya 25.000 56.000 46.000 56.000
Romanya 58.000 60.000 60.000 60.000
Japonya 393.698 365-445 415.950
Meksika 73-236 114.319 127.554 127.000

Kaynak : industrial Minerals Bylul 1981 No. 163
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j ablo 32. Belirlemi_ Dunya Kil, Kaolin, I
Rezervieri (Milyon ton)

Kaolin Kil Feldspat
Kuzey Amerika
AL B . D . - 35 0 8 7 O =2 O O
— i = r = O O — aqa O O
G O N e v A M e rika =2 O O — qd 5
Avrupa
ONnNngiltere 2 . 0O OO 2 Aa O
Sovyetler Birli i 2.200
D i = r a -5 O O
N F o ad =< = = O e A =
AN = NS = aa s O O —_ = O
AN v o u s traly a 5 O O
Di er

Diunya Toplaml1 12.200 1.110 1.800

Kaynak : Mineral Pacts and Problems 1980
111. ULKE OMKANLARI (Rezerv)
MTA Enstitdsuniun _imdiye kadar (¢ce_itli zamsé
vaptl 1 arama ve etudler ile tesbit etti i kil, kac

feldspat rezervlieri Tablolarda godsterilmi_tir.

Tablo 33 Turkiye Kaolin Rezervleri (Ton)

O 11 = = e = < v \~r
A r tvin 4 O O . O O O . 2)
Eallkkesir 5

.000.000 (1,2)
540.000 (2), 620.000 (3)

Bilecilk 1. 0O00. 0O0o0o0o 1) c2)

= o 1 wa v =2 O O C L D
485.000 (2)

B ur s a 2 _ 00 0. OO0 o « 3D

Canakkale 5.000.C00 (3)

Eski_ehir 1 407 .7 37 1., 2)

Gire s un a O O O O O O 1)
126.000 (2)

7.659.000 (3)



Oller

Ostanbul

Kiutahya

Kayseri
Nev_ehir
Ni de

Ordu

Rize

Trabzon

U_ak
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Rezerv
1.046.000(1.2)
409.386(1) (Ka 1t Dolgu Kaolin)
801.091(1)
700.000(1.2)

10,900 (2)
.270.800(3)
.180.000(3)
.095.717(1.2)
.235.000(2)
.624.000(2)

22.000(2)
923.400(3)
260.000(2)
870.000(3)

oo PR w

(1) Gorunur Rezerv,(2) Muhtemel Rezerv,(3) Mim

Kaynak

Turkiyenin Bilinen Maden ve Mineral

MTA. 1981

Tablo 34. Turkiye Kil Rezervleri (Ton)

Oller
Bilecik

Ostanbul
Konya

Rezerv

950.000 (1,2)
4.650.000 (2)
38.520.000 (1,2)
3-780.000 (1,2)

(1,2) GorunMmuhtemel Rezerv, (2) MuReeme/

Kaynak

OFEMstitusu E.H.K.Ar_ivi.

Tablo 8. Turkiye Eeldspat Rez&or)eri

Oli
Ankara

Artvin

Ayd m
Ballkkesir
Eilecik

Kilrklareli

Kitahya
Manisa

Muhtemel

Kaynak

Rezerv
1.150 (1)
315-748.000 (2)
75-000 (1,2)
20.557 (1)
285-000 (1,2)
667.310 (2)
10.800 (2)
2.240.000 (2)
2.500.000 (1)
1.625.000 (2)

Rezerv.

Tirkiyenin Bilinen Maden ve Mineral

T.TT A

kin F
Kayn

Kayn
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KTA ran "1981 y1l1 uzun vadeli Buyuk Maden (

Projesi, Seramik ve Refrakter Sanayii Hammaddeleri

de, yapllacak etud ve aramalarla saptanmasl beklener

hedefleri a_a l1daki _ekildedir.

Tablo 36. MTA nl1ln Saptamayl Planladl 1 uUre]
Hedefleri.
Nihai Ttilvenan Uretim

Ana Kal Bolge Hedefleri (Ton/\»
220. 000

a . K aolin B allkkesir
BB u r s & — 5 . O O O
E s ki e hir 35 . 000
Orta-Do u Anadolu 137.000
K ta hya 7 O . O OO
UJ a k |5 * O O O
A F vy O M 2 O . O O O
Canakkale 11 0.000
u Karadeniz 48.000

= . = il O s tanmb ul o 5 O . O OO
=B il e c 1 A 77 O . O O O
D i erleri 7 5 >~ O O O
Kil Toplama 195 . 000

Kaynak : Uzun Vadeli Buyuk Maden Arama Projesi Pro
larl Seramik ve Refrakter Hammaddeleri, MT.

Bu projede etudlerin 1983-1988 ylllarl aras

toplam mali portresinin kaolin, i¢gcin 1.148.646.000 TL.

belirtilmi_tir.

IV. BEAONCO PLAK DONEMONDEKO GELOAMELER

I. GENEL POLOTOKA : Her uUretici kurulu_,, ke

cl ve istedi i niteli e uygun olarak hammaddesini tem

gitmektedir. Yukardaki bolumlerde belirtildi i gibi,

hammadde aramasl, i_letmesi yapan ve standard halde i

Nnln ihtiyaclnl kar_1l1llayabilecek bir kurulu_ olmams

ta_ocaklarl nizamnamesi huokumlerine tabi olunmas1 gi
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"Hammadde Sorunu" yaratmaktad1lr. Ill ncu 5 y1llll1lk kalk
planlnln madencilik bolitmunidn ilkeler ve 6nlemler klsml
"Bugune kadar sUregelen uygulamada, ta_ocaklarl mevzuat
tali maddelerin arama kolayllklarlnln olmayl_1 aksa
yaratml_tlr. Ugunci plan doneminde metal d1_1 madenlel
masl ve i_letilmesi daha 6nceki plan déonemine oranla
kazanaca 1ndan tu maddelerin tamamlnln Maden Kanunu karg
na allnmasl geciktirilmeden gercekle_tirilecektir "mad
kondu u halde, hu uygulamada yeterli de i_iklik yapllmam

td1r.

Plan Doneminde talep artaca 1ndan hu talebi kar

lamak ve ihra¢c imkanlarlnl de erlendirmek icin gerekli

hazlrlama ve zenginle_tirme tesisleri kurulmalld1lr.

2. TALEP CALI"MASI

a. YURT 0CO TALEBO : Bu hammaddelerden ure
vapan kurulu_larln ihtiya¢c ve yatlrlm programlarl go6zo

allnarak a_a 1daki talepler saptanm1_tlr.

KURULU~DAR Hyo00 1984 1985 1986 1987

Yarlmca Porselen P&RO0O0 14.000 14.000 14 .01040.000

Boz[jyuk Seramik paJhO'.OOO 10.000 10.000 10.000 10.000
Y1ldlz Porselen F a400 400 400 400 400

Canakkale Seramik 93&h00 43.000 50.000 55.0080.000
Eczaclba_1 Seramik

(ESAN) 19-950 22.000 24-300 25.600 29.300

Ostanbul Porselen & adxo. 6.000 6.006B.000 6.000

Kiotahya Porselen FabiLoo 2.100 2.100 2.100 2.100

Serel Seramik Fab. 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

Di er Porselen-Seramik

Fab. 2.800 3.000 3.000 3-000 3.000

Seka 20.000 20.000 20.0P0O0.000 20.000

T.Ni_e Cam Fab. 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Di er Sanayiiler 6.800 7.000 7.000 7.000 7.000

Toplam 129.050 133.500.140.800 147.100 155.800



Tablo 38. Kil Talep Projeksiyonu(Ton)

KURULU" 1983 1984 1985 1986 19870
Yarlmca Porselen P4abo0o0 4.000 4.00@.000 4.000
Bozuyuk Seramik Fa%5.000 25.000 25.000 25.000 25.000
Y1ldlz Porselen Fab0 20 20 20 20

Canakkale Seramik 8%B00105-000110.000115.000120.000
Eczaclba_1 Seramik

(ES AK) 16.200 22.850 30.65B4.650 36.900
Ostanbul Porselen Faoto. 600 600 600 600
Kiutahya Porselen Fabk50 250 250 250 250
Serel Seramik Fab. 5.000 5.000 5.006.000 5.000
Ege Seramik 27.000 60.000 60.0006B0.000 90.000
Di er Porselen

Seramik Fab. 32.000 32.000 32.082.000 32.000
T.Ai e Cam Fab. 2.000 2.000 2.000 2.0Q@0000

Di er Sanayiler (x»5.000 75-000 75.000 75-000 75.000
Toplam 276.070 331.720 3443%3830720390.770

(x) lastik, Boya, Dokum, Ya sanayileri dahildir.

Tablo 39-' Feldspat Talep Projeksiyonu (Ton)

KURULU~ALAR 1983 1984 1985 1986 1987

Yarlmca Porselen Fa&aDbO0O 3.000 3-500 3.500 3-500
Bozuyiuk Seramik FaB.-000 2.000 2.500 2.500 2.500
Y1ldlz Porselen F a®0 300 300 300 300
Canakkale Seramik ¥ab0o0 50.000 50.09@.000 50.000
Eczaclba_1 Seramik

ES AK) 5.900 7.600 11.000 13.000 15.000
Kitahya Porselen Fabs50 650 650 650 650
Serel Seramik Fab. 3.000 3.000 3.000 3.000 3-000
Di er Porselen

Seramik Fab. 10.200 10.20@0.200 10.20@0.200
T.7i e Cam Fab. 16.300 16.3009.800 9.800 9.800
Di e_r Sanayiler 30.000 30.00B0.000 30.000 30.000

Toplam 108.250 123.950 121/850 123.850 125.85(¢C
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3. URETOM HEDEFLERDO

Bu sektorde GUretim hedefi yurt ici tuoketimini ke

_llamak, ihracatl arttlirmaktlr. Ozellikle kaolinde g

tedbirler allnlrsa hu hedefe ula_1labilir.

Bu tedbirler _unlar olmalldlr; zenginle_tirme
sisleri kurulmall, havza etiddiu yeterince yapllmall, havza
cili ine gecilmeli, kémuiur yanlnda kil, kil yanlnda kdm
di er sanayilerde kullanllabilecek hammaddelerin berabe
karllmasl sa lanmall ve ocaklar rasyonel olarak de erl

melidir. ROylece ithalat 6nlenip Uretim hedeflerine v

Tablo 42. Kaolin, Kil, Feldspat Uretim Hedefl:
(Ton/Y1l)

ARA MAL 1983 1984 1985 19 86 1987 19

Kaolin 129050 133500 140800 147100 155800 218
Kil 276070 331720 344520 353720 390770 547
Feldspat 108250 123950 121850 123850 125850 176

4. UYGULANMASI GEREKEN TEKNOLOJO

a. Hammadde kayblnl en az duzeye indirerek ha
madde ocaklarlnln verimli i_letilmesinin sa lanmasl.

b. Kaolin, kil, feldspat zenginle_tirme tes
rinin kurulmas?21,

c. Alunitli, empuriteli kaolin ve killerden

rarlanabilmek icin gerekli tesislerin kurulmasl1l gerekm



V. YATIRIM PROGRAMI

Porselen, seramik ve cam fabrikalarl, kendi k
nacaklarl kaolin, kil, feldspat hammaddelerini ylkamal
mek icin tesisler kurmu_lardlr. Orne in Yarlmca Porsel
rikaslnda 1968 ylllnda kurulmu_ 15.000 ton/yl1ll kap:
kaolin ylkama tesisi vardlr. Emetrte Hisarsan ylkama
kurmaktadlr. Eczaclba_1 Seramik Fabrikasl 1976-1977
8.000.000 TIl. proje tutarl olah. 10.000 ton/y1ll kapasi:
zuyuk Kil tesisini kurmu_tur. Sanayinin geli_mesi ile
yll hammadde talebi artmaktadlr. Bu Uretimin eklenecek

kapasitelerle gercekle_tirilmesi gerekmektedir.

Bu hammaddeleri kullanan uUreticilerin _u andak
planladlklarl ylkama stizme ve zenginle_tirme tesisler
siteleri hakklnda, ayrlntlll bilgi yoktur. Bu arada B
kurulmakta olan ve yer karosu, duvar karosu, sa |I1k ge
vapacak olan Toprak A.7~. ile ilgili hicbir bilgi edini
tir. MTA Enstituosuniun yalnlz kaolin ve kil aramalarl
_inci Be_ Y1ll1lk Plan D6neminde 939-873.000.-TL lik |

rlm yapmasl planlanmaktadlr.
Yatlrlm Programl sonucunda sa lanacak yararlar

1. Hammaddeler daha ekonomik ve standardlara uygu
olarak sa lanacaktlr.

2. Pasa ve artlk olarak de erlendirilemeyen hammac
ler de er kazanacaktlr.

3. Hammadde kalitesi duzelecek, buna, paralel ola

run kalitesi duzelecektir. Ayrlca ithalat onlenebile
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VIi. ALINMASI ONGORULEN TEDBORLER

1. Hammaddelerin kullanma amacl 6ncelikle te
bit edilmeli, her kurulu_ mevcut oca 1nda hammadde s1n1l
dlirllmaslnl yapmalldilr.

2. Ocaklarln rasyonel de erlendirilmesi icir
zenginle_tirme tesisleri kurulmalld1lr.

3. Ruhsatll sahalardan helli duzeyde Uretim vy
ma zorunlu u konulmalldilr.

4. Ballkesir Bolgesi gibi birbirine yakln |
cok kaolin oca 1nl1ln bulundu a bdlgelerde merkezi zengin
me tesisleri kurulmalildlr..

5. Ozellikle fayans kili baklmlndan zengin
Ostanbul Boélgesindeki kdmur ocaklarlndaki kil zaiyatlr
mek icin kontrol mekanizmas1l kurulmall ve pa_alar de ¢

rilerek uygun _ekilde ayrllmalldilr.

6. Potasyum Eeldspat talebi sodyum feldspat t
lebinden daha fazladlr ve artmaktadlr. Giderek potasyun
pat konusunda darbo az olu_acaktlr. Bunu O6nlemek icin dt

kaliteli potasyum feldspatlarl zenginle_tirme amac¢ll

Kurulmalld11lr.

7. Genellikle fazla TiC=>2 ihtiva eden albitl:
zenginle_tirilmeye call_1lmalldilr.

8. Ocaklarda fenni nezaretgilerin yanl sir.
¢lkan jeolojik sorunlarln halledilmesi ve arama call_
daha rasyonel olabilmesi icin jeoloji miuhendisleri gore
dirilmelidir

9. Maden Kanuna ve ta_ ocaklarl nizamnamesi

ilgili olarak devam eden yasal soranlarln halledilmesi

mektedir.
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10. KTA Enstitusiu havza etudleri yapmall, e
bitiminde pilot i_letmeler agmalldlr. UTA nNnl1ln arama \
programlarlnl gercekle_tirebilmesi icin yasal sorunle
zUlmesi gerekmektedir.

11. Havza madencili ine gecilmeli, komur yanl
kil, kil yanlnda komur ve di er sanayilerde kullanlla
hammaddelerin beraber ¢clkarllmasl sa lanmalldilr.

12. Son ylllarda kooperatifcili in geli_me
birlikte bazl1l yerlerde ruhsatlar verildi i gordlmektec
z1lm BuUrolarl ile goru_ulerek 0zellikle Ostanbul Kil

in_aat ruhsatl verilmemelidir.

IX. KOMOSYON CALI"MALARINA KATILANLAR

Be_ _inci Be_ Y1lllk Kalklnma Planl, Seramik

Ozel Ohtisas Komisyonu Alt Komisyonlar ve Komisyon U}
ile call_mayla ilgili toplantllara katllanlar a_a 1d

rilmi_tir

ALT KOMOSYONLAR
1. Sofra ve Sus E_yasl1l Alt Komisyonu,

Buvar ve Yer Karolarl Alt Komisyonu,

3. Sa Ill1k Gerecleri Alt Komisyonu,
4. Elektroporselen Alt Komisyonu,
5- P1rln Malzemeleri Alt Komisyonu,

6. Hammaddeler Alt Komisyonu,

Komisyon Ba_kanl : Guner Sumer

DPT Temsilcisi : Adil Temel



ALT gQgtSTOT UTSLISt

1. Sofra ra Sus E_yasl1l Alt Xoaiayon Rr.poru
Yilsaa Kdéaalar
Guaer Suaar
Ykre» Ankara.

Zeki Tphar

2.. Tknrar ra Y®r Karolarx lit Komisyonu
Tayfun Parbueu

Atlf Ba_eden

OICtET (JTOVJIX
Sner Orsan

Sehaet Kara

3. Sc™Mllk Gerecleri Ut Kcmisyeru
Toker Alt an
Gumer Sumer
Yuksel Gunsr
Yalcln Cotelio lu

Bulent Akgezer

4* SISKIEOPORSSLEM AOT KOIGSYCTTJ

~ Yuksal Ergs

- Guzter Sumer

- Aykut Bulut

5. FIBUT KAIEBSSLSBO Alg KOuUsSYOKUu
- Gunar Sumer
- Semih Ceyhan
6. SBRAKIg HAKKAOTS1IB0O ALT KOBOSYOHU

- Ohsan Bozdo an

- Olhami Tescan

- Cerst ISanar
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TOPLAKTILARA OA"TORAK EDEH KORULO” TBSOICOL

ADI YE SOYADI KUEDHJAU GOEEVO

G'oner Sumer Sumerbank Yaranca Planlama 0U,
Seramik

Y1l1lmaz Ko6bseler Ostanbul Porselen Uretin Planlama
San. A."N.

Esna Akbal T.N"i_e ve Can FabOgatihhsal Planlama
Selin Eartal Ohracatl Ge|i_tirnf>@zarlamacl
Etud Merkezi
Yalgcln Cotelio Sarel A.N. Teknik Md.
Yuksel Guner Eczaclba_1 Seramilenel 0U.

Fab. A.".
Toker Alban Eczaclba_1 Holdingemet Koordinator

Yuksel lugen Canakkale Seramik Mudur
Fab. A.™.

Tayfur Parpucu Canakkale Seramik Madar
F a b . AL L . B

Aykut Bulut Canakkale Seramik Planlama Yatlrln
Fab. A.".

Dr.Oktay Orhun Kalebodur A.". Madar

Olhanl Tezcan Canakkale Seramik Hammadde Mud.
Fab. A.™.

Atlf Ba_eden Upa_ U_ak Elektrop@rletme Kud.
selen A.N.

Cevat Manav Upa_-Uyak Slektrop®rltetme Mih.
selen A.N.

Zeki Ophar Kiutahya Porselen Sa@Gamel Mudur Mv.
yii AN

E.Ener Uyman Ege Seramik San. AO~]Jetme MUud.

Ohsam Bozdo an K.T.A Enstitasa Teknoloji Dairesi

Ekrem Ankara Sumerbenk Y1ldi1lz Teknik Mud.

Mluessesesi

Ercin Unal Sumerbank Toprak Klsln Amiri
Sanayii Mud.



ADI TE SOYADI

Suleyman Ozkoplan

Sezen Dikme
Serdar Mangltl1l

Sni me Cubukcgu

C.OSyz Kristal

Yurdakul Alpay
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KURULUMU

TMMOB
Kuma_ A."N.

Kuma_ A.".

GOREVI

Teknolog

Turkiye S1nri Kalkln-

ma Eenkas1l

Kristal Ayna Cam San.
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