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Bu galigma Devlet Planlama Tegkilatimin gérdglerini yansitmaz.
Sorumluluju yazarina afttir. Yayin ve referans olarak kullanilmasy
Devliet Planlama Tegkilatinmin §zninl gerektirmez.

Bu yaymn 700 adet basilmistir.




ONSOZ

Devlet Planlama Tesgkilati'min Kurulus ve Gérevleri Hakkinda 540 Sayill
Kanun Hikminde Kararmame, iklisadi ve sosyal sektdrlerde uzmanlik alanlan
ile ilgili konularda bilgi toplamak, arastirma yapmak, tedbirler gelistirmek ve
dnerilerde bulunmak yolu ile Devlet Planlama Tegkilati'na, Kalkinma Plani
galismalarinda yardimeci olmak, plan hazirltklarina daha genis gevrenin
katkisini saglamak ve Ulkemizin biitin olanaklarini dederlendirmek lzere
slrekli ve gecici ozel ihtisas komisyonlannin kurulacad hikmanG getirmektedir.

Basbakanhigin 1.4.1993 tarih ve 93/7 sayill Genelgesi uyarinca kurulan
Ozel Ihtisas Komisyonlaninin hazirladiai raporlar, 7. Bes Yilik Kalkinma Plani
hazirhk galismalarina 1sik tutacak ve toplumun gesitli kesimlerinin gériglerini
Plan metnine yansitacaktir. Komisyonlar galigmalanni, sézkonusu Bagbakanlik
Genelgesi, 29.9.1961 tarih ve 5/1722 Sayili Bakanlar Kurulu Karan ile
yartrlige konulmusg olan thzik ve Teskilatimiz tarafindan hazidanan Yedinci
Bes Yilik Kalkinma Plani Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu genel gercevelerini
dikkate alarak yapmislardir.

Yedinci Bes Yillik Kalkinma Plani ile istikrar iginde biylimenin
saglanmasi, sanayilesmenin basanilmasi, uluslararasi ticaretteki payimizin
yukseltilmesi, piyasa ekonomisinin geligtiriimesi, ekonomide toplam verimliligin
arttinlmasi, sanayi ve hizmetler agirlikh bir istihdam yapisina ulasilmasi,
igsizligin azaltilmasi, saglik hizmetlerinde kalitenin® ylkseltimesi, sosyal
givenligin yayginlagtiriimasi, sonug olarak refahin arttinimasi ve
yayginlagtinimasi hedeflenmekte, yirmibirinci ylzyilda diinya ile bitinlesme
amaclanmaktadir.

Ulkemizi 2000'i yillara tagiyacak ve énemli bir dénemi kapsayacak olan 7.
Bes Yilik Kalkinma Plani galismalanna toplumun tiim kesimlerinin katkisi, ézel
ihtisas komisyonlan kurularak saglanmigtir. Planlarin demokratik katilimer
niteligini gliglendiren Ozel Ihtisas Komisyonlar galigmalarinin diinya ile
bitdnlegen bir Tarkiye hedefini gergeklestirecedine olan inancimia, konularinda
lilkemizin en yetkili kisileri olan Komisyon Bagkan ve Uyelerine, calismalara
yaptiklar katkilan nedeniyle tegekkir eder, Yedinci Bes Yillik Kalkinma
Plan’'min Glkemize hayirli olmasini dilerim.

Necati OZFIRAT
Mistesar
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Petkim Yarimca Kompleksi
Teknik Servis Sefi Petkim
Yarimea - IzMitT

Petkim Yarimca Kopleksi
Arastirma Direktérliigi Petkim
Yarimca - lzMir

Petkim Yarimca Kompleksi
PVC Fabrikasi liretim Sefi
Yarimca - IzZMiT

Petkim Aliaga Kompleksi
Uretim I Mld. PP Fab.Bag Mih.
Aliaga - izMir 35800

Petkim Aliaga Kompleksi
Pazarlama Mid.liigli Bag Mih.
Alia§a - IzMir 35800

Petkim Aliaga Kompleksi
Kalite Kontral Sefi
Aliaja - TzMir 35800

Pimag Plastik Ingaat Malzemeler
Gn.Mild. Mugaviri

Enka-2 Han Kat:3 Balmumcu
Begiktag - IsTANBUL

Petkim Aliaga Kompleksi
Kalite Kontrol sefi
Aliaja - IZMIR 35800

Petkim Yarimca Kompleksi
Teknik Servis Sefi
Yarimca - fzMmiT

Petkim Genel Miidirliik
Planlama Midiirliigi
aliafa - IZMIR 25800



Cengiz AYCA

AYARKART URETIM ALT KoMISYONU

Hasan DURAN

Mithat KANDEMIRLI

Ps EOPUK ALT KoMisyoNu

isa TASKIRAN

Erol ERBAY

inJEKsivon URUNLERD ALT KoMisyowu

Mehmet YAVANOGLU

oguz AYDEMIR

Yagar TEMIRTEKINM

Hasan DURAN

HIFZISIHA VE GEVRE ALT KOMISYONU

cavit OZTURKCAN

Cem TUNCER

Yalgin KARACA

Petkim Yarimca Kompleksi
PVC Fabrikasi Igletme Sefi
Yarimca - 1aMmiT

Petkim Genel Miidiirlik
Planlama Miidiirliigi
Aliaga - fzMir 35800

Petkim Yarimca Kompleksi
Teknik Servis Sefi
Yarimca - fzmiT

Petkim Yarimca Kompleksi
PS5 Fab. Ba; Mih.
Yarimea - IZMiT

Petkim Aragtirma Direktdrliigi
Yarimca - IZMIT

Koza Kozmatik Egya San.Tic.A.5.
Kisla Cad. Atelys Sok.Mo:2
Topgular - ISTANBUL

Bericap Kn¥ak San.Ltd.gti.
Osmangazi Istasyonu Cad.No:97
Cayirova - ISTANBUL

Hayat Tibbi Aletler San.ve Tic,
Osmancik Yolu 31 Km
CORUM

petkim Genel MUdUrliik
Planlama Midirligi
Aliaga - IZMIR 235800

Petkim Aliaga Kompleksi
Kalite Kontrol Sefi
Aliaga - IZMIR 35800

Cevre Bakanligi
ANKARA

Gevre Bakanliga
ANKARA



8zglll HATUNOGLU Refik sSaydam Hifzissihha
Enstitilisii ANKARA

Nilglin DOGRU Refik Saydam Hifzissihha
Enstitlsli ANKARA

2.Serpil ERTEN Gankaya Belediye Bagkanlig:
ANFARA
Erol METIN Cevko Vakfi I1STANBUL

AB ILisKiLERI ALT KOMISYONU

Emel ALP Petkim Aliaga Kompleksi
Pazarlama Mid.lligli Bas Mih.
hliaga - 1zZMir 35300

Hasan DURAN Petkim Genel Mildiirlik
Planlama Middrligd
Aliaga - fzmir 35800

Hikmet A.GUNDOGDU Petkim Aliaja Kompleksi
Plastik Igleme Fabrikasa
Aliaga - IzZMir

Mevliit GETINKAYA Petkim Aliaga Kopleksi
Satig Midiirligi
Aliaga - IZMIR
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2.

ALTINCT PLAN DONEMINDEKT GELISMELER

1992 yi1li sonu itibariyle lilkemizde plastik tilketimi

793 331 TON gerceklesmistir. 1992 Sonunda filkemizin niifusu
58.584.000 oldufundan, altinci plan dénemi sonunda kigi
bagina 13,5 Ky plastik tilketilmigtir. Beginci plan d8nemi
sonunda (1987) kigi bagina tiketim 9.0 Eg civarinda idi.
Beg yi1llik bir dSnemden sonra kigi basina tilketim %50
artarak 13.5 kg'a yiikselmistir. Altinci plan ddnemi
sonunda kigi bagina plastik tiketiminin 15 Kg civarinda
olnas1 beklemsekteydi. Bunun gerceklegmemesinin nedeni
ESrfez Krizi nedeniyle tim diinyada sektSrde yasanan
durguniuktur. Diger yandan iilkemizin en bilyilk yatirimi
olan GAP projesindeki gecikme de plastik tiketimini
etkilemigtir.

Yine bu dénemde Ulkemizdeki Plastik isleme sektériinde 816
milyon dolarlik mal tretilmistir. Uretilen mamul plastik
miktari ise yaklagik 890.000 tondur. (1292 sonu)

Gegtigimiz plan ddneminde tegviklerle saglanan kapasite
artigil 381 348 tondur.

tirEMiZDEKY PLASTIK ISLEME SERTORUNUN pUvabakt vert

AB'de plastik hammaddesi tilketimi 26 milyon MT'dur. Sektér
de 900.000 kigi galismaktadir. Ulkemizde ise 900.000 MT
civarinda olen tiketime kargilik 100.000 kisi sektdrde
galigmaktadar. ABD'de plastik firetimi 28.5 milyon MT,
tmtui ise 27.4 milyon MT, Japonyanin ise 12.8 milyon MT
iretimi 11.6 MT tilketimi vardir. AB'de liretilen 28.5
milyon MT plastiin %40'1 Almanya'da iliretilmektedir.

SONUC VE OMERILER

Plastik sekt@rinin hammaddesi bilylik &lgiide Petkim tarafin
dan kargilammaktadir. Petkim'in fiatlari dilnya fiatlarina
gére ayarlandifindan ve Petkim kalite ySniinden uluslar
aras: standardlara uygun mal UrettiFinden Glkemizdeki
plastikgilerin AB glmrik birlifine gegiste pek fazla sorun

yagamayacaklari tabmin edilmektedir. Oniimizdeki plan
déneminde gimrik ve eg etkili mgllnnn sifirlanmasi yani
Ortak Gimrik Tarifelerinin uygulanmasi. Uglinell diinya
dlkelerinden gok dilgilk Eiyatla kalitesiz ve standard digi
hasmadde ithalatini tesvik edecek bu da ciddi bir gekilde
ig we dig pazarda rekabet gartlarin: olumsuz ybnde
etkileyecektir.



Bu olumsuzlugun &nlenmesi igin "Kiyil Sinir Ticareti® ve
"thtisas Gilmriikleri® konulari yeniden degerlendirilmeli ve
plastik sektériinlin ihracata agirlik vermesini saglayici
tedbirler alinmalidir.

Plastik sektériinde yatirimlarin tesvik edilmesinde
sektdriin karekteristik &zellikleri dikkate alinmali ve
tegviklerde 8ncelikler aranmalidir.

Kayitsiz durumda olan plasticiler tesbit edilmeli enerji,
sigorta, vergi kacgaklari &nlenmelidir.

Sektdrde kalitenin artirilmasi igin egitime Snem
verilmeli, yurt disindan kullanilmis makina girisi
Snlenmeli, yerli plastik makina imalat sektdrii
desteklenmeli, bu sektdriin ihracata ydnelmesi tegvik
edilmelidir.



BOLUM 1I

PLASTIK SEKTHRUNDE KULLANILAN HAMMADDE VE
KATKI MADDELERI HAKKINDA GENEL BILGILER

Bu b&liimde plastik sektoriinde kullanilan ve en Snemli girdi-
leri olusturan hammadde ve katki maddeleri hakkinda genel
bilgiler, verilmistir. Bu konu asagidaki madde bagllklarl ile
incelenmektedir.

1) Plastikler :
2) Katki maddeleri

1. PLASTIKLER

Atomlarin zincir halkalari gibi birbirine baglam€igi hﬁyﬁk
molekiil yapili sentetik maddelere plastik adi werilir.
Plastifin olusumunda birgok atomlar biraraya gelerek molekiil-
ler meydana getirir. Her atom birlesme dederi ile yanindaki
atoma baglanir. Bu yapl, bir zincire benzetilebilir. Plastik-
ler, polimerizasyon, pclikcndenzasyon, poliadisyon ile veya
tabii imalatlarin medifikasyonlari yoluyla elde edilir. Bir
gok plastik esas yapiyl olugturan "regine" ile belirtilir.
Bunlar saf polimerlerdir. Recineler dogrudan son {iriin iireti-
minde kullanilabildigi gibi, son  iUriinde istenen bazl Szel-
liklere bagli olarak biinyesine birgeok katkil maddeleri katila-
rak da islenebilir.

Plastikler, asagidaki gibi 5 grupta incelenebilir.

1) Termocplastikler

2) Termoelastik Plastikler
3) silido Plastikler

4) Termoset Plastikler

5) Alasimlar

Bu gruplara giren plastiklerin tanimi, &zellikleri, iiretim
teknikleri ve uygulama alanlari asagida kisaca verilmektedir.

1.1. TERMOPLASTIKLER
Baslica termoplastik gesitleri asagida verilmigtir.

1) Algak ve yliksek yogunluklu polietilen
2) Lineer algak yogunluklu polistilen

3) Yiiksek molekiil agirlikli pelietilen

4) Polivinilkloriir ve vinil kepeolimerleri
5) Polistiren

6) Polipropilen

7) Termoplastik poliamid

e



8) Poliamid - imid

9) Sulfon polimerleri

10) Polimetil penten

11) Penilen oksit kdkenli regine

12) Epoksi

13) Asetal homopolimeri

14) Asetal kopolimeri

15) Polikarbonat

16) Termoplastik poliester
(Polietilen tereftalat)

17) Termoplastik kopoliester

18) Polibiitilen

19) Poliiliretan

20) Seliilozikler

21) Btiren akrilonitril

22) ABS

23) Poliakrilat

24%. .l?;

28} recine

26} Polifenilen sulfit

ary elastomerler
28) Alil

1.1.1. ALCAK VE YUKSER YOSUNLURLU POLIETILEN
Tanimy ve Ozellikleri

Molekill yapisipin ayarlammasl ve katki ilavesi ile istenen
tzelliklerde FPE'ler elde etmek miimkiindlir.

Ozellifi gelistirilen polietilenler :

-Saglamdar,

-Asit, baz wve gbriiciilere dayaniklidarx,
=Dielektrik dzellikleri iistlindiir,
-Cevie larina dayaniklaidir,
-Kolay iglenebilirler.

Zincirdeki dallanmalar kristalligin derecesinl tayin eder.
YYPE'de dallanma ¢ok az olup ve molekiil yapisi lineerdir.
Eristallik arttikga sertlik artar, mekanik ve kimyasal &zel -
likler iyilesir ve sivi ile gazlara kargi dayaniklilik
artar.

AYPE'nin kristalligini ayarlamak icin vinil asetat akrilik
esterleri ilave edilir. Polimerler ig¢in ortalama molekiil
agirlig: tammlanir. Ortalama molekill agarligi, yaklasik
olarak erime indeksiyle belirlenir. Erime indeksi molekiil
agirligiyla ters orantilidir. Yiikksek molekiil agirlikli PE'
lerin sertligi daha fazladir. Kimyasal olarak capraz
baglanmada organik percksitler kullanilir.



PE'nin eriyvik olarak harmanlanmasi sirasinda eklenen baglica
katki ve dolgu maddeleri agagida verilmigtir.

-0ksitlenmeyi #nleyiciler : Fenoller, aminler wve
fosfitlerdir. s

-UV kararlilik sadlayvicilar: En 8nemli katki karbeon siyahi-
dir. PE'nin digarida giinege karsi kullaniminda dmriini
uzatir.

-Ka¥dxrxc1 ve bloklasmayl Snleyiciler: Kaydirici olarak yagli
asit aminler, blcklagmayi &nleyici olarak da inorganik
{silis gibi) dolgular kullanilir.

-Cam elyaf: Germe dayanimli ve mekanik 8zellikleri srtairir.
Otomotiv ve boru imalatinda kullanilirlar.

fslenmesi

Polietilen, yiiksek ve algak basing prosesleri olmak lzere
belli basli iki temel y&ntemle iiretilir. Yilkksek basing
prosesi ile algak yodunluklu polietilen ve kopolimerleri
diisik bas;ni Erase31yle ise yiiksek yogunluklu polietilen ve
yeni geligtirilmis olan lineer AYPE tirii firetilir.

AYPE bir otoklavda veya tiibular reaktérde, etilen
monomerlerinin 1200-3000 atm basin¢ ve 130-350°C s:caklikta,
organik percksitlerin yardimivla polimerizasycnundan elde
edilir. AYPE yogunlugu 0.910-0.925 gr/cm? arasinda dedisgir.
YYPE, orgonometalik, krom cksidi, vanadyum ve molibden oksidi
gibi katalizérler yardimiyla 1-80 atm bhasing ve 70-300 °C
silcaklikta etilenin polimerizasyonu scnucu elde =24ilir.
Polimerler dallanmamis molekiiler yapiya sahip olup yogunluk-
lari 0.9240-0.965 gr/cm?® arasinda degisgir.

orta yojunluklu PE'nin (OYPE)} yofunlugju 0.926-0.940 gr/cm?
arasinda olup, yiksek veya algak basing prosesi ile AYFE ve
YYPE'nin fiziksel karigimi olarak elde edilir.

PE igleme Teknikleri:

=Film Bkstriizyon: ¥YYPE'de az olmakla birlikte AYPE'nin en
yaygin igleme alani film imalidir.

-Ekstriizyon kaliplama

-Uifleme ile kaliplama

=-S1cak eriyik kaplamalari wve yapigtiricilar

=Toz kaplamalar

-Tel ve kablo imali

Uygulama Alanlari

AYPE filmler parlak, geffaf ve ucuz olup, iglenmesi kelaydir.
Filimlerin uygulama alanlara:

-Yiyecek paketleme
=fngaat &rtisd
=Ziraat 8rtilleri



-Cop ve giibre torbalarai
=Blizme ile sarma alanlaryi

Kagldin yerini almakta olan YYPE'ler yiyecak paketlenmesinde
yaygin olarak kullamilirlar.

EVA kopolimerleri film tatbikatinda iistiin mekanik ozellikleri
ve parlakliklari nedeniyle tercih edilirler. Ayrica, agir
hizmet torbalari imalinde ve sivilarin paketlenmesinde
kullanilir. YYPE ve AYPE ekstrilzyon kaliplama alaninda ¢ok
yaygin kullanilir.¥YPE, kasa, yeralti kanallari ve biiylik boy
esya vapiminda; AYPE ise, esneklik, sertlik ve parlaklik
istenen yerlerde kullanilir.

EVA ve etilen-akrilat ester kopeolimerleri ise yiiksek esneklik
isteyen tatbikatlarda (ocyuncak,ev egyasi} kullanilar. tifleme
iéilﬁallplama yolu ile AYPE'den sikilabilen sigeler imal

e E.

Sigirme ile imalat yapilan tekneolojide ise yaygin olarak
Y{PElkuilanleaktadlr (si1vi deterjan giseleri, siit ve dijer
sigeler).

Yeni bir tiiketim sahasi da oto benzin depolaridir. AYPFE,
kagit, kumas gibi ylizeylerin kaplanmasinda kullanilir. Bu
kaplama, yiizeye sertlik verdigi gibi ylizeyin diizgiin

olmasinl sadlar ve dis sartlara karsi direncini artirir (siit
kaplari, maeyva suyu kutulari). AYPE hcmopoliner ve
kopolimerleri sicak eriyik kaplamalarinda kullanilir. Bunlar
ya tek baglarina yva da iyilestici katkilarla kullanilir.

Polietilenler toz kaplamada da kullanilir. Homopolimer
tozlarinin fiatlara diisliktiir ve asinmaya karsi dayanikladir.
Kopolimerler daha pahali olmakla beraber (EVA,EAA ve lonomer)
metallere daha kolay yapigirlar. PE tozlar otomotiv halila-
rinin yapiminda ve buzdolabi rafi imalinde kullanilair.

PE' den tel ve kablo imali giderek yayginlasmaktadir. Tiim
PE' ler bu alanda Kullanilair.

Ylksek molekiil agirlikli, yiiksek 1s1 kararlilikli, karbon
siyahll AYPE'ler kablolarin dig kiliflarinda kullanilar.

Karbon siyahi bu kilifin UV i15i1Gina dayanimini artirir. Erime
indeksleri 0.2=0.5 gr/10 dak. arasindadir.

YYPE ve PP telefon kablolarinin izolasyonunda kullanilir.
Cok damarli kablo izalasyonunda AYPE yanisira OYPE wve YYPE de
kullanilmakta olup, kaplama hizi 2000-6000 ft/dakika'dir.

YYPE sertligi nedeniyle yaygin olarak kullanilir. Ayrica
organik ¢dzgenlere dayanikli olup, ve kableda bulunan petrol
jelini emme orani disiktir.



EVA, EEA kopolimerleri kable izolasyonunda yaygin olarak
kullanilir. Etilen-propilen kauguklari kable tiretiminde AYPE
ve kopolimerlerle rekabet etmektedir.

Etilen-akrilik asit kopolimerleri daha ok mihlirleyici ve
yaplstiricl eolarak kullanilir.

1.1.2. LINEER ALCAK YOGUNLUKLU POLIETILEN

Ozellikleri ve Tanimi

Gelensksel olar
olmak fizere iki ti

basing islnulorindaﬂni gelismelere dayall ol
algak yofunluklu PE tiiri olan lineer algak

iretilmektedir.

lietilenin, ak ve yilksek yogunluklu

vardir. Paliet len endiistris , algak
&.i.qaz bir
luklu PE

Elde edilen regine, etilen-alfa olefin kopolimeri olup
lineer bir yapiya :;ahiptir- :

Son zamanlarda algak basingli otoklav ve tublilar reaktérler

kullammak suretiyle LAYPE dretimi yapilmaktadir.

Szellikleri kayda deger sekilde AYPE'den farklidir. Gerilime

LAYPE'nin

dayanimi ve uzama AYPE've nazaran daha yiiksek, darbe
daha iyidir. Isi direnci 15°C'de daha vyilkssk,
Fordur

iglenmesi daha

daha kSt oclup, erime glicli daha dlisiktilr.

isleme

. Buna karsgilik, berraklik, parlaklik,

Farkli katalizdrlerin yapisina bagli olarak iliretilem farkla
molekiller yvapidaki LAYPE tirleri farkli yéntemlerle

iglenirler.

AYPE ve LAYPE Igleme Teknikleri Kiyaslama Tablosu

zellik

Film
Ealiplama
Boru -

Tel ve Kablo

Sigirerek kaliblama
Ratosyon kaliplama
Toz kaplama

Ekstriizyon kaliplama
Capraz baglanti
kopligi

AYFE LAYPFE
En iyi orta
ebilir Sert
BEkiilebilir Daha iyi gekme
gerilimi

Hizl: ekstriizyon
iyi, &n sekil
Iya aka

18%,
bilirlik
Da'l:a az gbgme
RontrolG kolay

bilkiile—

&
v

Daha iyi CBED
ve 1s1 direnci
tyi, &n sekil
Daha iyi akis
Daha sek 151
gerekliligi

Yiksek gbome
Kontroli zor



Kullanim alanlara

-Film:Cdp torbalari, zirai amacli ajir hizmet torbalari
imalinde, ingaatgilikta ve genel olarak ambalajlamada
kullanilair. 3

-Enjeksiyon kaliplama: Ev esyalarl yapiminda ve rotasyon
kaliplamada gok iyi; aligveris torbasi, seralik film ,
oyuncak imali , sisierek kaliplama ve képik uygulamalarin-
da orta derecede sonug vermekte olup, bilzgi torba, laminas-
yon, tozla ekstrilzyon kaplama uygulamalarinda kullanilma -
maktad.yr.

1.1.3. YUKSEK MOLEKUL AGIRLIKLI POLIETILEN

Gok yiksek molekill afirlikly polietilen (QYMA) gok yiiksek
moleklll agirligina sahip (2 - 6 milyon) olup, 8zellikleri
agajlda verilmigtir:

-Ta lastiklere kiyasla yiliksek asinma direnci,
-Yiilkgek darbe dayanima,

~Diigilk sirtinme katsayisi,

-Kendi kendini yaglama,

-DUzglin yiizey,

-Iyi kimyasal ve gerilme dayanimi,

=Ses yalitiminl saflayan Szellikler,

-Et ve dijer yiyeceklerin ambalajinda kullanilmak
tizere FDA ve USDA onayli.

iglemenin zor olmasi nedeniyle, bu maddenin konvansiyonel
enjeksiyon kaliplamada ve ekstriizyon ekipmaninda
kullanilamamasi CYMAPE igin bir dezavantajdir.

CYMA lretiminde kullanilan modifiye edilmiz Ziegler katali-

zor sistemi, YYPE'nin iiretildigi konvansiyonel sisteme gok
benzemektedir.

CYMAPE 'nin bazi ilave Szelliklere sahip olmasi igin gesitli
dolgu wve polimer iyilegtirici katkilar ilave edilebilir.
crafit,elyaf, talk, tozmetaller, cam elyafi vs. sertligini
:ﬁgii:al' yiik altinda gekil bozukludunu azaltmak igin ilave

8ilikon yafinin ve molibdenum disulfidin ilave edilmesi
siirtiinmeyi azaltir.

Izleme

Bilegik halindeki polietilen ekstrilzyon ve kalenderlemeyle
film ve levha ; sikigtirarak enjeksiyonla kaliplama y&ntemiy-
le kaliplanmig parcalar imal etmek igin miilkemmel bir drtindlr.
Bunlardan bagka, darbe dayanimini arttirmak amaciyla PVC eti-
len polimer we kopolimeri stiren bazli polimerler ve diger
plastiklerle kuru olarak harmanlanirlar. Harmanlama islemleri



diigiik ya da yiksek hizli karigtiricilarla yapilir.

Eriyik halinde bilegik ha:z;ﬂ:m bilinen ekstruderlerle
yapilir. Hazirlanam h&i.g.{iin cinsine gﬂm sicaklik
300-425°F nraslnil degi

I ziyla ilmeu —
En iyd lﬁq;lar asamaly, valum agizli
Ekstrnﬂnrlerﬁan alinmaktadir.

Fzllanim Alamlar:

PE temel polimer olarak keflamylabildigi gibi, alagim maddesi
ve darbe dayanumini srtirier clarak dan k:ullm;labilir. :

Temel polimer olarak kullanrididy alanlar =

=Film ve levhn

-Tel ve kabls

~Fkstrude profiller,
—Kﬁllplm.'l.!’- er,
-Kumasg }cmplﬂn :
-Hortum.

Ayrica sert PE bila;iklgri agagadaki almlsr&n kulianilair:

-Darbe dayanimini artirici ve mimj’i kulaa‘.la&tlrlc:l.
-Tassarruf saglayici dolgu magdesi
-Boya dagilimi gelistirici olarak.

1.1.4. POLIVINILKLORIR VE VINIL KOPOLIMERLERL
gzellikleri we Tanim

Vinil polimerlerine her ne kadar plvinilkloriir hakim ise de,
aslinda monomeri winil uwtw vinil asetat ve winiliden i
klorifire dayall regins ulmﬁr Bunlara ilave olarak bu
tiirler ayrica PVC limerlerini, klorlamdrrilimrs PVC,
Polvinil Alkol, Polk 1 Butiral ve Poliviniliden

Florilirleri de igermektedir. 33“1 clarak inort olup,
suya, asitlere, alkalilere, tlenmeye ve dis etkenlere
karsl dayaniklidir. Yumugakctan serte, degisen, mat ve seffaf
olarak biitiin renkferi mevecuttur.

isleme
Belli bagli dSrt tiretim prosesi vardir:

=Mikro silspansiyon: Tane boyutu 1-3 mikron arasinda deJisen



polimerler iiretilir ve bunlar plastiscl ve organocsollerde
kullanilar.

-Kiitle polimerizasyonu: Monomer, su ve dijer ortamlarin
yoklugunda polimerize edilir. Kismi polimerizasyon ilk
safhada olusur. Polimer, reaksiyona girmemis monomerden
arindirilarak elenir ve siniflandirilir.

~-Emiilsiyon prosesi: Siispansiyon prosesine benzemektedir.
Emillsifiye edieci katkilar daha biliylik miktarlarda
kullanilmaktadir. Tane boyutu 0.5 mikron veyva daha kiiglik
olabilir. Plastisol ve organosol yapiminda kKullanilmak
lizere toz halinde de bulunabilirler.

-Sollsyon Prosesi: Monomerler gdzilclilerde eritilir
ve polimerize edilirler. Erimeyen polimer tortulasir ve
gizlciliden arindirilir. Proses erime kabiliyeti we film
haline gelme &zellifine sahip polimer wve kopolimerlerin
iiretiminde kullanilmaktadir.

PVC Bilesik Hazirlama

PVC 1s11 olarak hassas bir termoplastik polimerdir. Son firiine
déniismesini saglamak ve Hzelliklerini gelistirmek igin bazi
katkilarin eklenmesi gerekmektedir. En eski bilesik hazirlama
tekniginde, regine yiiksek devirli bir karistiricida
yogrulmakta ve elde edilen bilegik ya son iiriin elarak
islenmekte, ya da graniil haline getirilerek bir sonraki islem
igin sogutulmaktadir. Katkilar su sekilde gruplandirilirlar:
oOksitlenmeyi &nleyiciler, metal aktifligini gidericiler,
plastiklestiriciler, kaydiricilar, delgu ve darbe dayanimini
artiricilar, boyar maddeler, alevlenmevi geciktiriciler,
statik elektriklermeyi #nleyiciler, kimyasal gigirme
maddeleri, gapraz baglaylici organik peroksitler, vb.

Isleme Teknikleri

Vinil Polimerleri tek veya ¢ift wvidali ekstruderlerde
ekstriizyon, enjeksiyonla kaliplama, levhayil 1siyla
sekillendirme, sisirerek kaliplama, kalenderleme isleme
teknikleriyle islenebilirler. Vinil polimerlerin
plastiklestiriciler igerisinde olusturdugu dispersyonlar olan
pastalar i1se déndiirerek kaliplama, sicak daldirmayla
kaliplama, sicak ve sojuk daldirmayla kaplama, sprey kaplama,
kumas ve kagit kaplama teknikleriyle islenirler. S5&z Kkonusu
uygqulamalar sirasinda pastalar, uygun plastiklestiricilerle
karistirilarak plastisol, orgonasel, plastijel, orgonojel
gekillerinde kullanilirlar.

Kullanim Alanlari

PVC yaygin olarak su temini, dagitimi ve zirail sulamada
kullanilan basingll sert borular imalinde kullanilir.
Kanalizasyon, elektrik kanali wve telefon kanallar:i clarak ise
basingsiz PVC borulari kullanilmaktadir. Klorlu PVC ise
evlerde sicak su sistemlerinde, ayrica binalardaki pencere
gergevesi, oluk, bina igi silislemeler, yer karolari, yer



dégemesi, tel, kablo ve buzdolabi contalari, mutfak esyalar:i,
nakil vasitalardaki déseme, taban paspaslari, araba .
kablolari, arbanin i¢ ve dis aksesuarlarl, gida maddeleri
ambalajjinda, seffaf sige yapiminda, tiiketici {liriini olarak da
ayakkabyr ve dis givim, plak, spor egyalarl ve oyuncak yapimin
da kullanilmaktadir.

Bunlardan ayri olarak yapiskan, boya, kumas ve kagit
konularinda polvinil asetat (PVAC) latex veya emililsiyon
olarak kullanilmaktadir.

Polvinil Butiral lamine edilmis emniyetli cam yapiminda
yapiskan olarak ve gelik yikama primeri olarak
kullanilmaktadir.

Formal polivinil ise 1siya dayanikli tel izolasyonunda
kullanilair.

1.1.5. POLISTIREN
Hzellikleri ve tanimi

Polistiren cok yaygin olarak kullanilan bir ﬁlastik tiiridiir.
Kolay iglenmesi ve ucuzludu sayesinde kagit, tahta ve
metallerin yerini almistair.

Kristal (genel amac¢li) polistiren geffaf ve saglam bir
malzemedir. S&z konusu plastigin yojunlugu 1.06 grfcm?® ,
gerilme dayanimi 8000 psi, vicat yumusama noktasi 106°C, Izod
darbe dayanimi 0.2-0.5 ft.lb/ing, uzamasi % 3, esneklik
modiili 450000 psi'dir. Bu &zellikler moleklil adirligina ve
kullanilan katkilara bagli olarak dedisir. Ancak genel
maksatly polisitirenin UV i1sigina, bazi kimyasal maddelere
ve yiyeceklere karsi dayaniklilidi azdir. 106°C gibi bir
dliglik vicat sicakligi da yaygin olarak kullanimini engeller.

isleme

Darbeye dayanikli PS5'ler kiitle polimerizasyon ile elde
edilir. Ayrica prosese elastomerler ilave edilir. Belli basla
iki proses vardir. Birincisi kesikli proses olup sulu hir
elispanaiyon iginde gergeklestirilir. Ikincisi ise devamli bir
proses olup, reaktdrlerde gergeklestirilir. Polistirene
kauguk eklenerek, darbe dayaniml daha iyi, sertligi daha a=z
bir iirlin elde edilir.

Genel amag¢li ve darbeye dayanikli tiirler enjeksiyon kaliplama
veya ekstruzyon metodlari ile iglenirler. Enjeksiyon
51cakll?1 380-400°F arasinda degisir. Ayrica erime akiglari
gok dedigik araliklarda olan ve dejisik sahalarda
kullanilabilen PS'ler mevcuttur. Bu drinlin sertligi wve
islenme kolayligi, yilksek veya algak basin¢ prosesi ile k&pik
imalinde kullanimini kolaylagtirmaktadair. Genel amagii ve



darbeye dayanikli tldrlerden levha, profil ve boru imal
edilebilmektedir. Kristal pullstlrenln darbeye dayanikli
tiirle birlikte ekstriizyonuyla, parlakligi ivi olan levhalar
elde edilir. Ayrica polistirenin diger maddalerle de
harmanlanarak islenmesi milmkiindir.

Yeni bir uygulama sahasi da ekstruzyon-isil gekillendirme
(termoformznq} iglemidir. Bu islemde, ekstrilizyon donaniminin
boyutlari artmakta; vida gapi 6 ing ve L/D orani 32:1 olan
ekstruderler levha imalinde kullanilmaktadir.

Kullanim alanlari

Ekstriizyon uygulamalari polistiren tiiketiminin 1/3'nii
kapsamakta ve enjeksiyon uygulamasina kiyasla daha hizll
olarak biiytimektedir. Ekstrude edilmis profiller, ayna ve
resim profillerinde ve ingaatta g¢ok genig tiiketim sahasi
bulmaktadir. Et wve yumurta kutulari, ekstrude edilmis PS
levhadan 1sil sekillendirme ile elde edilir. Ince geperli
sigelerin ambalaj ig¢in de bu firiin yaygin olarak kullanilir.

Cift y8nll orvente edilmig filmler, ekstriizyonun en yaygin
kullanim alanidir. Saglamligi ve parlakligi, oriente edilmig
PS'nin, et tepsileri, sise kapaklari, pasta, ¢ikolata ve
geker paketlerinde yaygin olarak kullaniminl saglar. PsS'den
imal edilen paneller, oda ayiricisi, dus kapaklari ve
aydinlatma panelleri olarak kullanilir.

Enjeksiyon kaliplama {irlinleri ise havalandirma Uniteleri,
buzdolabl ve dondurucu pargalarinin imalinde kullanilir.
Ayrica radyo, TV, stereo kapaklar: imalinde de yayginlasmakta
olan bir uygulamadir.

Alevlenmeyi 8nleyici katkilar igeren regineler, bu liriinlin TV
kutusu imalinde kullanimini kolaylagtirir. Darbeye dayanikli
PS, ev aletleri, ayakkabi topuklari, oyuncak ve kapak
imalinde kullanilir.

Genel amagli PS5'ile ayrica tibbi cihazlar, cam kesitli
kutular, taraklar, sigeler imal edilir. Képlik polistiren ise
izolasyonda, ingaatta ve paketlemede yaygin olarak
kullanilir.

Blitadien-stiren Polimerleri

Bu regineler, stiren grubunun bir iiyesi olup, parlakliklari
ve darbe dayanimlari fazladir. Bu nedenlerle gesitli kutu ve
yiyecek kutulari imalinde kullanilirlar. Bu polimerler
ekstriizyon, enjeksiyon ve sigirme teknikleriyle iglenirler.
Ayrica bu re¢inelerin oyuncak imalinde oldugu gibi taip
sahasinda da kullanimi genislemektedir,
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1.1.6. POLOPROPOLEN

OSzellikleri ve Tanlmal

Polipropilen, yuksek safllktaki propilen gazlnln baslng
altlnda, Ziegler-Hatta katalizdorleri yardlmlyla
polimerle_mesiyle elde edilir.

Kristal yaplll, 0.902 ile 0.904 g/cm3 yo unluklu bu polimer
termoplastiklerin en hafiflerinden biridir. Erime noktas1l
325 ile 335 °F araslndad1r.

Polipropilen, polar olmamas1l nedeniyle yuksek dielektrik

katsaylslna 1s1 izolasyon 6zelli ine sahiptir. "uphesiz ki
polipropilen, yuksek flyatll belirli 6zel tip plastikler gibi
tim klmyasallara kar_1 direncli de ildir. Uygulamada, deri_ik
sulfuarik asit, nitrik aS|t, potasyum bikromat, kerosen ve
karbon tefcra klorur hari¢c di er tum kimyasallara kar_1

oldukgca dayanlklld1lr.

Homopolimerlerin 73°F'de ortalama 175000 psi esneklik

modulleri ve 4900 psi civarlnda gerilme dayanlmlarl vard11lr.
Dolgu maddeleriyle yapllan takviye ile esneklik modulua

350 000 psi ye kadar artlrllabilir. Polipropilen 280 sulfurik
aside ve deri_ik hidroklorik aside 212°F'ye kadar
dayanlkllllk go6sterir. Ayrlca 175°F altlnda organik
cObzuculere olan direnci de oldukca iyidir. Di er olefin
recineler gibi, oksitleyici asitler taraflndan yava_
etkilenir.

Polipropilenin 6 ay sure ile nemli bir ortamda depolanmas?1,

a 1r11 1nl1l 20.1 den daha az bir oranda artlrlr.

Organik bile_iklerin polipropileni etkileme oranlarl hayli
du_uktur. Absorblama olayl slcakllkla do ru orantlll ve
cOzUcuUunun polarllk o6zelli i ile ters orantlll olarak de i_ir.
O_leme

Polipropilen, terraoplastiklere uygulanan buatidn metodlarla
i_lenebilir. Enjeksiyonla kallplama tekni inde, cok kucguk
ayrintllarl olan kiucuk kallplar kullanllarak yuzeyi oldukca
duozgun, boyut kararll1lll 1 iyi olan parcalar imal edilebilir.
Pollpropllenden Uretilen mente_eler, 3 milyon kez
bukulebilirler. Bunlar, kallplama-so uk call_ma ya da
ekstruzyon metodlarl ile imal edilirler.

Oryente polipropilen, fonografik plaklarln ambalajlanmaslnda
kullanllan buzgulud film UGretiminde de kullanllmaktad1r.

Elyaf, polipropilenin ekstruzyondan sonra, hava ile

so utulmu bir bolgede, ince meme ba_larl icinden bir ba_tan

bir ba_a gecirilmesi ve bunu takiben bir ruloya sarllmasilyla
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elde edilir.

Polipropilen dokuma olmayan kuma_lar, ince ¢cekme veya
eriterek; _i_irme metodu ile elde edilirler.

Polipropilen ayrlca, _irerek kallplama (ekstruzyon

i
_i_irerek kallplama dahil), enjeksiyonla _i_irerek kallplama
ve gererek _i_irip kallplama metodlarlyla da i_lenebilir.
Polipropilen 1s1 ile _ekillendirilir, enjesiyon kallplama
veya ekstruzyon kallplama teknikleri ile kopurtulebilir.
Kullanlm Alanlarl
Polipropilen, kabin kapllarlndan ila¢g kutularlna kadar geni_
bir alanda, gerekli ve cok kullanl1_1I1 mente_eler imalinde

Kullan 11 1r.

Berrak ve yumu_ak filmler gomlek ve corap gibi drdnlerin,

berrak ve daha sert filmler ise yemek ve sigara ambalajlnda
kullanllilmaktad1lr.

Muzik pla 1 ambalajlnda da polipropilen kullanllilr.

Ayrlca
polipropilen elyaf tuarid ile 6rme ve dokuma sanayiinde,
halllarda ve dO6_emecilik sanayiinde kullanlilmaktadl1r.
Polipropilen dokuma olmayan kuma_lar ise, hall altll 1
atllabilir hastane ortusu, tekrar kullanllabilir havliu,
mobilya o6rtusit ve atllabilir kundak bezi gibi drudnlerin
imalinde kullanllmaktadIlr.

1.1.7. TERMOPLASTOK POLOAMOD

Ozellikleri ve Tanlma1l

Termoplastik poliamidler, s1kl1l_ tlrarak kallplama, dokme film,

eriyik elyaf bukme teknikleri ile i_lenir. Termoplastik
poliamidlerin bazl 6zellikleri _unlard1r:

310°C de erimeyip lastikle_irler ve yuksek gerilme dayanlmil

ve uzamalarlnl daha yuksek derecelerde bile koruyabilirler.
-Baslngla iyi akl_ sa lanlr ve klsa bir sure de cams1l geci__
slcakll 1 a_1llarak kallplanilrlar.

-Maddenin % 10 uzayabilmesi, makinaya olan uyumlulu unu

sa lar ve klrllmayl azaltlr.

-Tekrar 06 UGtulerek kullanllabilirler ve bozuk kaplamalar
tekrar eritilerek duzeltilebilir.

-Eriyik halindeyken, dokim makinalarmln kullanllmasilyla film
olarak dokuim yapllabilirler.

-Filmler sl1lcak muhiutrleme ile birbirine yapl_ _tilrllabilir.
Termoplastik poliamidler, dolgulu ve dolgusuz bile_ik veya
eriyik halde bulunurlar. Enjeksiyon kallplama bile_ikleri

%60 termoplastik poliamid %40 polifenilen sulfid ala_1ml1d1lr
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O _leme

Dolgusuz bile_iklerin s1kl_tlrarak kallplama slcakll 1
330-350°C, baslng ise 3000-5000 psi araslindad1lr. Oyi ak1_
sa lamak i¢gcin 310°C nin uUstunde en az 5 dakika kallplanilrlar.
Lamineler yuksek baslng¢ll preslerle, alcak baslng vakum veya
de i_ik baslng¢gcll vakum uygulanarak yaplllr.

Termoplastik poliamid toz, oda slcakll 1nda 40000-50000 psi
baslng¢g altlnda kallplanl1r.

Kullanlm Alanlarl

Grafit tozu, molibden, tungsten disulfit ile doldurulmu_
kallplama bile_ikleri, kendi kendine ya lanan yuzey parcalarl
retirler (Piston halkalarl1, valf yata 1, mil yata 1 gibi)
Termoplastik poliamid, nukleer uygulamalarda valf yata 1
vaplmlnda da kullanlllr. Lamine edilmi_ ve doldurulmu_
parcalar jet motorlarlnda., slcak makinaya yakln elektrik ve

mekanik parcalarln imalinde kullanlllr.

1.1.8. POLO(AMOD OMOD)

Ozellikleri ve Tanlimail

Poli (amid-imid) yuksek gu¢ ve darbe dayanlmilyla

tanlmlanabilen kallplanabilir, yuksek performansll1l bir
termoplastiktir. Amorfik bir yaplya sahip olup, 6zelliklerini
500°F' sl1lcakll a kadar korur. Bu plastikten enjeksiyonla
kallplama tekni iyle hassas parcalar imal edilebilir.

Malzeme Ustin mekanik guce sahip olup , 73°F 'da gerilme da -
vyanlml 27000 psi ve s1kl_tlrma dayanlml 40000 psi 'dir.

500°F 'da gerilme dayanlml 7500 psi olup, 500°F slcakllkta
400 saat kalmas1l halinde gerilme dayanlmlnda azalma meydana
gelmez. Esneklik modulid 660000 psi dir. Bu de er grafit Ilif
takviyesiyle 2.6 milyon psi‘'ye yukselir. Termoplastikler

araslnda dayanlml en iyi olanldlr. Poli (amid-imidin) dstun
elektriksel yalltkanllk 6zellikleri vardlr. Radyasyona ve
kimyasallara dayanlml iyidir. Yuksek slcakllktaki kostik, bu-—
har ve bazl asitler polimere etki yapabilirler. Poli (amid-
imid) enjeksiyonla kallplanabilir ve mineral, grafit-elyaf
cam elyaf vb. dolgularla bile_ik haline getirilerek kullanl-
labilir.

O_leme

Recineler, geleneksel vidall enjeksiyon kallplama makinalarl
ile detayll ve hassas parcalarln imalinde kullanlllr.
Enjeksiyon vidas1nln s1kl1_tlrma oranl 1.2 ve 1.5 ;1 ; L/D
oranlarl ise 18 ve 20:1 araslInda olmalldlr. Sonsuz vida
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di_leri ve PVC tipi sivri uc ve ba_Il1k tavsiye edilir.

Kallplarda giri_ler mimkin oldu u kadar geni_ tutulmalldlr.
Dokum ba_larl geni_ ve klsa olmall ve gcok oyuklu kaplaman-
larda dokium ba_1 sistemi dengelenmelidir. Kaynak cizgileri
kbcgcultulmeli, oyuklar iyice havalandlrlilmalld1lr. Alttan

kesmelerden kaclnllimalld21lr.

Fiziksel 6zelliklerde herhangi bir bozunma meydana gelmeyecek
_ekilde standart polimere %30 nisbetinde 6 Gtulmu_ kullanll=
ml_ mamul ilave edilebilir, ancak kdopuklenme ve klrllganll 1n
Onlenmesi icin 0 UGtulen mMmalzemenin 8 saat 300°F de kurutulma-

sl gereklidir. Enjeksiyon kallplama ve ekstruzyonda fiziksel
Ozelliklerin iyile_tirilmesi icin parcalar 500°F 'a ula_an
slcakllkta tavliama i_leminden gecirilmelidir.

Son tavliama i_lemi, 1s1 kontroldniuin hassas olarak yaplldl 1

slcak hava flrinlnda yaplllr.

Kullanlm Alanlarl

Poli (amid-imid), yuksek performansll elektrik elektronik

devre tamamlaylcllarl ve ala_1mll aletlerde uygulama alanl
bulur.

Hidrolik, i_letme ve dokuma techizatl, pompalar, valf ve
tribunler gibi endustriyel uygulamalarda, jet motor parcala-
rl gibi ula_tlrma uygulamalarlnda kullanlllr.

1.1.9. SULFON POLOMERLERDO

Ozellikleri ve Tanlm1l

Sulfon polimerleri _effaf, 1slya dayanlkll muihendislik
uygulamalarlnda ¢cok iyi sonu¢ veren bir termoplastiktir. Ayrl
fakat birbirleriyle ba lantlsl olan U¢ polimer mevcuttur;
polisulfon, polietersiulfon, polifenilsulfon. Her biri sert,

kuvvetli konvansiyonel makinalarla enjeksiyonla
kallplanabilir veya ekstrude edilebilir. Avantajll yonleri,
1s1 ve oksidasyona olan a_1r1 direncin nedeni ile erime

kararllllklarlnln iyi olmasldlr. Kimyasal maddelere, kaynam1l_
suya ve buhara kar_1 iyi diren¢c gdsterir. Amorf polimerler
olup, yanmaya kar_1 dayanlklldilrlar.

O _leme

Kimyasal yapllarlnln benzer olmasl nedeniyle benzer
performans karekteristikleri ve benzer mekanik ve elektriksel

Ozellikler gosterirler. Sadece 1s1l 6zelliklerinde
farkllllklar vardl1r.

Her O0lcude konvensiyonel burgulu enjeksiyon ve ekstruzyon
makinalarl ile i_lenebilir ve yuksek i_leme slcakll 1na
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ihtiyag¢ gosterirler. Yallnzca polisulfon du_uk slcakllkta
i_lenebilir. Recineler i_lenmeden 6nce kesinlikle kurutulma-
lilddlilrlar.

Kullanlm alanlarl

-Polisulfon: Otaklav sterilazasyon slcakll 1na olan direnci
nedeniyle tlbbi aletlerde kullanlllr. Ayrlca glda i_leme
aletlerinde, glda ile temas edilen uygulamalarda, kahve imal
aletinde, elektrik ve elektronik uygulamalarda 7 televizyon
parcalarlnda, yaplsal devre tablolarlnda, bobin yaplmilnda

kullanl1lllr. Kimyasal i_lemlerde ve Kirlilik kontrol
araclarlnda, a_1nmaya direncgli boru yaplmlnda, foto raf
makinasl ve saat ambalajlarlnda, pil yaplmlnda uygulama

sahas1 bulmaktad1r.
-Polietersulfon: Yuksek slcakllktaki elektriksel parcalar,
motor parcalarl, ev lambalarl yaplmlnda kullanlllr. Ayrlca
tlbbi aletlerin sterilizasyonunda, s1vl kontrol aletlerinde,
_tlrlcllarda uygulanlllr. Takviye edilmi_ turleri, hava
ta_ltlarlnda, otomotiv sanayiinde, elektrik alanlarlnda
111

-Polifenilsulfon: Yuksek slcakllktaki elektrik bobinlerine
kaplanlr. Ucak pencere cercevelerinde, itfaiyeci mi ferinde,
petrol kompresor valflerinde, karbon elyafll bile_iklerde,
vyumu_ak baskl1lll devre tablolarlnda, yarl gecirgen ta_1ylcl-
larda ve di er elektrikli parcalarda kullanlr. Ekstruzyonla
film ve profil haline getirilir.

1.1.10. FENOLEN OKSOT KOKENLO REGCONE

Ozellikleri ve Tanlmal

Fenilen oksit kokenli recineler fenolik monomerlerin
oksidasyon yoluyla birle_mesinden meydana gelir ve de i_ik
tadrleri mevcuttur.

Fenilen oksit k6kenli recineler devamll olarak 50-100°F
slcakllk arall 1 nda kullanabilir ve -40°F'ta bile iyi darbe

dayanlml gosterirler. Su emme oranlarl cok du_uk olup,
hidrolize kar_1 olduk¢ca dayanlklldilrlar. Kaynayan su,
detarjanlar, asidik veya temel ¢gco6zeltilerden hemen hig
etkilenmezler. Hidrojenlendirilmi_ veya aromatik
hidrokarbonlarda ¢coézunurler.

Elektiriksel amac¢la kullanllacak recineler iyi dielektrik
6bzellik gosterirler. Nemdeki de i_iklikten etkilenmezler ve
frekanslarl 106 Hz'ye kadar yukselir.

Tlire ba I1 olarak, esneklik moduld 300000'den 1.1 milyon
psi‘'ye ¢clkarken, gerilme dayanlml 7000 ile 17800 araslnda
de i_ir™ 73°F'de, akma noktaslndaki gerilme dayanlml, ture
gore de i_ir %10'luk deformasyon 16400 psi'ye yakla_1r.

15



200°F gibi yuksek slcakllkta darbe dayanliml ve esneklik modu-
IO cok az de i_im gdsterir.

Fenilen oksit kokenli regcinelerde, standart renkler, gri
standart siyah ve standart beyaz iken, all_1Im1_ geni_ bir
tayfl da mevcuttur.

Alevlienmeyi O6nleyici, cam takviyeli bile_ikler, kaplanabi-
lir regcineler, extriuzyon recgineler ve 06zel turler olmak Uzere
ce_itlilik gosterirler.

O_leme

Fenilen oksit kkenli regcineler imalat slraslnda iyi akl_kan-—
l1k gosterirler. Buzulme oranlarl du_uk, malzeme kararll1ll1 1
yuksektir.

Her tip enjeksiyon kallplama makinalarmda ba_ar1l1 bir
_ekilde kullanlllr. Vidall makinalar, duz pistonlu makinalara
tercih edilir. Cunkid bu makinalarda recine ¢cok duzgun bir
_ekilde 1sl1tllabilir. Cevirim sureleri klsadlr, parcanln
gorunumuou iyidir. Ekstruzyon turleri, gerek tek gerekse cift
vidall ekstruderlerde geni_ capta kullanlllr.

Kullanlm Alanil

Fenilen oksit kokenli recineler yaygln bir _ekilde aplik,
in_aat ve i_ makinalarl govdelerindeki elektriksel klslImlarda
kulland1Ill1r.

Elektrik ba laylcllarlnda, otomotiv donanlmlnda, dolgu
panolarlnda, grillerde, tekerlek kapaklarlnda ve TV

kabininde oldu u gibi bir dizi akort domanlm parcalarlnda da
kulland1Ill1r.

Ayrlca ce_itli pompalarda, su altl pompa parcalarlnda, du_
ba_Illklarlnda ve di er su tesisatl uygulamalarlnda
kullani1Il1r.

Kaplanabilir regcine, otomotiv sanayiinde, griller, tekerlek
kapa 1 ve dekoratif kenar uygulamalarl ve yuksek frekans
hattlnl sabitle_tirmek icin kullanlllr.

Ekstrude edilebilir regcineler, telsiz cihazlarlnda,
otobuslerin tutunacak yerlerinde, koruyucu kalkanlarda ve yer
telsiz kapaklarl ve hafif kaplama, hem profil hem de 1s1 ile
ekillendirilmi_ parcalarda kullanlllr. Kopurebilen recine,

i__ makinalarm hem i¢c hem de d1_ klslmlarlnda, suratli
daktilolarda hesap makinalarmda ve fotokopi makinalarmda
kullanllmaktadlr. Ayrlca foto raf film i_leme tanklarl ve

govdelerinde elektrik/komunikasyon arka panallerinde de
kullanllilmaktadlr.
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1.1.11. POLOMETOL PENTEN

Ozellikleri ve Tanlma1l
Yuksek bir erime noktaslna sahip, _effaf ve mat turleri olan
4 metil penten-1'in kopolimeridir.

I _1k gecirgenlik derecesi %90'd1lr.Oyi elektriksel 6zelliklere
ve kimyasal dirence sahiptir. Maddenin devamll gune_ 1_1 1 ve

yiuksek enerjiye maruz kalacak _ekilde kullanllmamasl gerekir.

O_leme

Polimetilpenten laboratuvarlarda, tl1bbi alanlarda, 1__1k|an—-

dlrmada, otomotiv endustrisinde, elektrik ve elektronik
endustrisinde ve glda ambalajlamaslnda kullanlllr.

Enjeksiyon ve _i_irme ile kallplanarak, cama benzeyen,

berrak, hafif ve cama nazaran daha dayanlkll drudnler elde
edilir. Bu nedenle tlp alanlnda yaygln kullanlm alanil
bulmaktadlr. Lens yaplmlnda ve reflektdor yaplmlnda da
kullanllmaktadlr. Enjeksiyon ile kallplanml_ tepsiler donma,
pi_irme ve glda servisi icin uygundur. Ayrlca ka 1t

kaplamaslnda da kullanllmaktadlr. Bunlardan ba_ka s1v1l
seviyesi ve akl_1 kontrol edicilerin ve kahve yapan aletlerin
vaplmlnda da kullanllmaktad1r.

1.1.12. EPOKSO

Ozellikleri ve Tanlmal

Oyi elektriksel, 1s1l ve kiyasal direnci _ekilenme sonras1l1
sertle_me slraslndaki buzidlmenin did_uk olmasl1l ve ce_itli
vyiuzeylere yapl_abilme gibi iyi 6zelliklere sahip olmas1,
epoksinin bircok alanda kullanllmaslna imkan verir.

Ozel cok fonksiyonlu epoksiler, grafit ve cam elyafl ile
birlikte kompeze maddelerin yapl_tlrlcllarln imalinde
kullanllan ba_llca maddeleri olu_tururlar. Son ylllarda,
Hydantoin esasll glisidli recinelerle, hidrojenlenmi_
biphenol A'nm glisidli recineleri geli_tirilmi_tir. Birinci
grup recineler; ultraviyole ve 1slya kar_1 direnci olmas1l ve
iyi elektriksel O60zellikleri gibi niteliklerinden dolay1,
Avrupada o6zellikle elektrikle ilgili dokum i_lerinde kabul

gormu_tar. OKkinci grup recineler ise; hav
dayanlkllll 1nl1n iyi olmasl nedeniyle ku
buyuk potansiyel gostermektedirler.

a _artlarlna
1

llanma aclslndan

O_leme

Oda slcakll 1 nda kur i_lemlerinde dietilentriamin ve
trietilentetraamin kullanllan tipik maddelerdir.

Yiuksek slcakllktaki kuor i_lemlerinde endianalin gibi aromatik

aminler kullanlllr. DU_Uk 1s1 ac¢cl a ¢clkarma, yapl_ma
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elektriksel 1s1l 6zellikler ve uzun pota 6mru gibi

niteliklerin istenildi i hallerde hekzahidraftalik anhidrid
kullanl1ll1r.

Maliyeti, buzulmeyi ve 1s1l genle_me katsayllarl
icin epoksi sistemlerine ait formiullerde genellik
rlcllar, katkllar ve dolgu maddeleri bulunur.

U_udrmek

nl duo
le hlzlandl1l-

Kullanlm Alanlarld

Epoksiler koruycu ve dekoratif kaplama, elektrik ve )
elektronik parcalar, yapl_tlrlcllar,"yaplsal ve destekli
parcalar, bina ve in_aat gibi cok de i_ik alanlarda
kullanllmaktad1lr.

Kimyasal direncleri, sertlikleri ve yapl_ma 6zelliklerinden

dolayl epoksiler otomotiv sanayinde, cihaz imalinde, astar
olarak, teneke kutu kaplamalarlnda buyuk 6lcude

kullanllmaktadlr. 26100 katl uygulamalarlinda (tozlar), kalln
film boru kaplamasl en buyuk kullanlm sahasld1lr.

1.1.13. ASETAL HOKOPOLOMER

Ozellikleri ve Tanlmail

Asetal homopolimeri, kimyasal yaplsl ve yuksek kristalle_me
6zelli i nedeniyle metallerin yerine bircok uygulamalarda
kullanllmaktadlr. Ba_llca ozellikleri, erime slcakll 1 n1n
vyuksekli i, sa lamll 1, sertli i ve du_uk surtnme katsayls1l
olarak slralanabilir. Malzeme, enjeksiyon kallplama ve
ekstrizyon metodlarl ile kolayllkla i_lenilebilen bir
termoplastiktir. YuUksek kristalle_ebilme 6zelli i nedeniyle
klsa surede kallplanabilir. Mekanik 6zellikler aclsl1ndan
asetaller takviye edilmemi_ termoplastiklerin en sa lam ve

en sert olanldlr. Asetallerin icinde homopolimerler katl1lllk,
sertlik, sa lamllk ayrlca akma ac¢clslndan, Ustun 6zelliklere
sahiptir. Gerilme ve esneklik 6zellikleri ¢cok iyi oldu undan,
asetal homopolimer yuk altlnda bukiulmeye kar_1 dayanlm
gOsterir. Bu 6zelli i nedeniyle recine bazl yay uygulamalarl

icin uygundur.

Asetalin ylpranmaslnln ve sudrtidnmesinin azll 1, di er termo -

plastiklere godre Ustunld U olup, bu 6zelli i regcinenin
kullanllmaslnln ana nedenini te_Kkil eder.
Elektriksel yalltkanllk 6zelli ini yuksek slcakllk ve neme

maruz kalma suresinde de korur. Yandl 1nda artlk blrakmaz,
duman olu_turmaz.

Asetal homopolimeri glda maddeleri tuzid Gne uygun olup,
ambalajda do rudan glda maddeleri ile temas edecek _ekilde
tekrar tekrar kullanllabilir.

18



O_leme

Asetal homopolimer, enjeksiyonla kallplama, eksturdzyon,
_i_irerek ile kallplama metotlarl ile i_lenebilir.Son
zamanlarda kopuk kallplama tatbikatl ticari amacla
denenmi_tir. Recineler, bilhassa enjeksiyonla kallplamaya ve
ekstriozyona uygundur. Asetal homopolimer neme kar_1 duyarll
olmadl 1ndan kurutma a_amaslna nadiren ihtiya¢ godsterir.
Cabuk _ekil verme safhalarlnda, memede capaklanma ve kallpta
titreme nedeniyle meydana gelebilecek bozulmalar en alt
diuzeydedir. Boru, gcubuk, plaka ve levha cekmede, Standard

ekstruizyon makinasl1l kullanllabilir.
Kullanlm Alanlarl
Asetal homopolimeri, metal dokumlerde ¢cinko, piring ve

alimiunyum; preslemede ise celik gibi geleneksel maddelerin
verini almaktadlr. Otomotiv endustrisinde cok yaygln olarak

vaklt sistemi parcalarl, koltuk kemerleri, direksiyon simidi

kolonu, pencere destek kollarl yaplmlnda kullanlllr. S1hhi

tesisat sanayiinde bilyall vanalar, du_ ba_llklarl, du_
rtu_larl

karl_ 1 m vanalarl, akl_ olcer ak_amlarl ve musluk ka
|

olarak pring ve cinko parcalarln yerine kullanllabilir.

Ayrlca kapl tokmaklarl ve di er hlrdavat malzemeleri, cakmak
govdeleri, tra_ makinalarm yenilenebilir kartu_larl, iyi
kaliteli oyuncak parcalarl1l, telofon, ¢cim ekme makinalar1l,
bahce ilaclama cihazlarl ile stereo ve video teyp kaset

parcalarl, fermuar ve elbise aksesuarlarlnda kullanlllr.

Makina alanlnda ise mekanik ba lantllar, masa uUstiu ta_1ma
plakalarl kucuk motor ba_latlcllarl, pompa iticileri, yangln
soOnduriuciu kulplarl ve ce_itli tekstil ve zirai makina ak_am?1l
uygulama alanlarldlr.

1.1.14. ASETAL KOPOLOMERDO
Ozellikleri ve Tanlmal
Asetal kopolimer recineleri dayanlkll, sert ve oldukca

kristal bir yaplya sahip termoplastiklerdir. Bunlar gercek
muhendislik plastikleri olup, mekanik, 1s1l ve elektriksel

6zellikleri aclslndan ustunluk gosterirler. Asetal kopolimer-
ler, ce_itli formulasyonlarla de i_ik turlerde elde
edilebilirler.

Asetal kopolimer regcineler, trioksanln kucuk miktarlarda
monomerlerle kopolimerizasyonu ile hazlrlanlrlar. Polimer
zincirinde bulunan karbon-karbon ba larl, polimerin 1slya,
asitlere ve oksijene kar_1 kararllll 1n1 sa lar. Polimer
zincirindeki ba lar kadar, hidroksietil uc birimleri de
kopolimere kuvvetli bazik ortamda yuksek dayanlkllllk verir.
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Asetal kopolimer akma direnci en fazla olan termoplastikler-
den biridir. Polimer, emsalsiz kimyasal yaplsl nedeniyle
bircok bozucu kimyasal ortamda ve PH arall 1 4-14 olan
verlerde hi¢ tehlikesiz olarak kullanllabilir. Belli ba_11
cbzgenlere, ya laylcllara ve gazoline batlrlldl 1nda veya
temas etti inde etkilenmez. 220°F'deki slcak hava ve

180°F slcakll 1ndaki suyla uzun sure temas etti i zaman dahi
Ozelliklerini aynen korur. Arallkll kullanlmda daha yuksek
slcakllklara dayanlkllk gdsterebilir. Esnekli i ve yorulmaya

kar_1 dayanlml iyidir. Sudrtdnme katsaylsl du_uktur ve
a_l1nmaya kar_1 dayanlkll1lll 1 yuksektir.

O_leme

Asetal kopolimeri burgulu ve pistonlu enjeksiyon kallplama

makinalarlnda i_lenebilir. Fakat burgulu makinalar daha iyi
plastikle_tirme 6zelli i sa lar.

Enjeksiyon kallplamaya ilave olarak, asetal kopolimer
enjeksiyon _i_irme ve ekstrizyon _i_irme ile de i_lenebilir.

Bu malzeme aynl zamanda yaplsal kdpuk kallplamaya da uygun

dur. Kallplama sonrasl i_lemler, butun di er termoplastikle-
re ortak olarak uygulanan i_lemleri kapsar.

Kullanl1lm Alanlarl

Asetal kopolimer recinelerin 6zelliklerinin uastunlia 4,

uygulama sahaslnln ce_itli pazarlara yayllmaslnl sa laml1_t1lr.

Esas olarak bunlar, su tesisatlarlnda (Vanalar, pompalar,
bula_1k cukurlarl, musluklar), otomotivde (Elektrik

di melerinde, emniyet kemerleri parcalarlilnda), oyuncaklarda,
dolmakalemlerde (Namlu, u¢c ve yayda), ambalajlamada (Aerosol
_i_elerinde, kaplarda, vanalarda) yiyeceklerle temasl1l
uygulamalarda (Et kancalarlnda, sut pompalarlnda, kahve
millerinde) ve endustriyel kullanlmlarda (aksesuar parcalaril,
cark, mildirekleri ve koruyucularda) kullanlllr.

Asetal kopolimer icin pazarln buyiuk klsmlnl, pres dokim
vapllml_ ¢cinko ve alumiunyum gibi metallerin yerine

kullanlmlnl kapsar. Boylece du_uk maliyetle geli_tirilmi_
O6zellikler elde edilmi_ olur.

Standart 0zellikteki asetal kopolimerlerin F.D.A taraflndan
yiyeceklerle temas halinde ve devamll kullanlml gerektiren
verlerde kullanllmasl uygun goralmua_tdr. %20 silikonlu
bile_ikler genel amac¢ll asetal kopolimerlerin yerine
kullanllmaktadlr. Bu tur kopolimer, surtidnme ve ylpranma
6zellikleri nedeni ile mil yataklarl ve hareketli parcalarda

kullanl1lllr. Bu tur aynl zamanda akl_kanllk ve kallp aylrma
i_lemlerinde yardlmcl olarak kullanlllr.

Belli ba_lI1 asetal kopolimer bile_iklerin kullanlm yerleri
a_a l1lda verilmi_tir.
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1.1.16. POLOETOLEN TEREFTALAT

Ozellikleri ve Tanlma1l

A.B.D. de en h1zll geli_en plastik olmu_tur. Her ne kadar 20
y1lll a_k1ln bir suredir elbise elyafl, lastik kordonu ve
hallclTlkta kullanlyorsa da recinenin _i_e olarak kullanima1l

1977 ylllnda olmu_tur.

Polietilen tereftalat (PET), termoplastikler araslnda_oryente
edilmi_ kristal yaplda, zaylf asitlere, bazlara ve ¢co u
cObzuculere kar_1 dayanlml oldu u kadar, sa lamllk, sertlik,
parlakllk ve yuksek darbe dayanlml gibi 6zellikleriylede

Gstundur. Oryente edilmi PET'in gerilme dayanlml 8000 psi
olup bu de er 30000 psi ye glkarllablll Oryente edilmi_
PET'in gaz gecirgenli i di er plastiklerin go undan daha
du_uktur. Tipik PET regcinesi 250-260°C araslnda erir.

Ni_e recinelerinde normal olarak 5 ppm'den daha az artlk
asetal hit (AA) vardlr. "AA" de erleri tipik olarak, ya
Uflemeyle kallplanml_ kavanozlarda veya _i_e ba_Il1k mesafesi
testi kuicuk 6n _ekil ve _i_elerde denenir A_1rl1 AA
seviyeleri icki tadl1lnl etkiler.

O_leme

PET recine normal olarak kristal yap1lll pelletler _eklinde

Uretilmektedir. Tipik olarak kristalle_me %50 civarlndadlr.
Ekstruzyondan 6nce eriyikteki hidrolik enerji kayblna engel
olmak icin regcine, %0.005'den daha az nemi olacak _ekilde

kurutulmalldlr. Kurutma, nemlenme derecesi -40°C olan kuru
slcak huni _eklindeki kurutucularla sa lanmalldlr. Tipik
kurutma _artlarl saniyedeki 1 ila 2 ft'lik hava hlzlyla 2 ila
4 saatte 150-180°C dir. Bu slcakllk derecesinde amorf

regcinenin yumu_ama ve yapl_ma meyli oldu undan all_1Im1_
kurutma _ekli, kurutucudaki birbirini izleyen problemlerden
kaclnmak icin recineyi kristal halinde tutmaktlr. Tipik ekst-
ruder vidalarlnln besleme, gecgi_ ve 06lec¢me alanlarl vardlr.
S1kl_tlrma oranlarl 1.8 ve 3.2 araslndadlr. Erime safhaslnda
kall_ zamanl ve bicme i_ini azaltmak icin karl_tlrma bolgesi
kullanllmaz. Tipik erime sl1lcakll 1 270 ile 300°C dir. Erime
slcakll 1 nl1n alt s1nlrlarl tercih edilir, zira bu slcakllkt.
polimerin bozulma ihtimali azallr. Bir cok uygulamalarda
optimum o6zelli i ula_mak icin PET'in oryente ve kristalize

edilmesi gerekmektedir. Elyaf ve film

ekstruzyondan sonra amorfik _ekilde dondurulur. Bunu oryen -
tasyonu olu_turmak icin tek eksenli elyaf ve cift eksenli
film cekim prosesi takip eder.

Oryente edilmi_ icki _i_elerini tretmek icin iki metod
kullanlllr. Oki a_amall veya so uk 6n _ekil prosesinde,

so utulmu_ kallplardaki _effaf UGrun enjeksiyonla kallplanilr,
argn Tg'nin ustundeki slcakllklara clkarlll1r, gerilir ve cift

eksenli oryente _i_e Uretmek icin so uk _i_e kallbl icine uf-

23



lenirler. Tek a_ama prosesinde, enjeksiyonla kallplanml_ &n

_ekil so utulmaz, sadece gerilme Ufleme kademesi so utulur.
(Tg'nin Ustinde bir slcakllkta). Daha sonra ¢cekme uUfleme a_a-
maslna gecgilir ve oryente edilmi_ _i_e uUretilir. PET'in zor
erime 6zelli i, enjeksiyon uUfleme ve ekstrizyon ufleme
proseslerinde kullanlmlnl 6nler. Bununla beraber PET'in bu
alanlara girmesi igcin gerekli proses modifikasyonunu
geli_tirecek faaliyetler sirmektedir.

Kullanl1m Alanlardl

Plastik alanlnda PET ¢o unlukla gazll, dd_uk alkollud icki
i_elerinde kullanllmaktadlr. 1977 y1lllnln ortalarlnda ticari

olarak tanltllan PET, iki literlik iade edilmeyen kavanoz
pazarlnln %75'inden fazlaslnl kaplaml1l_tlr. 1979 ylllnda ise
bir litrelik icki _i_esi tanl1ltllml1_tlr. PET _imdiki halde
oryente edimi_ ve edilmemi_ bircok gazslz icki _i_esi
uygulamalarl i¢cin de erlendirilmektedir (Maden suyu, meyve
sularl, _uruplar, yenilebilir ya lar, ce_itli glda maddeleri,
tuvalet malzemeleri, kozmetik ve eve ait kimyasal maddeler

gibi). Bu uygulamalarln bazllarl i¢gcin amber ve sarl gibi
renkler gerekebilir. Pet endustrideki 6rme _erit
uygulamalarlnda c¢eli in yerine konulabilecek cemberleme

malzemesi Gretmek i¢cin de kullanllabilr.

PET mikrodalga flrlnlarda kullanlldl 1 kadar, mukavva

ce_itleri Gzerine 0.75 ila 1.5 milimetrelik PET'le ekstrizyon
kaplama yapllarak filrlnlanabilir, geneleksel yemek kaplar1l
olarak kullanllmaktad1r.

PET film, monofilament Uretiminde kullanllmaktad1r.

Genellikle filmler cift eksenli oryente edilmi_ olup, yalnlz
kullanllabildi i gibi koeksruzyonlarda veya laminasyonlarda
kullanlllr. Endustriyel uygulamalara manyetik _erit,
rontgen, foto raf filmi ve elektriksel yalltlm dahildir.
Oryente edilmi_ veya edilmemi_ PET filmlerinin ambalajlama
uygulamalarlna, kaynatma torbalarl, damltma keseleri, et ve

peynir ambalajl buzme filmler dahildir.

1.12.17. TERMOPLASTOK KOPOLOESTERLER

Ozellikleri ve Tanlmal

Polietilen tereftalat ve polibutilen tereftalat (PET) gibi,
tek bir glikol ve tek bir di-bazik araslndaki poliesterle_me
reaksiyonu sonucu meydana gelir. Kopoliesterler ismi bu
polyesterlere, birden fazla glikol ve di-bazik asitin
sentezinde kullanllmalarl nedeniyle verilmi_tir.
Kopoliesterlerin bazllarl, amorf bazillarl ise kristal

bir yaplya sahiptir.
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O_leme

-PCTI kopoliesterler: Bu polimer tereftalik asitle 1,4 siklo
hekzan dimetanolin esterle_mesiyle elde edilir. S86z konusu
polimerden i_lem slraslnda kristallendirme yapllarak 6zel
monofilamen elde edilir. Plastikler genellikle amorfik yaplda
olup, peresten 6nce 4 saat 170°F'de kurutulmalarl gerekir.
Ekstruzyon tekni iyle elde edilen PCTI filmi parlak ve

sa lamd1lr.

-PETG kopoliesterler: PETG, etilen glikol ve 1-4
siklohekzandimetonolle tareftalik asitin esterle_me UGrdnunden
elde edilen bir amorf polimeridir. Bu malzeme, preslenmesine
ve _ekillendirilmesine kar_1n, normalde _ekilsiz ve
berraktlr. En du_uUk slcakllkta bile sert ve sa lamd1l1r.

Kullanlm Alanlarl

-PCTI filmi sert olup, ambalaj malzemelerinde ve a 1r
parcalarln paketlenmesinde kullanlllr.

-PCTI Kopoliesterleri ayrlca paketleme levhasl1l olarak da
kullanllmaktad1lr.

-PTEG berakll 1 dayanlkl1lll 1 ve sertli i nedeniyle iskemle
arkallklarlnda, enstruman kaplarlnda, ila¢g kutularlnda ve
tuvalet malzemelerinde kullanlll1r.

1.1.18. POLOBUTOLEN

Ozellikleri ve Tanlmail

Poliolefin ailesinin en yeni Gyesi Polibutilendir. Boru, film
kallplama ve all_1mlama uygulamalarlnda kullanlllr. Yar?l
kristalize termoplastik olan polibutilen yuksek molekdul

a 1rll1 1na sahip olup yo unlu u 0.91 gr/cm3‘'tur.

Etil iyon gruplarlnln didzgun zincirlenmesinden meydana gelen
polimer, dzgun kristal bir yaplya sahiptir. Ce_itli kristal
_ekilleri olmaslna ra men, eritme prosesinde en cok iki _ekli
ile kar_1la_111r. Erimi_ halde iken so utulup kristallendi-
rildiginde ilk olarak tek reogonal _ekilde olu_ur sonra
dayanlkll] rombohedral _ekle donud_ur. Polibutilen filmlerin
yiuksek ylrtllma, darbe ve delinme dayanlmlarl vardlr. Daha
yiuksek performans icin bu filmler di er filmler ile

koekstrude veya lamine edilir. Gerilmeye, kimyasallara ve
l1lslya dayanlm oOozellikleri polibutileni cok yonlu boru
uygulamalarlnda aranan bir madde yapml1_tlr. Di er
poliolefinlerle birle_tirilerek o0zellikleri geli_tirilebilir.

Yuksek slcakll a dayanlkll (220°F'a kadar), elektriksel

valltkan_olup, yuksek cevresel basklyla klrllmaya dayanlm
(CBK) de erine sahiptir. Sabuna, deterjana ve bir cok aside
kar_1 dayanlklldlr. Oda sl1lcakll 1nda bazl alifatik hid

r
bonlarl emer ve 140°F'nin zerinde aromatik ve klor katk11l1
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hidrokarbon ¢6zgenlerinde erir.

O_leme

Polibutilen recineler, ekstruozyon, _i_irerek kallplama ve
enjeksiyonla kallplama tekniklerine uygundur. Film ve levha
tara, ticari polietilen ekstriuzyon sistemi kullanllarak
Uretilebilir. Boru tek-burgulu ekstrizyon teknoloji kullanl-
larak Uretilr. Recine so uk _ekil vermeye ve damgalamaya
uygundur.

Kullanlm Alanlarl

En 6nemli pazarl, yuksek performansll1l filmler ve borulardl1r.
-Film: Sl1cak-doldurma, a 1r i_ yukleme konteynilrlarl,
endustriyel levhalar, glda ambalajl ve ziraat alanlnda.
-Boru: So uk su da 1tl1ml, slcak su tesisatl ve

1sltma, kuyu borusu, su ana borusu ve c¢ce_itli endustriyel

borular.

1.1.19. POLOURETAN

Uratan grubunda bulunan recinelerin 6zellikleri, tiurlerine
gdre buyuk bir farkllllk gdostermektedir. Belli ba_Il1 recine
tarleri _o6yle s1nlflandlrllabilir:

-Esnek kopuk,
-Sert kopuk,
-Yarl sert kopuk,

-Enjeksiyon kallplama elastomerleri,
-Yaplsal kopukler,

-Dokium elastomerleri,

-Termoplastik elastomerler,

Yukarlda belirtilen UGretanlar yaplsal acldan birbirine ben
zerler, ancak i_lemleri ve uygulama sahalarl farkll1d1lr.

Esnek Kopuk

Polidratanm en yaygln kullanllan tdruaddr. Bu Udrunidn kullanlm

potansiyeli olan dallar, hall alt kaplamasl ve yatak siunger-
leridir. Ayrlca hafifli i nedeni ile otomotiv endustrisinde
geni_ _ekilde kullanllmaktadlr. Bukulebilir PUR kopukleri,
encok levha prosesi ile Uretilmektedir. Bu proseste

poliester, poliol, toluen, diizosiyanat, su, _i_liriciler,
amin, kalayll kararllllk sa laylcllar ve boya gibi di er
katkllar kullanlllr. Yuksek kaliteli hall altllklar1l gibi
Obzellik isteyen uygulamalarda, polimerle takviye edilmi_

polioller geleneksel esnek kopuk formulasyonlarlnda
kulland1Ill1r.
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Sert Kopuk

Sert kopuk lamine ve aletlerin izolasyonu amacl ile kullanl-
l1lr. Sert polidratanln izole edici 6zelli inin olmas1 ve
sUrekli enerji tasarrufu ihtiyaclnda olunmasl1l, bu cins
polidratnln 6zellikle in_aat sektdridnde kullanllmaslna neden

olur. Catl duvar izolasyonlarl, evlierdeki kaplamalar sert
kopukle kullanllmaktadlr.

Sert képuk, buzdolabl ve dondurucularln izolasyonu amacl ile
kullanlilmaktadlr. Bu amacla kullanllmakta olan cam elyafl
klsmen yerini polidratana terk etmi_tir. Yakla_1k buzdolab1l

Uretimlerinin %60'1nda poligratan kullanlilmaktad1lr.

Sert kopu un daha yeni kullanlm alanlarl ise elektrikli su
1sltlcllarl ve gune_ enerjisi ile 1sl1tllan su depolarld1lr.

Yarl Sert Kopuk
Yarl sert kopu Un uygulama sahalarl _unlard1lr:

-Dolgu kdépukler: Otomativ endustrisinde ba_ ve kol dayama

yverleri icin kullanllmaktadlr.Darbeye dayanlkll ve yumu_ak-
tlr.

-Butun deri kopukler: A_l1nmaya kar_1 dayanlkll ve kalln
olmas1l nedeni ile bu cins kopukler, traktdor ve bisikletle

rin oturma yerlerinde, araba direksiyonlarlnda ve oyuncak
vaplmlnda kullanlllr.

-Enerji ceki_ kopu U0: Yeni bir otomotiv uygulamasl1ldlr.
Arabanln ic klsmlnda emniyet amaclyla kullanllmaktadlr.
-Ayakkabl tabanl1l: Hafifli i, ylpranma direnci, so uk
havalarda bukulebilirli i, rahatll 1 nedeniyle ayakkabl

tabanl yaplmlnda kullanll1lr.

Enjeksiyonla Kallplama Elastomerleri

Bu yeni tur 6zellikle butun deri ve elastomerik parcalarla
rekabet etmesi amacl ile arabalarln icinin 6n ve arka ucglarl

icin ince ba larln yaplmlnda kullanllmaktadlr.

Ayrlca otomotiv endustrisi dl1_1nda da uygulama alan1l
bulmaktadlr. (Ski ve motosiklet botu gibi)

Sert Yaplsal Kopuk

Enjeksiyonla kallplama icin belirtilen prensipler yaplsal
kopuk icinde gecerlidir.

Dokum Elastomerleri
DOokium uUretan elastomerleri termoset polimer s1nlflnda olup,
bir kallp icine doéokulidrler. Bunlar aynl zamanda blok

kopolimerler olarakta tanlmlanabilir. Uygulama alanlarl,
endustriyel traktor lastikleri, di_liler, contalar, konveyor
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kayl_ _larl yaplmld11lr.

Termoplastik Uretan Elastomerleri

Termoplastik elastomerleri butiun elastomerlerin ve
termoplastiklerin en iyi 6zelliklerine sahip olup, geni_ bir
alan olan muhendislik gereclerinin yaplmlnda kullanlllr.

Di er cins poliudratanlar gibi sertlik, yuksek yuk kapasitesi,

du_uk slcakllkta bukiulebilme; ya a, yaklta oksijene, ozana ve
a_l1nmaya kar_1 direng¢ 6zellikleri gosterirler. Ozellikle
endustriyel makina uygulamalarlnda (a 1r vaslta tekerlekleri,
silindirler, di_liler, kayltlar v.b.) kullanlllr.

DU_Uk slcakllkta bukulme o6zelli i gosterdi inden ayrlca
boyanabildi inden otomotiv endustrisinde, camurluk uzantllarl

ve siperlik yaplmlnda kullanll1lr.

Ayrlca, ce_itli mekanik parcalarln ve a_l1nmaya go6sterdi i
direnc nedeni ile, ayakkabl tabanl, futbol ayakkabl1
takozu, paten cizmesi yaplmlnda kullanlllr.

Hall tabanl imali icin buyuk hidroliz direnci ve du_uk mali -
vyet olmasl1l nedeni ile poliester bazll polioller kullanllmak=
tadlr. Uretan tabanll halllarlin di er bir kullanlm alanlilna da
otomotiv endustrisidir.

Polidratan kdopuk drudnler, buatidn organik maddeler gibi yeterli
slcakllktaki bir kaynakla temas ettiklerinde yanarlar. Ge¢cmi_
yvlllardan bu yana polidratanm yanmaya kar_1 direncini
arttlrmak amacl ile bir taklm call_malar yapllm1_tlr.

1.1.20. SELULOZOKLER

Selulozik plastikler, a a¢ hamuru ve pamuk linterinden elde
edilen selilozun birtaklm kimyasal de i_imlere u ramasl neti—
cesinde elde edilir. Seluloz termoplastik madde olmadl 1ndan
yumu_amaz. Seliulaz dan elyaf (rayon), film (selofan) veya

di er termoplastikler yapllabilir.

Ticari alanda kullanllan ilk seluloz tuariu, seluloid adlndaki

sentetik termoplastik olup kimyasal yaplsl seluloz nitrattlr.

Seluloz Nitrat

Nitrasyon yoluyla elde edilir ve bunyesindeki hidrojen
miktarl plastikler icin genellikle 2%11'dir. Seluloz nitratln
Standard yumu_atlclsl komphordur. Su emme 06zelli i du_uk,

sert, yanlcl, 1slya ve gune_e dayanlkslzdlr. Bu maddeden icgi
oyuk e_yalar yapllabilir. En ¢ok vernik, cimento ve kaplama

vaplmlnda kullanllan kimyasal maddelerin imalinde baz olarak
kullan1ld1r.



Etil sSeluloz

Alkali selilozun etil klordr ile reaksiyonu sonunda meydana
gelir. Oyonik olmayan etil seliloz, termoplastik olup bilinen
organik gcézuculerde ¢cOzunur. Recgcine 6zellikleri,

plastikle_tirici ve oksitlenmeyi Onleyici katkllarla
iyile__tirilebilir. Lak, vernik, murekkep, yapl_ _tlrlc1l,
elektriksel yalltkan, boyar ve dolgu maddelesi ba laylcls1
(dolgulu fonograf plakalarl, resim cerceveleri) olarak

kullanlllr. Oyi i_lenebilme 6zelli ine sahiptir. Islya ve
carpmaya dayanlkll ve glda alanlndaki Gridnlerin yaplmlnda
kullanl1lllr. Fla_ kutularl, yangln sondurdculeri ve elektrikli

aletlerin yaplmlnda uygulama alanl bulmaktadlr.

Seluloz Triasetat

Yiuksek safllktaki kimyasal selulozun asetik anhidritle ester-
le_tirilmesivlie elde edilir.

Kataliz6ér olarak sulfurik asit, ¢gozucu olarak ise metilen
klorur ve metonol karl_ _1m1l1, kullanlllr. Triasetatdan urun
ince tabaka ve film, akl_kan sl1vlinln dokumu veya ekstruzyonu

ve ¢cOzucuUuniun buharla_tlrllmaslyla elde edilir.

Filmin yuzeyi purdzsiuz ve optiksel niteli i iyidir. Suya,

ya a, aseton gibi ¢g¢cézuculere ve klvrllmaya kar_1 dayanlkll-
dlr. Ylpranmayla cok az de i_ikli e u rar. Islya kar_1
direnci fazla olup, dielektrik sabitesi yuksektir.

Triasetat kaplamalar ve filmler, katlanabilir, delinebilir,
baslngla __ekillendirilebilir. Tebrik kartlarl, foto raf
albumleri, kl1llflar ve gdtrmeye yardlmcl aletler

vaplllr. Bobin, izolasyon ve iletken olmayan parcalarln
vaplmlnda kullanlllr. Hareketli film ses bantl yaplmlnda ve

cok parlakllk isteyen aylrma levhasl yaplmlnda kullanlllr.
Seluloz Asetat, Propiycnat, Butirat

Seluloz asetat, triester-seluloz triasetatm bazl asetil

gruplarlnln ¢clkarllarak hidrolizi neticesinde elde edilir.
Propiyonat ve butirat esterleri, propiyonik asit ve propiyo-
nik anhidrit veya butirik asit ve butirik anhidridlerin ase—
tik asit ve asetik anhidritlerle yer de i_tirmesi ile elde
edilir. Sert, sa lam, katl seluloz esterlerinin Ilimitsiz renk
6zellikleri vardlr. Parlak e_yalar, yiyecek ile temas1 olan

drunler yaplmlnda kullanlllr. Asetat seltuloz, propiyonat ve
butirat asetatdan daha sert yaplya sahiptir.Seluloz ester
plastiklerin mekanik 6zellikleri, akl_kanllklarl ile de i_ir.
Propiyanat, butirata gore daha az akl_kandlr. Hepsi yuksek
dielektrik sabitlerine sahip olup, 6zgul direncleri ve

da 111m faktorleri vardlr. Kimyasal direncleri de aynldil1r.
Asetat, suya ve sulu slvillara daha az direng gdstermesine
kar_111k, organik bile_iklere kar_1 daha cok dayanlkll1d1lr.

Butirat ve propiyanat levhalarln yuzeyleri duzgun, parlak ve
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sert olup renkleri uzun sudre de i_mez (kallnllk 0.7-250 mic)

Propiyonat ve biutirat seliloz asetata gore daha kolay i_lene~=
bilir. Seluloz levhalar uzun sidre bozulmadan depolanabilir.
Kallplama i_lemi, butin klasik 1s1 ile _ekillendirme metodla-
ri ile yaplllr ve Urun, _effaf, mat veya yarl _effaf elde
edilebilir. Seluloz asetat propiyonat tabakalarl, vakumla
baslngla ve di er mekanik yollarla ve 1s1 ile _ekillendiri -
lir. Uzun levha ¢cekimi yapllabilir. Is1l ile UGzeri muhiarlene-
bilir, baskl, kabartma yapllabilir. Seluloz asetat levhas1,
ince aluminyum folyolarln Gzerini kaplamada kullanllilr.
Seluloz asetat, kaliteli oyuncaklar, el aletleri, elektrikli
ev aletleri, blister ambalajl, _effaf ve sert kutular,
katlanabilen pencere, akustik band, lens, blendaj malzemesi,

gozluk cercevesi ve mikro film imalinde kullanlllr. Seltloz
asetat propiyonattan ise, blister ambalajl, koruma go6zlu 4,

motor Oortuleri, fla_ tdrleri, el flrgcalarl, yuz maskeleri ve
direksiyon yaplllr.Seltuloz asetat butirat ise duvar
perdeleri, oyuncak bant, tavan penceresi, cadlr, el aletleri,

dolma kalem, direksiyon, kalln reklam panolarl yaplmlnda
kullandl1Ill1r.

1.1.21. STOREN AKROLONOTROL
Ozellikleri ve Tanlmail

Stiren akrilonitril recineleri, yuksek performansll stiren
ailesinin UGyesidir.

Bunlar, polistirenin parlakllk ve berrakll 1na sahip olup ay-
Nl zamanda kimyasallara kar_1 direnclidirler, 1slyla genle -
_irler ve sertle_irler.

SAN recineleri, ticari uygulamalarda _effaf veya yarl _effaf

runlerde kullanlllr. SAN recineleri, oksitlenmemi_ asitler,

alifatik hidrokarbonlar alkaliler, pil asitleri, sebze

va larl ve c¢ce_itli detarjanlara kar_1 dayanlklld1r.

Klorlu aromatik hidrokarbonlar, esterler ve ketonlardan
etkilenirler. Bu recinelerin yuksek gerilme ve bukulebilirlik
gucleri vardlr.Bukiulme slcakll 1 264 Psi'de 200 ile 217°F

araslilndad1r.

O_leme

SAN recinelerine, termoplastiklere uygulanan butun prosesler
uygulanabilir. SAN recineleri tipine ve kallplama durumuna
gdre 0.003-0.007 inc/ing araslnda kallplama, buziulme

de erlerine sahiptir.

SAN i_lenmi_ parcalar, makina ile, tutturucularla ve
dekorasyonla yapllabilir.
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Kullanlm Alanlarl

SAN recineleri icin ana pazar: DU meler, buzdolabl et ve

sebze kutularl, karl_tlrlcl kaplarl; otomotivde enstriman
lensleri, siperlikler; elektronikte, pil kaplarl, metre
mercekleri; tlpta _1rlnga, kan aspiratodorleri ve suni bobrek
aygltlarl; kozmetik kaplarl, _i_eler ve kavanozlar; in_aatta,

emniyet perdahlamas1l, su filtre kabl; daktilo anahtarl ve
kalem uUstleridir.

1.1.22. ABS

Ozellikleri ve Tanilmal

ABS recineleri, akrilonitril, butadien ve stirenden yapllan
kopolimerlerdir. Akrilonitril, kimyasal olarak sa lamllk;
stiren, kolay i_lenebilirlik, sertlik ve parlakllk sa lar.
Butadien ise so uk hava _artlarlnda ve oda slcakll 1nda darbe
dayanlml ve dayanlkllllk sa laylcl olarak rol oynar. ABS'nin
bircok tuarleri geli_tirilmi_tir. Bunlar araslnda, kaplama, az
parlak veya mat ekstrude edilmi_ bitmi_ levhalar; yuksek
slcakllk ve alevlienmeye kar_1 dayanlkll, ala_1mlama, yaplsal
kopuk ve _effaf uygulamalara imkan veren ve bu o6zellikleri

sa layan recineler yer almaktad1r.

O _leme ve Kullanlm Alanlarl

Ekstrude edilmesi ve enjeksiyon kallplamas1l iyi yapllabildi-

inden i_lenmesi kolay bir maddedir. Ekstruzyon ABS icin_
buyuk bir pazar alanldlr. ABS hidroskopik bir madde oldu u
icin i_lenmeden 6nce, nem almasl 6nlenmeli, yuzey hatalarlnl
azalmak amacl ile kurutulmalldlr.

Ekstrude edilmi_ ABS levha, ce_itli druanlerin imalatlilnda kul-—

lanllmaktad1r.

eni_ parcalar (8-12 ft'lik), tek parcall
levhalar, kucuk killendirilmi_ parcalar (Tuba gibi muzik
aletleri) yaplmlnda kullanllmaktadlr. Buzdolabl yaplml da
_ekillendirilmi_ levhalarln di er bir uygulama alanldlr.

N"ekillendirilmi_ g
_e

So u a kar_1 olan direnci, parlakll 1 ve kimyasallara kar_1
direnci, ABS'nin ev ve glda ile ilgili alanlarda kullanllma-
slna neden olur. "ekillendirilmi_ levha, ayrlca araba ak_am1l
ve ciftlik makinalarlilnln yaplmlnda kullanllmaktadlr. Kolay
i_lenebilirli i yuozlerce enjeksiyon kallplama uygulamalarlnda
kullanllmaslna yol acar. Oyi goériunidm sa lamasl ve uzun sure
dayanlkll olmasl1l nedeni ile ev aletlerinde, kucuk aletlerde,
telefon boru fitingleri ve di er karma_1k kallplama uygula -
rinda kullanllmaktadlr. Islya olan yuksek direnci ve dekaros-
yona uyumlulu u (laminasyon, kaplama, metalleme ve boyama

gibi) anahtar 6zellikleridir.
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ABS yaplsal kopuk uygulamalarl icin iyi bir recinedir.
Ekstrizyon, enjeksiyon ve _i_irerek kallplama tekni iyle iyi
i_lenir.

Aleve dayanlkll katkllarln ilavesi ile ekstriuzyon turu ABS,
ucaklarln i¢c klsliImlarlnln yaplmlnda kullanlllr. Yanmaya
dayanlkll enjeksiyon kallplama turleri ise aletlerde, elekt—

rik di melerinde, televizyon kabinlerinde uygulanilr.

~"effaf ABS, buzdolabl icindeki bélimlerde, oyuncaklarda
kullanl1Ill1r.

ABS dengesiz ve korunumsuz ortamlarda kullanlldl 1nda du_uk
UV direncine sahiptir. ABS parcalarl, d1_ hava _artlarlnda

kullanlldl 1nda orjinal 6zelliklerinin 2650'sini kaybedebilir.
Di er bir deyi_le uzun sudre giune_ 1_1nlarlna maruz kalacak
klsilmlar, korunum altlna allnmayl gerektirebilir. Bu korunum,
koruyucu bir akrilik deri tabakasl1nln ekstrude edilmi_ ABS
levhaslna kaplanmasl1l ile olabilir. Laminasyondan ba_ka

koekstrude edilmesi ve boyanmasl da ABS'nin 6mriund uzatlr.

1.1.23. POLOAKROLAT

Ozellikleri ve Tanlilm1l

Bisfenol ftalik asitlerin aromatik poliesterleri olup amorf
bir yaplya sahiptirler. YiUksek esneklik moduliune UV 1 _1nlarl-
na kar_1 iyi bir kararllll a ve iyi elektriksel 6zelliklere
sahiptirler.

Poliakrilat, izotereftalik asit ve bisfenol A'dan bire bir
oranla yapllmaktadlr. Do al bir _effafll a ve altln sarlsil
renge sahiptir.

e_itli Standard laboratuvar testleri uygulandl1l 1nda, poli-
krilatm iyi yanma karakteristiklerine sahip oldu u goéruldr.

atklslz olarak bu madde, tutu_ma ve alev da 1l1mlna kar_1
yuk bir direng gdsterir. Yanma urunleri halojen, azot, kiu-
rt ve fosfor bile_ikleri icermez.

Poliakrilat, konvans

iyonel burgu makinalarl kullanmak sure -
tiyle enjeksiyonla kallplanabilir.
Ayrlca flim, levha, cubuk, tup ve di er profillerin Gretimin-=
de de konvensiyonel ekstriuzyon teknikleri uygulanabilir.
Polisulfon ve polikarbonat icin kullanllan kallplar genellik-=

le, poliakrilatm enjeksiyon kallplamas1l i¢cin de uygundur.

Ekstriuzyon slcakll 1 genellikle di er recineler icin kullan1l-



du_uk gaz gecirgenli ine sahip olup, kimyasallara kar_ 1
direncleri oldukca iyidir.

O_leme

Recineler, kaucukla karl1l_tl1lrl1lldl 1nda olduk¢ca yuksek gerilme

O0zelli ine sahip olur ve ekstriuzyon, enjeksiyon kallplama ile
i_lenebilir ve 1s1 ile _ekillendirilebilir.

Nitril recinelerin i_lenmesi, klsmi erime slcakllklarl
olmayan polimerlerin i_leme karekteristi ini ta_1r.

Bu recineler, erime slcakll 1nda yapl_kan oldu u icin, i_leme
slraslnda polimere minimum kayma enerjisi uygulanmalldlr.
Kullanlm Alanlarl

Nitril recinelerin en 6nemli kullanlm yerleri, yiyecek ve
benzeri maddelerin ambalajlama i_lemleridir.

Cok 6nceleri nitriller me_rubat kutularlnln yaplmlnda geni_
olarak kullanlllrdl. Fakat, yeni uygulamaya konulan tazu e
gore, nitriller me_rubat _i_eleri yerine esas olarak yiyecek
paketlemesinde ve Amerika'da yiyecek paketlemesinin d1_1ndaki
paketlemelerde kullanlilmaktadlr. Avrupa'da nitril recineler,
me_rubatlar dahil olmak Uzere yiyecek ve aynl zamanda yiyen-

cek d1_1 maddeler ambalajlnda kullanllmaktadlr.

1.1.26. POLOFENOLEN SULFOD
Ozellikleri ve Tanlmal

Polifenilen sulfid kristal halinde bir aromatik polimerdir.
Kimyasal yaplsl yuksek derecede kristalle_meye uygundur. YUKk-=-
sek erime noktaslna ve 1s1l kararllll a sahiptir, tyi kimya-
sal direng gdsterir ve yanmaya kar_1 dayanlklldlr. Bu polimer

sert olmasl1l ve mekanik 6zelliklerini cok yuksek slcakllklarda
koruyabilmesi nedeniyle, kallplama ve kaplama uygulamalarlnda
iyi sonucg¢ verir. Dolgu maddesi olmaksl1z1n, normal slcakllkta
sert bir madde olup, yuksek gerilme dayanlmlna sahiptir. Cam
elyafl gibi dolgu maddeleri ilavesi ile bu 6zelliklerde
Onemli derecede artl__lar olur. Ce_itli enjeksiyon kallplama
tdrleri mevcuttur. 240 cam iceren turid mekanik ve elektronik
uygulamalarlnda, cam ve mineral iceren turu ise elektriksel

uygulamalarda kullanlilmaktadlr. Boyall tarleri mevcuttur.

O _leme

PPS'nin kallplanmasl1l poliolefinlerle benzerlik gdostermekte —
dir. Tek farkl, daha yuksek erime ve kallp derecesine sahip
olmasldlr. 600-625°F erime derecesi gereklidir. 250-275°F
araslndaki kallp derecesinde, cok buyuk boyutsal kararl1l1 1
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olan parcalar Uretetilebilir ve parlak yuzey sa lanlr.
150°F'1n altlnda ise darbe dayanlml yuksek parcalar Gretilir.
PPS akl_ ve mekanik 6zelliklerinde bir de i_me olmadan,
devamll olarak i_lenebilir.

Kullanlm Alanlarl

Enjeksiyonla kallplama recineleri icin en geni_ uygulama
alanlarl, elektrik elektronik ve endustriyel makinalardl1r.

Ayrlca haberle_mede, bilgisayar parcalarlnln ve bobinlerin
vaplmlnda, yuksek voltaj alanlarlnda kullanlllr.

Mekanik gug, yuksek 1s1l kararllllk ve kimyasal direncin ge-
rekti i, su altl aletlerinde; santrifuj, pervane kanadl ve
di_li pompalarln yaplmlnda kullanllmaktadlr.

Bu Urunler, 1slya dayanlkll ve boyutsal kararllll a sahip
olmalarl nedeni ile otomotiv sanayinde kullanlllr. So6z
konusu recgcineler, 6zellikle egzos gazlnln a_1ndlrmalarlna,
etilen glikol ve benzine kar_1 dayanlklld1lr.

El aletlerinde kullanllma nedeni ise 1slya ve aleve kar_1
daynlkll olmalarl ve renk ce_itlerinin bollu udur. S6z konu-
su uygulama alanl ise, sa¢ kurutma makinalarl, baklm aletleri
ve kiucuk mutfak aletleridir.

PPS tozu elektrostatik kaplamalarda ve besin maddelerinin
ambalajlnda kullanllmaktadlr.

1.1.27. TERMOPLASTOK ELASTOMERLER

Termoplastik elastomerler, di er termoplastikler gibi yapllan
vulkanize lasti e benzeyen maddelerdir. Kimyasal ve fiziksel
O6zellikleri cok iyi oldu u icin konvansiyonel termoplastik
ekipmanlarlnln biraz modifikasyonuyla uUretilebilirler.
Turler, enjeksiyonla kallplama, ekstriuzyon kalenderleme,
vakumla _ekillendirme, slcak damgalama, uflemeyle kallplama
ve eryik basklya uygundur. TPE serttir, do_Uk slcakllkta
elastik olup, a_l1nmaya, hava _artlarlna, ce_itli ¢cozgenlere
ve kimyasallara kar_1 dayanlklldlr.

TPEller saf kullanlllr, ancak bazl 6zelliklerini iyile_tirmek
icin slikon, cam elyafl vs. ilave edilir. Belli ba_11 4 TPE
tdru: poliolefin karl_1mlarl, stiren blok kopolimeri, kopol-

iester ve Uretan blok kopolimerlerdir.

Poliolefin Karl 1 mlarl

Olefinik termoplastiklerin, ucuzlu u ve parca a 1rll1l 1n1 du-
_uren alcak yo unluklarl tercih edilmelerinin sebebidir.
Mekanik 6zellikleri iyidir. Ozona ve UV 1_1nma kar_1
dayanlkll olup, elektriksel 0zellikleri iyidir. Gerilme
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dayanlml genelde 1000-2000 psi olup, baz1l turlerde ise 3000
psi'ye kadar yukselir.

Ce_itli karl_1mlarla, en yumu_ak conta ve pencere bandlndan
sert otomotiv d1_ panellerine kadar bircok parca yapllmakta-—
dlr. Bukulebilirlik modulid 16000-200000 psi araslndad1r.
Kullanlm sl1lcakll 1, -40°F kadar du_uk ve 200-250°F kadar
yuksek olabilir. Zay1lf asitlere kar_1 ve du_uk molekul

a 1rl1kll polar ¢c6zgenlere kar_1 dayanlklldlrlar. Olefinik
karl_1mlar boyanabilir. Olefinik TPE'lerde ana kullanlm alanl
otomobil endustrisidir.D1_ paneller, parlak bantlar, tampon
parcalarl gibi d1_ ve direksiyon simidi k111f1 ve yan
cepheler gibi i¢c uygulamalarda kullanllmaktadlr. Mekanik
e_yalarda ( Tutucular, yataklar, muhurler ve hortumlar gibi)

ve ekstriuzyonla kablo izolasyonunda kullanlilmaktadlr.

Stiren Blok Kopolimeri

Stirenik TPE'ler, genellikle polistiren ve polistiren poli-
butadien, etilen-propilen veya etilen-butilen lastik gibi
elastomerden olu_an blok kopolimerlerdir. Di er TPE turlerine
gbre daha elastiktir. Gerilme dayanlml 500-2000 psi
araslndadlr. Servis slcakll 1 -70°F ile -150°F araslndad1r.
Elektriksel yalltkanll 1 ve dielektrik gtucu iyidir.
Maliyetleri du_uktur. Aromatik c6bzgenlerde, esterlerde ve

ketonlarda erirler ve ya da _i_erler. Stirenik elastomerler
va lar, dolgular ve di er recinelerle karl_tlrllarak kullanl-
I1r. ~i_irerek kallplama icin erime slcakll 1 300-400°F,

enjeksiyon kallplama i¢cin 350-375°F'dir. Polietilen tipi bur~-
gulu ekstridzyonda L/D oranlarl 16-24:1 ve sl1lkl_tlrma oranlarl
2 1/2 - 3 1/2 : 1 ve i_leme slcakll 1 250- 350°F 'dir.

Stirenik veya onlarl iceren karl_1mlardan ekstriuzyon tekni -
giyle tup hortum, film levha ve kablo yalltkanl imal edilir.
Slcak eriyen yapl_tlrlcl olarak yiyecek ve ila¢gc ambalajlnda
kullanl1lllr. Esnekli i ve a_l1nmaya kar_1 dayanlml nedeniyle
ayakkabl endustrisinde kullanlllr.

Kopoliester

Kopoliesterl ikle termoplastik poliudretanlarla

|
birlikte s1n ndlrlllrlar. Bunlar sert, a_l1nmaya kar_1
dayanlkll, yuksek darbe dayanlmlna ve yuksek gerilme dayanl~-
mlna sahip olup, ylrtllmaya kar_1 direnclidirler. Hava _art-
larlna dayanlkll1lll 1 n1 arttlrmak icin katk?1 addeleri ilave
edilir. Yaklta, ya lara, alifatik ve aromatik gc6zgenlere kar-
_1 direnclidir. Film, levha, tel kaplamasl, otomativde d1_
panel hortum, di_li, yarl havall tekerlek imalinde
kullanl1Ill1r.

Uratan Blok Kopolimerler

Sertlik
|

lastikiyet, dayanlklll1l
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termoplastik Uretan elastomerler kullanlllr. Ozona, UV 1_1n-
na, yakltlara, ya a ve bircok kimyasallara kar_1 direnci en
fazla olanlar, termoplastik elastomerlerdir.

Kullanlm sl1lcakll 1 -70 ile 275°F, gerilme dayanlml 2000 ile
7000 psi araslndad1lr.

Uretan elastomerleri, yo un olarak otomotiv endiustrisinde di1_
klslmlarda, otomotivde yeni geli_tirilen puskirtmeyle kromaj-
lamada, kablo izalozyonunda, hortumlarda, kucuk di_lilerde,

katl tekerleklerde, paten tekerle inde ve kayak ayakkablla-
rinda kullanl1l1r.

1.1.28. ALOL

Ozellikleri ve Tanlmal

Esterlerin alil cinsi, alil kokenli oldu undan ¢co u kez alil
alkol reaksiyonundan olu_ur. Mono ve dibazik asitlere ba I1
alilesterler, alcak viskoziteli monomer ve termoplastik poli-

mer olarak tanlImlanilrlar.

Recineler, yuoksek slcakllk ve yuksek nemde elektriksel
Ozelliklerini korurlar. Destekli kallplama urunleri, boyutsal
kararllllk, sl1lca a ve kimyasallara kar_1 direncgleri ve
darbeye dayanlkllllk gibi 6zelliklerinin iyi olmalarlyla

tanlnilrlar. Recgcinenin safll 1, iyonik kirlenme ve metal
ilavelerinin a_1ndlrma ihtimalini azaltlr. Alevlienmeyi
Onleyici katkl maddeli alil kaplama bile_ikleri mevcuttur.
Oyile_tirme i_lemi slraslnda alilik monomerler sadece %12
hacimde prepolimerler ise %1'den daha az buzulldrler.

Oda slcakll 1nda alilik homopolimerizasyon ¢cok yava_tlr ve
katalize edilmi_ komposizyonlar, bir yl1ll veya daha fazla
sUreyle depolanabilir. Vulkanizasyon oranl 150°C ustundeki

slcakllklarda artar.

Dietilen glikol bis (Alil karbonat) hafif bir malzeme olup,
iyi darbe dayanlmlna, ¢c6zulmeye ve a_lnmaya kar_1 iyi bir
dirence sahiptir.

Dialilortofitalat ve izoftalatdan elde edilen polimerler,
katl, duz zincirli, icten halkall, tepkime vermeyen, duzenli
arallklarla polimer zinciri boyunca yerle_tirilen alilik
gruplarl iceren termoplastik yapllardlr.

O _leme

Alil recineler butun modern termoset teknikleriyle i_lenebi-

lir. Mineral cam ve sentetik elyafla takviye edilmi_
kallplama tirleri mevcuttur. Kondensasyondan ziyade ilave
metodu ile iyile_tirme yapllan recinelerden, klsa cevrimli
kallplamalarda yuksek nitelikli parcalarln enjeksiyonla
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kallplama tekni iyle UGretimine uygun bile_ikler
geli__tirilmi_tir.

Kullanlilm Alanlarl

Dialilftalik bile_iklerin co u askeri parca kod numaras1l
altlnda satlllr ve uzun vadede yuksek guvenilirli i,nedeniyle
farkll cevresel _artlarl gerektiren 6nemli elektrik-
elektronik uygulamalarda kullanlllr. Onemli bir uygulama

alanl, komunikasyondaki elektronik ba laylcllar, bilgisayar
ve hava-gdozleme sistemleridir. Ayrlca yalltkanlar,
potansiyometreler ve elektrik devresi tablolarlnda

kullanlldidr. Dialilftalat bile__ikleri, __alter, devre
kesicileri, izolasyon standl ve TV bagllylcllarl gibi
elektriksel alanlarda hem alevlienmeyi 6nleyici ve hem de ark
izine dayanlkllllk 6zellikleri aglslndan geni_ uygulama

alanl bulur.

Alilik recineler, cam bezi ve fitile 6nceden emdirilir ve bo-
ru ba lantl kutularl, anten kaportasl, ucak ve mermi
parcalarl vb. alanlarda kullanll1lr.

Dialilftalat, mobilya ve tahta kaplama dekoratif laminasyon-
larl imalinde geni_ capta kullanlllr.

Alil dolgu macunu, seramik ve di er kompozisyonlarda

kullanlldl 1 kadar, metal dokimlerin vakum emdirilme i_lemin-=
de de kullanlllr. Dialilftalat verni e benzeyen kaplama,
macunlama vb. amaclar icin kullanlllr. Son zamanlarda hassas
potansiyometrelerde iletici elementleri Uretmek icin karbonla
karl_ _tlrllarak kullanllmaktadl1r.

Prepolimerin katl-serbest akl_ _ekli, erime ve vulkanize
Oozellikleri, toz kaplamada da kullanllmasl1nl sa lar.

Alilik mMmonomerlerin en 6nemlisi olan dialilftalat, poliester-
lerle gcapraz ba lanabilir. Halatta, graniul ve 6n karl_1m
kallplama bile_iklerinde ve cam elyaf veya dekoratif lami -
nasyonlarda geni_ O6lcude kullanlllr. Buharla_ma oranlnln duig-
_ Ukl U ve depolama suUresinin uzun olmasl1l nedeni ile geni_
Olcude elektrik motorlarlnln kaplanmaslnda kullanlllr.

DAP (dialilftalat) buharla_ma oranlnln dud_uk olmasl nedeniyle
alil poliesterler, stiren poliesterden daha yuksek slcakllkta
kaplanabilir ve daha h1lzll kallplama cevrimlerine ula_abilir.
Bircok imalatgcl, dialilftalat poliesterleri tedarik
edilebildikleri gibi, eriyen veya eriyik haline getirilebilen
dialilftalat da uretebilirler. DAP monomer, katalizleyici

olarak poliester puskidrtme uygulamalarlnda yeni yeni kullanlm
sahasl bulmu_tur.
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1.2. TERMOELASTOK PLASTOKLER

1..2.1. AKROLOK

Ozellikleri ve Tanlma1l

Akrilik plastikler, polimer ve kopolimerin geni_ bir dizisini
icermektedir. Bu dizi icindeki ana monomerik elamanlar
esterlerin iki ailesi olan akrilatlar ve metakrilatlard1r.
Akrilik tarleri araslnda farkllllk vardlr. Ancak kristal
berrakllklarl, kimyasallara ve cevre ko_ullarlna kar_1
dayanlkllllklarl gibi 6zellikleri ve pigmentler,

boyaylcllarla uygunluklarl agclslndan birbirlerine benzerler.

Uygulamada akrilat retimi, propilenin oksitlenmesi
a_amaslnda ba_lar.

Akrilik renksiz levha, _effafllk aglslndan duz cam 6zellikle—
ri gosterir ve 1_1 1n tumund iletir. Akriliklerin ayrlca,
gune_ 1_1 1na, cevre ko_ullarlna ve suni 1_1k kaynaklarlna
kar_1 yuksek dayanlimlarl vardilir. Ozellikle anti_ok

akrilikleri hava _artlarlna dayanlkllllklarl az olmaslna
kar_1n kolay kolay sararmazlar. Yuzey cilaslnl, goérund_udnu ve
fiziksel 6zelliklerini 4 y11l 1 _1k kayna 1na maruz kalmaslna
kar_1n korurlar. Yiuksek gerilme ve bukulme dayanlmlarl varsa
da uzun sire du_uUuk seviyede gerilime maruz kaldl 1nda yuzeyde

slr catlamasl1l olur. Bu nedenle, s6z konusu polimere
uygulanacak yuk 1500 psi'yi gegcmemelidir. Klsa surede

uygulanacak daha yuksek gerilme kuvvetinin bir etkisi yoktur.
Bircok turler 200°F slcakll 1na kadar kullanllabilirler. Is1
altlnda bukulme slcakll 1 165-210°F araslndadlr. Tavliama
i_lemi ile bu de er artlrllabilir. Uygun tasarlmlanml_
_ekillerle sertll i artl llabilir. Duz yatay levhadai zamanla
kar a 1rl1 , bu su, zgar ve hatta desteksiz oldu u zaman
kendi a 1rl1 1 _ekll bozuklu una sebep olabilir. DUO_uk
elektriksel 60zellikleri olan akrilikler yanlcld11r.

O_lem

Di er termoplastiklere uygulanan teknikler, akrilikler icgin
deuygulanlr. Akrilik granuller, kallplanabilir veya elcstrude
edilebilir. Enjeksiyonla kallplamada, tek kat veya o6n
plastikle_tirme, plancek makinalarl ve kar_1 hareketli burgu
makinalarl kullanllabilir. Formulasyon, makinanln 6zellikleri

talep tasarlml ve parca Olgcusu gibi faktorler kallplama
_artlarlnl etkiler.

Levha ve profiller tek veya iki katll makinalarda

ekstrizyonla yapllabilir. Duz levhalar, ekstrizyon
parcalarlnln ¢ merdaneli cila i_leminden gecirilmesi ile
elde edilir. Kabartma merdananesi ile yuzeye istenilen
_ekiller verilebilir. Oluk veya di er _ekilleri verme ve

kesme i_lemleri proses sonunda yaplllr.
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Kullanlm Alanlarl

Dahili aydlnlatma panolarlnda levhalar geni_ capta kullanl-
I1r. Di er buyuk kullanlm alanl, konstruksiyon projeleridir.
Orne in: ~ekil verilmi_ levhadan pano ve sutun korne_i,
havalandlrma ihtiyaclnl azaltmak i¢cin gerekli gune_
siperlikleri, ydzme havuzu tecritleri; all_veri_
merkezlerinde, restoranlarda, 1_1klandlrma montajl,

1 1klandlrl1lm1_ tavanlar, lensler, difuzor ve siperliklerin
vaplmlnda kullanlll1r.

Otomotiv uygulamalarda, lensler, madalyonlar, isim levhalarl,
alet panolarl ve sinyallerde kullanll1lr.

Akrilikler ayrlca, muze, sergi ve dukkanlardaki te_hir kabin-
lerinde ve _effaf demonstrasyon modellerinde gorulirler. Ev
i_lerinde, yerle_tirme dahil, pano ve dekorasyon uygulamala-

rilnda, oda ayrlmlarlnda ve mobilyada uygulanlr.Oyi kalite tu-
valet ve kuvetler gibi s1hhi donanlmlarln UGretiminde cam

destekli, yuksek direncli, levha kullanlllr. Mermer hissi
veren moble, 1s1 ayarll akrilik s1vl ve ala_1m destekli iki
bile_enden elde edilir.

Darbe dayanlml yuksek kallplama granulleri, 1_1klandlrma,
slrlama, aydlnllk bacasl, kubbe ve oyuncak ve duvar
kaplamalarl yaplmlnda; in_aat uygulamalarlnda ve transit
araclarlnda kullanllan akrilik/ PVC ala_1m levhalarl

vaplmlnda kullanlllr.

1.3. SUDO PLASTOKLER

Sudo plastikler, floro plastikler ve iyonomerler olmak uUzere
iki ana grupta incelenirler.

1.3.1. FLOROPLASTOKLER

Ozellikleri ve Tanlmal
Floroplastikler, genel parafin ozelliklerini ta_l1yan ve hid -
rojenin bir klsml ya da tamam1l florla yer de i_tirmi_ olan

bir polimer ailesidir.

Bu ailedeki maddele
etilen propilen (FEP
rotrifloro etilen (PC

r, politetrafloroetilen (PTFE), florlu
erfloroalkoksi (PFA) recine, pol
)
r

) P ikl
TEF etilen-klorotrifloroetilen (ECTF
aflo

o-
E)

kopolimer, etilen tetrafl oetilen (ETFE) kopolimer,
poliviniliden floruar (PVDF) ve polivinilflorar(PFV) dur.

Bu polimer ailesi, benzer performans o6zelliklerini gdsterir.
Ocerdikleri katkllar sayesinde ce_itli kimyasal ortamlarda ve
-200 ile 260°C slcakllk arall 1 nda bile kullanllabilirler.



Elektriksel yalltkanllk ve yapl_mazllk 6zelliklerini gdste -
rirler.

Bircok floro plastik, bilinen organik ¢c6zgenlerde ¢c6ziunmez -
ler. Sl1lcak asit ve baz gibi kimyasal maddelerden etkilenmez-
ler. Bazllarl ¢cok du_uk slcakllklarda bile kullanllabildik
leri gibi 150°C ve daha yuksek slcakllklarda mekanik ve

elektriksel 6zellikleri bozulmadan dayanlkll olabilirler.
Bir polimer ailesi olarak, du_uk dielektrik sabitine, iyi
gerilme dayanlmlna ve yuksek hacimsel ve ylUzeysel dirence
sahiptirler. Floroplastiklerden 6zellikle perflorlularm sudr-—
tinme katsaylsl di er maddelerden daha du_uk oldu undan, bu
polimerler, yapl_mazllk o6zelli i gosterirler Bir cok floro-

plastiklerin oksijen indisleri otuzdan buyuktuar. Bu nedenle
bu maddelerden yapllan Gridnler, yanmayl artlrlcl yOdnde etki
gobstermedikleri gibi, yaklldlklarl zaman alev almazlar.

Kullanlm Alanlarld

Floroplastiklerin benzer 6zellikleri, kaplama ve kimyasal
i_lem aletlerinde kullanllmalarld1lr. Valfler, pompalar, boru
ve fitingler, yuksek slcakllk tel ve kablolarln
izalasyonlarl, prizve ba lantllar, tencere kaplamalarl, ucak
ic boluntudeki ate_e dayanlkll laminasyonlar, mekanik
muoahuoarler, endustriyel aletler, ¢ciflik makinalarl ve bisiklet
vaplmlnda kullanllmaktadilrlar.

1.3.2. OYONOMER

Ozellikleri ve Tanlmal

Oyonomerler, ic molekuler yapllarlnda iyonik capraz ba
meydana getiren iyonla_m1_ karboksil gruplarl iceren
polimerlerdir. Oyonomer o0zellikleri, karboksil asitin oranl
metalik iyonun miktarl tdrune gore de i_iklik gosterir.
Oyonomer ailesinin en 6nemli 6zelli i a_lnmaya dayanlkll
olmasldlr. Filmlerde delinmeye ve kallp klslmlarlnda darbeye

kar_1 dayanlml vard2lr.

Oyonomer recgcineler, yuoksek parlakllk, esneklik, genle_me ve

uzama katsaylsl ve diu_uk slcakllkta yuksek darbe dayanlim1l ile
tanlmlanilrlar. Cok sayldaki ¢cinko iyonomerlerinin iyi
dielelektrik 6zellikleri vardlr. Uygun formulasyonlarla

hazlrlandl 1nda, gcevresel basklyla klrllmaya kar_1 iyi
dayanlm goOsterirler.

Oyonomerler, buyuk 6lgcide ultroviole 1_1na veya hava

_artlarlna maruz kallrsa mekanik ve optik 6zelliklerini
kaybederler. Ate_e kar_1 dayanlkllllk testleri, iyonomerlerin
vava_ yanlcllar grubu oldu unu gostermektedir.

Oda slcakll 1nda iyonomerlerin ¢o u, organik gcdzgenlerde ¢o-



zunmezler, _i_me ve emme gucgleri ise azdlr. Oyonomerlerin su-

yva kar_1 dayanlkllklarl iyi olup, nem gecirgenli i da_uktudr.
DU_uUk slcakllkta bukulme 6zelli ine sahiptirler. Isl1ll gen-—
le_me slcakll 1, 66 psi baslng¢g altlnda 45-52°C arall 1nda-
d1lr.

O_leme

Sert regcine 6zelli i gosteren omerler, di er termoplas -

iyon
tik recineler gibi kullanlm slcakllklarlnda, standart en-—
ra

jeksiyon kallplalarlnda ve ekt zyon aletlerinde i_lenebilir.
Kullanlm Alanlarl
Oyonomer film, i_lenmi_ etin vakumlu paketlemesinde, sa lam-

11 1 artlrlcl 1s1 muhur katl olarak kullanllmaktad1lr

Koekstrude iyonomer, ylrtlllp acllan yiyecek ve ecza
paketlerinde kullanlllr. Koekstrude iyonomer naylon film ise
1s1 ile _ekillendirme yolu ile imal edilen i_lenmi_ et veya
taze et paketlerinde kullanlllr.

Oyonomerler, kuvvetli 1s1 muhiurlemesi gerektiren ilag paket-
lemesinde, yiyecek ka 1t/folyo/plastik yapllarln imalinde,
ekstriuzyon kaplamasl olarak ayakkabl endustrisinde, ayakkab1l
taban ve topuklarlnda, kutu ko_esinde, sayac¢ parcalarlnda ve
ski botlarlnln d1_ klsmlnln yaplmlnda geni_ capta kullanll-

maktadlr.

Ayrlca yer paspaslarlilnda, moble Ustlerinde, havayla kapanan
kapllarda ve otomotiv endustrisinde vakumlu _ekil verilmi_
-elamanlarda kullanllabilir.

1.4. TERMOSET PLASTOKLER

Termoset plastikler a_a l1daki _ekilde gruplandilrllabilir.
-AlKkid

-Silikon

-Amino

-Termoset poliimid

-Furan

-Doymaml1_ poliester
-Fenolikler

1.4.1. ALKOD

OSzellikleri ve Tanlmail

Alkid kallplama bile_ikleri, az miktarda sl1lvl capraz ba layl-
cl monomer icerirler ve termoset poliesterlerde bulunan yuk-
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sek darbe gucu 6zelli ine sahip de ildirler. Termoset poli-
ester kallplama maddeleri, iyi bir capraz ba lama yo unlu u

sa layan capraz ba laylcl monomere sahiptir. Sonugta, mukem
mel dielektrik sabiti, boyutsal kararllllk, sa lamllk o6zel -
likleri elde edilir. Termoset alkid ve poliester bile_ikle
rinde kullanllan regcineler, temel olarak bir alkol ve bir
organik asidin tepkimeye girmesiyle elde edilen doymam1_
poliester tipleridir. Recinelerin peroksit katalizérlerinin,
monomerlerinin ve dolgu maddelerinin uygun secilmesiyle

de i_ik o0zelliklere sahip polimerler elde edilir.

YiuUksek slcakllkta, iyi bir dielektrik kuvvetine sahiptirler.

Ayrlca elektrik arklnda ve cekme _artlarlnda direncleri
yuksektir.

Alkid ve poliester maddeleri, serbest radikal kimyalar1l
nedeniyle oldukgca yuksek slcakllkta (450°F ustunde) iyi bir
boyutsal kararllll a sahiptirler. Alkid tipleri genel olarak
yuksek nem ve buhar _artlarlnda kolayca nem kaparlar, Alkid

ve poliester granul ve boncuk halindeki kallplama bile_ikleri
cok ce_itli tiplerde bulunurlar. Ozgul a 1rllklarl 1.7-2.20

dir. Bazl tipleri 60zellikle iyi elektriksel 6zellikleri,
bazllarl da iyi renk ve estetik yuzey sa lamalarl yénuanden
formule edilirler. Ozel tipler, kendilerini iyile_tirme, ark
direnci, Xx-radyasyon bariyeri ve milknatlslanabilir ferr.it
gibi belirgin karekteristikler gosterirler. Baz1l formuller,
inceli i 0.020 inch olan, alev 6nleyici ara kesitler olarak
kullandllilrlar.

O_leme

Alkid ve poliester bile_ikleri, kallplama prosesi slraslnda

polimerize olur, katlla_1r ve aklclllklarlnl fenollerden daha
cabuk kaybederler.

Recine/katalizdor sistemine uygun bir slcakllk uygulanilrsa,
h1zll1 bir tepkime meydana gelir. Yeterli slcakllk olmadilkca
regcine/katalizéor sistemi termoplastik olarak kallr. Boylece
malzeme katlla_madan yo un bir parcanln olu_masl1l i¢cin oldukca
du_uk bir 6n 1sl1ltma slcakll 1n1n (yakla_1k olarak 220°F)
sa lanmasl1l ve pres kapatma (sl1lkl_tlrma) veya enjeksiyon
zamanlnln yeterli cabuklukta olmas1l (5-8 saniye) gereklidir.
Kallp slcakllklarl kritiktir. 330°F'tan du_uUk slcakllklar,

bile_iklerin zaylf kir nedeniyle kallp yuzeyleririni yapl_
maslna sebep olur. Kallplar iyi parlatllmall ve kromlanmall,
6l hava bo_luklarl olmayacak _ekilde ve iyi havalandlrma
olacak _ekilde tasarlml_yapllimalldlr. Katalitik reaksiyon
250°F civarlnda ba_ladl Indan, enjeksiyon silindirin omrana
uzatmak icin silindirdeki malzemenin slcakll 1 bu derecenin
altlnda tutulmalldlr. Sl1cakll 1n kimyasal tepkime ile

do rudan ba lantlsl, malzemeyi slcak manifold enjeksiyon
kallplamas1l icin elveri_li kllmaktad?1lr.
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Kullanlm Alanlarld

Alkid ve poliester kallplama bile_ikleri, otomotiv ate_leme
sisteminde distributor kapa 1 ve rotorda, elektrik ve elekt—
ronik uygulamalarlnda ise 0zellikle yuksek ark ve cekme di -
renci gerekti inde kullanllmaktadlr. S6z konusu polimerler,
yiuksek slcakllktaki iyi boyutsal kararllllklarl nedeniyle ev
araclarl yaplmlnda da tercih edilmektedir.

1.4.2. SOLOKON

Silikonlar klsmen organik olan, sentetik polimerlerdir. S1v1l

elastomer ve recine olarak sl1nlflandlrlllrlar. Ce_itli meka-—
nizmalarla oda slcakll 1nda ya da yuksek slcakllkta i_lenebi-
lirler. Son _ekilleri s1v1l, jel, elastromerik veya sert olur.

Silikonlarl bazl o6zellikleri a_a 1da verilmi_tir.

-Geni_ bir slcakllk arall 1nda benzer 6zellikler
gOsterirler,

-DuU_uk yuzey gerilimine sahiptirler,

-YuUksek derecede kayganllk ve ya lama o6zellikleri vard1l1r,
-Oyi kallp blrakma 6zelli i gdbsterirler,

-Su gecirmezler,

-Oyi elektriksel 6zelliklere sahiptirler,

-Elektronik uygulamalarda kullanllabilirler,

-Havaya ve kimyasal maddelere kar_1 direnclidirler.

S1vil Silikonlar

S1v1l silikonlar, plastik ve kaucuk sanayinde kallb1l blraktl -

rlcl, ambalajlama ve i_lemeyi sallverici, kopuklu plastik-=
lerde hiucre kontrol edici, ya laylcl ve kopuklenmeyi
engelleyici katkl maddesi olarak kullanlllrlar. S1v1
silikonun ilavesi devir zamanlnl azaltlr, alet ve makinalarln

a_1nmaslnl engeller. Ayrlca, elektrik-elektronik

uygulamalarlnda ve araba-mobilya cilaslnda da katkl olarak
kullanlIlmaktad1r.

Silikon Elastomerleri
Bunlar genellikle, destekleyici dolgu maddeleri ve inorganik
boyalarla birle_tirilir. Bu UGrunler, do_uUuk ve yuksek yo un -

luklu elastomerler olmak Uzere iki gruba ayrilllrlar.

Bu cins elastomerler elektrik ve elektronik uygulamalarda,
kaucuk kallp yaplmlnda kullanlllr. Silikon kaucuk parcalarl,

enjeksiyon ve sl1kl1_tlrma ile _ekillendirilirler.
Ekstruozyon tekni iyle tupler, contalar, kablo yalltkan1l1,
kalenderleme tekni iyle ise levha uUretimi yapll1lr.

Nekillendirilmi_ parcalarln vulkanizasyonu, slcak hava, slcak



slvl, buhar veya otoklav ile yaplllr. Silikon kaucuklar, en
¢ok yuksek slcakllklarda elektrik ve yalltkanllk o6zellikleri-
nin onem ta_1d1 1 yerlerde kullanlllr. Tipik 6rnekleri ise,
kuvvet kablolarlnln izolasyonu, yuksek gerilim kur_un telleri
vaplmld1lr.

Katl Recineler

Katl silikon recineler, eriyik halinde veya katl halde bulu-
nur. Organik kaplamalarda 1s1 ve hava karekteristiklerini
ayarlayabilmek amacl ile boya ara maddesi, cam bandl, devre

tablo kaplamasl yaplmlnda kullanlllr.

Amyant ve mika laminasyonlarl, ¢ce_itli elektriksel uygulaman-

lar icin silikon recinelerle hazlrlanmaktadlr. Silikon
recinelerle yapllan termoset kallplama bile_ikleri, yarl
gecirgen cihazlarln yaplmlnda kullanlllr.

Silikon recineler ve bile_ikleri, 30°C'ye yakla_an slcakllkta
iyi 1s1l kararllllk, nem direnci ve elektriksel o6zellikler

gobsterirler.

Ba_ka bir s1nl1lf silikon recineler ise, oda slcakll 1nda hava-
daki nem ile tepkimeye girerek i_lenirler. Bu ce_it recineler
daha sert, daha kuvvetli ve daha du_uk su buharl gecirgenlik
O6zelliklerine sahiptirler.

1.4.3. AMONO

Ozellikleri ve Tanlmail

AmMmino plastikler, amino grubu iceren bile_iklerin genellikle
Ure veya melamin formaldehit ile tepkimesinden elde edilen
bir grup termoset plastiklerdir. Oldukgca du_uk molekiul a 1r-

llna sahip olup, kolayca erimeyen son uUrunlere cevrilebilir-
ler. DUzeltme i_lemi slraslnda genellikle renksiz ve yarl
saydamdlrlar. Ayrlca sert, dayanlkll, yuksek slcakllk yanslt-—
ma, iyi elektriksel atlama ve gcekme dayanlml olan parlak bir

yiuzeye sahiptirler.

Melamin bazll recineler, suya, zaylf asitlere, kuvvetli

alkali ve ¢cozuculere kar_1 iyi bir dayanlkll1lll a sahip olup,
kolay alevlienmezler. Ure veya melamin, formaldehit ilavesiyle
kendili inden metilol turevlierini meydana getirirler. Ure

kullanllmasl halinde mono dimetilol Ure temel maddeleridir.

En fazla altl formaldehit, molekil melaminle tepkimeye
girebilir. Bu tepkimeler a_a 1da verilmi_tir.

-Metilen kdopri kodenzasyon tepkimesi,

-Eter kOopridsiu olu_umu

-Oki metilol grubundan bir molekiul su bir molekul formalde-
hit elde edilmesi,
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S0z konusu tepkimeler, molekul oranl, PH, slcakllk ve zaman

ile kontrol edilir. S1vl recinenin son i_lemi, oda
slcakll 1nda asidik katalizor ile PH du_urulerek ba_latilllr.
Kallplama maddeleri ile laminasyon i_leminde, 1s1 ve baslng

da gereklidir.
Turler ve O_lenmesi

-Kallplama maddeleri: Amino kallplama maddelerinin dretiminde
hem Gre hem de melamin kullanllabilir. Dayanlkll kallplamay1l
sa lamak, dengeli yaplyl artlrmak icin kimyasal olarak
safla_tlrl1lml1_ alfa seluloz elyaf ve di er ce_itli dolgu
maddeleri kullanllabilir. Berrakllk ve sararma olmaz.

Alfa seliulozdan ba_ka dolgu maddelerinin kullanllmas1l halinde
kallplama zorla_1r, renkte kotule_me gozlenir. S1vl recine,

belirli slcakllk ve PH de erinde, belirlenmi_ mol oranlnda
tepkimeye sokulur, parcalanml_ alfa seluloz ile

karl_tlrllarak nemi %I-2 olana kadar kurutulur ve bdylece
recineye istenen sertlik verilir. Alfa seluloz bazll plastik-=
ler, normal olarak granul halinde piyasaya sunulur, geni_
akl_kanllk arall 1na ve sertli e sahiptirler.

Kallplama slcakll 1 uUre icin 260-340°F araslnda de i_ir,

melamin de ise 360°F'a kadar ¢lkabilir. S1kl1l_tlramak
kallplama metodunda, kallplama tUzerinde ki baslng 2000-8000
psi araslnda de i_ebilir. Transfer ve enjeksiyon kallplamada
malzemenin kallba ¢cok ¢cabuk girmesi icin baslncln 2000 psi'a
kadar yukseltilmesi gerekir. Bu maddeler statik elektrik bi-
kimleri nedeniyle, yuksek frekans aletlerinde cabuk ve Uni-
form olarak o6n 1sltmaya tabi tutulurlar. Melamine 200-250°F'a
kadar on 1sltma yaplllr, Urede ise daha kritik kontrol
gerekti inde 6n 1sltma yapllmaz. On 1sl1ltma, kallplama
cevrimini klsaltlr ve daha parlak, daha duzgun bir yluzey
gordnidmu sa lar. Ure kallplama maddeleri ile yluzey
dayanlkllll 1na sahip, sert kallplar elde edilir. Parcalar,
catlama ve klrllmaya, 1slya dayanlkll olup, genellikle
alevlienmezler. Sa lam, yuk ta_1ma kuvvetleri fazla, organik
cObzuculere kar_1 dayanlkll, elektrik arkl iyi ve cekme
dayanlmlarl fazladlr. Parlak ve duzgiun bir kallp yuzeyi
meydana getirirler. Melamin bazll alfa seluloz dolgulu
maddeler, GUre bazll maddelerin butun 6zelliklerine sahip

olup, alevlienmeye kar_1 direncleri fazladlr. O_lenmi_
kallplar, zaylf asitler, alkaliler, su ve di er ¢g¢cb6zuculerden
etkilenmezler.

-Laminasyon recineleri: Amino recinelerden yapllan butun
laminasyon recgcineleri melamin bazlldlr. Esas laminasyon
recinesi genellikle 2 mol formaldehit bir mol melaminden

meydana gelir. Tepkime PH'1lnm yakla_1k 8-10'da tutulmasilyla
%60-65 katl madde ihtiva eden sa lam recgineler elde edilir.
Bunlar elde edildi i _ekilde veya daha uzun sure
dayanabilmeleri igcin sprey kurutma metodu ile kurutulurlar,
i_lemi hlzlandlrma ve sonradan _ekillendirmede esnekli i
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artlrmak icin katalizdor veya plastikle_tiriciler eklenebilir.

-Yapl_tlrlcl ve ba laylcllar: Arnino recgcinesi yapl_tlrlcl-
larlnln yaplmlnda hem uUre hem de melamin kullanlllr. Melamln
daha pahalldlr, ancak daha dayanlkll yapl_kan yuzeyi verir.
Genellikle aynl yapl_tlrlclnln formulasyonunda melamin ve uUre
birle_tirilerek maliyet ve verim dengesi sa lanilr.

Sl1vl veya sprey kurutma ile kurutulmu_ recineler kullanlllr.
3 mol kadar formaldehit, melamin ile reaksiyona sokuldu unda
formaldehit tre mol oranl 1.5-2 araslnda de i_ir. %50-60 kat1l
elde edildi inde tepkime durdurulur.

Tipik Ure yapl_tlrlcllarl PH'1 7.5-8 olan ortamda, geri aklm

tekni iyle tepkimeye sokulur ve daha sonra regineyi,_liyile_~
tirmek ve akmazll 1 artlrmak amaclyla PH du_udardaldr. O_lemin
sonuna eri_ildi inde tepkimeyi durdurmak ve recineye son ha-

lini vermek icin sudkostik ilavesiyle PH 8'e ¢clkartlllr. S1v1l
Ure recineleri, so uk baskl i_lemlerinde kullanll kullanll-

mak Uzere genellikle ceviz kabu u, odun tozu gibi dolgu mad-
deleri veya asit katalizdér iceren karl_ 1 mlarla karl_ _tlrl1l1lr.
Baslng¢g uygulama suresi, 70°F 'da 24 saate kadar ¢clkarllabi -

lir.

Az fire veren, catlamaya kar_1 dayanlkll, kalln, yapl_kan
tabakasl meydana getirilebilen Ure yapl_tlrlcllarl, iki
bile_enli sistemler olarak elde edilebilirler. S1v1l recine,
sertle_tirici odun ve ceviz kabu u tozu ile karl_ml_ amonyum
tuzu gibi katalizoér ve trikalsiyum fosfat gibi bir PH tamponu
icerir. Butun yapl_tlrlcl ve ba laylcl recinelerin katalizor

ile karl_tlktan sonra Ki i_leme sureleri s1nlrll1dlr. Bu
nedenle, kontraplak Gretiminde i_leme basamaklarl yatklndan
kontrol edilip, iyice karl_tlrl1lml1l_ recine uniform ve ince
bir film halinde yapl_kan yaylcl ile tahtaya veya kaplamaya
saralar. Tabakalar st Uste istif edilerek 300°F "a kadar
1s1 ve 150-200 psi baslng altlnda tutulur. Melamin uUre ve
melamin recineleri, 40-80 mesh irili indeki odun tozlarlyla

1s1l ve baslng¢g altlnda ba lanarak mobilya yaplmlnda
kullan1lllr. Ba laylcl regine ergiyerek odun zerrecikleri
ktlesi icinde yaylllr ve polimerize olarak onlarl ba lar.
Bitmi_ Grun, do al tahtadan daha sert, daha yo un ve amorf

bir yaplda olup; boyutsa 1 kararllll 1 yuksek, esneklik modulua
iyi ve neme kar_1, dayanlklldlr.

-Kaplama recineleri: Kaplamada kullanllan amino recineleri
do al veya yapay recinelerle birle_tirilerek kullanll1lr.
Amim=> recineleri, capraz ba lanml_ a icindeki recinelerin
molekullerinin birle_tirilmesinde, ¢capraz ba laylcl maddenin
ufak bir yapl ta_1m te_Kkil eder. Hem Ure hem de melamin
recineleri kaplama sistemlerinde s1k s1k kullanlllrlar.

-Ure formaldehit kopu G: Ure yapl_kan regineleri, su ve koépuk

vaplcl madde ile karl_tlr1l1lr, icine hava verilir ve daha
Onceden tespit edilmi_ hlzda katalizér eklenerek kopuk yaplcl
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makinadan gecirilir, gbzenekli yaplda katl bir polimer elde
edilir.

Kopuk memeden ¢clkarak bo_ bir hacime akar, 10-20 saniyede do-
nar. Kondenzasyon tepkimesi 2-4 saat igcinde olur ve bu surede
kopuk esneklik kazanlr. Tam kuruma 1-2 gunde gercekle_ir.
Kopuk makinayl terk ettikten sonra genle_mez. Normal olarak
kurutma esnaslnda buzulme oranl %1-3'dur. Kopuk, %40'a kadar
gobzenekli kllcallar iceren mikroskopik buyuklukte gobzenekler
toplulu udur, %99'a kadar hava icerebilir. Polimerizasyonun
tamamlanmaslna ve serbest formaldehit kalmamaslna dikkat

edilmesi gerekir.

Kopuk, hidrofobik yaplda olup, nemlendirme veya su emdirme
cok zordur. Yanma esnaslnda, yangln sOdndurdciu rold oynayan
azot gazl ¢clkarlr. Yeni kopurtuldu unde bile iyi bir

valltkandlr. KOplu Un sesi emme O6zelli i iyidir.

Kullanlm Alanlarl

-Kallplama maddeleri: Alfa-seluloz dolgulu uUre kallplama
maddeleri, 0ncelikle elektrikli aletlerin (_Devre kesiciler,
duvar plakalarl, allcllar), kapaklarln (Ozellikle kozmetik),
elektrikli battaniyelerin kontrol kutusu du melerinin,

tuvalet kapa 1nl1ln ve ce_itli aletlerin tutma yerlerinin

vaplmlnda kullanlll1r.

Melamin alfa-seliloz dolgu maddeler, genellikle kallplanm21_
vemek taklml, di me, seviye arac¢c gerecglerin tutma yeri,
elektrikli tra_ makinalarlnm d1_ kutusu ve karl_tlirma kab1l

vaplmlnda kullanlllr. Cam ve mineral dolgulu melaminler,
askeri amacgll aletlerin yaplmlnda uygulama alanl bulurlar.

Suda ¢cdziunebilen melamin formaldehit kondenzasyon uGrdnd olan

laminasyon recgcineleri, ka 1t, kuma_ gibi maddelerin doyurul-
mas1nda Kullanillilrlar.

Endustriyel laminasyon, tabakalarln slcak presleme ile yapl_ —
tlrllmasl _eklinde yaplllr.

Dekoratif laminasyon, genellikle masalarln uUstu igin
kullanl1Il1l1r.

DuU_uk baslng (250-300 psi) melamin laminasyon recgineleri mo-
bilya ve du_ey yuzeylerin laminasyonunda kullanlllr.
a
|

tlrlcl ve ba laylcl recineler: Suda ¢cozunebilen uUre ve
gbvdesi,
d

in recineleri, 6ncelikle tahta kontrplak, kay1lk
j1 a

I
anml_ artlk tahta rdnleri ve mobilya monta n

Amino recgcineleri, cam veya mineral elyaf katkllarlnln ba lan-
maslnda ve odun parcalarl veya katalizorler ile karl_tlrlla-
rak okul slralarlnln Ustelerine, oturma yerlerinde, tuvalet
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kapa 1nda ve servis tepsilerinde kullanlllr.

Eterle_tirilmi_ veya klsmen eterle_tirilmi_ (Alkillenmi_)
amino recineleri, bilhassa metilli melamin recineleri,tekstil
i_lemede buru_mayl 6nlemek, cekmeyi kontrol etmek, esnemeyi
Onlemek ve su emmeyi sa lamak icin kullanlllr.

Metil iceren turevlier, su bazll kaplama sistemleri ile uygun
olmaslna kar_1n, organiklerde ¢c6zUinen tamamen eterle_tirilmi_
amino recineleri, ¢cdozucu tip kaplamalarda kullanlllr. Bircok

kaplama formiulasyonunda az miktarda bulunan amino bile_imi
capraz ba laylcl olarak rol oynar. Alkid recinesi amino recgi-
nesi sistemlerinin tipik kullanlm sahalarl araslnda, otomatik

sanayi ve alet yaplmlnln son i_lemleri ve sargl kaplamasl yer
allr.

Hekzametoksimetil melamin ve modifiye edilmi_ _ekilleri, ge-
nellikle hem organik hem de suda ¢co6zunebilen kaplama formuau -

lasyonlarl olarak, otomotiv kaplamada alet ve dekoratif
metalleri kaplamada kullanlllr.

Ure formaldehit kopuk, 6ncelikle eski ve yeni binalarlin 1s1

ve sese kar_1 yalltilmlnda, cicek ticaretinde bitkiyi
desteklemede ve nemden korumada ayrlca ambalaj yaplmilnda

kulland1ld1r.
1.4.4. TERMOSET POLOOMOD

Ozellikleri ve Tanlma1il

Kallplanm1l_ poliimid parcalarl ve laminatlarln 500°F'ye kadar
dayanan turleri vard1lr.

Cam elyaf ile desteklenmi_ poliimid kallplarl, yaplsal
uygulamalarda, oda slcakll 1nda 50000 psi elastik gucune ve
3 milyon psi elastiklik modulune sahiptir.

Laminatlarln oda slcakll 1ndaki elastikiyet guacu 10.000
psi‘'dir.

Poliimid filmi, yuksek gerilme ve darbe guciune sahip olup,
virtllmaya kar_1 da dayanlklld1lr.

Kullanlim Alanlarl

Poliimidler, yuksek slcakll a dayanlkll1lll 1 en iyi olan poli-

merlerdir. Poliimidler, hem termosetleri ve hem de termoplas-
tikleri kapsarlar.
Termosetler genellikle kallplama ve laminasyon gibi muhendis-—

lik klslmlarlnda, termoplastikler ise, genle_me kabiliyeti ve
sertliklerinden dolayl1l ince film UGretiminde kullanlllrlar.
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1.4.5. FURAN
Ozellikleri ve Tanlimail

Furfurol ve furfural gibi furan halkasl iceren termoset poli-
merlere furan recineleri denir.

Furfurol; furfurol'un katalitik hidrojenasyonu ile utretilir.

Furfural;

se yulaf kabu u, mlslr kocanl, piring kocanl ve
suyu c¢clkarll
n

ml__eker kaml_1 sopasl gibi sebze yan
Gruanlerini asit hidrolizi ile elde edilir .
Kullanlm Alanlarl
-Furfurol regcine, dokim verimlili ini artlrmak icin dokimha-

ne endustrisi call_malarlnda yardlmcl madde olarak kullanl-=
I1r,

-Pi_irilmemi_ furan recine ile asit katalizorltd unde iyile_ =
tirilmi_ tam o6lculd kum macalarl ve kallplar udretilir,
-Furan recinelerinde son yenilik, peroksit ve kukurtdioksit

gaz, kullanarak kum macasl ve kallblnln, hl1zll so uk-kuru

i_lemden yararlandlrllmasilid1lr,
-Mineral dolgulu furfurol regcineler, a_1ndlrlcl ortama kar_1

dayanlkllllk gerekti i zaman kullanlllr,

-Ure formaldehit recine furfurolle iyile_tirilerek, buziulme

derecesi du_uk, catlamayl 6nleyici 6zelli i olan ara doldu-

rucu tahta yapl_tlrlclsl olarak kullanlllr. Genellikle

mobilya yapl_tlrmak icin kullanlllr,

-Furfurol recine, toz halindeki grafit'i birle_tirmek icin

kullanad1ld1r,

-Furfurol kékenli regcineler, a_l1nmaya dayanlkll z1rhll cam
plastik malzemelerin yaplmlnda kullanllmak icin geli_tiril-—
mi_tir,

1.4.6. DOYMAMI® POLOESTERLER

Ozellikleri ve Tanlimal
Ticari olarak kullanllan doymaml_ poliester recineleri icin
gerekli girdiler; lineer poliester recine, capraz ba lantl

monomeri ve regcinenin sanayici taraflndan kullanllana kadar
capraz ba lanmay1l geciktiren katkllardlr.Lineer poliester,
tipik doymam1l_ etilenik yaplnln kayna 1nl1l te_Kkil eden

doymaml__ dibasik asidin kondensasyon Grunddur. Doymaml_larln

ara maddeleri genellikle maleikanhidrit ve fumarik asidin,
doymu_ asitleri, fitalik anhidrit, izofitalik asit ve adipik
asittir. Glikolleri ise propilen glikol, etilen glikol ve
di-propilen glikoldur. Poliesterler klrllabilir, sert,
elastik yumu_ak ve esnek olarak formule edilebilirler. Oda

slcakll 1nda akl_kanllklarl 50 ila 25 000 cp. araslndadil1r.
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O _leme

Poliesterlerden bircok teknik kullanarak saylslz uGrun el-

de edilebilir. Yanmazllk, tetrakloroftalik anhidrit ve dibro-
moneopentil glikolle kimyasallara kar_1 dayanlkllllk neopen-
til glikol isofitalik asit, hidrojene edilmi_ bifenol A ve
trimetil pentandiolle; hava _artlarlna dayanlkllllk ise neo-
pentil metakrilat katkllarlyla sa lanlr. Vulkanizasyon
esnaslnda buzulmeyi 6nlemek veya elimine etmek i¢cin uygun
termoplastikler ilave edilebilir.

Recine uUreticileri, cevre slcakll 1nda verimli call_mak ve
pirojenik silika gibi higroskobik elementlerin nemle

birle_mesini 6nlemek icin recine icine metalik karl_1mlarl ve
UcUnclu derecedeki aminleri karl1l_tlrlrlar. Bu katkllar

sayesinde imalatg¢gcllar, recineyi dikey kallp jelle_meden Once

akma riski olmadan uygulanabilirler. A¢clk kallp veya kaplama
uygulamalarl icin, havayla temas eden yluzeyin
vulkanizasyonunu 6nlemek amacl ile parafin mumu ilave
edilebilir.Bircok uygulamalarln sert guclendiricilere

gereksinmeleri olmamaslna ra men, poliesterlerin birgco u
guclendirilmi_ tir.

Kullanlm Alanlarl1l

Poliesterlerden bircok teknik kullanllarak saylslz urun elde
edilebilir. (A¢clk kallp dokim, elle yayma, puskiurtme vakum,
canta kallb1l, adepte edilmi_ metal boya kallplarl, kapsulleme
enjeksiyon kallplama). Oyi hazlrlanan bile_ikle madeni
kallplardan elde edilen yuzey duzgunlud U0 sa lanlr. Bu da,

poliesterlerin otomotiv dl1_ yuzey klslmlarlnda kullanllmaslna
imkan verir.

Konvansiyonel SMC %20-30 oranlnlnda cam elyafl ihtiva eder.
Cam elyaf miktarl %60 veya daha fazla olan SMC, otomotiv
kallplamanln transmisyon ve radyator destekleri gibi yap1l

klslmlarlnda kullanmak amaclyla geli_tirmektedir. Alcak
buzulmeli regcine sistemi, camurluk, lamba muhafazasl, kaporta
kepcesi ve raylar gibi d1_ otomotiv parcalarlnln uUretilmesini
sa lar.

Yayma ve puskurtme teknikleri ile de, kaylklar, arazi
araclarl, oto govdesi, kamyon _o6fdér mahalli, at rdmorklarl

motor yuvalarl ve modul koruyucularl yapllmaktad1lr.

Gucgclendirilmi_ poliesterin en yaygln uygulama alanl, banyo
ak_aml yaplmld1lr.

Baskl teknikleri, tahta kapl, cekmece kaplamalarl, masa
sUtunlarl gibi mobilya ak_amlnda kullanlllr. Poliesterden
oluklu ve duz panolar, oda boluculeri, catl ve tente tepe
penceresi, ¢it ve bunlara benzer Urunler elde edilmektedir.

Filamen sarglslyla kimyasal depo tanklarl ve geni_ capll
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borular yapllmaktadlr. Di er uygulamalarl ise yer kaplamalar,
ver cinileri ve catl donanlml1d11r.

1.4.7. FENOLOKLER

Ozellikleri ve Tanlmail

Fenolik regcineler ce_itli dolgu maddeleri ile birle_tirilerek
fenolik kallplama bile_ikleri meydana getirilir. Is1 ve
baslng altlnda kallplandlklarlnda, iyi 1s1l ve kimyasal
direncg, iyi elektrik kuvveti iyi boyutsal kararllllk ve du_ uk
maliyette kallpla_abilme 6zelli ine sahip olurlar.

Fenolik recineler, formaldehit ve fenolun tepkime uUGrudnleri

olup, yumu_ak ya ve kaucuklarla rekabet edebilirler. Son

run ozellikleri, kullanllan formaldehit miktarlna ve
katalizorun cinsine ba I1dlr. Asit katalizorlerle, kolayllkla
klrllabilen ve eritilebilen termoplastik recineler olan cift
safhall recineler (novalak) hazlrlanmaktadlr. Kolayca

klrilmayl 6nlemek icin etilen ilave etmek gerekir. Baz
katalizorlt (kire¢c ya da amonyak gibi) recineler tek safall
recineler (resol) olarak adland1lr1ll1r. Bu i_lemde yeterli
miktarda formaldehit ilavesi ile bir termoset recine elde
edilir. Tepkimenin cok dikkatli kontrol edilmesi, tepkimenin
zamanlnda durdurulmasl1l ve yeterli derecede du_uk molekul

a 1rll1l 1nl1n elde edilip edilmedi inden emin olunmas1

gerekmektedir.

Kallplama bile_ikleri, recine ve dolgu maddelerinin birle_ -
tirilmesi ile elde edilir.

Kullanllan dolgu maddeleri, tahta tozu, ka 1t, mineraller,
pamuk, kuma_ parcalarl ve cam elyafldlr. Dolgular direnci,
fiziksel ve 1s1l o6zellikleri arttlrlr, bUuzU0lmeyi kontrol eder

ve maliyeti du_uarar.

O_leme

Fenolikler, s1kl1l_tlrarak kallplama, burgulu enjeksiyon ve

haznesiz enjeksiyon tekni iyle i_lenirler.

S1kl1l_tlrarak kallplama, so uk toz, radyo frekansl1l ile 1s1tl1-—
lan toz veya 6n _ekiller ile yaplllr. Transfer kallplama ,
radyo frekans1 il 200-280°F'ta 6n _ekillerle yaplllr. Vida-
11, 6n 1sltma donanlmll termoset uygulamalarl geli_tirilmi_ -
tir. Gunumuzde, konvensiyonel enjeksiyon kallplama sistemleri
kullanlilmaktadlr.

O_leme tekni inin secimi, kallplamak istenen maddenin

vyaplslna, _ekline ve son udrunun fiziksel ve elektriksel 6zel~
liklerine ba Il1d1r.
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Kullanlm Alanlarl

Fenolik recineler, pellet, toz ve sl1v1l halde piyasaya sunu -
lurlar. Kontrplaklarln I.aminesinde, izolasyonunda, tekerlerin
a_man yerlerinin onarlmmda, fren balataslnda ba laylcl

olarak kullanllmaktadlr. Ayrlca, elektrikli aletlerin tellen-

mesinde, telefon nakil sistemlerinde, ba laylcl ve kapaylcl-
larda kullandlm alanlarl bulmaktad1r.

1.5. ALAIMLAR

Yaplsal olarak de i_ik homopolimer ve kopolimerin fiziksel
karl_1mlarl ala_1m olarak bilinmektedir. Polimerlerin ala_1m-
lamas1l1nln belli ba_IlI1 ¢ nedeni a_a 1da verilmi_tir:
-Fiziksel O6zellikleri, 6zel ihtiyaclara uydurabilmek,
-Maliyet/i_ ba_arl indisini optimize etmek,

-0O_lemeyi geli_tirebilmek.

Elastomerler, daynlkll1ll1l 1 arttlrmak amacl ile sert polimer-
lere, sert polimerler ise gerime dayanlml ve a_l1nma direncini
arttlrmak amacl ile elastomerlere ilave edilmektedir. Orne in
PVC'nin centik hassasiyeti fazladlr. Bu nedenle sertli ini
arttlrmak amacl ile ABS metil, metakrilat, akrilonitril-buta-

dien-stiren kaucuk, klorlu polietilen, akrilat bazll kaucuk
gibi maddeler kullanllmaktadlr. Temel olarak ala_1mlar
homejen ya da heterojendir.

O_leme

Oki yada daha fazla erimi_ polimerin devamll olmayan hlzl1l

karl_ _tlrlcllarla karl_tlrllmasl suretiyle ala_1mlar uUretilil
O_lem slraslnda sorunla kar_1lla_l1Ilmamasl1l icin kararlll1lk

sa laylcllar ve ya lar eklenir. Ala_l1mdan 6nce polimerler,

toz, granul, lateks ya da eriyik harmanl halindedir.

-Toz Harmanlama: Kolay bir i_lemdir. Yiuksek hlzl1l

karl_ _tlrlcllara gerek vardlr.Toz halindeki polimer hi¢c veya
cok az kararllllk sa laylcl ve ya ihtiva eder. Sert ve esnek

PVC kuru harmanlarl bu s1nlfa dahildir.

-Granul Harmanlama: Ala_1mlarln ticari olarak daha 6nceden
hazlrlanmasl_icin genel bir tekniktir. Grantuller genellikle
karallllk sa laylcl ve ya ihtiva eder. ABS Polikarbonat
harmanl 6rnek olarak verilebilir.

-Polimerlerin Lateks Karl_1m1l1: Stiren-akrilonitril kopolimer
lateksinin akrilonitril-butadien-kaucuk lateksi ile
harmanlanarak ABS hazlrlanmasl buna 6rnektir.

Ala_1m yapllacak olan polimerler, eriyik polimerizasyonu ile
hazlrlandl 1nda, bu metod cazip gelebilir. Yuksek darbe

dayanlml olan PS bu yolla yap1llabilir. Ala_1m o6rnekleri

54



a_a lda verilmi_tir:

-ABS Ala_1mlarl: ABS/PC, ABS/Poliuratan, ABS/PVC,
-Naylon Ala_1mlar1,

-Poliolefin Ala_1mlar1,

-Polifenilen Oksit Ala_1mlar1l,

-Polistiren ve darbeye dayanlkll PS Ala_1mlar1l,
-Termoplastik Poliester Ala_1mlar1l,

-Termoset Polimer Ala_1mlar1l,

2. KATKI MADDELERDO

Plastikler, i_letme teknolojisi ve kullanlmalanlarlna gore
slilnlflandlrlllr. Ayrlca kullanlm amaclna ba |I1 olarak katllan
katkl maddeleri plastiklere de i_ik o0zellikler kazand1lrlr.

Bu nedenle katkl maddelerinin plastik sanayinde 6nemli bir

rold ve yeri vard21lr.

Plastiklerde kullanllan katkl maddeleri a_a 1da _ekilde grup-
landlrllml1_ ve incelenmi_tir.

-Dolgu ve guclendirme maddeleri,

-Kararllllk sa laylcllar ve oksitlenmeyi Oonleyiciler,
-Plastikle_tiriciler,

-Renklendiriciler,

-Ya laylcllar-Kaydilrlcllar

-Katalizorler, -

-Statik elektriklenmeyi 6nleyiciler,
-Alevlienmeyi geciktiriciler,
-Koépurtuaculer,

2.1. DOLGU VE GUCLENDOROCO MADDELER

Plastiklerin baz1l uygulamalarlnda yuksek elastiklik modulu ve
1s1l direncg istenir. Guclendirme maddeleri uzun ylllardlr

kullanllmaktadlr. Polimere dahil edilen bir dolgu maddesi,
polimerin 6zelliklerini iyile_tirir veya fiatlnl ayarlar.
Ancak bazl sentetik polimerlerle dolgu maddesi kullanllmas1l
arzu edilmez. Bir polimerde de i_ik dolgu maddeleri kullanl-
labilir. Bu polimerlerden istenilen 6zelli e, fiat durumuna
gore de i_ebilir. Orne in cam yéniniun kullanllmaslyla poli-

merlerin elastiklik modult, gerilme dayanlml cok yukselir

ancak buzulme ve emme oranl di_er. Dolgu maddelerini kimya-

sal ve fiziksel yapllarlna ve kar_111kll1l etkileme O6zellikle—
rine gore U¢ klslmda si1nlflandlrabiliriz.

2.1.1. KOMYASAL YAPISINA GORE

-Silikatlar: Kil, talk, mika, asbest, peldispat, betonit kil,
wollastonite, floriclin, pumis, pirofilit, arduvaz tozu,
vermukilit, kalsiyum silikat, magnezyum silikat,
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-Oksitler: Kristal suyu iceren aluminyum oksit, aluminyum
U¢ oksit, antimon oksit, magnezyum oksit, titanyum oksit,
cinko oksit, silis, kuvars kieselguhr, tripolik pirojenik

-Karbonatlar: Kalsiyum Karbonat, ¢c6kelmi_ toz kire¢ ta_1, toz
mermer, baryum karbonat, magnezyum karbonat, dolomit.

-Sulfat: Baryum sulfat, kalsiyum sulfat,
-Hidroksitler: Kalsiyum hidroksit, magnezyum hidroksit,

-Metaller: Toz metaller, baklr, aluminyum, bronz, kur_un,
cinko,

Ce_itli: Baryum ferrit, manyetit, molibdendisulfur, cam,
elyaf, pul, toz,

-Odun Ozu Maddeler: O_lenmi_ odun 6zi, protein maddeleri,
keratin, soya fasulyesi unu, sentetik elyaf, naylon, akrilik,
flor karbon polimeri, poliesterler,

-Selulozit Maddeler: Odun tozu, kabuk tozlarl1, elyaf (Alfa
seluloz), pamuk yuma 1, Sisal, Hint keneviri, suni ipek,

2.1.2. FOZOKSEL YAPISINA GORE

-Granul dolgu maddeleri: Mineral tozlar, tahta tozu, metal
tozlarl, ka 1t parcalar1l,

-Lifli dolgu maddeleri: Cam lifi, asbest lif, metal Ilif,
-Levha dolgu maddeleri: Orme ka 1t, cam kuma_, teksil kuma_1,
2.1.3. KARMILIKLI ETKOLE"OME GORE DOLGU MADDELERDO

-Aktif dolgu maddesi: Recine iginde %50 veya daha fazla

oranda bulunan dolgu maddeleridir. Ornek olarak kaucguk icinde
karbon siyah1l verilebilir.

-Pasif dolgu maddesi: Recgine igcinde %50'den daha az oranda
bulunan dolgu maddeleridir. Ornek olarak F2-12 polietilen
icindeki masterbatch gdsterilebilir.

Yukarlda aclklanan dolgu maddelerinin yanl slra plastikleri
mekanik olarak guclendiren fiberlerin 6zel gerilim kuvvetle-
rini gosteren cetvel a_a 1da verilmi_tir.

56



Fiber Cinsi Gerilme Kuvveti (kg/cm2)

Silikon karbur 70 OOO - 200 OOO
Beryllia Type A 10 00O - 40 0OOO

Boron 7 [e e Ne] - 15 OO0OOo

Ilron Whiskers 7 O oo - 15 O oo
E-glass 7 O oo - s N O O o
Fused silica glass 4 OO0 - 11 OO0OO
Tungsten teli 700 - 2 OOO
Linconia elyafl s00 - 2 O0O0OO

Qe||k 2 O O o - 2 8 O O
Gucgclendiricilerin recine ile iyice butunle_mesini sa layan
ba laylcl katkl maddeleri a_a 1da verilmi_tir.
-Vinil ¢ etoksi silisyum hidrit
-Metakriloksipropil ¢ metoksisilisyum hidrit
-Etil U¢c metoksilisyum hidrit

-Glisidoksipropil U¢c metoksi silisyum hidrit
-Aminopropil ¢ etoksi silisyum hidrit

-Amino etil-amino propil U¢ etoksi silisyum hidrit
-Kloro propil ¢ metoksi silisyum hidrit

-Kloro isobutil U¢ etoksi silisyum hidrit

-Siklo hekzil etil ¢ metoksi silisyum hidrit
-Fenol U¢ etoksi silisyum hidrit amil UG¢ etoksi silisyum
hidrit

-Vinil ¢ metoksi silisyum hidrit
-Metakrilokromkloriur (Volan)

2.2. KARARLILIK SA LAYICILAR VE OKSOTLENMEYO ONLEYOCOLER

S0z konusu katkllar, polimer enduiustrisinin en 6nemli
katkllarldlr. Bu katkllar sayesinde polimerlerin faydanllacak
slcakllk arall 1 ile kullanma O6mrid uzatllmaktadlr.

Omalat¢cllar icin, polimerlerin bozunmaslnm gerek imalat
prosesi, gerekse depolama slraslnda o6nlenmesi gerekli ve
Onemlidir. Bu koruma go6revini karallllk sa laylcl katk1l
maddeleri yapar. Ayrlca, son uUrunlerde oksitlenme nedeniyle
bozunmalara kar_1 da oksitlenmeyi 6nleyici katkl maddeleri
kullanlllr. Bu maddeler, plasti i 1_1k, 1s1 veya di er
bozunmalara kar_1 korumaktadilrlar.

A_a l1ldaki tabloda polimer tiplerine g6re kullanllan oksitlen-
meyi Onleyiciler verilmi_tir.
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Polimer Cinsi Oksitlenmeyi Onleyiciler

Zamanla bozunmaya neden olan
oksitlenmeyi 6nleyiciler

Kauguk (Do al sentetik Alkil iceren iki aril dien
kaucuklar) aminler ve karl_1mlarl
Polietilen Problem yok

Polipropilen Problem yok

Polivinilkloruar Problem yok

Poliaminler Problem yok

Kaucuk (Do alsentetik Hidrokinonlardan turetilenler
dien kaucuklar) veya homologlar1l

Hidrojeni ba_ka bir grup ile

ver de i_tirmi_ fenoller, iki
hidrojeni ba_ka bir grup ile
verde i_tirmi_ kresoller, alkil

iceren fenoller, bis fenoller
bistiyofenoller, naftolden

tretilenler, alkil iceren
difenil aminler,

Polietilen DU_uUuk PH'lI1 kuguk tanecikli
karbon siyahl, hidrojeni ba_ka
bir grup ile yer de i_tirmi_
benzofenon, iminozollar,

salisilden turetilenler,

Polipropilen Alkillenmi_ fenoller artl
ikilauriltiyoiki, propionat
hidrojeni bir ba_ka grup ile
ver de i_tirmi_ benzofenoller.

Polivinilkloruar Di sodyum fosfat trifenil
fosfit, trioktil fosfit gibi
organik fosfitler, fenolik
ce_itler,

oliamnabe Hidrojeni ba_ka bir grup ile
ver de i_tirmi_ fenoller,
aromatik aminler, organik
fosfitler, benzoatlar

Isll oksitlenmeyi 6nleyiciler

Kaugcuk (Do algentetik Hidrojeni ba_ka bir grup ile

dien kaucuklaril) ver de i_tirmi_ fenoller,
aromatik aminler
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Polimer Cinsi Oksitlenmeyi Onleyiciler

Polietilen Tiyo eterden tureyenler/Kar-
bon siyah1l

Polipropilen Dilauriltiyo dipropionat gibi
kukurtlad bile_iklere ba |1
alkali fenoller,

dit iyokarbonatlar

Polivinilklorar Hidrojeni ba_ka bir grup ile
ver de i_tirmi_ fenoller,
bisfenoller, organik fosfitler

Poliamidler Fosfit esterleri, aromatik
aminler

Metalik zehirlenmeye neden olan
oksitlenmeyi 6nleyiciler

Kaucuk (Do al ve sentethk. N' di-naftil- P-Fenil -Di-

dien kaucuklarl) amin 2-2'-metilenbis (4-metil-
6~terbutil) fenol salisil
aldehit, etilen diamin artl
N-fenil naftilamin veya fenol
veya oktil iceren difenilamin
gibi oksitlenmeyi 6nleyiciler,

Polietilen Uygun oksitlenmeyi 6onleyiciler
fazla miktarda kullanllabilir

Polipropilen Baklr zehirlenmesi, 6zel oksit—
lenmeyi 6nleyicilerle o6nlenebi-
lir. Oksamidler ve ondan

turetilenlerle birlikte uygun
oksitlenmeyi 6nleyiciler, 6zel
aromatik aminler.

Polivinilklorar Problem yok.
Poliamidler Problem yok.
PVC icin kararllllk sa laylcllar a_a 1da ayrlca verilmi_tir:

-Organotin merkaptidler ve sulfitler: En az bir kukurt kalay
ba 1 iceren bile_iklerdir.

-Organotin karboksilatlar: Kukurtsuz kalayll bile_iklerdir.
-Metal karboksilatlar: Alifatik ve aromatik karboksilik
asitlerin ve bazan da alkil fenollerin baryum, ¢cinko ve
kadmiyum tuzlarlnln karl_1mild1lr.

-Kur_unlu bile_ikler: Tribazik kur_un sulfat, di bazik kur_un

fosfit, dibazik kur_un ftalat, dibazik kur_un stearat,
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normal kur_un stearat ve dibazik kur_un karbonat

-Metalsiz bile_ikler: Ure turevleri, difeniltiyoure ve
aminokrotonik asit esterleri.

-Yardlmcl kararllllk sa laylcllar: Organik fosfitler, epoksit

bile_ikleri, polioller, 1,3 diketonlar, dihidropiridin,

B-ketakarboksilik asit esterleri.

2.3. PLASTOKLEA"TOROCOLER

Plastik recinesiyle birlikte plastikle_tiriciler kullanlld1l 1

zaman, plasti in i_lenebilirliginin, esnekli inin ve kayma
Ozelliklerinin iyile_ti i gorulup Ozellikle polivinil
klorurde plastikle_tiricilerin de i_ik turlerinin
kullanllmasl recineye 6nemli 6zellikler sa lar.
Plastikle__tiricilerin kullanllmaslyla ilgili bircok teknolo-—
ji son ylllarda oldukca geli_mi_ bulunmaktadlr.

A_a l1ldaki plastikle_tiricilerin kullanllan klsaltllm21_

sembolleri ve kimyasal isimleri verilmi_tir.
B B Butyl benzyl phthalate

D BP Dibutylpthalate

DCP Dicaprylphtalate

DIBP Di-i-Butylphthalate

DIDA DO-i-Decyladipate

DIDP Di-i-Decylphthalate

DINP Di-O- Nonylphthalate

DODA Di-i-Octyladipate

DOOP Di-i-Octylpnhalate

DIPT Di-i-Tridecylphalate

DOA Di-2-Ethylhexyladipate
DOOP Di-2-Ethylhexyl-i- phthalate
DOP DO-2-Ethylhexylphthalate
DOS Di-2-Ethylhexylsebacate
DOPT Di-2-Ethylhexylterepthalate
DOZ Di-2-Ethylhexylazelate

ELO Ephoxidized Linseedoil

TCF Tricrecylphosphate

TOF Tri-2-Ethylhexylphosphate
TOPM T tra-2-Ethylhexylpyromellitate
TOTM Tri-2-Ethylhexyltrimellitate
TPF Triphenylphosphate

TOOTM Tri-i-Octyltrimelliatate

2.4. RENKLENDOROCOLER

Plastiklerde ,recinenin yaplslna ve kullanma amaclna gore
de i_ik renklendiriciler kullanlllr. Bu nedenle yapllacak
renklendirme call_malarlnda a_a l1daki hususlara dikkat
edilmelidir.
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Polimer Cinsi Renklendilricilerde Bulunmasil

Ostenen Ozellikler
Akrilonitril-Butadien Isl1 ve 1_1 a dayanlkllllk ve
stiren-kopolimer iyi da 1Ilma.
Asetal Kopolimer Islya kar_1 iyi dayanlkllllk ve

yuksek boya safll 1 gereklidir.
Daha az safll 1 olan organik
boyalar asetal recinenin verim
O6zelli ini da_uaruar.

Akrilik Polimerler Islya kar_1 orta derecede, 1_ 1
a, havaya ve oksitlenmeye kar—
_ 1 iyi derecede dayanlklll1lk.

Klorlu Polieter Islya, aside, alkalilere ve ¢o6—
zuUcluye kar_1 iyi dayanlkIl1Il1k
gereklidir. Klorlu polieter,ko-
rozyona kar_1 cok dayanlkll ol-—
du u icin kimyasal alet endust—

risinde geni_ oO6lcude kullanll-
maktadlr. Renklendiriciden is—
tenen 6zellikler, regcinenin ¢cok
iyi olan ozellikleri ile aynl1

diuzeyde olmalldilr.

Sellulozik Plastikler Ortadan iyi dereceye kadar 1s1

ve 1_1 a; iyi derecede aside
dayanlkllllk gereklidir. Bazl1
selulozikler asitli atmosferde

i_lenmektedir.

Florlu Polimer Islya, aside ve alkalilere
kar_1 cok iyi dayanlkllll1k ge-—
reklidir. Organik boyalar
Onerilmez.

Navionlar I s 1l va kar_ 1 c o k iyvi, a_ 4
kar_1 iyi derecede dayanlkll
olmall ve indirgenmeye kar_1
hassas olmamall, aynl zamanda
kolay da 1labilir olmalld11lr.
Islya (500°F'1ln UGstundeki
slcakllklar) ve indirgenmeye
kar_1 yalnlz fitalosiyaninler
dayanilklldlr.
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Polimer Cinsi

Polifenil oksit

Polietilen

Polipropilen

Polistiren

Vinilpolimer ve
Kopolimer

Polikarbonatlar

Epoksi Recineleri

Alkid Recgineleri

Oksitlenmeyi Onleyiciler

Oyiden ¢cok iyi dereceye kadar
l1slya ve 1_1 a dayanlkllllk ge-
reklidir. Oyi organik boyalarln
cCOo u Oonerilir.

I1_1 a ve gb¢cmeye kar_1 iyi de-
recede dayanlkllllk gereklidir.
Polietilende bozunmayl hlzlan-
dlrdlklarl icin ¢cinko ve mangan
boyalarl tavsiye edilmez.

Islya kar_1 ¢gcok iyi,1_1 a kar_1
ise iyi decede dayanlklll1lk
gereklidir. O_leme slcakll 1n1n
yuksek olu_u bir cok organik
boyanln kullanllmasl1nl o6nler.
Kullanllabilir renklendiriciler
fitalosiyaninler guinakridonlar
isoindolinenlar,azo kondenzas-
yon boyalarl ve di erleridir.

I_1 a, 1slya kar_1 iyiden cok
iyi dereceye kadar dayanlkl1ll1lk
iyi dagllabilme 6zellikleri ge-
reklidir. Yuksek i_leme slcak=
11 1, pratik olarak organik bo-
valarlnln tumunidn,inorganik

boyalarln ise en az %40-50"'si-
NnNin kullanllmasl1nl o6nler.

iyi da-
abilme
ir. Orga -
i larln ¢co-
ilir, ancak asite
r_1 hassas olanlar 6nerilmez.

ar_1
da 11

Boyalar tamamen susuz olmall -
dlr. Cok az miktardaki su,

regcinenin verimini do_urmekte-
dir.

Islya, 1_1 a, amonyak, aminler
fenoller asit anhidritler v.b
O6zel geli_tirici katkl maddele—
rine kar_1 iyi dayanlkllllk ge-
reklidir.

Islya kar_1 iyi dayanlkll1ll1lk
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Polimer Cinsi Oksitlenmeyi Onleyiciler

gereklidir. Organik ve inorga-

nik boyalarln co u kullanabi -
lir.

Melamin-Formaldehit I_1 a kar_1 iyiden cok iyi de-
Recineleri receye kadar dayanlkllllk ve
asitle irgenmeye kar_1 daya-

t ind
Nnlkllll1k gereklidir.

Ure-Formaldehit 1_1 a ve 1slya kar_1 cok iyi
Recineleri derecede dayanlkl1ll1k
gereklidir.

Silikonlar I_1 a ve 1slya kar_1 cok iyi
derecede dayanlkl1ll1lk
gereklidir. "ekillendirilmi_
silikonlarln 500°F'm ustunde

kullanllmasl, organik boyalarln
bircok uygulama ig¢in

kKkullanllmasl1nl onler.
Polidretanlar Islya kar_1 iyi dayanlkll1lllk ve
iyi da 111m ozellikleri gerek -
lidir Bir cok organik boya, bu
amacla kullanabilir.
Fenolik Recineler Islya, asit katalizorlerle

ortaya ¢lkan amonya a ve baz
katlizorlerle ortaya ¢clkan
formaldehite kar_1 dayanlkI1I11k
gereklidir.

2.5. YA LAYICILAR - KAYDIRICILAR

Ya laylcllar ve kaydlrlcllar, recinenin i_leme slraslnda
makinada kolayca akmasl1l ve son uUurunun kallptan kolayca ¢clka-
rililmasl1nl sa larlar. Ya laylcllar, bu rollerini ya ic¢c etki
denen vizkoziteyi azaltarak ya da d1_ etki denen makina

metali ile polimer araslndaki surtinmeyi azaltarak gercekle_ -
tirirler.

Ya laylcllar yapml_ olduklarl etkiye gore iki grupta
toplanabilirler.

-0¢c ya laylcllar
-D1_ ya laylcillar

Genellikle ya laylcllar r ineye %0.1 ile 2-3 araslnda karl_ -

ecin
tlrlllr. Fazla karl_tlrllmasl son urdnun mekanik 6zellikleri-
ne zarar verir.
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Metalik sabunlar, poliglikoller, sentetik vakslar gibi ig¢
va laylcllar, vizkoziteyi azaltarak i_lemeyi kolayla_tlrlr,
son Grdnun mekanik 6zelliklerini kotule_tirir ve 1s1
etkisiyle kolayca bozunmaslna neden olur.

Baryum, kalsiyum ve lityum stearatlar veya palmitatlar ve

nebati ya lar gibi d1_ ya laylcllar surtdnmeyi azaltlcl etki
leri dolaylslyla fazla miktarda kullanllmalarl da mekanik
O0zelliklerin koéotule_mesine neden olur.

Ya laylcllarln ¢e_itlerinin gcoklu u ve kullanllma miktarlarl
nln de i_iklikler gostermesi nedeniyle a_a l1daki bazl grup

ya laylcllar icin uygulama alanlarlna gore kullanlm miktarla
ril 6rnek olarak verilmi_tir.

Ester Ya larl
Miktar
Polimer Cinsi Uygulama Alanl Ya Cinsi (A .%)

P\ C Ekstriuzyon vieo al mumlar, 0oO.5-2
kallplama setilpalmitat,
stearil Stearat,

dietilen glikolun
stearatlarl, aseti
len iceren klsmi

esterler, katlla_t1l1
rlilml1_ nebati ya lar,
LadNE — KalenderlenmmMdmontanik asit eti- 1.1-1.5

len glikol esterleri

P\ C ~Ni__irer ek RKral Bhpiti gliserid- 0.5
lama (Kuru kalrdri, polimetilme-
tlrma tekni i) takrilat

Polistiren Antistatikgtessirbll mono stearat

olan ya lar butil stearat, hidro-
jenlenmi_ bitkisel
ya lar

Poliester Kallplama Parafin, mumlar

Polieter Fiber Emulsiyon halinde
mumlar, sentetik ve
katlla_tlr1lm1_
bitkisel ya asiti
esterleri

Akrilik Alkoksillenmi_ ya

asidi esterleri



Miktar

Polimer Cinsi Uygulama AMad Cinsi (A . %)

Poliamid

Fenolik
Recineler

Poliolefin

Kaucuklar

Epoksi
Recineleri

Polivinil
Alkol

Amino
Recineleri

Hidrokarbo

Slcak eritilmiEmulsifiye Parafin
iplik, kallplana al parafinler
12-hidroksistearin

Kallplama Kastor ya 1
Ozel akl_ hlzl®ri-butil f
dlrl1lcdl

italat

ler O¢ ya layll@eitiHidroksistearin
film katkl maddg#astor mumu) metil
lerini serbest hidroksistearin ya
blraklcl, halagitlerinin mono ve
kablolarda yapldigliseridleri,

mayl O6nleyici gliserilmonostearat
olarak

O¢ ya laylcllar2- hidroksistearin
(Kastor mumu) glise-
ril monorisinoleat
metil hidroksistearat

Kallp ya layldcdleik asitin sodyum
isotionat esteri,
sulfonatlanm1l_ bit-
kisel ya dikarbok-
silik asitin yarlm
sodyum tuzu, yarlm
esteri

Kallp ya laylcQliserilmonorisin
oleat

Aletle _ekil Karbon mumu, damar
verme, serbest mumu (200°F'1ln uGstua)
blraklcl1

Elyaf Gliserilmonorisin
oleat

Kallplama tozu Sulfonatll hint ya-
1, oksitlenmi_
parafin mumu

n Ya lar1l

Polimer Cinsi Uygulama AhMaanlcCinsi (A .%)

PVvC Kallp serbest Mine
h

blraklcl ya lar Mum
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Miktar
Polimer Cinsi Uygulama AMagL Cinsi (A . %)

Ps Plastikle__tiriMiineral yag 3-5
ve i¢c ya laylc1l

Poliolefin Elyaf Mineral yag

Poliamid Elyaf Emulsifiye edici
polietilen

Poliester El|lyaf (OzellikEenulsifiye edici
ince denyeler) polietilen

Polikarbonat Enjeksiyonlainko stearat

kallplamada ser—
best blraklcl

Polistiren |s1| kararlltinKlo stearat o.1
olan ya

Poliester Doymamaml_ poliKalsiyum stearat-25
ester kallplamaAlaminyum stearat
Kur_un stearat
Cinko stearat

Oc¢c tesirli kallpik asit 1.25

serbest blraklcl

Polietilen Ekstriuzyon ve Cinko stearat e
kallplama

Naylon cinko stearat 1.25
Amino Ure ve formalde—Cinko stearat 0.5-3.0
Recinesi hit melamin recgi-

neleri icin kallp

va laylcl

Epoksi Epoksi kallblmkEkmnosen ve petrol
hazlrlanmasl1nda
aylrlcl madde

Karboksilat ve Karboksilik Asit Ya laylcllar1l

Miktar

Polimer Cinsi Uygulama AMad Cinsi (A .%)
PVvcC O¢ ya laylcl, Normal kur_un 1-5
_effaf ve _effatfearat

olmayan uOridnlerde
akl_1 hl1zlandlrlcl



Miktar
Polimer Cinsi Uygulama AMad. Cinsi (A .%)

ve 1s1l kararDlibazik kur_un 1-5
1k sa laylclstearat

~reffaf trunlerd&tearik asit 0.5
ic ya laylcl

olarak

Neffaf GriunleriKadmiyum stearat 0.2-0.5
ekstruzyonu,
6 Utme ve kalen-

derleme i_lemle~=

rinde

Zehirsiz icg Kalsiyum stearat

va laylc1 Kalsiyum risino- 0.5
leat

I¢ ya laylcl veCinko stearat O.1
serbest blraklcl

Kararllllk sa lacalay oktoat O.1
ylcl ve i¢c ya la-
vi1cl

Amid Ya larl

Miktar
Polimer Cinsi Uygulama AhMadl Cinsi (A . %)
PV C Levha EkstruzyoEkEtilen bis stear- 1

mid. Doymu_ ya |1
amidler

Ps Ekstrizyon Doymu_ ya I1 amidler
Etilen bis stearmid
Poliester Ekstruzyon Etilen bis stearmid
Kauguk O Utmede i¢c ya - Etilen bis stearmid
laylcl (Ozellikle
dolgu maddesi
yuklendikten sonra)
Epoksi Resim boyalarl Toz naylon 2-5

Recine icin geli_tirilmi_
novalak
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Hidroksil Grubu O¢ceren Ya lar

Miktar
Polimer Cinsi Uygulama Alanl Ya Ci(As.i%)
PVC Kalenderleme igStearil alkol 1.5-2
va laylc1l Polivinil alkol
Poliester Torba _ekillen-Polivinil Alkol

dirmede ayilricSeluloz tuarevieri

Ps Kallp serbest Pbtioksialkilen
raklcl katk1l glikol

r

Kaucguk Serbest blrak®Pollioksietilen
glikol
Ce_itli Ya lar
Mikta
Polimer Cinsi Uygulama AlMaaa Cinsi (A %)
ce Toz Karl_1m Kalsiyum Karbonat
(ince taneli)
Poliamid Makina parcalaMolibden di sualfar,
grafit
Poliester O¢ ya laylcl Lesitin, mono ve addit-1
alkol fosfatlar
Polikarbonagallp serbest Silikon ya 1 ve yer
blraklc1l gresi
Poliuaretan kallp serbest Silikon

blraklc1

2.6. KATALOZORLER (Reaktif katkl maddeleri)

Katalizorler,

nlllr. Bu bile__ikler

epoksi recinel

1
sertle_tirici-hl1zland1

Sertle_tiricil
bozulabilen ve

reaktif recinelerin i_lenmesi slraslnda kulla-=
araslnda en iyi bilinenler, poliester ve
erinin i_lenmesi slraslnda kullanllan
ricl sistemleridir.
er, 1s1 veya hlzlandlrlclnln etkisi ile kolayca
radikal zincir polimerizasyonu ba_latan

organik peroksitlerdir. Hilzlandlrlcllar,
asitlerin metalik tuz=z

lardldadr.

genellikle organik



Sertle__tiriciler Hilizlandlrlcillar

BP Benzil peroksit DMA Dimetil anilin
MEK Metil etil keton

PpPeroksit Cc O Kobalt NnNaftenat
CHP Siklohekzanon peroksit

2.7. STATOK ELEKTROKLENMEYO ONLEYOCOLER

S0z konusu katkl maddeleri, plastik ve tekstillerin i_leme ve
kullanma slraslnda elektrikle yuklenmesini 6nleyen kimyasal
maddelerdir.

Bu maddeler nem ¢ekici olup, tercihen iyonize olan bile_ik-
lerdir. Plastiklerin esas hacmine da 1Im1_ olarak bulunur,
klsmi olarak yuzeye do ru ilerler ve bu yuzeyde hidrofil bir

tabaka meydana getirirler.

Bu katkl maddeleri recinenin icine katllarak kallplama i_le-=
mine tabii tutulduklarl icin 1slya kar_1 dayanlkll olmalar1l,
istenilen en onemli ozellikleridir.

2.8. ALEVLENMEYO GECOKTOROCOLER

Katkl maddelerinin alevlienmeyi geciktirici etkisi karma_ 1k
bir olaydlr. Alevlienmeyi geciktirme polimerlerin yanmaslnln

U¢c genel safhasl1nln her birinde veya her Ucinde de sa lanabi-
lir.

Alevienmeyi geciktirmek icin 6nerilen 3 genel mekanizma
a_a l1da verilmi_tir:

-Bazl durumlarda alevlianmeyi geciktirici madde, polimer 1s1l
bozunmasm1l katalize eder ve alevin ucundaki ergimi_ polimer
kUtlesinin viskositesinin ani olarak duo_mesine sebep olur.

-Alevlienmeyi geciktirici madde, gaz karl_1milnln birle_imini

ve alevlienme noktaslnl de i_tirir ve/veya katl fazla
kondensazyon sonucu polimer GUzerinin alev almayan karbonlu
bir tabaka ile kaplamas1lnl sa layarak, alev ucu yaklnlnda
olu_an piroliz tepkimesinde de i_iklik meydana getirir.

-Alevlienmeyi geciktirici madde, yaklt gaz hava karl_1mlna
vyanma olaylnl 6dnleyen gaz verir.

Alevlienmeyi geciktirici katkl maddeleri, polimere i_leme
slraslnda katllan fakat kimyasal olarak di er maddelerle
birle_meyen, reaktif olmayan katkl maddeleri ve i_lemin bir
safhaslnda polimer yaplsl ile bile_en reaktif katkl maddeleri

olmak Uzere iki ce_ittir.
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Bazl alevlienmeyi geciktirici maddeler:
-Klorlu Parafinler

-Tribuoutil fosfat
-Trifenil fosfat
-Kresilatfenil fosfat
-Trikresil fosfat

2.9. KOPURTUCULER

Kopurtiaculer, polimer yaplslnda g6zenek veya hicre meydana

getiren maddelerdir. Hucreler, s1kl1_m1_ bir gazln genle_mesi
bir sl1vlinln buharla_masl veya bir katlnln ergimesi gibi
fiziksel bir de i_iklik ile meydana geliyorsa, _i_irme
maddesi, fiziksel _i_irme maddesi olarak; hicreler, maddenin
1s1l bozunmasl1l slraslnda olu_an gazlar nedeniyle olu_uyorsa,
katkl maddesi kimyasal _i_irme maddesi olarak isimlendirilir

2.9.1. FOZOKSEL "OORME MADDELERO

Kaynama ~i_irme Verimi

Ni_irme MolekuYo unluk Noktasa1 Kaynama
Maddesi A 1rlXIJr/tm3 (°C ) i100°C Noktas1:
n-Heptan 72.15 0.61630 36.1 216 261
Siklopentarro.15 0.740 49 . 2 270 323
n-Hekzan 86.17 0. 655 68.7 212 232
2-metil 86.17 0. 653 60.2 207 232
pentan

1-hekzan 84.17 0.669 63.5 219 243
siklohekzama4.17 0.774 80.8 266 281
n-heptan 100.2 0.679 98.4 206 207
Benzen 78 .11 0.874 80.1 324 342
Toluen 92 .13 0.862 110. 6 294 286
Klorometan 84.94 1.325 40.0 404 482
Metilalkolz32.04 0.787 64.6 679 752
Etil alkolas.o7 0.785 78.3 491 521
Etileter 74.12 0.708 34.5 240 292
Aseton 58.08 0.785 56.2 365 413
Metiletilz2 .10 o.810 79 . 6 324 344
keton

2.9.2. KOMYASAL "OORME MADDELERDO

i_irme maddelerinin se¢cimi, maddenin yiuksek

Kimyasal _
kllklarda bozunma hlzlna ba I1d1lr.

slca

Bile_ik yuksek baslng¢ll genle_me i_leminde kullanllacak ise
maddenin bozunma hlz1l baslnc¢tan etkilenmemelidir.
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Kimyasal Bozunma Gaz Verimi Polimer
Bile_ik Sl1cakll 1 (°C) (mg/gr) Cinsi

Azodikarbonamid 20s -2 1 5 =2 =2 o PVC,PE/PP/PS
ABS, PA

4,4'-oksibis (benzaemo - 1 60 1 25PE,PVC, EVA
sulfohidrazid)

Difenil sulfon-3,3'-= = o A o PVC, PE, EVA
disulfohidrazid

Trihidraz inotriaz o0 7 = = = = ABS, PE, PP

5-fenil tetrazol =2 a o0 - 2=25s O 1 9 O ABS,PPE, PC,
PA,PBT, LCP
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BOLUM 111

TURKOYE PLASTOK SANAYOO-

1- SEKTORDEKO MEVCUT KURULUALAR

1993 y1l1l itibariyle 6nde gelen ilk 25 firma tablo 1.1,
1.2, 1.3, 1.4, 1.5'de verilmi_tir.

TABLO 1.1 SEKTORDEKO MEVCUT KURULU~LARIN ADLARI VE ADR - SLERDO
(1993 YILI KAPASOTELERONE GORE OLK 25 FORMA ALINMIATIR)

AYPE
FORMA ADI

1- KOROZO AMB. SAN. VE

EK

TEVFOKBEY MAH. COC
SEFAKOY - OSTANBUL

2- TUGSA® TURKOYE GUBRE SAN. A.~
KUTAHYA 0ON"L. MUESSESE MUDURLU U™
K“UTAHYA ESKO"EHOR KARAYOLU 7 KM.
KUTAHYA

3- ELOF PLS. AMBALAJ SAN. VE TOC. A."

ATATURK BUL. UNLU 0" MERKEZO A BLOK
KAT 3 UNKAPANI
OSTANBUL

N
1

OMECE PLASTOK SAN. VE TO.A.".
CUMALI KOYU
SEROK - ANTALYA

5- NAKSAN PLASTOK
ORGANOZE SAN. BOL
GAZOANTEP

SAN. VE TOC. A.~.
GESO BOLA N

L o

6- SAF PLASTOK SAN. VE TOC. A. "
AKDENOZ CAD. DEDE 0~ HANI
NO: 10 KAT 5 PASAPORT
0ZMOR
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U UR PLASTOK VE KOMYA SANAYOO
CEMAL

FEHMO COVAN VE NURO COVAN T.
NO: 79-8

7 -
BEROKER BULVARI

ADANA

HONTEL KABLO SAN. VE TOC. A."
OKCUMUSA CADDESO TEZGUL 0~ HANI
NO:2 KAT:5 DAORE:1

8 -
KARAKOY OSTANBUL

9- ZIRPLAST ZORAO - SINAO PLS. SAN.
VE TOC. A.». ATATURK ORGANOZE SAN.
BOLG. 10006 SOKAK NO:70
CO LO OZMOR

10- BEREKET PLS. SAN. VE TOC. A."
MURATPANA MAH. 562 SOKAK NO:68/A-B
ANTALYA
SARAN PLASTOK AMBLAJ SAN. VE
A." ORTAKLAR CAD. ONUR APT.

TOC.
NO: 3 MECODOYEKOY

11-

OSTANBUL
12- GUVEN PLS. AMB. SAN. TOC. ~"TO.
ORGANOZE SAN. BOLG. ALO RIZA
OZTURK CAD. 142/1
DENOZLO
13- BAK AMBALAJ SAN. VE TOC. A."
ATATURK ORGANOZE SAN. BOLG.
10002 SK. NO: 45 ¢cO LO
0ZMOR
14- BAGASAN BAGFA AMB. SAN. A."N.
ME~AELOK SOK. DUNYA HAN NO:18-20
KAT:4 TAKSOM
VE TOC.

OSTANBUL
EGE PLASTOK AMB. SAN.
A." 1203 SOKAK NO:3-A YENOMEHOR

15-
OZMOR

16- NUH TOCARET VE SANAYO0O o
SAMYELO SOK. NO:6 0OSKOTLER
A

ANKAR
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17- HES HACILAR ELEKTROK SAN. VE1'
TOC.A.~. HACILAR YOLU 8. KM.

PK. 245
KAYSERO

18- MUSTAFA TURK - BALIK LASTOKLERDO
YENO SANAYOO CELOK CAD. NO:16

ANKARA

19- MEHMET CADIRCI HALEFLERO KOLL.
~"TO. SALOH, MEHMET, CADIRCI
SORKECO 5. VAKIF OHANI NO:13
OSTANBUL

20- MAKTA® MAKARNACILIK VE TOC. A."™.
BAYRAKLI
0ZMOR

SAN. BO

KONYA

21- POLSA P . ORGANOZE
L . 1

22- KADOR PLASTOK KOLL. *TO.
ABDULKADOR KORKUTLU VE ORT.
SIYAVUMPAMNA SK. ASILSOY TOCARET
NO:12-24/3 SULEYMANOYE
OSTANBUL

23- TOKER SERACILIK VE PLASTOK
OMALAT SAN. VE TOC. A.".
1. SANAYOO SOTESO 160 SK.
NO: 43
DENOZLO

24- BAMOLLAR KOLL. ~TO.

YALCIN BAOL VE TEVFOK
SELAMET HAN NO:124 EMO

OSTANBUL

BA~OL
NONU

25- REKOR PLASTOK AHMET SEVEN

871 SOK. NO:57 TATCILARICI
OZMOR
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TABLO 1.2 SEKTORDEKO MEVCUT KURULUA~LARIN ADLARI

(1993 YIL

1-

VE ADRESLERDO

KAPASOTELERONE GORE OLK 25 FORMA ALINMIATIR)

YYPE

FORMA ADI

ETAP MAKONA KALIP VE PLASTOK

SANAYOO A.» KEMALPAMA YOLU NO:12
PINARBAMI
0ZMOR

KAMAMAN KALIP MAKONA SAN.
VE TOC. A.~ BENYOL MEVKOO
GUR SOTESO NO: 25

SEFAKOY

OSTANBUL

KOROZO AMB. SAN. VE TOC.
A.~N. TEVFOKBEY MAH.
GOGCEK SOK.

SEFAKOY

OSTANBUL

ERCOYAS BORACILIK VE MALT

SAN. A.~. PK:1
BAHCELOEVLER
OSTANBUL

POLSA PL
CEYHAN YO
A

KARMNIYAK
ADANA

ASTOK SAN. A."N.
LU E P

ARILI PLASTOK SAN. A."N.

KARTAL A.~. NO:63
YAKACIK

OSTANBUL

OZLER PLASTOK SAN. VE

TOC. A.~. BEAYOL FABROKALAR
CAD. NO:6-8

SEFAKOY

OSTANBUL



8 -

9 -

10-

12-

13-

14-

MORSAN PLASTOK
MUSTAFA MORZA

OMAMECO SK. ALO DENOZ
HAN KAT:1 NO:4

TAHTAKALE

OSTANBUL

OZPINAR PLASTOK
MEHMET YILMAZER

PROF. CEMOL BOLSEL CD.
"AHANDE SOK. NO:2

MERCAN

OSTANBUL

GUNGOR PLASTOK SANAYOO
YAKUP GUNGOR A A MAH.
RIZAPA"A CAMOO "EROF SK
3 KAP. KISMET HAN 10/54
MERCAN

OSTANBUL

DESA” KOMYA VE GIDA SAN.
A.~". CUMHUROYET CAD. ELMADA
0" HANI NO:8 KAT:6

OSTANBUL

ELOF PLAS. AMBALAJ SAN.
VE TOC. A.~. ATATURK BUL
UNLU 0" MERKEZO A BLOK
KAT 3 UNKAPI

OSTANBUL

PLA PLS. AMB. SAN. VE
TOC. A.~. BARBAROS BUL.
SAYAN APT. 33/8

BE"OKTA"

OSTANBUL

OPSA” OSTANBUL PLS.
SAN.VE TOC. A.~. YENO
DO AN MH.

BAYRAMPAMNA
OSTANBUL
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15- YILDIRIM PLS. MAK. VE
KALIP SAN. MUZAFFER YILDIRIM
DOGU SAN. SOTESO 1 BLOK NO:7
YENOBOSNA
OSTANBUL

16- SASA SUNO VE SENTETOK
ELYAF SAN. A.~.
MERSON YOLU UZERO P.K. 371
ADANA

17- BAMOLLAR KOLL. ~TO.
YALCIN BA~OL VE TEVFOK
BANOL PROF. CEMOL BOLSEL
CAD. UGC KAPILI SELAMET HAN
NO: 124
EMONONU
OSTANBUL

18- EMON
EYNAR
GEBZE
KOCAELO

o~
CA KO LOV |

19- NARON PLASTOK SAN. VE TOC.
OMERLO SOKAK NO:5
MERCAN
OSTANBUL

20- BORAN PLS. SAN. A.~N.
DOGU SAN. SOTESO 9 . BLOK NO: 12

YENOBOSNA
OSTANBUL

21- NAKSAN PLASTOK SAN. VE TOC.

KOMYA SAN. VE TOC. A.".
MEV O DO AS

A.". ORGANOZE SAN. BOL. BOLA NO

GAZOANTEP

22- MUSTAFA TURK - BALIK
LASTOKLERO YENO SANAYOO

CELOK CAD. NO: 16
ANKARA

23- OZTURK PLASTOK YILDIRAY
OZTURK MORALAY NAZIM BEY SK

FENER KUGUKMUSTAFA PA"MA
0OSTANBUL
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24- ELEKTROPAK ELEKTROK SAN.

A.~. ONONU MAH. PAPAZ
KOPRUSU MEVKO
SEFAKOY

OSTANBUL

25- DEREN AMBLAJ SAN. VE TOC.
A.~". NAKOYE ELGUN SOK. NO:35/4

OSMANBEY
OSTANBUL



TABLO 1.3 SEKTORDEKO MEVCUT KURULUAMLARIN ADLARI

(1993 YILI

1-

VE ADRESLERDO

KAPASOTELERONE GORE OLK 25 FORMA ALINMIATIR)

PP

FORMA ADI

POLONAS PLASTOK SAN. VE
TOC. A.~". ORGANOZE SANAYOO
BOLGESO

MANOSA

DONARSU OMALAT VE TOC.

A.~". FETHO CELEBO CAD. NO:45
EYUP

OSTANBUL

HALISER HALIFLEKS HALI

VE YER DOMEMELERO SAN.

VE TOC. A.~. OMER AVNO MAH.
ONONU CAD. 22-3

BEYO LU
OSTANBUL

GULSAN SENTETOK DOKUMA

SANAYOO VE TOCARET A."
ORGANOZE SAN.BOLGESO

BAMPINAR
GAZOANTEP

CEMRE HALICILIK VE TEKSTOL

SAN. VE TOC. A “". ORGANOZE
SAN. BOLGESO GRO CAD. NO: 14

BURSA

ELOPSAN ELYAF VE OPLOK SAN.

VE ToOC. A.~. YALOVA YOLU
12.KM. DRAMA SAN. SOTESO
PK. 336

BURSA

OZTAN OZSOYLAR HUBUBAT
TOC. VE SAN.

A.
CUMHUROYET CD. OZSOYLAR APT. 8/2

BANDIRMA
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8- KAYAPLAS KAYALAR PLASTOK

SAN. VE TOC. A. ™.
GUMU” SUYU CD. LOTROS
YOLU NO:20

TOPKAPI - MALTEPE
OSTANBUL

9- BTM BOTUMLU TECROT
MADDELERO SAN. VE TOC. A. M.

1378 SOK. NO:4/1 KORDON 0"
HANI KAT:1 DAORE:104

ALSANCAK
0O0ZMOR

10- ONER ENDUSTRO URUNLERDO

SAN. VE PAZ. A. ™.
DAVUTPA~A CAD.26/1
TOPKAPI

OSTANBUL

11- 0O"BOR SENTETOK DOKUMA

SAN. A.~. CAYIRHOSAR
MEVKOO 0ZMOR YOLU

BALIKESOR

12- SONMEZ AMBALAJ SAN.
VE TOC. A.~. ORG. SAN.
SARI CAD. NO:16
BURSA

13- HODROMEKANOK MAKONA
SANAYOO OSMAOL OZBAKAR
HALKALI CAD. NO:261
SEFAKOY
OSTANBUL

14- TEKNO POLOMER MUH.
PLS. SAN. VE TOC. A.".
DUDULLU OMES SAN. SOT.
E- BLOK NO:21
DUDULLU
OSTANBUL

15- VOSAM PLASTOK VE METAL

ENJEKS. SAN. VE TOC. A.".
PINAR CD. NO:72 PK.909

PINARBA"MI
0OZMOR
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16 -

17-

18-

19-

20-

22-

23-

YERSA SENTETOK ELYAF
SAN. VE TOC. A.".

MORTA”N 0" HANI KAT:1 NO:57
BALIKESOR

POLONET KOMYASAL MADDELER
SAN. VE TOC. A.M.

PRF. CEMOL BORSEL CAD. 3 KAPILI
SELAMET HAN NO:29/80

EMONONU

0STANBUL

POLOTEKS ENTEGRE PLASTOK
VE TEKSTOL SAN. VE TOC. A."N.
ORGANOZE SAN. BOLGESO PK.167
ONEGOL

OSTANBUL

DEBANT PLASTOK SAN. A.".
AVNO DOLLOGOL SK.

AYIJA APT. NO:2/4
MECODOYEKOY
OSTANBUL

BORTEKS BOYA DOKUMA
SAN. VE TOC. A. ™.

METE CAD. NO:20/5
TAKSOM

OSTANBUL

HALISAN
HOLMO GAPK
HASIP DURU
GAZOANTEP

UR
CAD. 50/A

BEMSA
BURSA EMPROME VE PLS. SAN.

A.". YALOVA YOLU 5. KM. PK:464
BURSA

TEKNOK SERVO0OS VE TOCARET A."
TOROS BONASI EBULULLAH CADDESO
K

MAYA SOT. L- BLO K:2
AKATLAR
OSTANBUL



24- BORSAN BORLOK GIDA SAN.
VE TOC. A.~. DANI"MENT

CAD. NO:4/I
AMASYA

25- SESAN SOLOVRO SENTETOK

DOKUMA SAN. VE TOC. A."N.

KARAALLI CE"MESO MEVKO0O
SOLOVRO

OSTANBUL



TABLO 1.4 SEKTORDEKO MEVCUT KURULU~LARIN ADLARI

(1993 YILI

1-

VE ADRESLERDO

KAPASOTELERONE GORE OLK 25 FORMA ALINMIATIR)

PVC

FORMA ADI

GOKTEPE PLS. SAN. VE TOC.

A.". CUMHUROYET BULVARI NO: 77
0ZMOR

CA LAR PLASTOK SAN. A.M.

HAVAALANI YOLU IIl.KLM. PK.503
ANTALYA

POMA”N PLASTOK ON”~. MAL. A."
AYIROVA /| GEBZE
OSTANBUL

IBG PAKPLASTOK PLASTOK YAPI
ELEMANLARI SAN. VE T_OC. AN
ESKO OSTANBUL YOLU UZERO
NO:492

KONYA

KALYON PLASTOK SAN. VE TOC.
LTD. "TO. ORGANOZE SAN.BOL.

BAPINAR
GAZOANTEP

ESEN PLASTOK SAN. VE TOC.
A.~". ATATURK ORGANOZE SAN.
BOLG. 10006 SK. NO:73
BUYUKCOGLO

0ZMOR
ERKABLO SAN. TOC. A."
BUYUKDERE CAD. POLAT
O"HANI NO: 87/8
MECODOYEKOY

OSTANBUL

KEBAN PLASTOK A.".
HAVA ALANI YOLU 8. KM. PK.73
ELAZI

83



9- SEFLEKS YER KAROLARI SAN.

VE TOC. A.~. ANKARA CAD.
PTT SK. CA LAYAN 0 MERKEZO
K:1 D:9-10

KOCAELO

10- TURK SOEMENS KABLO VE

ELEKTROK SANAYOO A.~". PK.4
MUDANY A
BURSA

11- POLSA PL
CEYHAN YO

KARMNIYAKA
ADANA

ASTOK SAN. A."N.
LU UZERO PK.87

12- EGEPLAST
EGE PLASTOK TOC. VE SAN.

A.~. NECATOBEY BULVARI NO:14
O0ZMOR

13- DEMORER KABLO TESOSLERDO
SAN. VE TOC. A."N.
BARBAROS BULVARI NO:49
BE"OKTA"

OSTANBUL

14- PLATAN PLASTOK PROFOL

VE BORU SANAYOO A.N.
CAMCE"ME MAH. SANAYOO CIKMAZI
KAYNARCA

OSTANBUL

15- © E POPSAN PLASTOK SAN.

VE TOC. A.~. ALEMDAG YOLU
TADELEN SAPA SULTAN COTFLOGO
UMRANOYE

OSTANBUL
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17-

18-

19-

21-

24a-

HONTEL KABLO SAN. VE TOC.

A.". OKGUMUSA CADDESO TEZGUL

O"HANI NO:2 KAT:5 DAORE:1
KARAKOY

OSTANBUL

HOSUKOGLU KOMYA SAN. VE

TOC. A.~. ORGANOZE SAN. BOL.
GAZOANTEP

TEK PLASTOK SAN. VE ToOC.
A."._YAKACIK YOLU FABROKALAR
DURA | NO:116

KARTAL

OSTANBUL

ERLER PLASTOK SAN. VE TOC.
A.". SANAYOO MAH. SULTAN
SELOM CAD. BAKRAGC SOK. NO:2

4. LEVENT
OSTANBUL

CINAR PLASTOK SAN. VE TOC.
LTD. ~T0o. ZUMRUT EVLER
ATATURK CAD. NO:15

KARTAL - MALTEPE

OSTANBUL

YAKUT PLASTOK TOCARET
YAKUP KUTLAR "AOR ZOYA

PA~A CAD. NO:13 DA.5
KARAKOY

OSTANBUL

HES HACILAR ELEKTROK
SAN. VE TOC. A. ™.
HACILAR YOLU 8.KM. PK.245
KAYSERO

ESER FLEKS YER KAROLARI
SAN. MEHMET SUMER
BAYRAMPA~A APDO OPEKCO
CAD. NO:180

OSTANBUL
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25- PEVSAN PVC GRANUL SAN.
VE TOC. A.".

HALKALI CAD. NO:281
SEFAKOY
OSTANBUL
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TABLO 1.5 SEKTORDEKO MEVCUT KURULUALARIN ADLARI

(1988 YILI

1 -

VE ADRESLERDO

KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALINMIATIR)

PsS

FORMA ADI

PEG PROFOLO ELEKTROKLO
GERECLER SAN. A."

2. TAMNOCA | SOK.._NO:ZG/ZS
80470 MECODOYEKOY/OSTANBUL

GUVEN PLS. SAN. A."
FEVZ0 CAKMAK CD. NO:16
34630 SEFAKOY/ 0OSTANBUL

ARCELOK A
DOLAPDERE
80240 YENO

n
CD. CANEROGO SK. NO:2/B
EHOR/ OSTANBUL

n

TEKNOK PLS. AMB. SAN. VE TOC.A.".
YENOYOL NO:24/C
34020 TOPKAPI/MALTEPE/OSTANBUL

TEK KOMYA SAN. VE TOC. A."
KAZAN YOLU CEZA EVO KAR”MISI NO:269
01260 KARMNIYAKA/ ADANA

BEKO TEKNOK SAN. A.~.
HARAMODERE BEYLOK DUZU MEVKO0OO

34900 BUYUKCEKMECE/ OSTANBUL

TURAN PLS. SAN. A.~". VE TOC.

KOL. "TO. "EVKO TURAN VE O ULLARI
FETVA YOKU~MU NAZIR 0OZZET EFENDO SK
AFKA O"HANI NO:20

34450 OSTANBUL

ELVAN SANAYO
EYUP ELVAN

TAHTAKALE CAD. TOMRUK SK. NO:27/1-A
DN U/

34460 EMONON OSTANBUL
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9- AYPLAST
TUFAN OZTURK
YENO MAH. ANKARA CD. NO:27/B
CAYCUMA/ ZONGULDAK

10- DERBY LASTOK FAB. A.".

SORKECO MEYDANI SAF HAN KAT 5/6
34420 OSTANBUL

11- PERMATOK CELOK VE PLASTOK A.~M.
KEMERALTI CAD. VAROL HAN NO:34/1
80030 KARAKOY/ OSTANBUL

12- TURK PHOLOPS SANAYO A.",
PHOLOSAN P.K. 504

80074 BEYO LU/ OSTANBUL

13- FATOH (DERVO”™ TARI)
OSMETOYE CD. NO:29/1
35420 0ZMOR

14- RAKS ELEKTRONOK SAN. VE TOC.

A.~. CUMHUROYET BULVARI 69/4
35420 0ZMOR

15- KOMPA" KOMYEVO MADDELER PAZARLAMA
TOC. VE SAN. A."N.
YAKACIK CAD. DEFNE SK. NO:49 DOLAYOBA

81430 PENDOK/ OSTANBUL

16- AK PLS. SAN. VE TOC. A.".
OTO SAN. KAYABA”I CAD. DAHO SK. NO:3
80660 4. LEVENT/ OSTANBUL

17- KENT PLS. SAN. VE
TOM SANAYO SOTE

BULVARI NO:80-82
MACUNKOY/ ANKARA

TOC. LTO.~TO
(o]

s 100. YIL

18- KAMATAN KALIP MAKONA SAN. VE TOC.

A.~". BEAYOL MEVKOO GUR SOTESO NO:25
34620 SEFAKOY/ OSTANBUL
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19-

20 -

EVREN PLS. SAN. VE ToOC.

ZULEYHA DEDE

DOKUMCULER SOTESO 2594 SK.
SULTAN COFTLO O G.O. PA"MA
34150 0ZMOR

CANA PLS.
ABDULLAH METE
KATOP KASIM MAH. FB. SK. NO:13

34450 YENOKAPI/ OSTANBUL
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1. PLASTOK SOKTORU ALT SEKTORLERONON MEVCUT MAKONA PARKI
KURULU KAPASOTE DURUMU

Plastik sektériunde mevcut kapasiteyi belirlemek igin
PETKOM 1988 ylllnda bir call_ma ba_latml_ ve kendisinden
mal alan firmalarln Sanayi ve Ticaret Odalarlnca tesbit
edilmi_ kapasite bilgilerini bilgisayara yuklemi_tir. Bu
call_manln bir benzeri de PAGEYV taraflndan 1993 ylllnda
vapllml_.konuyla ilgi bir katalog ¢lkarllm1_tlr. 1988-

1992 ylllarl araslnda plastik i_leme sektdoriunde te_vik
alan firmalarln listesi Hazine ve D1_ Ticaret
Miste_arll 1ndan temin edilmi_ ve bu firmalardaki
kapasite artl_ miktarlarl alt sektdorler olarak tesbit
edilmi_tir. Her U¢ call_manln sonuclarl kullanllarak
i_leme teknolojilerine gore kurulu kapasiteler 1992 y1l1
sonu itibariyle alt sektdorler bazlnda incelenmi_ olup

sonucglar a_a 1da verilmi_tir.

1.1. ENJEKSOYONLA KALIPLAMA ALT SEKTORU KAPASOTESO

Ulkemizde Enjeksiyonla kallplama tekni i ile plastik
i_leyen PETKIM ve PAGEV'de kayltll 477 adet i_letme
mevcuttur. Bu i_letmelerin 1988 y1l1 itibarl ile
Sanayi ve Ticaret Odalarlnca tesbit edilmi_ kapasite
toplaml 136991 Ton/Y1l'dlr. Bu miktar enjeksiyonla
kallplama alt sektdoru icinde incelendi inde kapasiteyi

tam yansltmadl 1 gorulur. O_letmeler kapasite
tayininde genellikle saat bazlna uUretim miktarl esas
alarak kapasite hesaplama yoluna gitmi_lerdir. Di er
yandan PETKOM ya da PAGEV'de kayltll gdérunen 477
i_letmenin d1_1nda hi¢cbir yerde kayldl olmayan binin
Uzerinde ufak imalat atdéolyeleri mevcuttur. Bu alt
sektdorde call_an kayltll ve kayltslz toplam firma
saylsl yakla_1k 1500 civarlndadlr. Hazine ve D1_
Ticaret Muste_arll 1ndan temin edilen te_vik
listesinde 1988-1992 yilllarl araslnda enjeksiyonla
kallplama konusunda 27220 Ton/Y1ll te_vik allndl 1
tesbit edilmi_tir. Sonu¢ olarak 1992 sonu itibariyle
bu alt sektordeki kurulu makina parkl kapasitesi
164211 Ton/Y1l olarak hesap edilmi_tir.



1.

L1,

2.

FOLM - LEVHA - YER KAROSU ALT SEKTORU KAPASOTESO

Ulkemizde film ve levha alt s6ktéorinde PETKOM ve
PAGEV'e kayltll olarak call_an 252 i_letme mevcuttur.
Bu i_letmelerin 1988 y1l1l itibariyle kurulu
kapasiteleri toplaml 241380 Ton/Y1l'dlr. Bu miktar
firmalarln beyan ettikleri miktardlr. Enjeksiyonla
Kallplama Alt Sektdorinde oldu u gibi yukarda

bildirilen kapasite genellikle saat ba_1na UGretim esas
allnarak yl1llllk 300 call_ma gunu kabuliu ile hesap
edilmi_tir. Bunun d1_1nda yakla_1k 1500 civarlnda
higcbir yerde kayldl olmayan kucgcuk plastik film
imalathaneleri mevcuttur. Ulkemizde bu alt sektdrde
call_an kayltll ve kayltslz firma saylsl yakla_1k 1800
civarlndadlr. 1988-1992 ylllarlna ait HDTM te_vik
tablosunda bu alt sektdérde te_vik alm1_ firmalarln
kapasite artl_1 78581 Ton/Y1l olarak hesaplanml1__tlr.
Bu durumda Film-Levha-Yer Karosu Alt Sektoruaniudn 1992
y1l1l sonu itibariyle kurulu makina parkl kapasitesinin
319961 Ton/Y1l oldu u gorualur.

AONOREREK KALIPLAMA ALT SEKTORU KAPASOTESO

Bu alt sektdorde toplam 104 firma Uretim yapmakta olup
firmalarln beyan ettikleri kapasiteler toplaml1l 67611
Ton/Y1ll'dlr. ~i_irerek kallplama ile imalat yapan 700
kigcuk i_letme oldu u tahmin edilmektedir. Bu

i_letmelerin kayltlarl olmadl1l 1 icin kapasitelerini
tahmin etmek mimkin olmamil1_tlr. Ulkemizde bu sektdrde

i_ yapan kayltll ve kayltslz firma saylsl yakla_1k 900
civarlndadlr. Bu alt sektdorin kapasitesi 1992 y1l1

sonu itibariyle 86445 Ton/Y1l'dlr.

PLASTOK HALAT OMALAT ALT SEKTORU

Ulkemizde 19 firma bu alt sektdrde Uretim yapmaktadilr.

Bu firmalarln toplam kurulu kapasiteleri 4678
Ton/Y1l'dlr. Kayltll 19 firma dl1_1nda kalan firmalar
genellikle plastik halat turetiminde hurda ve Standard
dl_1 plastik i_ledi inden ve surekli bir Gretim
vapmadlklarlndan gerek sayllarl gerekse kapasiteleri
hakklnda tahmin yapmak mimkin olmami1_tlr.

Alt sektdrde 1988-1992 yilllarl araslndaki te_vik 360
Ton/Y1l oldu undan, 1992 sonu itibariyle kurulu makina
parkl kapasitesi 5038 Ton/Y1l olarak hesap edilmi_tir.
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2.1.5. KABLO OMALATI ALT SEKTORU

Ulkemizde 48 firma kablo imalat alt sd6ktérunde GUretim
vapmaktadlr. Bu firmalarln beyan ettikleri kablo

Uretim kapasitesi 30728 Ton/Y1ll'dlr. Kablo imalat
sektorunde kayltlarlmlzda bulunmayan firma saylsil

ihmal edilecek kadar azdlr. 1988-1992 ylllarl araslnda
bu alt sektodorde te_vik alan firma tesbit edilmemi_tir.
Bu durumda alt sektdéorun 1992 y1l1l sonu itibariyle
kurulu makina parkl kapasitesi 30728 Ton/Y1ll olarak
allnm1__tlr.

2.1.6. BORU - PROFOL - HORTUM OMALAT ALT SEKTORU

Boru-Profil-Hortum imalat alt sektdrinde Sanayi
Odalarlna kay1ltll 55 firma Gretim yapmakta olup
bunlarln Sanayi ve Ticaret Odalarlnca tesbit edilen
kapasitelerinin toplaml 58238 Ton/Y1l'dlr. Boru ve
profil imalat sektdriunde kayltlarlmlzda bulunmayan
firma ihmal edilebilecek kadar azdlr. 1988-1992

ylllarl araslnda HDTM te_vik kayltlarlna gore bu alt
sektdrde 149211 Ton/Y1l miktarlnda te_vik allnm1_ tlr.
Alt sektdoridn 1992 y1l11l sonu itibariyle hesaplanan
kurulu makina parkl kapasitesi 207449 Ton/Y1l'dlr.

2.1.7. DO ER ALT SEKTORLER

Bu alt sektdorlerde yapllan kapasite belirleme
call_malarlilnda yine PETKOM, PAGEV ve HDTM te_vik
kayltlarl kullanllml1l_ ve a_a l1daki kurulu makina park?11
kapasiteleri hesap edilmi_tir.

DONER KALIPLAMA ALT SEKTEREF gn/v 1l

A"OME OMALATI ALT SEKik&&RWDon/v 11

SUNO DERO ALT SEKTORYor/Y 1l

AYAKKABI OMALATI ALT SEKIiB&REon/vy 11

PS/PU/PE/PVC SUNGER ALB18SEKToh/Y 11

CUVAL URETOM ALT SEKT@R G Gn/Y 11

MB, GRANUL URETOMO ALT2&EKTon/vy 11

N1 U H T = L O 3550 Ton/Y 1l
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2.1.8. KAPASOTE BELORLEME CALI"MASININ GENEL
DE ERLENDOROLMESO

Raporda belirtilen alt sektdr kapasitelerinin tamama1l
plastik firmalarlnln beyanlarl esas allnarak

bulunmu_tur. Plastik sektdoriunde bilimsel anlamda
kapasite belirleme call_masl1l bugune kadar
vapllmaml_tlr. Bunun ba_Illca nedeni, sektorde irili

ufakll 8000'in tzerinde firma olmasl ve sermaye yaplsl
aclslilndan sektorun 6zel sektdr huviyeti gostermesidir.
7. Be_ Y1lllk P.O.0.K. call_malarinda ilk defa
Ulkemizdeki kurulu makina parkl kapasitesi tesbit
edilmeye call_1Iml1_, bu konuda PETKOM, PAGEYV ve HDTM
bilgileri kullanllml1_tlr. Bu bilgiler

de erlendirilirken a_a l1daki yol izlenmi_tir.

* Firmalarln PETKOMl1lden mu_teri numarasl allrken
vermi_ olduklarl ve Sanayi Odalarl taraflndan
tescil edilmi_ kapasite bilgileri. Bu bilgiler
1988 yl1ll1l itibariyle de erlendirilmi_tir.

* PETKOM kayltlarlnda olmayan firmalarln
kapasiteleri PAGEYVY kayltlarlndan tesbit
edilmi_tir.

* Firmalarln asl1ll dretim sahalarl PAGEYV

kayltlarlndan tesbit edilmi_ ve alt sektdorler
olarak ayrl1lm1_tlr.

* 1988 ile 1992 ylllarl araslnda HDTM'den te_vik
alan firmalarln listesi ¢clkarllml1l_ ve bu
firmalar ilgili alt sektdorlere da 1t1Iml1__tlr.

* 1988-1992 ylllarl araslnda te_vik alan
firmalarln aldlklarl te_vikleri yatlrlm olarak
% 100 gercekle_tirdikleri kabul edilmi_tir.

* Firmalarln kapasiteleri firmanln ana uretim
konusu esas allnarak de erlendirilmi_tir.

* PETKOM, PAGEV ve HDTM kayltlarlnda goérilmeyen
firmalarln kapasiteleri hakklnda herhangi bir
tahmini de er allnmaml_tlr. Verilen kapasite
rakamlarlnda kayltslz firma de erleri yoktur.

Yukarldaki kabuller 1_1 1nda yapllan call_mada Plastik

Sektoru Alt Sektdrlerine ait 1992 y1l1 kurulu makina park1
kapasiteleri toplu olarak Tablo (1)'de verilmi_tir.
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TABLO . 1

PLASTOK ONLEME SEKTORU KURULU KAPASOTENON

ALT SEKTORLERE GORE DA ILIMI

TON / YIL % PAY
1. BORU PROFOL 207449 21.04
2. FOLM LEVHA YER KAROSU319961 32.45
3. ENJEKSOYONLA KALIPLAMA4211 16.66
4. "OORME OLE KALIPLAMASs8e6aas 8.77
5. DONER KALIPLAMA 630 0.06
6. "ONE OMALATI 12282 1.24
7. SUNO DERO 7000 0.71
8. AYAKKABI OMALATI 4090 0.41
9. HALAT OMALATI 5038 0.51
1i0. PS, PU, PE, PVC, SUNGERs24 5.26
11. CUVALLIK URETOMO 26456 2.68
12. MB, GRANUL URETOM 26331 2.67
13. MUHLETOF 34650 3.51
14. KABLO 30728 3.11
15. ELYAF 9091 0.92
T O P L A M : 986186 100
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MADDE TUKETOMO ACISINDAN SEKTORDE KAPASOTE KULLANIM
MU

o (2)'deki rakamlar 39.01 ile 39.14 ar
‘leri iceren plastik hammaddelerinin 1
1 araslndaki ithalat de erleri il

ici yurt ici satl_ miktarl
dilmi_tir. Tablo (

TABLO. 2: YILLARA GORE PLASTOK HAMMADDESO

KULLANIM KAPASOTELERO

BOR. 1989 % 1990 % 1991 % 1992 %
PAY PAY PAY PAY

POLOETOLENLERN
(AYPE+YYPE+LAYPE)

POLOVONOL B
KLORUR

POLOPROPOLEN"

POLOSTJOREN
1 TERMOSETLER '

T O P LA M

179027

114180

110179

48648

14467

38.

24.

23.

10.

466501100

228515

133871

139137

70338

17007

588868 100

38.3 253818

22.8 171132

23 .7141152
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Plan ve 6. Plan

Kar_1la_tlrma yapmak amaclyla 5.
ik hammaddesi tuketim de erleri

donemlerindeki toplam plast

a_a 1da verilmi_tir.

1982 YiLl 197046 TON

1983 - 213777 . (+) % 8.4 Artl_
1984 B 261619 N (+) » 22.3 N
1985 B 324325 N (+) % 23.9 N
1986 - 383953 N (+) % 18.3 N
1987 N 443973 o (+) % 15.6 N
1988 ' 419081 o (-) % 5.7 .
1989 N 466501 o (+) % 11.3 o
1990 N 588868 . (+) %h 26.2 o
1991 . 650736 . (+) % 10.5 o
1992 . 737211 . (+) % 13.2 "

Yukardaki tablo irdelendi inde 1987 y1l1l tuketim de erinin 5.
Plan doneminde gercek de erinin Gzerinde bulundu u goérualur.
1987-1988 ylllarl araslnda GTOP nolarlnm revizyon goérmu_
olmas1l nedeniyle 6zellikle AYPE tuketim de erinin 1987'de
beklenen de erden yuksek bulunmu_tur. Bu durum 1987 toplam
toketim de erini 1988'in Uzerine ¢clkarml1_tlr.

1992 y1l1l sonu itibariyle plastik sektdorunidn kurulu makina
parkl kapasitesi 986186 Ton/Y1l'dlr. 1992 ylllnda kurulu
makina parklnda tuketilen hammadde miktarl ise 737211

Ton'dur. Bu durumda plastik sektdorunde ortalama kapasite
kullanlm oranl

737211
> a o o = =

986186

oldu u goralar.
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Kapasite kullanlm oranlnl alt sektorler bazlnda irdelemek

a_a ldaki

*

nedenlerden dolayl mumkin olmam1_tlr.

Konuyla ilgili olarak yapllan ankete katlllm %
oranlnda gercekle_mi_tir.

PETKOM i¢c satl_larlnln ve sektdridn hammadde
ithalatlnln hangi alt sektdorlerde kullanllidl1l-
l1na dair mevcut kaylda raslanllmam1_tlr.

Gerek PETKOM'de uUretilen gerekse ithal edilen
genel kullanlm amac¢ll plastik hammaddelerinin

de i_ik alt sektorlerde kullanllmaslndan dolay1l
bu alt sektdorler icin sl1hhatli bir _ekilde
hammadde kullanlm miktarlarl tesbit
edilememi_tir.
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3. PLASTOK ONLEME SEKTORU 6. PLAN DONEMO FOOLO URETOMO

3.1. URETOM YONTEMO VE TEKNOLOJO

Ulkemizde plastik sektdériinun temelleri Siumerbank'm
kurulmasilyla atllml1l_ 19501li ylllarda Gemlik Selefon
tesisleri ile gercek anlamda plastik hammaddesi Uretimi
ba_laml_ tlr. Daha sonra plastik i¢c tiuketiminin artmasl
GUzerine PETKOM Yarlmca ve Alia a Petrokimya tesisleri

kurulmu_tur. Ulkemizde plastik i_leme sektérinun
geli_mesi PETKOM1in geli_mesine paralel olarak
yurimu_tdr. PETKOM termoplastik Grin yelpazesine ba |1
olarak plastik i_leme sektdriundeki mevcut makina park1l
PETKOM uUrudnlerini i_leyecek _ekilde yurt ici talebi
kar_llamak Uzere kendisini yenilemi_ ve Ulkemize yeni
teknolojilerin girmesini sa lam1_tlr. Ulkemizdeki
plastik i_leme sektdorid 5. Be_ Y1lllk Plan doneminde

(1983-1987) sadece yurt ici talepleri kar_1llarken 6.
Plan doneminde yurt ici taleplerin ¢o unu kar_1lad1 1
gibi, kapasite fazlall 1nl1l ihracata ydnelterek

de erlendirmi_tir.

Plastik sektdoriunde kullanllan teknolojiler ve
hammaddelere ait geni_ aclklamalar Bolum Il'de detayll
bir _ekilde verilmi_tir.

Sektdorde yaygln olarak kullanllan teknolojilerin klsa
irdelemesi a_a 1da verilmi_tir.

3.1.1. FOLM - LEVHA - YER KAROSU OMALAT TEKNOLOJOSO

Film imalat alt sektdorid endustride di er temel sanayi
kollarlnln yan sanayii gibi hizmet verir. G1da,
elektronik, makina, gubre, cimento, tekstil, in_aat,
tarlm gibi temel sanayilerin ambalaj malzemesi film
imalat sektorud taraflndan sa lanlr.

6. Be_ Y1llllk Plan doneminde film imalat sektdorunde
1988 ylllnda 28365 Ton/Y1l, 1989 ylllnda 14182

Ton/yll, 1990 ylllnda 12594 Ton/Y1l, 1991 ylllnda
11056 Ton/Y1l, 1992 ylllnda 12384 Ton/Y1ll olmak Uzere
toplam 78581 Ton/Y1l'llk kapasite artl_1 sa lanml1_tlr.

S0z konusu kapasite artl_larl HDTM'nm uygulad1l 1
te_viklerle gercekle_mi_tir. 6. Plan doneminde

gercekle_en toplam 78581 Ton/Y1l'l1lk te_vik
Ulkemizdeki mevcut filim extruderlerinin

modernizasyonu ve yeni teknoloji ile Gretilmi_
makinalarm girmesini sa laml1_tlr.
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Gecti imiz plan déneminde film ekstruzyonu konusunda
cift kattan yedi kata kadar film cekebilen
ksextruderler, polietilen kopuk film ekstruderieri,
LLUPE film ekstruderieri, yuksek molekiul a 1rll1kl1
vyiuksek yo unluklu polietilen fil» (h1_212rt2111 film)
ekstruderieri yeni teknoloji orinu olarak Uulkemize
girmi_tir. Ayrlca BOPP (Siorient.ed polypropylen) film

dretimi, ka 1t, metal laminasyonu konusunda buyuk
vatlrimlar yapllml1l_ olup bunlarln ttoaml Avrupa
Birli i ile boy 6lcu_ebilecek teknoloji duzeyindedir.

Film imalat sektdéoriunde balonlu ve kéopuk AYPE film
teknolojisi uUlkemizde yeni olup bu konuda yurt ici
talebin fazlall 1 s6z konusudur.

Film imalat sektordnde uUretilen serallk UV katkl1l1
filmlerde 1s1 tasarrufu ve nem giderme konusundaki
veni teknolojiler Glkemize 6. Plan doneminde transfer
edilmi_tir.

BOKU - PROFOL - HORTUM OMALAT TEKNOLOJOSO

Altlncl be_ yl1llllk plan doneminde en fazla te_vik
Boru-Prof il-Hortum imalat sektdérince kullanllm1_tlr-.
Gerek do al gaz da 1tlm sistemlerinin devreye girmesi,
gerekse GAP ile ilgili call_malarln hlz kazanml_
olmasl1l Plastik Sektorunun Boru-Profil-Hortum imalat
alt sektdéorundeki geli_meleri olumlu ydnde

etkilemi_tir. Altlncl plan déneminde bu alt sektdrde
1988'de 18311 Ton/Y1ll, 1989'da 4872 Ton/Y1ll, 1990!da
14481 Ton/YIll, 1991'de 25602 Ton/Y1l, 1992'de 45006

Ton/Y1ll olmak Uzere toplam 149211 Ton/YIl Olk kapasite
artl_1 sa lanm1__tlr.

Sektdordeki kapasite artl_1nl1ln di er bir nedeni de
in_aat sektorunde ah_ap ve aluminyumun yerine sert
PVvC'den imal edilmi_ kapl ve pencerelerin
toketimindeki artl_dir. Ozellikle Be__inci Plan

4 Doneminde bazl buyuk profil imalatgllarl Almanya ve

/ bir

Avusturya * dan pencere ve kapl profili Gretim lisans1
alml_lardlr. Altlncl Plan D6oneminde bu firmalar kendi
imalat recetelerini ba_arlyla kullanmaya ba_laml_lar
ve bu konuda yurtici talebe yonelik yeni yatlrilmlarl
gercekle_tirmi_lerdir. Sektordeki bu geli_menin artan

hlzla Yedinci Plan Doneminde de devam edece i
tahmin edilmektedir.
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.3.

Gerek makina ve techizat gerekse kullanllan hammadde
6zellikleri aglslndan Boru-Profil-Hortum Omalat Alt
Sektdorid Avrupa Ulkeleri ile rekabet edecek diuzeydedir.

TUum plastik sektdrinde oldu u gibi bu alt sektdérde
vyatlrlm ve i_letme maliyetini etkileyen en 6nemli
kalem kallp maliyetidir. Altlncl Plan DOneminin
sonlarlnda 6zellikle kallp imalatl konusunda CAD/CAM

(Computer Aided Dasign/Computer Aided Manufacturing)
tipi torna ve frezelerin sanayimize kazandlrllm1_
olmasl1l bu konudaki darbo azlarl minimuma indirmi_tir.

Ulkemizde yeni teknolojilerden "Damlatmall Sulama

Borusu"” (Dripping Pipe) imalatl konusunda pek fazla
yatlrim yapllmamil_ tilr. Ozellikle seralarda su tuketimi
ve i_cilikten buyuk tasarruflar sa layan bu teknoloji-

nin yayglnla_tlrllmasl ve seracllara tanltllmasl1l uUlke

ekonomesine bir taklm kazanclar sa layacaktlr.

Avrupa uUlkelerinde sl1hhi tesisat sistemlerinde mavi ve

ve_il boru adl altlnda polipropilen veya yuksek
yo unluklu polietilen kopolimerleri kullanlilmaktadlr.

Demire godre ¢cok yuksek avantajlara sahip olan bu tdar
borularln taketiminin Yedinci Plan Doneminde artmasl1

beklenmektedir.

ENJEKSOYONLA KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

Enjeksiyonla kallplama teknolojisi ile a_a 1daki
sektdrlere yardlmcl parcalar Oretilir.

* Otomotiv Sektéoru (Far, ayna, tampon, 6n panel,
motor muhafazasl, havalandlrma sistemi parcalarl

vs.)

* Glda Sektoru (Mutfak e_yalarl, buzdolab1l ic¢
ak_aml, me_rubat kasalarl, vs.)

* Kimya Sektoru (Ce_itli kimyasal maddelerin
ta_l1nmaslnda kullanllan bidon ve _i_eler icin
kapaklar, aside baza dayanlkll laboratuvar
malzemeleri, 6zel borular, aside baza dayanlkll

pompa, enj ektdr vs.)

* Tarlm Sektdori (Sulama borularl i¢cin ba lantl
elamanlarl, meyve toplama kasalarl, ihracatta
kullanllan ce_itli ebadlarda sandilklar, ce_itli
tarlm ilaclama pompalarl, enjektdrler vs.)
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* Tekstil Sektorua (Ce_itli masuralar, atkllar,
bobinler, ig saportlarl, bobin ta_1 ma kasalarl
vs.)

* Oyuncak Sektorud (Her turld oyuncak)

* Mobilya Sektoru (Koltuklarln ana iskeleti, lamba
altll klarl, takozlar, tekerlekler vs.)

Enjeksiyonla kallplama teknolojisi konusunda Altlnc1l
Be_ Y1llll1k Plan doneminde 1988'de 11790 Ton/YZ1l,
19891 da 1512 Ton/Y1l, 1990'da 5490 Ton/Y1l, 1991'de
5090 Ton/Y1l, 1992'de 3308 Ton/Y1ll olmak Uzere toplam
27220 Ton/Y1l'llk te_vik kullanllml_tlr. Sektdorde en
fazla utUretilen emtia kasadlr. PETKOM'in bu amac¢ icin
Uretti i PETOLEN YYPE | 668 (UV) tidrinun ylllara gore
vyurtici satl_ miktarl a_a l1daki gibidir.

1988 ~ 1 L Ton/Y21l
1989 ~ 1 L1 Ton/Y1l
1990 D g B B | A 728 2Ton/Y1l
1991 I g I B | Ton/Y1lI
1992 o N NN | Ton/Y 1l

6. Be_ Y1llllk Kalklnma Planl Raporunda da belirtildi i
gibi (S.152) YYPE kasalarln ortalama 6mru 10 y1l olup,
vyedinci plan déneminde bu konuda belirgin bir talep
azalmasl sO0zkonusu olacaktlr. Bu tdrun 1992 yilllndaki
ic satl_ miktarlnln duo_UOk olmasl tezimizi

do rulamaktadlr.

Yalnlz burada _unu da belirtmekte fayda vard1lr.

Petilen YYPE | 668 (UV) turu UV katkl maddesi

icerdi inden gune_ altlnda uzun sudre kullanllabilir.
Bu yuzden bu tur ile tarlm sektdrinde ve sanayide
tahta yer de i_tirebilir. Nitekim bazl firmalar

ihracatta tahta kasa yerine plastik kasa kullanmaya
ba_laml_lard1r.
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3.1.4.

"OM"ORME OLE KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

Ni_irme ile kallplama teknolojisinde gecti imiz 6.Be_
Y1lll1k Plan doneminde 18 834 Ton/Y1ll'llk kapasite
artl_1na e_de er yatlrlm yapllml_tlr. Ozellikle
birtaklm kimyasallarln ve ya lama ya larlnln teneke

kutular yerine plastikten _i_irme ile kallplama
teknolojisi ile imal edilen bidonlarda pazarlanmasl1l bu
alt sektore hareketlilik getirdi i gibi Petkim'in
_i_irmelik tdr UGretimini artlrmaslnl sa laml1_tlr.
Gecti imiz plan doneminde Petkim _i_irmelik tarlerinin
Yurt ici satl_larl a_a l1da verilmi_tir.

1988 1989 1990 1991 1992
PETOLEN YY S0464 (TON) 12663 20160 20167 20176 19138
PETOLEN YY S0456 (TON) 3419 3966 1527 853 2387

PETOLEN YY S00356(TON) -

Ni_irme ile kallplama teknolojisinde gecti imiz plan
doneminde cok katll _i_irme yapan, her turld kontroludn
bilgisayarla yaplldl 1 en son teknolojiye gore
Gretilmi_ makinalar ithal edilmi_tir. Bu makinalarla
sektdrdeki fire oranl minumuma du_oarulmu_, cok katll
_i_irmede en icteki katta dolgu ve saport malzemesi
olarak geri kazanllml1l_ plasti in kullanlml mimkun
olmu_tur. Bu cihazlarln verimlili i yuUksek oldu u gibi
geri kazanllml_ plasti in kullanllmaslna da imkan

sa lamaktad1r.

Ni_irme ile kallplama sektorunin en buyuk darbo az1l
kallp imalatl konusundadlr. Kallp imalatlnda
kullanllan malzemenin yurt dl1_1ndan tedarik edilmesi,
bazl buyuk kallplarln yurt d1_1ndan allnmasl gerek
sektdorde call_an firmalar gerekse sektdorde i_ yaptlran
firmalarl finansal agcldan zorlamaktadl1r.

Sektoru etkileyen di er bir konu da sektdorde uUretilen
drunlerin genellikle bo_ hacimli kaplar olmas1
nedeniyle nakliye igcin 6denen navliun bedelinin fazla
olmasldlr. Bu yuzden _i_irme ile call_an fabrikalarln
tuketim merkezlerine yakln ya da entegre olmas1
gerekmektedir. 6. Plan déneminde bu duruma dikkat

edilmi_ bazl buyuk i_letmelerkendi ihtiyaclarl olan
bidon ve i_eleri kendi i_letmelerinde Uretmeye

ba_laml_lard1lr.



B

.6.

Ni_irme ile
6zerinde flg

Avrupa'da otomotiv sektdoriunde benzin depolarl, radya-
torler, su tanklarl S» teknoloji Tle Uretilmektedir.

kallplama teknolojisi ile 500 litrenin
1, depo v.s. uUretilebilmektedir. Gunuiumuzde

Ozellikle benzin depolarl igcin yuksek molekiul a 1rll1k-
11 yuoksek yo unluklu polietilenler kullanllmaktadlr.
Petkim'in Alia a kompleksinde HMf* HDFE uGretimi 1992
sonlarlnda gercekle_mi_tir. Petilen YY S00356 turu bu
amac icin uygundur. Talep oldu u taktirde Petkim'in bu
dridnid Otomotiv sektdoru ile yapllacak ortak call_ma ile
benzin deposu imalatlna uygun hale getirilebilir.

DONER KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

Doner kallplama teknolojisi konusunda Altlncl Be_
Y1lllk Plan doneminde toplam 630 Ton/Yri kapasiteye

e _de er yatlrlm yapllml_ tlr. Bu teknoloji ile ce_itli
su tanklarl, ¢co6p toplama bidonlarl, cama_1r aakinas1l
kazanlarl, aobil kulubeler Uretilmektedir. Doher
kallplama konusunda bazl yerli makina imalat¢gllarl
kendi lisanslarlnl geli_tirmi_ olup yerli piyasaya

Uretim yapmaktadlrlar.

“"O"E OMALATI TEKNOLOJOSO

ji ile ilgili olarak Altlncl
Ton/Y1llllk kapasiteye
_tlr. N"i_e imalat sektorunun
apasitesi 1992 y1lI Nnu itibariyle 14971 ton/y1l
olarak hesap edilmi_tir. Sektorde yakla_1k 48 firma
Uretim yapmaktadlr. Sektédrde PVC, AYPE, YYPE, PP ve
PET kullanllmaktadlr. Sektdrdeki kurulu_larln anket
call_malarlna cevap vermemelerinden dolayl teknolojik
geli_meler hakklnda pek fazla bilgi derlenememi_tir.

_i_e imalatl teknolo si
Plan doneminde toplam 9756
e_de er yatlrlm yapllm t
Kk 1 s

7
1
o

SUNO DERO URETOM TEKNOLOJOSO

Ulkemizde Suni Deri Uretim teknolojisi ile call_an 39
firma tesbit edilmi_tir. Petkila kayltlarlndan ve HDTM
te_vik kayltlarlndan suni deri UGretim kapasitesinin
7000 Ton/yll oldu u hesap edilmi_tir. Konuyla ilgili
Uretim yapan 39 firmanln hicbirisi anket formlarlnl
cevaplamadl 1 icin suni deri UGretim teknolojisinin
Ulkemizdeki durumu irdalenememi_tir.
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3.1.8. AYAKKABI OMALATI TEKNOLOJOSO

Bu teknoloji ile ilgili olarak firmalardan bilgi
toplanamam1_tlr.

3.1.9. Halat imalatl teknolojisi konusunda da firmalardan
bilgi toplanamam1_tilr.

3.1.10. PS, PU, PE, PVC, KOPUK TEKNOLOJOSO

Kopuk teknolojisi konusunda Altlncl Be_ Y1llll1k Plan
doneminde 51824 Ton/Y1ll kapasiteye e_de er yatlrlm
yapllml_tlr. Altlncl Be_ Y1llllk Plan D6neminde
ihracaata 6nem verilmesi bu teknolojinin Ulkemizde
ilerlemesini sa laml1_tlir. PS, PU, PE, PVC den yapllan
kopukler cok ce_itli olup ambalaj sanayinde temel

girdi haline gelmi_tir.

Di er yandan mobilya imalat sektdéorundeki talep artl_1
6zellikle PU ve PS sungere olan talebi de artlrml_
konuyla ilgili modern teknolojilerin Ulkemize

girmesini sa laml_tlr. 7.Be_ Y1llllk Plan Ddneminde de
PU ve PS koplu e olan talep artmaya devam edecektir.

3.1.11. CGUVAL URETOM TEKNOLOJOSO

Ulkemizde PP Uretiminin ba_lamasilyla Cuval Uretim

teknolojisi geli_meye ba_laml_, daha 6nceden pamuklu
kuma_tan imal edilen _eker cuvall, un cuvall yerini
polipropilen _eritten imal edilen gcuvallara

blrakm1__tlr.

Bu sektdorde kayltlara gore 1992 y1ll1l sonu itibariyle
Kurulu kapasite 22712 Ton/Y1ll olarak hesaplanm1_tlr.
Cuval Uretim teknolojisi monofilament _erit ve kuma_
dokuma _eklinde iki ayrl klslmdan olu_maktadlr. ~erit
imalatl konusunda yuksek cekme hlzll sistemlerin
Altlncl Plan D6oneminde Ulkemize kazandl1lrlld1l 1
gorulmektedir.
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3.

3.

2.

2.

SEKTORDEKO OMALAT TEKNOLOJOLERONE GORE

1.

BOROM URETOM GORDOLERO

!

FOLM OMALAT TEKNOLOJOSO

Birim Uretim ba_1na girdiler sektdorde uUretilen

drinlere gore de i_iklikler arz etti inden, bir fikir

vermek aclslndan 1 kg bask1lll torba imalatlnda

kullanllan AYPE film icin verilmi_tir. De er olarak TL

bazlnda 1992 y1l1 ortalamas1l allnml1_tilr.

1 KG AYPE FOLM MOKTAR DE ER (TL)

GORDOLERO YERLO OTHALYERLO (TL) OTHAL

AN T — = 9¢D Kg 6540

Boya Masterbeg20g 174

Katk 1 M adde sio Rg 130

Kullanllan enekjhihlkg 988

o o i_ < ili kdam@saat/kg 1409

TOPLAM 9241 TL

BORU PROFOL OMALAT TEKNOLOJOSO

A_a l1daki de erler 1992 y1l1 itibariyle 1 kg PVC boru
icin ortalama de erlerdir.

1 KG PVC BORU MOKTAR (kg) DE ER
GORDOLERO YERLO OTHAL YERLO TL OTHAL TL
_ N~ < © . & & &5285 3650 1400

Yardlmcl Madde O.005 650

Elektrik 300

Su

Yaklt 50

O_cilik + Personel 1800

Baklm + Onarlm 200

Amortisman 500

Patent + Day.

Sabit Giderler 150

Finans Giderleri 1000

Pazarlama Satl_ Giderleri 1200

Ambalaj 400

T O P LA M o .7 15 O . 285 9 9 O O 1 <4 O O

1 KG PVC BORUNUN MALOYETO 1992 CARO FOATLARIYLA
11.300 TL OLARAK HESAP EDOLMO"MNTOR.
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Yukarlda verilen giderler teknolojik olarak orta
duzeyde bir fabrika icindir.

Girdilerin toplam maliyete gore yuzde da 111m1l
a_a l1ldaki gibidir.

GORDO TOPLAMDAKO PAYIl (%)

— N < —3 —B —
Y ard 1l m c 1 M adde 5 . 7

= 1 = 1< €© v 1 < =

. S
Su
T~ == = i = > _ ==
O_ _¢¢ilik + Pers.Gid. 15.9

Baklm Onarlm masraflarl 1.7

AN rm o r T

= rm & M =1 . =
Patent

S a b it G iderler a . 3
Finmnans G iderleri s .8
Pazarlama Satl_ giderleri 10.6

A mbalaj giderleri 3.5

I <o — L_ .2 N1 a o o

Yukarlda goruldu G gibi PVC boru
teknolojisinde en yuksek gider payl hammaddeye aittir
Slraslyla i_cilik ve personel giderleri, pazarlama ve
satl_ giderleri, finans giderleri, elektrik giderleri
boru imalatlnln nemli gider paylarlnl

o 1 . €t u r g rmMmakk tad 4 r e

imalat
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.2.3. PROFOL OMALAT TEKNOLOJOSO

1992 Y111 cari fiatlarlyla 1 kg PVC profil igcin
gereken girdiler a_a 1da verilmi_tir.
MOKTAR (kg) DE ER (TL)

G ORDOL ER Y E R L O OoOT HAL Y E R L O OoOT HAL
— N\ <= Ol =S =g O — = s == O
> ard i1 rm o 1L NM ad d e (@ B S e ] — a1 3 5 O
— | | — < « mnm & < — 1 OO o>

—_— - 2 = e

T _ B _m - _—— «< >
o cili k —+ Pers-GisT. 2 5 O O
B ak 1 m O Nnmnanmn 1 masraflar 1 5 O O
A vy oo v € i = ryax &= a 5 o o
Patent
== &= kb i1 «© S T d & r 1 &= aa s o
S e m e | G i d e rl e r a1 O O O
— i m &S m & S i d e rl & r i a5 O O
Pazar lama Satl__ giderleri 2800
A M b alaj giderleri 8 O O

T O P LA M o . s a4 0 O . 1 63 116 3 5 0 1A 35 0

1 KG PVC PROFOL»0OH 1992 YILI FOYATLARIYLA MALOYETO
17.700 OLARAK HESAPLAMINTIR,

.2.4. VAKUMLA KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

Bu teknololoji ils plaka veya folyo haline getirilmi_

plastik vakum ve slcakllkla ¢ce_itli maddelerin

ambalajlarilnda kullanlilmak Gzere _ekillendirilir.

1992 cari fiatlarl ile 1 kg vakumla _ekillendirilmi_

plastik icin temel girdiler a_a 1da verilmi_tir.
MOKTAR (kg) DEGER (TL)

GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL

Hammadde 0.967 11224

Boya 0.021 495

Katkl Maddesi 0.010 73

O_cilik 5532

Amortisman 2357

Enerji 1.776 Kwh - 1065

TOPLAM 20.746 TL
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.2.5. "OORME OLE KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

Ni_irme ile kallplama teknolojisi ile uretilen
kilogram mamul icin 1992 cari fiatlarl ile girdiler
a_a l1da verilmi_tir.

MOKTAR (kg) DE ER (TL
GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL

Hammadde

o
o
o)
[0
o
o
o

Boya 0.02 956

Katkl Maddesi

O_cilik 0.25 Adam saat 8725

Amortisman 1800

Enerj i 2 Kwh 1976

M o> — L A ™1 =R — R — R — - L

.2.6. A YAKKABI OMALAT TEKNOLOJOSO

1 kg ayakkab11l icin gerekli girdi miktarlarl ortalama
de erler olarak 1992 cari fiatlarl baz allnarak
a_a l1da verilmi_tir.

MOKTAR (kg) DE ER (TL)
GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL
Hammadde 0.93500 6390
Boya 0.00125 59
Katkl Maddesi 0.06375 308
O_cilik 0.25 Adam saat/k®725
Amortisman 1815
TOPLAM 17.297 TL



2.

7.

ENJEKSOYONLA KALIPLAMA TEKNOLOJOSO

1992 y1l1 itibariyle 1 kg'Olk enjeksiyonla kallplanm1_

bir mamul icin temel girdiler ve bunlarln de erleri
a_a 1da verilmi_tir.
MOKTAR (kg) DE ER (TL)
GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL
Hammadde 0.980 6607
Boya 0.020 174
Kullanllan enerdwh/kg 1976
O_cilik 4 Adam saat/kg 2818
TOPLAM 11575 TL
Maliyet icersinde girdilerin yuzde olarak ortalama
paylarl a_a 1daki gibidir.
Hammadde giderleri % 57.
Direk i_cilik - % 13.
Personel+0Odari " % 10.
Genel Uretim " % 10.
= m e r j i o % 4.
A Mortisman 9% 3.
TOPLAM 100

ORGU CUVAL TEKNOLOJOSO

1992 y1l1 cari fiatlar1l ile 6rgu cuval teknolojisi ile
Uretilen 1 adet P.P. sentetik cuval icin kullanllan
girdiler ve de erleri a_a 1da verilmi_tir.
MOKTAR (kg) DE ER (TL)
GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL
Polipropilen 0.128 708
Antisiplit 0.0035 28
Cuval boyas1 0.0004 24
Beyaz ya o.oo012 3
TOPLAM 0.1296 0.0035 763 TL/Adet Cuval
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1992 y1l11 cari fiatlarl ile 6rgu cuval teknolojisi ile
Uretilen 1 kg sentetik iplik icin kullanllan girdiler

ve de erleri a_a 1da verilmi_tir.
MOKTAR (kg) DE ER (TL)

GORDOLER YERLO OTHAL YERLO OTHAL
Polipropilen 0.975 R

Mastarbecg 0.005 56

Boya 0.015 875

Katkl maddesi 0.005 896

TOPLAM 1.000 7530 TL

URUN STANDARDLARI

GENEL

Plastik i_leme sektdorunde belirli bir standarda gore
Uretim yapma konusu gerek i¢c gerek d1_ gerek
pazarlardaki rekabet ortamlna ba I1 olarak Altlncl
Plan doneminde O6nem kazanml_tlr. Altlncl Plan
doneminde ihracata verilen 6nem sektdrdeki Gretimi

standartla_ma agclslndan olumlu yonde etkilemi_tir.

Bunun yanl slra i¢ tuketimde genellikle ucuz malln
tercih edilmesi ve tuketicinin kalite konusunda
veterli derecede bilinglenmemi_ olmas1l firmalarl yerli

piyasa taleplerinde standardlar hususunda duyarslz-
la_tlrmd1__tlr.

Altlncl plan déoneminin sonuna do ru, tuketiciyi

bilingclendirmek, korumak amaclyla ba_latllan olumlu
call_malar tum sektdrlerde oldu u gibi plastik
sektdorunde de kalite aglslndan musbet geli_melere

neden olmu_tur.

. PLASTOKLERLE OLGOLO TURK STANDARDLARI VE BU
STANDARDLARA GORE CALI"AN FORMA SAYILARI

A_a l1da plastiklerle ilgili olarak yururliokte olan TS
ve bunlara gore Uretim yapan firma sayllarl
verilmi_tir. S0z konusu bilgilerin hazlrlanmaslnda

1991 y111 Turk standardlarl Katalo u kullanllm1_tlr.
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TURK STANDARD

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

NO

40

4a

59

71

7 a

87

201

916

1354

STANDARDIN KONUSU FORMA

SAYISI

Fi_ ve Priz-evlierde ve benzeri
verlerde kKkullanml1LIlan 8 6
E le kKktrikli e 1 lam balar 1L =2
T <> rr 2 = N i d = 1 &= =
Matkaplar-Helis el 3
Elektrikli EI Utuleri-Ev ve

benzeri

Ele ktrilk s uupurgeleri

Evierde ve benzeri yerlerde
kullanllan so utucu cihazlarl1l 13

S ert P\ C P lastik B orular

10 KV ve daha kucuk anma gerilimli

termoplastik ve

~

termoset yalltkanll

— =< &= B> 1 <o 1 = r I =

Sert PVC igcme suy
boru ekleme

u borularl ve

verlerde kullanllan 14

t=]

a

[ a4

parcalarl1l 10O

Sert PVC pis su borularl ve boru

e kle me

Ev ve benzeri yer

c a

m a A r m

Sifonlar-Pis ve
icin (Demirden ba_ka malzemeden) 2

lerde kullanllan
akinalar 1 =2

Kirli Su tesisatl

P arcalar 1 =2 O

[S3

Polietilen (P E) Borular 13

Polivinil kloruar (
ad S = rm

Rezervuarlar

—Ja

— =< = kB> 1

PVC) yer
= | & r i = B

(Helalar icin)

— 1 = = =

Termoplastik Yalltkan ~erit

=

Cer

— =< = kD

Kkur_un-Asit

111

I < 1 = o I

akiumiulatorleri

2

1

=
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TS 1399 Sert PVC (Polivinil Klorudr) Boru Ekleme
Parcalarl (Basl1ng¢ll Borular icin) 5

T s a a4 3 5 T = a © < ablol ar L A 7

TS 1618 15 KV'luk Termoplastik Yalltkanll

T~ — — == k> | ] > | == = m =

TS 1846 Hortumlar (S1vilila_tlrl1lml1_ Petrol
Gazlarl ve havagaz=z1 icin) 5

TS 1862 Sl1vilila_tlrllml_ petrol gazlarl icin tup
donanlmlarl-valfll, baslng duzenleyici-
leri v e emniyet valfleri 122

TS 1947 Dekoratif lamine levhalar (Ka 1t esasl1-
fenol ve melamin recineleriyle
e mMmMmprenysee edilmi__ ) a

TS 2171 Sert PVC Kanalizasyon boru ve boru
e kIl & m e P ar cc al a r I a

TS 2172 Elektrik O¢ tesisatl icin orta yuke
dayanlkll sert PVC borular ve boru
= < = = r < = 1 = r A a

TS 2193 Is1 yalltlm malzemeleri sert kéopuk
v e plastiklerden yapl1lml1__ 2

TS 2240 Ses kay1ld1l icin manyetik bant kasetleri
ticari amac¢ll ve herkescgce kullanlla-
= i I = 1 <~ &= == = © 1 = =

TS 2294 Ure-formaldehit kallplama karl_1mlarl 1

TS 2412 Melamin Formaldehit kallplama
< == v I a | o g | | = rr i n

TS 2638 Radyo frekans kablolarl (RF Kablolar1) 17

TS 2742 Y-Kablolarl-20 ve 35 KV'luk termoplastik
v e ter moset valltkanll1 7

TS 2814 PVC yvalltkanll ve PVC kK1l1l1fll alc¢cak
frekans kablolarl ve telleri (O¢
tesisatta kullanllan ikili, g¢lu, dortla
v e b e _ 1i kablolar) =

TS 2815 PVC yvalltkanll ve PVC kK1l11fll alcak
frekans kablolarl ve telleri-cihaz ici
ba lantllarda kullanllan masif veya
demet iletkenli PVC yalltkanll tekli

- -_— . ] -_— - o
112



TS 2816 PVC yvalltkanll1l ve PVC kK1l11fl1 alcak

frekans kablolarl ve teller.i-Cihaz ic¢i

ba lantllarda kullanllan masif veya

demet iletkenli-PVC yalltkanll, ekranll,

tekli veye ciftli teller ve kablolar 1
TS 3112 PVC Kemli yar buvatlarl

(A Ntigr on B vrwvatlar) a

TS 3930 Alcak FreJdcal*s kablolarl~poliolefin
valltkanll ve neae kar_1 poliolefin

k1l11f1 (Telefon _ebekeleri icin) 8
TS 3971 Plastik _1rlnga! ar-b-ir kullanlmllk

= - L — - [ || -_
TS 4355 Cam elyafl ile takviyeli plastik

borular ve ba lantl parcalarl1l 2
TS 5096 Akrilik di_ler-Di_ hekimli inde

— = n n = e m | ] == | g} =
TS 5358 Sert PVC profilleri-Pencere ve camll

dl_ kapl yaplmlnda kullanllan 8
T s 35 03 Cerrahi poliester iplik 2
T S 55 04 Cerrahi poliamid iplik =2

TS 5658 Tuberkiulin "1rilngalar-Bir kullanl1l1mllk
S te riil | P rote msi= PN

TS 5659 Onsulin _1rmgalarl1—Bir kullanl1mllk
S t e r i 1, P rmrode mn sia= =

TS 7182 Poliolefin Opler-Tarlmda kullanllan 1

TS 7235 Kallplama yoluyla yapllan Plastik ayak

ziyeceklesi Polivinil kloruar (PVC) den

imal edilmi_ astarll veya astarsilz

ge nel sanay.i cizmeleri a
TS 72709 Cam elyafl ile takviyeli plastik

(CTP) duoz ve oluklu levhalar 1
TS 7316 Polistren kopukten yapllml1_ 1s1

vallLt1lT m malze meleri 8
TS 7903 PTFE borular, ince etli

(Et kallnll1 1 0.25 mMmMmM-2.Q mm olah) 1



TS 7904 PTFE levhalar 2

TS 7905 PTFE Cubuklar :
TS 8284 Plastik kan torbalarl 2
TS 9128 Borular sert PVC'den drenaj idin

3.4. URETOM MOKTARI VE DE ERO

Plastik sektdéridnin mevcut yaplsl gere i olarak gercgek
anlamda sektdoriun Gretim miktarlnl mamul olarak
belirlemek imkanslzdlr. Sektdorde uUretim yapan irili
ufakll 8000*e yakln firmanln ¢o unun hi¢cbir yerde
kayldlnln olmamasl, kay1ltll olan firmalardan da
slhhatli bilgi allnamaml_ olmasl Komisyonumuzun bu
konudaki _a_1Imalarlnl engellemi_tir. Ayrlca sektdorde
Uretilen mamul ¢ce_idinin g¢ok fazla ve bu mamullerin

¢co unun di er sektdrlerin yardlilmcl malzemesi konumunda
olmasl mamul e_ya bazlnda Uretim miktarlarlnln hesap

edilmesini zorla_tlrmaktadlr.

Yukarldaki nedenlerden dolayl plastik i_leme
sektorunde 3.3.2 de verilen mamuller bazlnda ne kadar

Uretim yaplldl 1nl1l tesbit etmek mimkun olamam1_tlr.

Ancak plastik sektorunde kullanllan hammaddenin
ti'cetiminden yola ¢clkarak mamul plastik e_ya UOretimi
v cklnda tahmin yapllabilir.

TABLO-6.1'de PETKOM'de Uretilen termoplastiklerin
Yurtici tuketim dengesi verilmi_tir. Burada (D)
satlrlilnda gorulen de erler Ulkemizde tuketilen
hammadde miktarlnl gdstermektedir. Tablo-3.2'de ise
PETKOM'de Uretilmeyen termoplastik ve termoset plastik
hammaddelerinin ithalat de erleri verilmi_tir.
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TABLO 3. PETKOM'DE URETOLMEYEN PLASTOK HAMMADDELERONON
YILLARA GORE OTHALATI

(GTIP) BOROM 1989 1990 19911992

VONOL ASETATLAR905 TON 2703 3140 3420 4069
PMMA 3906 B 5581 7247 77370022
POLOASETALLER 3907 - 34981 39464 36859 44085
POLOAMOD 3908 B 5992 9755 8985 11656
URE RECONELERO03909 . 5720 7814 779712554
SOLOKONLAR 3910 n 1016 1314 1538 1749
DO ER TERMOSETLER11 N 3124 1721 1847 2393

- - N - 3912 N 3115 3816 3370 4230

oo o 3913 B 736 974 874 1242

D D 3914 N 756 1368 857 941
TERMOSETLER TOPLAMI " 14467 17007 16283 23109
GENEL TOPLAM 63724 76613 73284 92941

Tablo 3.1,'deki Petkim'de uUretilen plastik sektoéord yurt igi
hammadde tuketim de erleri ve Tablo-3.2'deki Petkim'de
Uretilmeyen plastik sektoriu ithalat de erlerinin toplam?11
Ulkemizde mevcut makina parklyla tuketilen plastik hammaddesi
miktarlarlnl verir. Bu miktarlar Tablo 3.3 de toplu olarak
verilmi__tir.

TABLO 3.3. PLASTOK SEKTORUNDE YILLARA GORE TUKETOLEN
PLASTOK HAMMADDESO MOKTARLARI

HAMMADDE BOROM 1989 1990 1991 1992
PVC TON 112457 136884 169249 187422
A T — | ==X ""124386 160740 190000 206203
B e T —— N —— "~ 36692 60590 57119 71359
— — === 101778 133345 133586 170050
-— —— o 47906 70093 70437 79149
MUHENDOSLOK PLS.49257 59606 57001 69832
TERMOSET PLS. 14467 17007 16283 23109
TOPLAM 486943 638265 693675 807124

Tablo 3.3.1de verilen toplam hammadde tuketim de erlerine

i_leme esnaslnda kullanllan katkl maddesi, boya, dolgu
maddesi miktarl eklenirse mamul haldeki Gretim miktarlarlna

gecilebilir.
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Hammadde miktarlndan mamul Gretime geci_ esnaslnda

kullanllan di er yardlmcl madde oranlarl ortalama olarak
a_a l1lda verilmi_tir.

PLASTOK HAMMADDELERONDE KULLANILAN KATKI MADDESO
ORANLARI

Hammadde Katkl Maddesi

<O r &= m L <O r &= m L
AY PE % 98 % 2
YYPE % 98 % 2
PVC % 70 % 30
PP % 97 % 3
PS % 98 % 2
MUhendislik Plastik#hesoi % 20
Termosetler % 90 % 10

Tablo 3.3 de verilen plastik hammaddesi miktarlarlna
Tablo 3.4 de verilen katkl maddeleri oranlarl
kullanllarak hesaplanan katkl maddeleri miktarlarl ilave
edilerek mamul Uretim miktarlarl hesaplanml_ ve Tablo
3.5'de verilmi_tir.

TABLO 3.5. SEKTORUN YILLARA GORE MAMUL PLASTOK URETOM
MOKTARLARI

YILLAR
MAMUL BOROM 1989 1990 1991 1992
PVC 'DEN TON 146194 177950220023 243648
AYPE'DEN . 126873 163954193800 210327
YYPE1 DEN ! 37425 61801 58261 72786
PP'DEN - 104831 137345 137593 175151
PS'DEN . 48864 71494 71845 80731
MUH.PLSDEN - 59108 71527 68401 83798
TERMOSEARLS DEN " 15913 18708 17911 25420
TOPLAM - 539208 702779 767834 891861

TABLO 3.5 incelendi inde Altlncl Plan déneminde toplam
plastik Gretiminin 539208 TON/YIL'dan_891861 TON/YILA
ula_arak % 65'lik bi artl_ kaylt etti i goraualar.
Toplamdaki % 65 uUretim artl_1nl1ln turlere gore da 111m1l
PVC'de % 66.6, AYPE'de % 65.7, YYPE'de % 94.4, PP1 de

% 67.0, PS'de % 65.2, Muhendis plastiklerinde % 41.7,
Termosetlerde % 59.7 oranlnda gercekle_mi_tir.
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ALTINCI PLAN DONEMO URETOM DE ERLERO

Genel olarak temel teraoplastik nihai Grin maliyetleri
incelendi inde hammadde maliyetinin en yuksek paya sahip
oldu u goruldr. 3u pay AYPE icin film imalatlnda

% 80-90, a 1r hizmet torbaslnda % 85, enjeksiyonla
kallplamada % 60-70, kabloda ise % 10 civarlndad1l1r.
Kullanlm yerleri aclslndan bir de erlendirme yaplllrsa
AYPE en fazla film ve a 1r hizmet torba imalatlinda
tuoketildi i goruldr. Sonuc¢ olaraka AYPE teraoplastik
hammaddesinin, Uretim maliyetinin ortalama % 85'ini
olu_turdu unu so6yleyebiliriz. Bu rakam YYPE icin % 65,
PP icin % 70, PVC icin % 70, PS icin % 75, Muhendislik

plastikleri icin % 80, termosetler icin % 80
civarlndada1r.

Tablo 3.3 de verilen hammadde miktarlarlnln parasal

de erlerinin yukarlda verilen toplam maliyetteki
hammadde paylarlna e_de er oldu u varsaylmlyla Tablo 3,5
de verilen mamul plastik UGretimlerinin dolar olarak

de erlerini bulmak mimkundiur. Bu de erler Tablo 3.7!de
verilmi_tir.

TABLO 3.6 ONEMLO PLASTOK HAMMADDELERONON OTHALATA ESAS
BOROM FOATLARI (TON BA”MINA)

MADDELER 19 89 19 90 19 91 1 99 2
1000TL $ 1000TL $ 1000TL $ 2000TL $
AY FE 2310 1066 29431117 3709 825 4445 626
LLDPE 2105 990 2695 1019 4310 1001 3486 605
YYPE 2101 972 2461 928 3795 890 4758 684
PVC 1794 814 2029 774 2 665 623 3846 537
Ps .2734 1258 29481125 4776 1144 6124 884
PP 1793 826 2154 820 3286 775 4607 652
MUH.PLS. 3525 1673 3759 1465 6765 1646 6760 1440
TERMOSET5048 2396 6966 2715 11183 2721 11097 2364

Kaynak: DOE D1_ Ticaret Ostatistikleri
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TABLO 3.7 ALTINCI PLAN DONEMONDE PLASTOK HAMMADDESO
TURLERONE GORE GERGCEKLE”EN MAMUL URETOM
DE ERLERDO

MAMULLER 1989 1990 1991 1992

Milyar MilyMnlyar MilyMnlyar MilydMnlyar Milyon
T L= +H T L =3 T L= $H T L 5
PVC 288 130.7 396 151.3 644 150.6 1029 143.7
AYPE 338 156 557 211.2 829 184.4 1078 151.8
YYPE 118 55 229 86.5 333 78.2 522 75.0
PP 260 120.0 410 156.2 627 147.8 1119 158.3
PS 151 80.3 275 105.1 448 .107.4 646 93.2
MUH.Pl2a7 103 o0 280 109.1 a82 117.2 590 125.6
TERMO. 91 42 .4 148 57.7 227 55.3 320 68.2
TOPLAML4A463 687 .4 2295 877 .1 3590 840.9 5304 815.8

TABLO 3.7'de verilen miktarlar ce_itli plastik
hannaddelerinden uUretilen plastik mamullerin fabrika
Uretim maliyetlerinin katma de ere esas toplam parasal
de erleridir.
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Tablo 3.8'de goruldiu U gibi altlncl plan déoneminde dolar
bazlnda cari fiatlarla plastik sektdrid mamuul Gretim

de eri 877 Milyon Dolar ile 1990 ylllnda maksimuma
ula_m21_tlr.

3.6. ALTINCI PLAN DONEMO MALOYETLERO

Plastik mamullerinde maliyet kalemleri incelendi inde
slnai maliyet icinde en buyuk payln hammadde oldu u
gorulidr. Bu durum Bolim 3.2'de ayrlntlll bir _ekilde
verilmi_ tir.

Plastik sektdoriunde sl1lnai maliyetler icinde hammadde
maliyet kaleminin genellikle butun plastik tdrleri icin
ortalama % 70'in Uzerinde bir paya sahip olmasl1, bu
sektdrun petrokimya sektdriine neredeyse yuzde yiuz

ba 1mll oldu unu, petrokimya sektdéoriundeki maliyet

de i_imlerinin aynen plastik sektéorunude etkileyece ini
gostermektedir.

Plastik mamiuiullerde hammadde kullanlm paylarl ortalama
olarak AYPE icin % 85 PVC icin % 70, PP icin % 70, PS
icin % 75, muhendislik plastikleri ici % 80, termosetler
icin % 80 civarlndada11r.

TABLO 3.9'da termoplastikler icin sl1nai maliyetleri
olu_turan kalemler ve yuzde paylarl verilmi_tir.

TABLO 3.9. TERMOPLASTOK MAMULLERON SINAO (FABROKA) MALOYET
KALEMLERO VE % PAYLARI

POLOETOLEN p v c P S P P
MALOYET
KALEMLERO FOLMrorBaserRA.PROFO&aorRUAQAE KOPUKORGU

FoOLM CUVAL

HAMMADDE 85 92 92 52 86 75 76 57
YRD.KOMYASAL 1 36 4 8
KATKI MAD .

UTOLOTELER 3 1 2 6 3 3 7
BAKIM-ONARIM 1 1 1 3 1
GEN.DO ER GOD 1 1 1 10 6 20
T O P LA M 100 100 100100 100 100 100
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Tablo 3.9'da uUlkemiz icin verilen maliyet kalemlerinin
slnai maliyet icindeki paylarl AB icin de hazlrlanmak

istenmi_ ancak bilgiler i_leme teknolojilerine gore

de i_ik durumlar icin hazlrlandl 1ndan slhhatli bir
kar_l1la_tlrmaya yonelik tablo olu_turulamaml_tlr. Bunun
vyanlslra bazl maliyet unsurlarl 6rne in i_cilik
hammadde, enerji gibi AB ile kar_1la_tlrllabilir

durumdadlr. AB'inde hammadde maliyetleri Turkiye'ye gore
daha du_uktdr. Bunun ana nedeni hammaddeyi Ureten
petrokimya tesislerinin plastik i_leme fabrikalarlna
vakln olmasl, hammadde tedarikinde 6nemli payl olu_turan
navliun ve gumriuk maliyetlerini a_a 1 cekmekte ve AB
hammaddeyi bize gore daha ucuza mal etmektedir. Di er

taraftan Avrupall enerjiyi bize gdre daha ucuza
Uretmekte ve sanayicisine daha ucuza vermektedir.
O_cilik maliyetleri ise AB'ne godre uUlkemizde daha
du_uktur. Ozellikle i_cilik ve enerji maliyetleri

Ulkemizde plastik sektorudndeki kaliteyi direkt etkiler
hale gelmi_tir. Ulkemizdeki plastik sektdriunde sayl
olarak sekiz bin civarlnda i_letme vardlr. Bunlarln c¢co u
kayltll olmadl 1ndan sigortaslz i_c¢i ve kacak elektrik
kullandlklarlndan kay1ltll call_an firmalarln rekabet
gucunu azaltmakta, bu firmalar maliyetlerini a_a 1

cekmek icin zaman zaman kaliteden 6diun vermek zorunda
kalmaktadlrlar.
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4. ALTINCI PLAN DONEMONDE PLASTOK SEKTORU DI*" TOCARET DURUMU

4.

4 .

1.

1.

URUN OTHALATI

Plastik sektdorunde ithalatl plastik hammaddeleri, mamul
plastik, hurda ve dokunti plastik, katkl maddesi
ba_llklarl altlnda incelemek sa I1kll bir de erlendirme
icin en uygun yol olacaktlr. 1988 y1ll1l GTOP'lerdeki
de i_iklikden dolayl de erlendirme d1_1 blrakllm1_tlr.

1. ALTINCI PLAN DONEMO PLASTOK HAMMADDESO

OTHALATI

Altlncl plan doneminde i_lenmemi_ _ekilde

teraoplastik, termoset ve muhendislik plastikleri
ithalatl genel ba_llklar halinde TABLO 4.1.*de
verilmi_tir. 1989 ylllnda 172887 Ton'luk ithalat 1992
y1ll sonunda 445017 Ton a ula_arak % 257*lik bir artl_
gos termi _t i r.

Bu artl_1n temel nedeni altlncl plan donemindeki
yuUksek buyume hlzlna paralel olarak plastik
hammaddelerine olan talebin clrtml1_ olmasldlr. Altlncl
plan doneminde ithalat artl_1na plastik hammaddesi
bazlnda bakarsak toplamdaki % 257'lik artl_1n

da 1121 ml1nln a_a 1daki gibi oldu u gorualur.

PLASTOK HAMMADDESO 100 X (1992 OTHALAT/1989 OTHALAT)

POLOETOLENLER % as1
POLOPROPOLEN % 293
POLOSTREN % 231
PV C % 344
TERMOSETLER % 159

MUH. PLS. % 241
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Othalattaki en buyuk artl_1n polietilen daha sonra PVC
tidrlerinde gercekle_mesinin temel nedeni LLDPE (Linear
low density polyethylene) tdrdniun bidtidn didnyada oldu u

gibi Ulkemizde de % 40'a varan oranlarda LDPE ile
birlikte kullanllabilmesi, PVC kapl ve pencerelerin
ah_ap ve aliuminyum ile yer de i_tirmesidir. LLDPE
mevcut makina parklnl de i_tirmeden LDPE ile beraber
kullanllarak 6zellikle filim imalatlnda ba_arl ile
kullanllmaktad1lr.

Di er yandan polietilen ithalatlndaki buyuk artl_a
HDPE'nin de etkisi buyuktur. 1989'da 6256 Ton olan
HDPE ithalatl 1992 ylllnda 27070 Ton'a yukselmi_tir.
Bunun ba_llca nedeni olarak HDPE'nin do al gaz

borularlnda ba_arl ile kullanllabilir olmasl ve HMW
HDPE'nin ¢6p torbasl imalatlna son derece uygun olmas1l
gosterilebilir. Di er yandan bina ici icme suyu

_ebekelerinde altlncl plan doneminde HDPE boruluk
tdrdniun kullanlml artmaya ba_laml_tlr. Yedinci plan
doneminde HDPE ve PP boruluk kopolimerleri bina igi
slhhi tesisat sistemlerinde galvanizli boru ile yer
de i_tirecek gibi gorunmektedir. Plastik hammaddele-
rinin altlncl plan doneminde gercekle_en ithalat
miktarlarl ve bunlarln parasal de erleri Tablo
4.2.'den Tablo 4.19'a kadar olan tablolarda ayrl1l ayril
verilmi_tir.



TABLO: 4.1

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO™ "EKOLSE

PLASTOK OTHALATI

URUN GTOPBOROM 1989 1990 1991 1992
POLOETOLENLER201 TON 23372 47789 64258105535
POLOPROPOLEN 3902 o 40201 74377 79574117950
POLOSTREN 3903 w 25323 48614 50810 58688
PVvC 3904 o 20267 43154 59996 S'9-898
VONOLASETATLA®OS o 2703 3140 3420 4069
PMMA 3906 " 5581 7247 7737 10022
POLOASETALLAR3907 K 34.981 394G4 36859 44085
POLOAMOD 3908 " 5992 9755 8985 11653
URE RECONELER®OY N 5720 7814 7797 12554
SOLOKONLAR 3110 N 1016 1314 1538 1749
DO ER TERMOSE TBSER o 3124 1721 1847 2393

— - == 3912 0 3115 3816 3370 4230

D = = 3913 B 736 974 374 1242

e R 3914 N 756 1368 857 941
GENEL TOPLAM . 172887 290553 327928 445017
TERMOPLASTOK TOP. - 15842(5 273546 311645 421908
TERMOSET TOPLAM N 14467 17007 16283 23109
KAYNAK : DIE Raporlarl
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TABLO:4.2

YILLARA GORE TURKOYE'NON

OANLENMEMO~ "EKOLDE POLOETOLEN OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON
n n
U R U N GTOP 1989 1990 1991 1992
LONEER PE, OZGUL 3011010 2839 4302 4703 8839
< 0.94a
AYPE, OZGUL A . < ®Po®fo21 10157 15798 35008 57733
DUAUK MONOHERLO AY$om 1022 73 100 1
OzGUL A . < 0.94
PE MASTER BATCHLER®ROG11023 52 13 174
DO ER PE, OZGUL A 39011029 94 473 381 1277
< 0.94
YYPE, OZGUL A . > 3IPXELO1IL 6256 18985 15259 27070
DUAUK MONOMER SAYs¢dizo012 17 51 46
YYPE
PE MASTER BATCHLE3®012013 - - 44 109
OzGcUL A . > 0.94
DO ER PE, OZGUL A 39012019 37 197 491 441
> 0.94
ETOLEN-VONOL ASE3IaT3000 803 1566 1961 3645
KOPOLOMERLERO
ETOLEN PROPOLEN 39019011 107 90 317 104
KOPOLOMERLERO
KLORLANMIA AYPE 39019012 35 64 114
KLOR SULFOLANMIN RYPFLRO013 2 10 105 4
KLORLANMIN YYPE MARSOIPR14 - 220 389 506
BATCHLERO
DO ER ETOLEN 39019019 2935 5964 5523 5474
POLOMERLERDO
TOPLAM 23372 47791 642505536

KAYNAK : DOE Raporlarl
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TABLO:4.3

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO~ "EKOLDE POLOETOLEN OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

URUN GTOP 19809

LONEER PE, OZGUL 3®G11010 2811
= 0.94

AYPE, OZGUL A . < ®o®fo21 108209

DUAUK MONOMERLO A¥®PoE 1022 30
OzGUL A . < 0.94

PE MASTER BATCHLERO11023 60

DO ER PE, OZGUL A 39011029 183

= 0.94
YYPE, OzZGUL A . > 3».®@4L011 6083

DUANUK MONOMER SAY3I9d912012 35
YYPE

PE MASTER BATCHLEIRO012013 -
OzGUL AG. > 0.94

DO ER PE, OZGUL A 39012019 72
> 0.94

ETOLEN-VONOL ASE3J9AT3000 1314
KOPOLOMERLERDO

ETOLEN PROPOLEN 39019011 323
KOPOLOMERLERO

KLORLANMIN AYPE 39019012 B

KLOR SULFOLANMIN AYLIRO013 6

KLORLANMIN YYPE MASONRPR14
BATCHLERO
DO ER ETOLEN 39019019 5016

POLOMERLERDO

TOPLAM 26762

KAYNAK : DOE Raporlaril
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1990

4388

17650

105

661

17634

55

262

2269

281

60

20

528

9879

53792

X 1000 DOLAR

1991

4711

28902

423

13589

94

673

2888

568

203

330

776

8512

61717

1992

7809

36157

937

18534

a7

62

602

4444

211

180

15

990

7875

78192



TABLO:4.4

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMON "EKOLDE POLOPROPOLEN OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

URUN

POLOPROPOLEN

POLOOZOBUTOLEN

PROPOLEN KOPOLOMEPELEFDHD®

DO ER PROPOLEN OIlsebsDdvo0

POLOMERLERDO

T OPLAM

KAYNAK

GTOP

39021000 35412

DOE Raporlarl
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39022000

1990

67628

380

6038

331

74377

Birim: TON

1991 1992

72541107663

266 334
6191 9321
577 632

79575 117950



TABLO:4.5

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOPROPOLEN OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

U R jt N GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOPROPOLEN 39021000 29264 55483 56276 70260
POLOOZOBUTOLEN 39022000 391 722 558 984
PROPOLEN KOPOLOMEoREFOD 6305 8719 8808 12798
DO ER PROPOLEN Olzsk&Dd% oo 394 796 1455 1389

POLOMERLERDO

T O P LA M 36354 65720 67097 85431

KAYNAK : DOE Raporlarl

127



TABLO:4.6

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMO”N "EKOLDE POLOSTOREN OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

URUN GTOP 1989
POLOSTOREN - 39031100 5056
GENLE~EBOLEN

KROSTAL POLOSTORIoNz31911 4664
ANTONOK POLOSTORE®o31912 6105
DO ER POLOSTORENIBE®RI1I919
(GENLE"MEYEN)
STOREN-AKROLONOBR®32000 423
(SAN) KOPOLOMERLERO
AKROLONOTROL-BUT Ta%bD®FoNe seos
STOREN (ABS)

KOPOLOMERLERDO

DO ER STOREN 39039000 467
POLOMERLERDO

T OPLAM 25323

KAYNAK DOE Raporlarl
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1990

6987

11112

16607

68

781

12181

879

48615

Birim

1991

8485

10598

17871

184

876

12136

661

50811

TON

1992

9210

13683

19089

921

14673

991

58689



TABLO: 4.7

YILLARA GORE TURKOYE»HON

ONLENMEMON "EKOLDE FOLOSTORE3? OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

POLOSTOREN - 39031100 8219 12392 12251 11248
CEKLE"EBOLEN

KROSTAL POLOSTOR®I¥sN31911 4347 9231 8894 9195
ANTO"OK POLOSTORE®N31912 7348 17444 21142 16678
DO ER POLOSTORENIBE®R31919 - 119 299 227

(GENLE~AMEYEN)

STOREN-AKROLONOBRIBI2000 735 1550 1432 1159
(SAN) KOPOLOMERLERDO

AKROI1LTONOTROL-BU BAdEGEAD-16418 23242 23018 23227

STOREN (ABS)
KOPOLOMERLERO

DO ER STOREN 39039000 1164 2300 1611 2140
POLOMERLERDO

T O P LA M 38231 66278 68647 63874

KAYNAK : DOE Raporlaril



TABLO:4.8

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO”N "EKOLDE PVC OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim: TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

POLOVONOL KLORUR39041000 18296 38390 54842 63397

PLASTOFOYE EDOLMEPM4OM00 803 1131 2037 3524
PVC

PLASTOFOYE EDOLM®oMa2200 475 2713 2566 1995

PV C

VONOL KLOSUR-VINB®h43000 262 450 389 249
ASETAT KOPOLOMERLERDO

DO ER VONOL KLORUUBRO44000 51 178 a1 73
KOPOLOMERLERDO

VONOLDEN KLORUR 39045000 33 57 6 30
POLOMERLERO

POLOTETRA FLORETOGé&d&N100 73 114 76 85
POLOKLOR TROFLOR39046911 0.2
ETOLEN

DO ER FLORO 39046919 24 10 11 11

POLOMERLERDO

DO ER VONOL KLORUB®4a/oooo 251 111 30 35
HOLOJENLO DO ER OLEFON
POLOMERLERO

T O P LA M 20268 43154 59998 69899

KAYNAK : DOE Raporlaril
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TABLO:4.9

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMON "EKOLDE PVC OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOVONOL KLORUR39041000 13433 25722 29176 30206
PLASTOFOYE EDOL MsEM@®Er00 1073 1700 2152 3959
PVC

PLASTOFOYE EDOLM®0C42200 785 3790 4360 3170.
PVC

VONOL KLORUR-VONO®Q43000 549 1026 721 712

ASETAT KOPOLOMERLERDO

DO ER VONOL KLORU#o4a4000 126 94 163 150
KOPOLOMERLERDO

VONOLDEN KLORUR 39045000 64 23 59
POLOMERLERDO

POLOTETRA FLORETBG&d&N100 1003 1734 1095 1095
POLOKLOR TROFLOR39046911 - 8

ETOLEN

DO ER FLORO 39046919 213 333 256 394

POLOMERLERDO

DO ER VONOL KLORB®®4/9000 318 201 85 170
HOLOJENLO DO ER OLEFON

POLOMERLERDO

T O P L A M 17564 34600 38031 39923

KAYNAK : DOE Raporlarl
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TABLO:4.10

O"LENMEMON "EKOLDE VONOL ASETAT OTHALATI

URUN

YILLARA GORE TURKOYE'NON

(MOKTAR BAZINDA)

GTOP

VONOL ASETAT 39051100
POLOMERLERO-SULU
DOSPERSOYON HALONDE

DO ER VONOL ASETA%051900
POLOMERLERO

POLOVONOL

ALKOL 39052000

HODROLOZE OLMAMI~
ASETAT GRUBU OCERSONDE

DO ER VONOL ESTERso059000

POLOMERLERO, VONOL
POLOMERLERDO

T OP LA M

KAYNAK

DOE Raporlaril

1989

57

2206

276

2704

1990

143

247

2374

3140

Birim

1991

120

2545

3419

TON

1992

206

868

2519

476

4069



TABLO:4.211

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE VONOL ASETAT OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

VONOL ASETAT 39051100 144 379 272 440

POLOMERLERO-SULU
DOSPERSOYON HALONDE

DO ER VONOL ASETA%0s51900 617 1181 1429 3070
POLOMERLERDO

POLOVONOL ALKOL 39052000 6252 7204 7353 6587
HODROLOZE OLMAMI~®
ASETAT GRUBU OCERSONDE

DO ER VONOL ESTER5059000 2192 3044 3320 4091
POLOMERLERO, VONOL
POLOMERLERO

T O P LA M 9205 11808 12374 14188

KAYNAK : DOE Raporlarl
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TABLO:4.12

YILLARA GORE TURKOYE'NON

PMMA OTHALATI (MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON
URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOMETOLMETAKRO390B51000 887 961 872 1537
POGMENT OLARAK 39069011 676 519
KULLANILABOLEN AKROLOK
POLOMERLER
DO ER AKROLOK 39069019 4694 6286 6189 7966
POLOMERLERDO
TOPLAM 5581 7247 7737 10072

KAYNAK : DOE Raporlaril



TABLO:4.13

YILLARA GORE TURKOYE'NON

PMMA OTHALATI (DOLAR BAZINDA)

URUN GTOP 1989

POLOMETOLMETAKRO2d%0B1000 1831

POGMENT OLARAK 39069011
KULLANILABOLEN AKROLOK

POLOMERLER

DO ER AKROLOK 39069019 10122
POLOMERLERDO

T O P LA M 11953

KAYNAK : DOE Raporlarl
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1990

2324

16362

18686

X 1000

1991

2149

1824

16332

20305

DOLAR

1992

3542

1234

19771

24547



TABLO:4.14
YILLARA GORE TURKOYE'NON
O"LENMEMO”" "EKOLDE POLOASETALLAR OTHALATI

(MOKTAR BAZINDA)
Birim: TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOASETALLER 39071000 680 1058 926 1844
POLOETOLENGLOKOL#%&doR2011 728 700 865 937
DO ER POLOETER 39072019 16135 21138 22728 24945

ALKOLLER

DO ER POLOETERLER39072090 2183 1423 1192 1378
EPOKSO RECONELER39073000 2064 2378 2598 3054
POLOKARBONATLAR 39074000 372 483 922 1125
ALKOT REQONELER 39075000 549 166 247 312
POLOETOLEN TEREFBAd7ADO0O0 8458 7681 3296 6228
SIVI POLOESTERLER9079110 566 309 601 505

(DOYMAMIN)

DO ER POLOESTERLE®&o079190 249 339 242
(DOYMAMIN)

POLOBUTOLEN TERABIANAT1L N N 223 172
DO ER POLOESTERLESR®O79919 3246 3878 2921 3341
TOPLAM 34981 39463 36858 44083

KAYNAK:DOE Raporlarlzise



TABLO:4.15

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOASETALLAR OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)
X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

POLOASETALLER 39071000 2024 3436 3161 5772
POLOETOLENGLOKOL#%2doR2011 984 1020 1103 1157
DO ER POLOETER 39072019 20450 29600 28720 35040

ALKOLLER

DO ER POLOETERLERI9072090 3967 3543 3122 4333
EPOKSO RECONELER39073000 8471 o188 10246 11174
POLOKARBONATLAR 39074000 1644 2355 3817 4557
ALKOT RE(;ONELER 39075000 1025 403 636 850
POLOETOLEN TEREFBAAZADTO00 12215 9159 3940 6759
SIVI POLOESTERLER9O079110 1478 1047 2256 1991

(DOYMAMIN)

DO ER POLOESTERLE®Ro79190 760 1637 927
(DOYMAMIN)

POLOBUTOLEN TERABI®MNO0AT1 - 882 635
DO ER POLOESTERLE®®o79919 8172 11751 7791 92047
TOPLAM 60430 72262 67311 82242

KAYNAK:DOE Raporlarlisz



TABLO:4.16

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO” "EKOLDE URE RECONERO OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 L1992
URE RECONELERDO 39091000 360 923 908 1600
MELAMON RECONELER9o092000 383 549 430 665
DO ER AMONO RECONSRDEFROOO 181 214 307 289
FENOL FORMALDEHOT392094011 1929 1947 1866 2199

RECONELER

FENOL FURAN RECONPBRER 12 44 81 122 44

DO ER FENOLOK 39094019 1388 1716 1916 2031

RECONELER

POLOURETANLAR 39095000 1436 2384 2250 5727

T O P LA M 5721 7814 7799 12555

KAYNAK : DOE Raporlarl



TABLO:4.17

YILLARA GORE TURKOYE'NON

OANLENMEMO”A "EKOLDE URE RECONERO OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
URE REQONELERO 39091000 596 1467 1574 2051
MELAMON REQONELERQOQZOOO 696 1170 1014 1641
DO ER AMONO RECONSIOBROOO 638 619 699 941
FENOL FORMALDEHOT39094011 3666 4535 4207 5138

RECONELER

FENOL FURAN RECON®®PERO12 107 196 218 96
DO ER FENOLOK 39094019 2934 4243 5250 4.975
RECONELER

POLOURETANLAR 39095000 5071 8990 8263 .14798

T O P LA M 13708 2122 O 21225 29690

KAYNAK : DOE Raporlaril
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TABLO:4.18

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMO”" SOLKONLAR OTHALATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TO

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

SOLOKON YA LARI 39100011 971 1260 488 688
(SIVI HALDE)

SOLOKONLU DOSPE R$QY &N 2 858 821
EMULHSOYON, SUSPANSOYON
VE COZELTOLERO

SOLOKONLAR - DO BR100090 46 55 193 240
"EKOLLERDE

T OPLAM 1017 1315 1539 1749

KAYNAK : DOE Raporlaril

140



TABLO:4.19

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO”® SOLKONLAR OTHALATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTIP 1989 1990 1991 1992

SOLOKON YA LARI 39100011 5748 8098 2677 4085
(SIVI HALDE)

SOLOKONLU DOSPER®QVN2 5369 5672
EMULSOYON, SUSPANSOYON
VE COZELTOLERDO

SOLOKONLAR - DO EBRio0o0o090 254 334 1331 1623
"EKOLLERDE

T O P LA M 6002 8432 9377 11380

KAYNAK : DOE Raporlaril
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4.1.2. ALTINCI PLAN DONEMONDE MAMUL PLASTOK EAYA OTHALATI

Altlncl plan doneminde toplam mamul plastik e_ya
ithalatl 1989'da 20275 Ton, 1990 ylllnda 34465 Ton,
19911de 37827, 1992'de ise 49854 Ton olmu_tur. Buna
kar_111k mamul ihracat ise 1989'da 34395 Ton, 1990'da
30324 Ton, 1991'de 35974 Ton, 1992'de ise 36136 Ton
olarak gercekle_mi_tir. 1989 ylllnda plastik e_ya
ihracat fazlasl varken, 1990, 1991, 1992'de ithalat
fazla gercekle_mi_tir.

Bu durum a_a l1da Tablo 4.20'de gdsterilmi_tir.

TABLO:4.20 ALTINCI PLAN DONEMO TOPLAM MAMUL PLASTOK
EA"YA OHRACAT VE OTHALATI

YIL BOROM OTHALAT (1) OHRACAT (2) FARK (2-1)

1989 TON 20275 34396 14121
1990 TON 34465 30325 - 4140
1991 TON 37827 35975 - 1852
1992 TON 49854 36137 - 13717

KAYNAK :HDTM veDOE Ostatistikleri

Tablo 4.20'"deki ithalat ve ihracat miktarlarlnl1n
parasal de erleri Tablo 4.21'de verilmi_tir.

TABLO:4.21 ALTINCI PLAN DONEMO TOPLAM MAMUL PLASTOK
E"YA OHRACAT VE OTHALATI

YL BOROM OTHALAT (1) OHRACAT (2) FARK (2-1)
1989 DOLAR 115303422 90062410 - 25241021
1990 DOLAR 224534673 88861892 - 135672781
1991 DOLAR 259398362 94648936 - 164749426
1992 DOLAR 306114375 128669954 - 177444421

KAYNAK :HDTM veDOE Ostatistikleri
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1.

Tablo 4.21 incelendi inde altlncl plan dimeninde mamul

plastik e_ya ithalat ile ihracatl araslndaki fark1n
de er olarak 1989'de 25 Milyon Dolardan 1992'de 177
Milyon Dolara yukseldi i goéorualur. Bunun en buyuk
nedenleri altlncl plan dénemindeki bidyime hlzlnln
yiuksek olmasl1l, sosyal hayattaki hl1zll de i_im
nedeniyle tuketime olan talebin artmas1
gOsterilebilir.

Plastik e_ya tuketimindeki bu h1zll artl_ yerli
plastikgciyi de motive etmi_ ve bazl plastik e_ya
kallplarl kopya edilerek ya da dl1_ardan satln allnarak
Ulkemizde uUretilmeye ba_lanml1_tlr.

. ALTINCI PLAN DONEMO OALENMEMO” HALDE DOKUNTU, HURDA
P L

|
ASTOK OTHALATI VE OHRACATI

Gecgti imiz plan déneminde Turkiye'nin hurda ve dékundu
plastik ithalat ve ihracat miktarlarl Tablo 4.22 'de

verilmi_tir. Tablodan da anla_1llaca 1 gibi hurda
ithalatl ihracatln yakla_1k iki katl oranlnda
gercekle_mi_tir. Bunun nedeni firmalarln uGretim

maliyetini di_Udrmek istemeleridir.



TABLO:4.22

TURKOYE'NON YILLARA GORE PLASTOKTEN

DOKUNTU HURDA OTHALAT VE OHRACATI

19 8 9

< T O P N O A DI BOROM
OTH OHR
3915 10 PE TON 3929 72
I oa1s Z2o0 P S 4
o 67

S99 1S 3 O P\ C

3915 .. DO ERLERO

T O P LA ™M B 4066 353

OTH

3183

3189

19 9 O

OHR

680

680

19 i=] a

OTH

1427

1455

OHR

621

19 o 2

OTH OHR
1012 1
1
12 710
1025 711



4.2. URUN OHRACATI

Plastik sektoru Grun ihracatl ithalatta oldu u gibi

plastik hammaddesi ihracatl, mamul plastik e_ya

ihracatl ve dokuntu/hurda plastik ihracatl ba_llklar1l
altlnda incelenmi_tir. 1988 y1l1l ithalat ve ihracat

de erleri GTOP nolarlndaki de i_im ve de DOE'den bu

y1ll ile ilgili ayrlntlll bilgi allnamamaslndan dolayl

tablolarda yer almam1__tlr.

4.2.1. ALTINCI PLAN DONEMO PLASTOK HAMMADDESO OHRACATI

Ulkemizde plastik hammaddesi GUretimi PETKOM'de
vapllmaktadlr. Petkim GOretti i termoplastiklerin yurt
ici talebi fazlasl1nl ihra¢gc etmektedir. Petkim'im
termoplastik ihracatl Tablo 4.23'de verilmi_tir.

TABLO 4.23 SECOLMO” TERMOPLASTOK OHRACATI

YILLAR

URUNLERBOROM 1988 19809 1990 1991 1992
PVC TON 23166 36767 43017 20270 31069
AY PE o 68009 81808 44560 44341 54860
YYPE N 12499 16307 3053 3018 1407
PP o 6774 6523 5310 10946 14023
ps B 6944 400 400

TOPLAM 117392 141805 96340 78575 101359

Tablo 4.23'"den de goriuldu UG gibi 1989 ylllnda plastik
hammaddesi ihracatl 141805 ton'a yukselmi_, takip eden
yvylllarda ise yakla_1k % 40 dd_mudu_tdr. Bunun nedeni
1988 ve 1989 ylllarlnda uygulanan ihracatl te_vik
sistemidir. Tablo 4.24'den itibaren tur ba_1nda
termoplastik ihracat miktar ve de erleri verilmi_tir.
Bu tablolar DOE ve HDTM istatistiklerinden

hazlrlanml1__tlr.
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Ulkemizde termoplastik hammaddesi ihracatinln yakla_1k
tamaml Petkim taraflndan yaplimaktadlr. HDTM ve
DOE'den alman istatistik bilgilerde Ulkemizde
Uretilmedi i halde ihracat tablosunda goériulen baz1l
termoplastikler mevcuttur. Bu tur malzemeler baz1l

ticari kurulu_lar taraflndan 6zellikle Avrupa'da ithal
edilip GUgcuncu dunya uUlkelerine ihrag¢c edilen
termoplastiklerdir.

Klorlanml1l_ LDPE, LLDPE, Poliizobutilen, Propilen
Kopolimerleri, SAN, ABS, Vinil Asetat Kopolimerleri,
Viniliden Klorur kopolimerleri, PMMA, Akrilik
Polimerler, Poliasetaller, PTFE, Poliamidler yukarda
s6zU edilen plastik hammaddelerdendir.

Gecti imiz plan doneminde termoplastik ihracatl
aclslindan 6nemli bir konuda 1991 ve 1992'de PS
ihracatlnln olmamasldlr. Bu durum PS ile ilgili

vatlrilmlardan ve de PS ithal maliyetinin yuoksek olmas1

nedeniyle yurtici talebin fazlall 1ndan
kaynaklanm1__tilr.

Plastik hammaddesi ihracatlmlzln 1989'dan sonra azalma

e ilimi gostermesi "Korfez Krizi" nedeniyle petrokimya
sektdrinde ya_anan durgunluktan dolayld1lr.
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TABLO:4.24

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMOMN "EKOLDE POLOETOLEN OHRACATI
(MOKTAR BASINDA)

Birim : TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

LONEER PE, OzGUL 3®G11010 0.2 N - 50

= 0.94
AYPE, OZGUL A . <3®»o0%4021 s1808 44561 44341 54860

DUAUK MONOMERLO AYPoR 1022 0.3
O®ZGUL AG. < 0.94

PE MASTER BATCHLER®RO11023 2

DO ER PE, OZGUL A=z9011029 2
< 0.94

YYPE, ©ZGUL A . >3®032011 16307 3053 zo01s 1407

DUANUK MONOMER SAY3I4d12012 784
YYPE

PE MASTER BATCHLERO12013 251 0.5
OzGcUL A . > 0.94

DO ER PE, OZGUL A 39012019 20 12 c.s
> 0.94

ETOLEN-VONOL ASE3d9AT3000
KOPOLOMERLERDO

ETOLEN PROPOLEN 39019011
KOPOLOMERLERDO

KLORLANMI~N AYPE 39019012 12

KLOR SULFOLANKIN AYOPRO13

KLORLANMIN YYPE MASRER14
BATCHLERDO
DO ER ETOLEN 39013019 15 3 2

POLOMERLERDO

TOPLAM 098936,5 47892 47359 56322
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TABLO:4.25

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOETOLEN OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
LONEER PE, OZGUL 3011010 139 - B 33
<0.94

AYPE, OzZzGUL A . <3®»0u4021 75314 35132 3za7o0 36957

DUAUK MONOKERLO AY$0R1022 195 B )
OZGUL A . < 0.94

PE MASTER BATCHLERO611023

DO ER PE, OZGUL A 39011029 104 - 3

= 0.94

YYPE, OZGUL A . >3®034011 12725 2961 2588 1020
DUAUK KONOMER SAYXbkloli1zo012 146

YYPE

PE MASTER BATCHLEBR612013 51 0.4
OzGcgUL AG. >0.94

DO ER PE, OZGUL A 39012019 16 9 1

> 0.94

ETOLEN-VONOL ASE3AT3000
KOPOLOMERLERT

ETOLEN PROPOLEN 39019011
KOPOLOMERLERT

KLORLANMIN AYPE 39019012 42

KLOR SULFOLANMIN BRYPEPO13

KLORLANMIN YYPE MASORERT4
BATCHLERO
DO ER ETOLEN 39019019 38 12 2

POLOMERLERO

TOPLAM 88678 38207 360588016 .4
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TABLO:4.2 6

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOPROPOLEN OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim: TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOPROPOLEN 39021000 6502 4985 10946 14019
POLO O ZOBUTOLEN 39022000 3 0.9
PROPOLEN KOPOLOHESI2E®RD 300

DO ER PROPOLEN OlssBEHdNboo 18 25 5

POLOMERLERDO

T O P LA MM 6523 5310 10946.9 14024
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TABLO:4.27

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOPROPOLEN OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOPROPOLEN 39021000 6588 2847 5060 6109
POLOOZOBUTOLEN 39022000 4 8
PROPOLEN KOPOLOMESDREFRO® 120

DO ER PROPOLEN OlseEDdboo0 40 38 7

POLOMERLERDO

T O P LA M 6632 3005 5068 6116



TABLO:4.28

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE POLOSTOREN OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON
URUN GTOP 19809 1990 1991 1992
POLOSTOREN - 39031100 0.6 2
GENLEEBOLEN
KROSTAL POLOSTORdIESNz31911 131 18 0.5 29
ANTOMNOK POLOSTOREN31912 245 396 26 37
DO ER POLOSTORENIBE®31919
(GENLE~AMEYEN)
STOREN-AKROLONOT®BRBR®I=2000 24 0.4

(SAN) KOPOLOMERLERDO

AKROLONOTROL-BU Ta%b®3FoNe 0.3 8

STOREN (ABS)
KOPOLOMERLERDO

DO ER STOREN 39039000 0.3 25 - -
POLOMERLERDO

T OPLAM 401.2 441 26.5 74.4



TABLO:4.29

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO~ "EKOLDE POLOSTOREN OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

URUN GTOP 1989

POLOSTOREN - 39031100 1.6
GENLEMEBOLEN

KROSTAL POLOSTOR#EMN31911 207

ANTOMNOK POLOSTORE®MoO31912 338

DO ER POLOSTORENIZBE®R31919
(GENLE"MEYEN)

STOREN-AKROLONOBRd®zl2z000 31
(SAN) KOPOLOMERLERO

AKROLONOTROL-BUT#0obB 6 & e 5

STOREN (ABS)
KOPOLOMERLERDO

DO ER STOREN 39039000 0.7
POLOMERLERO

T O P LA M 582.3

1990

44

707

791

X 1000 DOLAR

1991

16

17

1992

23

30

27

80



TABLO:4.30

YILLARA GORE TURKOYE'NON

O"LENMEMO” "EKOLDE PVC OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim: TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOVONOL KLORUR39041000 34362 41673 18738 28963
PLASTOT OYE EDOL MBEMK@EAOO 380 923 476 1216
PVC

PLASTOFOYE EDOLM®ca2200 985 403 309 327
PVC

VONOL KLORUR-VONO®bazooo 1040 85 449

ASETAT KOPOLOMERLERDO

)
DO ER VONOL KLORUBRO044000
KOPOLOMERLERDO

VONOLDEN KLORUR 39045000 10 743 100
POLOMERLERO

POLOTETRA FLORETG@G&dN100 0.6

POLOKLOR TROFLOR392046911
ETOLEN

DO ER FLORO 39046919
POLOMERLERDO

DO ER VONOL
HOLOJENLO D
(0]

POLOMERLER

KLORB® 49000
0O ER OLEFON

T OPLAM 36767.6 43017 20355 31069



TABLO S 4.31

YILLARA GORE TURKOYE'MON

O"LENMEMON "EKOLDE FVC OHRACATI

(DOLAR BAZINDA)

n
0 R U N GTOP 1989 1990

POLOVOHOL KLORUR39041000 30341 28058
PLASTOFOYE EDOL M3edu@200 410 1304

fvce

PLASTOFOYE EDOLM®d42200 505 261
PVC

VONOL KLORUR-VON®Obazooo 1323
ASETAT KOPOLOMERLERO

DO ER VONOL KLORUSo044000
KOPOLOMERLERO

VONOLDEN KLORUR 39045000 11
POLOMERLERDO

POLOTETRA FLORET®d4dN100 2

POLOKLOR TROFLORB39046911
ETOLEN

DO ER FLORO 39046919
POLOMERLERDO

DO ER VONOL KLORB®R 42000 - 9
HOLOJENLO DO ER OLEFON
POLOMERLERO

T OPLAM 32581 29643
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X 3000 DOLAR

e 1090 ]

1354315760

470 1251
217 382

78 378

715 100

19 12

15042. 17883



TABLO: 4.32

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE VONOL ASETAT OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

VONOL ASETAT 39051100 2967 4834 7317 5099
POLOMERLERO-SULU
DOSPERSOYON HALONDE

DO ER VONOL ASETABos1900 853 40 56
POLOMERLERO

POLOVONOL ALKOL 39052000 20 16
HODROLOZE OLMAMI~®
ASETAT GRUBU OCERSONDE

DO ER VONOL ESTERs5059000 96 17 48

POLOMERLERO, VONOL
POLOMERLERDO

ToO P L AM 3916 4891 7393 6163
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TABLO: 4. 3 3

YILLARA GORE TURKOYE'NON

OANLENMEMO”~ "EKOLDE VONOL ASETAT OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992

VONOL ASETAT 19051100 2665 3829 6333 4856
POLOHBRLERO-SULU
DOSPHtSOYOK HALONDE

DO ER VONOL ASETAB051900 767 31 35
POLOMERLERDO

POLOVONOL ALKOL 39052000 21 54
HODROLOZE OLMAMI~®
ASETAT GRUBU OCERSONDE

DO ER VONOL ESTERs059000 103 19 43

POLOMERLERO, VONOL
POLOMEROLERDO

T OPLAM 3535 3879 6389 4953
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TABLO:4.34

YILLARA GORE TURKOYE'NON

PMMA OHRACATI

GTOP

POLOMETOLMETAKROz90B1o00

POGMENT OLARAK

39069011

KULLANILABOLEN AKROLOK

POLOMERLER

DO ER AKROLOK
POLOMERLERDO

T O P LA M

39069019

157

(MOKTAR BAZINDA)

1989

2467

2467

1990

2172

2178

Birim

1991

63

140

2322

2525

TON

1992

87

3307

3971



TABLO:4.35

YILLARA GORE TURKOYE'NON

PMMA OHRACATI

URUN

GTOP

POLOMETOLMETAKRO&d40B1000

POGMENT OLARAK

39069011

KULLANILABOLEN AKROLOK

POLOMERLER

DO ER AKROLOK
POLOMERLERDO

T O P LA M

39069019

158

1989

2933

2933

1990

32

2380

2412

(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

1991

68

166

2433

2667

1992

86

720

3263

4069



TABLO:4 . 36
YILLARA GORE TURKOYE'HON
O"LENMEMO~ "EKOLDE POLIASETALLAR OHRACATI

(MOKTAR BAZINDA)
Birim: TON

J' 'u r U n GTOP 1989 1990 1991 1992
POLOASETALLER 39071000 351 352
POLOETOLENGLOKOLZ2IOR2011 1
DO ER POLOETER 39072019 7 7 13 29

ALKOLLER

DO ER POLO ETERLERE9072090 B . . B

EPOKSO REQONELER39073000 47 55 112 207
POLO KARBONATLAR 39074000 1

ALKOT RE(;ONELER 39075000 15921 26437 25017 22475
POLOETOLEN TEREF3IolrAdoo 114 4041 4906 4358
SIVI POLOESTERLER9079110 341 673 1154 2023

(DOYMAMI?)

DO ER POLOESTERLE®O079190 311 146 53

(DOYMAMIA)

POLOBUTOLEN TERABI&MoAT1 - N B

DO ER POLOESTERLE3®079919 22 542 20

T O P LA ™M 16452 32066 31720 29498
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TABLO:4.37
YILLARA GORE TURKOYE'NON
OANLENMEMO” "EKOLDE PULOASETALLAR OHRACATI

(DOLAR BAZINDA)

URUN

X 1000 DOLAR

GTOP 1989 1990 .1991 1992
POLOASETALI.ER 39071000 78 62
POLO ETOLEMGLOKOLddoR2011 2
DO ER POLOETER 39072019 8 12 26 52
ALKOLLER
DO ER POLO ETERLER 9072090
EPOKSO RECONELER39073000 252 72 384 818
POLOKARBONATLAR 39074000 N - 3 -
ALKOT RECONELER 39075000 13812 22731 23876 20499
POLOETOLEN TEREFZIHozAsdoo 146 5630 6436 5504
SIVI POLO ESTERLE®&g9o079110 455 1000 1718 2749
(DOYMAMIN)
DO ER POLO ESTERLERoO79190 422 241 97
(DOYMAMIN)
POLOBUTOLEN TERAEBIAAAT1
DO ER POLOESTERLERO79919 104 896 31
T OPLAM 14777 30763 32793 29783



TABLO:4.3 8

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO” "EKOLDE URE RECONELERO OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON
URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
URE REQONELERO 39091000 43979 52773 68957 70287
MELAMON RECONELEFBQOQZOOO 697 1986 2848 2633
DO ER AMONO RECONBIOBROOO 67 22
FENOL FORMALDEHOT39094011 272 1354 2517 2921
RECONELER
FENOL FURAN RECONBLE4FAO12 R 904 795 893
DO ER FENOLOK 39094019 1 8
RECONELER
POLOURETANLAR 39095000 69 5 as51
TO P LA M 45564 57094 75122 77207
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TABLO:4.39

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO”~ "EKOLDE URE RECONELERO OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
URE REQONELERO 39091000 8594 11103 13126 12091
MELAMON RECONELER®9092000 1138 3632 5704 as527
DO ER AMONO RECON®IPEROOO 70 619 6
FENOL FORMALDEHOT39094011 274 1098 870 1584

RECONELER

FENOL FURAN RECON®RERO12 1025 1625 1574 1670
DO ER FENOLOK 39094019 4 22
RECONELER

POLOURETANLAR 39095000 80 23 446

T O P LA M 11105 17560 21297 20324
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TABLO:4.4 O

YILLARA GORE TURKOYE'HON

ONLENMEMO” SOLKOjKLAR OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992 |]
!

SOLOKON YA LARI 39100011 119 71 o.7 12
(SIVI HALDE)
SOLOKONLU DOSPER®0YGpoN 2 4 66
EMULSOYON; SUSPANSOYON
VE COZELTOLERO
SOLOKONLAR - DO EBRi1io0o0o090 11 51 a8

"EKOLLERDE

T O P LA M 130 71 55.7 126
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TABLO: 4.43.

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMO” SOLKONLAR OHRACATI
(DOLAR BASINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991

1992 |

SOLOKON YASLARI 39100011 390 351 9 71
(SIVI HALDE)

SOLOKONLU BOSPES8%:0QY¥&oN-:2 22 267
EMUL“SOYON, SUSPANSOYON
VB COZELTOLERDO

SOLOKONLAR - DO BR1i00090 31 291 262
"EKOLLERDE

T O P LA M 421 351 322 600
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TABLO:4.42

YILLARA GORE TURKOYE'NON

ONLENMEMON "EKOLDE PLASTOK OHRACATI
(MOKTAR BAZINDA)

Birim : TON
URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
ETOLEN POLOMERLERS®901 98936 47892 47359 56322
PROPOLEN VE DO ER 3902 6523 5310 10947 14024
OLEFON POLOMERLERO
STOREN POLOMERLER®903 402 441 26.5 74
VONOL KLORUR, DO ER
HALOJENLENMO”N OLEF»N4 36768 43017 20355 31069
POLOMERLERO
VONOL ASETAT, DO ER
VONOL ESTERLERONO®NOS 3916 4891 7319 6163
POLOMERLERO
AKROLOK POLOMERLE®®Os6 2467 2178 2525 3971

POLOASETALLER, DO ER
POLOETERLER, EPOKS®®~7 16452 32066 31720 29498
RECONELER

POLOAMODLER 3908 194 471 1021 2976
AMONO RECONELER 3909 45564 57094 75122 77207
SOLOKONLAR 3910 130 71 56 126

T O P LA M
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TABLO:4.43

YILLARA GORE TURKOYE'NON

OALENMEMO” "EKOLDE PLASTOK OHRACATI
(DOLAR BAZINDA)

X 1000 DOLAR

URUN GTOP 1989 1990 1991 1992
ETOLEN POLOMERLER®901 88678 38207 36058 38016
PROPOLEN VE DO ER 3902 6632 3005 5068 6116

OLEFON POLOMERLERO
STORSN POLOMERLER®903 582 791 17 80

VOSOL KLORUR, DO ER

HMOJBMUMION OLEFON4 32581 29643 15042 17883
OME

J
IOLOME3LFRO

VOHOL ASETAT, DO ER
VONOL ESTERLERONO3Yo0s 3535 3879 6389 4953

POLOMERLERDO

AKROLOK POLOMERLE=®R®Os 2933 2412 2667 4069

POLOASETALLER, DO ER
POLOETERLER, EPOKS®7 14777 30763 32793 29783
RECONELER

POLOAMODLER 3908 272 507 963 2156
AMONO RECONELER 3909 11105 17560 21297 20324
SOLOKONLAR 3910 421 351 322 600

T O P LA M
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4.2.2. ALTINCI PLAN DONEMO MAMUL VE HURDA PLASTOK OHRACATI

Altlncl plan donemine ait mamul plastik ihracat ve
ithalatl Tablo 4.44, 4.45, 4.47'de GTOP nolarlna gore,

hurda plastik ihracatl ve ithalatl ise Tablo 4.46'da
verilmi_ tir.

Tablo 4. 4a7'"de mamul bazda ithalat ve ihracat
araslndaki farklar toplam bazlnda de erlendirilmi_tir.
1989 senesinde ihracat fazlall 1 varken takip eden
ylllarda ithalat fazlall 1 gercekle_mi_tir.
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TABLO:4.44

TURKOYENON YILLARA GORE

MOKTAR BAZINDA MAMUL OTHALAT VE OHRACATI

1 9 8 9
GTOP MAMULUN TANIMI BOROM
NO OTH OHR
3916 PLASTOKTEN MAMUL PROFOLLEMRN 525 11
3917 PLASTOKTEN MAMUL BORU-HORTUM MVoSo 2925
3918 PLASTOK YER KAPLAMALARI " 156 42
3919 PLASTOKTEN YAPI"AN LEVHALAR 1106 572
3920 PLASTOKTEN DO ER PLAKALAR " 5751 12728
3921 PLASTOKTEN DO ER PLAKALAR ! 1271 944
3922 PLASTOKTEN BANYO KUVETO V'S 71 249
3923 PLASTOKTEN AMBALAJ " 1266 7796
3924 PLS. MUTFAK-SOFRA-TUVALET E~Y A S30 2382
3925 PLASTOKTEN ON"AAT MALZEMESO 110 178
3926 PLASTOKTEN DO ER EAYALAR - 1594 1339
T o P . 13059 29166

1 99 O 19 9 1
OTH OHR OTH OHR
523 15 832 32
2914 1203439 867
283 154 895 16
2081 59 2091 28
8319 7351 8261 10868
2211 3241 2375 5275
102 1*45 196 188
2205 8726 3665 7791
550 2430 829 2232
363 187 354
4991 594 5715 864
24542 24105 29652

1 9 9 2
OTH OHR
726 33
3357 1719
770 470
3144 60

1442110763

3785

582

4930

987

8526

2871941572

1171

275

6831

4096

34211

1419

27048



TABLO:4.45

GTOP
N O

4202

6401

6506

670210

71179010

84803039

8523

8524

852990

854690

85472000

90031100

90183110

91139020

TURKOYENON YILLARA GORE
MOKTAR BAZINDA MAMUL PLASTOK OTHALAT VE OHRACATI

MAMULUN TANIMI BOROM

PLASTOKTEN SEYAHAT E~"YASITON
DI TABANI,
BAMLIKLAR t
PLASTOKTEN COCEKLER -
PLASTOKTEN MUCEVHERCO E~YASI

PLASTOKTEN DOKUM MODELLERO"

BO”N SES KAYIT BANTLARI v.s'"

DOLDURULMUA” SES KAYIT BANTLAR

RADYO TV AKSAM PARCALARI
PLASTOKTEN OZOLATOR -
PLASTOK BA LANTI PARCALARI'
GOZLUK CERGCEVELERO -

"l RINGALAR

SAAT KAYIM"LARI

T O FP LA M N

YUZU PLASTOK AYAKKABI

19 8 9
0OTH OHR
57 210
85
1 6
14 106
6 9
4 0.2
1356 3730
I v& 173
306 13
5 4
366 2
1 1
518 9
0.3 0.2
2748

17

2288

o6 *

187

1908

15

353

172

4348.45356.9

5145.%975

o X 9 9 1
OHR OTH OHR
194 438 379
86 22 195
4 13 97

110 75 140
3 44 14
0.2 33 -
4533 1668 4900
176 247 131
29 1998 58

1 10 o.2

N 139 15
2 5 0,2
7 278 48
0.3 5 0.1

5977.5

1 9 9 2
OTH OHR
290 230
20 213
34 48
40 21
33 3
14 6
2459 6764
292 269
1829 73
28 16
576 2
7 0.1
103 57
B .
5726 7702.1



TABLO: 4 . 4 6

<G T O P N O A D1

3915 1 O P =

39 1Ls5 2 O P s

=S99 1S 3 O LAl VN @

3915 .. DO ERLERO

T <3 — L . A ™1

TURKOYE'NON YILLARA GORE PLASTOKTEN

DOKUNTU HURDA OTHALAT VE OHRACATI

19 3 9

BOROM
OTH

TON 3929

- 4066

OHR

277

OTH

3183

3189

19 9 O

OHR

680

OTH

1427

27

1455

19 9 4

OHR

621

621

OTH

1012

12

1025

710

711



TABLO:4.47

TURKOYENON YILLARA GORE

MOKTAR BAZINDA MAMUL PLASTOK OTHALAT VE OHRACATI

19 8 9

GTOP MAMULUN TANIMI BOR.
NO OTH

940370 PLASTOK MADDEDEN MOBOLYM 40

9405 PLASTOK AYDINLATMA COHAZLARI

94060031 PLASTOKTEN PREFABROK YAPILAR

95021010 PLASTOKTEN YAPMA BEBEKLER 9

9503 PLASTOKTEN DO ER OYUNCAKL AR

960621 PLASTOKTEN DU MELER - 59

9608 PLASTOKTEN KALEMLER VE"PARGAL.

961210 YAZI MAKONASI "EROTLERDO 91

96159010 KISKAC, BUGODOLER : 3
: 402.4

T <> — L . A N1

GENEL MAMUL PLASTOK TOPLAMI

- 20275.434395.9

(TABLO 4.44 + TABLO 4.45 + TABLO 4.46)

FARK (  OHR - OTH ) B 14120.5

OHR

11

528.5

19 9 O

OTH

219

97

353

78

262

130

1377.3 393.9

34465.2

-4140.7

OHR

22

44

172

122

19 ;=]

OTH

151

166

85

827

102

95

1487

303237827

-1852.1

a 19
OHR OTH
26 298
42 145
21 151
1.6 244

287 131
7 94

270 337
1.9 118
0.9 13
657 .4 1531
.9 49854

35974

-13717.

o 2

OHR

74

27

291

17

19

11

675.7

36136.8



5. STOK DURUMU

Firmalardan stok durumlarl ile ilgili bilgi
allnamamil_tlr. Ozellikle altlncl plan déneminin sonlarlna
do ru Uretim maliyetlerinin artmasl1l, firmalarl minumum

stokla call_maya sevk etmi_, bir iki hafta Uzerinde

stokla call_an firma kalmaml1l_tlr. Bu yuzden raporun
budtidninde yapllan tim hesaplamalarda y1ll sonu stoklar1l
sl1flr olarak kabul edilmi_tir.

6. YURT 0CO TUKETOMO

Mamul plastik e_ya bazlnda yurt ici tuketim de erlerini
tesbit etmek, firmalarln anket formlarlnl
doldurmamaslndan dolayl tesbit edilememi_tir.

Bu yuzden yurt ici tuketim de erleri Petkim'in Gretti i
termoplastikler esas allnarak hazlrlanml1_tlr.

TABLO 6.1'de secilmi_ termoplastiklerin altlncl plan
donemindeki yurt ici tuketim dengesi verilmi_tir. 1988
ylll tuoketim de erine gore 1992 y1l1l tuketimindeki artl_
buyukliok slraslna gore

e 0 2, 43'lUkKARTIA

PP’ de 2,08'lUKARTI"

YYPE'de 1,69'lukARTI~

AYPE'de 1,51'01KARTI"

PVC'de 1,48'IlikARTIN
olarak gercekle_mi_tir. Altlncl plan doneminde en buyuk
artl_1n PS'de gercekle_mesinin nedeni PS kopu e olan
talep artl_1nl1ln olmasldlr. PS kopuk genellikle ambalaj
malzemesi olarak ihracatta aranllan bir malzemedir.

Ayrlca mobilya sektdoriunde de kullanlml cok fazladilr.
Gerek mobilya gerekse ambalaj sanayilerindeki talebin
artmasl1l PS tuketimini altlncl plan doneminde 2.43 kat
artlrml_tlr. Ayrlca tek kullanlmllk tabak, bardak ve
catal da PS'den yapllmaktadlr. Bu da fast-food sektordnun
temel girdilerindendir. Altlncl plan dédneminde fast-food
sektdridnidn hl1lzll geli_imi de PS tuketimini artlrm1_tlr.
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PP tuket,imindeki 2.08 katllk artl_1n temel nedeni PP'nirt

ah_ap, Jut ve pamuk iplikten yapllml1l_ cuvallarln yerine
alternatif bir malzeme kullanllabilmesidir.

Ozellikle mobilya sektérinde bina d1_1 uygulamalarda
talkll FP'den imal edilen sandalye, masa ve mutfak

taklmlarl ah_ap ve celi i ikinci plana itmi_tir. PP'nin
boyle bir sahada kullanllmasl uUulkemizdeki a ag¢

tuketikinin azalmaslna ve ye_ilin korunmaslna imkan

sa laml_tlr. Yedinci plan déneminde PP nin ¢co u
uygulamada ah_ap ve c¢eli in yerini alaca 1

beklenmektedir. "u anda bina s1hhi tesisat sistemlerinde
neredeyse % 50*ye yakln oranlarda PP boru kullanlml so6z
konusudur. Odem kolay monde edilebilir, hemde baklm
masraflarlnln ainimizasyonu a¢clslndan PP horuluk
kopolimer tudrlerinin altlncl dénem sonunda ba_layan
toketiminin 6numiozdeki plan doneminde Ulkemizde artaca 1
kesindir.

PP tuketimindeki artl_1 etkileyen di er bir uygulama da
BOPP teknolojisindeki kapasite artl_1 ve BOPP filimlerin
glda ambalajlnda giderek yayglnla_ml1l_ olmasldlr. BOPP
Uretimi yedinci plan dédneminde de artacaktlr. Uygulamanln
O0zellikle ihracat i¢gin uygun olmasl1l ve BOPP'nin PVC
filimlerle yar de i_tirmesi bu konuda ilave yatlrlimlar
icin uygun bir ortam olu_turmaktadlr. Ulkemizde altlncl
plan doneminde sadece bir firma taraflndan uUretilen

BOPP'nin yedinci plan doneminde birkag¢ firma taraflndan
uretilmesi beklenmektedir.

YYPE ve AYPE'deki artl_lar birbirine yakln gercekle_ -
mi_tir. TABLO 6.1'den ¢clkarllacak di er bir sonucg,
Ulkemizde sadece AYPE uUretiminin yurt ici toketimini
kar_1lad1l 1d1lr. 1992 y1l1 baz allnlrsa PVC de 38800 Ton,
YYPE'de 25663 Ton, PP'de 103927 Ton, PS'de 58683 Ton

plastik hammaddesi Uretimi a¢cl 1 vardlr. Bu ac¢lk,

hammadde ithalatl yoluyla giderilmektedir.

TABLO 6.1'deki denge, plastik hammaddesi bazlilnda kurulmu_
olup, secilmi_ 6nemli termoplastik maddeler icin
hazlrlanml1l_tlr. Mamul haldeki plastik ve hurda plastik
ithalat ve ihracat de erleri de dikkate allnarak TABLO
6.1'deki yurt ici tuketim de erleri yeniden hesaplanml_
ve gercek anlamda uUlkemizde tuketilen plastik miktarlarl
TABLO 6.2'de verilmi_tir. Bu tabyloya tur bazlnda
hazlrlamak mevcut yapl icinde mumkin de ildir.
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TABLO:6.1

SECOLMO”A TERMOPLASTOKLERON YURT 0CO0 TUKETOM DENGESO

TON
19 8 3 19 8 9 19 9 O 1919 1 2
A 130900 128956 136747 129521 148592
B 17096 20268 43154 59998 69899
[ VAR o
¢ 21366 36767 43017 20270 31069
D 126630 112457 136884 169249 187422
A 184894 196037 189502 199333 203330
B 19412 10157 15798 35008 57733
A Y P E
c 68009 81808 44560 44341 54860
D 136297 124386 160740 190000 206203
A 45104 46743 44658 44878 45696
B 9338 6256 18985 15259 27070
Y Y P E
C 12499 16307 3053 3018 1407
D 41993 36692 60590 57119 71359
A 64202 68100 64278 64958 66123
B 24279 40201 74377 79574 117950
|54 =4
c 6774 6523 5310 10946 14023
b 81707 101778 133345 133586 170050
A 19153 22983 21878 19626 20460
B 20245 25323 48615 50811 58689
P s
c 6944 400 400
D 32454 47906 70093 70437 79149

- PETKOK URETOMO

- OTHALAT

OHRACAT

- TUKETOM ( A + B - C )
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TABLO 6.2 YILLARA GORE TURKOYE'NON
PLASTOK TUKETOMO

BOR ONCEKDO
YILA GORE
Y o1 L B OROM T UKETOM 0 ARTIN

1989 TON 529.878

1990 TON 643.889 % 21.5
1991 TON 705.891 % 9.6
1992 TON 793.381 % 12 . 3

TABLO 6.2'den de goéruldu U gibi altlncl plan doneminde
Ulkemizdeki plastik tuketiminin bir 6nceki ylla gore

artl_1 giderek diu_mektedir. Bunun anlaml, plastiklere

olan talebin buyume hl1z1l ile orantlll olarak daha kararll
hale gelmekte oldu udur.

a t

n Uketilen plastik miktarl altlncl
O 6.3"

Ulkemizdek ki_i b
T de verilmi_tir.

1
plan dénemi icin L

a_
A B

TABLO 6.3 ALTINCI PLAN DONEMONDE KOO0 BA~NINA
PLASTOK ET

_l_l'_'JI—(lE_l___C)I\/I = 1~ 1 B A7 1 N A
YIL (TON) NUFUS * TUKETOM K G)
1989 529. 878 54.893.000 9,65
1990 643 . 889 56 . 098 000 111,47
1991 705 . 891 57 .326.000 12,31

1 992 7 93 .38 41 58.584. 000 a3 .54

* : DOE Kaynaklarl
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YURTOGCO TUKETOMONON BOLGELERE GORE DA ILIMI

Bilindi i Uzere termoplastik hammaddesi Petkim'in
Yarlmca ve Alia a Komplekslerinde uUretilmektedir.
Plastik sektdori de gerek di er sektdorlerle entegrasyon
gerekse hammadde Uretim merkezlerine navlun nedeniyle
vakln olmak aclslindan Marmara ve Ege Bdlgelerinde

yo unla_m1_tlr. Tablo 6.4.'"de termoplastiklerin
bolgelere godre tuketim yuzdeleri verilmi_tir.

Tablo 6.4 incelendi inde termoplastik tuketiminin

Marmara ve Ege Bd6lgelerinde yo un oldu u, Guneydo u
Anadolu ve Akdeniz Bodlgelerinde ise geli_mekte oldu u
gorulur. Altlncl plan doneminde 6zellikle PVC profil ve
boru tiuketimi O¢ Anadolu ve Giuneydo u Anadolu'da artma

e ilimi gostermi_ bunun Gzerine bu boélgelere PVC pencere
profili ve PVC sulama borusu imalathaneleri kurulmu_tur.
Ozellikle boru ve profil imalat yerlerinin tuketiciye

vakln olmasl navliun aclslndan plastikgciye buyuk
avantajlar sa lamaktad11r.

Plastik tuketiminin di er sektdorlere olan da 111 m1l1
konusunda net rakkamlar vermek mimkutn de ildir. Bu

konudda ancak plastik tadrlerinin toketimi ile ba lantll1l
olarak tahmini de erler verilebilir.

Buna gore Ulkemizde sektdorler itibariyle
termoplastiklerin tuketimi a_a 1daki gibidir.
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TABLO: 6,4

TERMOPLASTOK TUKETOMLERONON BOLGELERE GORE DA ILIMI

1980 1988 1992980 1988 1992 1980 1918P2 1980 1988 1992 19801938 1992

MARMARA 77 60 62.6 55.5%2 65.3 56 54.8 47 .1 55 54.8 40 89.2 87 .35
EGE 10.5 11 18.5 11 21.7 12.5 16 19.1 20.5 20 23.4 20.7 7.7 4.7 8
AKDENOZ 3 6 2.9 12.5 8.9 11.9 17 11.6 12.6 13 8.7 14.9 4.1 3
GUNEY 4.5 11.4 7.8 2.5 1.92.9 2 7.3 7.8 5 3.8 14.3 -
DO U
OC 3 3.3 3.310 5 6. 3 6 6.1 9.9 X 4.1 6.6 3.1 2.1
ANADOLU
DO U . - 0.2 3.5 0.2 0.4 1 0.1 0.2 4 4.8 2.8 -
ANADOLU
KARA 2 8,3 4.6 5.0 0,3 .0 1 2.0 2 0.4 0,7 1.9 2
DENOZ

100 100 100

TOPLAM 100 100 100 100 100 100 100 100 106G 100 100 100



TABLO: 6.5

DO ER SEKTORLERDE PLASTOK TUKETOMO

(1992 YILI)

SEKTOR

1) Tarlm Sektora
(SeraoOlk filim, meyve
ambalajl, sebze cuvall
sebze kasasl, sulama

borusu)

2) Tekstil Sektoru
(6rgu cuval, kuma_,
elyaf, halat)

3) Otomativ Sektora -
Makin» Omalat Sanayi

4) On_aat Sektora
(Pencere, ka_tl, s1hhi
tesisat borusu, icme
suyu borusu, branda)

5) Sa Il1k Sektora
(Enjektdr, serum
torbasl, serum* hortumu)

Sektoru
torbasl1l, bidon
shrink filmi)

6) Ambalaj
(Pazar
fic1l,

7) Mobilya Sektdru
Sektorler

8) Di er

TOPLAM TUKETOM

178

MOKTAR (TON) 9
1490 ._ OO0 17 .6
1 00. 000 12=2.6
4 0._ OO0 O 5.0
21 0.000 =26.4a
1 0. O 0o o a . =
A 4+ O . O O o ju BRSO <
s o 0 O O O s L =
A O = . O O o a = . 2

v 9 3 . O O O a



TABLO : 6.6

1988-1993 YOLLARI ARASINDA AYPE SATI"LARININ BOLGELERE GORE DA

I YILLAR 1908 1909 1990 19901 | 1992 | 1993
1 YURTOGO SATIA YURTOGO SATIA YURTOGO SATIA YURTOGO SAT1A | YURTOGO SATIA | YURTOGO SAT1A

Il BOLGELER

I MOKTAR (TON) s MOKTAR (TON)I (%) MOKTAR (TON) (%) MOKTAR (TON) (%) | MOKTAR (TON) (%) | MOKTAR (TON) (%)
|IAKDENOZ 11,808 11 14.1 14,974 14.4 15,894 13.3 16,760 129 | 14,062 126 1 11,7365 11.8
||[KARA DENOZ 1,131 11 1L .4 1,188 11 1,616 1.4 2,394 1.8 | =2 = a o 20 1 1.975 20
jIMARMARA 30,123 11 46 .7 52523 50.7 65,487 54.8 85,390 505 i 5 2 7 O 7 471 | 45,131 4s5.5
|IEGE 18,400 | | 220 10,113 1&4 13,123 1s2 22112 7.1 | 22890 205 | 24,690 B
111G ANADOLU 5728 11 O .8 6,70 6 6.5 8.217 8.9 0.655 7s | 11,040 9 | 8,618 5.7
‘I‘IDOGU ANADOLU 48 11 o .1 176 0.2 245 0.2 194 0.1 1 A 9O 0.2 1 a1 o o 0.1
I0GUNEYDO U ANADCL* 7512 | O . O 8,988 8.7 0,814 5.2 12035 01 ] 8,762 e 1 8,87 7 6.0

IlYURTOGO SAT1 ~ TOP. 83,756 | 100.0 103,878 100.0 119,396 100.0 120,540 100.0 111,899 100.0 99.126 100.0



TABLO : 6.7

1988-1993 YILLARI ARASINDA YYPE SATI"LARININ BOLGELERE GORE DA ILIMI

Il YLLAR | 1088 1080 1990 1991 1992 1993
) | YURTOCO SAT1 ~ YURTOGO SAT1 * YURTOCO SATI ~ YURTOGCO SATI ~ YURTOGCO SATI ~ YURTOCO SATI ~

|| BOLGELER

1 | MOKTAR (TONMX)|| MOKTAR (TON) (%) MOKTAR (TON) (%) MOKTAR (TON) (%) MOKTAR (TON) (%) IMOKTAR (TON) (%)

ITAKDENOZ 1 2 .4a8o0 11 8.0 4,047 9.8 3,437 8.0 4,787 11.3 4,643 11.9 3,803 8.4
IE[‘ IIKARADENOZ 105 || 0.4 127 0.3 02 0.2 171 0.4 388 1.0 548 1.2

HMARMARA 17.304 || 61.0 20,762 71.0 32106 76.9 30,271 71.4 25,410 65.3 28.989 64.1

|IEGE t o.o7=2 || 217 4,701 118 4,260 9.9 3,887 9.2 4,852 125 7.999 17.7

jllec ANADOLU 1,388 || 5.0 1,737 4.2 1,310 3.0 2,156 5.1 2,438 6.3 2643 5.8

HDO U ANADOLU 1 -7 1 11 0.3 170 0.4 71 0.2 180 0.4 153 o4 ] 1 5 3 0.3

IIGUNEYDO U ANADCL' 532 || 10 741 18 7903 18 926 z2 1,009 26 1,060 27

[(YURTOCO SATI" TRP27 ,052 || 100.0 41,375 000 | 43,159 100.0 42.378 100.0 38,893 1000 | 45,200 100.4



TABLO : 6.8

1988-1993 YILLARI ARASINDA PVC SATI"LARININ BOLGELERE GORE DA IL

I YILLAR 1908 1900 | 1990 1901 | 1992 1 1993
I YURTO0GO S A TI » YURTOGO S A TI» | YURTOGO S A TI ~ YURTOGO SATIA | YURTOGO SAT1A |l YURTOGO SATIA

Il BOLGELER

I MOKTAR (TO NI MOKTAR (TON) (%) | MOKTAR (TON) (%) MOKTAR (TOND| , <5%) | MOKTAR (TON) <%) || MOKTAR (TON)Y (%)
10AKDENIZ 7,550 || 124 8,498 45 1 7,114 10.7 1197311 1 7.3 11,146 14.91 6,64l7 11-3
[{«ARADENOZ 333 || 0.5 423 0l a = 7 0.7 46 11 O . &l s = 211 o.7/ o a1 O .2
UMARMARA 22,730 || 37.4 28010 47.7 33,1631 50.0 30,29311 429 29,936l 40.0] 31,2921 756
HEGE 20,705 || 34.1 11082 | 1 29| 16,338 24.6 13,17211 10.17 15,510 20.F|] 19,664 47.5
110G ANADOLU 3,033 ] 5.0 5689 t O 71 2,75® 4.2 2779 11 4. 4.,94%1 6.6¢| 5,410 13.1
IIDO U ANADOLU 4,013 || 0.0 2414 1 4.1] Z809aA a.= 2108 11 3 .1] 2,1 241 2.1 1,486l 3.8
HGUNEYDO U ANADCL' 2,411 || 4.0 2664 t a4 .5|] 3,668 5.5 827511 1 £0 10,718 14.B|] 5,630 13.6

|[[YURTOGO SAT1 ~ TOP. 00,781 || 100.0 58,780 100.0 66,278 100.0 69,046]] 100.0i 74 ,89KE 100.p] 70,22|F 165.0



TABLO : 6.9

1988-1993 YILLARI ARASINDA PP SATI"LARININ BOLGELERE GORE DA ILIM

OO0 U YURTOGCO SATI™ jj YURTOCO SATI” |j YURTOCO SATI” jj YURTOGCO SATI”™ |j YURT

1 |!/| — - [ e = B N = 11 e I || —m ||_ T | -
o OKTAR (TON) || (%) || MOKTAR (TON) || (%) || MOKTAR (TON) || (%) || MOKTAR (TON) || (%) || MOKTAR ("
I(AKDENOZ || 3,258 || 5.7 ||l 12,956 ||] 2.8 ||] 1,952 ||] 3.0 ||] 12,809 || 26 || 1,
n - =1 —_m | —m_ | —m [ | | | Y | | [ | [ | —m_ | | m
IIKARADENOZ jj 4,657 || 8.4 ] 5,191 || 7.3 |] 2,663 |j 4.0 || 2,149 || 3.1 1j 2.
| —m__ ] —m_ - | | ] —_m_ [ ] | | | ] —m | ] - ] —m_ | | |
ITMARMARA || 33,333 ||] 6013 || 47,054 ||] 66.4 || 45,107 || 885 ||] 39,332 || 57.0 || 36,¢
] . = ] = '] ] n = ] . ] ] ] —m ] ] |
oO1lE G jj 6.023 ||] 10.9 || 8.711 || 123 1]j 7.504 j|] 11.4 ||] 10,411 |] 15.1 ||] 1O,88E
| ] . N [ | 1 [ ] —m [ ] N | | | —m | | —m —m [ ] —_m [ ]
lloC ANADOLU |j 14,817 |j 3.3 || 1,776 || 25 || 2897 || 4.4 || 21287 || 3.2 || 1,
] n —w L n . 0 m n L [ n [ I | = = u ] n [
IIDOGU ANADOLU jj jl O.0 1j jj 0.0 || 27 1j O.21 jl] 231 1j O.0 || 2ac<
!3 1 ] = I |3 _ 1 = T 1 . m 5, 11 b TR | ; [
HGUNEYDOGU ANADCL'U 6,302 j[ 121.4 jj . o.150 || 8.7 |j 5,70 1l 8.7 j| 7,280 jj 10. 11
R | ] | ] L —_ . —m_ —m —_m —_m o . .| - =
jIYURTOGCO SAT1~ TOP. jj 55.288 jj 100.0 jj 70,844 jj 100.0 jj 65,864 jj 100.0 jj 63.199 jj 91.5 |j 5



FOYATLAR

Bilindi i Uzere plastik e_ya maliyetlerinde en buyuk
kalemi hammadde olu_turdu undan Petrokimya Sektdédrundeki
fiyat ayarlamalarl ve dalgalanmalarl plastik sektdrunua
do rudan etkilemektedir. Fiyat analizi yonunden plastik
ve petrokimya sektdorlerini ayrl ayrl de erlendirmek pek

miumkin de ildir. Raporda termoplastik hammadde, fiyat
vaplsl hakklnda bilgi verilmi_tir. Termoplastik
fiyatlarlndaki de i_meler tium plastik sektdoriu icin fiyat
analizi hakklnda fikir verebilecektir.

YURTOCO FOYATLAR

Turkiye'de s6zu edilen fiyatlar termoplastiklerin
Ulkedeki tek Ureticisi olan Petkim taraflndan

belirlenmektedir. Ancak 1987 senesinin ortalarlndan
itibaren bu Uridnlere uygulanan Gumruk Vergisi ve

Fonlarln kademeli olarak du_urudlmesi buna ilave olarak
ithalatln kolayla_tlrllmasl, yurtici piyasalardaki
fiyatlarl,dunya fiyatlarl seviyesine getirmi_tir.

Termoplastiklerin Ulkemizdeki ortalama fiyat

hareketlerinin gosterildi i Tablo 7.1 incelendi inde
1988-1992 ylllarl araslnda ortalama fiyatlarlnln
dunyadaki de i_ime ba |1 olarak 1988 ylllnda cok
vukseldi i daha sonrada normal seyretti i

gdzlenmektedir.

YURT DIl FOYATLAR VE OTHAL MALOYETLERDO

8 vylillndan itibaren temel termoplastik UGrdnlerin yurt
o fiyvatlarlnda ba_layan artl_ e ilimi 1988 ylllnda
t oktaya gelmi_tir. (Tablo 7.2) 1983 yllilnda fob
fiyat 645 US $/Ton olan AYPE, 1984 ylllnda 695, 1985
ylllnda 650, 1986 ylllnda 547, 1987 ylllnda 847 iken
1988 ylllilnda a_1r1 bir yukselme ile 1465 US $/Ton
olmu_tur.

1987
d1l_ 1
as n

1989 ve 1990 ylllarlnda 1000 US $/Ton civarlnda

seyrettikten sonra dua_u_ e ilimine girerek 1992 ylllnda
870 US $/Ton'a gerilemi_tir. AYPE fiyatlarlnda gorulen
bu de i_imi, di er temel termoplastiklerde de gozlemek

mimkuanduar.



Yurtici fiyatlar ile yurt d1_1 fiyatlar dolar bazlnda
kar_1la_tlrl1lldl 1nda 1988 ylllnda 1992 senesine do ru
aradaki farkln kapandl 1 ve fiyatlarln birbirine cok
yakla_tl 1 gdzlenmektedir.

1988-1992 ylllarl araslnda cari rejimde yapllan 8
diozenleme ile temel termoplastik Grinler Gzerindeki
gumriuk maliyetleri de i_tirilmi_tir. Buna gore
23.07.1988 itibariyle AYPE, PP, YYPE Uriunlerinde COF
fiyatl Uzerine yakla_1k % 40 oranlnda olan gumruiok
maliyeti son dudzenlemenin yaplldl 1 06. 01.1991'de
vakla_1k % 32 de erine gcekilmi_tir. Arada yapllan di er
de i_ikliklerde gumriuk maliyeti yakla_1k bu de erler
araslnda kalm1__tlr.

YURTOCO VE YURT DIl FOYAT KARMNLANTIRMASI

Ozellikle son ylllarda temel termoplastik Grinlerdeki
reel korunmanln azaltllmasl yurtici ve yurt di1_1
fiyatlarlnln birbirine cok yakla_masl sonucunu ortaya
clkarml1__tlr.

Tablo 7.6 yurticinde olu_an fiyatlar ile yurt d1_1 FOB
fiyatlarlnl vergisiz-giumruksiuz olarak dolar bazlnda
kar_lla_tlrllmaslnl gdostermektedir. Bu bazda yapllan bir
kar_1la_tlrma ortalama Kuzey Avrupa FOB fiyatlarl ile
vurtici ortalama fiyatlarlnln birbirine cok yakln

oldu unu ve genelde yurtici fiyatlarln bu bazda yurt

dl_1na gore daha du_uUk olu_tu u gozlenmektedir.

Bu fiyatlarln Gzerine yurticinde KDV vergisi, yurt
dl_1nda da gumriuk maliyetleri eklendi inde olu_an
fiyatlarda, cari rejimde yapllan duozenlemelere ba I1
olarak de i_mektedir.

TEMEL TERMOPLASTOKLER OCON OTHAL MALOYETLERDO

Tablo 7.3, 7.4, 7.5'de bazl temel termoplastik
hammaddelerinin ithal maliyetlerini olu_turan kalemler
de i_iklik tarihlerine g6ére verilmi_tir.



TABLO: 7.1

TEMEL TERMOPLASTOKLERON

YURTOCO ORTALAMA FOYAT HAREKETLERO

(VERGOSO0Z TL / TON)

TERMOPLASTOKLER 1988989 1990 1991 1992
AYPE 2.080.0002.108.2072.637.472 3.606.274 6.021.033
YYPE (Bm) 1.979.7432.093.8792.970.1353.770.187 5.512.000
YYPE (Enj) 1.950.1822.038.1322.772.3203.656.828 5.378.664
PVC (Susp.) 1.628.159 1.902.920052.638 2.584.077 4.224.620

PP (Hp) 1.970.3412.005.067 2.536.720 3.466.2839300.928

PS (Anti_ok)2.-263.4833.136.533 3.965.680 4.917.488470.583

PS (Kristal®p.121.7802.868.600 3.704.360545.7506.259.500

NOT: Olu_turulan bu ortalama fiyatlar, yurudrlukte kalma sureleri
orantlll olarak hesaplanml1_tlr.

KAYNAK : Petkim 1992 Ostatistik Y1111 1
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TABLO: 7.2

TEMEL TERMOPLASTOKLERON

YURT DI*"l ORTALAMA FOYAT HAREKETLERO

(FOB US ~ / TON)

TERMOPLASTOKLE®sS 1989 1990 1991 1992
AYPE 1.465 1.010 1.027 920 871
YYPE (Bm) 1.398 1.008 1.141 965 795
YYPE (Enj) 1.377 981 1.070 940 763
PP (Hp) 1. 407 1.199 976 853 751
PS (Anti_ok) 1.609 1.346 1.444 1.189 936
PS (Kr|sta|) 1.569 1.316 1.384 1.111 906
Bm : Blow moulding

Enj : Enjeksiyonluk

Hp : Homopolimer

KAYNAK : Petkim 1992 Ostatistik Y1I111 1



TABLO : 7.3

TEMEL TERMO
OTHAL MALO

(23.07.1988 Tarihi Otibariyle)

URUNLER AYPE YYPE PVC
GUMRUK 39 39 39
TAROFE 02 02 02
OSTATOSTOK 32 31 51--52

POZOSYON NO'LARI

MALOYET KALEMLERO

COF FOYATI 1.000 1.000 1. 000
GUMRUK VERGOSO 0.050 0.050 o.010
BELEDOYE HOSSESO o.o008 o.o008 0. 002
DAMGA RESMO 0.060 0.060 0.060

DESTEKLEME VE FOYAT

OSTOKRAR FONU 0.080 0.080 0. 080
RIHTIM RESMO 0.060 0.060 0.058
GUMRUKLU MALOYET 1.258 1. 258 1.210

(KDV1S02Z)

GUMRUKLU MALOYET 1.409 1.4009 1.355
(KDV1li)
FON $ / TON 10 10 10

FONANSMAN MASRAFLARI
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41-75
1. 000
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TABLO : 7.4

-

TEMEL TERMOPLASTOKLER OCON

OTH

GUMRUK
TAROFE
OSTATOSTOK

POZOSYON NO'LARI

MALOYET KALEMLERO

COF FOYATI
GUMRUK VERGOSO
BELEDOYE HOSSESO
DAMGA RESMO

DESTEKLEME VE FOYAT
OSTOKRAR FONU

RIHTIM RESMO

GUMRUKLU MALOYET
(KDV'S02Z)

GUMRUKLU MALOYET
(KDV'1i)

FON

FONANSMAN MASRAFLAR

o - KDYV 2o js M
o N K DYV 2o s =4

A : COF Fiyat1l

AL MALOYET CETVELO

AYPE YYPE PVC P P

3901 3901 3904 3902
10 20 10 10
21 11 00 00

DE 0O"OKLOK YAPILAN TAROHLER

09.08.89 21.08.89 05.09190015

1.000 1.000 1.000 1. 000
0.010 0.010 0.160 0.160

0. 002 0.0015 0.024 0.024
0.100 0.100 0 0

0.100 0.100 0.100 0. 100
0.04a8 o.o04a846 0.05136 0.05136
1.212 1.25996 1.33536 1.33536
1.333 1.38111 1.46376 1.4766
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TABLO : 7.5

TEMEL TERMOPLASTOKLER OCON
OTHAL MALOYET CETVELO
URUNLER AYPE YYPE PVC P P
GUMRUK 3901 3901 3904 3902
TAROFE 10 20 10 10
OSTATOSTOK 21 11 00 0o

POZOSYON NO'LARI

DE O"OKLOK YAPILAN TAROHLER
MALOYET KALEMLERO

OoO3=3.1L 1 .90 o 1.1 2.90 OoO6 .0 1 .9 1

COF FOYATI 1.000 1.000 1.000
GUMRUK VERGO0SO 0.010 0. 010 0
BELEDOYE HOSSESO 0.0015 0.0015 0
DAMGA RESMO 0.100 0.100 0

DESTEKLEME VE FOYAT

OSTOKRAR FONU 0.100 0. 100 0.03
ULA"TIRMA ALTYAPILARI 0.04846 0.0484a6 0
RESMO

GUMRUKLU MALOYET 1.25996 1.25996 1.0300

(KDV'S02Z)

GUMRUKLU MALOYET - 1.393225 1.40534 1.1536
(KDV'li)
FON 0 0 A X %15

FONANSMAN MASRAFLARI

* . KDV 9% 11
** . KDV 9% 12
A : COF Fiyat1l



TABLO: 7.6

YURTOCO VE YURTDI®I FOYAT HAREKETLERO
KARMILAMNTIRILMASI

(US ~ / TON)

1988 1989 1990 1991 1992

A B A B A B A B A B
AYPE 1459 1465 992 1010 1009 1027 862 920 875 871
YYPE 1388 1398 985 1008 1137 1141 902 965 801 795
(Bm)
YYPE 1367 1377 959 981 1061 1070 874 940 781 763
(Enj)
PV C 1142 1158 895 911 785 793 618 655 614 614
(Susp.)
PP (Hp)1382 1407 943 1199 971 976 829 853 770 751
PSs 1587 1609 1476 1346 1518 4 1176 1189 940 936
(A._ok)
PS 1488 1569 1350 1316 14ABB4 1087 1111 909 906
(Kris.)
A  Yurtici ortalama fiyatlarln (Vergisiz) o yllln ortalama Dolar

de erine bolunmesi ile bulunmu_tur.

B ! Yurtdl_1 FOB Fiyatl.
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OSTOHDAM

Plastik sektdordniudn mevcut yaplslnln getirmi_ oldu u baz1l
zorluklar nedeniyle sektdrdeki gercek istihdam durumunun
tesbit edilmesi _u anda mumkun gorianmemektedir. Sektdrde
hi¢c bir yerde kaydl olmayan i_letmelerin mevcut olmasl1l ve
bunlarln surekli bir call_ma rejimi uygulamamaslndan
dolay1l istihdamla ilgili olarak altlncl plan doneminde

kaylda de er bir call_ma yapllamaml_tlr.

AB'de 26 Milyon tonluk plastik hammaddesi tuketimi so6z
konusudur. Buna kar_111k sektorde 900.000 ki_i
call_maktadlr. Bu 28.8 Ton/Call_an ki_i ya da 0.034
ki_i/Ton Plastik'e e_de erdir. AB'li i baz allnlrsa
Ulkemizde tuketilen plastik hammaddesi 793381 Ton

(1992 y1l1) igcin 793381/28.8 = 27547 ki_inin bu sektodorde’
call_t1 1 ortaya ¢lkar. Fakat ulkemizde plastik

sektorunde call_an Ki_i saylsl bu rakamln ¢cok cok
Ustundedir.

Petkim e kay1ltll mu_teri saylsl 9600 civarlndad11r.
(1993 sonu itibariyle) Bu saylnln 5000'inin aktif olarak
sektdorde plastikgi olarak call_t1 1 tahmin edilmektedir.
Ortalama olarak bir plastikgide 20 ki_inin call_t1 1
varsaylllrsa sektdorde call_an i_¢i saylslnln 100 00O
civarlnda oldu u goruldar.

TABLO 8.1 P
E

ASTOK SEKTORUNDE GALI"AN PERSONELON
MESL DALLARINA GORE DA ILI |

L |
K M

MESLEK DALLARI 2% TAHMONO CALITAN SAYISI

NAT O ) &= i d 6 == = = O O O
Odari P e s o n el a O A O O O O
Sanat Okulu Mezunu i_c¢ci 15 15000
Olkokul Mezunu duz i_c¢ci 70 70000
T o p Il &a m ad O O . O O O
Sektdorde kalifiye i_c¢ci sorunu vardilr. Ulkemizde plastik
i_leme sektdrinidn ba_langlcl 1960'I1 ylllara
rastlamaktadlr. Altml1_11 ylllardan beri sektorun i_ci

ihtiyacl usta-¢gclrak felsefesi ile giderilmi_tir.
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Altlncl plan déoneminin sonlarlnda bazl Sanat okullarlnda

plastikle ilgili bolumler acliml1l_tlr. Fakat bunlarln
saylsl ¢cok azdlr. Konuyla ilgili olarak PETKOM-UNDO-PAGEYV
1988 ylllnda ortakla_a bir proje geli_tirmi_Jlerdir.
Projenin adl "Turkiye'de Plastik O_leme ve E itim

Merkezi" dir. Proje UNIDO taraflndan onaylanml1_ olup _u
anda Sanayi Bakanll mdadlr. Projenin gayesi plastik
sektdrine klsa vadeli kurslarla e itilmi_ O_guca

sa lamak, sektérun teknik problemlerini ¢cé6zmek,
sektdordeki orun kalitesini artlrmaktlr. Proje
gercekle_ti inde plastik¢gilerin yo un oldu u Ostanbul'da
kurulacak olan e itim merkezi bir vaklf taraflndan

call_tlrllacak ve Uyelerine klsa sureli uygulamall teknik
e itim verecektir. S6z konusu projenin dokimanl
hazlrlanm1l_ olup projenin 7. plan déneminde realize

olmasl beklenmektedir.

Ulkemizde plastik sektdéoruinde istihdamil artlrmak amacilyla

Petkim ve Unldo O_birli i ile "PVC Pencere ve Kapl
imalatl E itim Atolyesi"” projesi yapllml_tlr. S6z konusu
proje resmi gazetede yaylnlanml_ olup henidz montaj i_ine
ba_lanllmaml_tlr. Bu proje ile, 6zellikli Do u Anadoluda

bir atdélye kurulacak burada y6re insanlna PVC profilden
kapl ve pencere imalatl 6 retilecek, yorede PVC pencere
uygulamasl yayglnla_tlrllacaktlr. Gerek 1s1 tasarufu,
gerekse baklm masraflarl aglslndan PVC pencere uzun
vadede ah_ap ve aluiminyumdan daha ekonomiktir. Boyle bir

proje ile Do u Anadoluda sektdorde ilave bir istihdam
imkanl sa lanmasl planlanml_tlr. Projenin yurarla e
gecmesi ile Ulke ekonomisine hem istihdam hem de enerji

tasarufu aclslndan pozitif de erler kazandlrllm21l_
olacaktlr.



AVRUPA BORLO ONDE PLASTOK OALEME SEKTORUNE GENEL BAKI”"

1. SEKTORUN YAPISI

AB plastik i_leme sektorunde, plastik hammadde tuketimi
vakla_1k 26 milyon MT'dur. Sektdrun ba_llca dallar1l
Plastik film (6,2 milyon MT), PVC (3,5 milyon MT),
Poligretanlar (1,6 milyon MT) , elyaf takviyeli
plastik/kompozitler (900,000 MT) ve kOopuk polistiren-
lerdir (535,000 MT). Sektorde yakla_1k 900,000 Kki_i
call_maktadlr. Sektdorde uUfleyerek kallplama,
enjeksiyonla kallplama, ekstriuzyon ve kaplama gib

de i_ik teknolojiler kullanllmaktadlr. Plastik
i_leyicileri, glda ve sa I1k urdnleri ambalajl, in_aat
malzemesi gibi di er sektdorlerce kullanllan veya

do rudan tuketicilere pazarlanan nihai Grunleri

Uretirler. Ba_ka firmalara fason call_tlklarl gibi kendi
imalat prosesleriyle entegre _ekilde de call_maktadlr-

lar. Plastiklerin ba_llca pazarlarl, paketleme, in_aat,
ta_1ma, ziraat, elektronik, otomotiv v.s'dir.

- Plastik i_leme sanayiinin en buyuk alt sektdru olan
plastik film UGretimi AB'de 1992'de 6,2 milyon MT'a
ula_m1_tlr. Filmler ¢co unlukla PE olmakla birlikte
PP, PVC, ve di er recineler (poliamid, etilen,vinil
asetat v.s)'de olabilmektedir.

- AB'de politdretan UGretimi 1990'da 1,6 milyon MT"'a
ula_m1_ tlr. Polidretanlarln ba_llca kullanlm alanlarl
mobilya, ula_1m ve in_aat sektorleridir.

- Elyaf takviyeli plastik/kompozitlerde 298 oranlnda cam
elyaf kullanllmaktadlr. 1990 ylllnda toplam cam
takviyeli plastik tuketimi 900,000 MT olmu_tur.

Kopuk polistiren uretimi AB'de 1991 y1l1 icin 535,000
MT'a ula_m1__tlr.

2. ANA GOSTERGELER

1982 - 1991 ylllarl araslnda hem uretim (2%7,1) hem de
tuketimde (% 7,5) bir artl_ gézlenmi_tir. AB'ne ithalat
1980'lerin ikinci yarlslilnda AB'nin ihracatlnln 3 katl
artarak 2013,4 oranlnda yukselmi_tir. Ticaret dengesi
1990-1991'de 2-2,5 milyon ECU araslnda sabit kalml1l_ ayn1l
débnemde istihdam %36 artml1_tlr.



9.3. ULUSLARARASI KARMNILANTIRMA

ABD, AB ve Japonya plastik maddelerin en buyuk uUreticisi
ve tuketicisi olmayl surdiurmektedirler. 1991'de
gercekle_en mutlak Uretim ve tuketim de erleri slraslyla
_Oyledir. ABD 28,5 milyon MT ve 27,4 milyon, AB 28,5
milyon MT ve 24,9 milyon MT Japonya 12,8 milyon MT ve
11,6 milyon MT. AB uUretiminin ve tuketiminin %40'1n1
Almanya olu_turmaktad?l1r.

9.4. DI TOCARET

AB'den ihra¢ edilen plastik mamullerin toplam tutar1l
ithalat'a nazaran daha yava_ artml1l_tlr. 1982'den 1991'e
kadar ihracat tutarl 2,1 kat artarken ithalat tutarl1l 3,3
kat artm1_tlr. AT d1_ 1 Ulkelerle ticaret UGretimden daha
vava_ buyumuou_tidr. Bunun aksine AB ic¢i ticaret daha h1zl1l
biyumua_tdar.

9.5. POYASA GUGCLERDO

- Talep

Plastik mamuller; enjeksiyonla kallplanml_ kucuk
parcalar, AYPE ambalaj filmi gibi kutle halinde uretilen
kalemlerden, uzay meki i komponentlerinde kullanllan
kompozitler gibi cok 6zel kalemlere kadar ce_itlilik
arzetmektedir. Klsacasl hemen hemen her tarld mamaual

Ureticisi plastik parcalar kullanmaktadlr veya

kullanabilir.

Plastik mamuller icin geni_ ve ce_itli talep vard1lr.
Tuketici Grunlerinde ve teknik uygulamalarda surekli bir
geli_me kaydedilmektedir. Plastiklere ba_llca talep;

in_aat,(¢cerceve,yalltlm v.s), paketleme (yiyecek,icki
v.s) elektrik/elektronik,(ofisler, telekominikasyon v.s)
ta_1ma (deniz,hava ta_1maclll 1) ve ziraat, oyuncak,

e lence v.s gibi di er pazarlardan gelmektedir.

Bircok sanayi kolu ce_itli polimerlerden yapllm1_
komponentler kullanmaktadlr. Enerji krizi hafif
maddelere olan talebi yikseltmektedir. Orne in otomotiv
sanayiinde plastik parcalar giderek artan bir oranda
metal parcalarln yerini almaktadlr. Di er bir 6rnekde

paketleme sektdrudir. Camln yerini plastik _i_eler ve
kaplar almaktad1r.



5000'den fazla polimerin, karl_1miln,ala_1mln ve
bile_i in 6zellikleri plastik kullanmadan mumkun
olmayacak udrunlerin (kompakt disk, TV, tlbbi aletler)
vaplmlnl mumkiun kl1lm21_tlr.

Plastik Filmler
Plastik filmlerin ba_llca kullanlm alanlarl;
paketleme, tarlm ve bahcecilik, in_aat, all_veri_ ve

cOp torbalarl1d1r.

Poligretanlar

Katl politretan képukler yuksek buyime potansiyeline
sahiptir. Katl kdpuklerin ana piyasalarl ba_ta
buzdolaplarl (90-100,000 MT) olmak Uzere,_ev aletleri
ile katl polidretan panellerin kullanlldl 1 in_aat
sektorudur (250-270,000 MT). Yalltlm malzemesi

olarak ta d6nemli bir pazar olu_maktad1lr.
FRP/C
FRF/C sanayii plastik sektédruniun geng ve hilzla

buyuyen bir koludur. 1950'lerde bilinen tek teknoloji
elle veya puskurterek yayma idi. Olk makinala_ma
1960'ta ba_ladl. Bugun bile yeni teknikler icad

edilmektedir. AB'li iniri 1990 y1l11 termoset ve GTP
UGretiminin dokimiune baktl 1mlzda %35'inin manuel
tekniklerle 2034"0niun otomatik tekniklerle 2 11'inin ise
kesiksiz haddeleme ile gercekle_ti ini gdbrmekteyiz.

Arz ve Rekabet

Co unlu u belli ba_I1 petrokimya uUreticilerinin elinde
olan polimer UGretiminin mevcut kapasitesi genelde
i_leyicilerin hammadde talebiyle orantllld1lr.

Plastik i_leme sektdri ¢co unlukla kucuk ve orta

Olcekli i_letmelerden olu_maktadlr. Orta buyuklukteki
bir plastik i_leyicisi bir taraftan hammadde allmlnda
guclid polimer Uretim _irketleriyle u ra_1rken di er
taraftan mamullerini otomobil,elektrik ve elektronik

cihaz uUreticileri buyuk ma aza zincirleri gibi buyuk
firmalara satmak zorundada1r.

Plastik mamullerin yuksek nakliye giderlerine ra men
Avrupall plastik i_leyicileri kullandlklarl yuksek
teknoloji sayesinde toplam Gretimlerinin %9,5" unu
ihrac edebilmektedirler. Aynl nedenle toplam AB

tuoketiminin yalnlzca %7,3'und ithalatla kar_l1llanmak-
tadlr.
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Bunun bir ba_ka nedeni de, plastik i_leyicilerinin
di er sektdorlere yan sanayi olu_turmasl dolaylsl ile
ihtiya¢ anlnda ula_abilecek mesafede olmalarl

gere idir.Bununla birlikte bazl Uzak Do u ve Asya
Ulkelerinin rekabeti bazl durumlarda tehdit
olu_turmaktadlr.

9.6 SEKTORUN YAPISI

AB'de yakla_1k 20,000 plastik i_leme _irketi vard21lr.
Sektdr son ylllarda surekli buyime gdostermektedir. Bu
bidyime hem mevcut firmalarln satl_larlnl arttlrmaslyla
hem de sektdre yeni isimlerin girmesi ile
gercekle_mi_tir.

Tablo :9.1. AB'DE PLASTOK TUKETOMONON SEKTORLERE
GORE DA ILIMI

De eri
S ektorler Cmily on E=E C U )

Ohracat 6981 8,7
On_aat 13283 16, 6
Paketleme 21603 27 , 0
Elektrik/Elektronik 3503 4,4
Otomotiv 4452 5,6
Di er ta_1ma araclarl 1531 1,9
Di er pazarlar 28610 35,8
Toplam 79963 100, O

Sektdrdeki bazl buyuk firmalar AB icinde ve Dogu Avrupa
ile ba lantllar kurmakta ve ortaklar aramaktadilrlar.
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10. A VRUPA BORLO O POLOMER VE PLASTOK SANAYONON DURUMU
VE URUN BAZINDA PROJEKSOYONLAR.

AB Polimer Sanayi 1990'l11 ylllarda a_a 1da belirtilen

faktorler nedeni ile olumsuz etkilenmi_tir.

- .19801li ylllarda polimer talebinin hlzla artmasl1l Uretici-
lerin kapasite artlrmaslnl ve yeni tesislerin kurulmasilinl
beraberinde getirmi_tir. Ancak 1980'li ylllarln sonlarlnda
ba_layan ve 1990'l1 ylllarda artarak devam eden talep
azalmasl kapasite fazlasl olu_maslna neden olmu_ arz-talep

dengesi bozulmu_tur.

- AB'deki talep doygunlu unun ve arz fazlall 1nl1ln yanlslra
eski Do u Avrupa Ulkelerinden ucuz plastik hammaddesi
gelmesi plastik i_leyicilerinin du_uk fiyatla hammadde

sa lamalarlna yol a¢cm1_tlr.

- AB UlUlkelerinde devam etmekte olan talep doygunlu u polimer
sanayiinide do rudan etkilemi_tir.

- Batl Almanya ile Do u Almanyanln birle_mesi Batl Avrupada
bir cok Ulkede faiz oranlarlnln yukselmesine, istikrarslz-
11T a neden olmu_ ve polimer sanayide bundan etkilenmi_tir.

- Ortado uda ¢ok ucuz hammadde kaynaklarlna sahip _irketlerin
suUrekli olarak polietilen kapasitelerini yukseltmesi Batl

Avrupa petrokimya sektdridnidn Ortado u'dan buyuk miktarda
ara urun ithal etmesine neden olmu_tur.

TUum bu geli_melere ilaveten 1990'l1 ylllarda ba_layan korfez
krizi AB uUlkelerinde ekonomide yava_lamaya neden olmu_ poli-
mer sanayide bu durumdan do rudan etkilenmi_tir.

- 1991 ylllnda toplam polimer tuketimi 20,5 milyon ton olarak

gercekle_mi_ olup 1990 ile klyaslandl 1nda %3 oranlnda bir
azalma olmu_tur. Bunun nedenide 1990'm ikinci yarlslndan
itibaren plastik i_lemecilerinin stoklarlnl surekli azalt—-
malarldlr.

- 1992 ylllnda ise toplam polimer tuoketimi 1991 ile klyaslan-
dl 1nda %2,1'lik bir artl_ ile yakla_1k 20,9 milyon ton'a

ula_m21_tlr.

Tablo 10.1'de AB Termoplastik tuketimi 6zetlenmektedir.
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TABLO:10.1

AB TERMOPLASTtK TUKETOMO (1)

(1000 MT)
G ercekle_ _en K abul T ahmin YOI L S U V¥Y UKE
YILLAR 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1991 1995 1996 1997 1998 1999 2000 1979-1989 1992-2000
URUNLER

AYPE 1,360 1,360 1,1601,560 1,525 1,195 1,525 1,575 1,635 1,730 1,860 1198105 0.6 0.9
LAYl E 100 800 910 930 1,020 1,115 1,235 1,360 1,190 1,615 1,820 1,965 2,060 11.6 9.2
YYI'E 2,560 2,700 3,0303,100 3,210 3,350 3,5203,705 3,895 1,095 1,330 1,165 1,160 5.8 1.1
PP 2,960 3,300 3,880 3,915 1,065 1,365 1,780 5,215 5,660 6,105 6,575 6,900 7,015 10.3 7.1
e 1,915 5,055 5,300 5,125 5,200 5,110 5,215 5,375 5,530 5,715 6,055 6.190 5.995 2.5 1.8
KROSTAL PS/ANTO"OK,6B8 1,815 1,900 1,815 1,810 1,815 1,870 1,915 1,960 2,020 2,100 2,155 2,155 3.1 2.0
KtiPOK PS 520 510 565 515 510 535 515 560 575 600 635 650 610 3.6 2.1
ABS 175 195 525 195 500 500 516 522 513 5696 617 617 3.1 2.7
TOPLAM 18,110 19,065 20,570 20,515 20,930 21,315 22,236227 21,288 25,50926,971 27,862 27,817 1.0 3.6
BUYOOME X YIL 7.8 5.1 7.9 (0.3) 2.0 2.0 1.2 1.5 1.6 5.0 5.7 3.3 3.7
ARTIN (GSHHI 3.8 3.1 2.8 1.3 1.0 1.2 2.5 2.9 3.1 3.6 1.1 3.0 3.0 2.3 2.7

(1): 1950 YILINDAN OTOBAREN DOCU ALMANYA DAHOL EDOLMOATOR.
Kaynak: Chem System



- 1992 ylllnda AYPE tuketimi 1991'e gére 35.000 Ton
azalm1l1__tilr.

- YYPE tuketiminde durgunlu a ra men %4 ,5'lik bir artl _
olmu_tur.

- LAYPE ise 1991'e gore %9,7'lik bir buyume ile 1992'de
90.000 Ton artml1__tlr.

- PP tuketimi 150.000 ton artm1__tlr.

- PVC tuketiminde 1991'deki %4'luk du_u_ 1992'de yerini
% 1,5'luk artl_a blrakml_ ve durgunlu a ra men klsmen de
olsa toparlanm1__tlr.

- Kristal ve Anti_ok PS'nin ise 1992'de tuketimi azalm1_tlr.

Bunun ana nedeni; Cevreci gruplarln PS paketleme i_leyicileri
Uzerindeki basklsl sonucunda PS paketlemeden vazgecilmesi ve
Batl Avrupa Ekonomilerindeki durgunluk olmu_tur.

- 1991'de azalan ABS tuketimi 1992'de 5.000 ton artarak
kendini toparlam1_tlr.

- N"ekil 10.1'de Batl Avrupa Polimer gereksiniminin Odrunlere
godre da 111m1l1l ozetlenmektedir.

- Tablo 10.1'de 6numuzdeki ylllar icin tahmini polimer
tuoketimleri verilmektedir. Gayri Safi Milli Hasllada
ortalama y1l1llllk % 2,9 buyuiume hl1lz1l tahmin edilirken polimer

tuketiminde ortalama y1llllk 93,8 buyume hlzl tahmin
edilmektedir.

Bu tahmin termoplastik toketimi icin kotua bir yl1l olarak
tanlmlanan 1992 y1l11 baz allnarak hazlrlanm1_tlr.
N"ekil 10.2'de Urunlere go6re 1976-2000 ylllarl icin Batl
Avrupa polimer talebi verilmi_tir.

Onumuiuzdeki ylllarda sektordeki buyumeler birgcok faktére ba I1
olacaktlr.

Bu faktorler

- Ekonomik geli_meler

- Paketleme sanayii ile ilgili cevre kanunlaril
- Rekabet ve fiyatlarln du_mesi

- Tek Avrupa pazarlnln etkileri ve Do u Avrupadaki yeni yatl-
rimlarln durumu
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Dogu Avrupa, Ortado u ve Dogu Asyadan yapllacak polimer
ithalatl.

Bir di er bilinmeyen faktdor ise plastik atlklarln cevresel

etkisidir. Topra 1 dolduran atlklarlin 6nemli bir kism1l
plastik atlklardlr. Ozellikle Kuzey-Batl Avrupa uUlkeleri
icin uygun atlk sahalarlnln azalmasl 6nemli bir problemdir.

Bu sorunun ¢8zumiuiu icin iki ana engel vardlr. Birincisi
plastik malzemenin toplanmasl ve tasnif edilmesi, Okincisi
ise orijinal malzemenin yerine kullanllabilecek yeterlilik=
te yuksek kaliteli geri kazanllml_ malzeme Uretilmesi icin
i_lenmesidir.

Bircok Ulke atlk plastikleri toplaylp tasnif etmekle ilgili
teknolojik ve ekonomik ¢ce_itli denemeler yapmakta fakat

kaliteli bir geri kazanllml1l_ dGriun i¢cin gcok daha buyuk
engeller ortaya ¢clkmaktadilr.

Gelecekle ilgili olarak yapllan tahminlerde plastiklerin
geri kazanllmasl ve plastiklerle ilgili cevre kanunlarlniln
etkiside de erlendirmeye katllmalldlr. Ayrlca rekabet fak-
torude dikkate allnmalldlr.

Ureticiler taraflndan daha kaliteli polimerlerin yuksek
teknoloji kullanllarak Uretilmesi ile ek kapasitelerin
yvyaratllmas1l icin ilgili aktif programlar bulunmaktad1r.

1992'de tesis edilen ek kapasiteler esas olarak YYPE, PP ve
LAYPE araslnda payla_1Im1_tlr.

Ancak ek kapasitelerin tamamlanmasl sektdérid olumsuz

etkilemi_, yuksek kapasite ve arz fazlall 1 bircok UGreti=-
cinin kapasite du_Urmesine veya tamamen tesisini kapatma-

slna neden olmu_tur. Arz-Talep dengesini kurmak icin di er
bazl uUreticiler ya gecici olarak Uretimlerini durdurmu _

vada baklm programlarl uygulaml_lardlr. Bu sanayi koluna
tekrar yuksek karllllk oranlarlnln geri gelmesi icin rasyo-
nalizasyon (rationalisation) ve yeni didzenlemeler yapllmas1l
gerekmektedir.

1992 sonlarlnda bir cok buyuk firma polimer tesislerinin
veniden yapllanmasl veya birle_tirilmesi konularlnl
goru_meye ba_laml_lardlr dikkate de er géri_meler PP konu-
sunda Shell ve Himont, PS icin BP ve Enichem, PE/PP icgin
Hulls ve DMV araslnda yapllml1_tlr.

AB'nde bu sanayi kolundaki di er bir olumsuz etkide surekli
olarak duo_uk fiyatll drunlerin ithali nedeni ile bir bask11
ve fiyat erimesinin olu_masldilr.



AB eskiden buyuk bir ihracatg¢gl idi. Ancak son ylllarda sek-
tordeki krizin de etkisi ile du_uk maliyetli ortado u men_eli
hammaddeler kullanllarak ve ek kapasiteleri azaltarak ihraca-
tlnl Do u Avrupa ve latin Amerikaya yoneltmi_tir.

- AB'nde 1991 ylllnda net bir _ekilde ithalatln arttl 1 .ihra-
catln ise dramatik _ekilde azaldl 1 gorulmektedir.

- Gelecekte de 2000 ylllna kadar ithalatln artarak devam
edece i tahmin edilmektedir. E er Do u Avrupa i¢ pazarlnl
veni yapllanma ile sa I1kl1l bir hale getiremez ve ortado u
Ulkelerinden AB'ne ihracat devam ederse 2000 ylllnda AB net
ithalatl bir milyon metrik tona ula_abilir

Plastik Ureticileri ve i_leyicileri icin trend, ucuz slradan

polimerlerin ithal edilmesi fakat sadece ¢cok 6zel kaliteli
polimerlerin ihra¢c edilmesi _eklinde olacaktlr.
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TABI,0:10.2

AB TERNOPLASTIK DI* TOCARET AGICI (11
(1000 UT] BOROH: BON METROK TON

YILLAR 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
ONUNLER

AYPE 345 240 290 160 195 200 295 320 300 290 280 270 260
LAYPB (1151 (190) (180] (180) (120) (17800 ) (225) (235)( 245 (255) (265) (275
YYPE 40 (80] (225)  (195) (140  (225) (225)  (250)  (260) (270) (280) (230] (399)
PP 270 320 45 355 435 300 230 170 170 175 180 185 90
PVC 100 (100] (220)  (265)  (330) (350) (350)  (300) (300) (350) (350) (315]  (400)
KROSTAL PS/ANTt*OK PS5 52 40 95 30 40 50 60 70 70 60 60 50
KOPUK PS 60 . 65 65 0 70 95 105 110 100 30 60 60 80
ABS 50 45 35 35 45 40 40 40 35 35 35 30 30
TOPLAN 855 352 (150) 5 185 (75) (55) (75) (1201 (215)  (270) (325) (365)
de i_im (175.0)  (503.0) (502.096.0  180.1) (260.0)  (240.0)(20.0] (45.0](95.0) (55.0) (55.0) (40.0)

(1):1990 YILINDAN OTOBAREN DOGU Al,HANYA DAHOL EDOLMO"TOR.
Kaynak: Chell Sysleii



AB POLIMER GEREKSONOMC

1992

AYPE (21.6%) LAYPE (4.9%)

ABS (2.4%) YYPE (15.5%)

1 KOPUK PS (2.6%)

K. PS/IA. PS (8.8%)

PP (19.4%)

PVC (24.8%)

“"EKOL : 10.1

KAYNAK : Cllem Systems



10.1. ALCAK YO UNLUK POLOETOLEN

Ekstruzyon Kaplama uygulamalarlnda AYPE ile LAYPE'nin
Kk

karl_ _tlrllarak daha iyi i_lenebilirli elde edilmesinden
dolayl AB'nde 1991 y1l1 ile kar_1la_tlrl1lldl 1nda LAYPE
tuketimi yukselirken, AYPE tuketiminde 35000 MT

civarlnda bir du_me gozlenmektedir.

AYPE tuketimi 1991 ylllnda 4,56 milyon MT iken 1992
ylllnda 4,52 milyon MT olmu_tur.

AYPE icin esas kullanlm alanl film uygulamas1l1 ile
% 73'luk bir tuketim olu_turan paketleme sektorudur.

AYPE Film uUruntu talebinin, yllda % 1,2 gibi kug¢cuk bir
oranda artmaya devam edece i beklenmektedir. Bu buyuyen
pazarda hem AYPE hem LAYPE uUurund paylarlnl alacaklardlr.

AYPE tuketiminde ektrizyon uygulama alanlnda da yllda
%1'lik buyiume oranl tahmin edilmektedir. Bunun nedeni
tarlm sektoriunde serallk film ve di er film
uygulamalarlilnda AYPE'nin LAYPE'den daha uygun olmasild1lr.

Gecmi_te UGretim azll 1 AYPE tuketiminin buyimesini
slnlrlaml_tlr. Ancak son ylllarda AB ulkeleri yeterli
kapasiteye ula_ml1_ ve buyuk bir AYPE ihracatglsl1l
olmu_lardlr. 1992 ylllilnda artl_ olmamaslna ra men 1991
de toplam AYPE uUretimi 5,4 milyon MT1 a ula_m21_tlr.

Shell Firmasl 1993 de yeni tesislerini devreye allrken
Carrlngton'daki bazl reaktdor kapasitelerini kapatm1_tlr.
DSM ise TARRAGONADA bir patlama neticesinde zarar goéren
AYPE tesisini DOW/REPSOL i_birli i ile 93 y111 sonunda
vyeniden devreye almil_tlr.

AB'de tium olumsuzluklara ra men 1995 yllinda AYPE
kapasitesinin 5,54 milyon MT1 a ula_aca 1 ba_ka kapasite
artl_1nl1ln olmayaca 1 tahmin edilmektedir. Do u
Almanya'da iki kicuk tesisin 6zelle_tirilmesi
beklenmektedir.

Geleneksel ihracat pazarlnln devam etmesi veya LAYPE
lehine de i_mesi beklenmelidir. Yinede az geli_mi_
Ulkelerdeki AYPE'nin ekstriuzyon kaplama gibi 6zel
uygulamalarl ve LAYPE ile karl_tlrllarak kullanllmas1

nedeni ile pozitif bir ticaret dengesi olu_maya devam
edecektir.
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TABLO: 10.3

Gergekle_en

AVRUPA BORLICI PROJEKSOYONLARI (1)

(AYPB)
(1000 KT)
Kabul
1990 1991 1992 1993 1994
5318 5318 5318 5318
260 (38)
5318 5318 5318558 5540
5318 5318 5318 5578
4750 4700 (720 4695 (905
290 160 195 200 295
. (20)
4460 4560 4525 <495 4610
90.3 88.4 88.8 86.2 88.2

1986 1989
Sabit Kapasite 5193 5204
B1* 1.rilen Kapasite
Toplan 5193 5204
Net Spekulatif
Toplan 5193 5204
4665 4580
345 240
(40i (20)
4360 4360
91.1 88.1
(1) Do u Alnanya 1990 dan itibaren dahil edilni_tir.

Kaynak: Chen Systels

1995

5578

5545

5540

4970

Tabiin

1998

5540

5545

5545

sO1

325 | 200 20

485G

83.7

(715

90,4

1997 1998
5%%45 5545

5545 5545

50

55845 5595

5080 5195

280

4800 (915

91.8 93.3

1999 2000
5595 5545
5505 5545

50
5645 »45

5230 15160 |
270 | 250 i
{

a 1

4960 ] 4600 |

93.i | 91.4 |



TABLO: 10.4

AVRUPA BORLO 0 PROJEKSOYONLARI (1)

(AYPEO
1000 KT

Gergekle_en Kabul Tahsin

1381 1989 1990 1991 1992 19033 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
Nih&i-kulianla Sektori

323! 32(3 3307 3340 3305 3275 3370 3385 3420 3460 3520 3535 3480
Ta_lna n 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
On_aat 112 100 106 110 105 100 100 100 100 105 110 110 105
Ziraat 403 410 437 455 465 475 490 510 530 555 585 605 615
Tuketin Grinleri (s 65 85 20 70 70 7 70 70 70 70 »
jEndistri 0TO0 20 178 185 185 185 190 195 200 210 220 225 220
Di er 352 357 358 385 380 375 375 375 38885 395 400 395
Toplan (360 4360 4460 4560 4525 4495 (610 4650 4715 (800 4915 4960 4900
Nihai-Kulianln Poliner tipi
Eilu 3160 3172 3238 3300 3275 3246 3363404 3453 3532 3636 3669 3597
Elyaf 0 I 0 9 J 9 6 ! » 0 0
Ufleyerek Kailpiana 89 89 88 90 89 89 88 87 87 87 86 86 86
Enjeksiyonla Kallplaaa 245 243 21 246 240 234 228 222 219 216 212 209 206”
Ekstrizyon 339 336 352 355 358 361 364 367 372 378 384 389 395
Déner Kailpiana 13 15 15 15 15 » 15 15 . 15 15 15 15
Elstriizyor. Kaplana 359 369 387 401 404 407 411 414 422 431 439447 456 |
ul er 147 136 135 145 144 043 142 J 040 m 142 143 144 145J
Topian 4360 4360 4460 4560 4525 4495 4610 4650 4715 4800 4915 4360 4900
(1) : Do u Ainanya !990 oar. iticaren a&hil ediini_tir.

Kayna_: Ches Systens
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TABLO 10.5

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE AYPE TUKETOMO (1)

(1999 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 90 95 95 95
Belcika/Luksemburg 255 240 245 280
Danimarka 130 110 120 120
Finlandiya 140 150 145 120
Fransa 585 580 590 600
Almanya 925 940 1015 1055
Yunanistan 68 65 65 65
Orlanda 25 25 25 20
Otalya 680 675 680 735
Hollanda 165 160 160 195
Norvecg 50 50 50 45
Portekiz 80 75 80 80
Ospanya 347 350 365 365
Osveg 165 170 165 170
Osvicgre 105 105 110 90
Ongiltere 540 560 540 515
Di er 10 10 10 10
Toplam 4360 4360 4460 4560
Do u Almanya 98 101

TABLO: 10.6
AVRUPA BORUWQKELERONDE AMPETOMO (1)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 230 240 210 225
Be|(;ika 570 590 660 670
Finlandiya 175 180 185 190
Fransa 820 775 740 770
Almanya 765 745 945 915
Otalya 500 535 525 495
Hollanda 540 500 505 540
Norveg 125 125 125 120
Portekiz 135 125 130 115
Ospanya 470 435 445 395
Osveg 105 105 105 95
Ongiltere 230 225 175 170
Toplam 4665 4580 4750 4700
Do u Almanya 161 174

(1): Dogu Almanya 1990'dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chem Systems
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10.2. YUKSEK YO UNLUK POLOETOLEN (YYPE)

AB de YYPE tuketimi 1991 de 3,10 milyon MT, 1992 de ise
% 4 ,5'"luk bir artl_ ile 3,24 milyon MT'a ula_m11_tlr.
Ozellikle boru ve di er sanayi sektodorlerinde buyiume
devam etmektedir.

- Toplam YYPE talebinin %40'dan fazlasl _i_irme ile
kallplama uygulamaslnda, 6zellikle be_ litreden kicuk
hacimli _i_irme ile kallplama _i_eleri imalatlnda
kullanllmaktadlr. S1vl deterjan ambalajl ve gaz
tanklarl imalatl konusunda oldukgca 6nemli artl_lar
gozlenmektedir. Toplam talebin %14,6's1nl boru
imalatl te_kil etmekle beraber gelecekte bu talebin
daha da artaca 1 tahmin edilmektedir.

- YYPE Urund, do al gaz sektdoriunde buyuk capll boru
imalatlnda PVC ve celikle rekabet edebilir duruma
gelmektedir.

- Guney Avrupa'da YYPE Urdnidnin su da 1tlm _ebekelerinde
kullanllmaslnda da bir artl_ gozlenmektedir. Bu
_ekilde all_1Im1_ maddelerin yerine yeni turlerin
konulmaslyla tuketim artl_1nl1ln GSMH oranlarlndan buyuk
olaca 1 tahmin edilmektedir. 1995-2000 y1lllar1l
araslnda ise geri kazanllml_ YYPE1nin bazl _i_irme-
kallplama uygulamalarlnda kullanllmaslna ba |1 olarak
y1lllk %0,4 oranlnda bir tuketim azalmasl olabilecek-
tir. Toplam uUretim kapasitesi 1992 sonunda 3,5 milyon
MT'dur. SOLVAY 1992 de yeni Unitelerini devreye
alml_tlr. DSM 1993 de Unite kurma hazlrll 1 icinde
idi. Neste OY ise _u anda ertelenen fakat 1994 sonunda
tamamlanacak bir tesis planlamaktadlr. Hoechst'de
Oberhausen tesislerinde bir Gretim ve hurda tesisi
planlamaktadlr. 1995 de toplam kapasitenin 3,8 milyon
MT olaca 1 tahmin edilmektedir.

- Mevcut Uretim tesislerinin kapasitesi giderek artan
YYPE talebinin kar_l1llanmas1l icin yeterli de ildir.
Tuketimin bir klsml LAYPE tesislerinde YYPE Uretilerek
kar_llanacaktlr. 1992 y1l1 itibarl ile 270,000 MT YYPE
bu tur LAYPE tesislerinde uUGretilmi_tir.

- Kurulu ve cevrilebilir tesislerin Gretim
kapasitelerinin yukselmesine ra men AB Suudi
Arabistan‘dan ve Do u Avrupadan diu_uk maliyetli YYPE
Grund ithal etmek zorunda kalaca 1 ve net ithalat
pozisyonunun 1995-2000 ylllarl araslnda daha da
artaca 1 tahmin edilmektedir.



iBLO: 10.7

Gergekle_en

1988 1989
Poplan a.apasite(+dedicated§420 2570
ildirilen Kapasite
plan 2420 2570
t Spekiulatif
opian 2420 2570
)pian Uretin 2650 2660
.f Ticaret 40 (80)
50 40
ketin 2560 2700
rt.kapasite kul.oranl X ¢2) 88.6

i
(2)
Kaynak: Chen Systens

1990

2812 %

2812

2812

2845

(225)
40

3030

89.0

BATI AVRUPA PROJEKSOYONLARI (1

(YYPE)
(1000 KT)
Kabul
1991 1992 1993
8307 3512 3512
120
3307 3512 3632
3307 3512 3632
2905 3100 3125
(195) (HO| (225)
3100 3240 3350
83.5 83.0

Do u Alnanya 1990 dan itibaren dahil edilmi_tir.
Tun YYPE duretil fabrikalarlnln ortaiana kapasite kullanlim.

Tahnin
1994 1995 1996 1997
3632 3632 3672
40
3632 3672 3672 3792
120
3632 3672 3798782
3395 3565 i 3755 %%
(225) (250) (260) (270)
3620 3815 4015 4225
78®.?7 83.? 86.1 91.1

3792

1998 1999 2000

3792 4042

3792 4042 4042
250

4042 404 2 4042

L] =
4190 | 4215 j 4230

(280) (296) | (i00)

4470 4605 4590

93.6 93.5 92,

4042



TABLO: 10

Gergekle_en

(YYPE)
(1000 HT|

Kabul

BATI AVRUPA PROJEKSOYONLARI (1)

Tahain

1995 1995 19971998

1988 1989 1990 1991 1992 1993 199
Nil-1-kullanifi Sektéra
Paketleae 1702 1795 1935 2050 2160 2260 2480 2615 2745 2870
Ta_1lna 43 <5 60 55 60 56 i 60 70 h 80
in_aat 304 320 375 385 400 410 ] 435 460 490 525
Ziraat 1 0 3 0 | 0 0 0 0
Tiketil drinleri 109 115 130 135 140 140 145 150 155 160
Endustri 298 315 355 360 360 360 370 390 415 450
Di er 105 110 15 115 120 120 J 125 10 135 140

2560 2700 3030 3100 3240 3359 | 13620 3815 4015 4225
Nifiai-Kuilanla Poliaer tipi

|

379 400 451 (68 481 50<; 553 583 | g12 640
Eoyaf 7 7 7 81 woof| o 93 | 97 10
Ufleyerek Kahplaaa 1062 1120 1286 1313 135 1408 1541 1626 1709 1721
Enjeksiyonla Kailpiaaa 663 700 745 765 828 3(8 903 949 997 1051
Ekstrozyon 365 385 s (51 (74 (84‘1 511 540 576 618
Doner Kailpiaaa 19 20 21 22 22 ’ 23 2% 25 25
Ekstrisyon Kailpiaaa :IL II

1 = i

Di er ! I ;
Topiaa 2560 2700 3030 3100 3240 ”UDU] 3620 3815 4015 4225
Not (1) : Do u Aiaanya 1990Jdan itibaren dahil eciiai_tir.
Not (2j : Tua YYPE dretil fabrikalarlnln ortaiaaa Kapasite lu::anlal.

Kaynak: Chea Systeas

1999 2000

8000 3065 304C |
8 85 8
Jis 600 590
§ § §
165 005 G-
500 st 575!
145 145 140
4470 4605 4590
o1s 683 677
104 105 102 |
w18 1922 101) ]
1115 1157 |'i'il51j
o 112 709 |
% 26 25 I
4470 460%9'.1



TABLO : 10.9

ae ULKELERONDE YUYKETOMO 198®®1 (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 55 55 65 70
Belcika/Luksemburg 11540 165 175
Danimarka 60 50 60 60
Finlandiya 45 50 50 a0
Fransa 300 330 360 370
Almanya 620 660 770 835
Yunanistan 60 55 60 50
Orlanda 10 10 15 15
Otalya 370 395 425 430
Hollanda 80 90 105 115
Norvecg 35 40 40 35
Portekiz 50 50 60 50
Ospanya 295 295 330 315
Osveg 60 65 65 55
Osvigre 60 60 70 80
Ongiltere 340 350 380 395
Di er 5 5 10 10
T0p|am 2560 2700 3030 3100
Do u Almanya 40 43

TABLO: 10.10
Ae ULKELERONDE VYREEHOMO 19881 (1)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 90 95 85 95
Belcika 350 355 370 480
Fransa 235 245 250 285
Almanya 725 715 810 760
Otalya 350 335 355 380
Hollanda 140 145 140 100
Norvecg 85 85 90 90
Portekiz 65 60 90 80
Ospanya 280 270 280 275
Osveg 180 190 185 165
Ongiltere 150 165 190 195
Toplam 2650 2660 2845 2905
Do u Almanya 57 58

(1) : Do u Almanya 1990'dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chem Systems
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10.3. LONEER ALCAK YO UNLUK POLOETOLEN (.LAYPE)

LAYPE tuketimi 1991 de 930.000 MT olmu_ 1992 de ise
%6,6'l1k bir buyiume goéstererek 1 milyon MT'u a_m1_tlr.

LAYPE tuketimi 1991 ve 1992 de tahmin edilenden biraz
di_Uk seviyede gercekle_mi_tir. Bu tahmin AB
ekonomisinin buyiumesi ve AYPE tiuketiminin daralmas1
nedeni ile yapllml_ ancak do ru ¢clkmaml_tlr.

LAYPE tuketiminin 272'si paketleme alanlndadlr. LAYPE
bir cok uygulamada AYPE ile karl_tlrllmakta veya
AYPE'nin yerine kullanllmakta, boylece doner kallplama
ve enjeksiyon kallplama pazarlnl ele gecirmektedir.

AB'de LAYPE tuketiminin a_1r1 buyume trendi, yeni
kapasitelerle Uretimin artmasl1l nedeni ile devam
edecektir. DSM yeni LAYPE tuarleri ile ayrlilca DOW ve
Enichem firmalarlda bu a_1r1l buyumede yerlerini
alacaklard1r.

Hexen-1, 4 MP-1 ve okten-1 kullanarak Gretim yapan LAYPE
proseslerinin devreye allnmasl karllllklarl nedeniyle
dikkat toplamaktadlrlar. Bu tiplerin kullanlml daha
ziyade a 1r hizmet filmi uygulamalarlna do rudur.Buten-1
tipleri ise genel olarak enjeksiyon kallplama, doner
kallplama ve AYPE ile karl_tlrllarak yapllan slradan
film uygulamalarlinda kullanllmaktadlr.

Toplam kapasite 1992 sonu itibarl ile 1,7 milyon MT
olmu_tur. 1992'de iki tesis tamamlanm1l_tlr. (Dow
(Tarrogona) ve Exxon/Shell). Toplam kapasitenin 1995"'e
kadar 2,1 milyon MT'a ula_masl beklenmektedir.

1992 ylllnda talebin cok az olmasl1l nedeniyle bircok
firma Uretim kapasitelerini ayarlaml_ bazl firmalarda
zaman zaman duru_ yaparak stoklarlnl azaltml_lard1lr.

2000 ylllna kadar LAYPE ithalatlnln muntazam bir _ekilde
artaca 1 tahmin edilmektedir.



TABLO: 10.11

Gercekle_en

1988

Top)' Xap.(dedicated+Swing§}93

Bildirilen Kapasite
Toplan
Ket Spekiulatif

jTop lan

juretin (LAYPE)
|Ket Ticaret

i Stok

"Tuketin

‘@rrt’/ ‘asite kul.oran1l

Uretin (LAYPE)

tretia'(Swing den)

5193

5193

(665
3(5
(101

(360

X 9¢21)

585

480

1989

5201

5201

5201

(580

(29)

(360

(LAYPE)
1000 HT
Kabul
1990 1991 1992 1993
5318 5318 5318 5318
260
5318 5318 5318 5570
5318 5318 5318 5578
4150 (700 (120 (695
290 160 155 200
” (20)
4(60 (5604525 (495
90.3 88.4 88.8 86.2
710 750 920 9(0
450 350 210 460

Not (1) : Do u Ainanya 1990 * dan itibaren dahil edilni_tir.

Not (2) :
Kaynak: Chen Systens
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BATI AVRUPA PROJEKSOYONLARI (1)

Tahra in

1991 1995 1996

5578 55(0  55(5

(38i

55(0  55(5  55(5

5540 55(5 55(5

4905 (910 5015

295 320 300

4610 (550 4715

i 060 1165j 1290

450 475 ] 520

3997 1998 1999

55(5 5545 5595

55(5 55(5 5505

55(5 5595 56(5

5090 5195 5230

200 230 270

i
4800 (915 (960
8094.8  93.3 93.1

2000

5545

5d4s

5160 !

260 |

(900 |

1435 j b or 1730

5[]0 ] 526 535

Tin LAYPE ve YYPE/LAYPE Sving Fabrikalarlnln ort.kapasite kullanln oram.

815 |
50 )



TABLO: 10.12

Gercekle_en
1938 1389 1990 1991992 1993 1994 1995 1996 1991

Nihai-kullan11t Sektéra

Paketlese 500
Ta_ lsa

in_aat 9
Ziraat 60
Tihketin Granleri 2?
Endistri S
Di erleri 96
Toplan 700

Nihai-Kullanln Poliner tipi
Filin 545
Elyaf

ifleyerek Kallpiaaa

Enjeksiyonla Kallplasa 53
Ekstriksiyon 55
Doner Kailpiaaa 31

Ektriryon Kaplana

Di er 3
Ton ian 100
No: iij

Kaynau: Cnen Sysleas

502

106

800

622

800

655

910

720

BATI AVRUPA PROJEKSOYONLARI (1)

(LAYPE)
1000 KT

K abul

665 735

810 | o2
705 f3i j 3
- 11
12 9%~

|
105 i 120

9 %
30 0 45 50
)
H 10 10J 10
115 020 125 | 135
990 1020 1995 | 1260
735 805 885 1009
. § f 1 s
70 74 80 86
15 84 1 39 w1
30 34 25 38
O i
18 19
920 1020 BB 1260

Do u Aisar.ya !990:a&n itibaren oasii eclili_tir

T ahsin

1025 1130 12(0
5 5 5
15 %5 20
125 10 no
55 60 03
in 10 05

145 155 155

1390 1825 1680

i 006 1232
- 00 1
96 104 112
106 114 129

410 44 =

2 23

1330 0525 iosC

1998 1999 2000

1360 15 1"
i

i

*5 30
190 210 225 ;
15 80 i o
20 25 0t]
o 150 ki
1855 1ess 2090 |

1495 j 1507 '8!

a  a
a i
i 1 —

12 ] 13 | 13
1

126 1S(j 1(0

1(5 11611172

5ij 5( =

- P

1 25 0 27

1855 1995



TABLO : 10.13

BATI AVRUPA ULKELERONDE LAYPE TUKETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Be 1 ¢ ika /Ho Olanda/ -LikQem. 85 o8 100
Danimarka 15 17 20 20
Finlandiya 15 10 12 10
Fransa 115 125 135 140
Almanya 100 125 155 160
Otalya 110 140 155 160
Norveg 5 5 5 5
Ospanya 50 45 55 55
Osveg 30 40 45 45
Ongiltere 150 150 160 175
Di er 40 58 70 60
Total 700 800 910 930
Do u Almanya 5 8

TABLO: 10.14

BATI AVRUPA ULKELERONDE LAYPE URETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Fransa 170 170 210 175
Almanya 25

Otalya 55 70 85 105
Hollanda 235 260 290 300
Ospanya 40 35 a0 as
Osveg 60 75 60 70
Ongiltere 25 55
Toplam 585 610 710 750

Not (1): Dogu Almanya 1990'dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chem Systems
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10.4. POLOPROPOLEN (PP)

Son zamanlarda yukselen PP talebi 1991 ylllnda oldukcga
vava_laml_ ve bu 1992 ylllnda da devam etmi_tir. PP
tuketimi 1991 de 3,91 milyon MT, 1992 ylllnda ise 4,07
milyon MT olmu_tur.

Ge¢gmi_ on ylla gore daha yava_ olmakla beraber gelecekte
PP talebinin yiukselmesi beklenmektedir. En iyi buyuime
alanlarl olarak film, gerdirilmi_ elyaf, otomativ
sanayi, enjeksiyon kallplama bu i_lemle _ekil verilen

plakalarln imalatl gorulmektedir. PP'nin yl1llllk ortalama

buyume oranlnln %7,3 civarlnda olaca 1 tahmin
edilmektedir.

PP elyaf, toplam talebin %26's1 olup en 6nemli ve
buyuyen bir uygulama alanldlr. PP elyafln dokuma ve
tekstil sanayin de kullanllmaslda gelecek bir kag¢ y1l

icinde buyumeyi arttlracaktlr.

PP pazarlnln %47'sini enjeksiyonla kallplama te_Kkil
etmektedir, (ince cidarll bidon kap, ev aletleri gibi)
Ge¢mi_ ylllarda araba uUretiminde PP kullanlmlnln
di_mesine ra men ta_1ma sektorud PP kullanlmlnln en fazla
olaca 1 sektdr olarak tahmin edilmektedir.

PP Uretim kapasitesi; Solvay, Shell, Exxon ve Hulls
Firmalarlnln 1992 ylllnda tesislerini devreye almaslyla
yukselmi_tir. 1992 sonunda PP kapasitesi 5,4 milyon MT
olmu_tur. BOylece bazl eski «PP Slurry» tesislerin
kapatllmasl1l ile kaydedilen kapasiteler dengelenmi_tir.
Neste Sines'deki tesisini surekli olarak, PCD ise
Schwechatldaki tesisini gecici olarak kapatml1l_lardlr.
Himont ise yeni tesisinin devreye allnmasilinil

Brindisi'deki fabrikaslnln devreye allnmaslna kadar

erteleni_tir.

Hoechst Knapsack'taki de i_iklik projesini Ustlenmi_ ve
Kelsterbachldaki Unitesini kapatml1l_tlr. PP pazarlndaki
slkl_1kllk nedeni ile bir gcok firma kiuculme yoluna
gitmi_lerdir. Himont ile Shell 1992 sonlarlnda
birle_tiklerini ilan etmi_lerdir.

Son on yl1ll icin pozitif fakat azalan bir d1_ ticaret
dengesi tahmin edilmektedir.Uzak do udaki Uretim artl_1
nedeni ile bu bolgeye ihracat azalacaktlr. Ayrlca
ortado u ve do u Avrupadan Uzak Do uya yapllan ithalat
nedeni ile AB'nin ticaret dengesi bozulacaktlr.
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iABLO: 00.15

AB PROJEKSOYONLARI (1)

(PP)
(1000 HT)
Gercekle_en Kabul fahrain
1988 1989 1990 1991 1992 1993 19S( 1995 1996 199? 1998 1999 2000
jSab Kapasite 3521 (272 (702 5017 5382 5382 56275682 5717 5717 sz D117 15707 ]
i T T R
jSildirilen Kapasite 2(s 6 0
jToplan 3527 (272 (702 5017 5382 5627 568!  s7iz 5717 5717 5717 57u1j"5'in1j
. I s, i,
[Net Spekiilatif | (30 200 600 00 6 0v:B0V]

3522 (272 4702 5017 5382 56275687 | 61(7 63(7 6s47 7447 7347 ] 044"

jUretoE ociv 3710 (060 (250 (500 (sess150  ss(s co:0 sasi 6980 | 7310 ‘ 141 J
{Net Ticaret 270 520 (5 355 (35 300 230 170 170 <5 180 185 ) 190 |
N 1 1 I
I Stok 10 90 100 (20 | ‘ e i |
2960 3300 3915 3915 (065 (365 4920 5375 5840 6305 58007 125 | 1225

jart apasite kullanin orafx *s* s §7.5]86.5m 7 e10 937 952,975 97.0 | 35.1;;

Not (1) ; Do u Ainanya 1990 dan itibaren dahil edilni_tir.
Kaynak: Chen Systens



TAE?jO: 10.16

AB PROJEKSOYONLARI (1)
(PP)
1000 HT

G ercekle e n K abul T ahmin

1988 1989 1990 1991 1992 1993 1934 1995 1996 199? 1998 1999 2000

Nihai-kullanla Sektord

tlene 357 1665 1227 1280 1330 1425 16201765 (gy( | 2060 2215 2305 L j01';
; MO 380 4js 430 445 476 530 570 620 ‘ 665 705 725 o1
jTa_ma ' 81l
On_aat 92 105 110 110 115 125 135 145 ‘ 155 170 175 e
|
Ziraat 1 0 . I 0 0 0 o 1 o 0 ' 6
Tiketim Grinleri 913 1025 1138 1190 1240 1335 1525 1670 1§15 ‘ 1960 215 2230 998() i
<
Endiastri 61 65 88 1 9 000 110 125 140 i 105 | l'|‘590
Di er 596 668 18i 815 | 850 20 1010 1110 1210 1316 1420 oouv 1540 i
Toplan 2366 3366 3786 3215 665 4365 4220 5305 5840‘ 6305 0600 7125  [ZiS J

Nihai-Kullanln Poiiner tipi

493 550 631 640 657 708 801 878 956 1035 1122
1177, 1135
.66 830 1019 1645 1033 1112 1254 13731 1483 1612 1743 1837 1876
tfleyerek Kallplama 3! 45 8 56 60 68 is 81 87 94 97 | 98
Enjeksiyonla Kallplama 137! 1535 1758 1850 1943 2082 2346 2557 27178 2996 3286co 34 vE
Ekstriksiyon 224 250 386 285 350 3,5 421 se 406 | 535 573 602 6c;
! i a
Doéner Kallplama | 1 1
Ektrii Kapl : 1 |
rizyon Kaplana | i . 1 i
o . .
ul er 1 30 34 45 | 2t 26 3i 34| 3 | «6 43 45 i 4
1

Topiaa 2960 3300 3780 3900 4065 4365 4920 5375 5846 6303 6800 7125 1225

Not (i) : Do u Ainanya 1S90 dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chen Systems



TABLO : 10.17

BATI AVRUPA ULKELERONDE PP TUKETOMO (1)
(1000 MT)

1988 19809 1990 1991
Avusturya 55 65 75 ' 85
Belgcika / Liiksemburg 270 310 360 R
Danimarka 67 75 85 85
Finlandiya 17 25 30 35
Fransa 400 440 510 520
Almanya 650 700 820 870
Yunanistan 23 30 40 35
Orlanda 15 15 20 20
Otalya 560 630 725 750
Hollanda 135 165 195 215
Norvec 14 15 15 20
Portekiz 50 60 70 75
Ospanya 169 190 205 225
Osveg 40 45 55 55
Osvicre 45 50 60 50
Ongiltere 450 485 515 500
Toplam 2960 3300 3780 3915
Do u Almanya 31 32

TABLO: 10.18

BATI AVRUPA OLKELERONDE PP TUKETOMO (1)

(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 225 225 225 230
Beneluks 915 1060 1185 1365
Finlandiya 15 70 115 130
Fransa 580 700 735 770
Almanya 495 495 610 610
Otalya 395 430 450 460
Norvecg 90 90 80 80
Portekiz 45 50 75 75
Ospanya 200 270 315 300
Ongiltere 310 320 270 230
Toplam 3270 3710 4060 4250

Not (1) : Do u Almanya 1990 ylllndan itibaren dahil
edilmi_tir.
Kaynak: Chem Systems



10.5. POLOVONOL KLORUR (PVC)

AB nde 1991 ylllnda g6zlenen PVC tuketimindeki azalma

1992 ylllnda toparlanml1_tlr. 1991 ylllnda 5,12 milyon MT
olan toplam tuketim, bazl1l kilit sanayi sektorlerdeki

talep nedeniyle 5,2 milyon MT'a yukselmi_tir. Bununla
beraber bazl AB uUlkelerinde devam eden durgunluk

nedeniyle in_aat sektorunun talebi fazla artmam1_tlr.

- Paketleme amacgll (6zellikle besin maddeleri) PVC
tuketiminin du_meye devam edece i tahmin edilmektedir.
Bunun nedeni bazl plastikle _tiricilerin besin
maddelerine gecmesi ve PVC atlklarlnln imhaslnda
"dioksin" olu_masl1l endi_esidir. Yiyecek d1_1ndaki

paketleme kullanlmlnda du_uk hlzda bir yukselme
beklenmektedir.

- On_aat sektorundeki PVC tuketimini bircok AB uUulkesinde
in_aat aktivitelerinin azalmas1l kot yonde etkilemi_ —
tir. Bu sektdorde 1994 y1l1 itibarlyla bir toparlanma
olaca 1 ve ortalama y1l1llllk budyume hl1z1lnln %2,5
seviyelerine ula_aca 1 tahmin edilmektedir.

- Di er nihai-kullanlm sektdrlerinde PVC kullanlmlnda bir
artl_ olaca 1 tahmin edilmektedir.

- PVC Uretim kapasitesi 1992'de 5,8 milyon MT olmu_tur.
Bununla beraber tuketicilerin ithal malzemeye ilgi
trendinin devam etmesi, Uretimi baskl1l altlnda
tutmu_tur. EVC firmasl Cagliari tesislerini ve
Schkopau'daki iki eski tesisini kapatm1_tlr.

- LVM ve Norsk Hydro Firmalarlda ilave PVC Uretim
kapasiteleri kurma planlarlnl erteleni_lerdir. Norsk
Hydro Firmasl Porsgrunn daki Unitesini yenilemeyi
planlamaktadlr. LVM ise di er firmalarln fazla VCM
kapasitelerini tuketecek yeni ek tesis planlamaktad1r.

- PVC ithalatl 1992 ylllnda 700,000 MT'u a_ml1_tlr. Bu
ithalat ba_Illca ABD, Brezilya ve Do u bloku udlkele=
rinden olmu_tur. Do u Blokuna ihracatlar yerel
toketimlerin azalmaslyla du_mekte bu da ticari dengenin
aclk vermesine neden olmaktadlr. Buyuk capta ithal
edilmi_ malzemenin piyasadaki varll 1 1991 ve 1992
ylllarl boyunca PVC fiyatlarlnl kot yonde
etkilemi_tir.



TABLO: 10.19

AVRUPA BIRLIGI PROJEKSOYONLARI (1)

(PVC)
(1000 KT)

Gergekle_en K&bul Tahnin

1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 19961997 1998
Sabit Kapasite 5197 5362 5854 5796 5737 5737 5762 5717 5792 5792 5792
Bildirilen Kapasite 25 15 15
Tr an 5197 5362 5854 5796 573! 5762 577! 5792 5792 5792 5792
Net Spekilatif 50 50 160 50 50
Toplam 5191 5362 5854 5796 573! 5812 5862 5862 6022 6072 6122

r o a

dretim 4975 5015 5030 4810 4850 47@895 : 5075 5230J 5395 5705
Net Ticaret 100 (100)  (220] (265) (330) (350 (350)] (300 (300) (350) (350]
Stok (40) 120 (50) 1 (20)
Tuketia 4915 5055 5300 5125 5200 51&245 | 5375 5530, 5745 5055
Ort.kapasite kullanll oramao 961 89.1 83.6 84.1  83.0 839] 86.6 880 ‘ 89.2 93.6

Not (1) : Do u Almanya 1990'dan itibaren dahil edilmi_tir.
Ka' Chem Systems
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1999 2000
5792 5797

5792 5792
50

g172 6172

5815 5595

(375)  (400)

6190 599;



TABLO: 10.20

AVRUPA BIRLICT PROJEKSOYONLARI (1)

(PVC)
1000 KT

Gercekle_en sb11l Tahmin

1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
Nihai-kullanla Sektori
=\ = === =
Paketleme 836 884 675 846 825 810 805 800 795 795 795 785 755
Ta_laa 142 168 186 179 180 175 185 185 190 195 200 205 200
On_aat 2703 2759 2915 2821 2800 2825 2880 2970 3085 3250 3500 3625 3500
Ziraat 98 38 106 103 105 105 110 115 120 125 130 130 125
Tiketin dranleri (92 713 530 51! 520 530 550 570 585 600 620 625 615
Endistri 344 333 371 359 370 370 380 390 40015 435 440 425
Di erleri 295 160 318 30! 320 325 335 345 355 365 375 380 375
Toplan 4915 5055 5300 51275200 5140 5245 5375 5530 5745 6055 65985
NiHai-Kullanlm Polimer tipi
S 970 1017 984 998 986 1006 1031 1061 1102 1162 1188 1150
Elyaf 15 16 15 15 15 16 16 16 17 18 18 18 1
Ufleyerek Kallplama (35 456 441 447 42 451 463 476 494 521 533 516
Enjeksiyonla Kallplama 215 225 218 221 219 223 229 235 244 258 263 255
Bkstrizyon 2910 3051 2952 2993 2959 3019 3094 3183 3307 3486 3563451
Déner Kallplama
Ekstrizyon Kaplala
Di erleri 510 535 517 525 519 529 542 55880 611 625 606
Toplan 0 5055 5300 5127 5200 5146245 5375 5530  57(5 6055 6190 5955 :
Not (1) : Do u Allanya 1990 dan itibaren dahil edilmi_tir.

Kaynak: Chen Systems
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TABLO : 10.21

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE PVC TUKETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 80 80 80 80
Belcika/Luksemburg 190 190 195 195
Danimarka 55 60 50 50
Finlandiya 77 70 70 65
Fransa 835 875 885 870
Almanya 1245 1245 1455 1410
Yunanistan 80 80 80 75
Orlanda 35 35 35 35
Otalya 845 880 890 885
Hollanda 240 230 240 210
Norvecg 50 55 50 45
Portekiz 66 75 80 85
Ospanya 322 365 390 375
Osvecg 120 120 120 110
Osvicre 70 75 70 70
Ongiltere 605 620 610 570
Toplam 4915 5055 5300 5125
Do u Almanya 235 237

TABLO: 10.22

AVRUPA BORLO O ULKELERONDE PVC URETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991

Avusturya 55 57 50 50
Belcika 275 278 250 230
Finlandiya 82 77 70 70
Fransa 1010 1050 1030 1010
Almanya 1400 1380 1450 1380
Yunanistan 68 68 65 60
Norvecg 715 730 740 720
Portekiz 400 400 380 360
Ospanya 83 85 80 80
Osveg 70 80 80 90

302 330 345 355
Osvigre 110 110 100 95

45 50 40 40
Ongiltere 360 380 350 330
Toplam 4975 5075 5030 4870
Do u Almanya 306 317

Not (1): Do u Almanya 1990'dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chem Systems
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10.6. POLOSTOREN (PS)

10.6.1. Genel Amacll Kristal ve Anti_ok Polistiren

- AB'de kristal ve anti_ok PS tuketimi 1991'de %3
oranlnda azalarak 1,85 milyon MT olmu_tur. Talep
1992 de de azalmaya devam ederek 1,84 milyon tona
du_mua_tar.

- Talep projeksi'yonuna (normalde katllmayan) DOW ve
BASF taraflndan uUretilen kopuk plaka ekstrizyon
drunleride ilave edilmi_tir. Daha ziyade in_aat
sektoriunde kullanllan ekstrude edilmi_ képuk plaka
talebi yakla_1k 90000 MT kadard1lr.

- Polistiren en buyuk kullanlm olan (%46) paketleme
sektoruadiur. Bunlar yiyecek kaplarl, bardak ve di er
buyuk kaplardlr. Ancak bu sektdr son ylllarda
cevreciler taraflndan baskl altlnda tutulmaktad1r.

- Kristal ve anti_ok PS talebinin yl1llllk GSMH buyume
oranlanln altlnda bir oranla buyiumeye devam edece i
ve PP'nin, baz1l all_1Iml1_ PS kullanlm alanlarlna
girmeye devam edece i tahmin edilmektedir. Bu
bilgiler altlnda tahmin edilen yl1llllk ortalama
biyiume hlzl, en az %2'dir. Ozellikle paketleme

sektorunde cevre ile ilgili endi_eler neticesinde
co alan geri kazanma call_malarl talebi %0,5
oranlnda etkileyebilir.

- PS dretimi 1992'de 2,3 milyon MT'un uzerine
¢clkml_tlr. Uretim kapasitesi %60 anti_ok ve %40
kristal PS olarak da 1lmaktadl1r.

- Du_uk fiyatlar, yuksek ithalat ve du_uk kapasite
oranlarl sonucunda 1992 son yarlslndan itibaren
durumlarlilnl yeniden de erlendirmi_lerdir. DOW,
Terneuzende 90,000 MT'luk ek bir kapasite kurarken,
Ospanya ve Otalya'daki eski tesislerini
kapatml_tlr. BASF'ta Antwerp tesisinde kapasite
arttlrilmma giderken Ludwlgshagen'daki 90,000
MT'luk kapasiteyi devre d1_1 blrakml1__tlr.
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10.6.2. Kopuk Polistiren

- Kopuk PS tuketimi 1990'a gére % 3,5 azalarak 1991'de
545000 MT olmu_tur. 1992 ylllnda da di_me devam
etmi_ ve tuketim 540000 MT olmu_tur.

- Kopuk PS talebi AB Ulkelerinin in_aat sektorundeki
durgunlu u, ve paketleme sektdéoriundeki Cevre baskas1l
yuzunden azalmaktad1r.

- Kopuk PS'nin ba_llca kullanlm alanl yapl ve in_aat
sektdorid olup 1992 ylllnda 370000 MT tuketilmi_tir.
Bu da toplam tiuketimin %68'ini te_kil etmektedir.

Kopuk PS i¢cin son kullanlm alanlarlndan biride
paketlemedir.

- Gelecekte Kopuk PS talebi artl_1nl1ln, cevreci
gruplarln paketleme sektorine yapml_ olduklaril
baskllar nedeni ile relatif olarak du_uUuk oranda
olaca 1 tahmin edilmektedir. Bir ¢cok Avrupa uUlkesi
halen plastik paketleme seviyelerini azaltmaya
call_maktadilrlar. On_aat sektdriunde ise kopuk PS,
polidretan ve perlit rekabeti ile kar_1 kar_1l1lyad1lr.

- Kopuk PS Uretimi 1992 sonunda 744000 MT olmu_tur.
Pazarln durgun olmasl nedeniyle ek kapasite
bildirimi olmam1_tlr. Mevcut kurulu kapasitelerin
tahmin edilen talepleri kar_1layabilece i
du_uUnuldud itnde yeni kapasitelerin gerekli oldu unu
soylemek mumkiun de ildir.

- AB'nin kpuk PS konusundaki D1_ Ticaret acl 1nln
relatif olarak aynl du_uklukte kalaca 1 tahmin
edilmektedir. Bu slralarda Uzak Do udan ithalatln
artmasl1lnln, Do u bloku, Orta Do u ve Afrikaya

vapllacak ihracat artl_larl ile kar_l1llanaca 1
tahmin edilmektedir.



TABLO: 10.23

Kapasite

Bildirilen Kapasite

Toplan

Ket Spekilatif

Toplan

lireti»
Ket Ticaret
Stok

Toketil

Ort.kapasite kullanln oradvi5 K

G ercekle_

1988 1989 1990 1991

2071

2071

2071

1755

105

1550

2163

2163

2163

1880

2178

2178

2178

1980

1900

9i

AVRUPA BORLO 0 PROJEKSOYONLARI (1)
(KRTSTAL/ANT0A6K POLOSTOREN)

2328

2328

2328

1900

{40)

1845

84,

(1000 «T)

e n

2258 2258

93
225! 2351
2258 2351
1870 1885
30 40
1840 1845
81.6 81.8

Not (1) : Do u Alnanya 1990 dan itibaren dahil edilai_tir.

Kaynak: Chea Systeas

Kabul

2351 2351 2366
15

2351 2366 236
(50)

2351 2316 2316

1920 1975 2030

50 60 70

1870 1915 1960

81.7 84.6 87.7

T ahai

2366 2366

6 2366 2366

50
2316 2366
2090 2160

70 60

2020 2100
90.2 92.3

(@]

2366

2366

50

2416

2215

2155

.6

2366

2365
50

2366
3205

1
50

i

[
o

J

92.2

1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000



TABLO: 10,24
AVRUPA BtRLIGI PROJEKSOYONLARI (1)
(KROSTAL/ANTO"OK POLOSTOREN]
1000 KT

G ercekle__en K abul T ahmin
1988 1989 1990 1991 1992 1992 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000

Nihai-kullanlm Sektéru

Paketleme 720 815 880 850 850 860 880 015 93900 1055 1100 117 |
Ta_lma i

80 % % 5 80 8 80 80 80 O % 85
Ziraat \
Tuketin Grunleri 515 515 520 515 515 510 505 505 500 10595 100 175 :
Endustri 125 115 165 155 155 155 160 165 170 180 200 20U |
Di erleri si210 a5 210 210 210 210 215 250 255 260 a0 ars )75
Toplam 1650 1815 1900 1815 1810 1815 1870 1915 1960 2020 2100 2155 2155 ‘

Nihai-Kuilanlm Poliner tipi

Elyaf
Ufleyerek Kallplama

Enjeksiyonla Kallplama

Doner Kallplama
Ekstriizyon Kaplana
Dier

Toplan

Not (1) : Do u Alnanya 1990 dan itibaren dahil edilmi_tir.
Kaynak: Chen Systems
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TABLO 10.25

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE
KROSTAL/ANTON"OK POLOSTOREN TUKETOMO (1)
(1000 MT)

Avusturya
Belcika/Luksemburg
Danimarka
Finlandiya

Fransa

Almanya

Yunanistan

Orlanda

Otalya

Hollanda
Norveg
Portekiz
Ospanya
Osveg
Osvigre
Ongiltere

Toplam
Do u Almanya

TABLO: 10.26

1988

45
90
22
20
250
400
19
20
290
87

20
110
45
42
180

1645
17

1989

50
95
25
23
257
415
20
22
300
90

23
115
45
42
188

1715
17

1990

50
105
25
25
265
505
20
25
320
110

25
115
45
45
205

1890

1991

50
105
20
15
250
510
22
25
310
110

21
125
40
40
195

1845

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE
KROSTAL/ANTOA"OK POLOSTOREN URETOMO (1)
(1000 MT)

Beneluks
Fransa

Almanya
Yunanistan
Hollanda
Otalya
Oskandinavya
Ospanya
Ongiltere

Toplam
Do u Almanya

Not (1):
edilmi_tir.
Kaynak:

1988

425
375

370
15

225
55

115

175

1755
17

Chem Systems

1989

465
375

420
17

225
55
123
200

1880
17

Dogu Almanya 1990'dan

1990

475

380
465
20

240

55
125
220

1980

itibaren Almanya'ya dahil

1991

465
365
445
20

230
50
125
200

1900



TABLO: 10.27

AVO5P4 EtELISO PEUJEISTYOBLAE!I (Ij
(lI6PUlI POLf STOREK)
(1000 m]
G ercekle_ e n K abal T abiin
I1m 1Im 1 m 1I1ss1 mz imT iT»>4 I m iTm ml l1loos 1999 2000

Kapasite 586 683 m m 744 744 744 744 744 744 744 744 744

Bildirilen Kapasite i

Tapiae. 588 68) m m m m m 744 744 744 4 44 142
1% . o I
omo 1 20 2
fa_ias % 588 683 m m ut m 744 7(4 764 764 784 784 764]

588 666 636 545 618 636 650 570 675 680 655 716 180 ]

66 65 65 5 78 [ 105 110 100 80 60 60 80

(5}
528 548 565 545 548 535 545 560 175 606 635 650 640

87.5 87.7 19.2 75.3 63.1 14774 30.1 655 | 838 so.8  so6 5 g

§"?* 11) 1 Bo&tt litaltp UKKTdan. itibaren dairii ediili_tir.
0l. .ak Chen Systeas.



iABUO: 10.28 AVRUPA BIRLIGI PROJEKSOYONLARI (1)
(KOPUK POLISTIREN]
(1000 KT)

G ercekle__en K abul T ahnin
1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000

Nihai-kullanln Sektori

Paketlene 170 180 100 175 170 170 175 180 180 185 190 190 190
Ta_laa
in_aat 350 360 375 370 370 365 370 380 395 115 115 1(0 150

|
Zir?'1-

Tiketin Grunleri
Endiustri
Di er

Toplan 520 510 565 515 510 535 515 560 575 B85 650 610 |

Kihai-Kullanlm Poliaer tipi

Filin o .

Elyaf

Ufleyerek Kallplana

Ej ksiyonla Kaplana

Ekstriksiyon

Doner Kallplama

Ekstmyon Kaplana R
er 520 540 565 515 510 535 515 560 575 600 635 650 64e ;

Topial 520 510 565 515 510 535 515 560 575 600 635 650 640 ,

Not (1) : Do u Alaanya 1990 dan itibaren dahil edilli_tir.
Kaynak: Chel Systels
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TABLO : 10.29

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE KOPUK POLOSTOREN URETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 11 12 12 13
Belcika/Luksemburg 16 18 20 20
Fransa 95 98 100 95
Almanya 142 145 160 145
Orlanda 4 4 4 5
Otalya 71 73 75 75
Hollanda 32 34 35 35
Portekiz 4 4 4 5
Oskandinavya 66 68 70 60
Ospanya 16 17 19 30
Osvigre 14 16 15 15
Ongiltere 38 40 as 40
Di er 11 11 6 7
Toplam 520 540 565 545

TABLO: 10.30

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE (KC")PUK POLOSTOREN) URETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 6 6 6 5
Beneluks 95 100 105 95
Fransa 140 145 150 120
Almanya 200 210 230 200
Yunanistan 4 4 4 4
Otalya 40 42 45 40
Oskandinavya 30 33 " 33 30
Ospanya 15 15 12 12
Ongiltere 50 45 45 39
Toplam 580 600 630 545

Not (1): Do u Almarne® 'danjtibaren Almanyaghail
edilmi_tir.

Kaynak: Chem Systems
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10.

AKROLONOTROL BUTADOEN STOREN (ABS)

AB'de ABS tuketimi 1991 ylllnda 485000 MT'a dua_mu_tar.
Otomotiv sektdrinde ABS tuketimi; PP'nin bir ¢ok parca
Uretiminde ABS'nin yerini almasl1l nedeniyle azalmaya
devam etmektedir. Gelecektede bu azalmanln devam

edece i tahmin edilmektedir.

Biuro makinalarl, bilgisayarlar, ses ve goruanta
cihazlarl gibi elektronik sektdoriundeki uygulamalar ABS
icin kilit alanlardlr. Bu sektdorde tek ba_1na veya
polikarbonatla ala_1m halinde kullanlilmaktadlr. Yine
de ABS; PP, PS ve PVC ala_1mlarl ile rekabet
etmektedir. ABS tuketimindeki artl_; rekabet
seviyesine ve PP, PS ve miuhendislik plastiklerinin
verini almaslna ba lI1dlr. 2000 yllma kadar y1ll1k
ortalama %2 oranlnda bir buyime tahmin edilmektedir.

Di er bir deyi_le ABS taleblnln 2000 ylllnda 600 000
MT'a ula_aca 1 tahmin edilmektedir. ' Ozellikl

otomotiv ve buro makinalar1l uygulamalarlnda ABS verine
di er plastiklerin kullanllmasl yuksek oranda

gercekle_irse aynl period igcerisinde ABS talebi 50,000
MT azalabilir.

1992 y1l1l itibarl ile ABS kurulu kapasitesi 750,000
MT'dur. ABS kapasitesinin 2000 yllma do ru i¢c talebi

desteklemek icin ihtiyactan fazla olaca 1 tahmin
edimektedir.

AB net ihracatl 1992 yllilnda 45000 MT'dur. DOW'un
ABD'ye olan ihracatlndaki yuokselme Uzak Do u'‘dan
ithalatln artmasl1l ile dengelenmektedir.
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TABLO: 10.31

AVRUPA BIRLTOT PROJEKSOYONLARI (1)

ABS
(1000 KT)
Gercekle_en Kabul Tahsin
1988 1989 1990 1991 1992 1993 1991 1995 1996 1997
Sabit Kapasite 850 704 730 730 730 730 750 150 750 750
Bildirilen Kapasite 20
Topla_ 650 704 730 730 730 750 750 750 750
Net Spekulatif 30 20
650 704 730 730 ,30 750 750 780 780 800

opiaa

Not (1) : Do u Alaanya 1990 dan itibaren dahil edilai_cir.
(2) : Kapasiteye ABS/SAN dahildir.
Kaynak: Chea Systeas
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ABLO: 10.32
AVRUPA BIRLIGI PROJEKSOYONLARI (1)

ABS
(1000 HTj

Gercekle_en Kabul Tahmin

1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
Nihai-kullanla Sektorid
i Paketlene 13 13 15 15 15 15 16 16 17 1! 18 18 19
Ta_1na 123 130 130 114 110 105 105 100 100 100 100 100 95
in_a 5 $ § 5 5 § § 1 ?
Ziraat 5 § § i § i § 5 i 5 5
Tiketin Grinleri 147 154 159 152 158 155 160 165 170 180 190 195 135
Endistri 36 38 1 39 42 45 45 45 50 55 60 a5t 65
Di erleri 147 150 170 165 165 170 180 185 195 205 215 225 230
Toplan 476 495 525 495 500 500 516 522 543 569 596 617 617
Nihai-Kulianlls Poliner tipi
Film o N
Elyaf
UfL/erek Kallplama 5 i i i i i ‘ i 5 ¢ i 5
Enjeksiyonla Kallplama 452 470 498 470 415 475 (90 495 515 540 566 586 586
Ekstrizyon 19 2 P ) ) 2 o2 2 23 2 % 15 ‘
Déner Kaplana
Ekstriizyon Kaplana
Di er
Toplan 476 495 525 495 500 500 516 522 543 569 596 617 617

Not (1) : Do u Alnanya 1990'dan itibaren dahil edilni_tir.
(2} : Kapasiteye ABS/SAN dahildir.
Kaynak: Chen Systens
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TABLO t 10.33

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE ABS TUKETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Avusturya 12 12 12 12
Beneluks 20 21 23 23
Fransa 80 85 85 70
Almanya 142 145 170 160
Yunanistan 1 1 2 2
Orlanda 5 6 6 6
Otalya 70 73 70 65
Portekiz 5 6 7 7
Oskandinavya 35 36 37 37
Ospanya 30 33 35 40
Osvigre 15 15 15 15
Ongiltere 60 62 63 58
Toplam 475 495 525 495
Do u Almanya 11 o

TABLO: 10.34

AVRUPA BORLO 0 ULKELERONDE ABS URETOMO (1)
(1000 MT)

1988 1989 1990 1991
Belcika 70 71 72 70
Fransa 43 46 48 45
Almanya 140 140 140 134
Otalya 53 56 55 53
Hollanda 140 143 170 165
Ospanya 27 29 30 30
Ongiltere 52 50 45 a3
Toplam 525 535 560 540
Do u Almanya 6

Not (1): Dogu Almanya 1990'dan itibaren Almanya'ya dahil
edilmi_tir.

Kaynak s Chem Systems
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11. TURK VE AB PLASTOK SEKTORLERONON GENEL DURUMU

Bilindi i uzere, 80°'li ylllarda plastik sektoru, en karl1l
dénemini ya_aml_ ve bunun etkisiyle petrol zengini ve
Uzakdo u uUlkeleri arz-talep dengelerini olumsuz etkileyen
veni ve buyuk kapasiteli yatlrlmlara yonelmi_lerdir.

- Dunyada artan kapasiteye kar_1 talepteki buyumenin yava_
olmas1,

- Korfez krizi ile birlikte 1990 ylllnda ya_anan petrol
_oku,

- En buyuk girdi olan nafta'nm buna ba I1 fiyat
artl_lar1,

- Petrokimyasal urun fiyatlarlnln ve kar marjlarlnln
di_mesin,

Plastik sektdoru dunyada, dolaylslyla Turkiye'de son 4
ylldlr olumsuz _ekilde etkilemi_tir.

Batl avrupa'da ise plastik sektdoriune baklldl 1nda;

- 1990 ylllndan itibaren krize girilmesi ve nakit aklmlnln
daralmas1,

- Kapasite kullanlm oranlarlnln %80'lerin altlna du_mesi,
- Sabit sermaye getirisinin -%51lere du_mesi,
- Yeni yatlrilmlarln geri donid_ oranlnln -%7'lere du_mesi,

- Bu olumsuz etkilerden dolayl bircok tesisin uzun baklm
duru_larlna ge¢cmesi,

- Du_uk fiyat seyrinin ve talep darll 1nl1ln a_llamamasl
nedeniyle bazl tesislerin kapatllmas1l

- Uzak do u, eski do u bloku ve petrol zengini Ulkelerin
fiyatlarlyla rekabet _anslarlnm daralmas1,

Avrupa birli i plastik sanayisini _iddetle etkilemi_ ve bu

slklntlll débnem ortak korunma kararlarl allnarak a_llmaya
call_11m1__tlr.



Do aM1lr ki: Diunyanln ve 0O0zellikle gumruk birli ine

entegre olaca 1ml1lz avrupa birli i Ulkelerinin icinde

bulundu u bu ko_ullar yurdumuzda da plastik sanayiini

_iddetle etkilemi_ ve s1klntlll dénemin devam edece ini

gostermi_tir.

- Petrokimya sanayiinin Hlzla de i_en teknolojiye ba I1
olarak cok saylda sektdore yeterli ara mall verememesi

- Girdi ve Uretim maliyetlerinin yuoksek olmas1,

Butun olumsuzluklara kar_1n, Turkiye'nin 1935 ylllnda
avrupa birli i ile guomruk, birli ine tam uyum sa layacak
olmasl, gumriuk vergilerinin sl1flrlanacak olmasl1l, bunun
vanlnda tuketimimizin de hlzla artmasl, rekabet gtucu
yiuksek ve tuketimleri doygunlu a ula_m1_ Avrupa Birli i
Ulkelerine a_1k pazar olmamlza ve plastik sanayimizin ¢ok
slklntlll bir donem ya_amaslna neden olabilecektir.
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12. AB OLE GUMRUK BORLO 0O'NE GECO” SURECONDE TURKOYE

12.1. PETROKOMYASALLARDA AB'NON OGT'LERO TURKOYE OLE MUKAYESESO:

1.1.1994 tarihinde yururld e giren Turk ithalat rejimi AB
ile Gumriuk Birli i uyumu cercevesinde gumruk vergilerini
ve e_ etkili vergileri kademeli olarak 1995 y1l1l sonuna
kadar sl1flrlamayl amaclaml_tlr. Plastik dranlerin
hammaddesi olan Petrokimya uUrunleri Gumruk vergisi
oranlarlnda yapllan bu diuzenlemelerden klsmen etkilenmi_
ve AB uUye uUlkelerinden yapllan ithalatlarda %14 olan

toplam koruma oranl 2 12,3 indirilmi_tir. Yapllan

incelemelerde AB'nin 3.uU0lkelere uyguladl 1 Ortak Gumruk
Tarifesi (OGT) taranml_ ve petrokimyasal drunler icin
Turkiyenin 3.u0lkelere uyguladl 1 toplam korumalarl ile

mukayesesi yapllml_tlr. Tablo (13.1)'den de gorulece i
gibi toplam koruma oranlarlmlz AB'nin 3.ulkelere

uyguladl 1 OGT uUst limitlerine oldukca yakla_m21_
durumdad1r.

12.2. A.B VE TURKOYEDE OHRACATA UYGULANAN YARDIM VE TEAVOKLER

AB ile Gumruk Birli ine Gecgi_ suresinde Turkiyenin
durumunu de erlendirmek icin AB'nde ve Turkiyede ihracata
uygulanan yardlm ve te_viklerin cok iyi de erlendirilmesi

gerekir. S6z konusu te_vikler a_a 1da sistematik olarak
verilmektedir.

12.2.1. A.B. NDE UYGULANAN YARDIM VE TE"VOKLER

12.2.1.1. Devliet Yardlmlarl

- Hibeler
- Ucuz krediler
- Faiz kolayllklarl (Ondirimler)

' - Vergi imtiyazlarald
- Borgclanmaya giden i_letmelere devlet garantileri
- Mal ve hizmetlerin daha uygun _artlarda temini
- Do rudan veya dolayll i_letme 6z sermayesine katlllm

12.2.1.2. Yatlrlm Te_vikleri

A - Nakit yardlm
- Sermaye yardlma1l
- AR-GE yardlim1l
- E itim yardlm1l
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12.2.1.3.

12.2.1.4.

Faiz siubvansiyonu

Yeni yaratllan istihdam yardlima1l
Makina parkl modernizasyonu

Bina ve kira subvansiyonu

Cevre korumaya yodnelik yardlm

Vergi ve benzeri kolayllklar
KDV indirimi
Di er yerel vergi kolayllklarl

Kurumlar vergisi indirimleri
Yatlrlm indirimi

Krediler

Uygun ko_ullu ticari krediler
Bolgesel program kredileri

E itim kredisi

AR-GE kredileri

Ohracat Te_vikleri (Tablo:12.1)
Ohracat kredileri ve faiz subvansiyonu
Ohracat kredi sigortasl ve garanti pro
Di er Te_vik araclar1l

Vergi istisnalar1l

Pazarlama ve D1_ tanltlm deste i

Yaplsal Fonlar

- Avrupa bodlgesel kalklnma fonu
- Avrupa sosyal fonu

12.2.2. TURKOYEDE UYGULANAN YARDIM VE TEAVOKLER

12.2.2.1.

Yatlrlm Te_vikleri (Tablo:12.2)

Te_vik belgeli yatlrimlar
Gumriuk muafiyeti

Yatdlrdlm indirimi

Finansman fonu

Vergi, resim, harc¢ istisnas1
Bina, in_aat harcl istisnas1l

Te_vik kredileri
Te_vik primi

ramlarl

SSK primi, konut edindirme yardlml, TTF kesinti

iadesi
Enerji te_viki
Olave istihdam
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TABLO: 12.1

AB VE TURKOYE DEKO OHRACAT TEAVOKLERONON HUKAYESESt

AB TURKOYE

I.OHRACAT KREDOLERKNS#A,ORTA VE UZUN VADELO-KREMX0OWRESO OHRACAT
FA0Z SUBVANSOYONU (SEVK ONCESO VE SONRAS!| KREEDLEERO
- ALICI KREDOLERO - ULKE ALICI KREDOLERDO
- SATICI KREDOLERO ' - HEDEF PAZAR OHRACAT
- DOV0Z KREDOLERONDE KUR GASRENDOEI0
OLE SA LANAN FAOZ SUBVANSOYINUOCARET SERNAYE
- KOBO LERE YONELOK OZEL KO™ORKBTLERONE KULLAN-
KREDOLER DIRILAN KREDOLER
II.LOHRACAT KREDO SO&ORA VADELO PROGRAMLAR - SPESOFOK OHRACAT KRED
TASI VE GARANTO PROBYUN VEDALt DI" YATIRIMLARBAGORTASI
RAMLARI POLOTOK ROSKLERE KARSI-SRIBROFARELO OHRACAT
OHRACAT KREDO SOGORTASI KREDO SOGORTASI
- URUNE GORE DE 0"EN SOGORTA PROG-
RAMLARI (YATIRIN MALLARI,TUKETOM
NALLARI VB. 0CON)
- OHRACATTA KUR GARANTO0SO
URETORDE GORDO FOYAT SOGORTASI
DI" OHALELER 0GCON BANKALARA VERO=
LEN TEMONATLARIN STGORTALANNASI
- PREFONANSMAN VE OHRACAT KREDOLE-
RONON ODENMESONDE GARANTO
- ALICI KREDOLERONDE GARANTO
YURTDIA TANITIR, FUAR POYASA
ARAMTIRMASI, REKLAH, OF0S DA ITIN
A"EBEKESO VE SERVOSLERO VB. FAALO-
YETLERE YONELOK SOGORTA

II.VERGO OSTOSNALKRBV 0OSTOSNASI - KDV 0STOSNASI
- 0OTHAL GORDOLERDE VERGO -ROMFRURTNUAFOYETLI
VEYA 0ADESO DOV0OZ TAHS0SO
- KURUNLAR VERGOSO
0STOSNASI

IV.D0O ER TEAVO" ARACPARARLARA VE DI TANITIR DEBRBOAT KARMILI |
DOVOZLERDEN NAHSUP
- ENERJO ONDORON!
VE/VEYA NUAFOYETO
- NAVLUN DESTE 0
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TABLO: 12.2

AB VE TfIRKtIE DE£t YATIRIN TEAVOKLERONON «UKAYSSESI

AB TURKOYE
I.SAKIT YATIRIKWGARERMAYE TARDINI - TEAVOK PROMO
- ARGE YARDIMI (YATIRIM MALI,
- E OTON TARDINI MAKINA VE TEGHOA

- FA0OZ SUBVANSOYONU ZAT URETOMONE]

- YENO YASATILAN 0STOHBNFRJO TEAVOGO
TARDINI

- NAKONA PARKI MODERNOZAS-
YONU

- BONA VE KORA SUBVANSOYONU

- GEVRE KORUMAYA YONELOK %

YARDIN
II.VERGO VE BENZE&MW ONDOROMO - YATIRIM VE OALETA
KOLAYLIKLARI - DO ER YEREL VERGO KOLME-MALLARININ 0T~
LIKLARI HALONDE GOMROOK
- KURUNLAR VERGOSO ONDMRAOMYETO
LERO - SSK PROMO,KONUT

- YATIRIM ONDOROMO EDONDORME YARDIMI
TASARRUFU TE"VOK
KESONTO OADESO
- YATIRIM ONDOROMO
- FONANSMAN FONU
VERGO,RESOM VE
HARC OSTOSNASI
- KDV ERTELEMESO
- OLAVE 0OSTOHDAM

TEMV0GO
I. KREDOLER - UYGUN KOMULLU TOCARO TEAVOK KREDOLERO
KREDOLER * FON KAYNAKLI KRE~
- BOLGESEL PROGRAM KRED®DLER 0
-EOTOM KREDOSO * ORTA VE UZUN VADE
- AR-GE KREDOLERO LI IGC VE DI* KRE.
A O"LETME KREDOLERO

* YURTDIA MUTEAH-
HOTLOK MUHENDOSLO
MUMAVORLOK VB MO0-
MARLIK HOZMETLE=
RONDE FON KAYNAK-
LI KREDO
YURTDIAIRDA YAPI-
LACAK YATIRIMLARA
DA FON KAYNAKLI
KREDO

TEMVOK belgesiz
YATIRIRLARDA FON
KAYNAKLI KREDOLER

*
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B - Te_vik belgesiz yatlrimlar (fon kaynakll krediler)
- Besicilik i_letme kredisi
- Seyahat acentalar1l
- Organize sanayi bolgelerinde yapllan yatlrimlar
- Organize sanayi bdlgelerine ta_1nan yatlrlmlar
- Kibgcuk ve orta o6lgcekli i_letme kredileri
- KoOltdr ve sanat projeleri
- Kre_ yatlrlimlarl
- Projeye dayall belgesiz yatlrimlar

12.2.2.2. Ohracat Te_vikleri

- Vergi, resim, har¢ istisnas1l

- Gumruk muafiyetli doviz tahsisi

- Enerji indirimi ve/veya muafiyeti
- Gecici kabul ile mal ithali

- Konut fonu muafiyeti

- Kurumlar vergisi istisnas1

- Ohracat kar_111 1 dovizlerden mahsup ihracat kredileri

A - Sevk 6ncesi ihracat kredisi

B - Ulke allcl kredileri

C - Sigorta kapsamlnda uUlke kredileri

D - Hedef pazar ihracat kredisi

E - D1_ ticaret sermaye _irketine kullandilrllan

ihracat kredisi

°

- Ohracat kredi sigortas1
- Navliun deste i

12.3. A.B VE TURKOYE DE OTHALATTA ALINABOLECEK TEDBORLER VE
YASAL DAYANAKLARI

AB'ne Uye Ulkelerinde, ithalatl kontrol altlna alabilmek
icin bazl korunma araclarlndan yararlanmak istemeleri

do aldlr. Toplulu un korunma araclarl olarak a_a 1daki
bazl kalemler sayllabilir.

1. Gumruk Vergileri, Fark Gidericiler ve Preleymanlar

2. Othalatln Gozetilmesi

3. Miktar Klsltlamalarl (Kotalar)

4. Cok Elyaflllar Anla_masl (MFA) kapsamlndaki Miktar
Kilsltlamalarl
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9.

10.

11

12

12.3.1.

GATT'ln XIX'uncu Maddesi uyarlnca Korunma Tedbirleri
Oradi Klsltlama Anla_malar1l

Tarife Kontenjanlarl ve Tavan Uygulamasl

Othalat Lisans1

Anti-Damping ve Anti-Subvansiyon Tedbirleri

Othalat Kontroleri ve Yasaklamalar

Othalatta Standartlar ve Teknik Engeller

Di er Koruma Tedbirler (Ba |1 Ticaret, Kamu Allmlarl)

- Ba I1 Ticaret

- Kamu allmlarl

AB'ONDE DURUM

12.3.1.1. AB'nin Ortak D1_ Ticaret Politikaslnda Othalatla

1.

2.

Olgili Temel Mevzuat

Ortak Gumruk Tarifesi

Othalatta Ortak Kurallar

Ticareti Devliet Eliyle Yuruten Ulkelerden Yapllan
Libere Edilmi_ Urunlerin Othalatinda Uygulanan Ortak
Kurallar

Cin Halk Cumhuriyetin'den Yapllan Othalatta Uygulanan

Ortak Kurallar

Ticareti Devlet Eliyle Yuruten Ulkelerden Yapllan
Toplulukga Libere Edilmemi_ Uriunlerin Othalatlna
Oli_kin Duzenlemeler

Kotalarln Odaresinde Ortak Proseddur

Toplulu un Anti-Damping ve Ahti-Subvansiyon
Tedbirleri

Yeni Ticaret Politikasl1l Aracl
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12.3.1.2. AB'nin Othalatta Uyguladl 1 Di er Mevzuat

1. Ticari Markalarln Korunmasl ve Taklit Urdnlerin
Othalatinlin Onlenmesi

2. Othalat Kontrolleri, Yasaklamalar ve Standartlar

12.3.2. TURKOYE'DE DURUM

12.3.2.1. AB icindeki ticaretin 6nundeki engeller

- 1151 inci Madde Kapsamlnda Dolayll Othalat

Kilisltlamalarl

- Odemeler Dengesi Guclukleri
- Di er Tedbirler

12.3.2.2. Tarkiyenin Bu Kapsamda Uygulayaca 1 Tedbirler Yasa]

Temelleri
- Miktar Klsltlamalarld

- Odemeler Dengesi Gucglukleri
- Ekonomi D1_1 Kilsltlama Tedbirleri

244



13.

13.

GUMRUK BORLO 01NON SEKTORUMUZE ETKOLERDO

1.

REKABET

Avrupa birli i ile Turkiye'nin 1995 ylllnda

olu_turaca 1 gumruk birli i uyumunda, plastik
sektdoruniu, ilk bakl_ _ta etkileyecek en 6nemli faktor
rekabet gucudur. Esas itibariyle petrokimyasal hammadde
kullanlmlnda doygunlu a eri_en avrupa birli i olkeleri,

ihracatlmlzln %50 oranlndaki paylna sahiptir. Bu
durumun devam edece i de tahmin edilmektedir. Buna

ra men gumruk vergileri ve e_ etkili vergilerin
slflrlanacak olmasl talep doyumuna ula_maml_ olan
petrokimya sektdriumiuzid genelde olumsuz etkileyece i
beklenmektedir. Ancak sa I1kl1l bir geci_ddénemi ve
ithalatta yeterli tedbirlerin allnmasl1l (6zellikle

3.U0lkelere kar_1) AB ile rekabet edebilme _anslimilz1l
arttlracaktlr.

HAMMADDE

esini Alia a Petkim Petrokimya

e ithalattan kar_llamaktadlr.

o fabrikalarl araslndaki nafta ve
fuel oil gibi temel girdilerin Gretim maliyetlerindeki
etkilerinin farkll olmadl 1n1 so6ylemek mimkun de ildir.
Her ne kadar bu girdilerin fiyatlarl dunya
piyasalarlnda belirleniyor ise dd ihtiyaclmlzln buyuk
o unlu u Tupra_"'m uyguladl 1 belirli formullerle ve
daha yuksek fiyatla temin edilmektedir. Bu da Petkim'in
Uretim maliyetlerine ekstra bir yuk getirmektedir.

Plastik sektéorid hammadd
Holding A.*".(PETKOM) v
Petkim ile AB e de er

e i

ENERJO

Bilindi i gibi AB ile Turkiye'deki sanayi elektrik
fiyatlarl araslnda oldukca yuksek bir fark mevcuttur.

Bu da Uretim maliyetlerimizde bir dezavantaj te_ kil
etmektedir.
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13.4. 0~ GUCU VE 0OSTOHDAM

Turkiye plastik sektdoriu ile AB plastik sektdrleri
araslnda gerek i_ gucu gerekse istihdamln uUretim
maliyetleri GUzerindeki payl agclslndan buyuk bir fark
bulunmamaktadlr. Ancak son ylllarda urun fiyatlarlnda
goriulen du_uU_lerinde etkisiyle ciro igcindeki i_ gucu
payl nisbi olarak artm1_tlr.

13.5. PARA MALOYETO

Kredi maliyetlerimiz sermaye yetersizli i nedeniyle AB
Ulkeleriyle klyaslanmayacak diuzeyde yuksektir. Bundan
dolayl _irketler yeni GUretim kapasiteleri yaratacak

yvyatlrlm ve tevsileri gercekle_tirmekte gucliuk
cekmektedir.

13.6. TEKNOLOJO

GUuniumuiuzde tiuketim doymu_lu una ula_an AB ulkeleri,
Uretimlerini daha ekonomik _artlara getirecek ve yuksek
verim sa layacak teknolojik arayl_lar icinde iken,
Ulkemiz de tuketimin hl1lzll artl_1na paralel Uretim
hacmi aynl boyutlarda arttlrllamam1l_tlr.
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TABLO: 13.1

AB'HtN TARIC ROHEKKLATORUNE GORE 3.ULKELERE UYCULADICI VERGO ORAKLARI

2 Anla_malara g6re Uygulanan Tercihli OGT'si
(S=Goretil, K=Kota, P=7avan)

() (1) (81 . (9) (10) (11)
KUKLER GTIP Renark 3.Ulke OGT GSP EFTA ve PHC Ulkeleri sp LOMAS,ECH,RGB VE KED
A.Dultp. S=Goretis ULKELERO ULKELERO

A.Sub. K-Eota

AYPE 39011021 12,5 C=0;SPLG-K/P=0 AELE,CS,PL=0
(e1cISA)( 10,04H53)1,3 xc=o 0
Hu-P=0(21,0119)

ITPB 39012011 12,5 C=0;SPLG-P=0 AELE=0;CS,PL=10,6
(S=0) (esolSA) (10,0468)=11, 3 xc=o 0
CS,HU,PI-P=0(2!,0123)

PVC 39011000 12,5 c=0 AELE=0;CE,PL=10,6
$=0 SPGL-K/P=C Hr-11,3 Xc=C 0
(10,0458) HU,PL,CS-P=0(21,0127)
PP 39021000 12,5 C,SPGL=0 AELE,PHC=0 XCc=0 0
PS 39031912 12,5 C=0 AELE=0
SPGL-P=0(10,0463%)PL=10,6 XC=0 0
Hu=I1,3

CS,PL,RU-P=0(21,0125)



AEKOL 2: AVRUPA TOPLULU U ORTAK TOCARET POLOTOKASINDA YER ALAN KORUKACI TEDBIRLER

TEDBOR

ANTO0-DAKPON@423/88 (EEC)PGI-DIREC.C
YONETMELO 0 DOVISIONI
2424/88 (ECSCO
KARARI

TELAPO ED0Q@A23/88 (EEC)DGI-DIREC.C

TEDBORLER YONETMELO 0 DOVISIONI
(COUNTER 2424/88 (SCSC)

VAOLING KARARI

HEASURES)

KORUMA 288/82 (EEC) DGI-DIREC.C
TEDBORLERO 1765/82 (EEC)DOVISIONI
(SAPEGUARD  1766/82 (EEC)

KEASURES) YONETMELOKLERO

TEKO TOCAR9g41/84 (EEC)DGI-DIREC.C
POLOTOKA ARAGETMELO 0 BIVISIGKI
(KEK

COMMERCIAL

POLICY

INSTRUKENT!

TAKLOT »ALLARRA2/86 (EEC)DGI-DIRSC.C

OLOMKO» 3077/87 DOVISIONI
TEDBORLER YONETMELOKLERO
DEK0Z 4057/86 (EEC) DG VII

TAMKACILIGYQNETMELO 0
DAKI HAKSIZ
FOYATLANDIRMA
UYGULAMALARINA
OLOMKON

TEDBORLER

HUKUKO DAYANBYGULAYICI BORIOBMON GEREKGESO VE UYGULAMA YONTEMO

HAKS0Z REKABET TARATACAK "EKOLDE ONDOROL-

MOM FOYATLARLA TAPILAN OTHALATA KARM |

SOZKONUSU »ALIN OTHAL FOYATINI YUKSELT- |
MEYE YONELOK

HAKSOZ REKABET YARATACAK "EKOLDE TEMVOKE |

KONU OLMU™ URUNLERON OTHALONE KAR™I

SOZKONUSU HALI» OTHAL FOYATINI YUKSELT-
MEYE YONELOK

TOPLULUK 0C SANAYOONO ZARARA U RATACAK
MOKTARLARA ULAMHI® OTHALATA KAR™I
SOZKONUSU «ALIN OTHALAT MOKTARINI SINIR=
LAMAYA YONELOK

UGUNCU ULKELERON KURALLARA AYKIRI

(ILLICIT) TOCART UYGULAMALARINA KARSI
(1984'TE UYGULANMAYA BAMLADI) AVRUPA NIN |
TOCARO GIKARLARININ UGUNCU ULKE PAZARLA-
RINDA KORUNMASINA YONELOK (ABD TOCARET |

YASASI BOLUM 301 ORNEK ALINARAK DUZENLEN-]
K0") ZARARI GODERECEK OLCUDE ;

A) AYKIRI UYGULAMALARA KARMLIK VEROLE-
BOLOR

B) TOPLULU UN KANUNLARDAN VEYA TOCARO
TEAMULLERDEN KAYNAKLANAN HAKLARI SONUNA
KADAR ZORLANIR.

GUMRUK OTOROTELERONON DE YARDIMI TLE TAK=
LOT «ALLARIN TOPLULUK SINIRLARINDAN
GORMESONON VE TOPLULUK OCONDE SERBEST
DOLAMMINI» ENGELLENMESONE YONELOK TOPLU-
LUK SANAYOONE ZARAR "ARTI ARANMAZ; HALIN
TAKLOT OLMASI YETERLIDIR.

BUYUK OLGUDE KOLLO MEVZUATLARA BA"VURULUR

UGCUNCU ULKE DENOZYOLU NAKLOYECOLERONON
UYGULADI | DUMUK FOYATLARIN YARATTI |

ZARARA KAR™ HAKSIZ FOYATLANDIRMA OLE
TAMNAN MALIN OTHALATINA DUZELTME)REDRESS
VERGOSO UYGULAYIP FOYATI YUKSELTOLOR VEYA
NAKLOYECO OLE FOYAT TAAHHUDU ANLAAMASI
YAPILIR.
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14. SEKTORUN AB OLE REKABETO OCON ONEROLER

14.1. OTHALAT MEVZUATLARI

Plastik sektdédridnidn hammaddesini buyuk 6l¢ciude
"Petkim'"den temin etmesi gerek diunya standartlarlnda
Uretim yapmasl gerekse AB UuUlkelerinin uygulad1l 1
fiyatlarl baz almasl1l, ihracatta kalite ve hammadde
fiyatl yonunden AB ile gumruk birli i'ne geci_te pek
fazla sorun ya_anmayaca 1nl gdstermektedir. Ancak bu
donemde gumruk vergileri ve e_ etkili vergilerin
sliflrlanmasl, yani O.G.T'ne uyulmasl1l ,6zellikle
3.0lkelerden ¢cok du_uk fiyatlarla yapllan kalitesiz v
standart d1_1 petrokimyasal Udrun ithalatlnl ciddi b
oranda arttlracak ve i¢c pazarda rekabet gucunu

e
ir

azaltacaktlr. Bu nedenle Turkiye, gumriuk birli i d6ncesi
yapmakta oldu u mevzuat uyum call_malarlna mutlaka hlz
verilmeli ve AB'nin uyguladl 1 ithalattaki koruma
Onlemlerini aynl hassasiyet ve ciddiyetle
uygulamalldlr. ithalatta hakslz rekabetin 6nlenmesi
ile ilgili anti-damping ve anti subvansiyon ile gdzetim

ve miktar klsltlama onlemlerinin ciddiyetle uygulanmas1
3. Ulkelerden yapllan ithalatlarl buyuk bir oranda
Onleyecektir.

14.2. KIYI SINIR TOCARETO

AB Ulkelerinde hemen hemen uygulanmayan veya son derece
s1nlrll tutulan bu ticaret _ekli Turkiye'deki uUretici
icin ciddi bir sorun haline gelmi_ ve amaclnl a_m21l1_tlr.
Bu uygulamanln bir an 6nce kaldlrllmasl1l AB ve di er
3.Ulkelere kar_1 zaten zaylflaml_ olan rekabet gucumuouzu
arttlracaktlr.

14.3. OHTOSAS GUMRUKLERDO

Bilindi i gibi AB uUulkelerine yapllan ithalatl mumkun
oldu unca mevzuatlarla zorla_tlrmaya call_maktad1lr.
Bunun icin ihtisas gumruklerini Glkenin ula_1Ilmasl en
zor bolgelerine kurmakta ve ithalatl zorla_tlrmaktadl1r.
Oysa Turkiye'de ihtisas gumrukleri ithalatln
kolayla_tlrllmasl icin gereken zorunlu uygulama gibi
gorulmektedir. Ayrlca AB'de oldu u gibi yeni gumruk
mevzuatlnda burokrasinin azaltllarak tek belge duzenine
gecilmesi yararll olacaktlr.
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14.4. OHRACAT TEAVOKLERDO

Plastik sektdérd 1990 ylllndan bu yana dunya 06l¢ce inde
bir kriz ya_amaktadlr. Bu krizin a_l1llmasl1l icin AB,
plastik sektéruni ihracata te_vik ederek rekabet gucunda
arttlrmaktadlr. Turkiye'de ise ihracat te_vikleri
yeterli olmadl 1ndan ve burokratik engellerle
zorla_tlrlldl 1ndan plastik sektdru ihracatlnl
arttlrmadl 1 gibi yeterli rekabet gtucu de
bulamamaktadlr. Bundan dolayl Turkiye'nin en kilsa
zaman da mevcut ihracat mevzuatlarlnl AB'ne uyarlamall
ve ihracat te_viklerine i_lerlik kazandlrmalld1lr,
ihracat te_vikleri kapsamlnda yer alan ancak AB
taraflndan sUubvansiyon olarak de erlendirilen navliun
priminin de ihracatl arttlrlcl ba_ka te_vik kapsamlnda
verilmesi sa lanmalldlr. AR-GE ve enerji te_vikleri
gibi di er ihracat te_viklerine de AB'de oldu u gibi
,i_lerlik kazandlrllmalld1lr.

14.5. YATIRIM TEAVOKLERDO

Yeterince i_lerli i olmayan ve lojistik destek
sa ladl 1 di er sektdrlerden oldukgca du_uk oranda
uygulanan yatlrlm te_viklerine mutlaka i_lerlik

kazandlrllmall ve yeni teknolojik yatlrlmlar
O0zendirilmelidir. Yatlrlm te_vikleriyle 6zendirilecek

plastik sektdri aynl zamanda yeni teknoloji ve yeni
Gretim tuarleri ile rekabete 6zendirilmi_ olacaktlr.
Yatlrlm te_vikleri en klsa zamanda AB'nde sa lanan
deviet yardlmlarl paraleline getirilmeli ve de i_ik
kredilere i_lerlik kazandlrllmalld11lr.

14.6. DbOV0OZ KAZANDIRICI DO ER FAALOYETLER

De erlendirilmesi ve ihracat te_vikleri kapsamlnda
doviz kazandlrlcl faaliyet olarak kabul edilmesi
sa lanmalldlr.

250



14.7. UCRET POLOTOKALARI VE 0"SO0ZLOK SOGORTASI

Turkiye'de uUcret politikalarl politik ve ekonomik
nedenlerden dolayl Ureticiden cok call_anlarln lehine
kullanllmaktadlr. Bu da uUreticinin yeterince koruma
altlna allnamamasl ve uUuretim maliyetlerinin
yiukselmesine neden olmaktadilr. Ureticinin politik ve
enflasyonist baskllardan bir an 6nce kurtarllmas1l
gerekmektedir.

Ayrlca call_anlarln kldem tazminatl ve ihbar 6neli gibi
sosyal haklarlnln uUretici sanayicilere ciddi bir
finansal yuk getirdi i bilinmektedir. Kldem tazminatl

ve ihbar 6oneli yerine i_sizlik sigorta sisteminin bir

an 6nce i_leme konmasl gerekmektedir.
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BOLUM 1V

7. PLAN DONEMONDE GELO"MELER

GENEL POLOTOKA

7. Plan Donemi Plastik Sektdori genel politikasl Bolum
Vi‘da de i_ik ba_llklar halinde incelenmi_tir.

PLASTOKLERON TALEP TAHMON PROJEKSOYONLARI

1. YURTOCO TALEP TAHMON-PROJEKSOYONLARI

Plastik sektdoriunde yaygln olarak kullanllan ana
hammaddeler AYPE, YYPE, PVC, PS ve PP'dir. Bu

hammaddelerden Uretilen ¢ce_itli malzemelerin tek tek
yurtici talep projeksiyonlarlnl yapmak, pratik olarak
muimkun de ildir. Bu nedenle, s6z konusu plastik

malzemelerin yurtici talep tahmin projeksiyonlarl

verine, sektdédrun ana girdisi olan AYPE, YYPE, PVC, PS ve
PP'nin yurtici tuketim tahmin projeksiyonlaril
vapllml_tilr.

AYPE, YYPE, PVC, PS ve PP'nin ayrl ayrl ve toplam
yurtici toketim tahmin projeksiyonlarl, Tablo IV-
1,2,3,4,5,6'da slraslyla verilmi_tir. Plastiklerin
tuketim tahmin projeksiyonlarl yaplllrken, 1980-1992
vlllarl araslndaki GSMH, niufus, ki_i ba_1na milli gelir
ve tuketim miktarl esas allnml_ ve "Coklu Do rusal
Regresyon Modeli" uygulanml_tlr.



TABLO IV-1 AYPE YURTOGCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONU

GSMH
(1968 BAZ YIL B KO0 BAMNINA R AYPE TAH.KONO BANINA
ALICI FOY. ONgEFyYs MOLLO GELOR TUKETOM TUKETOM DpDU”2EN TUK.

YILLAR (MOLYON TL.)(MOLYON) (TL.) YILLAR (TON) (TON) (KG)

1980 206121 44.438 4638 -11 32904 36807 0.828
1981 214672 45.540 4714 -9 61470 49172 1.080
1982 224431 46.688 4807 -7 64869 61990 1.328
1983 231863 a47.864 4844 -5 70679 73366 1.533
1984 245646 49.070 5006 -3 80481 87956 1.792
1985 258189 50.306 5132 -1 101794 101631 2 o020
1986 279121 51.433 5427 0 122852 114433 2.225
1987 300014 52.561 5708 1 129574 126887 2.414
1988 310908 53.715 5788 3 136297 139372 2.595
1989 316694 54.893 5769 5 124386 149305 2.720
1990 345803 56.098 6164 7 160740 169905 3.029
1991 347532 57.326 6062 9 190000 177696 3 .100
1992 368037 58.584 6282 11 206203 193781 3 .308
1993 394903 59.869 6596 212292 3.546
1994 412279 61.183 6738 226379 3.700
1995 430419 62.526 6884 240545 3.847
1996 449357 63.898 7032 254793 3 .988
1997 469129 65.300 7184 269124 4.121
1998 489771 66.733 7339 283539 4.249
1999 511321 68.198 7498 298039 4 .370
2000 533819 69.694 7656 312630 4.a86



TABLO IV-2 YYPE YURTOGCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONU

GSMH
(1968 BAZ YIL KO0 BANINA YYPE yyrPE TAHKONO BAMNINA
ALICI FOY. ONEYs MOLLO GELOR TUKETOM TUKETOM DU~AEN TUK.

YILLAR (MOLYON TL.)(MOLYON) (TL.) YILLAR (TON) (TON) (KG)

1980 206121 44.438 4638 -11 7627 6071 0.137
1981 214672 45.540 4714 -9 12656 9813 0. 215
1982 224431 46.688 4807 -7 14968 13918 0.298
1983 231863 47 .864 4844 -5 14000 16869 0.352
1984 245646 49.070 5006 -3 23000 22391 o.456
1985 258189 50.306 5132 -1 29703 27181 0.540
1986 279121 51.433 5427 o 34343 34347 0.668
1987 300014 52.561 5708 1 38168 41236 o0.785
1988 310908 53.715 5788 3 41993 45074 0.839
1989 316694 54.893 5769 5 36692 46870 Oo.854a
1990 345803 56.098 6164 7 60590 57201 1. ozo0
1991 347532 57.326 6062 9 57119 57284 0. 999
1992 368037 58.584 6282 11 71359 64002 1. 090
1993 394903 59.869 6596 72660 1. 214
1994 412279 61.183 6738 77780 1.271
1995 430419 62.526 6884 82963 1.327
1996 449357 63.898 7032 88212 1.381
1997 469129 65.300 7184 93527 1.432
1998 489771 66.733 7339 98909 1.482
1999 511321 68.198 7498 104359 1.530
2000 533819 69.694 7656 109882 1.577



TABLO IV-3 PVC YURTOGCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONU

GSMH
(1968 BAZ YIL B KOO0 BAMNINA PvC PvVC TAH. KO0 BANINA
ALICI FOY. ONLE:)JS MOLLO GELOR TUKETOM TUKETOM pU~AEN TUK.

YiILLAR (MOLYON TL.)(MOLYON) (TL.) YILLAR (TON) (TON) (KG)

1980 206121 44.438 4638 -11 42483 45202 1.017
1981 214672 45.540 4714 -9 64284 55632 1.222
1982 224431 46.688 4807 -7 69801 66319 1.a420
1983 231863 47.864 4844 -5 71602 76187 1.592
1984 245646 49.070 5006 -3 87039 87881 1.791
1985 258189 50.306 5132 -1 94780 99054 1.969
1986 279121 51.433 5427 0 116914 108029 2 .100
1987 300014 52 . 56.1 5708 1 121772 116805 2 221
1988 310908 53.715 5788 3 126630 127303 P 370
1989 316694 54.893 5769 5 112457 136352 2 a8a
1990 345803 56.098 6164 7 136884 151459 2.700
1991 347532 57.326 6062 9 169249 159291 2 779
1992 368037 58.584 6282 11 182422 171833 2.933
1993 394903 59.869 6596 185754 3 . 103
1994 412279 61.183 6738 197162 3 222
1995 430419 62.526 6884 208614 3 336
1996 449357 63.898 7032 220113 3.445
1997 469129 65.300 7184 231660 3 .548
1998 489771 66.733 7339 243254 3.645
1999 511321 68.198 7498 254896 3.738
2000 533819 69.694 7656 266590 3 .825



TABLO IV 4 PS YURTOGCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONU

GSMH
(1968 BAZ YIL KO~"0 BA~INA Ps Ps TAH. KO”AO BA~INA
ALICI FOY. ONBEFUS MOLLO GELOR TUKETOM TUKETOM DU”MEN TUK.

vitLar (MOLYON TL.)(MOLYON) (TL.) YILLAR (TON) (TON) (KG)
1980 206121 44.438 4638 -11 10139 3559 Oo. o8O0
1981 214672 45.540 4714 -9 15268 8677 0. 191
1982 224431 a46.688 4807 -7 15648 14058 0. 301
1983 231863 47 .864 4844 -5 16405 18602 0.389
1984 245646 49.070 5006 -3 16210 25012 0. 510
1985 258189 50.306 5132 -1 31444 30890 0O . 614
1986 279121 51.433 5427 0 40200 37293 0.725
1987 300014 52.561 5708 1 36327 43494 0.827
1988 310908 53.715 5788 3 32454 48681 0.906
1989 316694 54.893 5769 5 47906 52387 0.954
1990 345803 56.098 6164 7 70093 62287 1. 110
1991 347532 57.326 6062 9 70437 64749 1. 129
1992 368037 58.584 6282 11 79149 72027 1.229
1993 394903 59.8 6596 80713 1. 348
1994 412279 61.183 6738 86831 1. 419
1995 430419 62.526 6884 92995 1.487
1996 449357 63.898 7032 99206 1. 553
1997 469129 65.300 7184 105466 1. 615
1998 489771 66.733 7339 111774 1. 675
1999 511321 68.198 7498 118132 1.732
2000 533819 69.694 7656 124542 1.787



TABLO IV-5 PP YURTOCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONU

GSMH
(1968 BAZ YIL . KOO0 BAMNINA PP PP TAH. KO0 BANINA
ALICI FOY. ONLE:)JS MOLLO GELOR TUKETOM TUKETOM DU2EN TUK.

YILLAR (MOLYON TL.)(MOLYON) (TL.) ILLAR (TON) (TON) (KG)
1980 206121 44.438 4638 -11 19801 7264 0. 163
1981 214672 45.540 4714 -9 23405 19174 0.421
1982 224431 46.688 4807 -7 31672 31322 0.671
1983 231863 47 .864 4844 -5 41385 42714 o.892
1984 245646 49.070 5006 -3 54889 55790 1.137
1985 258189 50.306 5132 -1 66604 68386 1.359
1986 279121 51.433 5427 0 69644 77806 1.513
1987 300014 52.561 5708 1 80799 87044 1. 656
1988 310908 53.715 5788 3 81707 99018 1.843
1989 316694 54.893 5769 5 101778 109655 1.998
1990 345803 56.098 6164 7 133345 125876 2 244
1991 347532 57.326 6062 9 133586 135392 2 .362
1992 368037 58.584 6282 11 170050 149250 2.548
1993 394903 59.869 6596 164378 2.746
1994 412279 61.183 6738 177190 2 896
1995 430419 62.526 6884 190043 3 039
1996 449357 63.898 7032 202939 3.176
1997 469129 65.300 7184 215879 3 .306
1998 489771 66.733 7339 228863 3.430
1999 511321 68.198 7498 241890 3 .547
2000 533819 69.694 7656 254966 3 . 658



TABLO IV 6 PLASTOKLERON TOPLAM YURTOGCO TUKETOM TAHMON PROJEKSOYONL

TAHMONO TUKETOM (TON) KO0 BANINBAKETOM (KG)
YILLARAYPE YYPE PVC Ps PP TOPLAM AYPE YYPE PVC PsS PP TOPLAM
1980 36807 6071 45202' 3550 7264 98903 0. 828.137 1. 017 0. 0800.163 2.225
1981 49172 9813 55632 8677 19147 142468 1. 0800.2151.222 0.191 0.421 3 .129
1982 61990 13918 663194058 31322187607 1.328 o.298 1.42001 0.671 4 . 018
1983 73366 16869 76187 186022714 227738 1. 533 0. 352 1. 89289 0. 892 4.758
1984 87956 22391 87881 25082790 279030 1.792 0. 4561.791 0.51@.137 5. 686
1985 101631 27181 99054 30890 68386327142 2 0200. 5401. 969 0.614 1. 359 6. 502
1986 114433 34347 108029 37293 77806 371908 2 2250. 6682 .1000.725 1.513 7.231
1987 126887 41236 116805 43494 87044 415466 2.414 0.785 2.221 0.8127656 7.903
1988 139372 45075 127303 48681 99018459448 2 5950.839 2.37®. 906 1.843 8.553
1989 149305 46870 13635252387 109655 4945692.720 o0.854 2.4B.4954 1.998 9.010
1990 169905 57201 151459 62287 125876 5667283 . 0291. 0202.700 1. 110 2 24410.103
1991 177696 57284 159291 64749 135392 5944123 . 1000.9992.779 1.129 2.362 10.369
1992 19378164002 171833 72027 149250 650893 3 .3081. 0902 9331.229 2 54811.108
1993 212292 72660 185754 80713 164378 7157973 . 5461. 214 3 1031. 3482.746 11.957
1994 22637977780 19716286831 177190 7653423 . 7001.2713.222 1.419 2 .89612.508
1995 240545 82963 208614 92995 190043 8151603 ., 8471. 3273 3361.487 3.039 13.036
1996 25479388121 220113 99206 202939 8652633.988 1.381 3.445 1.553 3.17613.543
1997 26912493527 231660 105466 215879 915686 121 1.432 3 5481.615 3.306 14.022
1998 28353998909 243254 11177228863 9663394.249 1. 4823 6451. 675 3.430 14.481
1999 298039 104359 254896 118PR3121890 10173164.3701. 5303.738 1.732 3 547 14.917
2000 312630109882 266590 124521966 10686104.486 1. 5773.825 1.787 3 65815.333



OHRACAT PROJEKSOYONU

1989-1992 donemine ait mamul plastik ihracat miktarlyla,
Turkiye toplam plastik tuketim de erleri kar_1la_tlrll-
dl 1nda, tuketimin ortalama %5.2 si kadar mamul ihracatl
oldu u tesbit edilmi_tir. Bu oran ve Turkiye'nin toplam
plastik tuketim tahmin projeksiyonu dikkate allnarak
Tablo IV 7 de verilen plastik ihracat projeksiyonu
vapllm1_tlr

TABLO IV 7 MAMUL PLASTOK OHRACAT PROJEKSOYONU (TON)

PLASTOK
TURU 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000

AY PE 11772 12508 13249 13994 14744 15498 16257
YYPE 4045 4314 4587 4863 5143 5427 5714

PVC 10252 10848 11446 12046 12649 13255 13863
Ps 4515 4836 5159 5484 5812 6143 6476
PP 9214 9882 10553 11226 11901 12578 13258

TOPLAM39798 42388 44994 47613 50249 52901 55568

TOPLAM TALEP PROJEKSOYONU

Madde 2.1'de de belirtildi i gibi, plastiklerden yapllan
malzemelerin tek tek talep projeksiyonlarlnl yapmak,
pratik olarak muimkin olmad1l 1 icin, plastik sektérdunun
ana hammaddesi olan AYPE, YYPE, PVC, PS ve PP'nin
toketim tahmin projeksiyonlarl hazlrlanml_tlr. S6z
konusu be_ plasti in d1_1nda da ulkemizde c¢ce_itli
plastik turleri tuketilmektedir. Ancak bu tdrlerin
tuketim miktarlarl cok du_uktur. Ayrlca Dunya'daki
uygulamalarda, ki_i ba_1na du_en tuketim miktarlnln
hesaplanmaslnda bu be_ plastik esas allnmaktad11r.

Plastiklerin yurtici tuketim tahmin projeksiyonlarl ve
mamul plastik ihracat projeksiyonu dikkate allnarak
Tablo IV 8 de verilen mamul plastik toplam talep
projeksiyonu yapllml1_tlr.



TABLO I1V-8 MAMUL PLASTOK TOPLAM TALEP PROJEKSOYONU (TON)

PLASTOK
TURU 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000

AYPE 238151253053 268042283118 298283 313537 328887
YYPE 81825 87277 92799 98390 104052 109786 115596

PV C 207414 219462 231559243706255903 268151 280453
PS 91346 97831 104365110950117586 124275 131018
PP 186404 199925 213492227105240764 254468 268224

TOPLAMBO5140857548 910257963269 101658810702171124178

3. URETOM HEDEFLERDO

Ulkemizde varolan plastik i_leme tGretim kapasitesi, uUlke
tuketiminin cok tzerindedir. Ulkenin ekonomik ko_ullarlina
ba |1 olarak sektdrun kapasite kullanlm oranl

de i_mektedir. Ancak, sektdruin buyukce bir bélumiunde
kullanllan teknolojilerin iyi oldu u sdoylenemez.
Dolaylslyla, bu plan doneminde yeni teknolojilerin
Ulkemize getirilmesi call_malarlna hlz verilmesi
gerekmektedir. Entegre plastik sanayinin AT ile rekabet
edebilmesi icin yeni teknolojilerle call_1Imas1
gerekmektedir.

4. OTHALAT PROJEKSOYONU

1989-1992 dénemine ait mamul plastik ithalat miktarlyla,
Turkiye toplam plastik tuketim de erleri

kar_1la_tlrl1ld1l 1nda tuketimin ortalama %5.2 si kadar
mamul ithalatl oldu u tesbit edilmi_tir. Bu oran ve
Turkiye'nin toplam plastik tuketim tahmin projeksiyonu
dikkate allnarak Tablo IV-9 da verilen mamul plastik
ithalat projeksiyonu yapllml1_tlr.

TABLO IV-9 MAMUL PLASTOK OTHALAT PROJEKSOYONU (TON)

PLASTOK

TURU 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000
AY PE 11772 12508 13249 13994 14744 15498 16257
YYPE 4045 4314 4587 4863 5143 5427 5714

PVC 10252 10848 11446 12046 12649 13255 13863
Ps 4515 4836 5159 5484 5812 6143 6476

PP 9214 9882 10553 11226 11901 12578 13258
TOPLAM39798 42388 44994 47613 50249 52901 55568



MEVCUT TEKNOLOJOK DURUM VE MUHTEMEL GELO"MELER

Bu konular, Bolum-Ill, madde 2'de dolayll bicimde
incelenmi_tir.

CEVRE OLE OLGOLO SORUNLAR

1. ALTINCI PLAN' DONEMONDEKO GELOAMELER

Gecti imiz donem, daha 6nceki planlama donemlerine gore
cevre konusunda somut adlilmlarln atlildl 1, dilek ve
temenniler yerine kiciuk de olsa bazl uygulamalarln
ba_latlldl 1 bir ddnem olmu_tur.

Bu adlmlarln ilki _uphesiz 21 A ustos 1991 tarihli ve
443 saylll Kanun Hukmiunde Kararname ile Cevre
Muste_arll 1'nm daha etkili bir kurumsal yapl
olu_turmak iste i ile Cevre Bakanll 1'na donu_tuarulmesi
olmu_tur. Di er adlmlar a_a 1daki gibi 6zetlenebilir:

- Plastik sa I1k alanlnda giderek yaygln olarak
kullanllmaktadlr. Sa I1k alanlnda kullanllan
plastiklerin geri donid_Umiud mimkiun de ildir. T1lbbi
atlklarla ilgili yonetmelik 20 Mayls 1993 tarih ve
21586 saylll Resmi Gazete' de yaylmlanarak yurarla e
girmi_tir. Yonetmelik bu atlklarln nasl1ll yok
edilece ini ve sorumlularl belirlemektedir.

- Katl Atlklarln Yeniden Kazanllmasl (KAYK) projesi

Ankara Cankaya Belediyesi, Cevre Bakanll 1, ve Cevko
taraflndan giundeme getirilmi_ ve Baklrkoy Belediye
Ba_kanll 1nl1ln uygulama a_amaslnda oldu u
belirlenmi_tir.
- Katl atlklarln yonetimi ile ilgili idari, teknik ve
hukuki esaslarl belirleyen "Katl Atlklarln Kontroll
- YOonetmeli i 14.3.1991 tarih ve 20814 saylll Resmi
Gazete'de yaylmlanarak yururlu e girmi_tir.

Bu uygulamada, do ada parcalanmasl uzun suren "kullan-

at” tudrd ambalajln kullanl1mlnln kontrol altlna allnmasl
ve bu atlklarln geri kazanllmasl amaclyla; plastik,
metal ve cam ambalajlar igcinde su, me_rubat, alkolliu
icecekler, yemeklik s1vl ya lar ve deterjan gibi glda ve
temizlik drdnlerini piyasaya suren i_letmelere,

drdnlerinin bo_ ambalajlarlnl belirli oranlarda toplama
zorunlulu u getirilmi_tir.



Y1lllara gore plastik, metal ve cam ambalajlardaki geri
donu_uUum oranlarl _o6yledir:

YILLAR PLASTOK-CAM METAL

1992 %25 %15
1993 %35 %20
1994 %45 %30
1995 %65 %45
1996 %70 %60
1992 y111 uygulamanln ilk y111 olmaslna ra men Oongorulen

butin kota hedeflerine ula_1Iml1_ olup, uygulamaya
ili_kin rakamlar a_a 1da verilmektedir:

POYASAYA 1992 GERO DONU~AU GERO
AMBALAJ VEROLEN KOTASI SA LANAN DONU~AUM
TURU MOKTAR(TON) (TON) (TON) (TON)
PET 11400 2850 2942 103.3
PVC 5684 1421 1333 93 . 8
PE 5836 1459 1472 100.9
ALUMONYUM 24524 368 596 162.0
TENEKE 9062 1360 1613 119.0
CAM 95000 23750 27000* 115.0

*: 6 ayllk dond_um miktarl
6.2. YEDONCO PLAN DONEMO OCON ONEROLER

Ulkemizde atlk yoénetimi konusundaki mevzuatta belirtilen
U¢ temel politika, Avrupa Ekonomik Komisyonunun
(Economic Commission for Europe) konuyla ilgili bir
raporu ile benzerlikler gdostermektedir. Bu temel
politikalar;

1. Atlklarln enaza indirilmesi,
2. Uretilen atlklarln geri kazanllmas1l,

3. Atlklarln ¢cevreye en az zarar verecek _ekilde
bertaraf edilmesidir.
Bu U¢ temel politika do rultusunda yapllabilecek i_lere

klsaca de inmeden 6nce, a_a l1daki hususlarl vurgulamak
gerekmektedir.
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.2,

cop komposizyonu hakklnda kapsamll bir istatistiksel
call_ma bulunmamaktadlr.

COp icindeki plastikler hacimce fazla yer
tutmaktadlrlar. Orne in a 1lrllkca %7 plastik iceri i
haclmca %20'ye kar_111k gelmektedir, coplerin

gomiulerek imha yoluna gidildi i GUlkemizde bu oran 6dnem
ka z anmaktadlr.

Geri donme ile ilgili sa I1kll1l rakamlar
bulunamaml_tlr, ama gec¢ti imiz donemde plastik
fiyatlarlnln dolar bazlnda du_uUk seyretmesi ve i_cilik

maliyetinin yukselmesi Ulkemizde geri donmeyi olumsuz
yonde etkilemi_ olmalldlr.

ATIKLARIN ENAZA ONDOROLMESO

- Uretim esnaslnda ¢lkan hurdalarln geri kazanllmas1l,

- Uretim esnaslinda elde edilen standart d1_1 Garudnlerin
daha az kritik uygulamalar icin geri kazanllmas1,

-Daha etkin tasarlm, daha etkin malzeme kullanllarak
malzemenin kayna 1nda azaltllmas1,

-Konsantre Urun satarak, kullanllacak plastik ambalaj
miktarlnln duo_dGardlmesi,

- Buyuk ambalaj kullanllmas1l.

ATIKLARIN GERO KAZANILMASI

Atlklarln evlierde gruplandlrmaya tabi tutup geri
kazanllmasl; belediye coOpluklerinden elde edilen
atlklarln toplanmasl, tasnif edilmesi, temizlenmesi,
granul hale getirilmesi gibi uzun bir sureci
klsaltaca 1ndan geri donu_umid ekonomik kllacaktlr.

ATIKLARIN CEVREYE EN AZ ZARAR VERECEK "EKOLDE BERTARAF

EDOLMESO

Kontrolltd yakma (incineration), 1s1 geri kazanarak
vakma ve gomerek yok etme olarak tarif edebilece imiz
bertaraf yontemlerinden, 1s1 geri kazanlmll yakma en

uygun gorunuyor ise de, ¢cOop komposizyonu ile ilgili
vapllacak istatistik call_mada ¢coplerimizin kol yuzde-
sinin belirlenmesi ilerisi igcin yontem se¢cmede yol

gObsterici olacaktlr. 263



AVRUPA'DA DURUM *

Plastikler yaygln gunluk kullanlmlarlna kar_111k, genel
katl atlklarln a 1rllkca %5-9'unu te_kil etmektedir.
Plastikler olmasaydl1l, yerine kullanllacak malzemelerin
katl atlklarl buyuk ihtimalle iki katma ¢lkaraca 1
hesaplanml_tlr. Plastik Uretim ve tuketimi, 1980 ile
1989 araslnda hlzla artml1_tlr (Tablo IV-10 ve IV-11)
Hemen hemen butin Gye Ulkeler (Economic commission for
Europe uUlkeleri) %35'ten %78'e varan tuketim artl_1
rapor etmi_lerdir, co unlukla, atlklarln enerji
dond_Umliu olan kontrolld yakma ile (incineration)
imhalarl s6z konusu ise de, gdnel olarak atlklar,
goOmiuiulerek yok edilmektedir. 1990 ylllnda Batl Avrupa da
atlklarln %7 boluminiun plastik oldu u saptanm1_tlr.

Dolayls1l ile plastik atlklarln yokedilmesi, atlklara
gomecek yer bulma sorununu ¢cok etkilemeyecektir. Ama
gittikgce artan miktarlarda uretilen atlk plastikler, iyi

yOnlendirilirse geri déonid_Ume uygun malzemeler
olacakdlr.

Genel olarak, plastik recine uUreticilerinin ve bunlar1l
i_leyenlerin kendi atlklarlnl kendi bunyelerinde belli
limitlerde donid_ume tabi tuttuklarl belirlenmi_tir.
Kullanlm sonrasl pazarda da geni_leyen miktarlarda
dond_Ume tabi tutma e ilimi oldu u gézlenmi_tir.

Mamafih, Gretilen atlk miktarlna gore klyaslandl 1nda
donu_Uum kucuk miktarlardadlr. (Tablo IV-12). Bu geri-
doniud_uUum cabalarl yasalar ve/veya ekonomik faktdérlerden
kaynaklanmaktadlr. Hemen hemen her Avrupa ulkesi daha
evvel gdmiulen plastik atlk miktarlnl azaltmayl
amaclamakta ve Ooneriler getirmektedir.

Bu 6neriler gomerek yok etme yerine kontrolld yakma
ve/veya geri-donu_ume yb6nelmeyi gerektirmektedir.
Ba_arlll bir geriddnid_um doéngiusu icin geri donid_umle

elde edilmi_ Grunlerin kullanllaca 1 bir pazara ve
normal i_leme ko_ullarl ile klyaslanabilir, enerji
tasarruf eden bir geri-ddnu_uUum prosesine ve ilk halde

kullanllan regcineden daha uygun bir fiyat avantajlniln
sa lanmaslna ihtiya¢ vardlr. Ayrlca uygun ekipman ve
teknoloji de gerekmektedir. Son zamanlarda, kullanlm
sonrasl plastiklerin toplanmadaki ve s1nlflandlrmadaki

zorlu u geridénu_um c¢cabalarlnl olumsuz ydnde
etkilemektedir.

*  Economic Commission for Europe "Management of plastic
vastes in the ECC Region” yaylnlndan allnml1_tlr.



TABLO IV-10 SECOLMO”N ECE UYE ULKELERONDE TOPLAM GORUNEN

PLASTOK TUKETOMO (1000 TON)

ULKE 1980 1985 1989(198
BELCOKA N - 1426
FRANSA 2640 2807 3612
MACAROSTAN 360 422 487
OTALYA 2392 2876 3817
PORTEKOZ 307 394 541
ROMANY A 396 377 395
OSPANYA 1146 1165 2042
TURKOYE 218 473
ONGOLTERE 1994 2603 3445

TABLO IV-11 1989 YILI DOGU AVRU

(1000 TON)

ULKE URETOM
BULGAROSTAN 363
CEKOSLOVAKYA 1186
DOGU ALMANYA 1149
POLONYA 723
ROMANYA 625
MACAROSTAN 643

SOVYETLER BORLGs®»O
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36
35
59
76

78

72
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TABLO XV 12 1990 YILI BELEDOYE KATI ATIKLARINDAKDO

PLASTOKLERON YOK EDOLMESO

1SI GEROS|I GEROGOMEREK MEKANOK

ULKE KAZANOMLEBRAZANIMSIZOK ETME GERO DONUAUM
YAKMA (%) YAKMA(%) (%) (%)
BELCOKA/LUX 45 . o .
DANOMARKA 60 10 29 1
FRANSA 30 16 53 1
ALMANYA 32 0 67 1
YUNANOSTAN 0 0 100 0
ORLANDA 0 0 100 0
OTALYA 7 6 86 1
HOLLANDA . 36 3 60 1
PORTEKOZ 0 0 100 0
OSPANYA 10 8 81 1
ONGOLTERE 2 8 89 1
AVUSTURYA 25 0 75 0
FONLANDOYA 3* 4 * 93 0
NORVEGC 8 16 75 1
OSVEC 56 0 43 1
OSVOCRE 72 7 20 1
* Hesaplama ile Geridonu_umle elde edilen recineler ilk
halde kullanllan recinelerle ekonomik olarak yarl_mada
zorlanmakta ve geri dongu kullanan firmalar, ilk
haldeki recinenin dalgalanan fiyatlarl ile olu_an bir

pazarda gucluklerle kar_1la_maktadlrlar. Kullanlm
sonrasl sektdrdeki atlklarln geriddoniud_um oranlarl
farkllllklar gostermektedir.

Kullanlm sonrasl plastik atlklar tum plastik atlklarln
% 92'sini olu_turmaktadlr (Tablo IV-13 ). Bu kullanlm
sonrasl atlklardan %8'i geri déongude kullanllmakta ve

% 17'si kontrolltd yakllmaktad1lr.

Plastik geri donid_umunid ve kontrolld yakllmasilinl
zorlaylcl yasalar gundemdedir. Kontrolld yakma konusunda

vapllacaklar, o0zellikle belediye katl atlklarlnda,
belirlenmi_ olmaslna ra men (kapasite arttlrim1 gibi),
geri dongu recineler konusu daha karma_1ktlr. Toplama ve
aylrma i_lemlerinden, geri déngu plastikler icin kararll
bir pazar olu_turulmaslna, halkln bu konuda
bilinglendirilmesine kadar geni_ bir yelpazenin

du_unulmesi gerekmektedir.
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TABLOIV-13 1990 YILI BATI AVRUPA'DA PLASTOK ATI IN KAYNA

PLASTOK ATI IN ATIK TOPLAMPLASTOK
KAYNA | MOKTARI ATI A ORANI
1000 TON

Kullanlm oncesi atlklarl200 % 8
Plastik i_leyenler ve recine
Greticileri atlklar 1

Kullanlm sonrasl plastikso4 % 92

atlklar:
- Belediye katl atlklaaoes % 60

- Buyuk endustri ve da 1%7%n %19

atlklarl

- Otomotiv atlklarl 846 o 6

- Yapl/ylkma/ in_aat 431 %3
call_malarl atl 1

- Zirai atlklar 585 % 4

- Toplam plastik atlklaf4794

7. DO ER SEKTORLERLE OLONKOLER

Bolum 11 "Plastik Sektorunde Kullanllan Hammade ve Katk1

Maddeleri Hakklnda Genel Bilgiler”™ ba_I11 1 altlinda,
plastik sektdruniudn ana girdisi olan plastiklerin kullanlm

alanlarl hakklnda 6zet bilgiler verilmi_tir. S6z konusu
kullanlm alanlarl g6z 6nune allndl 1nda, plastik
sektdridnidn hemen hemen tim sektorlerle ili_kili oldu u
gorulmektedir. Plastik sektoruyle ili_Kkili sektorlerden

bazllarl, kapsamlarlyla birlikte a_a 1da verilmi_tir:

- On_aat Sektoru
Profil (Pencere, kapl v.b.)
Boru (O¢gme suyu, pis su, v.b.)
Ozolasyon

Yer karosu

Boya
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- Ambalaj Sektora
Glda
Olacg
Kimyasal maddeler

- Tarlm Sektora
Orta
Boru

Hortum

- Elektrik-Elektronik sektorua
Kablo
Kanal
Di me
Priz
Potansiyometre
Devre tamamlaylcl

- otomotiv Sektora

D6_eme
Paspas
Kablo

Aksesuvar

Alet panolarl
- Dokuma-Tekstil

- Makina-Omalat Sektoru
Santrifiaj
Pervane kanad1l
Distributdor kapa 1
Di_li pompa
Fittinger

- Tl1lp

RoOontgen filimleri
N“lrlnga

Tlbbi cihazlar
Serum hortumu

Kan torbas1

- Beyaz E_ya
Buzdolabl parcalarl
Kiucuk mutfak alaetlari

- Giyim
D1_ giyim
Ayakkab1l
Aksesuvar (DU me-fermuar)
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Di er
Plak

Kaset

Radyo

TV kutusu
Bilgisayar

parcalaril
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BOLUM Vv

PLASTOK SEKTORU YATIRIMLARI

TE"VOK BELGESO ALMI~, BOTMO”® YATIRIMLAR

Altlncl plan doneminde plastik sektdoriunde te_vik belgesi
alml_ yatlrlilmlarln kapasite miktarlarl i_leme
teknolojilerine gore Tablo I-I1""de verilmi_tir. Tablo 1.1°
den de goéruldu U0 gibi en fazla te_viki BORU-PROFOL-HORTUM
imalat alt sektdord alml1l_tlr. Okinci slrayl FOLOM-LEVHA-
YER KAROSU imalat alt sektoru. Ugunciu silrayl ise PS, PU,
PE, PVC singer imalat alt sektdérid alm1_tlr.

Altlncl plan déneminin ba_1nda 604838 Ton/Y1ll toplam
kapasite olan plastik sektdrid dénem sonunda 381348
Ton/Y11'llk te_vikle 986186 Ton/Y1l'llk kapasiteye
ula_m1_tlr. Altlncl plan doneminde % 63'luk bir kapasite

artl_1 sa lanm1_tlr. Bu artl_ te__viklerle sa lanml1_tlr.
Te_vik almayan yatlrimlarla ilgili bilgi toplanamadl-
1ndan bu yatlrlmlar raporda belirtilmemi_tir. Te_vik
almaml_ yatlrlimlarln miktarlnln ihmal edilecek kadar az

oldu u tahmin edilmektedir.
Altlncl plan doneminde gercekle_en yatlrlimlarln istihdam1l
aclslndan

1989 Yillinda 554,

1990 Ylllnda 1944,

1991 Y1llinda 1213,

1992 Ylllnda 1298,

olmak Uzere toplam 5009 ki_iye direkt i_ imkan1l
sa lanml_tlr. 1989 ve 1992 ylllarl araslnda te_vik alm1_
vatlrlimlar firma bazlnda Tablo 1.2'den Tablo 1.14

araslndaki tablolarda verilmi_tir.
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TABLO: 1.1

6. PLAN DONEMONDEKO PLASTOK SEKTORU TEAVOKLERONON

KAPASOTE ACISINDAN ALT SEKTORLERE GORE DA ILIMI

1988 1989 1990 1991 1992 TOPLAM
BORU-PROFOL-HORTUMsgz11 45872 14421 25601 45006 149211
FOLOM-LEVHA-YER KAR®@SU 14182 12594 11056 12384 78581
ENJEKSOYONLA KALIRL7POM A 1542 5490 5090 3308 27220
A"ONORME OLE KALIPLAMA 9767 3890 3950 805 18834
DONER KALIPLAMA 630 630
AONE 367 9195 224 9756
SUNO DERO 7000 7000
AYAKKABI 13 195 1606 1119 2933
HALAT 360 360
PS, PU, PE, PVC SUJd¢&sEBR 23294 51824
CUVAL 3000 345 3345
MB, GRANUL 852 17 2400 3269
KABLO
MUHTELOF 1140 25845 1400 - 28385
TOPLAM 91650 95992 71208 57771 64757 381348
KAYNAK : H.D. T.M. Dokiumanlarl
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TABLO: 1.2

1989 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~VO

MUKACAT SAHOBO

GOHKAN PLS.-T.CAN
OSTANBUL

TEVSO00

YATIRIMIN NEWPLAM

SABOT

YATIRIM/TLYATIRIM (TL)

815,000,000

KOZA PLS.SAN.VE TOC.LTDKOMP.YENO YAT|219,000,000

S TO.

OS  TANBUL

GUVENER KAUGUK VE PLS.MODERNOZASYOdN0,000,000

SAN.VE TOC.A S. BURSA
AKCALAR PLS. ELEKTR,
SAN.VE TOC.A S. TOKAT

HAN PLS.SAN.VE TOC MEHMEW™MP.YENO
SELON ERDERON OSTANBUL
ENSAR PLS.SAN.VE TOC.AKOMP.YENO

YOZGAT

POMSAN PLS.SAN.VE TOC.KGMP.YENO

GAZOANTEP
LEVENT PLS. HALOS
BUYUKBAYRAK VAROSLERDO

0STANBUL
FIRAT PLS. BORU SAN A" KOMP.YENO
0STANBUL
"ENKAYA PLS. SAN A, _
0STANBUL
PLENTA” PLS.END.A.".
KONYA
GOKTEPE PLS.SAN.A.",
0ZMOR

ZORPLAST ZORAO SINAO PLEOMP.YENDO

SAN.VE TOC A S.
KAYNAK :

0ZMOR
HDTM

TEVSO00

TEVSO00

KOMP.YENO

TEVSO00

KOMP.YENO YATl440,000,000

YABls46,000,000
YAZ|s546,000,000
YAT|050,000,000

4,299,000,000

YAZ]810,000,000

939,000,000

YATR|200,000,000

1,579,000,000

YAZ]281,000,000

815,000,000

1,219,000,000

760,000,000

1,340,000,000

2,546,000,000

2,546,000,000

950,000,000

3,736,000,000

3,318,000,000

789,000,000

1,900,000,000

1,012,000,000

2,086,000,000

DOvoz

760,000

217,000

144,000

168,000

347,000

7

o

TAM KAPASOTEDE OSTH.
URETECE 0 MAL VE HOZMETLO (K070)
MEV.EK 225 T/Y PLASTOK 15

AMBALAJ MALZEMESO

2088 T/Y MUHTELOF 20
AMB.MALZEMESO

MEV.EK 52000 TAKI M/Y OTO 65

LASTOK PASPAS OMALATI

264 T/Y PLASTOK TORBA VE 15

BRANDA OMALO

24 T/Y MUHTELOF PLASTOK 10

MALZEME OMALO

4 MOL.A/Y PLS,KAPI, 5 MOL. 25

AlY PLS.TORBA, 300T/Y FOLM

60 T/Y PLASTOK MAMULLER s

NAYLON PO "ET, BRANDA

MEV.EK. 582.000 COFT/Y 100
PLS.TABANLI AYAKKABI

780 T/Y PVC BORU, 210 T/Y 25
SPORAL HORTUM OMALATI

MEV.EK 800 T/Y PLASTOK 26
MAMUL MADDE OMALATI

45 ADET T/Y MUHTELOF KALI®P
1000 T/Y PLASTOK URUN

MEV. 1114'E EK:959 PEVE 3
PVC PLASTOK BORU

46Q0 T/YPE OMLEME o

3000 T/Y PLS.HURDA REJ.0O S L.



TABLO: 1.3

1989 YOLINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~V

MURACAT SAHOBO

YATIRIM(TL) YATIRIM (TL)

AYDOS YAPI MLZ.URET.PAZKOMP.YENI YATI. 1,285,(»0,000 1,285, 0 05®, 0000
SAN .VE TOC.A. S. OSTANBUL
MUTLU PLS. AMB.SN.A 8. TEVSO00

OSTANBUL
KEMALSAN MELAMON SAN.LKOMP.YENO YATI.

OSTANBUL
PLAMAT PLASTOK
SAN.VE TOC.LTBURSA
0ZGON PLS.PROFOL A. ™.

OSTANBUL
OZPINAR LASTOK PLS. AYAKKAB? . YENI YATI. 3,756,000,000 3,756, 0 02D, 000
SAN.TOC.LTD. "TO SOORT

2,866,000,000 2,816,000,000 27,000

1,760,000,000 1,400,00981,000

KOMP.YENI YATI. 2,048,000,000 1,978,0078,000

MODERNOZASYON 1,026,000,P®0,000,000 162,000

KIRCALI CAM-M.KIRCALI KOMP.YENI YATI. 1,140,000700000,000 215,000
TEKORDA
KAYNAK H D T M

YATIRIMIN NEVO TOPLAM SABOT DANOAPASOTEDE
K UUREABRCEM IMAY VE HOZMETLO (K0"0)

IS T H .

407 BON AD/Y PLS.SIHHO 50
TESOSAT MLZ. URETOMO

MEV 1130 T/Y'A EK 960 T/Y 10
PLASTOK MALZEME URETOMO
15.000 AD/Y PLASTOK MASA
60.000 AD/Y SANDALYE
1.000 T/Y PLS. ENJEKSOY OBO
MAMUL URETOMO

MEV:1700'E EK 1500 KG/GUN
PLASTOK PROFOL OMALATI
750 T/Y CE 8§ OTLO PLASTOK
MUTFAK E~AYALARI

30.000 M2/Y PLASTOK KAPI
VE PENCERE URETOMO



TABLO: 1.4

1 990 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE ~ V

M URACAT SAHOBO YATIRIMIN NEMOPLAM SABOT DOVO0Z TAM KAPASOTEDE OSTH.
YATIRIM (TLYATIRIM (TK)JLLAN|M|($1'JRETECE 0 MAL VE HOZMETLO (KO ~ 0)

BETA BORU SAN.TOC.AN. KOMP.YENO YATLls00,000,000 4,000,000,000 40,000 1350 T/Y PVC BORU URETOMO
0OSTANBUL TESOSAT MLZ. URETOMO

PLASTIKAP PLS.SAN.VE TIMODERNOZASY®@MN00,000,000 1,160,000,000 44,000 MEV:644 T/Y A EK 200 T/Y 20
0STANBUL PLS.OTO AKSESUAR PARGALARI

DENYA PLS.SAN.TOC.LTD. RQMP.YENO YATb.,540,000,00010,024,000,000 o 4500 T/Y MUHTELOF PLS. 35
DENOZLO MALZEME URETOMO

MERPLAST PLS.SAN.TOC.A.KOMP.YENO YAT$1400,000,000 2,300,000,000 1500 T/Y MUHTELOF PLASTO%
AMASYA URUNLERO OMALATI

IRAK PLS.SAN.TOC.A ~. TEVSO00 2,600,000,000 1,900,000,000 755,000 MEV:1243 T/Y E EK 557 T/Y 10
OSTANBUL MUHT.PLS.MUTFAK EAYASI

DOPSAN DOYARBAKIR LTD. KOMP.YENO YAE!110,000,000 6,610,000,000 0 3650 T/Y PVC BORU VE 56
DOYARBAKIR " FOTTONG OMALATI

BETAPLAST SAN.VE TIC.A KOMP.YENO YATDb,000,000,0009,000,000,000 0 1450 T/Y MUHTELOF PLASTOK
0OSTANBUL MALZEME

MARPLAS MARDON PLS.ENX®MP.YENO YABls573,000,000 2,723,000,000 0 1200 T/Y PLASTOKTEN MAMUBao

MAMUL S AN. VE TOC.LTD.*TO EN" YA OMALATI
MARDON

GOROYMAK PLASTOK-N.YAWQMP.YENO YAT!020,000,000 950,000,000 0 45 T/Y MUHTELOF PLASTOK ¢
ANKARA E* YA OMALATI

ARKUN AYAKKABI SAN.VE R®MRAYENO YAB|971,000,000 5,831,000,0001,109,000 1350000 COFT/Y PLS.SUNO o
OSTANBUL DERO/TEKSTOL E3AS.AYAKKABI

NEKAONAAATPLS. LTD. KOMP.YENO YATl900,000,000 1,700,000,000 0 340 T/Y MUHTELOF PLASTOK 3o
BOTLOS E* YA OMALATI

PEROHANOOLU SAN.TO C.TUROMMM.YENO YAEBI670,000,000 7,670,000,000 0 2100 T/Y PVC VE PE BORU 60

VE YATIRIM A”~. VAN 500 T/Y PE AMBALAJUK FOLM

KOMPA”A KOMYEVO MADD.PATEVS00 986,000,000 826,000,000 314,000 MEV: 1119 T/Y A EK 400 T/Y 14

TOC.VESAN A”~. OSTANBUL RENKLO PLS. GRANUL

KAYNAK: H DT M



TABLO: 1.5

1990 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE”V

MURACAT SAHOBO

KARATAY ONAAAT SAN.VE R@MRAAENO
0STANBUL

NOL PLS.SAN.VE TOC.AA., KOMP.YENO
0STANBUL

ELSAN PLSBORU LTD. KOMP.YENO
ELAZI

DERVO” O ULLARI PLAST.LTHRMP.YENO
MALATYA

PURSAN PLS. URUNLERO AKBMPAKEN O

VE LTD. S Ti. OSTANBUL

DO ANI ~l1K PLASTOK LTD. KOMP.YENO
KASTAMONU

COCEKLER ON * AAT TOC.LTBOMP.YENO
ELAZI

KURKCUO LU PLS. OML.ANKOMP.YENO
MARDON

GUVEN PLS.SAN.A .
0STANBUL

CANSU PLS.SAN.LTD. "TO. KOMP.YENO
TOKAT

TU BA PLS.-S.OZEKONCO KOMP.YENO
DOYARBAKIR

KOMP.YENO

AKEL PLS.SAN.TOC.LTD. KOMP.YENO
ELAZI

DEBANT PLS. SAN A", KOMP.YENO
0STANBUL

KAYNAK: H DT M

YATIRIMIN NEMOPLAM

SABOT Dovoz

TAM KAPASOTEDE 0STH.

YATIRIM (TLYATIRIM (TKYULLANIMI(S$)

YATb,172,000,0009,772,000,000 0
YAZ|860,000,000 4,110,000,000 0
YAT|250,000,000 1,200,000,000 0
YAT!l525,000,000 1,525,000,000 0
YATR11,000,000 211,000,000 0
YATRB39,000,000 264,000,000 0
YAB1700,000,000 5,600,000,000 0
YABl4al16,000,000 2,416,000,000 0

YABHL,000,000,00050,000,000,000 5,138,000
YAB|l400,000,000 3,100,000,000 0
YAH®!009,000,000 4,009,000,000 0
YATB|200,000,000 1,950,000,000 0
YATLB,508,000,00046,008,000,000 1,709,000

2163 T/Y BRANDA, BORU, HGRTUM
PONET VE.MUHT. PLAS.MAM.
1150 T/Y CE~AOTLO PLS. MALZo.

VE PP POLM OMALATI

51# T/Y MUHTELOF PLS. 26
MALZEME OMALATI

2000 T/Y PL8.PIS VE SULAM®

SUYU BORU PARCALARI OMALO
500 T/Y BRAND A URETOMO 10

70 T/Y PLS. SU VE ELEKTRO%
BORUSU, POMET OMALATI
600000 COFT/Y PLS. COZME, 23
200 T/Y PLS.BODON VE TORBA
425000 COFT/Y AYAKKABI 50
500000 A/Y SU BODONU

2112 T/Y TERMOFORtK VAKUsd
AMBLAJ KABI KAPA |

1000 T/Y PLASTOK BORU 25

600 T/Y PLASTOK MUTFAT 40
EAYASI
122 T/Y BRANDA 25

345 T/Y SLON , 370 T/Y PP 80
AMB.0PO, 723 T/Y PP BOG-BA

733 T/Y PE FOLM VE TORBA



TABLO: 1.6

1990 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE"V

MURACAT SAHOBO

TEMPO PLS. VE TROKA SANK®MP..YENI
VE TOC.A”. OSTANBUL

YATIRIMIN NEW®LAM

SABOT DOvoz

TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIM (TLYATIRIM (TIWULLANIMI(TYRETECE 0 MAL VE HOZMETLO (K0"0)

YAT5,300,000,000

PETROLKENT YATIRIM ON "KQAMP.YENO YATE48,000,000

VE TOC.A. BATMAN
O"LER GIDA SAN.TOC.LTO. KOMP.YENI
MARDON
GAP PLASTOK SAN.TOC.ANKOMP.YENO
ADIYAMAN
E"YA SAN. LTD.
MARDON
OZKA PLS.SAN.YATR.PAZ.AROMP.YENO
ANKARA
APS PLASTOK SAN .LTD.
0STANBUL
KARATAY ON”.SAN VE TOCKA@MP.YENO
0STANBUL
AY PLS.TOC.SAN.LTD.A .
MALATYA
BORPA PLS.SAN.LTD. ~TO.
AANLIURFA
PLAN PLS.AMB.SAN.VE TOOEAS00

AY PLS. KOMP.YENO

ATKOMP.YENO

KOMP.YENO

KOMP.YENO

0STANBUL

EGE PROFOL TOC.VE SAN.AMMODERNOZASYQN,145,000,00011,145,000,000 1,666,000
0ZMOR

MASOVA MUH.PLS.AA. KOMP.YENO YATBI775,000,000 2,575,000,000 659,000
ANKARA

KAYNAK: H DT M

YABI850,000,000

YABl200,000,000

YABl900,000,000

YAT[800,000,000

YATBl000,000,000

YAT1620,000,000

YATI562,000,000

YATlogo,000,000

15,200,000,000

4,950,000,0001,101,000

648,000,000 0
3,050,000,000 0
2,850,000,000 0
3,550,000,000 0
4,480,000,000 0
1,750,000,000 0
7,620,000,000 0

562,000,000 0
1,020,000,000 0

14,900,000,002,013,000

1204 T/Y MUHTELOF PLASTOKS
E" YA URETOMO

475 T/Y BRANDA, 425 T/Y 30
MUHT.KAPAK, DORSEK, FOTTONGS
1200 T/Y MUHTELOF PLASTOK

E" YA OMALATI

750 T/Y PLASTOK BORU VE =2s
FOTTONGS OMALATI

225 T/Y PE BRANDA 938 T/Y ®VC
BORU-HORTUM, 470 T/Y MUHT.
1440 T/Y PLS. AMB.TOPO TORSBBA
8052 T/Y PLASTOK MAMUL E ~ YA
270 T/Y MUHTELOF PLS. E _¥A

1224 T/Y HORTUM, 612 T/Y 45
PLS. BRANDA VE LEVHA

52 T/Y PLS. SAN.TOPO AMB. 15
TORBASI OMALATI

1600 T/Y SAN.TOPO TORBA 6
BRANDA VE SERA ORTUSU
MEV:2355 T/Y'A EK 478 T/Y 15
PVC VE PE "0"E KAPA |

900 T/Y PVC PROFOL URETO0MO
1380 T/Y PVC BORU URETOMO

495 T/Y PLASTOKTEN CE "~ 0T420
ELEKTROK VE AYDINLATMA MALZ.



TABLO: 1.7

1990 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE ~V

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEMOPLAM SABOT DOvVoz TAM KAPASOTEDE OSTH.
YATIRIM (TLYATIRIM (TKMLLANIM I($RETECE 0 MAL VE HOZMETLO (KO ~ 0)

FARM AM AK AMB .MAD .A ~, NAKOL 103,600,000,009,860,000,000 1,175,000 MEV:523 T/Y A EK 1560 T/Y 30

OSTANBUL SERT PVC FOLYO URETOMO
SEM METAL VE PALT.SAN.K®OMP.YENO YAFhL,000,000,0004,950,000,000 5,928,000 2072 T/Y MUHTELOF AMBALAQ
TOC.LTD.A. OSTANBUL KAP VE KAPA |
BALTACI PLS.SAN.VE KOMP.YENO YAE|500,000,000 3,185,000,000 0 1220 T/Y PVC BORU VE DORSEK,
TOC.LTD. "TO. ELAZI MUHTELOF PLASTOK E ~ YA
GULCAN PLS.SAN.VE KOMP.YENS® YA - 3,788,000,000 0 500 T/Y MASA VE SANDALY E2s
TOC.A™. DOYARBAKIR 900 T/Y MUHTELOF PLS.E ~ YA
AYPA PLS.MUTFAK EAYALAROMP.YENO YAZ|200,000,000 3,900,000,000 0 1820 T/Y MUHTELOF PLS. EAYA
LTD. ~ TO. MALATYA 200 T/Y PLASTOK HORTUM
ERCO » PLS.SAN. VE KOMP.YENO YATl990,000,000 1,875,000,000 0 213 T/Y MUHTELOF PLS.E " »#A
TOC.LTD. ~"TO. VAN 57 T/Y PLS. AMBALAJ TORBASI
AYFA PLS.SAN.VE TOC.A". KOMP.YENO YAT0881,000,000 1,581,000,000 0 1874 T/Y MUHTELOF PLS.E ™M¥A

VAN 336 T/Y HORTUM VE ELK.BORUSU
OPEKO ULLARI ONAAAT SAMOMP.YENO YAT|990,000,000 1,890,000,000 0 440 T/Y PVC BORU EKLEME 25
TOC.LTD.~JO0O. BATMAN PARCALARI

KAYNAK: H D T M



TABLO: 1.8

1991 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~V

TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIM (TLYATIRIM (TKULLAN IM I(3yRETECE 0 MAL VE HOZMETTO (KO ~ 0)

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEMOPLAM SABOT Dovoz

OLKER PLS.DAYANIKLI TUKKI@MIP.YENO YAZ)720,000,000 2,340,000,000 0

TOC.LTD. "TO. SOVAS

ELKOLIT ELYAFLI LEVHA SK®MP.YENI YATBI|140,000,000 8,140,000,000 928,000

TOC.LTD. ~"TO. OSTANBUL

FATOH PLS. BORU SAN.LTDK®OMP.YENO YAT|657,000,000 5,257,000,000 0
SO0ORT

HODROMEKANOK MAKONA SK®OMP.YENO YAZ6,090,000,00026,790,000,000 5,998,000
OSTANBUL

TARIM KAUGCUK PLS.MAMULKOM®.YENO YATI400,000,000 6.400,000,000 0
VE TOC.A. MALATYA
MEHMET NE A~ AT COGCEKTA "KOMP.YENO YAZ/680,000,000 2,300,000,000 0
GAZOANTEP
TUNC PLS.SAN.VE TIC. KOMP.YENO YAZ]300,000,000 4,000,000,000 [
LTD. "TO. BATMAN
KURKO LU TARIM SAN. VE KOMP.YENO YAZ|635,000,000 2,465,000,000 0
TOC.A™. ADIYAMAN
U UR HAYVANCILIK MEMBAKSOUWRL.YENO YAZFIl125 000,000 2,825,000,000 583,000
SENT.CUV.PAZ.TOC.A".
YOZGAT
PURSAN PLS. URUNLERO AMBTEGRASYON 670,000,000 645,000,000 0

SAN.TOC.LTD. ~ TO. 0OSTANBUL
HAYAT PLS.KAUGUK SAN.VEOMP.YENO YAT4.,074,000,00016,470,000,000 3,477,000
TOC.A~. OSTANBUL

ZOLE ZUMRUT PLS.SAN.VE TEVSO00 2,756,000,000 2,476,000,000 0
TOC . A™N. TOKAT
GUDA” G.DO U ANADOLU PEKQMP.YENO YAZ,840,000,000 3,515,000,000 0

SAN.TOC.LTD. ~"TO. ADIYAMAN
KAYNAK: H D T M

1400 T/Y MUHTELOF PLS.E "¥oA

72000 ADET T/Y SU TANKI 38
OMALATI
1000 T/Y PVC BORU EK 38

PARCALARI OMALATI

2700 T/Y PLS. M ASA,KOLTUKzo
SANDALYE VE "EZLONG

1390 T/Y PVC BORU VE HORT4UM
535 T/Y DUZ HORTUM

1400 T/Y MUHTELOF PLS. E"YA

1500 T/Y PLASTOKTEN MUHT&LOF
ENJEKSOYON VE "0O"ORME E "YA
880 T/Y PVC BORU VE BA LANTI
PARGALARI

2.570.000 A/Y PVC "0"E 18

PARCALARI

MEV:1000 T/Y PLS.AMB.VE BRN.
430 T/Y PLS.HURDA GRANUL
300 T/Y PVC SAN.TOPO MUHTs4
KATKI AMB.FOLM VE LEVHA

360.000 COFT/Y PLS. AYAKKABI

3800 T/Y PLS. HORTUM, 290 J9Y
PLS. BRANDA 790 T/Y MUHT.PLS.



TABLO:

1.9

1991 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TEAV

MURACAT SAHOBO

MASIVA MUHENDOSLOK PLKYEP.YENI

YATIRIMIN NENOPLAM SABOT DO

voz

TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIM(TLYATIRIMITKULLANIMI(TYRETECE 0 MAL VE HOZMETLO fKO~OI

YABL980,000,000 5,680,000,000

KALIPCILIK SAN.TOC. ANKARA
KAYAPLAS KAYALAR PLS.SKR@MP.YENO YAT23,300,000,00012,000,000,000

TOC.

AN

BULATUR GIDA SAN.VE

TOC.L

TD. ~"TO.

VAN PLS.SAN.VE TOC.A"

VAN

UNLU PLS.SAN.TOC.A ",

ONCU KLO "ECOLOK MATBAENTEGRASYON9,040,000,000
OSTANBUL

AKGUNE" PLS. S AN.TOC.AKOMP.YENO YA%Blp25,000,000

SAN.T

OPEK PLS.BORU SAN.TOC.AKOMP.YENO YAT!150,000,000

VAN

OC.A S.

DOYARBAKIR

TOKAT

OSTANBUL

KOMP.YENO YAZ 170,000,000 1,970,000,000

BATMAN

KOMP.YENO YATD1007,000,000 2,007,000,000

KOMP.YENO YATB!075,000,000 1,875,000,000
8,040,000,000

2,025,000,000

3,700,000,000

MARPLAS MARDON PLS.E"¥ANATEGRASYON10,560,000,0009,060,000,000
MAMUL SAN.TOC.A S. MARDON

FIRAT P
TOC.

LS. KAUCUK SAN.
AN

KOMP.YENO YATP,650,000,0009,650,000,000

OSTANBUL

POLOPLAST ONAAAT SAN.VEOMP.YENO YABh,470,000,00023,470,000,000

TOC.
ALADAO

SAN.TO

KAYNAK :

KOMP.YENO YA$1400,000,000 2,150,000,000

AN, ANKARA

PLASTOK

C.LTD. ~TO0. A RI
HDTM

0

1,345,000

1,773,000

458,000

845,000

2000 T/Y PVC BORU VE FOTT4@NG
URETOMO

650 T/Y PLS. MASA, SANDALME

VE KOLTUK

680 T/Y MUHTELOF ENJEKSCQGYON
VE "0"ORME MAHSULU PLS.E*YA
672 T/Y MUHT. ~ i ~ ORME URUGNU
PLASTOK E"YA

312 T/Y "0"ORME VE ENJEK=S.
PLS. EA~ YA VE 4fi0 T/Y BRANDA

17.496.000 M/Y PVC VE PE'DEN 30
MAMUL MASA ORTUSU VE BRANDA
730 T/Y PLS ~i ~ ORME VE ER0J.

E~ YA VE 85 T/Y PE BORU

975 T/Y PVC VE PE BORU VBEK
PARGCALARI, 465 T/Y PVC HORTUM
4000 T/Y PVC BORU VE PAREASI
400 T/Y PVC HORTUM

2500 T/Y PLS. KAPI VE 60
PENCERE OMALATI

1140 T/Y PVC BORU VE PAREGALARI
1250 T/Y PLS.DO R.VE MOBOLYA
615 T/Y PLS.AYAKKABI, 240 70Y
PLS.MUTF.E~YASI, 360 T/Y HALAT



TABLO: 1.10

1991 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TEA")

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEWELAM SABOT pDovoz

TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIMCILYATIRIM(TIKYULLANIMIMURETECE 0 MAL VE HOZMETLO (KOSO)

GURLER PLS.SAN.VE KOMP.YENO YAT6,930,000,00014,876,000,000 0
TOC.AS. ADIYAMAN
SASA SUNO VE SENTETOK TEVSO00
ELYAF SAN.A". ADANA
TEKNOK KAUCUK SAN.AM.
0OSTANBUL
BORAN PLS.SAN.A".
OSTANBUL
SASA SUNO VE SENTETOK TEVS00
ELYAF SANA 5. ADANA
KOPRULU PLS.SAN. VE KOMP.YENO YAZ1261,000,000
TOC.LTD.AS. ANKARA
ELOF PLS. AMB.SAN.VE TEVSO00
TOC.AS. OSTANBUL
HAS 0ZOCAM OMALAT SAN.KOMP.YENO YA3d,|341,000,000 3,941,000,000
TOC.AS- BARTIN
POLSA PLS.SAN.A". TEVS00
ADANA
SUPERPLAS SUPERPLS.KAUQUK TEVSI30500,000,000
PLS.SAN.TOCAS " OSTANBUL
ZORPLAST ZORAO SINAO PLBECSMMN.YENO YAZ 434,000,000 3,622,000,000
TOC. AS. OZMOR

3,800,000,000 3,700,000,000 666,000

KOMP.YENO YAT0,047,000,0009,047,000,000 1,122,000

TEVSO00 17,054,000,000 15,416,000,0®Q082,000

47,575,000,00043,779,000,000 7,850,000
4,011,000,000 0

4,861,000,000 4,468,000,000674,000
387,000
3,825,000,000 3,025,000,000561,000

10,500,000,00%05,000

418,000

KAYNAK : H D T M

804 T/Y PVC BORU VE BA LANTI
2352 T/Y MUHTELOF PLS.ESYA
MEV: 19.900.000 A/Y'A EK 5
1.450.000 A/YPET "0"E

2500 T/Y EVA TAKVOYELO PVD
HORTUM 200 T/Y POLOMEROK OPLOK
MEV:726 T/Y A EK 304 T/Y PUS
MALZEME OMALATI
MEV:12.0Q0,000 A/Y'A EK o
39.840.000 A/Y PET "0SE

1625 T/Y PLASTOK MALZEME26
FOLM VE/VEYA BRANDA

MEV: 1808 T/Y'A EK 780 T/Y PIE
FOLM, AMBALAJ PO”ET OMALO
92 T/Y PVC PROFOLDEN KAP7
PENCERE VE KEPENK JALUZO
MEV:120.000.000 A/Y'A EK N
120.000,000 A/Y S i 5 E KAPA I
MEV:750 T/Y'A EK 133 T/Y 34
PVC ESASLI HORTUM

1680 T/Y PE FOLM URETOMO s
VE O"LENMESO



TABLO: 1.11

1992 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~VC

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEWPLAM SABOT pDovoz TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIM(TLYATIRIM(THULLANIMI! $YRETECE 0 MAL VE HOZMETLO (K0"0)

SAF PLS.SAN.VE TEVSO00 24,655,000,00019,727,000,000 2,563,000 MEV:MEV:30Q0 T/Y'A EK 10002%/Y

TOC. A, OZMOR MUHTELOF PLS.AMB.MALZEMESO

BEHNANGA PLS.SAN. KOMP.YENO YAE®|237,000,000 4,037,000,000 0 3000 T/Y PE FOLM, SERA ORTUSU

TOC AT, OCEL VE AMBALAJ

POTAN PLS.OMALT SAN. KOMP.YENO YATB,050,000,00011,200,000,000 "' 116,000 60.000.000 A/’Y MUHTELOF 35

TOC.A. KARAMAN PLASTOK MALZEME OMALATI

ECZACIBA~l SERAMOK SANKOMP.YENO YAT1077,000,000 6,616,000,000 324,000 200.000 A/Y DUROPLASTOK o

TOC. AN, OSTANBUL KLOZET KAPA |

AKIN PLS. BORU SAN.A~., TEVSO0O 4,398,000,000 3,920,000,000 632,000 MEV:3.050 T/Y'A EK 1200 T/Yz20
KAYSERO PVC BORU PROFOLO

FKK KOMYASAL YAPI MALZ.KOMP.YENO YAEb.675,000,00050,375,000,000 5,409,000 125.000 A/Y PP VE PE DEN GOP

VE AMB.SAN A ~. ANKARA KONTEYNER OMALAT!

OZENO” PLS.SAN.VE KOMP.YENO YA%k,650,000,0002,045,000,000 2,523,000 3468 T/Y PVC BORU HORTUMO

TOC.AN. OSTANBUL 1632 T/Y PVC PROFOL

GAPSAN GEDOZ ALTINTAA TEVSO00 4,370,000,000 3,598,000,000 189,000 MEV:438415 KG/Y A EK 6

PLS.SAN.TOC.A”. KUTAHYA 201.016 KG/Y PVC BORU VE PARC.

ONUR ON ~ AAT VE PAZARLANMMP.YENO YAT!921,000,000 1,663,000,000 80,000 14.400 M2/Y PLASTOK PENCBRE

AL S ON O P

AKYOL PLS.SAN.VE KOMP.YENO YATh,758,000,00018,258,000,000 2,157,000 5000 T/Y PVC FOLYO 15

TOC.AN. OSTANBUL

KEBAN PLS.AM. MODERNOZASY®Q@Ns54,000,000 1,622,000,000 152,000 9.255 T/Y MEVCUT PVC BORUSVE
ELAZI PARCALARI OMALATI

TEKNOPOLOMER MUH.PLS.TEVS00 14,824,000,00012,454,000,000 954,000 MEV:4.559 T/Y EK 2400 T/Y 20

SAN TOC.AN. OSTANBUL PLASTOK HAMMADDE

KAYNAK: H D T M



TABLO: 1.12

1992 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TEAM

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEMOPLAM SABOT DOvVoz

YATIRIM(TLYATIRIM(TKULLANIMI($YRETECE 0 MAL VE HOZMETLO (KO 7~ 0O

CAMUCA ON ~ AAT VE TOC.AKOMP.YENO YAEE,824,000,00029,626,000,000 2,455,000
0OSTANBUL

ONTER YAPI S AN. VE KOMP.Y B3 000Y0A0T4,050,000,000 0

TOC.A*. ZONGULDAK

DERMAY PLS.SAN.AM. KOMP.YENO YAB|955,000,000
OSTANBUL

ONELLO PLS.SAN.VE TEVSO0O0

TOC.LTD. ~"TO. 0ZMOR

PLAN PLS.AMB.SAN.VE YENOLEME

TOC.AN. OSTANBUL

FIRAT PLS.KAUGUK SAN. KOMP.YENO YA{d3 000,000,000

VE TOC .AM. OSTANBUL

8,958,000,0001,114,000
4,066,000,000 3,086,000,000 198,000
32,000,000,000 32,000,000,0®Q381,000

113,000,000,100@41,000

DEREN AMB.SAN.VE KOMP.YENO YATAL.431,000,00012,457,000,000 1,224,000
TOC.A™. OSTANBUL
OMECE PLS.SAN.VE TEVSO00 4,300,000,000 3,020,000,000 o

TOC.AN. ANTALYA
POMA”N PLS.ON"AAT MALZ. YENOLEME

75,748,000,000 58,748,000,060214,000

AN, OSTANBUL

FIRAT PLS.PROF.SAN. TEVSO00 8,225,000,000 5,450,000,000 498,000
TOC.A. OSTANBUL

AKYUZ PLS.SAN.VE ENTEGRASYON 16,885,000,00013,885,000,000 1,440,000
TOC.A™. OSTANBUL

SAF PLS.SAN.VE YENOLEME

TOC. AN, OZMOR
KAYNAK: H D T M

19,884,000,000 15,434,000,0010,246,000

TAM KAPASOTEDE OSTH.

685 T/Y PP R ESASLI 36
PLASTOK BORU OMALATI
2.160.000 M2/Y PVC YER 65

KAPLAMA MALZEMESO
355 T/Y CE"OTLO EBATLARDAS
PLS.BODON VE "0"E KAPLAR
MEV:908 T/Y A EK 600 T/Y PL®.
MASURA, BOBON VE KOPSLAR
4488000 A/Y MEVCUT PVC "MOYE
VE PE "0O"E

8500 T/Y PVC VE PE BORU, 54
PROFOL VE HORTUM OMALATI
130.000 T/Y PE VAROL 5

MEV: 1200 T/Y A EK 1100 T/Y 10

PE SERA ORTUSU

7500 T/Y (MEV:)DO RAMA PROFOL
3700 T/Y (MEV)PLS.P0OS SU BORU
MEV:600 T/Y A EK 300 T/Y o
PVC VE PP BORU

MEV: 1650 T/Y A EK 500 T/Y 17
PLS.MUTFAK E~YASI

4000 T/Y (MEV:) MUHTELOF 15
PLASTOK AMBALAJ



TABLO: 1.13

1992 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE"V

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEVO TOPLAM SABOT DOVOZ TAM K
YATIRIM (TL) YATIR IM(TL) KULLANIMI($) URETECE 0 MAL VE HO0ZI
SASA SUNO VE SENTETOK DARBO AZA 31,983,000,000 29,647,000,000 3,412,000 76,800.0

= L ~» A F— = e N N A L AN DO A N A [
OZPLAST PLS.SAN.VE MODERNOZASYON 24,500,000,000 24,500,000,000 2,265,000 3690 T/Y
T O C .. A 7 . O S T AN B U L P LA ST 0K N A

PENKA PLS.PENCERE KOMPYENO YATI. 26,855,000,000 21,255,000,000 1,069,000 1000 T/Y P

SOS . SAN. TOC AT, ANKARA 50.000 M2/Y COFT C
ORDEM PLS.SAN.VE KOMP.YENO YATI. 30,000,000,000 20,500,000,000 1,707,000 1000 T/Y PP |

- <> [ —— . o . . r—— | —\a «< >
MARMARA PLS.A. TEVSOO 10,000,000,000 9,000,000,000 63,000 MEV:1755 T/Y
O =S T A NN =B UuUJU L N UJ H T = L O F— — L. S . NN A |
ESEN PLS.SAN. TEVS0O 14,400,000,000 10,900,000,000 989,000 4300 T/Y PVC BOI
vV E=E T OC . A ™ . OZ MM O R = K O LA ARAK 15 6 O T /7 Y =

KAYNAK: H DT M



TE"VOK BELGESO ALMI® DEVAM EDEN YATIRIMLAR

Altlncl plan doneminde te_vik belgesi alml_ yedinci plan
doneminde devam eden yatlrlimlar Tablo 2.1'de verilmi_tir.

Altlncl plan dénemi sonu itibariyle 986.186 Ton/Y1l1'l1k
plastik i_leme kapasitesi Tablo 2.1'de gorulen
kapasitelerin yedinci plan doneminde devreye girmesi ile
1011348 Ton/yll'a ula_masl beklenmektedir. 25162
Ton/Y1ll'llk kapasite artl_1 893 ki_iye istihdam imkanl
sa layacaktlr. Bu rakam yatlrilmln istihdama direkt olarak
etkisini gostermektedir. Plastik hammaddesinin mamul

plasti in ta_l1nmasl ve tuketiciye ula_maslna kadar olan
a_amalarda bu yatlrlmlar endirekt olarak ilave i_gtucu
gereksinimi ihtiyaclna neden olurlar. Bu da istihdam?1l

endirekt olarak olumlu ydnde etkiler. Genelde plastik
i_leme teknolojisi makina yo un bir yatlrimd1lr.
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TABLO: 2.1

1993 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~V

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NEW®LAM SABOT DOvoz TAM KAPASOTEDE OSTH.
YATIRIM/TLYAT|R|M(TLK)ULLANIMIMURETECE 0O MAL VE HOZMETLO (KOS 0l

KARAMAN SARILAR PLS. KOMP.YENI YAT8,000,000,000 5,400,000,000 182,000 460 T/Y PVC KAPI PENCERE 34
SAN.LTD. "TO. KARAMAN PROFOLO, PANCUR, RAFVE DOLAP
KALYON PLS.SAN.VE TEVSO00 30,110,000,000 28,360,000,000894,000 MEV:4240 T/Y'A EK 1445 T/Y 35
TOC.LTD. "TO. GAZOANTEP PVC KAPI,PENCERE,BORU FOTTONGS
EGE PROFOL TOC.VE TEVSO00 22,686,000,000 20,486,000,000720,000 MEV:2485 T/Y'A.P< 540 T/Y 17
SAN. AN, OZMOR PP.PVC.VE PE'DEN PROFOL, BORU
CA LAR PLS.SAN.AM, TEVSO00 9,600,000,000 7,500,000,000 292,000 MEV:7850 T/Y A EK 700 T/Y 30

ANTALYA PVC BORU VE FOTTONGS
PALALI LASTOK AYAKKABI TEVSO00 27,200,000,000 27,200,000,000468,000 450.000 QOFT/L PLBCOZME 75
SAN.TOC.AN. AFYON BOT VE SPOR AYAKKABI
KALYON PLS.SAN KOMP.YENO YAZ2%.000,000,000 77,700,000,0®Q0496,000 6000 T/Y PVC BORU,PROFOLIE
VE TOC.LTD. "TO. GAZOANTEP FOTTONGS, 20000 M2/Y ISICAM
DESAN PASPAS SAN.VE TEVSO00 5,750,000,000 4,370,000,000 340,000 MEV:146210 M2/Y A EK 10
TOC.LTD. "TO. OSTANBUL 200.000 M2/Y YOLLUK PASPAS
HESA®" HEDOYELOK E~ YA TEVSO00 5,000,000,000 4,500,000,000 82,000 MEV:438 T/Y'A EK 400 T/Y 30
SAN.TOC.A . OSTANBUL MUHTELOF PLS.ESYA
EVCO PLAST PLS.SAN. TEVSO00 8,800,000,000 8,100,000,000 491,000 MEV:870 T/Y A EK 840 T/Y PE12
VE TOC.LTD. "TO. OSTANBUL VE PVC BORU
DOZAYN TEKNOK MOMARLIKKOMP.YENO YABRh,610,000,000 18,610,000,00a76,000 1900 T/Y PP VE PVC TEMOZ VY&
MUH.MUA.DEKAR. OSTANBUL P0OS SU BORU VE FOTTONGS
ETAP MAKONA KALIP VE YENOLEME 39,263,000,000 37,563,000,020986,000 4413 T/Y PLS. PARCA 0STOF WE
PLS.SAN.AN. 0ZMOR TANIMA KASALARI
POLOPLAST PLS.SAN. KOMP.YENO YATh. 285,000,0008.321,000,000 479,000 1650 T/Y KATKILI VE "ARJU 42
VETOC.AN. OSTANBUL COMPAUND PLASTOK

KAYNAK : H D T M



TABLO: 2.2

1993 YILINDA PLASTOK SEKTORUNE VEROLEN YATIRIM TE~

MURACAT SAHOBO YATIRIMIN NBEW®rPLAM SABOT DoOvoz

TAM KAPASOTEDE OSTH.

YATIRIM(TLYATIRIM(TIKWULLANIMI(SYJRETECE 0 MAL VE HOZMETLO (KO ~

UYGUN PLS.SAN.AM. TEVsSO00 31,500,000,000 30,250,000,0®Q494,000
0OSTANBUL

SARTEN AMB.SAN.VE TEVSO00 19,810,000,00018,065,000,000 1,503,000

TOC.A™M. OSTANBUL

MUTLU PLS.AMB. TEVSO00 25,066,000,00022,483,000,000 1,602,000

SAN.AM. OSTANBUL

SO UT PLS.KALIP SAN. KOMP.YENO YASHL.,997,000,00035,997,000,000 2,643,000

VETOC.AN. OSTANBUL

BASKET PLS. TEVSO00 10,100,000,0009,750,000,000 0

SAN.TOC.A ~. OSTANBUL

BAKPLAST PLS.SAN TEVSO00 12,991,000,00011,591,000,000 443,000

VETOC.AN. OZMOR

BERKOSAN YALITIM VE TEGRMP.YENO YATP,818,000,00010,818,000,000 426,000

MAD.URT.TOC.LTD. S" 0OSTANBUL
PLASES PLS.ENDUST. KOMP.YENO YATb4.050.000,0084,050,000,000

A. S. OSTANBUL

KAYNAK : H D T M

5,859,000

935 T/Y (MEV) PLS. TORBA OMALI 10
EK 360 T/Y PP VE PE FOLM

MEV:4a84 T/Y A EK 190 T/Y 10
PLASTOK "0"E

MEV: 1866 T/Y'A EK 984 T/Y O
PLASTOK KUTU KAPA |

2400 T/Y PLS.YE ~ OL BORU VE 113
FOTTONGS URETOMO

MEV:734000 COFT T/Y A EK 50
500.000 G/Y PLS .T ABAN .AYAKKABI
MEYV:387 T/Y A EK 295 T/Y 35
MUHT.PLS.ENJEKSOYON MAMULLERDO
1200 T/Y PE DEN MAMUL 50
0ZALASYON MALZEMESO

800 T/Y PLS. KONFEKSOYON 90
ASKISI



BOLUM VI

DE ERLENDORME VE ALINMASI ONGORULEN TEDBORLER

YATIRIMLARIN FONANSMANI VE TEAVOKDO

Gecti imiz plan doneminde Plastik sektdrinde 5009 Kki_iye
vyeni i_ imkanl sa layacak proje te_vik edilmi_tir. Plastik
sektorunde

1989 Yilllinda 30 Milyar TL
1990 429 N .
1991 - 322 - .
1992 - 699 - .

olmak Uzere toplam 1.489.000.000.000 TL'lik yatlrlm
vapllml_tlr. Bu miktarl 5009'a bolersek, sektdorde bir
ki_ilik istihdam yaratmak icin olan 297.000.000 TL/Ki_i
de eri bulunur. Bu de erin ¢cok yuksek olmasl1l sektdorun emek
yo un bir teknoloji olmaylp makina yo un bir teknoloji
oldu u gerce ini ortaya koyar. Bu yuzden plastik sektdru
te_vik edilirken, te_vikin birinci derecede istihdam1l1
artlrmasl hedeflenmemeli, ana sanayi sektdorlerinin
ihtiyaclarlnln sa lanmasl hedeflenmelidir. Otomotiv
sektoriune yedek parca, aksesuar, tarlm sektorine sulama

borusu, sera filmi, narenciye torbasl, On_aat sektodorune
PVC pencere profili, pis su borusu, ihracat i¢cin buyuk bo_
hacimli kaplar v.s. gibi.

Yatlrimlarln te_vikinde di er 6nemli bir nokta da te__vik

edilecek yatlrimln kapasitesidir. Plastik sektéorunidn en
buylk sorunlarlndan birisi sektdrde ekonomik kapasite

kavramlnln olmayl_ 1d1lr. Kapasiteler irili ufakll olarak
vatlrilmcllar taraflndan belirlendi inden, sonucta ortaya
planlama, verimlilik ve kalite call_malarlna imkan vereme-

ven bir tablo clkmaktadlr. Bu durum kontrol altlna
allnmall, guniumuz teknolojileri dikkate allnarak te_vik
edilmesi gereken minimum kapasiteler belirlenmelidir. Bu
tdr call_malarl HDTM ve PAGEV'in yuridtmesinde Ulkemiz
menfaatleri aglslndan buyuk fayda vardilr.
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Plastik sektdoriu yatlrimlarlnln te_vikinde yer konusunda
% te_vik edilecek yatlrimiln hangi sektdore girdi sa la-
vyaca 1na bakllmalldlr. Bilindi i tzere plastik sektoru
di er sanayilere entegre olabilir bir yan sanayi koludur.
Gerek hammaddelerin ta_lnmasl gerekse Uretilen mamuliun
kullanlclya teslimi esnaslnda gerekecek ta_l1maclllk
masraflarlnln minimum olaca 1 yer secilmelidir.

Plastik sektoru yatlrilmlarl ile ilgili di er d6nemli bir
nokta da yerli makina Omalat ve Kallp sanayini te_vik

edici bazl 6nlemlerin allnmasldlr. Yeni yatlrlilmlarda belli
oranlarda yerli imalat zorunlu kl1lllnmall, yurt d1_1ndan
kullanllm1_ belli bir ya_1n Gzerinde makina giri__i

engellenmelidir.

CEVRE BOYUTU

Plastik sektdorunun cevre ile ili_kileri detayli bir
_ekilde Bolum IVvV'de verilmi_tir. Cevre ile ilgili sorunlar
genel hatlarl ile 6zetlenecek olursa

- Ulkemizde ¢cevre bilinci yeni yeni olu_maya ba_laml_tir.
Bilimsel anlamda bir ¢gevre bilinci olu_madl 1ndan
yvyetkili yetkisiz kurulu_lar bazen do rulu u
kanltlanmaml_ konular hakklnda fikir beyan etmekte
kamuoyunda panik yaratllarak sorunlarln ¢é6zimiui
zorla_tlrllmaktad1r.

- Plastiklerin cevreye verdikleri zarar goreceli

kirliliktir. Nasl1ll bir pasll teneke, cam _i_e ya da bir
tahta cevreyi goreceli olarak kirletiyorsa plastikler de
cevreyi goreceli olarak kirletmektedir.

- Plastiklerin do aya sa ladl 1 faydalar kiciumsenecek gibi

de ildir. Bina pencere ve kapllarlnda kullanllan PVC
profiller, masa ve sandalyede kullanllan PP, ka 1t
verine kullanllan AYPE, miliyonlarca dénumliuk ormanlarln

kesilerek pencereye, kaplya, masaya, sandalyeye, ka 1ta,
oluklu mukavvaya dénit_mesini engellemektedir. Di er
taraftan yukarlda sayllan plastikler 6muarlerini
tamamladlktan sonra 6zel klrlcllardan gecirilip 2.hatta
3,defa kullanllabilmektedir.



Yukarlda belirtilen temel sorunlarln ¢cOzumu icin yaplilmas?1l
gereken i_ler ana batlarlyla a_a l1da slralanm1_tlr :

- Tuketiciye csevre bilincinin verilmesi gerekmektedir.
Gerek basln, gerek TV*ler tuketiciyi cevreyi koruma
konusunda e itici programlar hazlrlamall Yerel
yOnetimler ve Cevre Bakanll 1 Ori programlara teknik
yonden destek vermelidirler.

- Tuketici Uretti i ¢Opun bir artl de er oldu unun
bilincine varmall, plastikle caml, plastikle yemek
artlklarlnl, plastikle tahtayl, tenekeyi aynl ¢cop
torbaslna koyup ¢Op bidonuna attl 1 zaman ulke
ekonomisine zarar verilmi_ ola_a 1na inandln Omalld1lr,
_ayet bu i_ yaptlrllamazsa problemin ¢6zimiu imkanslz
hale gelir. Plastiklerin geri kazanllmaslnda en onemli
kcsnu plastiklerin gerek kendi atalarlnda gerekse di er
vabancl maddelerden ayrlilml_ clirasldlr. Ayrlm sa landl 1
Z_mcin prosesin geri kalan klsml Yerel YOnetimlerin
sorumlulu unda devam etmelidir.

- Ozellikle PET, PVC, PS su ve me_rubat kaplarlnln geri
toplanmasl konusunda uUretici firmalarln Yerel YOnetimler
taraflndan kontrolidnid Sa laylcl yasal duzenlemeler
vapllmalldlr.

- Yerel yonetimlerin kontrolunde toplanan katl atlklarln
kompozisyonlarlnln belirlenmesi icin Ulke caplnda bir
ara_tlrma call_masl yapllmall, ¢co6p toplama merkezine
teslim edilen katl atlklardaki plastik, demir, ka 1t vs.
gibi maddelerin % miktarlarl tesbit edilmelidir. Daha

sonra bu atlklarln 6e erlerdirilmesi icin 6zel ve kamu
kurulu_larl te_vik edilmelidir.

- Katl atlklarln geri kazanlml ve de erlendirilmesi ile
ilgili olarak Cevre Bakanll 1'nl1ln koordinasyonunda Yerel
YOnetimler, Universiteler, Petkim ve PAGEV * in i_tirak
edece i call_ma gruplarl olu_turulmall, bu gruplarln
konuyla ilgili olarak dunyadaki geli_meleri izlemesi ve
Ulkemiz icin gecerli politikalar retmesi sa lanmalldilr.
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STANDARDLAR VE KALOTE KONTROLU

Gerek Avrupa Toplulu u gerekse EFTA (Avrupa Serbest
Ticaret Birli i) yesi uUlkelerde gecgerli olan run
sorumlulu u yébnergesi, Ureticilerin Grudnlerinin
Kusursuzlu unu belgelemesi zorunlu unu getirmektedir.
Boylece urun kalitesinde kaynaklanabilecek sorunlar
Kalite Guvencesi Sistemi icerisinde ba_langlcta
Onlenmektedir. Avrupa Toplulu unun Ocak 1993 tarihinden
itibaren 10 Udrudn grubunda ithalat _artl olarak ISO 9000
standardlarml aramaya ba_lamasl nedeniyle Kalite
Gluvencesi Sistemi ve belgelendirilmesi bir zorunluluk
olarak bircok sektdrun kar_1sl1lna ¢lkml_ olup giderek tum
sektdrlere yayglnla_masl beklenmektedir. 1992 ylllndan
itibaren plastik sektdoriunde 6zellikle ihracat yapan bazl
buyuk kurulu_lar Kalite Kontrol Sistemlerini, 1SO 9000
sistemlerine uyarlamaya ba_laml_lar ve I1SO 9000 Kalite
Guvence Sistemi belgesi alml1_lard1r.

Avrupa Toplulu unun Ocak 1993 kararl ilerki ylllarda

ithalata esas tum hizmet ve Urudnlerde gecerli olaca 1ndan
Plastik Sektéorununde bu duruma kendisini hazlrlamasai1l
gerekmektedir. Konuyla ilgili call_malar 1993 y1l1

sonlarlnda Petkim'de de ba_laml_ olup 1994 sonlarlnda

Petkim'inde 1SO 9000 Kalite Guvencesi Belgesi almas1
beklenmetedir. Plastik Sektdédriune hammadde tedarikinde en

buyuk payl alan Petkim'in bu belgeyi almas11 ile
sektdordeki plastikgilerin 1SO 9000 Kalite Guvencesi
Belgesini almalarl kolayla_acaktilr.

Ulkemizdeki ISO 9000 Kalite Givence Sistemi Belgesi TSE
taraflndan verilmektedir. Bunun yanl slra bu belge
vyabancl kalite kurulu_larl taraflndan da verilebilmekte

olup bazl 6zel _irketler yabancl kalite kurulu_lar1l
taraflndan verilen belgelere sahiptirler.

Boyle bir belgenin plastik sektdérine sa ladl 1 faydalar
kidcimsenecek gibi de ildir.

- Tuketiciye belli kalitede U4ridn sa lanmas1,

- O_letmedeki kalitesizlik maliyetlerinin % 20'lerden
% 5'lere du_uridlmesi,

- Ureticiye rekabet gtcu,
- Ureticiye yuksek performans ve kar,
- Urunlerini ihracat imkani1,

konularlnda ISO 9000 Kalite Guvence Sistemi buyuk
avantajlar sa lamaktad?1r.
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Yukarlda verilen genel hususlar 1_1 1nda Plastik Sektora

de I1SO 9000 konusunda hassas davranmall ve _irketler
mevcut kalite kontrol sistemlerini ISO 9000°'e
cevirmelidirler. Burada dikkat edilmesi gereken bir husus
ISO 9000 Kalite Guvence Belgesinin Uridne de il Sisteme

vani fabrikaya veya _irkete verilmi_ olmasld1lr.
Ulkemizde _u ana kadar uygulanan TSE baklava dilimi Griune

verilen bir belgedir. Bu belge sadece Udrudnun ozellikleri

ile ilgili garantileri kapsar. ISO 9000 ise Grunudn
Uretildi i sistemi belgeler. Ug cins ISO 9000 mevcuttur.
ISO 9001 Grdnun tasarlml, Uretimi ve son muayene ve
deneylere kadar olan a_amaslnl, 1SO 9002 uUretim ve son
muayene ve deneyleri, 1SO 9003 ise sadece son muayene ve
deneyleri icerir.

TUKETOCONON KORUNMASI

Turkiye'de her sektdrde oldu u gibi plastik sektdéoriunde de
olan hakslz rekabet sorunu sonunda tuketiciye
vanslmaktadlr. Bunun belli ba_l1 sebepleri

a) Kalite ve standartlar bazlnda uUlke caplnda bir alt
vaplnln tam olu_mamasl, (Girdi standardlarl, ara
drun standardlarl, Grin standardlar1l)

b) Tuketici bilincinin tam olu_mamasl1l ve tuketici
e itimi konusunda hi¢bir _ey yapllmamasl. Her _eyin
katl bir pazar ekonomisi igcin adeta deneme yanllma
metodu icinde geli_meye blrakllmas1l,

c) Mesleki bir igc denetim sisteminin olu_turulamamas?i1,

d) Devlietin etkin bir denetim ve yaptlrlm sisteminin
olmay1_1,

e) Gerek hukuki gerekse teknik agldan tuketiciyi koruma
konusunda alt yaplnln olu_mamasl,

f) Ozellikle-1996 yllinda Avrupa Gumruk Birli ine
girece imiz bir débnemde, Plastik Sektdorunde
tuketiciyi Ocorumak icin gerekli olan Ohtisas

Mahkemelerinin hentz kurulmu_ olmamas1l,

g) Ulkemizde her sektdrde oldu u gibi Tuketici
Birliklerinin olu_mamasi1ldilr.

Bunlarln ¢c6zumleri de sorunlarln ortaya konu_u
cevrgcevesinde verilmi_tir.
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5. PAZAR OMKANLARI VE PAZAR SORUNLARI

Plasti in kendi yaplslilndan kaynaklanan ve gittikcge
geni_leyen bir pazar imkanl mevcuttur. Plastik daha da
kaliteli ve spesifik bir geli_me gdbstererek insan
hayatlna katkllarlnl artlrmaktadlr. Ancak lUlkemizde
yveterli e itim ve biling olmad1 1 icin hakslz rekabet
kot UGrinler sunmakta ve bu da bilhassa rakip
sektorlerin de forse etmesi ile plastik aleyhine

olu_umlara sebep olmaktad1lr.

Gerek enerji maliyeti gerekse kolay i_lenebilirlik

yonleri ile plastik diunyada metal, cam ve ah_abln yerini
almakta ve pazar imkanlarl giderek artmaktadlr. Bu artl_1
engellemek icin guonumuzde plasti in kar_1slna cevre

engeli ¢clkartllmaktadlr.

Plasti in cevre ile ilgili engelleri a_mas1l icin tum
diunyada plastiklerin geri kazanlml, depozit uygulamas1,
enferjiye dénid_umuou konularlnda yo un call_malar
vakllmakta, buyuk _irketler bu konulara butgcelerinden
ara_tlrma fonu olarak buyuk patralar aylrmaktadlrliar.

6. SEKTORUN GORDO SORUNLARI

Plastik e_ya Uretiminde ba_llca dort girdi vard1r.

a) Makine

b) Hammadde

c) Enerji (Elektrik)
d) o_cilik

a) Kaliteyi ve dunya rekabetini yakalayabilmek icin
sUratle makine parklnln yenilenmesi ve modernizasyonu
gerekmektedir. Pek fazla bir sermaye birikimi olmayan
bu sektdrde makine yenileme ve modernizasyonu igin
bazl te_vik 6nlemlerine ihtiya¢ vard11lr.

b) PETKOM uUlke ihtiyaclnln buyuk bir boéoluomuana
kar_l1llamaktadlr. Ama yine de yetmemektedir. PETKOMtin
Uretemedi i Grunlerin ithalatlndaki guomriuk oranlaril
du_undlmeli ve hatta kaldlrlilmaladlr (Dunya rekabetine
acllabilmek icin). Cunku teknik olarak plastik Garuania
her zaman tek ba_1na ihra¢ edilememekte, bir ba_ka
ihrac mallnln bunyesinde de olabilmektedir.
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c)

d)

Bu durum Plastik Sektdordnidn ana sanayi kolu olmama
6zelli inden kaynaklanmaktad1r.

Plastik e_ya Uretimi yalnlz elektrik ile
vapllabilmekte ve cok buyuk bir eletrik tuketimi
gerektirmektedir. Buna kar_111k belki de diunya da en
pahall sanayi elektri i Turkiye'dedir. Elektrik

girdisinin ucuzlatllmasl1l icin gereken onlemler
allnmalldlr.

Sektorun kalifiye ve e itilmi_ eleman sorunu cok
buyuktar. Her ne hikmetse bugune kadar e itim
sistemimizde plastik i_lemeye hi¢c yer verilmemi_tir.
1994 ylllndan ba_lamak Uzere PAGEV'in destek ve
katkllarl ile Meslek Lisesi bazlnda iki okulda ve
Yiuksek 6 retim bazlnda Marmara Universitesi bunyesinde
e itim verilmeye ba_lanml_tlr. PAGEV-PETKOM

i_birli ince hazlrlanan daha geni_ kapsamll bir e itim

projesi tamamlanm1l_ olup finansman ve yer konusunda
destek beklemektedir.

7. SEKTORUN OSTOHDAM SORUNLARI

Bir 6nceki konu icinde genel olarak bahsedilmi_tir.

8. TEKNOLOJO, AR-GE CALI"MALARI

a) Sektdrumuzde yeterli sermaye birikimi olmad1l 1 ve
genellikle kicuk Unitelerden olu_an bir sektdér oldu u
icin bir AR-GE call_mas1l mevcut de ildir.

b) Sektdorde e itilmi_ eleman olmay1l_1 nedeni ile
bilingli teknoloji ithali yapllamamakta,, genellikle
i_yeri sahibinin ki_isel be eni durumu ve mali

c)

vaplslna ba |1 olarak olu_maktadlr. Bu konuda suratle
bir politika olu_turmaya ihtiyac¢c vard21r.

Konuyla ilgili olarak mevcut bir politikanln olmay1l_1

Universite-Sanayi i_birli inin istenilen diuzeyde
gercekle_mesini engellemektedir. Plastik konusunda
AR-GE call_malarl yapan bazl universite ve 6zel

kurulu_lar mevcuttur. Fakat Uuniversitelerin AR-GE
call_malarl sanayiden gelen bir talep Urezine
vapllamamakta, sadece bazl _ahlslarln ki_isel
gayretleri ile yurumektedir.
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9.

10.

11.

d) Sektdordeki makina parkl ve kallplarln buyuk bir klsma1l
yurt d1_1 orijinlidir. Gecg¢ti imiz plan déneminde yurt
dl_1ndan Ulkemize yeni makine parklarl ve kallplar
ithal edilmi_, bazl makine imalat¢llarl yurt di1_1
lisansor firmalarla ortakllklar kurarak plastik
makinalarlnm uUlkemizde Uretimini gercekle_tirmi_—

lerdir. Hatta bazl firmalar belli bir zaman sonra
kendi 6z lisanslarl ile plastik makinalarl uretmeye
ba_laml_lar ve bu konuda ihracatl da gergcekle_tir-
mi_lerdir. Son iki yllda yurt d1_1ndan makina ithali
konusunda kullanllml_ yurt d1_1 orijinli makinalarln
cok ucuz fiatla yeni makina gibi Ulkemize girmesi, bu

konuda call_an firmalarln yurt ici pazar paylarlnil
neredeyse sl1lflra indirmi_tir. Plastik teknolojisinin
Ulkemizde geli_mesi icin, kullanllml_ eski makina

ithalatlnln tekrar gozden gecirilmesinde fayda
vard1lr.

SEKTOR 0CON REKABET KOAULLARI

4. Maddede verildi.

OHRACATI TEAVOK EDOCO POLOTOKALAR

Plastik i_leme sektdorunidn ana girdileri gumroakla
hammadde, pahall elektrik oldu undan direk veya endirekt
ihracatta bunlarl kompanse edecek ve hatta e itimsizlik

nedenli du_uk produktivite, pahall i_cilik konusunu da
icine alacak bir te_vik sistemi getirilmelidir. Hatta bu
te_vik ile bazl yaptlrlmlarda ba_latllabilir. E itilmi_
eleman call_tlran veya e itime fon aylran kurulu_lara bir

ayrlcallk tanlnmall ve bu kurulu_lar te_vik edilmelidir.

VERGO SORUNLARI

Sektorde bilhassa plastik ambalaj sektdéorunde KDV ile

ilgili cok nemli bir sorun mevcuttur. Bu sorun a_a 1da
izah edilmi_tir.

Bazl rakip sektodorlerin de buyuk basklsl1l ile luoks tuketime

konulan % 23 KDV oranl plastik ambalaj sektorunde de

uygulanmaktadlr. Bu uygulama sonucu olu_an vergi devletin
kasaslna girmemektedir.
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Halbuki plastik ambalaj sektoriu bir ara sektdor oldu undan

drunlerini plastik am
o sanayi fe fcehdi ur
piyasaya surmokte ve

balaj kullanan sanayicilere satmakta
UGndnd o Udrudne ait KDV oranl ile
bu KDVyi devliete 6derken daha 6nce

plastik ambalaja 6dedi i % 23 KDV*yi du_erek 6demektedir
ki sonuct* devlet kasaslna bu % 23'luk bu pay

gitmemektedir. Ama %

23 oranl uygulan-maslndan bu yana

belgesi* "atl_ artml_tlr. Zira plastik ambalaj sektdorid %

23 oranl yuzunden di

olarak zorlamaktad1r.

er ambalaj sektorlerine kar_1 haks1z
Bu sebeple hem hazine zarara

u ramakta ve hem de sektdr zarara u ramaktadlr.

Ayrlca her ne kadar

_ekil olarak call_an vergisini

kendisi 6duyor goziukse de, call_anln eline net gecen ile

verenincgcall_ _ana

ve call_an icin Kaliye, S.S.R.'ya ve

i

ce_itli f<m|ara 6dedikleri araslnda % 50'yi gecen bir
fail-k qu uMfe. Bu da bilhassa bir ¢cok kucguk i_yerinde
call_an ife i_veren araslnda 6zel anla_malar do uruyor.
Bu durum ise hem devletin gelirini azaltlyor ve Jlem de
kay t dl_1 ekonomiyi koéruklidyor. Bu yuksek oranlarln
makul bir seviyeye ¢cekilmesi ile birlikte,

a) S.S.K. hizmetler

inde asgari diuzeyi korunmakla

birlikte prime godore hizmet sistemi getirilmesi,

*») 0_ye | call_anlarl icin her halikarda asgari ve tek
bir cal an 6dentisi allnmas1l ve devliet in;bunu
S.S.K. |Ie kendisinin pay etmesi kacak i_c¢i
call_tlrmayl kesinlikle 6nleyecektir.

VEROHLOLOK

Sektdédrde verimlilik cok du_uktir. Genel olarak kjicuk

i_letmelerden olu_an
Ayrlca elemanlar e it
piyasaya hitab eden

sektdrde prodSktiv bir yapl yoktur.
imsiz oldu undan ve enellifeie ic¢
bir yaplda olan sektor de verimlilik

artlrmak zamana ve e itime ba I1 bir olgudur.

Sektorde verimlilik,
transferi konularlnl
sanayicilerin u ra_1
getirilebilir.
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13. OZELLOATORME

Plastik i_leme sektdord tamamen 6zel sektdor yaplslinda
oldu undan 6zel bir 6zelle_tirme statiusu du_uUnulemez.
Ancak sektdrde cok da 1nlk ve kucuk i_letmelerin olu_u
nedeni ile zaman igcinde olu_acak faktorler ile bir
butunle_me s6z konusu olabilir.

14. SEKTORUN E OTOM SORUNLARI

E itim sorununun ¢ozulmesi verimlili i artlracak,
zayiatlarl azaltacak gercekcgci ve ekonomik yatlrimlarln
vapllmaslna neden olacak dolaylsl ile sektdore daha bir

canllllk ve rekabet gucu getirecektir.
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