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ONSOZ

Ulkemizin ekonomik, sosyal ve kiiltiirel kalkinmasinin plonl:
bir sekilde gergeklestirilmesi Turkiye Cumhuriyeti Anayasasi'nin
166. Maoddesinin omir hlkmidlr. Anaoyosomizin bu hiikmi geregince
Kalkinma Planlari 1ile Yallik Prograomlarin hazirlanmaosi, 223

.sayi1li Kenun Hikmiinde Korarnomede de belirtildigi lzere Devlet
Planlaoma Teskilati’'nin vyerine getirmekle sorumlu oldufu osli
gbérevleri araosindadir.

Tlirkiye'nin ekonomik, sosyal ve killtlirel kolkinmasini uzun
vadeli planlor ¢ercevesinde sdrdlrmeye basladigi 1963 yilindan bu
yana Devlet Plonlama Teskilati tarafindan hezirlanan Birinei,
fkinci, cineti ve Dérdinell Bes Yillik Kalkinma Plonlari (Ulkemiz
kaynaklarinin d&kim ve deferlendirmesinin yapilorak verimli
sekilde kullonmilmasinda, sanayiin wve tarimin yurt dizeyinde
dengell wve wuyumlu big¢imde yayilmasindo, insan kaynaklarimizain
gelismesinde, .milli benligimizin Kuvvetlznmesinde wve sosyol
blinyemize uygun yellarla gelismenin safjlanmosinda, halen
uygulaonmokto clan Besinci Bes Yillik Kalkinmo Plani ise, bunlorao
ilave olarak, piyosa ekonomisinin yerlesmesinde Snemli ve etkili
rol oynamistair.

1990-1994 dBnemini kapsayacak olan Altinci Bes Yillik
Kalkinma Plani’nin, Tirkiye'nin Avrupa Topluluklarinag tom Oyelik
igin bagvuruda bulundugu, ekonominin yinetiminde piyoso
mekanizmasinin daha fozla etkinlik kaozandifal ve KIT'leri
8zellestirme gabalarinin yofunlastifl bir déneme rastlomasi bu
Plan igin yapilan Ozel fhtisas Komisyonu ¢alismalarini  doha do
#nemli bir hale getirmistir.

Altinc: Bes VYillik Kalkinmg Plana hezirlik galismolara
cercevesinde, dahao 6nceki Kalkinma Planlarinin hozirlonmasinda
oldufu gibi 5/1722 sayila Baokanlar Kurulu Karariyla ylrdrliige
konulan Tizilk geregince "Ozel lhtisas Komisyonlari™ kurulmustur.

Gzel 1Ihtisas Komisyonlari, Iktisadi ve Sosyol Sektdrlerde,

ihtisaslary 1ile 1ilgili konulaorda bilgi toplomak, aragtirma
yapmak, tedbirler gelistirmek ve Bnerilerde bulunmak yolu ile
Devlet Planlaoma Teskilataina, Kalkinma Plani g¢aolismalarindo

yardimcl olmok, plan hozirliklarina doho genis gevrenin kotkisini
saglamak ve UOlkenin bbtlin olancklerini degerlendirmek Uzere

kurulmuslardir.



Ozel Ihtisas Komisyonu g¢olismalari 1.12.1987 tarih ve
1987/31 sayi1lil Basbokanlik genelgesi ile baslatilmistair.

Gzel Ihtisas Komisyonlar:i Baskanlik ve ilyeliklerine; 1lgili
tlziik geregince konularinin uzmani olan, temsil ettikleri
kuruluslarin gbrustni yonsitabilecek yetkiye sahip ve
gerektiginde ilgili mercilerle koordinasyonu saflayabilecek
kisilerin seg¢ilmesine &zen giisterilmistir. Komisyon g¢olismalara
Devlet Planlama Teskilati'nmin genel koordinaosyonu g¢ergevesinde
ylrutllmistlr.

fzel thtisas Komisyonlari galismalarindo  tutorliligin
safglanobilmesi amaciyla Devlet Planloma Teskilotinca bir "galismo
modeli"™ hozairlonmis ve bltln komisyonlardan imkanlar 8lglslnde bu
modele uyulmasi istenmigtir. Komisyonlar sektdrlerinin
niteliklerine g&re bu modele baogfly kalmiglar ancak gerekli
durumlarda modelde bazi degisiklikler yaopmislardir.

Ozel Ihtisos Komisyonlari raporlarinda, komisyenlarae katilan
blOtln uzmanlarin gérislerinin tam olarak ve agiklikle
belirtilmesi esas alinmistir. Bu nedenle incelenen ve tartisilan
konulordaki her tlrlll gbrlis ve dnerilere roporlarda ver
verilmistir.

f1gili olduklari konularda ve olanlarda, Tirkiye ig¢in énemli
birer bilgi kaynafgl niteligini tayisan Ozel Ihtisas Komisyonlari
raporlarinin  hazirlonmasinda gbérev almis ve emedgi gegmis tim
tyelere, Devlet Planlomo Teskilati olarak, en i¢ten tesekklrl bir
borg biliriz.
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BOLOM - |

1. clrls

L1, Sektirin Tanim ve siniflanmasi

Plastik Isleme Sanayil, Uluslararasi Standard sanayi tasnifinin
Biliim 2-3 imalat sanayll, 29.uncu ana grubu 339 uncu bolGmine
glrmektedir. Yurdumurda ekonomlk hayatimiza etkisi ise diger
sektorlerle kiyaslandiginda dikkat ¢ekici dlglde artan plastik is-
leme sektdriimlizii olusturan sanayicilerimiz Sanayi Odalari, Ticaret
Odalari ve Ticaret ve Sanayl Odalarinin  muhtelif sanayi gruplarin-
da yer almaktadir. Diger blr ifade ile Plastlk Isleme sanayicileri
Yurdumuzda Sanayi Odalari ve Ticaret Odalarinin yukarida belir-
tilen sanayl gruplarina kayith bulunmaktachir. Bununla birlikte
idlkemizde herhangi bir odaya bagh colk kiglik plastik lsleme kapa-
sitelerine sahlp sanayiciler de bulunmakiadir, Bu sekibrde lretim
yapan firma sayisi takriben 2500 kadardir.

Plastik Isleme Sektirindn Grinleri, dayamikiitk, ucuzluk, temiz
girinimleri, dielaltriki karakteristiklerl ve hafif olmalar dzel-
liklerl lle kolay Iglenabilirliklerinden dolayr bir taraftan, kagit,
karton, cam, porselen, tenzke, kil, ¢imento, demir,pik, kursun,
deri, kisele, ahgap malzeme, yin, pamuk, keten, kendir gihi
geienelksel hammaddelarden mamul esyamin yerine ikame olurken
diger taraftan [se yenl gelistirilen thketlm alanlariyla glnliil
yasamimiza ve Ziral Sulama, lome Sulanm | Kapalizacyon , Toprak
islshi, Gobre, Turfandacilik, Hayvan Yemieri, Haberlesme, Enerji
Dagitimi, Ulagim gibi kalkinmekta olan Glkemiz icin buyik 6nem
tasivan proje ve yatirimlara tnemli  lohde girmigtir. Olkemicde
yvaygin sekilde kullanilan ambalaj filmi, turha} serahk, film, sise,
kablo, profil boru ve eklenti parcalari, ayakkabi, levha, sun'i
deri, drgli quval, yabtim malzemesi ve injeksiyon metodu ile
imal edilen cegitll esyalar bu sektiriin Grettigi mamullerin baghca-
larwdir.



Gintmiizde plastik ridnleri, tarimda dokuma sanayiine, insaat sektd-
rilnden tasit sanayiine de§in bircok alanda temel maddeler haline
gelmistir. Dider taraftan, plastik isleme sektdrd, daha yeni gelismeye
baslamasina ragmen saglacidr milli gelire net katki, istihdam olanakla-
r1 , doviz tasarrufa gibl ekonomik ve sosyal imkanlaria milli ekonominin
dinamik sektdrierinden biri clmustur.

Tarihce

Plastiklerin memleketimizdeki kullarmimi takriben 1880 yilinda baslar,-EIu
tarihe kadar lstanbul' da liietasindan ve kehribardan imsl edilmekte
clan afizhk, tesbih, nargile agizhigi, semsiye ve kalem saplarit ve muh-
telif sis esyalart ilk olarak 1880 yilinda ithal edilen "cubuk galalit"
den yapilmayas baglanmistir. Elde edilen mamuller bilhassa Orta Dodu
ve Avrupa piyasalarinda ¢ok ragbet gérmistir.

1925 wilinda levha halindeki plastiklerin [bﬂhassa galalitkazein formaldehit )
ithali ile yine Istanbul' da digme imal edilmeye baslanm:stiv. Baslan-
oqigta basit usulierle yapilan didmelerin daha sonralari kurulan ctomatik

makinalarla gerek kalite ve gerekse cesit itibariyle genig OGlglide Uretimi
temin edimistir "

1930 yillar plastik igleme sektdriinde, eski yillara nazaran kayda defjer
gelismelerin izlendigi bir devre olarak hatirlanmalichr. Mitekim bu
yillarda fenol - formaldehit (bakalit) ten mamul elektric malzemeierl,
radyo kutulari, sigara tablalari, kahve fincanlart gibi glastik Grinlerin
de imaline baslarmimistir.

1939 yilina kadar ¢ubuk, levha ve kiilce halindeki plastik hammaddelerinin
ithalat yilda takriben 120 tona kader ylkselmisti. Bu il takibeden
[kinci Diinya Harbinin baslamasi ile ortaya ¢tkan ithalat imkans:zuklar
ylzlinden bu miktar bir hayll azslms ve yeni gelismeye baslayan

plastik sanayimiz bir durrgunruk cdevresine girmistiv.



Harp siresince devam eden bu durgunluk harpten sonra bilhassa

1852 yihndan itibaren polivinilklorlir , polistiren, polietilen, asetat
seliiloz, seliloit, Gre-formaldehit gibi taminmis plastik hammacdele-
rinin ithall ile cantilk kazanmis ve yenl kurulan Isletmelerde piyasamin
bir kisim ihtiyacint karsilayan cesitli esya Gretimine baslanmistir,

Hammaddelerinin cesitlilidi yeni tip makinalarin ithalini de zaruri
kilmistir. Yatirim imkam miisait olan isletmeler, yeni otoematik enjek-
siyonlu  kaliplama makinalari (enjektdr), extruder (budinbz), kalender,
hidrolik presler gibi o tarihlerde bilinen dretim vasitalariru ithal

ederek tesislerini techiz etmisler ve termoplastik hammadde isleme
Imkantarint arttirarak retim cesitlerini cofjaltmslardir. KagOk serma-
yeli teslslerde ise tek kademell operasyonlar ile Kelay dretim yapan
dislik kapasiteli el enjektdrieri ve presler kullamilagelmistir. Tirkiye' de
il defa yaptlan ve tatbik sahasina konulan el enjektorleri bir zaruretin
neticesi olmustur. Bahis konusu enjektérler, u¢ kismi konik ve ince bir
deligi olan bir silindir ile [enjeksiyon silindiri} bunun iginde el kuvveti
fte tahrik edilen bir pistondan ibarettir. Diger enjektdrlerin yatik
olmasina karsilik bunlar dik vaziyetie imal edilmislerdir.

Plastik sanayiindeki hizli gelisme 1965-1971 yillari arasinda baslamis ve
artan bu ihtiyagtan dolay: plastik hammaddelerini yerli almak, Gret-
mek Gzere Peiklm Petrokimya A.S kurulmustur.

1965-197F  yillarm arasinda piyasada talebin artmasina paralel olarak
yeni gesitlerin imali icin makina yatirimi ile birlikte "kalip" teminine
de dnem verilmistir. Ithal mali kaliplarin ¢ok pahali olmas: karsisinda
basit sekilli olanlarin memleket dahilinde yapilmasina tesebbls edilmis-
tir, Ithal mali emsalleri taklit edilerek yapilan i1k kaliplar ayakkabi,
taban, dkge ve bazi mutfak esyas: kahiplari olmus, ayrica budindz,
presier ve basit kaliplama ve (fleme makinalari da imal edilmeye bas-
lanmstir,



Bu devre icerisinde iki veya daha ziyade operasyona ihtiyag giisteran
esya Uretimine baglanmis ve bunlarda devamh bir artts kaydedilmistir.
Bu egyamin bashicalarint ayakkabn, blkge, taban, sun'i deri, yer-duvar
ve sofra musambalari, boru ve bafilanti parcalari, muhtelif firgalar,
filmler, profiller, tara, fantazi dGgme, toka vs. teskil elmektedir.

1972- 1977 Uciined Bes Yillik Kalkinma Plan déneminde plastik isleme
sekt@riinde ihraceata dbniik kspasiteler ile organize modern sirketlerin
dofidufju ve bu dinemde Yurdumusza ileri teknolcjilerin girdigi belirtile-
bilecektir. 1973 sonu ve 1974 yillarinda bitln dinya Glkelerini etkileyen
petrol krizi, dlkemiz icin hammadde temini agisindan cok ciddi bir sorun
yaralmamig olmakla beraber flat artislarinin, plastik mamul, tkeilmini
olumsuz ydnde elkiledigl bilinmektedir.

Bu dbnemde Yurdumuza giren teknolojiler meyaninda PVC  sise imall
levha, extrizyonu, vakumla sekillendirme, kopilk tatbikatlari, toz
kaplama serit, monofilaman extrlzyonu, Grgi guwal imali, PP, FYC ve
YDPE film imall uygulamalart belirtilebilacektir.

Ugiinell Bes villik Kalkinma Plant doneminde plastik isleyen makinalarin
yerli imalatinda da gellsmeler izlenmis ve cezitli atblyelerde, cofju kez
gerekli teknik bilgiden yoksun olarak imal edilen ve mevcut bir makina-
nin veya kahbin kopya edilmssi seldinde yapilan imalat yanisira, disa-
ridan lisans ithal edilerek extruder ve enjeksiyon makinalari Imafotina
yinelen firmalar da kurulmustur, Uciincd Bes Yillik Plan dénaminde
ayrica kalip ve otomatik torba kaynak makinalart imalinde de kavda

deder gelismaler olmustur.

Belirli biyime sireclerini tamamlayan plastik isleme selldrindeki
kuruluglarin  daha mcdern isletmeler haline gegme yinindeki yenl
yatirim ve tulumlary da bu dénem i¢inde gergeliesen kayda defar gelis-
meler olarak sayilabilecektir.



1.3. GUMRUK TARIFE VE POZISYON NO.LARI

Tarife Mo irlin

390711 ﬁr;ificfa! Sausage Casings of Regenerated Cellulos

390713 Articles of RegeneFated Celiulose for Conveyance,
Packing Orclosure of Goods, other Than Sansage

390715 Sponges of Regenarated Cellulose

390718 Goods of Regenerated Cellulosa other Than Sponges
and Articles: For The conveyance, Packing and Clos

390724 Articles of Yulcanised Fibre

3go722 Articles of Hardened Proteins

390723 Articles Made of Chemical Derivates Rubber

390724 Spools and Reels for S5till or Cine Film or for
Tab Es, Films ETC. OF 92.12

390725 Non-Mechanical Fans and Hand Screens, Their Frames and
Handles and Parts Thereof

390727 Corset Busks and Supports for Articles of Apparel
or Accessories

390733 Table or Kitchen Utensils

390735 Lavatory Seats and Covers

350737 Wash-Basins, Bidet-, Baths Andshawer-Baths

390739 Sanitary and Toilet Articles other Than Those
With in 3907.35 apd 37

3907414 Ornaments and Other Fancy Articles and Articles For
Personal adornment

390743 Office or School Supplies

390745 Articles of Apparel and Clothing Accessories

90749

Articles for Interior Electriclighting
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390750 Articles for Exterior Electriclighting

390751 Artificial Sausage Casings other Than of Regenerated
Cellulose and of Hardeped Proteins

390753 Bags, Sachets and the Like of Polyethylene

390761 Bags, Sachets and the Like of Polyvinyl chloride

390763 Bags and Sachets and the Liks of the Artificial
Plastic ETC., Materials of 39,01 To 39.06

390765 Netting Extruded in Tubular Form

390766 Boxes, Pots, Cases, Crates And similar Articles

390767 Carboys, Bottles, Jars and other Containers of
Capacity Max 2 L

390768 Carboys, Bottles, Jars and other Containers of
Capacity 2 L

/071 Caps and Capsules for Bottles, other than of
Regenerated Cellulose

390773 Stoppers, Lids, Caps and other closures, Except
caps and cap sules for Bottles, Not of Regenesrated

390774 Articles for the Conveyance and Packing of Goods,
Not With in 3907.11-23 or 51-73

390777 Roller and Venetian Blinds, Similar Articles and
Parts

390782 Tube and Pipe Fittings

390784 Spools. Cops, Bobbins-and Similar Holders for
Spinning and Weaying

390786 Fittings for Furniture, Windows, ¥Yehicle Coachwoick
and The Like

39070 Articles Made from Artificial Plastic ETC. Sheet

390739 Other Articles Made from the Materials of Chapters

39.01 to 39.06, Mot Within 3907.01-9%

-6-



I

soLOM 11

PLASTIK SEKTORUNDE KULLANILAN HAMMADDE VE

KATKI MADDELER| HAKKINDA GENEL BILGILER

Bu bilimde plastik sektirinde kullamtlan ve en dnemli girdileri elusturan
hommadde ve katki maddelerl hakkinda genel bilgiler verilmistir. Bu konu
asafjidaki madde baghklar ile Incelenmektedir.

1. PLASTIKLER
. KATK! MADDELERI

1. PLASTIKLER

Atomlarin zincir halkalari gibi birbirine baglandigr biylk molekil
yapill sentetik maddelere plastik adh verilir. Plastigin olusumunda
bircok atomlar biraraya gelerek molekiiller meydana getirir. her
atom birlesme degerl ile yanindaki atom'a badlamir. Bu yam, bir
zincire benzetilebillr. Plastikler (Polimerizasyon, Polikondenzasyon,
Poliadisyon ] veya tabii imalatlarin modifikasyonlari yoluyla elde
edilir. bircok plastik esas yapiyr olusturan " recine " ile
belirtilir. Bunlar saf polimerlerdir. Regineler degrudan nihai  drin
tretiminde kullamilabildigi gibi , nihai Griinde istenin baz1 Szellik-

lere bagh olarak biinyesine bircek katki maddelerl katilarak da
islenebilir.

Plastikler 5 katagoride incelenebilir Bunlar ;

= Termoplastikler

A

B Termecelactik. Plactikler
C - Sido Plastikler
D

E

Termoset Plastikler
= Alasimlar

T



Bu katagorilere giren plastiklerin tammi, ozellikleri, Uretim telnilk-

leri ve uygulama alanlar! agagida teker teker verilmektedir.

Y, 2 [

TERMOPLASTIKLER

- Alcak yogunluk polietilen

- Lineer algak yofiunluk polietilen

= Yiksek yofunluk polietilen

- Klorlandirilmis polietilen

= Polivinil ve vinil kopolimerleri

- Polistiren

- Polipropilen

- Termoplastik poliamid

- Poliamid - amid

= Sulfon polimerieri

- Polimetil penten

= Fenilen oksit kékenli regine

- Epaoksi

- Asetal homopolimeri

= Polikarbanat

- Termoplastik poiiester
(Polietilen tereftalat])

- Termoplastik kopoliester

- Polibutilen

- Poliliretan

= Seliilozikier

- Stiren akrilonitril

-ABS

= Poliakrilat

- Naylion

- Nitril re¢ine

- Polifenilen sulfit

= Termoplastik elastomerler

= Alil

—8-



POLIETILEN

Tamimt ve Ozellikleri

Molekiil yapisinin ayarlanmasi ve katki llavesi istenen Gzelliklerde
PE' ler elde etmek mimkOndiir.

Ozelligi gelistirilen Polietilenler :

- Saglamdir,

- Asit, baz ve gozlcllere dayanikhdir,
- Dielektrik Gzellikleri Gstindir,

- Cevre sartlégrina dayamkhdir,

Kolay izlenebilirler,

Lincirdeki dal'anmalar kristailigin derecesini tayin ederler, YYPE' de
dallanma cok azchir ve molekill yapi lineerdir. Kristallik derecesi
artuikga sertlik, mekanik ve kimyasal dzellikler artar ve sivi ile gazlara
dayantklilik artar,

AYPE' nin kristalligini ayarlamak icin vinil asetat akrilik esterleri
ilave ediliv, molekil aduritk polimer zincirlerinin bitintinin avarajicir,
Avaraj moleldl adirhginin belirtisi erime indeksidir. Erime indelksi
molekdl agirhi@ina ters orantilidir. Ydksek molekid! agirhkli PE' lerin

sertligi fezlacdir. Kimyasa! olarak ¢apraz baglanmada organik peroksitler
kullanthr,

Katkilar ve dolgu madcleleri : Kathilar, PE' ne eriyik harmanlamasi
sirasinda ilave edilir.

Anticlesidaniar : Fenol, aminler, fosfitlerdir.

UV Stabilizanlary ¢ En dnemli katki Karbon Siyahidir.

PE' nin dista glnese karsi kullaniminda

omrand uzatir.

KE;‘_W.‘II.”IC_I ve Antiblok : Kaydirici olarak yadh asit aminler kullamibr.

Katkilar - Antiblok olarak da Inorganik [silis gibi)
dolgulardir.

Cam Etyaf : Gerilim gliclind ve mekanik dzellikleri arth- |

rir. Otomotif ve boru tatbikatinda kullam=-
irlar )
Hiecreli PE : Eriyik polimere nitrojen ilavesi ile elde
edilir.
-



Islenmesi

Paolietilen belli bash iki temel metod ile dretilir. Yiksek basing
prosesi ile algak yofunluk polietileni ve kopolimerleri Gretilir.
Bu kopolimerier, Vinil asetat , akrilik esterler, karboksil asit-

ler wve ionomerlerdir. DUslk basing prosesinde ise ylkszic yo-
Qunluk polietileni elde edilir. Ayrica yeni olarak gelistirilmis linear
AYPE mevcuttur.

AYPE bir ctoklavda veya tlbular reaktirde, etilen monomerlerinin
organik peroksitler ile polimerizasyonu ile elde edilir. Basing
15.000 ila 45.00¢ psi arasinda dedisir. ve yojunluk 0.916 '__;ra’r.m3
arasinda dedisir. YYPE, orgonometalik , krom oksidi, vanadyum

ve molibden oksidi gibi katalizérler yarcdim ile etilenin polimerizas-

yonu  sonucu (1500 psi- basing) elde edilir. polimerler lineardir
ve yogunluklar 0.94 - 0.965 arasi degisir.

Orta yogunluk PE' nin (OYPE) yofunlugu 0.926 - 0,340 arasindadir.
Yiitksek veya alcak basing prosesi ile AYPE ve YYPE' nin fiziksel
karisimi ile elde edilir.

PE lsleme Tdlrleri :

I.- Film Ekstriizyon :

¥YPE' de &z olmakla birlikte AYPE' nin en yaygin isleme alinan
fiim imalidir.

2. Ekstriizyon kaliplama

3. Ufleme ile kahiplama

li. Sicak eriyik kaplamalar1 ve vapistiricilar.

5. Toz kaplamalar

6. Tel  ve kablo imall

=10=-



Uygulama Alanlar

AYPE Filmler parlak, seffaf ve ucuzdur. islenmesi kolaydir. Bunlar :
- Yiyecek paketieme

- Ingaar  drtidsi

- Ziraat drtiileri

- Gép ve glbre torbalart

- Bizme ile sarma alanlarinda kullanilirlar

YYFE' ler kadidin yerini almakta ve yiyecek paketlemesinde genis olarak
kutlambhr.

Eva kopolimerleri film tatbikatinda mekanik ozellik Gstinlikleri ve parlak-
hklar nederiyle kullanihriar.

Ayrica ¢

= Afir hizmet torbalar

= Sivi paketlemesinde kullanilir

YYPE wve AYPE ekstriizyon kahplama alaninda ¢ok yaygin kullanibr.
YYPE, kasa, yeraltikanallari ve blylk boy esya yapiminda , AYPE ise,
esneklik, sartlik ve parlaklik istenen yerlerde kullanihr,

EVA ve etilen - akrilat ester kopolimerleri ise yilisek esneklik
isteyen tathikatlarda kullanibr (Oyuncak - ev egsyas! J.

Ufleme ile kaliplama yolu ile AYPE' den sikilabilen siseler imal edifir.

Sisirme ile imalat yapilan teknolojide ise yayain olarak YYPE kullaml-
makiadir. (Likit deterjan siseleri, st ve diger siseler ).

Yeni bir L0kaetim sahas) da oto benzin depelaricdhir. AYPE, kadgit, kumas
gibi ylizeylerin kaliplanmasinda kullanilir. Bu kaplama ylzeye sertlik
verdigl gibl yiizeyin dizglin olmasimi ve dis sartlara kars direncini
arttirtr (st kaplari, meyve suyu kutulari ). AYPE homopolimer ve
kopolimerleri sicak eriyik kaplamalarinda kullanilir. Bunlar ya tek
baglarina ya de plastifiyanlar ve diger gelistiricilerle kullambirlar.

=11-



Polietilenlerin toz kaplamada da kullanmilir. Homopolimer tozlarimn
flatlar1 dislktir wve asinmays mukavimdirier. Keopolimerler daha
pahali olmakla beraber [EVA, EAA ve lonomer | metallere daha
kolay yapisirlar. PE tozlar otomotif hallarin yapiminda ve buzdelabi
rafi  imalinde kullarlir.

PE' den tel ve kablo imali giderek yayginlasmakladir. Tim PE' ler
bu alanda kullamlir.

Youksek molekill agirhikh, yliksek stabilite’'l, Karbon siyahit AYPE' leri
kablolarin dis kiliflarinda kullanmibr.

Karbon slyah bu kilifin UV 1si§ina dayanimimi arturir. Erime Indeiks-
leri 0.2 - 0.5 arasindadir.

YYPE ve PP telefon kablolarinin izelasyonunda kullamlbir. Cok damarh
kablo izolasyonunda AYPE yamisira O¥YPE ve YYPE' de kullanthr ve
kaplama 2000 - 6000 ft/ dakikadir.

YYPE sertligi nedeniyle yaygin olarak kullamlir ayrica organik sol-

ventlere dayanmnkhidir ve kabloda bulunan petrol jelini emme oram
cdisiktiir.,

EWVA, EEA kopolimerleri izelasyonda kabloda yaygin olarak lkullamilir,
Etilen - propilen kauguklari kablo liretiminde AYPE ve kopolimerierie
rekabet etmektedir.

Etilen-akrilik asit kopolimerleri daha cok -mihiirleyici wve yapistirici
olarak kullantiir. -

LINEER ALCAK YOGUNLUK POLIETILEN

Ozellikleri ve  Tarnm

Geleneksel olarak , polietilenin, algak ve yiksek yogunluklu olmai
Gzere iki tipi vardir. Polietilen endlstrisinin yapisi alcak basing
islemlerindeki gelismelere dayal olarak diger bir algak yegunluk
PE tird olan lineer alcak yofunluk PE tlrd Gretilmektedir.

_'Iz_



Elde edilen recine, etilen-alfa olefin kopolimeri olup, lineer bir

yapiya sahiptir.

Son zamanlarda algak basingh otoklav ve tubiilar

reaktirler kullan-

mak suretiyle LAYPE dretimi yapilmaktadir. LAYPE' nin Gzellikleri
kayda deder sekilde AYPE' den farkhdir. Gerilim kuvveti ve uzama

AYPE' ye nazaran

daha yiiksek, darbe mukavemeti daha iyidir.

151 direnci 15°C' de daha yiiksek, islenmesi daha zordur. buna
karsihk , berrakhk, parlaklik, daha k@th olup, erime giich daha

diugOktdr.

Isleme

Dedjislk LAYPE tdrleri dedisik olarak

islenirler. Bu da degisik

molekilller yapilar Ihtiva eden , defigik katalistlerin kullanimina

baghidir.

AYPE VE LAYPE lslenme Mukayesesi

Dzellik

AYPE LAY PE
Film En lyi Orta
Kaliplama Biikilebilir Sert
Boru Rikilebilir Daha iyl cekme
‘ gerilimi
Tel ve Kablo Hizlt ekstrude Daha iyi ESCR ve
151 direncl
Sisirme ile kaliplama fyi, 8n sekil lyi, 6n sekil
Rotasyon kaliplama lyi akis Daha iyi alig

Toz kaplama

Ekstruzyon kahplama
Capraz baglanti
képGg

Dhsik 158 bukile-
bilirlik

Daha az gicme
Kentroli kolay

Daha yiksek is
gerekliligi
Yiiksek glicme

Kontroli zor
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Kullarum Alanlan :
Film :

Cop torbas:, zirai kullanimda agir hizmet torbalari, insaatcihikta,
genel clarak ambalajlamada.

Enjeksiyon kaliplama :

Ev esyalari yapiminda, rotasyon kaliplamzda, gob  iyi tatbikatlar
vermektedir. Absveris torba yapimi, sera , oyuncak, sisirme ile
kahiplama ve kiplik tatbikatlar da  orta derecede, sonug vermekte
blzgl torba, laminasyon, toz kaplama ekstruzyon kaplama tatbikat-
larinda  kullamilmamaktadir.

UHMw  POLIETILEN

Ultra ylksek- molekill sgirlikh polietilen (UHMW) cok yiksek mole-
kuller agrhga sahiptic (2 ye 6 milyon ).

UHMWPIE asadidaki dzelliklerin hepsini ihtiva eder,

I. Termoplastiklere kiyasla yGksek asinma mukavemeti,
2. Eksepsiyenel darbe mukavemeti,

3. Algak sirtlinme kaisayisi,

4. kendi kendini yaglama,

5. Diiz ylzey

6. byickimyasal ve gerilim mukavemetl,

7. AQir devir mukavemeti,

8. Bes azaltici Gzellikler,

9. Yiyecek, et ve kilmes hayvanlarinda kullanilmak Ozere FDA ve
USDA teyidi,

14—



Islemin zor olmas: nedeniyle bu madde konvansiyonel enjeksiyon

kahplamada ve ekstrilzyon ekipmaninda kullantlamamaktadir ki
bu da UHMW igin bir dezavantajdir.

UHMW modiflye edilmis Ziegler sistemiyle yapiimaktadir ki bu
sistem YYPE' nin yapildityi konvenslyonel sisteme cok benzemektedir.

UHMW' nin bazi [lave dzelliklere sahip olmasi lgin cesitli doldurucu
ve polimer medifiyecileri ilave edilebilir. Grefit, elyaf, talk, toz
metaller, cam elyafi vs. sertligini arttirmak, ylk altinda deformas-
yonu  dnlemek ve 151 defleksiyenunu artUrmak igin ilave edilir.

Siliken yaginin ve molibdenum disulfidin ilave edilmesi algak sirtinme
oranunl  arttirie.

Isleme

KPE ekstrude edilmis ve kalenderlenmis film ve levhalar icin
mikemmel bir Orinddr. Ayrica kaliplanmis  pargalar KPE'den

stkistirma ve enjeksiyon kahplama yintemi ile yapiimaktachr, Bunlar-
dan baska darbe mukavemetini artbirict olarak PVC' ye etilen polimare
lopolimeriere, stiren bash polimerlere ve difer plastiklere kuru olarak
harmanlanirlar. Harmanlama Islemleri dlsik ya da ylksek hizh
karistiricilarta yaptlir,

Eriyik olarak kompoundiama ise alisagelmis silindirler wve ekstruderlerle
vapiltr, hazirlanmakta olan kempoundun cinsine gire 151 300 - u25°F
arasinda dedgisir,

Kalenderleme ise difjer yumugak vinillerde oldugu gibi  yap!maktadir.
Yalmz KPE regineleri icin daha biliyiik gic gerekmektedir. Isi ise

200 - 350°F arasinda degisir. Ayrica KPE kuru harmandan sonra
ekstrude edilir. Yalmiz reginenin igindeki hava, vakum agzinin olmasini
gerekli kilar. En iyl sonuglar iki safhali, vakum afizli ekstruderlerle
yapiimaktadir.
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Kullamim Alanlar

KPE temel polimer olarak kullanilabildigi gibi, alagim maddesi ve

darbe mukavemetini arttirict olarakta kullamilabilir.

Temel polimer olarak kullamidigl alanlar :

- Film ve levha,

- Tel ve kablo kempoundiar
- Ekstrude edilmis profiller ,
- Kalplanmis  sekiller |,

- Kumas kaplama ,

= Hortum ,

Ayrica serl kompoundlarda :

- Darbe mukavemeti arttirici ve igleme kolaylhig saglamak amaci ile,
- Dolgu maddesi miktarini arttirmak suretiyle, tasarruf temini amaci ile,
- Boya dagilim gelistirmek amaci lle kullaniimaktadir,

Bunlardan baska PVC, Polietilen ve difjer polimerlerle, harmanlama
reginesi olarak kullanilir.

POLIVINIL VE VINIL XKOPOLIMERLERI

Ozellikleri ve Tanimi

Vinil polimerlerine her ne kadar polivinilklorir hakim ise de aslinda
monomer vinil klorir esash, vinil asetat wve viniliden kloriir'e dayal
bir regine ailesidir. Bunlara ilave olarak bu tlrler ayrica PVC
kopeolimerlerini klorlandiriimis PVYC, Polivinil alkel, Polivinil butiral
ve polivinilden floriirlerini de ihtiva etmektedir. Kimyasal clarak
tesirsizdir. Su asinmasina, asitlere, alkalilere oksitlenmeye ve dig

etkenlere karsi dayamikhdir. Yumusaktan serte, degisen, mat ve seffaf
olarak bitin renklerl mevcuttur.
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|§Ieme

Belli bagh dirt imalat prosesi mevcuttur,

Mikro Sispansiyon : Prosesinde tane ebadt 1-3 mikron arasinda
. polimerler dretilir ve bunlar plastisol we
arganosollerde kullamhir.

Kitle Polimerizasyon . Prosesinde monomer suyu ve difer ortam-
larin yokiudunda polimerize edilir. Kismi
polimerizasyon ilk safhada olusur. Reak-
siyona girmemis monomerden arindirilarak
recine elenir ve simiflandiniir.

Tane ebadi slispansiyon polimerizasysnunda
elde edilene benzemektedir.

Emilsiyon Prosesl : Sitspansiyon prosesine benzemektediry Az bir
karistirma ile emilsifiye edici katkilar daha
biiylik miktarlarda kullamimakiadir. Tane
ebadi 0.5 mikron c¢apinda olup daha da kicik
olabllir. Plastisol ve organoso! yapimda kul-
lamimak dzere toz halinde de bulunabilirler.

Solisyon Prosesi

Monomerler géziiciilerde eritilirler ve polime-

rize edilirler. Erimeyen polimer tortulagir ve
chzhclden arindirilir. Proses erime habiliyeti
ve film haline gelme Ozelligine sahip dzellik

ihtiva eden, kopoclimerlerin dretiminde kulla-
nilmaktadir.

PYC Kompoundlama :

PVC  isisal olarak hassas bir termoplastik polimeridir. MNihal Grine
doniismesini saglamak ve performansini gelistirmek icin bhan katlalarin
flavesi gerekmektedir. En eski kompoundlama teknifjinde regine ylksek
devirli bir karnistiniciya konur ve ylksek yofurulma ve sicak karigimin
meydana gelmesi icin karigim &Gitlch veya devamll  karistiricida
isleme tabi tutulmakta ve elde edilen kompound ya nihai sekli igin
islenmekte, va da granil hale getirilerek bir sonraki iglem igin
sojutulmaktadir.
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Katkilar séyle siniflandifthirlar ~ : Stabilizaniar, plostikiestiriciler,
yaglar, darbe mukavemetini arttiricilar, isleme yardimeilar:, dolgu
maddeleri ve boyalar.

Isleme Teknikleri

Ekstruzyon tekniginde tek veya cok burgulu elstruderlerie vinil
kompaundlar kati ve hilcreli profil, boru, sisirme film ve levha
. haline dbniistGrillr. Vinil képikleri diye znilen hem sert hem
yumusak hiicresel viniller ekstruzyon iglem: metodu ile bitmis Grdn
saline getirilir.  Yumusak vinil kempaundlari enjeksiven kaliplamas:
nisbeten kolay oldugu halde burgu enjeksiyon kaliplama metodunun

devreye girmesi lle sert vinlller dsha genis alanlarda kullaniimaya
baglamimigtir.

Sisirme ile kahiplama en gok PVC sise yapiminda kullamimaktadir.

Kalenderieme metodu ile 3-25 mm kalinliktz yumusak ve sert vinil

levha dretimi yapiimaktadir. Genis hacimli blr isleme metodudur ve
ekstruzyon metodu lle muhafaza edildiginde ylksek mallyetl olan
makinalare gerek duyulur. Toz kaliplama metodunda metal ve benzeri
sert maddelerin  kaplamsinda sivi vatak, eksirustatik spray veya
elelctrostatik sivi yatak teknikleri tatbik edilir. Sivi islemede PVC regine=

lerinin  sivi islemesinde plastisoller, organasoller, sivi kaplamalar veya
lateksler kullamblir.

Kullanim Alanlar:

PVC pazarlar genellikle ingaatla ilgilider. Bu pazarda kuiianilan
driinlerin % 55 ' 1 sert % 45"l Ise yumusaktir. En yaygin kullanim:

su tedariki, dafitimi ve zirai sulamada kullanilan basingh sert
borulardir. Basingsiz kullamim alanlart ise  kanalizasyon artiklar: ve
lagim sistemi, elektrik kanal ve lelefon kanallanidir. Klorlu PVC ise
evlerde sicak su sistemlerinde kullanilmaktadir. Ayrica yine binalarda
pencere gercevesi, oluk bina ici slislemelerde, yer karolari, yer
dosemesi, tel, kablo ve buzdolabn contalari, mutfak esialarinda MNekil
vasilalarinda ise diseme, taban paspaslari, araba kablolar:,arabanin
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ic ve dis aksesuarlarinda, gida maddeleri ainbalajinda, seffaf sise
yaspiminda, tiiketici Grdnd olarakta, ayakkabi ve dis giyim ,plak,
spor esyalari ve oyuncak yapiminda kullamlmaktadir.

Bunlardan ayri olarak yapiskan, boya, kumas ve kagit konularinda
polivinil asetat (PVAC) Ilatex veya emllsiyon clarak kullanilmaktadir.

Polivinil butiral lamine edilmis emniyetle cam yapiminda yapiskan olarak
ve celik yikama primeri olarak hullemiimaktadir.

Formal p;:;llvinil ise 1s1ya dayanikl tel fzolaEyonunda kullanihir.

POLISTIREN

Ozellikleri ve Tarumi

Polistiren ok yaygin olarak kullantlan bir plastik torddir. kolay

islenmesi ve ucuzlugu ssdyesinde kafit tahta ve metallerin yerini almstir.

Genel maksat veya kristal polistiren seffaf ve saglam bir malzemedir.
Yoguniugu [.06 gerilim giclt 8000 psi. vikat yumusama noktas!
106°%¢, izod darbe giicli 0.2 - 0.5 ft- Ib 'inc uzamas: % 3'thr.

Meddl dedieri 450,000 psi'dir. Bu Szellikler molekll a@irltk veya katki-
larla degisir. Genel maksat polistireni bazt limitasyonlariy sahiptir. |
UV glich dislktiir, bazi kimyevi maddelere ve yiyeceklere kars:
dayamkhilign  azdir. 106°C  gibi bir vicat sicaklik limiti, bazi tatbikat-
larda kullammint simirlar.

Darbeve dayanikli’ PS 0.6 ile 1.0 ft=-lb'in defjerinde darbe glicline sahiptir.



Isleme

Darbeye dayanikh PS' ler kiitle polimerizasyonu ile elde edilir,
Ayrica Prosese elastomerler ilave edilir. belli bash tki proses
vardir. Birincisi kesikli presestir, sulu bir siispansiyon iginde
gerceklestirilir, kincisi ise devamh bir prosestir ve reaktérlerde
gergeklestirilir. MNeticede paletli bir Urin direkt olarak clde
edilir. 3.0 degerin Gzerinde elde edilmek istendiginde =atkilar
ilave edilir. Kauguk llavesi ile elastikiyet glicl artar.

Genel maksal veya darbeye mukavim tirler enjeksiyon kaliplama
veya ekstruzyon metodlari ile GOretilirier. Enjeksiyon sicakhid

380 - 400°F arasi dedisir. Ayrica erime akislart ¢ok defisik
araliklarda olan ve defisik sahalarda kullamilabllen PS' ler mevcouttur.
Bu Ordnin sertligi ve islenme kolaylifn, ylksek veya aigak basing
prosesi ile kipik Imalinde kullammim kolaylastirmaktadir, Genel
maksat ve darbeye mukavim tiplerden levha, profil ve boru imat
edilebilmektadir. Kristal polistirenin darbeye mukavim tiirie beraber
ekstrude edilmesi ile yGksek parlakliq olan levhalar elde edifir.
Ayrica polistirenin diger madclle!erle de aymt metodla islenmesi
midmkindir.

Yeni bir tatbikat sahast da ekstruzyon - termoforming islemidir.
Ekstruzyon techizatinin boyutiari artmakta ve 6 ing <¢apinda

ekstruderler L/D orani 32 :| olan levha imalinde kullaniimaktacir.

Kullamim Alanlar

Ekstruzyon tatbikatlari polistiren tiiketiminin 1/3'0nd kapsamaktadir
ve enjeksiyon tatbikatina kiyasla daha hizh clarak bly{imektedir.

Ekstrude edilmis profiller ayna ve resim profillerinde w2 ingaatta
cok genis tlketim sahasi bulmustur. Et, yumurta kutularr ekstrude
edilmis PS levhadan termoforming ile elde edilir. Ince <uvarh

sigelerin ambaolall i¢inde bu Urdn yaygin clarak kullanys.

Tam
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Cift yonld orlente edilmis filmler ekstruzyon sahasinin en yaygimdir.
Saglamlign ve parlakhd orlente edilmis PS'in et tepsileri, sise kapak-
lari, pasta, cukulata, seker paketlerinde yaygin olarak kullanimini
saflar . PS'den imal edilen paneller, oda ayiricisi, duj kapaklar: ve
aydinlatmada kullanilir.

Enjeksiyon kahplama Grinleri de havalandirma Gniteleri buzdolabi
veya dondurucu parcalarin imalinde kullanilir. Kasetler, radyo, TV,
stereo  kapaklart imalinde yayginlasmakta olan bir tatbikattir.

Alevienmeyi &nleyici katkilar ihtiva eden recineler bu drinin TV
kutusu imalinde kullamimini kolaylastirir. darbeye mukavim PS5, ev
aletleri, ayakkabi topuklari, oyuncak ve kapak imalinde kullamlir.

Genel maksat PS ile ayrica tibbi cihazlar, cam kesitli kutular,
taraklar, siseler imali yapilir. Képitk polistiren ise izelasyonda,

insaatta ve paketlemede yaygin olarak kullamilir.

Butadien = Stiren Polimeri

Bu recineler, butadien - stiren grubunun bir Oyesi olup parlak ve
darbe mukavetleri fazladir., Bu nedenlerle kutu, yiyecek kutular

gibi yerlerde kullanihrlar. Bu madde ekstrude sekillendirme, enjek-
siyon ve sisirme ile kaliplama techizatinda islenir. Ayrica bu recine-

lerle oyuncakta imal edildi§i gibi tip sahasinda da kullamm ge-
nislemektedir. i
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POLIPROPILEN

Ozellikleri ve Tanmi

Polipropilen, ylksek safliktaki propilen gazimin agir basing reaktdr-
leriyle ve Ziegler tarafindan kesfediien katalizérleri kullanarak poli-
merlesmesiyle elde edilir. j

Kristal yapih, 0,902 ile 0.90% gfcc  yoJunluklu bu polimer termo-
plastiklerin en hafiflerinden biridir. Erime noktasi 325%1e 335%F
arasindadir.

Polipropilenin iyl dielektrik dzelligi ve tecrid edici &zellikleri vardir.
Zira polaritesi. olmayan bir hidrokarbon polimeridir.

Polipropilen gergekten kimyasal olarak vyetersizliinden dolayl ylksek
sicaklhikta cok cesitli kimyevi maddelere dayanikhdir.

Propilen homopolimerlerinin 4900 psi civarinda gerilme mukavemetleri
vardir.

Homopolimerlerin 73° F de ortalama 175 000 psi  esneklik modilleri
vardir. Dolgu maddeleriyle yapilan takviye ile esneklik modila

350 000 psi' ye kadar arttirilabilir. Polipropilenin % 80 silfirik aside
ve konsantre klor asidine 212°F 've kadar dayamiklhibhk gosterir,
Ayrica 175°F  alunda organik gizdcllere olan mukavemeti de olum-

ludur. Diger Olefin regineler gibi, oksitleyici asitler tarafindan
yavas etkilenir.

6 ay sire ile nemli bir crtanda depolanmasi a8irhidm % 0.1'den az
oranda arttinir.

- Organik kompaundlarin polipropileni etkileme oranlart  hayli disiktir.



Absorpsiyon olay! sicakhkla dofiru orantili olarak ve cgoziicliniin
kutuplama dzelligi ile ters orantili olarak degisir.

lsleme

Poliprapilen, termoplastiklere uygulanan bitin metodlarla islenebilir.
Enjeksiyonla kaliplanmis parcalar wufak kahp detaylari ile iyi basi-
larak karakterize edilirler ve bunlarin yiizey sertligi ile boyut
sabitligi wardir.

Polipropilenden iiretilen menteseler basarisizitga ugramadan 3 milyon

kez bikilebilirler. Bunlar kaliplama sofiuk calisma ya da ekstrilsyon
metadlar: lle elde edilirler.

Goze garpan berrskhikta ve cilali oryante edilmemis film sofiuk rulo
veya boru seklinde su banyosu teknig@l ile elde edilebilir.

Oryante polipropilen iiretme lekniklerifonografik plaklarin ambalaj-
lanmasinda kullanilan blzgl film lretiminde de kullamimaktacir.

Ekstrude polipropilenden imal edilen elyaf, hava ile sojutulmus bir
bélgede ince meme baslart iginde bir bastan bir basa gegirilerek ve
bunu takiben bir ruloya sarilarak elde edilir.

Poiipropilen dokuma olmayan kumaslar, ince cekme veya eriterek —
sisirme metodu ile elde edilirler.

Polipropilen ayrica, sisirerek kaliplama (ekstruzyon $igirerek kalip-
lama dahil), enjeksiyonla sisirerek kaliplama ve gererek sisirip kalip-
fama metodlariyla da elde edilebilir.

Polipropilen 1s1 ile sekillendirilebilirler. Enjeksiyon kaliplama veya
ekstrizydn kaliplama tekniklerl ile képlrtdlebitir,



Kullamm Alanlzr

Folipropilen, habine kapilarindan, ilag kutularina kadar jenis bir

alanda gerekll ve cok kullsmsh mentegeler imalinde kullarulir,

Berrak ve yumusak filmler, gmlek ve gorap gibi Grunlerin temiz

ve daha kat! filmler ise allmiinit yemekler , sigara ambalajinda
kullanilmaktadir.

luzik plag: ambalajinda da polipropilen kullamiiir. Ayrice pelipropilen
elyaf tird ile Hrme ve dokuma sanayiinde, halilarda ve ddsemeciiik
sanaylinde  kullamimaktadir.

Poliprapilen dokuma olinayan kumasglar ise, hal alti  atdebilir hastane

tridsd, tekrar kullamlabilir havlu mobilya drtlst ve atilabilir Kundak
ez gibi dridnlerin imalinde kullaniimaktacir,

TERMOPLASTIK pPoLiaMiD

Aromatik termoplastik poliamidler tamamiyle polimerize edilmis regineler
olup, siastirma ile kaliplama, dbkme film, eriyik elyaf hiikme tekhik-
leri ile islenir. Termoplastik poliamidlerin bazi dzellikleri sunlardir :
- 30°C de erimekten tiyade lastiklesirler ve yiksek gerilim
guglerini ve uzamalarim daha yiksek cderecelerde bile koruyabiiirler.
- [yl akis safilamak igin basing tatbik edilerek, kisa bir stire icin cam
gecis Isisint asmak sureliyle kaliplaniriar.

- Maddenin % 10 uzayabilmesi, makinaya olan uyumiulugunu  saglar
ve kirtlmayr azaltr.

= Tekrar (gGtilerek kullantlabilirier ve bozuk kaplamalcr tekrar
eritilerck dbzeltilebilir.

= Eriyik halinde iken, dékim makinalarimin kullanilmasiyia film clarak
dukum yapilabilirler.

- Filmler sicak mihdrleme ile birbirine yapistirilabilir.
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Termoplastik poliamidler delgu ve dolgu maddesiz olarak mewvcut olan
kaliplama kompaundlar) oldufju gibi, eriyik halde de bulunuriar. En-
jeksiyon kaliplama kompaundlari % 60 termoplastik poliamid % 40
pelifenilen  sulfid alagimidir.

Isleme

Dolgusuz kempaundlarin sikistirma ile kahiplama isilart 330 - 350°C
ve 3000 - 5000 psi aresindadie. |yl akis saglamak  igin 110%C nin
istlinde en azindan 5 dakika kaliplanirlar. Lamlneler yiiksek
basingh ﬁreslerle, alcak basing vakum torbalarla veya dedisik
bastnglt  wvakum otoklav torbalarla yapilir.

Termoplastik poliamid toz oda sicakhinda 40000 - 50000 psi ara-
sinda kaliplanir.

Kullanim Alanldr) -

Grafit tozu, molibden, tungsten disiilfid ile doldurulmus kaliplama
kompaundlari, kendi kendine yadlanan yhGzey parcalart Gretirier
(Pisten halkalari, valf yatadi, mil yatad: gibi)

Termoplastik poliamid nikleer “tatbikatlarda wvalf yata§ yapiminda
da kullanihr. Lamine edilmis ve doldurulmus pargalar jet motorla-

rinda, sicak makinaya yakin elektriksel ve yapisal parcalarin ima-
linde kullantiir.

roLl (AmiD - Imip)

Ozellikleri ve Tanmimi

Poli (amid-imid]} yiiksek giic ve darbe mukavemetiyle karekterize
edilen, kahplanabilir ,ylksek performanslh bir termoplastiktir.
Amorfik bir yapiya sahip clup, &zelliklerini 500°F' @ kadar olan

1sida korur. Bu plastik tdrill hassas parcalarin imall amaciyla en
jeksiyonla kaliplanabilir.
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Poli (amid-imid} muhtelif diaminlerin ve trimellitik anhidritin

kondensasyon pelimeridir.

Malzeme Gstliin mekanlk giice sahip olup, 73°F' da gerilim glch
27000 psi ve sikistirma glcl 40000 psi' dir,

s00%F" da gerilim glic 7500 psi'dir ve 500°F sicakhk altnda BOC saat
kalmasi halinde gerilim glclinde azalma meydana gelmez. Esneklik
modiili 660.000 psi dir. Bu defer grafit lif takviyesiyle 2.6 milyon
psi'ye ylkselir. Termoplastikier arasinda mukavemeti en iyl

olaniche, Poll (amid-imid)'in Ustiin elektriki izolasyon Bzellikieri vardir.
Radyasyon mulkavemeti ve kimyasal mukavemeti lyldir. Yilisek
sicakliktaki kostik,buhar ve baz! asitler polimere etki yapabilir.

Poli {emid-imid) asadidaki tirlere de sshiptir.

a) Enjeksiyon Kahplama
b) Mineral Doldurulmus
c) Grafit Elyaf Takviyeli
d} Cam elyaf takviyeli

Diger doldurucu tirierie de kempaundlart yapilmigtir.
Isleme

Regineler, gelenekse! vida-enjeksiyon kaliplama makinala: ile dotayi
ve hassas pargalarin imalinde kullamilir. Enjeksiyvon vidusimn nasing
orami 1.2 ve L5 :l ve L/D oranlar 18 ve 20:1 arasinds olmah:dir.
Vida disleri bitiin simirlamalardan uwzak olmalidir ve FVC tipi sivrl
uc ve bashk tavsiye edilir.

Kahplarda girisler mimkiin oldu@ju kadar genis tutulmaidir, Dikiim
baslari genis ve kisa olmalidir ve ¢ok oyuklu kahplamilarda 6kim
basi sistemi dengelenmelidir.Kaynak cizgiteri kiigQitliimeli, oyulkiar
iyice havalandirtimabidir.  Alttan kesmelerden ka¢intlmalidir.



Fiziksel &zelliklerde herhangi bir bozunma meydana gelmeyecek
gekilde standard polimere % 30 nisbetinde G§0tGimis mamil
ilave edilebilir, ancak k@pliklenme ve kirllganhigin dnlenmesi icin
dgltilen malzemenin 8 saat 300°F kurutulmas: lazimdir. Enjek-
siyon kaliplama ve ekstruzyonda fiziksel Gzelliklerin lyilestiril-
mesl Igin pargalar 500°F' ye ulasan sicaklikta diizelme ame-
liyesinden gecirilmelidir.

Nihal dizelme Islemi, 1s1 kontroliiniin hassas clarak yapildig! sicak
hava firnminda yapilir.

Kullarim Alanlar

Pali [amid-imid) yiliksek performansh elektrik elektronik devre
tamamlayicilari ve alagimh aletlerde wuygulama alam bulunur.

Hidrolik, Isletme, dokuma, techizati, pompalar valf ve triblinler

endistriyel uygulamaya dahildir. Ulagtirma kullamimlarina, jet
motorlar: parcalari, adir techizat dahildir.

SULFON POLIMERLERI

Ozellikleri ve Tammi

Sulfon polimerleri seffaf, 1siya mukavim, mihendisllk tatbikatlarida
cok iyi sonug veren bir termoplastiktir. Ug ayn, fakat birbiriyle
baglantist olan ¢ polimer wmevcuttur, polisiifon, polietersulfon,
polifenilsulfon. Her biri sert, kuvvetli, konvensiyonel makinalarla
enjeksiyonla kaliplanabilir veya ekstrude edilebilir. Avantajh yion-
leri 1s1 ve oksidasyona olan asiri direcleri nedenl ile erime stabili-
telerinin iyi olmasidir. Kimyasal maddelere, kaynamis suya ve buha-
ra karsi iyi dire¢ gdsterirler. Amorf polimerlerdir. Yanmaya

" diregleri c¢oktur.
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O_leme

Kimyasal yapllarlnln benzer olmasl nedeni benzer performan
ristikleri ve benzer mekanik ve elektriksel 6zellikler gdsterir
termal 6zelliklerde farkllllklar gosterirler. Polisulfon, poiie
ve polifeni! sulfonslrasl ile 345,395 ve 400°F' lik 1s1 dénem

sahiptirler.

Her 6lcide konvensiyonel burgu enjeksiyon ve ekstruzyon maki
ile i_lenebilirler ve yuksek i_leme 1slslna ihtiyag godsterirle

polisulfon du_uUk 1sl1da i_lenebilir. Recgineler i_lenmeden 6nce

kurutulmalldilrlar.
Kullanlm Alanlaril

Polisulfon

Polisulfon otoklav sterilazasyona olan direnci tlbbi aletlerde k
neden olur. Ayrlca glda i_leme aletlerinde, glda ile temas ¢
larda, kahve imal aletinde elektrik ve elektronik tatbikatlarda
parcalarlnda, yaplsal devre tablolarlnda, bobin yaplmilnda
Ayrlca kimyasal i_lemlerde ve kirlili i kontrol arac¢larlnda
a_lnmaya direncli boru yaplmlnda, ayrlca foto raf makinas

ambalajlarlinda, pil yaplmlnda tatbikat sahasl bulmaktadlr.

Polietersulfon

Polietersulfon yuksek 1s1 ihtiva eden elektriksel parcala
parcalarl, ev lambalarl »yaplmlnda kullanlllr. Ayrlca t1
sterilizasyonunda sl1vl kontrol aletlerinde, yapl_tlrlcllar
edilir. Takviye edilmi_ turleri, hava ta_1ltlarlnda, otomotiv

film ve levha tuarleri ve elektriki alanlarda kullanlllr.
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FENOLEN OKSOT KOKENLO REGCONE

Ozellikleri ve Tanlimil

Fenilen oksit kdkenli recineler fenoiik monomerlerin oksidasyc«

yoluyla birle_mesinden meydana gelir ve de i_ik turleri mevct

Fenilen oksit kdkenli recineler devamll olarak 50° ile 100° s
arall 1nda kullanllabilirler. -40°F1 ta bile Oyi darbe mukaven
gosterirler. Cok du_uk su emme oranlan vardlr ve hidroliz
kar_1 tamamen dayanlklldilrlar, kaynayan su deterjanlar asid
veya temel solisyonlardan hemen hi¢ etkilenmezler. Hidrojelel
rilmi_ veya aromatik hidrokarbonlarda ¢dézunurler.

Elektriki amacgla kullanllacak recineler iyi dieiektriki 6zellik
terirler. Nemdeki de i_ikliklerden'l etkilenmezler ve frekanslar

I06H2 ye kadar yukselir.

Ture ba I1 olarak, esneklik modult 300 000 den I.l milyon ps
¢lkarken gerilim glict 7000 ile 17 800 psi araslnda de i_ir.
deki gerilmede akma de eri tur ve baskl direnciyle de i_ir. |

% 00'luk deformasyon 16 000 psi ye yakla_1r.

200°F'ye ylikselen slcakllkta baskl direnci ve modul cok az
gosterir.

I50°F' de ve 3000 psi'de % 0.35 gibi di_uk bir de er ise de
slcakllk altlndaki akma direnci iyidir. Fenilen oksit kokenli
standard renkler, gri , standard siyah ve standard beyaz i

all_1Im1_ renklerin geni_ bir tayflda mevcuttur.

Recineler

Alev 6nleyici, cam takviyeli kompaundlar, kaplanabilir recine

extrizyon regineler ve 6zel tiurler olmak Uzere ¢ge_itlilik g¢

_29-



Polifenilsulfon

Polifenilsulfon yuksek 1s1l1 elektrik bobinlerine kallplanilr,
pencere cercevelerinde, itfaiyeci mi ferinde, petrol kompresor
valflerinde, karbon Elyafl bile_iklerinde, yumu_ak bask1l1l d
tablolarlnda yarl gecgirgen ta_1lylcllarda ve di er elektrikli

larda kullanlllr. Film ve profillere ekstrude edilir.

POLOMETOLPENTEN

Yuksek bir erime noktaslna sahip, _effaf ve mat tarleri olar

penten | 1 in kopolimeridir.

I_1k gecirgenlik derecesi % 90' d1r. Oyi elektriki 6zellikler
kimyasal dirence sahiptir. Maddenin devamll gine_ 1_1 1 ve )

enerjiye maruz kalacak _ekilde kullanllmamasl gerekir.

O_leme

Polimetilpenten laboratuvarlarda , tlbbi alanlarda , 1_1kland
otomotiv endustrisinde, elektronik ve elektrik endustrisinde
glda ambalajlamaslnda kullanlllr. Enjeksiyon ve _i_irme il

narak cama benzeyen berrak, hafif ve cam'a nazaran daha

l1dair.

Bu nedenle tlp alanlnda tatbikat sahasl1l bulunmaktadlr. Len
vaplmlnda ve reflektdér yaplmlnda da kullanlimaktadlr. Enje
ile kallplanml_ tepsiler donma, pi_irme ve glda servisi ig
Ayrlca ka 1t kaplamaslnda da kullanllmaktadlr. Bunlardan
slvl seviyesi ve akl_1 kontrol etmek amacl ile, kahve yapa

vaplmlnda da kullanlilmaktadlr.
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i_lenmesi

Fenilen oksit kékenli regineler imalat slraslnda iyi akl_ka

gOsterirler. Buzulme oranlarl di_uktdr, malzeme dengesi yu

Her tip enjeksiyon kallplama makinalarmda ba_arl1ll1l bir _ekl
kullan1lllr. Vidall makinalar duz pistonlu makinalara tercih
cunki, bu makinalarda regcine ¢cok muntazam bir _ekilde 1s1
Cevirim sureieri klsadlr, parcanln gérunumi iyidir, parcada
gerilimler kalmaz. .Ekstruzyon tidrleri gerek tek gerekse g¢if

makinalarda geni_ capta kullanlllr.

Kullanlm Alanlarl

Fenilen oksit kokenli recineler yaygln bir _ekilde aplik

in_aat ve i_ makinalarl govdesi gibi elektriki uygulamalarda
nlllr.

Elektrik ba laylcllarlnda, otomotiv techizatlnda, dolgu par
grillerde, tekerlek kapaklarlinda ve d1$ goévde klslmlarlnc
piyasaslnda kabinette oldu u kadar bir dizi akord donanlml

saptlrma boyunduru u parcalarlinda kullanlllr.

Ayrlca ce_itli pompalarda, su altl pompa parcalarl, du_ b

ve di er su tesisat! uygulamalarlnda kullanlllr.

kaplanabilir tur ve regcine, otomotive griller tekerlek kapa 1

dekoratif kenar uygulamalarl ve yuksek frekans hattl sabi:
kullanll1lr.

Ekstrude edilebilir recineler, telsiz cihazlarlnda, otobusle
yverlerinde, koruyucu kalkanlarda ve yer telsiz kapaklarl v
kaplama , hem profil hem de 1s1 ile _ekellendirilmi_ parcals:
kullanlllr. KOpurebilen tur recine i_ makinalarlnln hem ic¢
dl_ klslmlarlnda, suratli daktilolar, hesap makinalarl sat

yerleri fotokopilerde ve tum call_ma istasyonlarlnda kullan:
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Di er uygulamalarl, foto raf film i_leme tanklarl ve goévdele

Elektrik/kominikasyon piyasaslna endiustriyel kontrol goévdel

telekominikasyon arka panelleri i¢gin kullanlllr.

EPOKSO

Ozellikleri ve Tanlm1l

Oyi elektriksel , termal ve kimyasal resistansl1l, _ekillenmeyi
sertle_me slraslndaki biziulmenin du_itk olmasl ve ce_itli y

yapl_ma gibi mustesna 6zelliklere sahip olmasl1l epoksinin bir

alanda kullanllmaslna imkan verir.

Ozel gcok fonksiyonlu epoksiler grafit ve cam elyafl ile bi

kompoze maddelerin yapl_tlrlcllarlnln imalinde kullanllan b
maddeleri olu_tururlar.

Azot ihtiva eden heterosiklik hydantoin halkall yeni bir epok

grubu da geli_tirilmi_tir. Bu recgineler, ultraviyole ve 1s1
direnci olmas1l ve elektriksel 6zellikleri gibi niteliklerinden
Avrupa bilhassa elektrikle ilgili dokim i_lerinde kabul géormu
Geli_tirilen bir di er epoksi de hidrojene edilip*? bisfenol A

dayanlr. Bu tip epoksi maddeler , hava _artalarlna dayanl

iyi olmas1l nedeniyle kullanma a¢clslndan buyik potansiyel gost
tedir.

O_leme

Oda 1slslndaki muamele i_lemlerinde ve istenen termal _ar

nisbeten, du_uk oldu u hallerde dietilentriamin ve trietilentet]
kullanllan tipik maddelerdir.
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Yiksek 1slda muamele O_lemlerinin mimkidn oldu u ve 1s1 etk
bukiulmenin yuksek temparatirlerde vuku buldu u hallerde me
endi anilin gibi aromatik aminler kullanlllr. DU_uk ekzoterm
yapl_ma, elektriksel ve termal 6zellikler ve uzun pota 6mrd

niteliklerin istenildi i hallerde hekzahidraftalik anhidrit gibi

ahhidrit sistemi kullanlllr.

Maliyeti, bizulmeyi ve termal geni_leme katsaylslnl diu_urm
icin epoksi sistemlerine ait formullerde genellikle hlzlandl

katkllar ve dolgu maddeleri bulunur.

Kullanlm Alanlarl

Koruyucu ve dekoratif kaplama, elektrik ve elektronik parcgze
yvapl_tlrlcllar , yaplsal ve takviyeli parcalar, bina ve in

cok de i_ik alanlardaki kullanl_1 epoksilerln gok yénluld un
faydalarlnl gosterir.

Kimyasal direcleri, sertlikleri ve yapl_ma 06zelli inden dola
lerin bu en buyuk nihai kullanlm alanlnda otomotiv sanay
ve cihaz imalinde, astar olarak, teneke kutu kaplamaslnda,
koruyucu boyalarla, ¢ce_itli slnai Urdnlerin ve deniz aracl
son kaplamalarlinda buyuk 6l¢ctude kullanlm sa lar. % 100 ka

tatbikatlnda (tozlar) kalln film boru kaplamasl en buyuk k
sahasildilr.

ASETAL HOMOPOLOMER

Ozellikleri ve tanlim1l

Asetal homopolimeri kimyasal yaplsl ve yiuksek kristalle_me
nedeniyle metallerin yerine bircok tatbikatlarda kullanllimal
Ba_llca 6zellikleri, erime slcakll 1nl1ln yuksekli i, sa laml.
li i, iyi sirtianme 6zellikleri olarak slralanabilir. Malzeme
jeksiyon kallplama ve ekstruzyon metodlarl ile kolayllkla i_
len bir termoplastiktir. Yuksek kristalle_ebilme hassas1l1, k
devrelerde kallplanabilmesini mimkdn kllar.
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Mekanik , asetailer takviye edilmemi_ termoplastiklerin en sa |
ve en sert olanldlr. Asetallerin icinde bolnopolimarler katll:
lik, sa lamllk, ayrlca akma aclslndan ustiun 6zelliklere sahip
Gerilme ve esneklik 6zellikleri cok iyi oldu undan asetal homo
yuk altlnda butulmeye kar_1 mukavemet gobsterir. Bu 6zelli i n
recine bazl yay tatbikatlarl icin uygundur.

Asetalin ylpranma ve siurtinme azll 1 di er termoplastiklere g¢
cok Ustun olup bu 6zelli i recinenin kullanllmaslnln ana nec

te_kil eder.

Elektriki 6zelli ini, yiuksek 1s1 ve neme maruz kalma siresind

korur ve suya daldlrmayl miteakip ve de ya_lanma stresinde

eder.

Temiz yanma 0O6zellikleri ile kolayllkla bertaraf edilir, ve yanm

duman meydana gelmez.

Asetal homopolimerleri glda maddeleri tidzid Une uygun olup amb

do rudan glda maddeleri ile temas edecek _ekilde tekrar tekr
kullanllabilir.
0_leme

Asetal homopolimer, enjeksiyon kallplama, ekstruzyon , _i_irr
kallplama metodlarl ile i_lenebilir. Son zamanlarda kopuk ka
tatbikatl ticari amacla denenmi_tir. Recineler bilhassa enjeks
kallplama ve ekstruzyona uygundur. Asetal homopolimer neme
duyarll olmadl 1ndan kurutma a_amaslna nadiren ihtiyac¢ go6s
Cabuk _ekil verme safhaslnda memede capaklanma ve kallpta ti
suretiyle meydana gelebilecek bozulmalarl en alt diuzeyde, tut

Boru, cubuk, plaka ve levha cekmede, Standard ekstruzyon

makinasl kullanllabilir.
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Kullanlim Alanlarl

Asetal homopolimeri metal dokimlerde (¢inko, piring, aluminyum
preslemede kullanllan (celik) gibi geleneksel maddelerin yerini
tadlr. Otomotiv endustrisinde ¢cok yaygln olarak yaklt sistemi
koltuk kemerleri direksiyon simidi kolonu, pencere destek koll
vaplmlnda kullanlllr, s1hhi tesisat sanayiinde bilyall vanalar
Ilklarl, du_ karl_1m vanalarl, aklntl 6l¢cen ak_amlarl ve m
tu_Jlarl olarak piring ve ¢cinko parcalarln yerine ikame edileb
Ayrlca kapl tokmaklan've di er hirdavat kalemleri , cakmak g
tra_ makinalarlnln yenilenebilir kartu_larl, iyi kaliteli oyunc
telefon, ¢cim ekme makinalarl, bahg¢e ilaglama cihazlarl ile stre

video teyp kaset parcalan, fermuar ve elbise aksesuarlarlnda
nillilr.

Makina alanlnda ise mekanik ba lantllar , masa Ustiu ta_1ma p
kucuk motor starterleri, pompa iticileri, yangln séndirme kul

ve ce_itli tekstil ve zirai makina ak_amil tatbikat sahalarldlr

ASETAL KOPOLOMERDO

Ozellikleri ve Tanlm1l

Asetal kopolimer recgcineleri dayanlkll sert ve oldukg¢ca kristal
sahip termoplastiklerdir. Bunlar gercek miohendislik plastikler
mekanik, 1slsal ve elektriksel o6zellikleri aclslndan uUztunluk
Asetal kopoumerler ge_itli tur ve formuilasyonlarla temin edile

bilhassa erime akl_kanll 1 en de i_ken o6zellikleridir.

Asetal kopolimer recineler, trioksanln kicuk miktarlarda monc
kopoilfimerizasyonu ile hazlrlanlr. Polimer zincirinde bulunan
karbon ba larl polimerin 1slya asitlerle ve oksitlere kar_1 st
sa lar. Polimer zincirindeki ba lar kadar,hidroksietil terminal &

de kopolimere kuvvetli bazik ortamda yuksek dayanlkll1lll1lk v
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Asetal kopolimer akma direnci en fazla olan termoplastiklerde
Polimerin emsalsiz kimyasal yaplsl bir ¢cok bozucu kimyevi ort
ve PH arall 1 4-14 olan yerlerde hig¢ tehlikesiz olarak fonksi

girmesini sa lar, belli ba_I1 ¢6zeltilere ya laylcllara ve gazo
batlrlldl 1nda veya temas etti inde hig¢bir etkisi gérilmez.

deki slcak hava ve I180°F slcakll 1nda suyla uzun sire tema:
zaman dahi 6zelliklerini aynen muhafaza eder. Fasllall kul
ylUksek 1sllara dayanlkllllk gosterebilir. Esnekli i ve yoru

mukavemeti iyidir. Sadrtinme katsaylsl du_uktdr ve a_lnmaya d
1111 1 yuksektir.

0_leme

Asetal kopolimerleri burgu ve pistonlu enjeksiyon kallplama 1
larlnda i_lenebilir. Fakat burgu makinalarl daha iyi tuar pla
O0zelli i sa lar, kallplama _artlarlnl esnek bir _ekilde ayarl
icin secilen pres 6lgusiu, kallplanacak _ot a 1rll1 1, presir

kapasitesinin % 50 ile % 75'i araslnda olacak _ekilde ayarlan

Kilitleme tonajl 2 tondan az olmamall ve tasarlanan kallp bo
alanlinln 3 ton / ine' si olmalldlr. Meme a zlndaki liflenme,
Onlemek icin presin basklyl azaltlcl kontrold olmasl1l gerek
Enjeksiyon kallplamaya ilave olarak , asetal kopolimer enjeks
_i_irme, ekstrizyon _i_irme ile de i_lenebilir. Bu metaryal ay
yaplsal képuk kallplamaya da adapte edilebilir. Kallplama so

i_lemler batdn di er termoplastiklere ortak olarak uygulanan i
kapsar.

Kullanlm Alanlarl

Asetal kopolimer recinelerinin 6zelliklerinin Gstinld 0, uygulam

slnln ¢e_itli pazarlara yayllmaslnl sa laml_tlr. Esas olaral

-36 -



tesisatlarlnda (vanalar, pompalar, bula_1k cukurlan, muslukl
otomotivde ( elektrik di melerinde madeni klslmlarda, emniyet

kemerleri parcalarlnda ) , oyuncaklar, dolmakalem, (namlu, ucg\
yayda ), ambalajlamada (aersol _i_elerinde , konteynlrlarda, \
seckin olarak yiyeceklerde temasll uygulamalarda (et kancalar
sit pompalarlinda, kahve millerinde ) ve endustriyel kullanln

(aksesuar parcalarl, cark, mildirekleri ve muhafazalarda) kul

Asetal kopolimer icin pazarln buyiuk klsmlnl, pres dokum yap
¢cinko ve aluminyum gibi metallerin yerine kallanlml kapsar. N

de du_uk maliyetle geli_tirilmi_ 6zellikler elde edilmi_ olur.

Standard O0zellikteki asetal kopolimerlerin F.D.A taraflndan yi)\
lerle temas halinde ve devamll kullanlml gerektiren yerlerde k
uygun gorulmu_tar. % 20 silikonlu birle_imler genel amac¢ll as
kopolimerlerin yerine kullanllmaktadlr. Bu tur kopolimer , st
ve ylpranma 6zellikleri nedeni ile mil yataklarl ve hareketli p
larda kullanlllr. Butur aynl zamanda akl_kanllk ve kallp

i_lemlerinde yardimcl olarak kullanlllr.

Belli ba_I1 asetal kopolimer kompaundlarl kullanlm yerleri

Akl _ h1zl1l Ozellik avantajlarl ve uygulamalarl

1.0 Max. erime gucu, Cubuk ve dilim ekstruzyonu
ve _i_irmede kullanl_1l1dir. Ozel az kokulu turu

kaplarlnda kullanlllr.

2.5 Cubuk, tup, levha, dilim, tel kaplama ekstruzy
yva lanmaml_ turleri mevcuttur. Ekstra kalln parg

enjeksiyon kallplamaslnda ya lanml_ olarak mevc
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Akl_ h1z1 Ozellik avantajlarl ve uygulamalaril

9.0 Standard enjeksiyon kallplama tuara.
D1_arda kalma suaresini uzatmak icin 6zel UV ka-

stabilize edilmi_ kompozisyon.

27 .0 Yuksek akl_kanll hl1zll kallplama tualua.
Once ceperli parcalar igirl ¢ok oyuklu kallplard
iyi performans elde edilir. % 25 carl takviyeli
Maksimum gerilme ve katlllk 6zellikleri metal il

uygulamalarda.

POLO KARBONAT

Polikarbonat dihidrik ve polihidrik fenol gruplarlnln karbon re
ilei ba lanmasldlr. Genel maksatll polikarbonat bifenol A'dan e
edilmektedir. Ancak 6zel Urunlerin elde edilmesinde kig¢uk mikta

di er polihidrik fenollerin kullanlldl 1 formulasyonlar da mevcu

Standard turlerde, polikarbonat yiksek darbe mukavemeti iyi el
6zellikler, boyutsal denge, sertlik du_uk su ceki_i gibi 6zellil
gosterir. - 60 ile 270 F araslndaki 1sllarda kullanllabilir. N
_effaf ¢ge_itleri mevcut oldu u gibi ce_itli renkleri de bulunmal
Guclendirici % 5 ile % 00' 11k cam elyafl gibi katkllar akma dir
210°F ' ye kadar olan 1sllarda bile 0000 psil ye kadar geli_tir
Di er katkllar, ya da formulasyon de i_iklikleri , recinenin ate_
mukavemetini, termik stabilitesini, ultraviole 1_1k performansiln
rengini etkileyebilir. Polikarbonat tUzerindeki kaplamalar, kimya

direncgi arttlrdl 1 gibi, boyall drunidn hava alabilirli in' de

Polikarbonatln kopuk cinsi de mevcut olup, bunlar baz polimerl
direkt uzantlsldilr.
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0_leme

Polikarbonat recine, butin standard termoplastik metodlarla
i_lenebilirler.

Genellikle yass1l levhalara enjeksiyon kallplamaya da ekstruzy

i_lendi i gibi profil ekstruzyon, yaplsal képuk kallplama ve _i
ile kallplama yolu ile de O_lenebilirler. Polikarbonat levha 1s
vakum baslng ile _ekillendirilebilir.

i_lenmeden sonraki ikinci a_ama ve bitirme ydntemleri eriyik, ye

tlrlcl ba lar, boyalar, baskl, slcak damga ihtiva eder.

Polikarbonatln yuksek 1sllarda i_leme igcin gerekli hidrolik ha:
gobstermesi nedeni ile, standard aletlerde, i_lenmesinden 6nce 1

oranlna kadar nemin azaltllmasl gerekir.

Ventilli silindir enjeksiyon kallplama makinalarlnln kullanlim1l.
ihtiyaclnl ortadan kaldlrabilir. Ate_e mukavim ya da ¢cok boy
turler kullanlldl 1nda 6énceden teste gerek vardlr. DuU_uk 1s1

levha 1s1 ve _ekillendirme tekniklerinde de 6n kurutma gerekr

ancak tatbikat sahasl s1nlrlldilr.

Kullanlm Alanlarl

F.D.A taraflndan tanlnml_ kalln ve ince duvarll; darbeye m

tirler bira ma_rapalarlnda ve di er yuksek hacimli, elektriksiz
aletlerinde kullanlimaktadlr. Ambalajlamada, polikarbonat iade ¢
bilen _i_eler , st ve su _i_eleri yaplmlnda kullanlimaktadlr.

Tlbbi olarak biyokimya iaboratuvarlarmdaki aletlerin yaplmilnd
sa lamllk, netlik ve _effafllk isteyen parcalarln yaplmilnda ku!

Otomotiv sanayinde, SAE' de tanlnml_ polikarbonat lens ve be

kallp ekstriuzyonlarlnda uygulanmaktadlr.
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~effaf olmayan turler, lamba, elektrikli parcalar, dekorasyon
parcalarl, cam takviyeli turler ise, ince duvarll mekanik par
larln yaplmlnda kullanllmaktadlr. Képuk polikarbonat tek p:
jip Ustu ve otobus koltuk cergcevesi, darbeye mukavim olan ta
vyaplmlnda kullanllmaktadlr. Sirla kaplanml1l_, polikarbonat

ta_1lma araclarlnda emniyet sa lar.

On_aat¢lllkta, sert klsimlarda, kapl ve pencere yaplmlnd

Baskl, fotokopi makinalarl ve di er i_ makinalarl, telefon b
devre kablolarlnda tatbik edilir.
Polikarbonat, levha ureticileri, yeni Grunler geli_tirmi_lerd

ve kuvvetli parlak, levhalar okullarda otoyollarinda kullanlln

Polikarbonatln, 1_1k iletimi ve termal tecrit karekteristi i s

tirme uygulamalarl i¢in ilgi uyandlrmaktadlr.

POLOETOLEN TEREFTALAT

Ozellikleri ve Tanlmil

A.B.D. de en h1zll geli_en plastik olmu_tur. Her ne kadar
a_kln bir siredir bu malzeme yiyecek ambalajlama filmi ve h:
daha uzun bir siuredir elbise elyafl, lastik kordunu ve hal:
kullanlllyorsa da recine _i_esi olarak kullaniml 1977 ylln

Polietilen tereftalat (PET) termoplastikler araslnda oriente
kristal yaplda, zaylf asitlere, bazlara ve ¢co u ¢co6zuculere k
mukavim oldu u kadar, sa lamllk, sertlik

darbe gtucu gibi o6zellikleriyle Uustundur.

, parlakllk ve yt
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Oriente edilmi_ PET1 in gerilme giuci 8 000 psi'dir. Oriente
edilerek 30 000 pfei' ye ¢lkarllabilir. Oriente edilmi_ PET"' del

gazlarln gecirgenli i di er plastiklerin ¢o undan daha du_ukt

Tipik PET recinesi 250 - 260°C araslnda erir.

Ni_e recinelerinde normal olarak 2.5 p.p.m'den daha az artlk
asetaldehit (AA) vardlr.

"AA" de erleri tipik olarak ya uflemeyle kallplanml_ kavanozl:
veya _i_e ba_llk mesafesi testi kicuk tanecikler 6n _ekil ve

denenir. A_1rl1 AA seviyeleri icki tadlnl etkiler.

i_leme

PET recine, normal olarak kristal yaplll paletler halinde te
edilmektedir. Tipik olarak kristalle_me % 50 civarlndadlr. El
dan 6nce eriyikteki hidrolik enerji kayblna engel olmak ig|
regcine % 0.005' den daha az nemi olacak _ekilde kurutulmalld:
Kurutma, nemlenme derecesi - 40°C olan kuru slcak huni _ek
deki kurutucularla sa lanmalldlr. Tipik kurutma _artlarl |
saniyedeki hava hlzlyla 2 ila 4 saatte 150 - 180°C dir. Bu
derecesinde amorf recinenin yumu_ama ve yapl_ma meyli oldu |
all_1Im1_ kullanma _ekli, kurutucudaki birbirini takip eden ¢
lerden kaclnmak icin recineyi kristal halinde tutmaktlr, tip
der vidalarlnln besleme, geci_ ve O6l¢me alanlarl vardlr. Ko

oranlarl 1.8 ve 3.2 araslndadlr. Erime safhaslnda kall_ za

bicme i_ini azaltmak icin karl_tlrma bdlgesi kullanllmaz. T
slcakll 1 270 ila 300°C dir. Erime slcakll 1nln alt sinlrl

edilir, zira bu slcakllkta polimerin bozulma ihtimali azallr.

Bircok uygulamalarda optimum 6zelli e ula_mak i¢cin PET 'in c
ve kristalize edilmesi gerekmektedir. Elyaf ve filmde ekstr
edilir. Daha sonra amorfik _ekilde dondurulur, bunu orientas

olu_turmak icin tek eksenli elyaf ve c¢cift eksenli film ¢cekim p

takip eder.
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Oriente edilmi_ icki _i_elerini Gretmek ic¢cin iki metod kullan1ll
a_amall veya so uk 6n_ekil projesinde so utulmu_ kallplardaki

enjeksiyonla kallplanlr. Tg' nin Ustundeki slcakllklara ¢lka
gerilirler ve cift eksenli oriente _i_e UGretmek icin so uk kallpl
_i_e icine uflenirler. Tek a_ama prosesinde enjeksiyonla kallp
6n _ekil so utulmaz sadece gerilme uUfleme derecesi so utulur.
(Tgl nin Ustinde bir slcakllkta ). Daha sonra cekme Ufleme sc¢
donu_tarular ve oriente edilmi_ _i_e haline getirilir. PET

erime guci enjeksiyon Ufleme ve ekstruzyon uUfleme prosesler
kullanlimlnl 6nler . Bununla beraber PET1 in bu alanlara gir

gerekli proses ve poiimer modifikasyonu geli_tirecek faaliyetle

bulunmaktadlr.

Kullanlm Alanlarl

Plastik alanlinda PET ¢o unlukla gazll, du_uk alkolld icki _i.
kullanllmaktadlr. 1977 y1llnln ortalarlnda ticari olarak tan
PET, iki Otl lik iade edilmeyen kavanoz pazarlnln % 75" in
fazlaslnl kaplamaktadlr. 1979 ylllnda ise bir Ot 1 lik i¢Kki
tanltllml1l_tlr. PET _imdiki halde oriente edilmi_ ve edilmen
lerde bircok gazslz icki _i_esi uygulamalarl icin de erlendir
(Maden suyu, meyve sularl, _uruplar, yenilebilir ya lar, ¢ce_i
maddeleri, tuvalet malzemeleri, kozmetik ve eve ait kimyasal m,
ler gibi ) . Bu uygulamalarln bazllarl i¢gin amber ve sarl
ler gerekebilir. PET endustrisindeki 6rme _erit uygulamala

celi in yerine konulabilecek cemberleme malzemesini Uretmel

icinde kullanllabilir.

PET' in di er bir kullanlm _ekli, mikrodalga flrlnlarlnda ku
kadar, filrlnlanabilir mukavvanln geleneksel _ekilde yemek
olarak kullanllmasldlr, mukavva ¢e_itleri tzerine 0.75 ila 1.

ekstruzyon kaplama yapllml1_tlr.
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PET film ve monofilament Gretiminde de kullanllmaktadlr. Ge

filmler ¢cift eksenli oriente edilmi_tir.ve yalnlz kullanllabi
co-ekstruzyonlarda veya laminasyonlarda da kullanlllr. End
uygulamalara manyetik _erit, rontgen, foto raf filmi ve elek
izolasyon dahildir. Oriente edilmi_ ve/veya edilmemi_ PET
lerinin ambalajlama uygulamalarlna, kaynatma torbalarl, dan

keseleri, et ve peynir ambalajlarl buzme filmler dahildir.

TERMOPLASTOK KOPOLO ESTER

Ozellikleri ve Tanlim1l

Polietilen tereftalat (PET) ve poly-Buthylene tereftalat (F
gibi, tek bir glikol ve tek bir di-bazik araslndaki polieste
reaksiyonu neticesi meydana gelir. Kopoliesterler ismi bu

terlere, birden fazla glikol ve di-bazik asitin sentezinde

malarl nedeniyle verilmi_tir.

Kopoliesterlerin bazllarl, netice olarak normalde _ekilsiz

larl Ose kristalizedir. Bu kullanl1lll_ durumlarlna ba l1lc

O_leme

PCTA Kopoliester

Bu materyal siklohekzan dimethanol (CHDM) ve tetalik
polimeridir.

Bu madde aynl zamanda 6zel monofilamen yaplmilnda kullan
bu i_lem slraslnda kristalle_ir.

Plastikler genellikle. amorfik yapldadlrlar ve presten 6n
I70°F' de kurutulmalarl gerekir.
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Uygun _ekillerde ekstrude edilen film du_uk slcakllklard
parlak ve sa lamll 1 yuksektir.

PETC Kopoliester
De i_ebilir glikol PET" dir.

Bu materyal _ekillendirilmesine, preslenmesine ra men norr
_ekilsizdir, berraktlr.

En du_Uk slcakllkta bile yuksek katlilk ve sa lamll a
sertli e sahiptir.

Kullanlm Alanlarl

- PCTA filmi serttir ve ambalaj malzemelerinde ve di er

parcalarln paketlenmesinde kullanlllr.
PCTA Kopoliesterlerin kullanlm sahasl1l film ve paketleme

levha kullanimilndadilr.

- PETG berrakll 1, kuvveti ve sertli i dolayl_lyla iskeml

larlnda, enstriman kaplarlnda, kozmetik kutularlnca ve

malzemelerinde kullanllilr.

POLOBUTOLEN

Poliolefin ailesinin en yeni tyesi Polibutilendir. Ce_itli re
tarlerinin bukuiebilirlik, sertlik ve gerilim mukavemetleri
ve boru, film, kallp ve ala_1mlama uygulamalarlnda kullal
Polibutilen recinelerin yuksek molekul a 1rllklarl vard1l

kristalize termoplastik olan bu recginelerin yo unlu u 0.91

Etil iyon gruplarlnln dizgiun zincirlenmesinden meydana ge
ve diuzgun kristal yaplya sahiptir. Ce_itli kristal _ekilleri
ra men eritme prosesinde en cok iki _ekli ile kar_1la_111:

halele iken so utularak kristalle_mesinde ilk olarak tek ragor



_ekilde iken sonradan dayanlkll rombohedral _ekle gelir. Pol
filmlerin yuksek ylrtllma , darbe ve delinme mukavemetleri
Bu filmler slcak doldurulmaz. Daha yuksek performans icin |
filmler di er filmler ile koekstrude edilir veya lamine edilir.
mukavemeti, kimyasal mukavemet ve 1s1 mukavemeti 6zellikle
butilenin gok yonli boru uygulamalarlnda aranan bir madde yze

Di er poliolefinlerle birle_tirilerek i_lem ve o6zellikleri geli_t

Yiksek 1slya dayanlklldlr (220°F a kadar) elektrik yalltka

yiksek ESCR' ye sahiptir. Sabuna, deterjana ve bir cok asit¢

mukavimdir. Oda 1slslnda bazl alifatik hidrokarbonlarl emer
Nnin dzerindeki aromatik ve klor katll hidrokarbon solventl

erir.

Polibutilen recgineler ekstruzyon, _i_irme kallp ve enjeksiyor
uygulanlr. Film ve levha tuart recine ticari polietilen ekstru:
sistemi kullanllarak Gretilebilir. Boru ticari tek-burgu ekstr

teknolojisi kullanllarak yaplllr, so uk _ekil vermeye ve damg
ya uygundur.

Uygulamalar

En 6nemli pazarl yuksek performansll filmler ve borulardlr.
Film Uygulamalarl : slcak - doldurma, a 1r i_ yukleme kon

endustriel levhalar, glda ambalajl ve ziraat alanlnda.

Boru Uygulamalarl : so uk su da 1tlm1l , slcak su tesisatl

kuyu borusu, su ana borusu ve c¢e_itli endustriyel borular.
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POLOURETAN

Uretan grubunda bulunan reginelerin 6zellikleri tiurlerine gore
bir farkllllk gostermektedir, belli ba_Il1 recine turleri _0y

sinilflandlrllabilir.

- Bukuiebilir (Flexible } kdépuk,

- Sert kopuk,

- Yarl sert kopuk,

- Enjeksiyon kallplama elastomerleri,
-Yaplsal kopukler,

- Déokum elastomerleri,

- Termoplastik elastomerler.

Yukarlda belirtilen Gretanlar bunyevi agldan birbirine benz

ancak i_lenmeleri ve tatbikat sahalarl farklld1r.

Bukuiebilir (Flexible ) Kopuk

Polidretanln en yaygln kullanllan tardddr. Bu drdntn kullani
siyeli olan dallar, hall alt kaplamasl ve yatak sungerleridil
hafifli i nedeni ile otomotiv endustrisinde geni_ _ekilde kulla
Bukuiebilir PUR kopukleri encok levha prosesi ile Uretilmek!
proseste poliester, poliol, tolien, diizosiyonat, su, Ufleyicile
kalay stabilizatorieri ve boya gibi di er katkllar kullanll1
kaliteli hall altllklarl gibi 6zellik isteyen tatbikatlarda polir

takviye edilmi_ poliolier geleneksel flexible kopuk formiulasy
kullanlllr.

Sert Kopuk

Sert kopuk lamine ve aletlerin izolasyonu amacl ile kullan1l]
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Lamine Edilen Urunler

Sert polidretanln izold edici 6zelli inin olmas1l ve surekli er
tasarrufu ihtiyaclnda olunmasl1l bu cins politretanln 6zellik
in_aat sektoérinde kullanllmaslna neden olur. Catl, duvar izo

vyonlarl, evlierdeki kaplamalar icin sert kopuk ile kullanllimak

Cihazlarln Ozolasyonu

Sert kdpuk buzdolabl ve dondurucularl izolasyonu amacl ile ku
nlilmaktadlr. Bu amacla kullanllmakta olan cam elyafl klsme

yerini politretana terketmi_tir. Takriben buzdolabl Gretimleril
% 60' 1nda politretan kullanllmaktadlr.

Bu tur ayrlca frigorifik ta_1tlarda, tankerlerde yuk vagonlar
kullanllmaktadlr.

Sert kopu tn daha yeni kullanlm alanlarl ise elektrikli su 1s]1
ve gune_ enerjisi ile 1sl1tllan su depolarldilr.

Yarl Sert Képuk

Yarl sert kopu Uun tatbikat sahalarl _unlard1lr.

Dolgu Képukler : Otomotiv endustrisinde ba_ ve kol dayama vy
icin kullanllmaktadlr. Darbeye mukavim ve yumt

olmasl nedeni ile bu sahada yer almaktad1r.

Butin Deri K$-A 1nmaya kar_1 dayanlkll, ve kalln olmas1l ne
pukler ile bu cins képukler, traktdér ve bisikletlerin ot
verlerinde, araba direksiyonlarlnda ve oyuncak )

plmilinda kullanlllr.

Enerji Ceki_ : Yeni bir otomotiv tatbikatldlr. Arabanln i
KOoplu U emniyet amacl ile kullanllmaktadlr.
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Ayakkabl Tabanl : Hafifli i , ylpranma direnci, so uk hav

bukulebilirli i, rahatll 1 nedeni ile ayakkab1l

tabanl yaplmlnda kullanllmaktadlr.

Enjeksiyon Kallplama

Bu yeni tur 6zellikle termcplastik Greten butin deri ve elas
parcalarla rekabet etmesi amacl ile arabalarln icinin 6n ve a

icin ince ba larln yaplmlnda kullanlilmaktadlr.

Ayrlca otomotiv endustrisi dl1_1nda da tatbikat sahas1l bulm:
(Ski ve motosiklet botu gibi)

Sert Yaplsal Kopuk

Enjeksiyon kallplama icin belirtilen prensipler yaplsal kopt

gecerlidir. Bazl kimyasal de i_iklikler gereklidir.

Dokum Elastomerleri

DOokium Uretan elastomerleri termoset polimer s1lnlflinda olup,

icine dokulurler. Bunlar aynl zamanda blok kopolimerler ola

mutalaa edilirler. Tatbikat alanlarlna, endustriel traktor |

di_liler, contalar, konveyodr kayl_Jlarl yaplntlinda kulland1lr

Termoplastik Uretan Elastomerleri

Termoplastik elastomerleri, butidn elastomerlerin ve termoplas
en iyi 6zelliklerini ihtiva eder ve geni_ olan miuhendisilik ger

vaplmlnda kullanlllr.
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Di er cins politretanlar gibi , sertlik, yuksek yuk ta_1ma kaj

du_uk 1slda bukulebilme, ya a“fuel'e j oksijene”ozona ve a_1nr
kar_1 direnc 6zellikleri gosterir. Ozellikle endistriyel makina
katlarlnda, ( a 1r vaslta tekerlekleri ve silindirler gibi), c
kayltlar gibi ) kullanlllr. DU_uk 1slda bukiulme 6zelli i gost
ayrlca boyanabildi inden otomotiv endustrisinde, camurluk uz:

ve siperlik yaplmlnda kullanlllr.

Ayrlca, ¢ce_itli mekanik parcalarln yaplmlnda da kullanlllr. 7/
gobsterdi i diren¢ nedeni ile, ayakkabl1l tabanl, futbol ayakkak
paten cizmesi yaplmlnda tatbik edilir.

Hall Tabanl

Hall tabanl imali igcin buyuk hidroliz direnci ve du_uk maliy
nedeni ile poliester bazll polioller kullanlimaktadlr. Uretan
halllarln di er bir kuilanlm alanl da otomotiv endustrisidir.

Yanabilirlik

Politretan kopuk Urunler butun organik maddeler gibi yeterli
lIlktaki bir kaynakla temas ettiklerinde yanarlar. Ge¢gmi_ y1l

bu yana politretanln yanmaya olan direnci arttlrmak amacl
taklm geli_meler olmu_tur.

SELULOZOKLSR

Selulozik piastikler a a¢ hamuru ve pamuk linterinden elde ed
seltlozun bir taklm kimyasal de i_imlere u ramasl neticesint
elde edilir. Seliloz termoplastik madde olmadl 1ndan yumu_am

Selilozdan elyaf (Rayon ), film (selofan) veya di er bir tern
yapllabilir.

Ticari alanda kullanllan ilk seliloz turid, seluloid adlndaki s

termoplastik olup kimyasal yaplsl seliloz nitrattlr.
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Seltloz Nitrat

Nitrasyon yoluyla elde edilir ve bunyesindeki hidrojen n
plastikler icin genellikle % Il'dir, seliloz nitratln standard
_atlclsl komphor'dur. su emme 6zelli i du_uktur ve serttil
nlcldlr, 1slya ve gune_e dayanlkslzdlr. Bu maddeden i
e_yalar yapllabilir. En ¢ok vernik, cimento ve kaplama ya

kullanllan kimyasal maddelerin imalinde baz olarak kullan1l

Etil Seluloz

Kostik selilozun etil klor ile reaksiyonuyla meydana gelir
seliloz icindeki eter grubu polar de ildir, ve etil sellloz
loziklerin en du_uUuk yo unlu a sahip tuaruddr. Etil seltloz e
ler icin kullanllan butin ¢gozuculerde, hidrokarbon ve e

icinde ¢dzunebilir. Agclk kehribar renginde ve mat goridnu.

dir. Palet halinde ekstruzyon ve kallplama i_leminde taba
halinde ise fabrikasyon i_leminde kullanlllr. Oyi i_lenekb
6zelli ine sahiptir. Islya ve carpmaya dayanlkll mamulle

glda alanlnda kullanllacak mamillerin yaplmlnda kullanll
cine, mum ve ya larln ilavesiyle de i_ik alanlarda da kullan
tadlr. Fla_ kutularl, yangln sdndurudculeri ve di er ele
aletlerin yaplmlnda uygulanmaktadlr.

Seluloz Triasetat

Kimyasal selilozun organik asitler ve anhidritlerle reaksiy

neticesinde elde edilir.

Sulfurik asit katalist olarak kullanlllr. Co6zuUcu olarak me
klorayt ve metanol karl_1m1 kullanlllr. Triasetatdan mam:!
ince tabaka ve film, akl_kan sl1lvlinln dokumu veya ekstru

ve ¢bzucunun buharla_tlrllmaslyla elde edilir.(Kallnllk
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Filmin yuzi purdzsiuzdiur ve optikse! niteli i iyidir. Suya
kar_1 mukavimdir,. klvrlilmaya kar_1 dayanlklldlr ve mul
patlama gugleri iyidir. Ylpranmayla ¢cok az. de i_ikli e u rar
Ya lara, aseton gibi ¢gozuculere dayanlklldlr, 1slya kar_1
direnci fazladlr ve iyi dieiektrik sabitesi vardlr. Triase!
kaplamalar ve filmler, katianabflir, delinebilir, baslngla _ekil
lendirilebilir. Tebrik kartlarl, foto raf aibumieri, klllflar
gormeye yardlmcl techizatiar yaplllr. Bobin, izolasyon ve
iletici oimayan parcalarln yaplmlnda kullanlllr. Hareketli
ses bantl yaplmlnda ve ¢cok pariakilk isteyen aylrma levhas
yaplmlnda da kullandlr.

I

Seluloz Asetat, Propiyonat, Bufirat

Selliloz asetat triester-sellioz triasetatln bazl asetii grup
¢clkarllarak hidrolizi neticesinde eide edilir. Propiyonat \
butirat esterieri propiyonik asit ve propiyonik anhidrit veyas
butirik asit ve butirik anhidritlerin asitik asit ve asetik
anhldritlerie yer de i_tirmesi iie eide ediiir. sert, sa iam, |
seluloz esterlerinin limitsiz renk 6zellikleri vardlr. Parla
yalar, yiyecek ile temas1l olan mamuller yaplmlnda kullanll]
Asetat seltloz, propiyonat Ye butirat asetatdan daha sert yaj
sahiptir. Seluloz ester plastiklerin mekanik 6zellikleri ak1l._
ile de i_ir. Propiyonat, butinattan daha zor akl_kanllk ¢
Hepsi yuksek dieiektrik sabitelerine sahip olup, 6zgul dir
ve da 111m faktérleri vardlr. Kimyasal dlrencgleride aynld1l
suya ve sulu slvillara daha az direnc gostermesine kar_ 111

ganik birle_imlere kar_1 daha ¢cok dayanlklld1lr.

Butinat ve propiyonat levhalarln yuzeyleri duzgun parlakt]

renkleri uzun siure de i_mez (kallnllk 0.7 - 250 mils). Prop
ve butirat asetata gore daha koiay i_lenebilir. Seliuloz levhz¢
uzun slre bozulmadan depolanabilir. Kallplama i_lemi butun
1s1 ile _ekillendirme metodiarl ile yaplllr ve mamul _effaf

mat renk, yan _effaf elde edilebilir. Seitloz asetat propiy
tabakalarl, vakum,havall baslng¢ di er mekanik yoilaria ve
ile _ekillendirilir. Uzun levha cekimi yapllabilir. Isl1 ile

muhtrlenebilir,baskl, kabartma yapllabilir. Seitiloz asetat le
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ile ince aluminyum folyolarln UGzerini kaplamada kullanlllr.
liloz asetat kaliteli' oyuncaklar , el aletleri, elektrikli ev
leri, blister ambalajl, _effaf ve sert kutular, katalanabile
pencerelere, akustik band, lens, blendaj malzemesi, goézluk

cercevesi ve mikro film imalinde kullanlllr. Selltloz asetat
yonattan ise, blister ambalajl koruma go6zIlu G, motor o6rtal
fla_ turleri, el flrcalarl , yuz maskeleri ve direksiyon ya
Seluloz asetat butirat'dan ise duvar perdeleri, oyuncak, b
tavan penceresi, ¢cadlr, el aletleri, dolma kalem, direksiyo

yaplmlnda kullanlllr, kalln levhalar ise, reklam panolarl

da kullanlllr.

STOREN AKROLONOTROL

Stiren Akrilonitril recineleri yuksek performansll stiren ai

uyesidir.
Bunlar polistirenin parlakllk ve berrakll 1na haizdirler . .
kimyasal direncgleri vardlr. Isldan genle_me ve sertlik kar:

tikleri gosterirler.

SAN recgineleri _effaf olmayan _ekilde kullanllmaslna ra me

uygulamalardada _effaf veya yarl _effaf Grinlerde kullan1l

Kimyasal Dayanlkll1ll1lk
SAN recineleri oksitlenmemi_ asitler, aliyatik hidrokarbon
alkaliler, pil asitleri, sebze ya larl ve ¢ce_itli deterjana Kk

dayanlklldlr.

Aromatik klorinatll hidro karbonlar, esterler ketonlardan et

nirler.

Mekanik Ozellikleri

Bu recenelerin yuksek gerilme ve bukulebilirlik gucgleri ve
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Termai Ozellikleri
Bukiulme 1sl1sl1l 264 Psl1l de 200 ila 217 derece F araslndadl

Proses

SAN recinelerine termoplastikiere uygulanan butin prosesle
uygulanabilir.

SAN recineleri tipine ve kallplama durumlarlna gore 0,003

0,007 inc/in araslnda kallplama
tir.

, buzdlme de erlerine sah

SAN' dan mamul i_lenmi_ parcalar makina ile, tutturucularle
dekarosyonla yapllabilir.

Uygulamalar

SAN recgineleri i¢cin ana pazar : du meler, buzdolabl et v
kutularl, blendir ve mikser kaplarl, otomotivde enstriman |
leri, siperlikler, elektronikte, pil kaplarl , metre mercek
tlpta _1rlnga, kan aspiratdérleri ve suni béobrek aygltlaril

metik konteynlrlar, _i_eler ve kavanozlar.

in_aatta, emniyet perdahlamasl1, su filtre kapl, daktilo ana

ve kalem ustleridir.

ABS

Ozellikleri ve tanlim1l

ABS recgineleri, akrilonitril, butadien ve stirenden yaplla
limerlerdir. Akrilonitril kimyasal olarak 1s1 ve sa lamllk,

kolay i_lenebilirlik, sertlik ve parlakllk sa lar. Butadien i

so uk hava _artlarlnda ve oda slcakll 1nda darbe mukaven
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ve dayanlkllllk sa layan takviye ajanl olarak rol oynar. A
6zellik ihtiva eden bircok turleri geli_tirilmi_tir. Bunlar a
slnda, kaplama , az parlakll veya mat ekstrude edilmi_ bitm
levhalar, yuksek 1s1 ate_e mukavemet, aia_l1mlama, yaplsal
piuk ve _effaf tatbikatlara imkan veren ve bu 6zellikleri sa

layan recineler yer almaktadlr.

O_leme ve Kullanlilm Alanlarl

Ekstrude edilmesi ve enjeksiyon kallplamasl iyi yapllabildi
i_lenmesi kolay bir maddedir. Ekstrizyon ABS icin blayuk

pazar alanld1lr.

ABS higroskopik bir madde oldu u icin i_lemeden 6nce yayl1ll
O6nlemeli ve yuzey hatalarlnl azaltmak amacl ile kurutulmal!:
Ekstrude edilmi_ ABS levha ce_itli trunlerin imalatinda kul

maktadlr.

Nekillendirilmi_ geni_ parcalar (8-12 ft'lik) tek parcall lev
halinde kullanllmakta, kugcuk _ekillendirilmi_ parcalar ise tu
gibi muzik aletlerinin yaplmlnda kullanlimaktadlr. Buzdola

vaplmlnda _ekillendirilmi_ levhalarln di er bir tatbikat sal

So u a kar_1 olan direnci, parlakll 1 ve kimyasal direnci /

ev ve glda ile ilgili _eylerde kullanllmaslna neden olur. "e
dirilmi_ ievha ayrlca araba ak_amil ve ¢iftlik makinalarliniln
da kullanllmaktadlr. Kolay i_lenebiiirli i yuzlerce enjeksiyo

lama tatbikatlnda kullanllmaslna yol acgar, iyi gérianim sa I:
ve uzun siure dayanlkll olmasl nedeni ile ev aletlerinde ki
aletlerde, telefon, boru fitingleri ve di er kompleks kallpla
tatbikatlarlnda kullanllmaktadlr. Islya olan yuksek direnc

dekorasyona uyumlulu u (laminasyon, kaplama, melalleme ve bo

gibi) anahtar 6zellikleridir.
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Yiuksek erime kuvvetli ABS yapl_a! képuk tatbikatlarl icin iy

bir recinedir. Ekstruzyon ve enjeksiyon-_i_irme ile kallplama
iyi i_lenir.
Aleve mukavim katkllarln ilavesi ile ekstruzyon tudrid ABS ug:

ic klsilmlarlilnln yaplmlnda kullanlllr. Ate_e mukavim enjeks|

kallplama turleri ise aletlerde, elektrik du melerinde, televizy

kabinlerinde tatbik edilir.

neffaf ABS ise buzdolabl igindeki bolimlerde, oyuncaklarda Kkt
nlllr.

ABS dengesiz ve korunumsuz ortamlarda kullanlldl 1nda dd_ual
direncihe sahiptir. ABS parcalarl d1_ hava _artlarlnda kull
1nda orijinal 6zelliklerinin % 50' sini kaybedebilir. Di er bir
deyi_le uzun sire gine_ 1_1nlarlna maruz kalacak klslimlar
altlna abnmayl gerektirebilirler. Bu korunumda koruyucu bi
akrilik deri tabakaslnln ekstrude edilmi_ ABS levhaslna kapl

ile olabilir. Laminasyondan ba_ka koekstrude edilmesi ve boye

da ABS' in o6mrunid uzatlr.

POLOAKROLAT

Ozellikleri ve Tanlm1l

Bisfenol ve ftalik asitlerin aromatik poliesterleri olup yaplsa
itibariyle amorfturlar. Yiuksek modiul, UV stabilite istenilen ¢

vanma 6zelli i (katkls1lz ), iyi elektriki gibi 6zelilklere s

Poliakrilat izotereftalik asit ve bisfenol A' dan bire bir or

yapllmaktadlr. Tabii _effafll 1 ve altln sarlsl renge sahi
Dayanlkll olup, du_uk ¢centik hassasiyetine sahiptir.

Ce_itli standard laboratuvar testlerine' tabi tutuldu unda po
iyi yanma karakteristiklerine sahip oldu u gorualtr.
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Katklslz olarak bu madde, tutu_ma ve alev da 1lllmlna kar
bir diren¢g gosterir. Yanma urunleri halojen, nitrojen sualfir v

for kompaundlarl ihtiva etmez.

i_leme

Poliakrilat konvensiyonei burgu makinalarl kullanmak suretiyl:

enjeksiyonla kallplanabilirler.

Ayrlca film, levha, cubuk, tup ve di er profillerin te_Kkili ic¢
siyonei, ekstruzyon prosesleri de adapte edilebilir.
Polisulfon ve polikarbonat icin kullanllan kallplar genellikl

latln enjeksiyon kallplamasl icinde uygundur.

Isl polisulfonda' da 25-30 °F fazla olmalldlr. Ekstriizyon 1:
likle di er regineler icin kullanllanlardan daha fazla 650 - 7
araslnda olmalldlr. O_lenmesinden 6nce mutlaka % 0.02 oranl

kurutulmalldilr.

Kullanlm Alanlarl

Poliakriiat bircok d1_ tatbikatlar i¢cin uygun bir grandur. C
enerjisi toplaylcllarl, emniyet aletleri , nakliyat ve in_aatg:
Ayrlca 1_1klandlrma, elektrik ve elektronik aletler olan ba

mente_e ve yay yaplmlnda kullanlimaktadlr.

NAYLON
Tanlm?il

Nayion, termoplastik poliamid recine ailesini temsil eder ve 06
enjeksiyon kallplama ve ekstrizyonla i_lem gorur, bazllarl, ks
kullanllmak icin solisyon veya slvlla_tlrliml_ daldlrma ile
tozu olarak hazlrlanlr, i¢c zincir klsmlnl te_kil eden amid
la uzun zincir polimerini ifade eder. Naylonlar, modifiye edilm
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recineler, 6zel uygulamalar i¢cin modifiye edilmi_ recineler, do
veya plastikle_tirici ihtiva eden bile_enler olarak uretilirler
tipleri 6/6, 6/9, 6/12 ve 11 dir. Naylon 6/6 ve 6 tekstil ve e

alanlarlnda geni_ capta S/S, 6/12 ve di er naylonlar da kullan
fiatlarl daha yuksektir.

Ozellikleri

Naylon tiplerinin ¢co u iki esas kimyasal bile_imden olu_urlar
cisi diamin ve diasit'in polilnerizasyonunun kondensasyonudur
6/6, 6/9, 6/10 ve 6/12 ihtiva eder.

Okincisi ise, aminoasit veya aminoasit derivativlerini kullanlr

Naylon 6, i! ve Naylon 12 ihtiva eder. Naylon 6 bu tipin en b
6rne idir.

Bu tur naylonlarln belli ba_il ortak karakteristikleri vard1l1r
1. Sertlik,
2. A_lnmaya iyi mukavemet,

3. Ortalama erime noktalarlnln Ustinde ve termopiastikler gil

l1slya mukavemet,

9. Kuvvetli asit ve okside ajanlarl haricinde iyi kimyasal muk:

Modifiye edilmemi_ bir recine olarak her naylon tipinin kendin
eden birden fazla 6zelli i vardlr. Bunlar naylon tidrlerinden

veya Obudruntn kullanlm1l irin segimine esas te_kil ederler.

Naylon 6/5" nln yiuksek modulid ve erime noktasl , Naylon 6°
yuksek darbe mukavemeti. Naylon 6/9, 6/12 ve 111 inde du_uk
cekme 6zelli i vard1lr.

Butun naylonlar, modifiye edilmi_ turlerde uUretilirler. En bas

modifikasyon sistemi polimerizasyondur.
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Naylon 6/6'nln Naylon G ile kopolimerizasyonunda arttlrlliml_ c

ve genle_me 6zelli i olan regine”~-elde edilir.

Butun naylonlar cam elyafl, cam tanesi ve minera! parcalar il

lendirilebilirler

0_leme

Birinci i_leme metodu enjeksiyon kallplama ve ekstrizyondur. |
teknikler, _i_irme kallplama ve ¢c6zelti veya slvlla_tlrllm1l_

kaplamasldlr. Enjeksiyon kallplamasl i¢cir malzemelerin maksim
oranl % 0.3 'tur . Ekstriuzyon i¢gin % O.i6 veya daha az' nem m
gereklidir. Enjeksiyon artlklarl kirli olmadlklarl strece tek
malzeme ile i_lenebilirler. Ekstruzyonda 1skartanln kullanllme

Zira ilk i_lem yapl_kanll 1 ortadan kaldlrlr.

Enjeksiyon kallplamada naylonlarln yuksek erime noktasl ve |
eriyik haline h1zll geci_ 6zelli i vardlr. Monofilaman, profil,

film ve levha imalinde ekstrizyon tekni i kullanll1r.

Flaman imali gibi bazl uygulamalarda yo unluk ve ekstrizyon v

oranlnda uyumluluk sa lamak icin eritici pompalar kullanlllr.

Kullanlm Sahalarl

Uygulamada naylon kullanliml, sa lamllk, sertlik ve kimyasal m
lere dayanlm, elektri i izole eden 6zellik gerektirir, naylon
_enlerinin kullanlldl 1 en geni_ pazar otomotif sektoruduar.
hem d1_ta kullanlllr ). Desteksiz borular taklm1l, tel izolas)
do_eme icin monofilaman iplik, ekstrizyon uygulamalarldlr. E
yon kallp bile_enleri, kan, di_Ili, elektrik ba laglarl, buha
birle_tiren depolar ve tecrit bantlarlnl ihtiva eder. Madenle
dirilmi_ 6/6 turid d1_ gdvde uygulamalarlindan engcok uygula
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Elektrik endiustrisi naylon kullanlimlnl arttlrm1_t1lr.

Belli ba_l1, minyaturize sistemleri, modiller, montaj ve nayl«
¢co unun kalifiye oldu u UL duzenlemelerinden kullanlllr. UL m
_artalarlna hassas ve dayanlkll olmasl gereken bobin _ekil
bloklarl, percin ba laylcllar, tel paketleme- ba lama halkalar]

slkllaylcllar kallplanml_ udrunlere O6rnek te_Kkil eder.

UL/ dereceli naylonlarln uygulama bile_enleri radyo televizyo!
ba laylcllar, ayarkamlarl di_lilerini ihtiva eder.

Spor malzemesi, 6zel flrcalar (di_, sa¢) fermuar ve flrgca sa
naylon tuketim yerleridir.

NOTROL RECONE

Ozellikleri ve Tanim1l

Ana monomeri akrilonitril olan polimerler nitril recineler diye
dirilir. Bu recineler yapl 6zellikleri yuzuinden du_uk gaz ge

li ine ve Ustin kimyevi mukavemetine sahiptirler.

0_leme

Recineler kaucukla tadil veya oriente edildi inde oldukca yuk:

gerilme 6zelli ine sahiptir ve ekstruzyon, enjeksiyon kallple

ile, i_lenebilir ve 1s1 ile _ekillendirilebilir.

Nitril recinelerin i_lenmesi klsmi erime slcakllklarl olmayan

lerin i_leme karakteristi ini ta_1r.

Bu recgcineler erime 1sllarlnda yapl~kahdlrlar ve bundan dole

slraslnda polimere minimum kayma enerjisi tatbik edilmelidil
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Kullanlm Alaniari

Nitri! recinelerin en 6nmeli kullanlm yerleri yiyecek ve sair m

lerin ambalajlama i_lemlerindedir.

Cok O6nceleri nitriller me_rubat kutularlnln yaplmlnda geni_ ¢
kullanlllirdl, fakat yeni uygulamaya konulan tizi e gore, nit

me_rubat _i_eleri yerine esas olarak yiyecek paketlemesinde \
de yiyecek paketlemesinin d1_1ndaki paketlemelerde kullanlll
Avrupal da nitril regcineler, me_rubatlar dahil olmak Uzere yi)

aynl zamanda yiyecek d1_1 maddeler ambalajlarlinda kullanll1l

POLOFEN!LEN 5ULFOD

Polifenilen sulfid kristal halinde bir aromatik polimerdir. Kim
yvapl_1 itibariyle yiuksek derecede kristalle_meye musaittir. Y|
erime noktaslna, lslsai dengeye sahiptir. Oyi kimyasal diren
ve ate_e mukavimdir. Bu poiimer sert olu_u ve mekanik 6zellik
cok yuksek 1sllarda koruyabilmesi , kallplama kompaund ve |
uygulamalarlnda iyi sonu¢ verir. Dolgu maddesi olmaks1z1ln, |
l1slda sert bir madde olup, yiksek gerilime ve kuvvete sahip!
elyafl gibi dolgu maddeleri ilavesi ile bu 6zeliikierda 6nemli
artl_lar olur. Ce_itli enjeksiyon kallplama tidrleri mevcuttur. %
cam ihtiva eden turid mekanik ve elektronik tatbikatlarda, ca

mineral ihtiva eden turiu ise eiektriki tatbikatlarda kullanllimal

Boyall turleri mevcuttur.

0_leme
Enjeksiyon Kallplama

PPS' nin kallplamasl poliolefinlerle benzerlik géstermektedi
farkl daha yuksek erime ve kallp derecesine sahip olmasild1l
600 - 625°F erime derecesi gereklidir. 250 - 275°F araslnde
derecesi, cok buyiuk boyutsai dengesi olan parcalarln dretilm
ve parlak yuzey sa lar. 150°F' in aitmda ise darbe mukavemeti
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parcalar uretilir. PPS akl_ ve mekanik 6zelliklerinde bir de

olmadan, devamll olarak i_ienebilir.

Kullanlm Alarliarl

Enjeksiyon kallplama recineleri icin en geni_ tatbikat alanl:
elektronik ve endustriel makinalardl1r.

Ayrlca haberle_mede, bilgi sayar parcalarl , bobinlerin yaj

yuksek voltaj kullanlilmlarlnda tatbik edilir.

Mekanik guc¢c, yuksek 1s1 dengesi ve kimyasal direncin gere

altl aletlerinde, santrifdj, pervane kanadl ve di_li pompala

milnda da kullanllmaktadlr.

Bu uUridnlerin 1slya dayanlkll olmasl ve boyutsal dengeye sa
larl nedeni ile, otomotiv slnaiinde kullanlllr, gerekgesi, b
lerin ekzos gazlnln a_l1lndlrmalarlna, etilen glikol ve benz
dayanlkll olmasildilr.

El aletlerinde kullanma nedeni ise 1slya ve aleve mukavim ol

ayrlca renk ¢ce_itlerinin bollu udur. Bu tatbikat sahalarl i-c

kurutma makinalarl baklm aletleri ve kiugiuk mutfak aletleri

Kaplama

PPS tozu, elektrostatik kaplamalarda, besin maddelerinin amb

kullanllmaktadlr.
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TERMOPLASTOK ELASTOMERLER

Termoplastik elastomerler di er termoplastikler gibi yapllan vu
lasti e benzeyen maddelerdir. Kimyasal ve fjziksel 6zellikleri
iyidir, bir iyile_tirme i_lemi gerekli olmad1l 1 igcin, daha a.:
siyonel termoplastik ekipmanlarlnln biraz modifikasyonuyla
hic de i_tirilmeden uretilir, tirler enjeksiyon kallplama, ek
kalenderleme, vakumla _ekillendirme, slcak damgalama, tuflemey
kallplama ve eriyik basklya uygundur. TPE serttir, algak 1
elastikidir ve a_l1nmaya, hava _artlrirlna, ¢ce_itli solventle

kimyasallara kar_1 mukavimdir. Bazl turleri metalle_tirilebil

TPE' ler saf kullanlllrlar, ancak bazl 6zelliklerini arttlrma
ve cam elyafl vs. ilave edilir. Belli ba_I1 4 TPE turu, Pol)
karl_1mlarl, stiren blok kopolimerleri, kopolyester ve Uretan
kopolimerlerdir.

I. Poliolefin Karl_1mlarl

Olefinik termoplastiklerin, ucuzlu u ve parca a 1rll 1n1 du
alcak yo unluklarl onlarln tercih edilmelerinin sebebidir. N
6zellikleri iyidir, ozona, ultraviole radyosyona mukavimdir
elektrik 6zellikleri vardlr.. Gerilme kuvveti genelde 1000 -

dir. bazl turlerde 3000 psi' ye kadar yukselir.

Ce_itli karl_1mlarla en yumu_ak conta, pencere bandlndan
otomotiv d1_ panellerine kadar yaplimaktadlr. Bukulebilirl
16 000 - 200 000 psi araslndadlr. Servis 1sl1sl - 40°F
ve 200 - 250°F yuksek olabilir, zaylf asitlere kar_1 muka
Alcak molekuller a 1rll1kll polar solventlere kar_1 mukavim
finik karl_1mlar boyanabilir. Olefinik TPE1 lerde ana kullan
otomobil endustrisidir. D1_ paneller , parlak bantlar, tamp
larl ve direnksiyon simidi k111f1 ve yan cepler gibi i¢c uy

kullanllmaktadlr.Mekanik e_yalarda (tutucular, yataklar, 1
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ve hortumlar gibi ) kullanlimaktadlr. Ayrlca ekstride ele

kablo ve tellerinde insulator olarak kullanlllr.
2. Stiren BTok Kopolimerleri

Stirenik TPE !er geneiiikle polistiren ve polisofiren bolibu
etilen- propilen veya etilen-butiien lastik gibi elastomer‘den
blok kopolimerierdir. Di er TPE turlerinden daha elastikidir.
rilme gucil 500 - 2000 araslndadlr. Servis 1s1sl - 7G°F

araslndadlr. Elektri e mukavemeti ve dielektrik gucu iyidir.
Maliyetleri du_uktadr. Aromatik solventierde, esterlerde ve ke
larda erirler ve ya da _i_erler. Stirenik elastomerler ya ve
doldurucularla ve di er recinelerle karl_tlrllarak kullanll1l
_i_irme kallplama icin erime 1sl1sl1 300 - I!000F, enjeksiyon k
icin 350 - 375°F"' dir. Polietilen tard burgu ile ekstrizyond

oranlan 16 24:1 va kompresyon oranlarl 2 1/2-3 1/2 : | VvV
varil 1s1s1 250 - 350 °F kullanlllr.

Stirenik veya onlarl Ohtiva eden karl_1miar tap hortum fil
levha olarak ekstride edilirler. Ekstrude te! ve kaplo insula

kullanlllr. Sl1lcak - eriyen yapl_tlrlcl olarak ve yiyecek
ilaclarda uygulanilr.

En 6nemli pazar , ayakkabl, endiustrisinde kuiianllmasld1lr.

elastikiyetinde ve a_lnma mukavemetinden yararlanllilr.

"s Kopolyester

Kopoiyester genellikle termopiastik politretanlarla birlikte st
landlrlrlar. Burliar sert, a_lnmaya mukavim, yuksek darbe

merieridir. yiksek gerilme ve yilrtllma guclidir. Omurleri
uzatmak, ate_e dayanlkllll 1n1l arttlrmak, hava _artlarlna d
1111 1n1 arttlrmak icin katkl maddeleri ilave edilir, yaklta
yvya lara ve de alifatik ve aromatik solventlere, ate_e mukavim

hidrolik likitlere mukavimdir. Film, levha ve tel kaplamasil
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<t.

kopolyester elastomer uygulamalarlinln igindedir. Otomotivde
panellerde kullanlllr. Hortum
kullanlllr.

(
, di_li, semipndomatik tekerlek

Uretan blok Kopolimerler

Sertlik, elastikiyet, gu¢, a_1nma mukavemeti ve cok emici kal

gibi 6zelliklerinin veya birkac¢l birlikte istendi inde,

uretan elastomerler kullanlllr. TPE'

termop
ler araslnda ozona, U
yosyonuna, yakltlara ve ya a ve bircok kimyasallara kar_1

mukavemeti en fazla olanldilr.

Servis 1s1s1 -70 - 275°F araslndadlr. Gerilme gtuctu 2000 -

araslindadilr.

Uretan elastomerleri yo un olarak oto endustrisinde d1_ ki1s1l

kullanlllr. Otomotivde yeni geli_tirilen epiuskirtmeyle kroma

TPE ayrlca, tel ensiulasyonlarlnda, hortumlarda, kiucguk di

katl tekerleklerde, paten tekerle i olarak, kayak ayakkablla

kullan1llr.

ALOL
Ozellikleri ve Tanimil

Esterlerin alil cinsi, alil kokenli oldu undan ¢o u kez alil al

reaksiyonundan olu_ur. Mono ve dibasik asitlere ba I1 aliie
alcak viskosite monomerler ve termopiastik polimerler olara

tanilmlanilrlar.

Recineler, yuksek slcakllk ve yuksek nemde elektriki

korurlar, takviyeli kallplama urunleri

6zelli

, boyutlarlnl muhafa
etmeleri kimyasal mukavemet mekanik kuvvet ve slcakllk muk

leriyle tanlnlrlar. Recginenin safll 1, iyonik kirlenme ve n

ilavelerinin a_l1nma ihtimalini azaltlr. Alevlenmeyi 6nleyici

maddeli alil kallplama kompaundlarl mevcuttur. Dizeltme i_le
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slraslnda alillik monomerler sadece % 12 hacminde buazualarl

prepolimerler ise % | den daha az buzulurler.
Oda slcakll 1nda alilik homopolimerizasyon ¢ok yava_tlr ve |
edilmi_ kompozisyonlar recine avantajl olmakslz1ln veya az

le bir y1l veya daha fazla sureyle depolanabilir.
oranl I50°C uUstundeki slcakllklarda artar.

Vulkanizas

Dietilen'e glikol bis (Alil karbonat )' 1n darbe mukavemeti,

a 1rll 1 ve ¢6ziulme- a_1nma mukavemeti vardlr.

Dialilortofitalate'den elde edilen bu prepolimer ile isofitalate

e_de eri polimerler katl, diz zincirli, igcten halkall, reaksiy
vermeyen diuzenli arallklarla polimer zinciri boyunca yerle_titl

alilik gruplarl iceren termoplastik yapllardlr.

0_leme

Alil recineler butin modern termoset teknikleriyle i_lenebilir.

Mineral cam ve sentetik elyafla takviye erilmi_ kallplama tu

mevcuttur. Kondensasyondan ziyade ilave metodu ile dizeltme

muamelesi yaplldl 1ndan klsa cevirimli kallplamalarda yuks

vasl1lfll pargalarln Uretimi i¢in enjeksiyon kallplama techizat:

larl geli_tirilmi_tir.

Kullanlm Alanlaril

Dialilfitalitc. kompaundlarlinln ¢o u askeri parca kodu numar
altlnda satlllr ve uzun vadede yuksek guvenilirli i, farkl1

cevresel _artlarl gerektiren 6nemli elektrik- elektronik uy

lamalarda kullanlllr. Onemli bir uygulama alanl, kominika

daki elektronik ba laylcllar, komputer ve aereskop (hava- ¢

sistemleridir. Ayrlca yalltkanlar (izalatdrler) potansiyomet

cereyan devresi tablolarlnda kullanl1lllr. Dialilfitalate komp
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_alter, devre, kesicileri izolasyon standl ve TV ba laylcll

elektirk kullanilmlnda hem alevlienmeyi 6nleyici ve hem de a

mukavemeti 6zellikleri aglslndan geni_ uygulama sahas1 I

Alilik recineler cam bezi ve fitille 6nceden emdirilmi_lerdir.

lama alanlarl. Borular ba lantl kutularl, anten kaportas1l,

ve mermi parcalarl vb.

Dialilfitilate, mobilya va tahta kaplama kullanllan dekorativ
laminasyonlar imalinde geni_ capta kullanlllr.

Alil dolgu macunu, seramik ve di er kompozisyonlarda kull

dl 1 kadar metal dokimlerin vakum emdirilme i_leminde de

kullanlllr. Diaiilfitalate verni e benzeyen kaplamalarda, mae

lamada ve di er amaclar icin kullanlllr. Son zamanlarda ha

potansiyometrelerde iletici elementleri Gretmek icin karbon
formule edilerek kullanllmaktadlr.

Prepolimerin katl- serbest akl_ _ekli ve prepolimerin erim

vulkanize 6zelliklerin toz kaplamada da kullanllmaslnl sa
Alilik monomerlerin en 6nemlisi olan dialil fitalate 6n _eki
poliesterlerle capraz ba lanabilir. Halatta , graniul ve 6n kal

kallplama kompaundlarlnda ve cam elyaf veya dekoratif

lam
larda geni_ O6lcude kullanlllr. Buharla_ma oranlnln du._
ve depolama suresinin uzun olmasl1l nedeni ile geni_ o6lgcude

elektrik motorlarlnln kaplamaslnda kullanlllr. DAP (Dio
buharla_ma oranlnln du_Uk olmasl nedeniyle alilil poliest

stiren poliesterlerden daha yuksek slcakllkta kaplanabili

daha h1lzll kallplama ¢gevirimlerine ula_abilir.

Bir cok imalatgllar dialilfitalat poliesterleri tedarik edebil
gibi, monomerde eriyen veya eriyik haline getirilebilin di
fitalat'l da uUretebilirler. DAP monomer katalist eriyik olal

poliester puskiurtme uygulamaslnda yeni yeni kullanlm saha
bulmu_tur.
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1.

2.

- TERMO ELASTOK PLASTOKLER

AKROLOK

Ozeilik'eri vs Taniml1l

Akrilik plastikler, polimer ve kopolimerin geni_ bir di

ihtiva eder. Bu dizi icindeki ana monomerik elemanla
esterlerin iki ailesi olan akrilatlar ve metakrilatlara
Akrilik tarleri araslnda farkllllk vardlr. Ancak krist
Ilklarl, kimyasal ve cevre mukavemetleri gibi 6zellikl

ve pigmentler, boyaylcllarla uygunluklarl aglslndarl

lerine benzerler.

Uygulamada akrilat elde etme propilen oksidasyonu Uzerir
dayandlrllm1_t1lr.

Akriiik renksiz levha, _effafllk aglslndan diz cam 6:
gosterir ve 1_1 1n tum iletimini sa lar. Akriliklerin
gune_ 1_1 1na , cevre elemanlarlna ve sunl i 1_1k I
larlna kar_1 yiksek mukavemetleri vardlr. Ozellikle a
akriliklerin, hava _artlarlna dayanlkllllklarl az olr
ra men kolay kolay sararmazlar. Yuzey cilasl1lnl, goru
ve fizik 6zelliklerini 4 y11l 1_1k kayna 1na maruz kalr
ra men korurlar, yuksek gerilim ve bukidlme kuvvetler
da uzun siure diu_Uk seviyede de olsa gertiime maruz k
da yuzeyde sl1r gcatlamasl olur. Bu nedenle devamil

tatbik edilecek yuk 1500 psi ' yi gecmemelidir. Klsa si

tatbik edilecek daha yuksek gerilim bdéyie bir tesiri y
Bir cok turler 2000°F slcakilklara kadar kullanllabi

altlnda bukiulme slcakll 1 !65-2IC°F araslndadlr. Tavl
bu de erleri arttlrabilir. Uygun tasarlmlanml_ _ekille]l
verme suretiyle sertli i arttlrllabilir. Dz yatay levlt
zamanla kar a 1rll1 1, buz ve su ruizgar ve hatta deste
oldu u zaman kendi a 1ril 1 deformasyona sebep olab
Akriliklerin du_uk elektrik 6zellikleri vardlr. Akrilikl
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Tarler

Levha : Levha ce_itli dokum metodlarlyia ve ekstruzyonlas
Uretilir. Hicre dokim malzemesinin daha iyi optikal
kalitesi ve daha yumu_ak yizi vardlr. Devamil doék
ise daha uniform kallnllk elde edilmesini sa lar.

Recine : Kallplama granul fonmulleri molekiul a 1rllk ve &

c

O0zellikler ve bilhassa akl_ h1lz1l, 1s1 mukavemeti ve
aclslndan farkll1lllk goésterir.

i_lem
Di er termoplastiklere uygulanan teknikler akrilikler icind
lanlr. Akrilik granuller standard malzemede kallplanabilir

ekstrude edilebilir. Enjeksiyon kallp makinasl1l, tek kat ve
plastikle_tirme, plancek makinalarl, kar_1 hareketli burg
nalarl ile kallplanabilir. Formulasyon makinanln karakter

talep tasarlml ve parca Ol¢gcusu gibi faktorler kallplama _a
etkiler.

Levha ve profiller tek veya iki katll makinalarda ekstruzyo

yvyapllabilir. Diz levhalar, ekstruzyon parcalarlnln ¢ mer
cila i_leminden gecilmesi ile elde edilir. Kabartma merdane
ile yuzeye istenilen _ekiller verilebilir. Oluklu veya di
verme ve kesme i_lemleri proses sonunda yaplllr.

Kullanlim Alanlarl

Dahili aydlnlatma panolarlnda levhalar geni_ capta kullan1l

buyuk kullanlim alanl , konstriiksiyon projeleridir. Orne i

verilmi_ levhadan pano ve siutun korni_i, havalandlrma iht
azaltmak icin gerekli renkli giune_ siperlikleri, yuzme hav
tecritleri, all_ veri_ merkezlerinde, restoranlarda, dokumac

ve granuller, 1_1klandlrma montajl, 1_1klandlrllml_ tav

difuzor ve siperliklerin yaplmilnda kullanlllr.
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Otomotiv uygulamalarda, lensler, madalyonlar, isim levhala

panolarl ve sinyallerde kullanlllr.

Akrilikler ayrlica, muze , sergi ve diukkanlardaki te_hir |
ve _effaf demonstrasyon modellerinde goérulurler. Ev i_
yerle_tirme dahi! , pano ve dekorasyon tatbikatlarlnda,
aylrimlarlinda ve mubleds uygulanlr. Oyi kalite tuvalet
ler gibi s1hhi techizatln Uretiminde cam takviyeli yuks:s
levha kullanlllr, mermer hissi veren moble 1s1 ayarl

ala_1m takviyeli iki bile_enden elde edilir.

YUuksek darbiye mukavim kallplama granduileri icin ilave uy
alanl : 1_1klarln takviyeli klslimlarl, 1_1klandlrma,
bacasl, kubbe ve oyuncak, akrilik / PVC ala_1m levhal:

kaplamalarlnda ve in_a uygulamalarlnda, kutle halind

araclarda kullanlllr.

1.12.3., SUDO PLASTOKLER

-FLOROPLASTOKLER
-i YONOMERLER

FLOROPLASTOKLER

Ozellikleri ve Tanlmil

Flcroplastikler, gene! parafin 6zelliklerini ta_lyan ve hi
bir klsml yada tamam1l florla yer de i_tirmi_ bir poiim

Bu ailedeki maddeler, polietrafloroetilen (PTFE), floriu
propiien (FEP) perfloroalkoksi (PFA) recine polikloro
etilen (PCTFE), etiien-klorotrifloroetilen (ECTFE) kopol

tetrafloroetilen (ETFE) kopolimer, poliviniliden florar (F
polivinilflorar (pEVI).
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Bu polimer ailesi, benzer performans karakteristikleri goste
Ohtiva ettikleri maddeler, geni_ ¢e_itleri olan kimyasal ¢cevr
fonksiyonlarlnl gosterebilirler. -200 ve 260°C' de bile fayda

bilirler. Elektrik izolasyon 6zelli i, benzer yapl_mazhk o6zel

gobsterirler.

Bir cok floro plastik ortak organik eriyiklerde erimezler. S
asid ve baz konsantrasyonu gibi reaktif kimyasal maddelere
etkisizdirler, bazllarl ¢cok di_uk derecelerde bile faydall c
gibi, 1500°C ve daha yiuksek 1sllarda da mekanik ve elektril
O6zellikleri bozulmadan dayanlkll olabtliHer,

Bir polimer ailesi olarak , du_uk dielektrik sabitine, iyi k
faktdriune ve yuksek hacim ve yuzey direncine sahiptirler. F
plastiklerin 6zellikle perflorlular stdrtiunme katsaylsl di er
lerden daha du_uUk oldu undan, bu polimerler, benzer yapl
6zelli i gosterirler. Bir cok floroplastiklerin oksijen indisle
dan buyuktidr. Bu nedenle bu maddelerden yapllan driunle

havadaki yanmayl desteklemedikleri gibi, yaklldl 1 takdirc

almazlar.

Kullanlm Alanlarl

Floroplastiklerin benzer 6zellikleri kaplama ve kimyasal i_le
aletlerinde kullanllmasldlr. Valfler, pompalar, boru ve fiti
yuksek 1s1 tel ve kablolarlnln izolasyonlarlnda, prizsve bze
larda, tencere kaplamalarlnda, ucaklarln i¢c bdlimunde ate
mukavim laminasyonlarda, mekanik muhtrlerin yaplmlnda endui

aletlerde, ciftlik makinalarlnda ve bisiklet yaplmilnda kulla
OYONOMER

Ozellikleri ve Tanim1il

lyonomerler i¢ molekiuller yaplda, iyonik ¢capraz ba meydan

getiren iyonla_m1l_ karboksil gruplarl ihtiva eden polimerle
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lyonomer 6zellikleri, karboksii asit' in oranl ve metalik iyoni
miktarl iie tiriune gore de i_iklik gosterir, lyonomer ailesin
en 6nemii 6zelli i a_lnmaya dayanlkll olmasldlr. Filmlerde de

ve kallp klslmlarlnda darbeye kar_1 mukavemeti vardlr.

Optik gecgirgenlikleri, parlakll 1 yuksektir, lyonomer recine
yuksek esneklik, genle_me, uzama ve algak 1slda yuksek dar
gucu ile tanlmlanilrlar.

Geni_ frekans arallklarlnda birgcok ¢cinko iyonomerin iyi diel

karakteri vard1lr.

lyonomer regineler de i_ik formilasyonlarda hazlrlanlrlarsa ¢

gerilim catlamalarlna kar_1 dayanlklldilrlar.

lyonomer buyuk 6lgide ultra viole radyosyona veya hava _art

maruz kallrsa mekanik ve optik 6zellikleri bozulur.

Ate_e kar_1 mukavemet testleri iyonomerlerin yava_ yanlclla

oldu unu gostermektedir.

Oda slcakll 1nda iyonomerlerin ¢o u organik solventlerde c¢¢
mezler, _i_me ve emme gucl ise azdlr. Oyonomerlerin su muka
ve nem gecirgenli i iyidir. Algak 1slda bukiulme 6zelli ine s
Isl genle_me slcakll 1 66 psi baslng¢ altlnda USO den 52°C
dadlr. Kallplamada akma hlzlna kar_1 kullanllan 1s1 ve nem
ozellikleri ADPE' ye e_ittir.

0_leme

iyonomerier sert regine 6zelli i ta_ldlklarlnda, di er termopl;
recgcineier gibi kullanlm slcakllklarlnda, standard enjeksiyc

kallplarlnda ve ekstruzyon aletlerinde i_lenebilir.
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Kullanlim Alanlarl

i_lenmi_ etin vakum paketlenmesinde oldu u gibi iyonomer
belli ba_I1 pazar alanl, iyonomerin 1s1 muhur katl olz:
nllmasldlr ki bu aynl zamanda sa lamll 1 da arttlrlr.
Koekstrude iyonomer, ADPE film , y1lrtlllp acllan yiye
ecza paketlerinde kullanlllr, koekstrude iyonomer, naylo
ise 1s1 ile _ekillendirme yolu ile imal edilen i_lenmi_ et Vv

et paketlerinde kullanllilr.

lyonomerler , kuvvetli 1s1 mihirlemesi gerektiren ila¢c pake
yiyecek ka 1t /folyo/plastik yapllarln imalinde ekstruzyon
olarak ayakkabl endiustrisinde, ayakkabl taban ve topukl
kutu ko6 _esi sayag¢ parcalarlnda ve ski botlarlnlin d1_ k1
vaplmlnda geni_ capta kullanllmaktadlr.

Ayrlca, yer paspaslarlnda, moéble Ustlerinde, havayla kaps

kapllarda ve otomotivde vakumlu _ekil verilmi_ bile_enl

kullanillabilir.

A TERMOSET PLASTOKLER

- Alkid

- Silikon

- AMmino

- Termoset poliamid

- Furan

- Doymaml_ Poliester

- Fenolikler
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halinde bulunurlar. Alkid kallplama bile_ikleri az miktarda
capraz ba laylcl monomer igcerirler ve termoset poliesterlerde
bulunan yuksek darbe gtuciu 6zelli i yoktur. Termoset poliest
kallplama maddeleri iyi bir capraz ba lama yo unlu u sa layan
capraz ba laylcl monomere sahiptir. Sonug¢gta, mukemmel diele
boyutsal stabilite ve sa lam 6zellikler elde edilir. Termoset a
ve poliester bile_iklerinde kullanllan recineler, teme! olara
alkol ve bir organik asidin tepkimeye girmesiyle elde edilen d
poliester tipleridir. Recinelerin peroksit katalizlerinin , mo
lerin ve doigu maddelerinin uygun secilmesiyle de i_ik 06zelli
sahip madde elde edilir.

Yiuksek slcakllkta iyi bir dielektrik kuvvetine sahiptirler.

elektrik arklnda ve cekme _artlarlnda direncgleri yuksektir.

Serbest radikal kimyas1l, alkid ve poliester maddelerinin, o
yliksek bir slcakllkta (450°F tUstinde ) iyi bir boyutsal sta
O6zelli ine sahip olmaslna katklda bulunur. Alkid tipleri gen
olarak yuksek nem ve buhar _artlarlnda nem kapmaya daha a
direnclidir. Alkid ve poliester graniul ve boncuk halindeki k
lama bile_ikleri cok ¢ge_itli tiplerde bulunurlar. Ozgil a 1rl
1,70 - 2,20 dir. Baz1l tipleri 6zellikle iyi elektriksel 6zellik
larl da iyi renk ve estetik yluzey sa lamalarl yonunden for|
edilirler. Ozel tipler, kendilerini iyile_tirme, ark direnci x-
bariyeri ve mlknatlslanabilir ferrit gibi belirgin karakteris

gosterirler, bazl formuller, inceli i 0.020 inch olan ara ke

alev Onleyicidirler.

i_leme

Alkid ve poliester bile_ikleri, kallplama prosesi slraslnda
olur veya katlla_1rlar ve aklclllklarlnl fenollerden dahse

kaybederler.
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Oslya ba lldilrlar, ricine/ katalizdr sistemine uygun bir slcak
uygulanlrsa h1lzll bir tepkime meydana gelir. Yeterli slcakllk

olmadlkca recgine / katalizdr sistemi termoplastik olarak kallr.

Boylece malzeme katlla_madan yo un bir pargcanln olu_masl igin
oldukca du_uk bir 6n 1sltma slcakll 1nln (Yakla_1k olarak 2:
sa lanmasl1l ve pres kapatma (sl1lkl_tlrma) veya enjeksiyon zamal
yeterli ¢cabuklukta olmasl1l (5-8 saniye) gereklidir. Kallp slcak
larl kritiktir. 330°F tan du_uk slcakllklar bile_iklerinin z
kidr nedeniyle kallp yuzeylerine yapl_maslna sebep olur. Kall
iyi parlatllmak ve kromlanmall 6l hava bo_luklarl olmayacak _e
ve iyi bir havalandlrma olacak _ekilde dizayn edilmelidir. Katz:
reaksiyon 250°F civarlnda ba_landl 1ndan enjeksiyon silindir
Omruni uzatmak icin'siiindirdeki materyalin slcakll 1 bu derec:t
altlnda tutulmalldlr. Sl1lcakll 1n kimyasal reaktivite ile direkt

materyali slcak manifold enjeksiyon kallplamasl icin elveri_li k
Kullanlm Alanlarl

Alkid ve poliester kallplama bile_ikleri otomotiv ate_leme sister

uygulamalarl olup, distribitér kapa 1 ve rotor da kullanlimalk

Elektrik ve elektronik uygulamalarl 6zellikle yiuksek ark ve cel

direnci gerekti inde bile_iklerin kullanlmlnl mimkun kllar.

Arac gerec ureticileri ev araclarl yaplmlnda yuksek slcakl1lk
bir boyutsal stabilite durumundan dolayl renkli termoset alk

ve poliesterleri kullanmayl1l, siyah parcalarl boyamaya tercih

Silikon

Silikonlar klsmen organik olan, sentetik polimerlerdir. S1v1l, e
ve recgcine olarak sl1nilflandlrlllrlar. Ce_itli mekanizmalarla od

yvyada daha yuksek 1slda i_lenebilirler. Nihai _ekilleri s1v1,

veya sert olur.
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Bazl 6zellikleri _6yle slralanabilir

Geni_ bir 1s1 arall 1nda benzer 6zellikler gosterirler.
Du_uk yluzey gerllimine sahiptirler.

Yiksek derecede kayganllk ve ya lama 6zellikleri vard1lr.
Oyi kallp blrakma o6zelli i gosterirler.

Su gecirmezler.

Oyi elektiriki 6zelliklere sahiptirler.

Elektronik tatbikatlarda uygunluk gdsterirler.

o N o a b wWwN PR

Havaya ve kimyasal maddelere kar_1 direcglidirler.

S1v1l Silikonlar

S1lv1l silikonlar, plastik ve kauguk sanayiinde kallb1l blrakt]
katkl olarak, ambalajlama ve i_lemeyi sallverecek katkl olarak
kopuklid plastiklerde hicre kontroll igcin katkl olarak, ya la:
madde ve kopuklenmeyi engelleyici madde olarak kullanllilrlar.
S1v1l silikonun ilavesi devir zamanlnl azaltlr, alet ve makin
a_lnmaslnl engeller. Ayrlca, elektrik ve elektronik tatbikatl

araba ve mobilya cila katkls1l olarak kullanlimaktadlr.

Silikon Elastomerleri

Bu polimerler, genellikle, daha fazla reaksiyona maruz blrak
elastomer te_ekkul ettirilir. Bunlar genellikle, takviye edic
dolgu maddeleri, inorganik boyalarla birle_tirilir. Bu Garudnle

ve ylksek yo unluklu elastomerler olmak Uzere iki kategoriye
rlldirlar.

Bu cins elastomerler, elektrik ve elektronik tatbikatlarda, ka

vyaplmlnda kullanlllr, silikon kaugcuk parcalarl , enjeksiyon

tlrma ile _ekillendirilirler.
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Ayrlca bu kaucguklar~ipler, contalar, kablo izolasyon u yapmak
ekstrude edilirler. Levha yaplm1l i¢in kalellderlenirler.

Nekillendirilmi_ parcalarln vulkanizasyonu slcak hava, slcal

buhar veya otoklav ile yap1lllr.. Silikon kaucuklar en ¢cok a_1

elektrik ve izolasyon 6zelliklerinin 6nem ta_1d1l 1 yerlerde k

nlllr. Tipik 6rnekleri ise kuvvet kablolar 1in izolasyonu, y

11T kur_un telleri yaplmilnda kullanlllr.

Rijid Recineler

Rijid silikon recineler eriyik solisyonlar halinde veya slvils:

halde bulunur. En 6nemli kullanlm alanlarl organik kaplamala

ve hava karekteristiklerini ayarlayabilmek amacl ile boya ara

si, cam bandl ,devre tablo kaplamasldilr.

Amyant ve mika laminasyonlarl, ce_itli elektriki tatbikatlar ig

silikon recinelerle hazlrlanmaktadlr. Silikon recinelerle yap

termosetting kallplama kompaundlarl yarl gecirgen cihazlarln
kullanlllr.

silikon ricinelerle yapllan, silikon recineler ve bile_ikleri,
yakla_an 1lsllarda iyi, uzun vadeli termal stabilite ,nem diren
elektriki 6zellikler gobsterirler.

Ba_ka bir s1nlf silikon recineler ise oda slcakll 1nda havad

ile reaksiyona girerek i_lenirler.

kuvvetli ve daha du_uk,

tirler.

Bu ce_it recineler daha s

su buharl gecgirmezlik 6zelliklerine s
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AMONO

Ozellikleri vs tanim1l

Amino plastikler amino grubu ihtiva eden bile_iklerin genellik
rnelaminin formaldehit ile reaksiyonundan elde edilen bir gr
termosetting plastiklerdir. Oldukga du_uk molekil a 1rll a sc¢
ve kolayca erimeyen ve ergimeyen nihai mamullere cevrilebilir
Duzeltme muamelesi slraslnda genellikle renksiz ve yarl sayc
Ayrlca sert, dayanlkll, yiuksek slcakllk yansltma 1s1s1,

atlama ve cekme mukavemeti olan parlak bir yidzeye sahiptirle

Melamin bazll reginelerin bunlara ilaveten suya, zaylf asitl
kuvvetli alkali ve ¢bzuculere mukavemet 6zelli i vardlr. Ayn:
zamanda alevienmeyi 6nler. Ure veya melamin, formaldehit ilave
kendili inden metilol tiirevierini meydana getirirler. Ure kullar

halinde mono dimetlloi Gre temel maddeleridir. En fazla altl fc

dehit molekiul melaminle reaksiyona girebilir.

Bu reaksiyonlar,

a) Metilen koprid kondensasyon reaksiyonu,

b) Eter kOdpriusu olu_umu

c) 'ki metilol grubundan bir molekil su bir molekil formaldeh

edilmesi,
_eklinde gercekle_ir.
Bu reaksiyonlar, molektul oranl, PH, 1s1 ve zaman i'le kontr
S1vl reginenin son muamelesi oda slcakll 1ndan asidik katal

inin da_udrulmesi ile ba_latlllr. Kallplama maddeleri ile lami

recinelerinde 1s1 ve baslncta gereklidir.
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Kaplama rigcinelerinin tretiminde ba_ka bir reaksiyon organik

soiventierde ¢ozulebilen regcinelerin hazlrianma'sl ve alkiiasyc

onemlidir.
Turleri ve O_lenmesi
I. Kallplama Maddeleri

Amino kaplama maddelerinin Gretiminde hem Ure hem de melan
kullanllabilir. Mukavemet kazanml_ kallplanabilmeyi sa lama
dengeli yaplyl arttlrmak icin kimyasal olarak safla_tlr1lln
seltloz elyaf ve di er ¢ge_itli dolgu maddeleri kullanllabilir

Berrakllk ve sararma olmaz.

Alfa sellilozdan ba_ka dolgu maddelerin kullanlimasl halind

lama daha zor gérinuim allr ve bilhassa renk arall 1 daha

Yaklndan kontrol edilen PH ve 1s1 da, sl1lvl recgcine belirl
oranlnda reaksiyona sokulur ve pargcalanml_ alfa selliloz ile
tlrllarak nemi | 1-2 olana kadar kurutulur, béylece recgine:
nen sertlik verilir. Alfa seliloz bazll plastikler normal olz:

halinde piyasaya sunulur, geni_ akl_kanllk arall 1 ve se
sahiptirler.

Ure igin kallplama 1s1s1 260 - 300°? arasinda de i_ir, mel
ise 360°F a kadar ¢lkabilir. S1kl tlrma kallplama metodu

blslncl kallplama alanl Gzerinde 2000 - 8000 psi araslnd
bilir. Transfer ve enjeksiyon kallplamada materyali kallbe
sokmak icin baslncln 2000 psi' a kadar yukseltilmesi gere
Bu maddeler statik elektrik birikimleri nedeniyle, yuksek f
aletlerinde cabuk ve Uniform olarak 6n 1sltmaya tabi tutult
Melamine 200 - 250°F' a kadar 6n lsltma yaplllr, Greden i
kritik kontrol gerekti inde 6n 1sltma yapllmaz. On 1sl1tm.

lama cevirimini klsaltlr ve daha parlak®daha dizglin bir yi
géranimi sa lar. Ure kallplama maddeleri ile yluzey dayan:
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sahip ve sert kallplar elde edilir. Parcalar catlama v«
l1slya mukavimdir ve genellikle alevlilenmezler. Sa lam,
kuvvetleri fazla, organik ¢goziuculere kar_1 mukavim ,
arkl iyi ve cekme mukavemetleri fazladlr. Parlak ve dt
kallp yuzeyi meydana getirirler, meiamin bazll alfa, se
gulu maddeler , Ure bazll maddelerin buatun 6zelliklerir
bazllari daha belirgin olarak sahiptirler. Tutu_ma muka
daha fazladlr ve kallplarl yakllm1l_ kibritlerden etkil
iyi muamele edilmi_ kallplar zaylf asitler, alkaliler ve

di er gcozuculerden etkilenmezler.

Laminasyon Recgineleri

Amino recinelerden yapllan biutin laminasyon recgineleil
bazlldlr. Esas laminasyon recinesi genellikle 2 mol. fc
bir mol. melaminden meydana gelir. Uygun reaksiyon PF
8-10'dan tutulmaslyla % 60-65 katl madde ihtiva eden sa
neler elde edilir. Bunlar elde edildi i _ekilde veya d
sire dayanabilmeleri icin spray kurutma metodu ile kul
Muameleyi hlzlandlrma ve sonradan _ekillendirmede esne

tlrmak icin kataliz veya plastifiyanlar ilave edilebil

Yapl_tlrlcl ve Ba laylcllar

Amino recginesi yapl_tlrlcllarlnln yaplmlnda hem dre
kullanlllr. Meiamin daha pahalldlr, ama daha dayanl
yuzeyi verir. Ekseriye aynl yapl_ _tlrlclnln formiuilasyc

min ve Ure birle_tirilerek maliyet ve randlman denges

S1vl veya spray kurutma ile kurutulmu_ recineler kul
kadar formaldehit meiamin iie reaksiyona sokulurken for
Ure mol. oranl 1.5 - 2 araslnda de i_ir. % 50-60 katl

inde reaksiyon durdurulur.
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Tipik Ure yapl_tlrlcllarl 7.5-8 PH ve refluks 8 sas
tabi tutulur. PH sonra recineyi geli_tirmek ve akmazll
mak icin dd_daridldr. Muamelenin sonuna eri_ildi inde su
ilavesiyle reaksiyonu durdurmak ve recineye son halini

icin PH 8' e glkarlllr. S1v1l Ure recgcineleri so uk bas
yonlarlnda kullanllmak icin ekseriye pecam, ceviz kabul

tozu gibi dolgu maddeleri veya asit kataliz ihtiva eden |

larla karl_tilrlllrlar. Baslng siresi 70°F' da 24 saat

Az fire veren, catlamaya kar_1 mukavim kalln yapl_kar
meydana getirebilen Ure yapl_tlrlcllarl iki bile_enli
olarak elde edilebilirler. S1v1l regcine ve toz sertle_tir
ceviz kabu u tozu , ile karl_ml1_ amonyum tuzu gibi bir
trikalsiyum fosfat gibi bir PH tampon ihtiva eder. Bltu
tlrlcl ve ba laylcl recgineler kataliz ile karl_tlktan s
sUreleri slnlrlanlr. Bu nedenle i_leme basamaklarl ya
kontrol edilip kontraplak Uretiminde iyice karl_tlrlim1l
miktarl kontrol edilerek uniform ve ince bir fiim halind
vyaylclsl ile tahtaya veya kaplamaya surulur. Tabakal:
istif edilerek 300°F' a kadar 1s1 ve 150 - 200 psi bas
muamele edilir. Minimum % seviyesinde melamin dre ve m
recineleri 40 - 80 mlsh mertebesindeki odun tozlarln:
basln¢ altlnda ba lanarak mobilya yaplmlnda kullanll
recine ergiyerek odun zerrecikleri kiutlesi igcinde yay1ll
meri ze olarak onlarl ba lar. Bitmi_ dridn tabii tahtada
sert ve yo undur, amorf bir yaplya sahiptir, boyutsa

bilitesi yuksek, esneklik modulu iyi ve neme kar_1 muk

Kaplama Recineleri

Kaplamada kullanllan amino recineleri tabii veya sentet
lerle birle_tirilerek kullanlllr. Amino recineleri capra.
a icinde recinelerin molekiullerinin birle_tirilmesinde

ba laylcl maddenin ufak bir yapl ta_1nl1l te_Kkil eder.

-80 -



Hem Gre hem de melamin recineleri kaplama sistemlerin
kullanlllrlar.

Ure Formaldehit Képu 0

Ure yapl_kan recineleri su, ve koplik yaplcl madde il

larak, icine hava verilerek ve daha 6nceden tesbit edil

kataliz ilavesiyle képuk yaplcl makinadan gecgirilirse k

rize edilebilirler.

Kopuk memeden ¢clkarak bo_ bir hacime akar. 10-20 san
donar ve kondensasyor. reaksiyonu 2-4 saat igcinde c
bu sirede kdpuk esneklik kazanlr. Tam kuruma 1-2 gi
gercekle_ir. Kopuk makinayl terk ettikten sonra, geni_|l

so uk olarak tariflenir. Normal olarak kuruma esnaslnd
% 1-3 duar.

Kopuk % 40' a kadar gozenekli kllcallar ihtiva eden mi

biyuklikte gozenekler toplulu udur. % 99' a kadar ha\
edebilir.

Tam polimerizasyonun elde edilmesi ve serbest formaldeh

6nlemek icin dikkat edilmesi gerekir.

Kopuk, hidrofobik yapldadlr ve nemlendirme veya su e
cok zordur. Yanma esnaslnda, yangln soéndurucu rolu

nitrojen gazl ¢clkarlr. Yeni kopurtuldid unde bile iyi
Koplu Un sesi emme O6zelii i iyidir.
Kullanlm Alanlarl

Kallplama Maddeleri

Alfa-selliloz dolgulu Ure kallplama maddeleri 6ncelikle
aletlerin (devre kesiciler, duvar plakalarl allcllar) k

(6bzellikle kozmetik ) elektrikli battaniyelerin kontrol
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di melerinin, tuvalet kapa 1 ve ce_itli aletlerin tutma vy
vaplmlnda kullanllilr.

Melamin alfa-seltloz dolgulu maddeler genellikle kallplan
taklml ve 6nemli miktarda du me , seviye, ara¢ gerecl
tutma yeri elektrikli tra_ makinalarlnln d1_ kutusu, k:
kabl yaplmlnda kullanlllr. Odun tozu dolgulu melaminl
riyel elektrikli parcalarln ve askeri alanda kullanllan
parcalarln yaplmlnda kullanlllr. Cam ve mineral dolgu

ler askeri maksatll aletlerin yaplmlnda tatbikat saha

Lamisyon recineleri suda ¢dziunebilen melamin formaldelt
zasyon udrunleri ka 1t kuma_ gibi maddelerin strekli mi

aletleri icinde doyurulmaslnda kullanlllr.

Endustriyel laminasyon, tabakalarln slcak presleme ile

tilrllmasl _eklinde yaplllr.

Dekoratif laminasyon genellikle masalarln Ustu icin

DU_uk baslng ( 250 - 300 psi ) melamin laminasyon reg

mobilya ve du_ey yuzeylerin laminasyonunda kullanll1
Yapl_tlrlcl ve Ba laylcl Recineler

Suda ¢goziunebilen hem UGre hem de melamin recineleri, am|
icin en buyuk kullanlm sahas1l olan bu sahada tatbikat
bilirler ve 6ncelikle tahta kontrplak kaylk goévdesi, ka

artlk tahta Uridnleri ve mobilya montajlnda kullanlllrl

Amino recineleri cam veya mineral elyaf katlarln, ba lan
odun parcalarl veya katalizler ile karl_ tlrllarak ok
nln Ustelerinde, oturma yerlerinde , tuvalet kapa 1 ve

tepsilerinde kullanlllr.
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Kaplama recineleri katyonik 0re formaldehit ve melamin

formaldehit kondensasyonrecgineleri 1slanma mukavemeti
ka 1d1d1lr, patlama mukavemetini arttlrmada kullanlllr. E

tirilmi_ veya klsmen eterle_tirilmi_ (Alkylated } amino
leri bilhassa metilli melamin recineleri teksti! i_lemede
mayl 6nlemek ¢cekmeyi kontrol etmek» esnekli i 6n emede

emmeyi sa iamak i¢cin kuiianlllr.

Metil ihtiva eden turevler» su badl kaplama sistemleri
oimasma ra men organiklerde ¢dzinen tamamen eterle_tir
tip amino recgcineleri ¢g¢ézucu tip kaplamalarda kullanlllr
kaplama t'ormi!'asyonunda az. miktarda bulunan amino bile
capraz ba laylcl olarak roi oynar. Alkid recinesi amin(
sistemlerinin tipik kullanlm sahalarl araslnda otomatil

ve alet yaplmln son i_lemleri ve sargl kaplamasl yei

Heksametoksymetii melamin ve modifiye edilmi_ _ekilleri
hem organik hem de suda ¢d6zunebilen kaplama formulas
da endustriyel tatbikatlar otomotiv kaplama alet vb de

metaller icin kullanlllr.

Ure formaldehit kopuk 6ncelikle eski ve yeni binalarda
kar_1 izolasyonda» ¢cigcek ticaretinde bitkiyi desteklem

ve nemden korumak i¢cin» ayrlca ambalaj yaplmlnda k

TERMQSET POLOMOD

Polimidler bilinen en yiuksek 1slya mukavim polimerlerd

hem termosetieri ve hem de termoplastikieri ihtiva ede
ot

Termosetier genellikle kallplama ve laminatlar gibi muh

klslmlarlinda, termoplastikler ise, genle_me kabiliyet

ienflnden dolayl ince film dretiminde kuilanlllriar.

-83 -



Ozellikleri

Kallplanml_ polimid parcalarl ve iamlnadlarsn 500°F' ye
de i_en ate_e mukavemetleri vardlr.

Mekanik Ozellikleri

Cam elyaf ile takviye edilmi_ polimid kallplarl, yaplsal

da oda 1slslnda 50.000 psi elastikiyet gucu ve 3 milyon
kiyet moduline sahiptir.

Laminadlann oda 1s1sl1l elastikiyet gucti 00.000 psi 1 dir.

Polimid filmi yiksek germe ve darbe gicine sahiptir ve y

kar_1da mukavimdir.

FURAN

Ozellikleri ve tanim1l

Furfural ve furfural gibi furan halkasl ihtiva eden tern

polimerlere furan recgineleri denir.

0_leme

Furfurol : Furfurai'ln katalitik hidrojenasyonu ile ure

Furfural : Yulaf kabu u, mlslr kogcanl, piring kogcanl
¢clkarllml_ _eker kaml_1 sopasl gibi sebze ya
asit hidrolizi ile elde edilir.

Kullanlm Alanlarl

- Furfurol recine , dokuim verimlili ini arttlrmak icin d

endustrisi ¢all_malarlnda yardlimcl madde olarak kull
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- Pi_irilmemi_ furan recine ile, asit katalizasyonu ile duzelt
tam Ol¢uld kum macalarl ve kallplar tretilir.

- Furan recinelerinden son yenilik, peroksit ve sulfuroksit
kullanllarak kum macasl ve kallblnln h1lzll so uk- kuru te

visinden yararlandlrlimasildlr.

- Mineral dolu furfurol regcineler a_1ndlrlcl ortama kar_1 m

gerekti i zaman kullanlllr.

Ure formaldehit regine furfurol'le modifiye edilerek buzulme
alcak ve catlamaya 6nleyici 6zelli i olan ara doldurucu taht

yapl_tlrlclsl olarak kullanlllr. Genellikle moble yapl_t1l
kullanll1lr.

- Eklem yapl_tlrlcllar yerine furfurol regcine, toz halinde
birle_tirmek icin kullanlllr.

- Furfurol kdkenli regineler, a_l1nmaya mukavim z1lrhll cam

malzemelerin yaplmlnda kullanlimak igin geli_tirilmi_tir.

DOYMAMI® POLOESTER

Ozellikleri ve Tanim1l

Ticari olarak kullanllan doymaml_ poliester recgineleri icgin
nitelikler, lineer poliester recine, capraz ba lantl monomeri

recinenin sanayici taraflndan kullanllana kadar capraz ba la

geciktiren katkllardlr. Lineer poliester tipik doymam1l_ etil
vyaplnln kayna 1nl te_kil eden doymaml1l_ dibasik asidin Kkt

sasyon Urudnudiur. Doymaml_Jlarln ara maddeleri genellikle m

anhidrit ve fumarik asidin, doymu_ asitlerin, fitalik anhidr
izopitalik asit ve adiptik asittir. Glikolleri ise propilen
etilen glikol, dietilen glikol ve dipropilen glikoldur.
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Poiiesterler klrllabilir, sert, elastik veya yumu_ak ve esne
olarak formule edilebilirler. Oda slcakll 1nda akl_kanllk

1
50 ila 25 000 cp. araslndadlr.

0_leme

Poliesterden bircok teknikler kullanllarak saylslz uridn el
edilebilir. Yanabilirii ijkiorendik anhidrit, tetrakklorofitai
anhidrlt. tetrakiorofitalik anhidrit ve dibromoneopentil gliko
maddeleri 6nlemektir. Kimyasal dayanlkllllk ise neopentil, g
Isofitaiik asit, hidrojene edilmi_ bifenol A ve trimetil pentan
uygulanarak sa lanlr. Hava _artlarlna dayanlkllllk igin ise
pentil metakrilat kullanlllr. VulkanUasyon esnaslndaki btz

6nlemek veya elimine etmek i¢cin uygun teraoptastikler ilave

edilebilir.

Recine uUreticileri, cevre 1sllarlndaki performans ve piroje
gibi thigsotrobik elementlerin birle_ memeler! icin recine i
metalik karl_1mlarl ve Ucgcunci derecedeki aminleri karl_t1l
Bu katkllar sayesinde imalatg¢llar recineyi dikey kallp ytuze
(elle_meden 6nce akma riski olmadan tatbik edebilirler. Acg1l
veya kaplama uygulamalarl i¢in havayla temas eden yuzeyin
vulkanizasyonunu 6nlemek amacl lie parafin mumu Olave edile
Bircok uygula.lalarln sert guclendiricilere gereksinmeleri ol
ra men poliesterlerin birgco u guclendirilmi_tir.

Kullanlm Alanlarl

Polyesterlerden bircok teknikler kutlanllarak saylslz Grdn
edilir. (A¢lk kallp dékum, elle yayma, puskurtme, vakum,
kallbl, adepte edilmi_ meta! boya kallplarl, kapsilleme enje
kallplama }
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Oyi bir kompaundlama ile madeni kallplardan elde edilen ylz
dizgunld U sa lanlr. Bu da poliesterin otomotiv sanayiinde d
yuzey klslimlarlnln UGretiminde, uygulamaslnda ve i_ makina

nln d1_ klslimlarlnda kullanllmaslna imkan verir.

Konvansiyonel SMC % 20 - 30 oranlnda cam elyaffl ihtiva
Cam elyaf yizdesi % 60 veya daha fazlaslyla SMC otomotiv k:
lamanln transmisyon ve radyator destekleri gibi yapl klslm|
geli_tirilmektedir. Algak blUuzilme recine sistemi, camurluk ge
mesi, latnba muhafazasl, kaporta kepgesi ve raylar gibi d1_
motiv parcalarlnln uUretilmesini sa lar.

Yayma ve puskiurtme teknikleri ile de, kaylklar, arazi arag

oto govdesi, kamyon _6f6ér mahalli, at romorklarl , motor yu

modul muhafazasl yaplimaktadlr.

Gucglendirilmi_ poliesterin buyik uygulama alanl banyo ak_a
yaplmild1lr.

Baskl teknikleri tahta kapl, cekmece kaplamalarl, masa sut
gibi méble ak_amlnda kullanlllr. Poliesterden oluklu ve diz

lar, oda boéluculeri, gcatl ve tente tepe perceresi, ¢git ve &

benzer Grunler elde edilmektedir.

Filamen sarglslyla kimyasal depo tanklarl ve geni_ capll I
yaplimaktadlr. Di er uygulamalarl ise yer kaplamalarl, yer

leri ve gcatl donanlm1l ilave uygulamalarldlr.

FENOLOKLER

6zellikleri ve tanlim1l

Fenolik regineler ¢ce_itli dolgu maddeleri ile birle_tirilerek

kallplama kompaundlarl meydana getirilir.
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Isl ve baslng altilnda kallplandlklarlnda , iyi 1s1 ve kimy
dielektrik kuvveti, boyutsal denge ve diu_uk maliyette yak1li

toleranslarla kallpla_abilme 6zelliklerine sahip olurlar.

Fenolik recineler formaldehit ve fenolun reaksiyon drdnlerid
Okame edilmi_ fenoller yumu_ak ya ve kaucuklarla rekabet e
Recineler idretmek maksatl ile kullanllmaktadlr!.) Nihai Gra
kullanllan formaldehit miktarlna ve katalizérin cinsine ba |
Asit katalizorlt oldu u takdirde, ¢ift safhall recineler veya
novolak hazlrlanmaktadlr. Bu yolla kolayllkla kilrllabilen v
bilen termoplastik recineler elde edilir. Bunu 6nlemek icir
etilen ilave etmek gerekir. Baz katalizoérlu recineler (kir
ya da amonyak gibi ) tek safhail recineler veya resol olar
land1r1lllr. Bunun nedeni, yeteri derecede formaldehit ilav
bir termoset recine elde edilmesidir. Reaksiyonun ¢cok dikksa
bir kontrolden gecgirilerek, reaksiyonun zamanlnda durdurulm
ve yeterli derecede du_uk molekul a 1rl1 1n1n elde edili

medi inden emin olunmasl gerekmektedir.

kallplama kompaundlarl ise, recine ve dolgu maddelerinin

tirilmesi ile elde edilir.

Kullanllan dolgu maddeleri, tahta tozu, ka 1t , mineraller,
kuma_ parcalarl ve cam elyafldlr. Dolgular direncini, fi

ve 1slsal 6zellikleri arttlrlr,, bUzulmeyi kontrol eder,
da_darar.

m &

0_leme

Fenolikler, sl1kl_tlrma ile kallplama, burgu ve piston ile bl

enjeksiyon ve haznesiz enjeksiyon metodlarl ile i_lenirler.
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Kompresyon kallplarl so uk toz, radyo frekansl1l ile 1s1
toz veya 06n _ekiller ile yaplllr. Transfer kallplama RF
_ekilleri ile 200 - 280°F ta yaplllr. Vidall 6n 1sltma t
ile termosetting tatbikatlarl geli_mi_tir. Bu slralarda k¢

siyona! enjeksiyon kallplama sistemleri kullanllmaktadlr.

Enjeksiyon- run'l olmayan sistemlerde meme ve kailp al
slnda bir reservuar vardlr. Bu reservuar maddenin p«

zasyon slcakll 1nl1ln altlndaki bir slcakllkta sabit tt

Omalat metodunun sec¢imi, kallplamak istenen maddenin yap

_ekline ve nihai mamuliun fiziksel ve elektriki 6zellikler

ba l1d1r.

Kullanlm Alanlarl

Fenolik recineler, paket , toz ve sl1vl halde piyasaya s
Kontrplaklarln laminesinde, izolasyonda tekerlerin a_1
lerinin onanlrimda, fren balataslnda, ba laylcl olarak
maktadlr. Ayrlca, elektrikli aletlerin tellenmesinde, te
nakil sistemlerinde, ba laylcl ve kapaylcllarda kulla

bulmaktadi1r.

ALANIMLAR

Yaplsal olarak de i_ik homopolimer ve kopolimerlerin fi

karl_1mlarl ala_1m olarak bilinmektedir. Polimerlerin a

s1lnln belli ba_lI1 ¢ nedeni bulunmaktad1r.
1. Fiziki 6zellikleri, 6zel ihtiyaglara uydurabilmek,
2. Maliyet / i_ ba_arl indisini optimize etmek,

3. 0_lenmeyi geli_tirebilmek.
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Lastikle_mi_ polimerler, dayanlkll1lll 1 arttlrmak amacl ile,
poiimerlere, sert polimerler ise gerilim giucli modultsu ve

a_1nma direncini arttlrmak amacl ile elastomerlere ilave e

mektedir. Mesela PVC' nin ¢gcentik hassasiyeti fazladlr. B

nedenle sertli ini arttlrmak amacl ile ABS, metil metakrila
butadien, stiren, akrilonitril-butadien kaucuk, klorlu poli-
etilen , akrilat bazll kaucguk tipi maddeler kullanllmaktadlr

Temelolarak ala_1mlar ya homojen ya da heterojendir.

O_leme

Oki yada daha fazla erimi_ polimerin devamll olmayan hl1zl1l |

tlrlcllarla karl_tlrllmasl suretiyle ala_1mlar dretilir.

Stabilizen ve ya lar genellikle i_lem slraslinda problemle kar
la_l1lmamasl1l icin ilave edilir. Ala_1mlamadan 6nce polimerl:
toz, granul, lateks ya da eriyik harmanl halindedir.

Toz Harmanlama : Kolay bir i_lemdir. Yuksek hlzll ke

cllar» gerek vardlr. Toz halindeki polin

hi¢ veya ¢cok az stabilizen ve ya ihtiva
eder . Sert ve bukulebilir. PVS kuru

harmanlarl bu si1nilfa dahildir.

Granul Harmanlama : Ala_1mlarl ticari daha 6nce hazlrla
kompaundlardan hazlrlamasl1 icin genel bil
tekniktir. Granuller genellikle stabilizen

ya ihtiva eder. ABS Polikarbonat harman

6rnek olarak verilebilir.

Polimerlerin Latdks Karl_1ml1: Harmanda drun ayrlldl 1 zam
polimer pargcaclklarlnln rastgele da 111m1 ile sonuglanlr. ,

stiren-akrilonitril kopolimer lateksin, akrilonitril, butadie
kaucuk lateks ile harmanlanmasl sureti ile hazlrlanmasl bun

ornektir.
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Eriyik karl_1m1 6 eler araslnda molekdl bir ili_ki kurulma
neden olur. Ala_1m yapllacak olan polimerler , eriyik poli
zasyonu ile hazlrlandl 1nda, bu metod cazip gelebilil
PPO/ Yuksek darbe mukavemeti olan PS bu yolla yapllab
1. ABS Ala_1mlarl : ABS/PC, ABS/ Poliudretan, ABS/P
2. Naylon Ala_1mlar1l

3. Poliolefin Ala_1mlar1l

4. Polifenilen Oksit Ala_1mlar1l

5. Polistiren ve darbe PS Ala_1mlarl

6. Termoplastik Poliester Ala_1mlar1l

7. Termosetting Polimer Ala_1mlarl
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2.

KATKI MADDELERO

Plastikler, i_leme teknolojisi ve kullanlm alanlarlina gore sl

dlrlllr, ayrlca kullanlm amaclna ba I1 olarak katllan katk
leri plastiklere de i_ik 6zellikler kazandl1lrlr. Bu nedenl

maddelerinin plastik sanayinde 6nemli bir roltd ve yeri var

Plastiklerde kullanllan Katkl Maddeleri

incelenmi_tir.

a_a l1da grupland1li

- Dolgu ve guclendirme maddeleri

- Stabilizoéorler ve Antioksidantlar

- Plastikle_tiriciler

- Renklendiriciler

- Ya laylcllar - Kaydlrlcllar (lubricants)
- Katalizler

- Antistatik katkllar

- Ate_ almasl1lnl o6nleyiciler

- Képurtaculer

DOLGU VE GUGCLENDORME MADDELERDO

Plastiklerin bazl uygulamalarlnda yuksek elastiklik modu
direnci istenir. Guglendirme maddeleri uzun ylllardlr kulla

tadlr. Polimere dahil edilen bir dolgu maddesi, polimerin kc

yonunu modifiye eder, ve/veya fiatlnl ayarlar. Ancak baz
polimerlerle dolgu maddesi kullanllmasl arzu edilmez. Bir
de i_ik dolgu maddeleri kullanllabilir. Bu, polimerden
fiat durumuna gore de i_ebilir. Odne in bir "

istern
glass fibers
yuninun kullanlimaslyla polimerin elastiklik modulu, gerilme¢
vemeti ¢cok yukselir, buzidlme ve su obsorbsiyonu du_er. D

maddelerini kimyasal, fiziksel ve kar_111kl1l etkileme olar
klslmda s1nlflandlrabiliriz.
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Dolgu maddeleri gruplarl ve 6rnekleri.
A- Kimyasal yaplslna gore.

Silikatlar : Kil, Talk, Mika, Abdest, Feldispat, Betonit kil
Voliostonit , Floriclin, Pumis, Pirofilit, Arduvaz to
Vermukulit , Kalsiyum Silikat, Magnezyum Silikat,

Oksitler : Kristal suyu ihtiva eden Aliminyum oksit. Alimin
¢ oksit, Antimuan oksit. Magnezyum oksit. Titanyu|

oksit. Cinko oksit. Silis, Kuvars Kiselguhr, Tripc
plrojenik.

Karbonatlar: Kalsiyum karbonat, ¢oékeltilmi_ toz kire¢ ta_1. T

Baryum karbonat. Magnezyum karbonat. Dolomit.

Sulfatlar : Baryum sulfat , Kalsiyum sulfat

Hidroksitler: Kalsiyum hidroksit . Magnezyum hidroksit.

Karbon : Karbon Siyahl, F1rln , Lamba isi, Asetilen, C

IFermik Grafit,

Metaller : Toz metaller, Baklr, AluUminyum , Bronz, Kur_
Cinko,
Ce_itli : Baryum ferrit , Manyetit , Molibdendisulfur, C

Elyaf , Pul, Toz,

Odun 6zi4 : O_lenmi_ odun 6zu, protein maddeleri. Keratin
Maddeler fasulyesi unu. Sentetik elyaf . Naylon Akrili

Flor karbon polimerleri, Poliesterler,

Sellulozit : Odun tozu. Kabuk tozlarl. Elyaf (Alfa selllo:

maddeler yuma 1, ,Sisal, hint keneviri. Suni ipek.
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B -

2 -

3 -

C-

Fiziksel Yaplslna Goére,

Granul dolgu maddeleri

Mineral tozlar, tahta tozu , metal tozlarl, ka 1t parcalarl
Lifli dolgu maddeleri

Cam lifi , Asbest lif , Metal Ilif,

Levha dolgu maddeleri

Orme ka 1t. Cam kuma_ , Tekstil kuma_1,

Kar_111kl1l etkileme dolgu maddesi

Aktivite dolgu maddesi

Recine icinde % 50 veya daha fazla oranda bulunan doigu m:

leridir. Ornek olarak kauguk igcinde karbon siyahl veril

Pasive dolgu maddesi

Recine icinde % 50' den az oranda bulunan dolgu maddele
Ornek olarak F2 - 12 polietilen icindeki masterbatch gos

Yukarlda ag¢lklanan dolgu maddelerinin yanl slra plastikl
olarak guclendiren fiberlerin spesifik gerilim kuvvetlerir

cetvel a_a l1dad1lr.

M A D D E < g/ c mMm =2
Silicon kKkar buar 7 O O O O - =2 O O O O O
Beryllia T vVpe A 1 O O OO — 9 O O O C
= o r <o — o o o — a = o o o
I ron VWV his kers 7 O O O - a s O O O
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MADDE

E - glass 7 000 - 1l 00O
Fused silica glass « 000 - 11 00O
Tungsten teli 700 - 2 000
Linconia elyafl 500 2 ooo
Celik 2 000 - 2 800

Guclendiricilerin recine ile iyice butinle_mesini sa layan k&
katkl maddeleri a_a 1da tablodadlr.

TABLO Cam Elyafl - Recine Bile_imleri O¢in Ba

laylc1
Vinil ¢ etoksi sisiyum hidrit.
- Metakriloksipropil ¢ metal oksisilisyum hidrit
- Etil ¢ metoksilisyum hidrit
- Glisidoksi propil ¢ metoksi silisyum hidrit
- Aminopropil G¢ ethoksi silisyum hidrit
- Amino etil - amino propil ¢ etoksi silisyum hidrit
- Kloro propil ¢ meth oksisilisyum hidrit
- Kloro isobutil ¢ ethoksi siliisyum hidrit

- Siklo hekzil etil ¢ methoksi silisyum hidrit
- Fenil g ethoksi silisyum hidrit amil G¢ ethoksi silisyur
- Vinil ¢ methoksi silisyum hidrit

- Meth acrilato kromic klorut ( Volan)

STABOLOZATORLER VE ANT OOKSOD ANTLAR

Stabilizatdrler ve Antioxidantlarpolimer endiustrisinin en ¢
katkllarldlr. Bu katkllar sayesinde polimerlerin faydan1ll

11k arall 1 ile kullanma O6mri uzatllmaktadlr.
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Omalatc¢llar igin polimerlerin bozulmaslnln gerek imalat pro asi
esnaslnda gerekse depolama esnaslnda 6nlenmesi gerekli .e
6nemlioir. Bu koruma gorevini " Stabilizer " adl verilen .tat?
maddeleri yapar. Keza nihai urunlerde oksitlenme nedeni !e
bozulmalara kar_1 da " Antioxidant " katkl maddeleri kullan1l!-

Bu maddeler plasti i fotokimyasal veya di er ¢e_'t bozul ita-

lara kar_1 korumaktadilrlar.

Orne in bir stabilizator, polivinilklorurdeki hidrojen klordr'u

ka¢l_1n1l 6nler. Atmosferik bozulmayl yapan ozonu da antiozor

larla kontrol altlina allnmaktad?1r.

A_a ldaki tabloda polimer tiplerine gore kullanllan antioxidantl

gorulmektedir.
Antioksidant Kullanlm1 0Ole Olgili Oneriler,
P OLOMER ANTOOKSODANT

Zamanla bozunmaya kar_1 Antioksidantlal

Kaucguk(tabii ve sentetikOki arii aminler
dien kaucuklar ) Alkil ihtiva eden iki arii aminler.
Alkil ihtiva eden iki arii aminler

karl_1m1.

Polietilen Problem yok
Polipropilen Problem yok
Polivinilklorur Problem yok
Poliaminler Problem yok

Kauguk (tabii ve sentetikkidrokinonlardan turetilenler veya
dien kaucguklar) homologlarl

Hidrojeni ba_ka bir grup ile yer

de i_tirmi_ fenoller iki hidrojeni ba_k
bir grup ile yer de i_tirmi_ kresoiler
Alkil ihtiva eden fenoller Bis fenolle

Bistiyofenoller, Pirokatecinlerden tire-
tilenler, Haftolden turetilenler.

Alkil ihtiva eden difenil aminler.
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Polietilen DuUu_uk PH1 I1 kucuk tanecikli karbor
Hidrojeni ba_ka bir grup ile yer de i_tirm
benzofenon
iminazollar

Salisilden turetilenler

Polipropilen Alkillenmi_ fenoller artl
Ikilauriltiyoiki
Propionat
Hidrojeni bir ba_ka grup ile de i_tirilmi_
benzophenonlar
Pyt Di sodyum fosfat trigenilfosfit, trisooktil
gibi organik fosfitler
Fenolik ce_itler
Hidrojeni bir ba_ka grup ile de i_tirilmi_

akrilonitalier

Polyamides (Poliamidiedidrojeni ba_ka bir grup ile yer de i_tirm
fenoller

Aromatik aminler

Organik fosfitler

Benzoatlar

Islya kar_1 antioksidantlar

Kaucuk(Naturel ve sentetik Keton-amirl regineleri

diene kaucuklar

Polietilen Hidrojeni ba_ka bir grup ile yer de
fenoller

Aromatik aminler

Tiyo eterden tureyenler / Karbon Siyah1l
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Polipropilen

Polivinilklorar

Poliamidler

Kauguk (Natuvelsentetik

diene kaucuklaril

Polietilen

Polipropilen

Polivinilklorar

Poliamin

Sualfarld bile_iklere ba I1 alkili fenolle
dilauriltiyo dipropionat gibi
Ditiyokarbonatlar

Hidrojeni ba_ka bir grup ile yer de i_-
tirmi_ fenoller
bisphenoller

Organik fosfitler

Fosfit esterleri

Aromatik aminler

Metalik zehirlenmeye kar_1 antioksidan

N,N'" di - naftil - P- Feni! - Diamin
2-2'" - metilenbis (9-metil- 6-terbutil
fenol salisil aldehit etilen diamin art:
N- fenil- naftilamin veya fenol) veya
oktil ihtiva eden difenilamin gibi antic

dantlar

Uygun antioksidantlar fazla miktarda

kullanllabilir bununla beraber 6nemli

bir sorun yoktur.

Baklr zehirlenmesi, 6zel anti oksidant

6nlenebilir
Oksamidler ve ondan turetilenlerle bir

uygun antioksidantlar
6zel aromatik aminler

Problem yok

Problem yok
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Stabilizatérler i¢gin 6nemli bir kullanlm alanl olan polivinilkloru

zator lerl nln dokimu ise a_a 1daki gibidir.

PVC Oc¢in Stabilizatorler

(Metalik Bile_ikler ) Kur_kKuur_un karbonat, tribazic sulfat, diba

kur_un fosfit, dibazik kur_un fatalat

dabazik kur_un stearat.

Kalsiyum (Esas olarak organik asitlerin steraatl.
ve esterleri)
Cinko (Synerjistik sistemleri)
Kadmiyum (Dibutil kalay dilaurik asit eseri )
Baryum (Dibutil kalay merkaptan )
(Nitrojenli bjle_ikler) Ure ve tiyvure bile_ikleri aminokroton
asitin fenilindol esteri
(Fosforlu bile_ikler ) Akrilofosfatlar
(salfarla bile_ikler) Fenolik tarevlier
(Epohoitler) Ekseriya ikinci derece stabilizatorler
Yiuksek molekduller
Du_uk molekuller
UV abscrblaylc1 (Salisilik asit tarevlieri benzofenon tul
leri, hidrosifenilo benzotriazoller, k:
siyah1 )
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.2.3. PLASTO KLE~ATO ROCOLER

Plastik regcinesiyle beraber plastikle_tirlciler kullanlldl 1 t

plasti in i_lenebilirli i, fleksibilitesi ve kayma. 6zelliklerinin y
di i gorular. Ozellikle polivinilklorurde plastikle_tiricilerln

tarlerinin kullanllmasl regcineye 6nemli 6zellikler sa lar.

Plastikle _tiricilerln kullanllmasilyla ilgili bir ¢cok teknoloji s
oldukc¢ca geli_mi_ bulunmaktadlr. Ancak bir plastikle_tircinin r
elastikli ini nasl1ll etkiledi i a_a l1daki grafikte aclkca gorulm

PLASTIKLE_riMCtNtN ETKILERI
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Buna ra men

klsaltllm1l_

lastikle_tirici plastikler i¢gin en énemli vazgegil
katkl maddesi

olmas1l nedeniyle bazl1l tur plastikle_tirici ve

i_aretlerini belirtmeyi faydall géruyoruz.

BB Butybenzylphalate

DBP Dibutylphthalate

bcp Dicaprylphtalate

Do BP Di-l-Butylphthalate

DIDA Di-l1-Ducyladipate

DIDP Di-1-Declphthalate

DINP di-lI-Noylphthalate

DODA Di-0-Octyladipate

boor Di-i-Octylpthalate

DIPT Di-I-T ridecylphthalate

DOA Di-2-Etpylhexyladipate
DooP Di-2-Ethylhexyl-i-phthalate
DOP Di-2-Ethylhexylphhalate
Dos Di-2-Ethylhexylsebacate
DOPT Di-2-Ethylhexylserephthalate
DOz Di-2-Ethylhexylazelate

ELO Ehoxidized Linseedoil

TCF T ricreylphosphate

TOF Tri-2-Ethylhexylphosphate
TOPM Tetra-2-Ethylhexylpyromellitate
TOTM T ri-2-Ethylhexyltrimellitate
TPF T ripheny Iphosphate

TOOTM T ri-i-Octyltrimelliatate

Turkiye' de DOP, DOOP gibi plastikle_tirici' Uretimi yapll
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1.2.4. RENKLENDOROCOLER

Plastiklerde recinenin yaplslna ve kullanma maksadlna gore

renklendiriciler kullanlllr, buna goére yapllacak renklendirme

larlnda a_a l1daki hususlara dikkat etmeliyiz.

POLOMER CONSO

(Akrilonitril-Butadien

stiren-kopolimer )

Asetal Kopolimer

Akrilik polimerler

Klorlu Polieter

Selliulozik plastikler

RENKLENDOROCODE BULUNMASI

OSTENEN OZELLOKLER

(Ilslya dayanlkllllk,1_1 a kar_1 mukav
iyi da 1lma )

(Islya kar_1 iyi dayanlkllllk ve yuks
safll 1, benzen kimyasal ce_itlerden da
az safll a sahip bazl organik boyalar a
recinesinin verim o6zelli ini du_drmd_tc

(Islya kar_1 iyi dayanlkllllk ve yuks
boya safll 1 )

(Orta derecede 1slya dayanlkl1lllk iyi
de 1_1 a mukavemet ve havaya kar_1 iy
mukavemet, aynl zamanda oksidasyona k
mukavemet polimerizasyon slraslnda bi

oksidasyon olmaktadlr )

(Ilslya, aside, alkalilere ve gcbzlucuye
mukavemet klorlu polieter korozyona ke
fevkalade mukavim oldu u i¢in kimyasal
endistrisinde geni_ 6lgude kullanlimal
Renklendiriciden istenilen 6zellikler re

nin fevkalade 6zellikleri iie aynl duz
olmalldilr.)

Ortadan iyi dereceye kadar 1s1 ve 1_1

vemet, iyi derecede aside mukavemet, b
ce_it selulozikler asitli atmosferde i_

mektedir.

-102-



POLOMER CONSO

Fiforlu Polimer

Naylonlar

Poli (Fetulenoksit)

Polietilen

Polipropilen

Polistiren

RENKLENDOROCODE BULUNMASI

OSTENOLEN OZELLOKLER

(Islya, aside ve alkalilere fevkalade

mukavemet- organik boyalar tavsiye edilme

Islya fevkalade mukavemet iyi derecede
1 1 a mukavemet ve rediuksiyona kar_1
hassas olmamak, aynl zamanda renklen-
dirici kolay da 1labilir olmall, 1slya (5¢
m Ustiundeki slcakllklar ) ve reduksiy
kar_1 mukavemet fitalociyaninlerden ba_k
bir ¢cok organiklerin kullanllmaslnl imké
slzla_tlrlr quinakridonlar cézunurlukler
dolaylslyla tavsiye ediimez )

(Oyiden fevkalade dereceye tadar 1slya
dayanlkllllk ve 1_1 a kar_1 sa lamllk

organik boyalarln ¢o u tavsiye edilir.

Oyi derecede 1_1 a kar_1 sa lamllk migre
mukavemet, polietilende bozunmayl hlzlan
dlrdlklarl igcin gcinko ve mangan boyalec

tavsiye edilmez.

Islya kar_1 fevkalade mukavemet ve iyi
derecede 1_1 a kar_1 sa lamllk i_leme

derecesinin yiuksek olu_u bir cok orgar
boyalarln kullanllmaslinl 6nler muhteme
kullanllabilir, fitalociyaninler quinakri
isoindolinenlar, azo condezasyon boyalar

ve di er bazllarld1lr.

(Oyiden fevkalade dereceye kadar 1_1 a
kar_1 sa lamllk ve da 1llabilirlik ve 1s
mukavemet, yiuksek i_leme 1s1s1 kullanll
masl pratik olarak butun organik boya-

larln inorganik boyalarln ise enaz %40-

sinin kullanllmaslnl 6nler.)
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POLOMER CONSO

Vinilpolimer ve

Kopolimer

Poukarbonatlar

Epoksi Recineleri

Alkid Recineleri

Meiamin-Formaldehid

Recineleri

Ure-Formaldehit
Recineleri

Silikonlar

Polidretanlar

RENKLENDORICODE BULUNM SI
OSTENOLEN OZELLOKLER

(1_1 a kar_1 iyi sa lamllk da 1labilirlik
ve migrasyona kar_1 mukavemet organik ve
inorganik boyalarln ¢o j kullanllabilir,

asile kar_1 hassas olanlar tavsiye edilr

(Boyalar tamamen susuz elmalldlr, i_lem
esnaslnda mevcut olan ¢cok cuzi miktarda

su recgcinenin verimini did_urmektedir.)

Islya ve 1_1 a iyi derecede sa lamllk 06:
amonyak, aminler , fenoller asit anhidritl
v.b. 6zel geli_tirici katkl maddelerine

kar_1 mukavemet.)

Islya kar_1 iyi mukavemet organik ve in

nik boyalarln ¢o u kullanllabilir.)

(iyiden fevkalade dereceye kadar 1_1 a
kar_1 sa lamllk asitle indirgenmeye kar_

mukavemet )

(I_1 a kar_1 fevkalade sa lamllk)

(1_1 a ve 1slya kar_1 fevkalade mukave
_ekillendirilmi_ silikonlar 500°F in Gstin
kullanllmasl1l organik boyalarln birgok

boyalarln tatbikat i¢cin kullanllmaslnl

Islya kar_1 iyi mukavemet iyi da 111m,

¢ok organik boya ve iyi organik boyalar

tavsiye edilir.
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REN KLENDORO CODE BULUNMASI
POLOMER CONSO OSTENOLEN OZELLOKLER

Fenolik Recineler (1slya, amonyak ve formaldehi
iyi mukavemet, novalak recinelerinin
asid katalizi ile iyile_tirilmesinde amor

¢lkar, bazik kataliz ise formaldehit

1.2.5. YA LAYICILAR -KAYDI RICILAR (Lubricants)

Ya laylcllar veya kaydlrlcllar reginenin i_lenmesi slraslnda
akmas1lnl kolayla_tlrlr ve nihai Gdruntn kallptan kolayca ¢lkze
sa larlar. Ya laylcllar bu rolleri ya i¢c tesir denen viskoziteyi

tarak ya da d1_ tesir denen makina metali ile PVC araslndaki s
azaltarak gercekle_tirirler.

Ya laylcllar yapml_ olduklarl tesire goére iki grupta toplanabi

1. O¢ ya laylcllar
2. D1_ ya laylcllar

Genellikle ya laylcllar regcineye % 0.1 ile 2-3 araslnda karl_t

karl_tlrllmasl nihai mamulin mekanik 6zelliklerine zarar v

Metalik sabunlar ve poliglikoller, sentetik wakslar gibi i¢ ya |
viskoziteyi azaltlcl etkileri yanlnda fazla miktarda kullanllm:

mafndyun mekanik 6zelliklerine zarar verir ve 1slda bozunmasl
la_tlrlr.

Baryum,kalsiyum , lityum, stearatlar veya palmiyatlar, nebati
gibi d1_ ya laylcllar ise surtiunmeyi azaltlcl etkileri dolayls
miktarda kullanlimalarl formulin Telle_me noktaslnl yukselti

aynl zamanda mekanik 6zelliklerin cok did_mesine sebeb olur
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Ya laylcllarln ce_itlerinin coklu u ve kullanllma miktarlarlnil

likler gostermesi nedeniyle a_a l1daki bazl1l grup ya laylcllar

kat nevilerinede kullanlm miktarlarl 6rnek olarak verilmi_tir

Ester Ya larl

Polimer Tatbikat Ce_idia Cinsi Miktar

PVC Ekstruzyon ve 'abii mumliar 0.5

Kallplama Cetil palmitate
Stearil Stearat
Dietilen glikolun
Stearatlarl aseti-
len ihtiva eden
klsm1l esterler,
katlla_tlirlim1_
nebati ya lar

PVC Kalender Monton esterleri 1.1-1,5

PVC ~"i_irmeyle kallym- asiti gliserid- 0.5
lama(kuru karl_- leri C fatty acid
tlrma tekni inde glycerids)
Poli metakrilat

Polistiren Antistatik tesiri Poli (oksietilen

olan ya lar glikol mono ste-

arat

- Butil Stearat
- Hidrojelenmi_

nebati ya lar

Poliester Kallplama Parafin
Carnauba ve can-

dellile gibi mumlar
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Fiber Emiulsiyon halinde mumlar

Sentetik ve katlla_tlrl1lm1_

nebati alkolle_tirilmi_ ya

asiti esterleri

Akrilik Alkokylated fattyacit ester
Poliamid Slcak eritilmi_ Emulsifie Parafin
Oplik
Kallplama Tabii parafinler
Oyi ya laylcllar 12 hydroxystearin
(Kostorwax)
Fenolik Kallplama -Kastor ya 1

Recineler

6zel akl_ hlzlandlrl®le butil fitalat

Poliolefinler O¢ ya Iaylcly film 12- Hidroksistearin (kastor mum

katkl maddelerini metil hidroksistearin ya asitle=

serbest blraklcl ve rinin mono ve digliceridleri,
halat ve kablolarda cerilmonostearat
yapl_mayl dnleyici

olarak

Kaucguklar 0¢ ya |ay1(;1|ar 12- hidroksistearin

(kastor mumu) gliceril

monorisinoleat metil

hidroksistearat

kallp ya laylc1l
lsethionat esteri
sulfonatlanm1_
nebati ya dikarboksilik
asitin yarlm sodyum

tuzu, yarlm esteri.
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Epoksi Kallp Ya laylcl Gliceril monorisin

Recineleri oleat

Aletle _ekil verme Karbon mumu,damar

mumu(200°F 1n Gstd)

Polipi nil Elyaf Glicegilmonorisin

Alkol - AN oleat

Amino /\»Mo|ding_toz ya Sulfonatil hint ya 1
Recineleri -laylc1l oksitlenmi_ parafin

mumu

Hidrokarbon Ya larl

Polimer% Tatbikat ~ekli yag Miktar
PVvC Kallp serbest blrakl- -Mineral ya®lar
cl yvya lar - Mum hidrokar

bonlar |

PsS Plastikle_tirici (ikin- Mineral yas-5
ci bir tesir olarak ic
ya laylcl)

Polyolefin Elyaf Mineral ya

Poliamid Elyaf Emiulsiye edi

lebilir polietilen

Polyester Elyaf, Bilhassa inceEmiulsiye edilebilir
denyeler polietilen

m
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Pol i karbona t Enjeksiyon kallplamad&ginko stearat

serbest blraklc1l

Coliernen Isl stabizasyoniu ya ¢inko stearat 0,1
ou2

Polyester Doymaml_ polyester kalsiyum

kallplamalarlnda stearat

Alimidnyum 1.25

stearat

kur_un stearat

cinko stearat

O¢ tesirli kallp Oleik asit 1.25

serbest blrakma maddesi

Polietilen Ekstruzyon ve kallplamanko stearat 1.25

Nylon cinko stearat

Amino Resin Ure ve formaldehit me- ¢cinko stearat

lamin recineleri icin

kallplama ya laylcl
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Epoksi

Karboksilat ve Karboksilik Asi* Ya

Polimer

PVvC

Epoksi

aylrlcl madde

laylcllarl

Tatbikat ~ekli Lubricant Miktar

O¢ ya laylcl, _effaf ve -Normail-5kawwn_un
_effaf olmayan uUriunlerde stearayukarl

akl_1 hlzlandlrlcl olarak,

ve 1sl1 stabilizatdoru olarak -Dibaz-iktkmur_un
ki maksatla ste ar atyukarl
~effaf drudnlerde ic Stearik asit 0.5

ya laylcl olarak ve genel

maksatlar igin

N"effaf Grunlerin ekstruz- Cadmiuol.2-0.5
yonu, 6 Utme ve kalender- Stearat

leme i_lerinde

Zehirsiz i¢ ya laylcl Kalsiyum

Stearat

Kalsiyum 0.5

risinoleat

ic ya laylcl ve serbesfinko stearat 0.1
blraklc1l

Stabilizator ve i¢c ya - Stannoué§?

I &= v A < L O C t O & t e
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Amid Ya lar1l

Polimer Tatbikat Ce idi Yad MiIi

P N\ L e v h a EE til e n b i s ste armid
Ekstruzyon Doymu_ ya I1 amidier i
P s Ekstruz=zyon Doy mu__ ya | I amidie

Etilen bis stearmid |1
Polyester Ekstruzyon Etilen bis stearrnmn
Kaugcuk O utmede i¢c ya - Etilen bis stearmid

laylcl olarak bilhassa

dolgu maddesi yuklen-

dikten sonra

Epoksi Recine Resim boyalarl icin Toz Nyl

geli_tirilmi_ novalat

Hidroksil Grubu Ohtiva Eden Ya lar

Polimer Tatbikat Ce_ idi JcuoL Miktar
PVC Kalenderleme i¢ Stearil alkol 1.5-2
Ya laylc1l Polinityl alkol
Polyester Torba _ekillendirmed®&olivinil alkol
aylrlcil film.

Selilozdan tireyenler 1.5-2

Ps Kallp serbest blrakRaocllioksialkilen glikol
katk1l
Kauguk Serbest blraklcl Polioksietilen glikol
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Muhtelif Ya lar

Polimer Tatbikat Ce_idi Ya Miktar

PvC Toz Karl_1m Kalsiyum karbonat

(ince taneli)
Poliamid Makina Parcalaril Molibdenum di
sulfit grafit

Polyester I¢ ya laylcl Lesltin,mono ve d@.1 -1

alkol fosfatlar

Polikarbonat Kallp serbest Silikon ya 1 ve yer gresi

blraklc1

s Kallp serbest Silikon

blraklc1

.6. KATALOZLER (Reaktif katkl maddeleri )

Katalizler, reaktif regcinelerin O_lenmesi esnaslnda gereklidir

araslnda en iyi bilinenler poliester ve ekopsi

reginelerinin i_|
kullanllan sertle_tirici

hlzlandlrlcl sistemleridir.

Sertle_tiriciler, 1s1l veya hlzlandlrlclnln etkisi ile kolayc:

zincir polimerizasyonu ba_latan organik peroksitlerdir
ekseriyetle organik asitlerin metalik tuzlarldilr.

radikal

lar,

Sertle __tirici H 1L =zland 1Lr 1L cl1

BP Benzil peroksit DMA Dimetil anilin
M E K Metril etilketon Cc O Kobalt naftenat

peroksit

CHP Siklohekzanon peroksit
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1.2.7. ANTOSTATOK KATKILAR

Antistatik katkl maddeleri plastik ve tekstillerin i_lenme ve k

slraslnda elektrikle yuoklenmesini 6nleyici kimyasal maddelert

Bu maddeler nem c¢ekicidir ve tercihen iyonize olan bile_ikle
lerin esas hacmina da 1Im1_ olarak bulunur ve klsmi olarak

ilerler ve bu yuzeyde hidrofil bir tabaka meydana getirirler

Plastiklerde kullanmak GUzere antistatik katkl maddeleri olara

madde olan Stiarunidopropildimetil 2- hidroksieti! amonyum ni

edilir.

Bu katkl maddelerinin reginenin igcine katllmasl nedeniyle kal:

kar_1 dayanlkll olmalarl gerekli oldu u i¢cin 1slya kar_1 mu

istenilen en 6nemli 6zelliktir.
1.2.8. ATE®" ALMAYI ONLEYOCOLER

Katkl maddelerinin veya poiimer unsurlarlnln alev almayl 6n
karma_1k bir olaydlr. Alev almayl 6nleme i_i polimerlerin ya

genel safhaslnln birinde veya her GUgcunde sa lanabilir.

Alev almayl 6énlemek icin onerilen 3 genel mekanizma a_a 1da

1. Baz1l durumlarda alev almayl 6nleyici madde poiimer 1slsal
katalize eder ve alevin ucundaki ergimi_ poiimer kiutlesinin

viskositesinin du_mesine sebeb olur.

2. Alev almayl o6nleyici madde, gaz karl_1mlnln bile_imini v
noktaslnl de i_tiren ve/veya katl fazda kondensazyon sonu
Uzerinin alev almayan karbonlu bir tabaka ile kaplanmasln
_ekilde alev ucuna yakln olarak ceryan eden pyroliz real

de i_iklik meydana getirir.

3. Alev almayl 6nleyici madde yaklt gaz hava karl_1mlna ya

onleyen gaz verir.
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1.

2.

3.

Alev almayl o6nleyici katkl maddeleri polimere i_leme slraslnd

kimyasal olarak di er maddelerle birle_meyen reaktif olmayan k

ve i_lemenin bir safhaslnda polimer yaplsl ile birle_en realk

olmak Gzere iki tiptir.

Baz1l alevlenmeyi 6nleyici maddeler

Katkl Maddesi

Klorlu Parafinler Kresilatfenil fosfat
Tributil fosfat Trikresil fosfat
Trifenil fosfat

KOPURTUCULER

Kopurtiaculer polimer yaplslnda gozenek veya hicre meydana ¢

lerdir. Hucreler s1kl_m1_ bir gazln genle_mesi, bir slvlinl
veya bir katlnln ergimesi, icin fiziksel bir de i_iklik ile m
_i_me maddesi fiziksel _i_irme maddesi olarak isimlendiril

maddenin 1s1 sal bozunmasl sonucu gaz ¢lkmasl sonucu meyd

katkl maddesi kimyasal _i_irme maddesi olarak isimlerdirilir.
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FOZOKSEL "O"ORME MADDELERDO

Ni_irme verimi
Ni_irme Molekul Yo unluk Kaynama Kaynama
Maddesi A 1rll. g/ml Noktas1l Noktasindal00°C'd<
n-pen tan 72.15 0.61630 36.1 2116 261
siklopentan 70.15 0.74 49.2 270 323
n-hekzan 86.17 0.655 68.7 212 232
z-metil pentan 86.17 0.653 60.2 207 232
I-hekzan 84.17 0.669 63.5 219 243
siklohekzan 84.17 0.774 80.8 : 266 281
n-heptan 100.20 0.679 98.4 206 207
Benzen 78.11 0.874 80.11 324 342
Toluen 92.13 0.862 110.6 294 286
Klorometan 84.94 1.325 40.0 404 432
Metiiaiko! 32.04 0.787 64.6 679 752
Etilalkol 46.07 0.785 78.3 491 521
Etileter 74.12 0.708 34.5 240 292
Aseton 58.08 0.785 56.2 365 413
Metiletilketon 72.10 0.800 79.6 324 344

KOMYASAL "OORME MADDELERO

Kimyasal _i_irme maddelerinin se¢cimi maddenin yuksek 1sllarda bozunr

ba Ild1lr.

Bile_ik, yuksek baslng¢ ihtiva eden genle_me(expansion) i_leminde ku

maddenin bozunma hl1lz1l baslngtan etkilenmemelidir.

Kimyasal Bile_ik Bozunma Islsl1l Gaz Verin

= ««= — r v = U «j

B e mn =Zol s ulfomhidra=id 2 O - 1 O o a1 =3 o

A zZohikzahidrobenz=zonitril 130-1 00 9 O

Dinihosopentametiientetramin 180-200 240
A Zodikarbonmnamid 1A 90 -2 3 O =2 =2 O
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2. SEKTORDEKO MEVCUT KURULU~”LAR

1988 ylil itibariyie o6nde gelen ilk 20 firma tablo 2.1, 2.2,

2.5" de verilmi_tir.
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TABLO 2.1. SEKTORDEKO MEVCUT KURULUALAR

(1988 YILI KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALIN

A Y P E

FORMA ADO

1) NAKSAN PLS. KOMYA SAN. KOLL. ~TO
. HUSEYON NAKIBO LU VE ORT.

KENAN EVREN BULVARI NO:138
GAZOANTEP

2) TUCSAN TURKOYE GUBRE SAN.A.".

KUTAHYA O"L.MUESSESE MUDURLU U
KUTAHYA

3) BEREKET PLS. VE TOC.A.".
MURATPA”MA MAH. TOPTANCI HAL
KARMNISI NO: 68/A
ANTALYA

9) CUPOSAN
CUKUROVA PLS.SAN. VE TOC.A." .
MERSON TARSUS ASFALTI 11.KM.
P:K. 635
0CEL

5) KOROZO AMB.SAN. VE TOC.A.~.
TEVFOKBEY MAH. COCEK SOK.
SEFAKOY/OSTANBUL

6) PLASSA PLASTOK SAN. VE TOC. A.".
P.K.615

MERSON ADANA YOLU
0OCEL

7) GULSAN SENTETOK DOKUMA SANAYO
VE TOCARET A."N.

ORGANOZE SANAYO BOLGESO
BAPINAR /GAZOANTEP

8) VATAN PLS. VE SUNGER SAN
SO ANLIK MEVKOO ANKARA AS

NO: 39 KARTAL
OSTANBUL

LALLM
FALTI

9) TOPRAK__MAHS LERO OF0SO
GENEL MUDURLU

ANKARA
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A Y P E
FORMA ADI

10) U UR PLS. VE KOMYA SANAYOO
F. COVAN-F.BESLER
T.CEMAL BEROKER BULVAR! NO: ,")(
ADANA

11) SERA PLS.SAN.KOLL.~TO.
O. MUSTAFA TULPAR VE KARDEALERDO
ALO CETONKAYA CD.NO:62/A-B

ANTALYA

12) ELOF PLS.SAN.VE TOC.A."™.
AKATURK BULVARI UNLU OS'MEPKEZO
ABLOK KAT 3 UN KAPAN i
OSTANBUL

13) ONCO PLS. VE JUT SANAYO A.~N.
OSMETOYE CAD. ONCO HAN NO:12
MERCAN
OSTANBUL

14) ZIRPLAST ZIRAO-SINAO FLS.
SAN VE TOC A.N.
AYDIN ASFALTI NO: 104/2
CAZOEMOR
0ZMOR

15) BAK AMB. SAN VE TOC.A.".
1517 SOKAK NO: 81
0ZMOR

16) TERO® KOMYEVO MADDELER
TOC. VE SAN. A.N.
NO:19/21 MERCAN
OSTANBUL

17) SARAN PLS.AMB.SAN. VE TOC.A.":
ORTAKLAR CAD: ONUR APT . KAT : 3
NO : 3 MECODOYEKOY
OSTANBUL

18) EGE PLASTOK AMB.SAN.VE TOC.
AHMET AKCAY
CANAKKALE CAD:NO: 51
PINARBA~™I /OZMOR

19) BANOLLAR KOLL, ~TO.
YALCIN BAOL VE TEVFOK BA~OL
OSMETOYE CAD. NO:18 EMONONU

MERCAN RIZAPANA YOKUMNU
OSTANBUL

20) VEROM PLS.
OHTOYAC MADDELERO DA ITIM A."N.
HASARCALAR CAD. KIZLHAN SOK:
NO : 4 EMO N J NU
OSTANBUL
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TABLO 2.2 SEKTORDEKO MEVCUT KURULU”LAR
(1988 YILI KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALINI

Y Y P E
FORMA AD!

1) ETAP MAKONA, KALIP VE PLASTOK
SANAYOO A.N.
KEMALPAMA YOLU NO: 12
PINARBAMI
0ZMOR

2) OZPLAST PLS: VE TOC.A.".
BEA"YOL FABROKALAR CAD.NO:5
SEFAKOY/OSTANBUL

3) KONEKTAN KONSANTRE SAN. VE TOC.A."™.
ESKO MEZBAHA YOLU NO:32-34
SEFAKOY
OSTANBUL

4) KOROZO AMB. SAN. VE TOC.A. M.

TEVFOKBEY MAH.COCEK SOK.
SEFAKOY/OSTANBUL

5) POLSA PLASTOK SANAYOO A.".
CEYHAN YOLU UZERO

KARMNYAKA
ADANA

6} KAMATAN KALIP MAKONA SANAYO VE
TOC.A.N.

BEA"YOL MEVKOO GUR SOTESO NO:25
SEFAKOY/OSTANBUL

7) BAOLLAR KOLL ~TO.
YALCIN BAOL VE TEVFOK BA~OL
OSMETO YE CAD.NO:18 EMONONU
MERCAN RIZAPATA YOKUMNU
OSTANBUL

8) EGEPLAST
EGE PLASTOK TOC. VE SAN.A. M.
NECATOBOY BULVARI NO:14
0ZMOR

9) TURYA T.YA VE MAM. A.".
“"AOR E"REF BULVARI NO: 48
TUZCUO LU O"HANT
0ZMOR

10) DESA” KOMYA VE GIDA SAN.A."™.
CUMHUROYET CAD.ELMADA

0" HANI NO:8KAT:6
OSTANBUL
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Y Y P E

FORMA ADI

11) ERCO YES BORACILIK VE MALT SAN. A.".
HAZNEDAR MEVKOO PK:1

BAHCELOEVLER
0O STANBUL

12) OLKSAN ADI KOM ~TO .
DAVUTPAMA CD.ASKERO FIRIN SK.
GUL SANAYO SOT. KAT :2 TOPKAPI
OSTANBUL

13) SASA SUN'O VE SENTETOK O LY AF
SAN.A. M.
TARSUS YOLU UZERO P.K.371
ADANA

11t) BEDOR USLU
MERCAN "AHENDE SK.NO:2/2
EMONONU

OSTANBUL

15) OPSAN OSTANBUL PLS.SAN. ve TOC.A."N.
NECATOBEY CAD.KOLEMEN SK.

DURMU”O LU HAN.KAT :2 KARAKOY
OSTANBUL

16) EMONO” KOMYA SAN. VE TOC. A.".
EKEMEN HAN KAT: 1 NO: 102/A
KABATAN
OSTANBUL

17) MEYNA TARIM URUNLERO SANAYO VE
TOC.A."N.
VELOKONA | CAD . KOCAT A 0O"HANI
NO: 26 KAT-.5NOANTA"I
OSTANBUL

18) VOSAM PLS. VE METAL ENJEKSOYON
SAN.VE TOC.A.N.
PINAR CAD. NO :72
PINARBAMI
0ZMOR

19) AHMET CE"MEBA~"I
R1Z PAMA YOKUMNU "AHANDE SOKAK

CELEBO HAN NO:11/3
OSTANBUL

20) KANSAN PLS. MAMULLERO VE AMB.
SAN.A. .
SUMER MAH .23 SK.NO: 3
ZEYTONBURNU
OSTANBUL
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TABLO 2.3 SEKTORDEKO BEVCUT KURULUAMLAR
(1988 YILI KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALIN

FORMA ADI

1) POLONAS PLASTOK SAN VE TOC.A.".
ORGANOZE SANAYO BOLGESO
MANOSA

2) ELSAN ELYAF SAN.VE TOC.A.™.
HOCAMAN SOK. NO:97
SULTANHAMAM
OSTENBUL

3) GULSAN SENTETOK DOKUMA SANAYO
VE TOCARET A.N.
ORGANOZE SANAYE BOLGESO
BAPINAR
GAZOANTEP

4) O"BOR SENTETOK DOKUMA SAN. A.".

CAYIRHOSAR MEVKOO
0OZMOR YOLU

BALIKESOR

5) POLSA PLASTOK SANAYOO A.".
CEYHAN YOLU UZERO

KARMNYAKA
ADANA

6) SUNJUT SUN'0O JUT SAN. VE TOC. A.".
MASLAK DEREBOYU SOK.NO:24
OSTANBUL

7) BORSAN BORLOK GIDA SAN. VE TOC.A.".
OSTASYON CD.NO:42
ZOLE

AMASYA

8) YAPAY JUT CUVAL SANAYOO A.".
KORAZLIK KOPRUBA~I MEVKOO
NO:332 PK.96
SAMSUN

9) GUNEYDO U PLS.AMB. SAN. VE TOC. A.".
ORGANOZE SANAYO BOLGESO
BAAPINAR

10) DONAR SU OMALAT VE TOC.T.A.N.

FETHO CELEBO CAD NO: 45
EYUP

OSTANBUL
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P P

FORMA ADI

11) SESAN SOLOVRO SENTETOK DOKUMA
SAN.VE TOC.A."™.
KARAALO CE"MESO MEVKOO
SOLOVRO
OSTANBUL

12) CEM SENTETOK CUVAL SAN VE TOC.A.~.
ORGANOZE SANAYO BOLGESO

BAMPINAR
GAZOANTEP

13) ANKARA UN SANAYO A.N.
KONYA YOLU UZERO NO:217
BALGAT
ANKARA

14) POLOMER PLS. SAN.VE TOC.A.".
HALKALI YOLU UZERO 180/A

SEFAKOY
OSTANBUL

15) HALI FLEKS SAN.VE TOC.A.".
ORGANOZE SAN.BOLGESO

BURSA

16) TEKNOK SERVOS VE TOC.A.".
TOROS BONASI EBULULLAH CADDESO
MAYA SOT.L-BLOK K:2 AKATLAR
OSTANBUL

17) POLOJUT AMB. SAN. VE TOC.A.".
KIZILPINAR KOYU KAR™ISI

CERKEZKOY
TEKORDA

18) KOPAN KORAZLIK GIDA MAD. VE UN
OMAL. TO C .VE SAN.A. ™.
KORAZLIK
SAMSUN

19) YERSA SENTETOK ELYAF SANAYOO
VE TOCARET A.".

MORTA” 0" HANI KAT: 1 NO:57 PK.63
BALIKESOR

20) HALICIO LU ELYAF SANAYO A.?2.
KALAYCI BAHCE MAHALLESO
A"ABANDERE SOKAK NO:7/1 HASKOY
OSTANBUL
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TABLO 2.4 SEKTORLERDEKO MEVCUT KURULU"MLAR

(1988 YILI KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALIN

P Vv C

FORMA ADI

1) EGEPLAST
EGE PLASTOK TOC.VE SAN.A. ™.
NECATOBEY BULVARI NO:14
0ZMOR

2) GOKTEPE PLS.SAN.VE TOC.A.".
CUMHUROYET BULVARI NO:77
0ZMOR

3) POLSA PLASTOK SANAYOO A.".
CEYHAN YOLU UZERDO
KARMNYAKA
ADANA

4) KEBAN HOLDONG VE ORTAKLARI
PLASTOK SANAYOO A."N.

HAVA ALANI YOLU 8 KM. PK: 73
ELAZI

5) CA LAR PLASTOK SAN.A.~.
HAVAALANI YOLU 11 KM. PK. 503
ANTALYA

6) TURK SIEMENS KABLO VE ELEKTROK
SANAYOO A.N.
P.K. 4
MUDANY A
BURSA

7) POMA® PLS ON"AAT MALZEMELERO A.".
CAYIROVA
GEBZE
OSTANBUL

8) AKIN PLS. BORU SANAYOO A."N.
ONONU BULVARI NO:23/4

KAYSERO

95 DEMORER KABLO TESOSLERO SAN.VE
TOC. A.N.

BARBAROS BULVARI PREVEZE HAN
NO: 49 BENOKTA"
OSTANBUL

10) KALEFLEKS YER DO~AEMELERQ
SANAYOO A.".
BUYUKDERE CAD.KALE SERAMOK
BONASI KAT:2
OSTANBUL
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FORMA ADI

11) MOMPA”® MUHENDOSLOK OMALAT MALZ.
PAZARLAMA SAN.TOC.A.~™.
ALEMDAR CAD.ALEMDAR O™ HANI
KAT : 3 NO : 34
KOCAELO

12) FIRAT PLASTOK KAU.SAN. VE TOC.
LTD.~TO
DAVUTPA~A CAD . NO : 26 /1
TOPKAPI
OSTANBUL

13) EGE PROFOL TOC.VE SAN.A. .M.
1577 ST. NO: 48
CINARLI ,
0ZMOR

14) HE3 HACILAR ELEKTROK
SAN.VE TOC.A."M.
HACILAR YOLU 8 KM.
ZONCORLO
KAYSERO

15) ARAYICILAR PLASTOK KOMYA SAN.
VE TOC.A. M.
OSMETOYE CAD.ONCO HAN NO:12/2
MERCAN/ OSTANBUL

16) PETAN PLASTOK SAN.A. ™.
CENDERE YOLU NO:86
KA ITHANE
OSTANBUL

17) ARKIM PLS. KOMYA SAN.VE TOC. A.~.
YAKACIK MEVKOO ANKARA ASFALTI
NO: 27
KARTAL
OSTANBUL

13) TEK PLS.SAN.VE TOC.A."N.
YAKACIK YOLU FABROKALAR DURA I
NO: 116 KARTAL/OSTANBUL

19) ESEN PLS.SAN. VE TOC.LTD."~TO.
865 SK. NO: 22
0ZMOR

20) DOROPLAST PLS.SAN. VE TOC. A.".
ABDO OPEKCO CAD. EMONTA”N SAN.
SOTESO 148 BAYRAMPATNA/ OSTANBUL
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TABLO 2.5 SEKTORDEKO MVCUT KURULUA”MLAR

(1988 YILO KAPASOTELERONE GORE OLK 20 FORMA ALIN

P s

FORMA ADI

1) PEG PROFOLO ELEKTROKLO GERECLER
SAN.A. N,
2. TAMNOCA | SK. NO: 26/28
80970 MECODOYEKOY/OSTANBUL

2) GUVEN PLS.SAN.A.".
FEVZ0O CAKMAK CD.NO:16
39630 SEFAKOY/ 0OSTANBUL

3) ARCELOK A.".
DOLAPDERE CD.CANEROCO SK.NO:2/B
80290 YENO~AEHOR/ OSTANBUL

9) TEKNOK PLASTOK AMB.SAN.VE TOC.A ..
YENOYOL NO:29/C

39020 TOPKAPI/MALTEPE/OSTANBUL

5) TEK KOMYA SAN.VE TOoC .A.".
KAZAN YOLU CEZAEVO KARMISI NO:269
01260 KARMNIYAKA/ADANA

6) BEKO TEKNOK SANAYO A."N.
HARAMODERE BEYLOK DUZU MEVKO0O
39900 BUYUKGCEKMECE/OSTANBUL

7) TURAN PLS.SAN. VE TOC. KOLL.~TO.
"EVKO TURAN VE O ULLARI
FETVA YOKU”MU NAZIR OZZETEFENDO SK.
AKFA O"HANI NO:20
39950 OSTANBUL

8) ELVAN SANAYO
EYUP ELVAN
TAHTAKALE CAD. TOMRUK SK.NO:27/1-A
39960 EMONONU/OSTANBUL

9) AYPLAST
TUFAN OZTURK
YENO MH.ANKARA CD.NO:27/B
CAYCUMA/ZONGULDAK

10) DERBY LASTOK FABROKALARI A.".
SORKECO MEYDANI SAF HAN KAT 5/6
39920 OSTANBUL

11) PERMATOK CELOK VE PLASTOK A.".
KEMERALTI CAD.VAROL HAN NO:39/1
80030 KARAKOY/ OSTANBUL
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FORMA ADI

12) tdrk phOps sanayO a._ .
PH O LOSAN P.K. 5011
80074 BEYO LU/ OSTANBUL

13) FATOH PLASTOK (DERVO”™ TARI )
OSMETOYE CD . NO : 2 9 /1
34450 MERCAN/ OSTANBUL

14) RAKS ELEKTRONOK SAN. VE TOC.A. ™.
CUMHUROYET BULVARI 69/4
35420 0OZMOR

15) KOMPAN" KOMYEVO MADDELER PAZARLAMA
TOCARET VE SANAYO A. ™.
YAKACIK CAD.DEFNE SK. NO:49 DOLAYOBA
81430 PENDOK/OSTANBUL

16) Ak PLS.SAN. VE TOC.A."™.
OTO SAN.KAYABA”NI CAD. DAHO SK.NO:3
80660 4. LEVENT/OSTANBUL

17) KENT PLS.SAN. VE TOC.LTO~TO.
OSTOM SANYO SOTESO 100. YIL
BULVARI NO :80-82
MACUNKOY/ ANKARA

18) KAMA~AN KALIP MAKONA SAN VE TOC. A.".

BE"YOL MEVKOO GUR SOTESO NO:25
34620 SEFAKOY/OSTANBUL

19) EVREN PLS.SAN. VE TOC.
ZULEYHA DEDE
DOKUMCULER SOTESO 2594 SK.

SULTAN COFTLO O G.O.PA™NA
34150 OSTANBUL

20) CANA PLS.
ABDULLAH METE
KATOP KASIM MH. FB. SK.NO: 13
34450 YEN O KAPI / OSTANBUL
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3.

TURKOYE'DE PLASTOK SANAYOONDE MEVCUT DURUM

Plasti in insan ya_amlnda yo un olarak kullanllimas1 ile birlik
geli_meler gosteren plastik sanayiinin Ulkemizde, temellerinin
1955' den sonraki ylllara rastlamaktadlr. Ancak, sanayiinin,
geli_mesi belli bir plan ve pro ram dahilinde gercekle_tirilmed
istenilen verim, kapasite kullanlm oranl, kapasite buyukla 0
dizeylerine ula_1lamam1_tlr. Ote yandan. Ill ve IV.Be_ Y1I
Planlarl Donemlerinde gergekle_tirilen dinamizm buyuk o6l¢cek
kapasite kullanlm oranl ile ¢call_an kurulu_larln faaliyete ge

dimcl olmu_tur.

Plastik sanayiinde termoplastikler, plastik mamul madde Uretim
nllan temel hammaddelerden birisi durumundadlr. Mamul madde
de temel bir hammadde durumunda bulunan termoplastiklerin Gr

mesi icinde bir taklm ba_ka hammaddelere gereksimin duyulm

Tuarkiye' de plastik mamul Gretimi 6zel sektérdeki ¢cok saylda
taraflndan gercgcekle_tirilmekte iken, polietilen, PVC,polistril
pilen gibi termoplastiklerin Uretimi ise iki g¢ok buyuk 6lcekli
tesis oian Ozmir Alia a ve Ozmit Yarlmca' da ki Petrokimya te

sinde gercekle_tirilmektedir. Bu iki tesis de kamuya aitdir.

Termoplastiklerin GUretiminde kullanllan ¢ce_itli hammaddelerin

klsm1l ise ithalat ile kar_llanmaya call_1l1llmaktadlr.

Ostanbul Sanayi Odas1l1l nln 1979-1985 ylllarl araslna ili_Kit
dl 1 100 buyuk firmanln satl_ ve karllllk ara_tlrmasl sonug
le, Tarkiyel de 100 buyuk firmanln 21 tanesinin "Kimya Peti

2
Lastik ve Plastik Sanayiin” de faaliyet gosterdi i ort:gl))a koytu
Ancak, biz konumuz gere i sadece plastik sanayii ile ilgilendi
"Kimya, Petrol Urtunleri , Lastik ve Plastik " gibi 4 alt sel

ba_I1k altlnda toplanarak elde edilen rakamlar daha fazla yol

engellemektedir.

Genel olarak belirtmek gerekir ise, 100 buytuk firmanln yakle

"Kimya, Petrol Urunleri, Lastik ve Plastik " sektdoriinde top
hazllatl a¢glslindan hesabedilen bu oran buyudk bir rakamd1

1979 -1985 doneminde ilgili sektéorin (Kimya, Petrol, Lastik,
satl_ hasllatl 18 kat artarak 1985 ylllinda 788.731 milyon TL
Sabit fiyatlar (1979 y1l11 fiyatlarl ) ile bu artl_, aynl doéne

oranlindadilr.
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SO2U edilen 21 firmanln Gretimden satl_larl ise, 1979 ylllndaki 3
milyon TL' dan 1985 ylllilnda 978.710 milyon TL' ye ¢lkml1_tlr. C
fiyatlarla de erlendirilen bu artl_ yakla_1k 15.5 kattlr. Sabit f

artl_ ise | 50,2 oranlndadl1r.

Ozsermaye ise, inceleme kapsamilna giren alt sektdérler ve firma
bariyle, bu donemde ( 1979 - 85) cari fiyatlar ile 10.5"' e katlan
Bu geli_melere kar_1n, sektdordeki 21 firmanln reel karlarl, 1979
doneminde % 9.9 oranlnda azalml_ ve karllllk oranlarl da du_!
incelenen ve karllllk oranlarl da du_mud_tdr, incelenen bu sel
1979 - 1985 doneminde ¢all_anlarln saylslinda hemen hemen bir o

olmam1l_ ; ancak verim, dikkati ceken 6lciude artm1_tlr.

Tuarkiye' de plastik sanayiinde, iki buyuk petrokimya kompleks
a a ve Yarlmca) gerek oOlgcekleri gerekse entegre dzellikleri ned
gercekten ayrl bir 6nemi ve yeri bulunmaktadlr. Bu kompleks|
tikleri termoplastiklerin de sektdrdeki ayrlcallkll statulerinden
edilebilir. Bu nedenle, bu call_mada, Turkiye' de plastik sana)
mevcut durumu 6nemli 6l¢g¢ide yansltaca 1 hesaplanarak be_ tir t

plasti in durumlarl ¢ce_itli agcllardan Oncelenme e call_1Ilm1_t1lr

3.1. Sanayiide Sermaye Yaplsl

Yukarldaki klslilmda klsaca de inildi i Gzere, Ulkemizde, plastil
6zel sektor faaliyet gostermektedir. Petkim taraflndan 1980 y1l1
bir ara_tlrmaya gore, Ulkemizdeki bu 6zel firmalarln saylsl

rindedir ve ce_itli turde plastik mamul madde Uretmektedirler.

Sanayii , 1980 6ncesinde ve sonraslnda, ce_itli yonlerden farlk
tedir. 1980 6ncesinde Petkim tek ithalat¢l kurulu_ oldu undan
1977' den sonra kendisini, hissettiren doéviz darbo az1 ile birlikte
ithalinde guclukle kar_1lla_m1_ ve bu nedenle, sektoérdeki firm:
hammadde da 1t1ml1nl da klsmak zorunda kalm1_tlr. Daha sonr
ortamlnda da etkisi ile, sektdortun karllll 1nln artmaslnln sor

pekgok firma, pastadan pay alabilmek icin kurulmu_ ve faaliyete
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Ancak, karllllk pek fazla sirmemi_ ve 1983 sonrasl sayllan ¢o
firmalar karllll 1n azalmaslna neden olmu_tur.

Plastik sanayiinde faaliyette bulunan firmalara ili_kin olarak 1¢
Petkim' ce yapllan bir call_mada, faal olarak 2232 adet firma
Bunlar icerisinde, patentli, know-how'lu ve lisansll olarak fa:
bulunanlarln saylsl1l oldukg¢ca azdlr. Yabancl sermayeli kurul
plastik i_leme faaliyetlerinin yantslra , plastik hammaddelerini

madde olarak tuketen sanayilerde de faaliyette bulunmaktadlr. Y

sermaye’'nin yo unla_t1l 1 bu faaliyet kollarlnln en 6nemlisi kak

Plastik sanayiinde sermaye yaplsl ila ilgili olarak guncel biigi

olup bu hususta kapsamll bir call_ma yapllmasl gerekmektedir.
S .2. Uretim

Plasti in bir tanlml1l, birbirine ba |1 atomlardan meydana geler
molekul yaplll sentetik maddeler _eklinde yapllabilir. Moleku
her atom da yanlndaki atom ile ba lantl halindedir. Polimeriza
densetion, polyaddition veya do al tUretimlerin modifikasyonu yo
elde edilen plasti in yaplslnl , bir zincire benzetmek de mum
Di er taraftan, recinenin, plasti in esas maddesinin olu_umund:
6nemi bulunmaktadir. Oyle ki , bircok plastik, "recine " ile
tedir. Recineler, saf olarak , nihai dridn yaplmlnda kullanllr

yanlslra, Uretilmek istenen Urdnidn cinsine ba I1 olarak da ¢

maddeleri ile kullanllabilir.

Bir ¢cok sanayi dallnda yaygln kullanlml bulunan plastik hami
ve O0zellikle termoplastiklerin, Uretim miktarlarlnln ortaya ko

sektdrin Turkiye ekonomisi icindeki durumunun belirlenmesi a
Onem ta_l1maktadlr.
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Tablo I.Un incelenmesinden anla_1llaca 1 Uzere 6zellikle 1985 y1l1
patlama y1ll1l olarak géze carpmaktadlr. Gergekten de, 1982' de 79
09831 de 98 bin ton, 1984' de 84 bin ton olan secilmi_ termoplasti
toplam tUretimi, 1985' de YYPE ve PP' in yurti¢ci GUretimlerine ba_la
ve O0zellikle AYPE' deki Gretim artl_1 nedeniyle 138 bin tona ¢l1lk
ml_tlr. Bu Uretim artl_1 1986 ylllnda da devam etmi_ ve 1986 yl
toplam 239 bin tonluk bir GUretim elde edilmi_tir. (Bkz. Tablo 2.6

Plastik sanayinin mamul madde olarak Uretti i miktarlarl saptayabil
bir kaynak bulunmamaktadlr. Ancak ¢e_itli mamul Urun grupiarl
tuketilen hammadde miktarl alt sektdéor gruplarlndan gelen bilgiler
gore tahmin edilebilir. NFtekim V. Be_ Y1llllk Kalklnma Planl
ihtisas Komisyonu Raporunda aa aynl hesaplama _eﬁ?a_vuruln

TABLO -2.6

Turkiye' de Belli ba_I1 Termoplastiklerin Uretimi (Miktar - Ten)

Ylllar
Urunler 1982 1983 1984 1985 1986 1987
AYPE 26.831 36.136 28.206 72.675 125.686 164.395
YYPE 4.283 28.546 37.665
PVC 41.858 46.573 41.059 42.019 68.257 108.719
PS 10.576 16.011 15.226 16.437 15.322 15.264
PP 3.178 31.875 57.139
TOPLAM 79.265 98.720 84.491 138.592 239.596 383.182

Kaynak : Petkim Ostatistik Y1Il11 1
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3.3. Nihai Kullanlm Maliyeti O¢inde Hammadde Payl

Nihai kullanlm maliyeti yoninden de erlendirildi inde, genel olara
teme! termoplastik nihai kullanlm maliyeti igcinde hammaddenin pay1l
oldukca yuksektir. Bu pay AYPE icin, a 1r hizmet filminde 48(
a 1r hizmet torbaslnda % 85, enjeksiyon kallplamada 4 60-70 ve
ve kabloda % 10 civarlndadlr. YYPE icin hammaddenin maliyet it
payl, _i_irme kallplama % 60-70, enjeksiyon kallplamada % 60-7(
filmde % 60 dolaylarlndadlr. Pollpropllen nihai kullanlmlndaki
ise biorlented filmde % 70 dolaylnda bulunmaktadlr.

Nihal kullanlm maliyeti icinde hammaddenin payl goéraldd 0 gibi
lama olarak % 70 dolaylarlnda bulunmaktadlr. Bu durumda, hem
bazlnda hem de nihai kullanlm bazlnda hammaddenin Uretim mal

icindeki buyiuk 6nemini aglkgca gozler 6nine sermektedir.

Tablo 2,7 de slnai maliyet icindeki kalemler gorulmektedir. Fina
gideri bu tablo igcinde godsterilmemi_, ticari maliyet icinde hesa|]
Ticari maliyet icinde hammadde hari¢, finansmanln payl PVC e
4 26, boruda % 31 ve profilde % 29* dur. Uretim girdilerinin s

paylarlnln de i_imi Oncelendi inde, finansman paylnln giderek
gorulmektedir.

3.M. Kapasite

Son ylllarda, Ulkemizde, 6nmeli ilerlemeler gdosteren plastik s
Uretimini, ic ve d1_ talep do rultusunda yonlendirebilmesi igi
i_leme kapasitesi, kapasite kullanlml ve hammadde gibi unsurl,

dan inceleme gerekmektedir.

1985 y1l1l itibariyle AYPE, YYPE, PS,PP ve PVC 1 nin fert b
toplam tuketimi 5.82 kg/ki_i olarak tesbit edilmi_tir. Birgok
mukayese edildi inde bu rakamln olduk¢ca dU_Uk oldu u gdze ¢e¢

Ancak, seksenli ylllar icerisinde sektéorde 6nemli ilerlemeler
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TABLO 2.7

1988 YILI
SINftt KftlIIYET ¥ U Z D E L E R t

P VvV c POLOETOLEN PS PF *

t
BASKILI 1 BASKILI dRGU t

S O D E R SOSE 1 EK PROFOL 1 1 SUNO !
FOLM SERfiLIK 1 TORBAORBA KOPUK CUVAL *

K ALEMLERO 11PARGA KAPI-PENIBORU 1 DERO AYAKKABI FOLM

1- HAMMADDE 151 65 521 86 1 66 Al 85 95 92 1 95 95 76 57
E- YARDIMCI KOMYASALLAR 1 ! 1 i
KATALOZORLER V.B. 1 11 36 1 Al 33 AT -1 8
3- UTOLOTELER11 a 61 31 1 A 3 1 21 1 1 1
A- 0OSCOLOK VE PERSONEL 1 13 31 5 6 A y 3 21 A 3 1 11 i
5- BAKIH-ONARIH 11 H 11 11 E -1 1 *
6- AMORTOSMAN 11 1 11 11 l 1 1 11 A A
7- GENEL VE BI6ER GODERLEIR 1L 11 -1 12 1 1 31 1 5 19 i

1 1 - 1 1 *

8- VERGO VE HARCLAR-1 -- 1 -

> SINAO MALOYET (S8) I 2100 1 100 I 100 I 12100 I 100 I 100 I 100 1 1200 I 100 1 10



ve bu oran daha yukseltilmi_tir. Plastik mamul madde ihracatln:
geli_melerle umut vericidir. Bunun yanlnda, bircok sanayi ic
Onemli bir girdi durumunda bulunan plastik hammadde ve Grunl

sektdor UGrunlerine olan talebi giderek artlrmaktadlr.

Plastikler igcerisinde gcok 6nemli bir yere sahip olan termopla:
Tuarkiye' de Yarlmca ve Alia a' da bulunan petrokimya tesislel

birisinde veya her ikisinde birden tUretilmektedir.

Ulkemizde, Lineer algak yo unluk polietilen (LAYPE) iretimi bu
ta ve yurtici talep, ithalat ile kar_l1lanmaktadlr. Son ylllard:
piyasalarlilnda LAYPE' nin giderek 6nem kazanmasl, Turkiye
LAYPE fabrikasl kurulmaslnl gindeme getirmi_tir. Ancak, _i
Yarlmca ve Alia a' da ki AYPE fabrikalarlnln , yurtici taleb
gozoninde bulundurularak, enazlndan klsa dénemde bir LAY
kurulmas1l fikrinden vazgecgilmi_tir.

Di er yandan , Turkiye' de YYPE Uretimini gercekle_tiren PE
Kompleksinin YYPE fabrikaslnln kapasitesi >10 bin ton/y1l olu
kullanlm oranlarl, 1985 ylllnda % 10.7 ve 1986' da % 71.8 olar:
mi_tir. 1985 y1l1l kapasite kullanlm oranlnln di_uk olmasinl
fabrikanln aynl yl1ll faaliyete gecmesidir.

PVC ise, Turkiye' de hem Alia a hem de Yarlmca PVC fabrika
Uretilmektedir. Yarlmca Fabrikaslnln Uretim kapasitesi 86.80(
olup kapasite kullanlm oranl 1985 yllinda % 81' dir. Alia a F
PVC Uretim kapasitesi ise 100 bin ton/y1ll olup, bu kurulu_ 19

faaliyete gegcmi_ ve aynl yl1ll kapasite kullanlm oranl da % 57

Turkiyel de toplam olarak, 186.800 ton/yll PVC uUretim kapasi
maktadlr. PVC1l nin yurtici tuketimi ise 100 bin ton/ y1l dol

mevcut kapasite, yurtici yakla_1k 80 bin ton/y1ll* I1k ihrag |
ortaya ¢clkmaktadlr.
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Yaygln kullanlml bulunan termoplastiklerden bir di eri de polij
Turkiye' de polipropilen Uretimi de Alia adaki fabrikada yap1llnm
1985 ylllnda faaliyete gecen polipropilen fabrikaslnln kapasite
ton/ y1l1' dlr. ilk y1I ( 1985 % 5.3 gibi ¢ok du_uUk bir duzeyde
kapasite kullanlilm oranl, 1986 ylllnda % 70.5' e ¢lkarllml_t1lr.

Tuketimi, gerek yurticinde gerekse yurt di1_1nda giderek artar
propilenin Turkiyel de yurtici talebi oldukgca yuksektir. Maliyet
yluksek olmasl nedeniyle, fabrikanln tevsii planlanmakta ve ko

ilgili, etud call_malarl halen yuridtidlmektedir.

Bir di er termoplastik tirt olan polistirenin Turkiyel deki yurt
talebi ; halihazlrda, 13.500 ton/y1ll fiili Gretim kapasitesi bulu!
pollstlren fabrikaslndan ve Othalat Ole kar_l1llanmaktadlr. 1985
kapasite kullanlm oranl % 108 , 1986 ylllnda ise i 117 gibi yukst
lerdedir. Bunun en 6nemli nedeni, fabrikanln , artan polistire

kar_llamak icin son ylllarda, normal baklm duru_unu yapmaksl1l

devam etmesidir.

TABLO - 2.8

Tirkiyel de Termoplastiklerin Kapasite Kullanlm Oranlarl (9

GERCEKLE"ME TAHMON PROJEKSOYON

198 7 19838 1 9 9 0 1 995 2 O O o

o 88 98 85 88 88
YYPE 91 89 91 90 90
PP 93 96 75 82 87
Ps 85 86 86 86 86
PVC 91 91 90 90 90

Kaynak : Petkim Dokumanlarl
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Yukarldaki tablo kapasite kullanlm oranlarlnln (KKO) 09B7 ve
gercekle_en ve tahminlenen duzeylerini ortaya koymaktlr. 1987
KKO, ce_itli termoplastik tarleri igin 4 85-93 araslnda de i_ik
mektedir. Ozellikle, 1985 ve 1986 ylllarl baz1l termoplastikler
vyeni ba_lanmasl nedeniyle du_uk ve istikrarslz bir tablo ¢izm

1988 ylllna ait tahminlemede, dikkat edilecek olunur ise 1987 vy
benze_mektedir. AYPE ve PP' deki slraslyla % 6 ve % 3 luk K
larl (1988 0O¢in) tahmin edilmektedir.

1990 - 1995 f 2000 y1lllarl icin yapllan projeksiyonda 1987 ve 1¢
gercekle_tirilen ve tahminlenen rakamlarln etraflnda seyir edi

Bu ise, arzu edilen ve Ostikrarll bir geli_imi yansltmaktad1l

Ote yandan. Yarimca ve Alia a' da kurulan tesisler kapasite |
oranlarl aglslndan farkllllk gdostermektedir. Tablo?.9 den an
Uzere, 1985 ylllnda Alia a Uretimine yeni ba_laml1_tlr. Bu n
oldukca du_uktar. Aynl y1ll Ose Yarlmca tesisinin KKO Ose
% 100" Un Uzerinde bulunmaktadlr. 1986 ylllnda ortaiama olara
lere ¢clkan Alia a KKO, 1987 ylllnda en yuksek orana ula_are
seviyesine gelmi_tir. Yarlmca tesisi ise 1985 - 1987 ylllarl a

istikrarll ve yuksek KKO duzeyini mahafaza etmektedir.

TABLO - 2.9

Kapasite Kullanlm Oranlarl

1985 1986 1987

AYPE YARIMCA ALOAYAARIMCAALOA A YARIMCAALOA A
YAR. 20300 30.530 30.000 27.987 93. 788 32.926 131.869
AL. 150.000 (%125) (%20) (%l 15) (163) (4137) (487)
YYPE 8.228 28.328 37,668
AL. 90000 (4 10) (4 70) (% 95)
PP 3.178 31.875 57.139
AL. 60000 (%5) (4 53) (4 95)
PV C 81.133 38.280 30.058 80.836 67.883
YAR.86800 (%87) (1 82) (430) (487) (467)
AL. 100000
PS 16.837 15.822 15.268
YAR.13500 (%123) (4 120] (4115)

Kaynak

PETKOM Ostatistikleri.



NOT: Parantez ici de erler kapasite kullanlm oranlarl

3

.5.

3.

Tuketim

.5.

1, Toplam ve Ki_i Ba_1na DuU_en Tuketim

Fiyatlarlnln ucuz olmasl , sa lamllklarl, kolay i_lenebil]

niteliklerinden dolayl, tarlm sektérinden , in_aat sektor
kadar ¢ce_itli ve yaygln bir kuilanlm alanlna sahip olan t

tik drunler, giderek artan oranlarda tuketilmektedir.

Bu nedenle polimer termoplastik tiketimi de hlzla artmaktac
ylllnda toplam olarak 196 bin tonu biraz gegcen tuketim, 1¢
gelindi inde yakla_1k 2,5 kat artl_ gostererek kabaca 5
tona ula_m1l_tlr. (Bkz. Tablo 1.5)

1985 ylllndan itibaren, ba_ta polietilen ve PVC tuketimi y
oranlarda artl_ gostermi_tir. Oyleki. 1982' de 88 bin tor
Polietilen tiketimi 1987 ylllnda 2.5 katlna ¢lkarak 230 bi
bulmu_tur. Keza, 1982 ylllinda 70 bin ton oian PVC tuketil
ylllnda yakla_1k 2 kat artarak 182 bin tona ula_m1_t1lr.
artl_1nl1ln, 6nemli sebeplerinden birisi kullanlm alanlarlr
ise di er sebeplerden birisi de 1985 ylllndan itibaren yer

fabrikaslnln devreye girmesidir.

Tablo 2.10 incelenmesinden anla_1laca 1 GUzere, 1980- 1987
araslndaki geli_melerden en dikkat gekici olanl termopla
Uretim ve tuketimleri araslindaki dengenin sturec¢ iginde k
olmas1dir. Orne in, polietilende Uretim tiuketim denkli i I
hemen sa lanml_tlr. Polipropiien ve PVC1l de ise 6nemli g
sa landl 1 gozlenmektedir. Bunlarln yanlnda, polistiren

hala é6nemli bir klsml (% 70) ithalat yolu ile kar_1lanma

Onumiuzdeki ylllarda PS Uretiminde de ciddi geli_melerin ol

mektedir,

1987 ylllna ili_kin olarak, Turkiye' de tuketilen termopla
yuzde olarak da 111m1 i¢inde ilk slrayl % 86 oranl ile A
YYPE toplaml almakta, daha sonra slraslyla % 28 lik or
% 16 ile PP ve % 10 ile PS gelmektedir. (Bkz. Tablo 2.m)
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TABLO - 2.10
SECOLMO”N" TERMOPLASTOKLERON YURTOGCO TUKETOM DEU
(TON)

1982 1983 1938 1985 198G 1987

»17550

85003

35322 85267 66703 106733
22291 26609 51717 89533 50712 38598
i »10 10 20 501 27.88
69001 71602 870039 98780 116918 182507
20069 36635. 18253 63181 121317 165017
44800 38116 62228 38738 22515 28688
Lo
N 72 125 20980 16802
h 64869 70679 80881 101798 122052 117179
3959 25908 80257
o 14960 18000 23000 25788 11788 13000
S 3309 1050
>
14968 18000 23000 29703 38383 52207
2982 31661 56889
31670 81385 58889 63762 39835 29288
C0
. 100 1852 8898
31670 81385 58889 66608 69688 80799
13981 17285 11801 20873 16881 16063
2607 1316 8809 10971 23319 38958
i
a. 900 2850
15688 16111 16210 31888 80200 5102!
Stoklar
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TABLO - 2.11

Toplam Polimer Tiketiminin Yizde Da 111m1l (%) (1907)

AY P E Y Y P E P P P\ C P s T O P L F

O R AN C @eo ) 35 11 1 6 28 1 O 1 O O

Kaynak : Petkim Dokumanlarl

Turkiye'nin ki_i ba_1na tuketilen termoptastik miktarl dikkate
gbstergedir. 1977 ylllnda ki_i

ba_1na 5.25 kg termopiastik tuke
makta iken,

bu rakam 1978' de 4.72 ve 1980 ylllnda 2.86 kg/ki._
dUd_mu_tar. Doviz darbo az1, ithal

girdileri tedarik zorlu u v
fiyatlarlnln yukselmesi

sonucu petrokimya sanayinin etkilenme s

nedenlerdir. 1980"' |li ylllarda ise istikrarll bir artl_ gbsterere

da 6.35 kg/ki_i' ye dek yukselmi_tir. 1985-1987 ylllarl arasln
miktarda artan toplam tuketim do rultusunda ki_i

ba_1na du_e
de, 1985' deki 6.35 kg/ki_i"'

den 1987 ylllnda 9.12 kg/ki_i duze

yiukselmi_tir. Yukselme e iliminin 2000"' |li ylllara kadar surece

de Ozlenmekte olup 2000 ylllnda 5 termoplasti

in ki_i ba_1na t

19.71 kg d1ir.
TABLO - 2.12
Ki_i Ba_1na DiU_en Termoplasti in Tuketimi (Kg/ki_i)
Gercekle__ me Projeksiyon

1978 1980 1985 1987 1990 1995 2000
AYPE 1.68 0.87 1.99 3.16 3.77 4.87 7.10
YYPE 0.41 0.06 0.53 0.91 [ 1.57 2.19
PP 0.47 0.46 1.15 1.59 1.92 2.50 3.25
PVC 1.69 1.14 1.80 2.53 2.89 3.77 4.98
PS 0.46 0.20 0.57 0.95 1.15 1.61 2.23
TOPLAM 4.72 2.86 6.35 9.12 10.81 14.63 19.71

Kaynak : Bkz. Ek Il (Plastikler Talep Tahmin Projeksiyonla
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Uzun donemli potimer tiketimini etkilemesi baklmlndan ki_i ba_
gelir ile ki_i ba_1na diu_en termoplastik (poiimer) tuketiminin
a_a ldaki tablo yardim1 ile ele allnabilir.

Tablo - 2.13
Ki_i ba_1na Geiir ve Ki_i Ba_1na Termoplastik Tuketimi ( 5987
Ulkeler Ki_i ba_1na DuUu_en Ki_i Ba_1na DuUu_en Te

Gelir (ABD $) (Poiimer) Tuketimi (kg/ki

Turkiye a L O s O = . = =

B. Almanya a1 O . =2 =3 O -6 A . A4S

Ispanya _ L = =a O =2 a0 a9 s

Yunanistan = . = T o = = 0 S O

Portekiz - - - T O = = - = =

(*) Turkiye' nin ki_i ba_1na tuketimini gosteren 8.32 iginde teme

plastik bulunmaktadlr.
Kaynak : Ek (Il)
Yukarldaki tablodan anla_1llaca 1 tzere, ki_i ba_1na gelir ile p

araslnda belli bir (dolayll da olsa ) korelasyon bulunmaktadil1r

da, poiimer tuketiminin artl_1n1l artlracak sanayi kollarlndaki
sektdéru gibi ) ikame Uridn olarak plastikten Griunler kullanlmiln]
masl , plastik Grdn ihraclnln artl_1n1 sa layacak piyasalarl
rekabet edebilir fiyatlarln bulunmas1l vb. unsurlar do rudan v
termoplastik tuketimini olumlu yonde etkilemektedir. Yukarlde

verilen, ki_i ba_1na gelir, bu sayllan unsurlardan sadece biri
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3.5.

2.

Tuketimin Boélgeler Otibariyle Da 111m1l

Genel hatlarl ile belirtmek gerekir ise, sektdrde Gretimden e
payl olan Alia a ve Yarlmca Kompleksleri, aynl zamanda hamn
olarak temel termoplastik hammaddelerini tiketerek termoplastil
mekte olduklarlndan gerek lUretim ve gerekse tuketim olarak
icerisinde en 6nemli yere sahip olmakta ve bu iki biyuk kom
bulundu u Marmara ve Ege Bdélgeleri, yiuksek bir tiketim po
yaratmaktadlr.

Tablo - 2.14

Termoplastik Tuketimlerinin Bolgelere Gore DP&°113%h1 (%) -

PP

YYPE AYPE PVC PS
Maddeler 1980 1988 1980 1988 1980 1988 1980 1988 1980 1988
Bolgeler

Marmara 77 60 55.5 62 56 59.8 55 59.8 89.2 87.2
Ege 10.5 il il 21.7 16 19.1 20 23.9 7.7 9.7
Akdeniz 3 6 12.5 8.9 17 11.6 13 8.7 9.1
Guney Do u

Anadolu 9.5 1.9 2.5 1.9 2 7 5 3.8

O¢ Anadolu 3 3.3 10 5 6 6.1 9.1 3.1 2.1
Do u Anadolu 3.5 0.2 o 9 9.8

Karadeniz 2 8.3 5 0.3 2 a4 2 0.9 1.9
TOPLAM 100 100 100 100 100 100 100 100 190

Kaynak DPT, PETKOM dokimanlarl

Tablo2.-19 degodriulece i Uzere be_ plastikte de bahsi gecen iki
tiketimi toplam Turkiye tiketiminin % 70 inden fazladlr.

Yukarldaki tablodan 0980 - 1988 donemi de erlendirildi inde, PF
de bodlgeler arasl da 1llmda Akdeniz, Giuneydo u Anadolu ve K:
bélgesinin a 1rll1 1nln giderek arttl 1 gordlmektedir. YYP

Marmara ve Egel nin AYPE' de sadece Ege'
ve !¢ Anadolu' nun paylnln arttl 1 gordlmektedir.
gori_uUne baklllrsa,

nin , PVC ' de i
Konu ile il

bu artl_larl etkileyen faktdrler yatlrl



MARMARA
BOLGESO

URUN MOKTAR 1
1 ALPET 22729 1
1 YARPET 33A13 1
PVC 1 0THAL 16992 1
1 TOPLAN 7313A 159.
1 ALPET 36728 1
1 YARPET 21732 1
AYPE 1 OTHAL 11160 1
1 TOPLAH 69670 154.
1 ALPET 17305 1
1 0THAL 5914 1
YYPE ! 1
1 TOPLAN 22ci9 161.
1 ALPET 33332 1
1 0OTHAL 17414 1
1 TOPLAM 50746 160.
1 YARPET 14797 1
OTHAL 1 309801
TOPLAN 1 45777 187.

NOT il) D.I.E.
2) Petki»

*

82

EGE
BOLGESO

SMOKTAR 1 X SO
20689 1
3307 1
7263 1
31259 123.93
16053 1

9311 1
3389 1

29298 119.0819712 111.58

6071 1
2075 1

8196 121.72

6022 1
3195 1

9167 110.89

791 1
1655 1

2446 1 4.66

Tablo 2.15

TERHOPLfiSTIKLERIN TURKOYE TUKETOMONON BOLGELERE DAGILIHI

1C ANADOLU
BOLGESO

AKDENOZ
BOLGESO

MOKTARMDKXAB QA X SO

7555 1 3033 |
1301 1 1198

2681 ) 1265
11537 1 8.65 5996 4.08
11808 1 5728

597 1 769

2357 1 1290

7737 6.09

2979 1 1390
897 1 975
3326 1 8.87 1865 4.97
3156 1 1317
1649 1 950
9805 1 5.71 2767 3.29
698 1 350
1463 1 732
2161 1 9.12 1082 1 2.06

yluzdeleri

ithalat delerleri

KARADENOZ
BOLGESO

MOKTAR

332

96

130

558 0.92
1131
55
226

1412 1.11

105
36

4657
2432

7089 8.92

326
682 1

1008 1 1.92

nin 11 ayllk ithalat delerleri 0G aya taaa.lanal_tlr.
satl_larlnln bodlgelere daullii

DUDU ANADOLU
BOLGESO

1 J SO MOKTAR 1 X sl

9013
905
1988

6906 4.80

57 0.05

GUNEYDODU ANADOL
GOLGESO

MOKTAR 1 X SO
2911 |
1981
1178
5070 1 3.80

7512

236

1978

9226 7.26

532
182

6302
3293

9595 111.40

01

01 0

icinde aynen allnalstilr.

BORON:

TURKOYE
TOPLANI

MOKTAR 1 X S

607621
RN m— I
30997 1

1339101 100

79008

27700

20359

127062

27952——
9552
37509 100

55286
28883
89169 100

16962 1
35512 1

52979 1 100



.5.

sulama projelerinde ba I1 olarak PVC tiketiminin artmasl PP1
artl_1na ba I1 olarak tarlm udridnleri ambalajlnln 6nem kazan
YYPE ve AYPE' de Ose seraclllk ve ambalaj konusunun Ege
Bolgesinde 6nem kazanmasl gorilmektedir. PS tiuketiminde Akd
Bolgesinin paylnln artmaslnda ise uzmanlar seraclllk ve izol:
sunun 6nemine de inmi_lerdir.

Tuketimin Sektdérel Da 111m1

1980 ylllnda Turkiye Sl1nai Kalklnma Bankaslnln yaptl 1 bi

dayanarak hazlrlanan raporda (Bkz. Th.2.1)) ¢call_ma konumu

termoplastiklerin ce_itli Gretim dallarlndaki (toplam 22 dretim
nlm yuzdelerl verilmektedir.

Tablo 2.19 incelenmesi Ole anla_1llaca 1 lUzere temel termoplastik
yuzdelerl aclslndan, plastik sanayiinde yo un olarak kullan
Bunlarln di er kullanlm alanlarl ise, slrasl ile, makina, o
dayanlkllk tiketim mallarl ve di er bazl sanayilerdir.

Oleri ve geri ba lantl katsayllarl aglsindan de erlendirildi
aldl 1 girdilerin nitelik ve niceli i yoninden gerekse di er
¢lktl olarak sundu u hammadde veya nihai Gridn aglslindan b
plastik sanayiinin ekonomiyi etkileme ve yonlendirme derecesin
senmeyecek diuzeyde oldu u gorulmektedir.

Tablo

2.16

Plastik Sanayi Ba lantl Katsayllarl

Plastik Sanayi 1973 Y 1 LI 1979 Y 1 L

Oleri Ba . Geri BaoOleri Ba . Geri Ba
Katsaylsl KatsaylsKlatsaylsl Katsayls

Kaynak : 1973 - 1979 DPT Girdi-C1lktl tablolarlndan hesapla
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Tablo.2.17

Tiketimin Sektdre! Da 111m1l

(H URETOM DALLARI 26

Termoplastik1L 2 3 4 5 6 7 8 9 120 11 12 134 15 16 17 18 20

Polietile nN—— . . . o - VDo . a a a 1

Polipropilen- N - - o = 9 4 - - - = .2
Polistiren o - - - - - - =T = . - . 53
PVC - - - . - - - - — 77 . . —1 "' 9
(h) 1- Tarlm 14- Plastik

2- Boya ON- Kauguk

3-- Gubre 16- Orman uarunleri

21 22

4- Polimerler (Alkid recinesi vb. ddRil)ya_-toprak, cam, seramik

5- Sentetik Elyaf 18- On_aat

6- Sabun Kozmetik ve Deterjanlar 19- Elektrik, elektronik
7- Temel Kimyevi
tim mallar1.
8- N"eker

9- Ka 1t, Selluloz

21- Di erleri

R ayakkabl dahil)
11- Ketaller (demir, ¢celik, baklr vb.)

12- Tekstil *X

13- Deri

Kaynak : Turkiye Slnai Kalklnma Bankasl A.”".

ti rinas1 t

Bile_ikler 20- Hakina, otomotiv, dayanlkll tuke-

22- Giyim (tekstil hari¢c her tarlu

Kimya Sektor Ara_-



.1. Polietilen

1973 ile 1979 ylllarl araslnda, ileri ba lantl katsaylslinln artl
ba lantl katsaylslinln azalmasl, slrec¢ icerisinde plastik sanayi
ithalata olan ba 1ml1l1 1nln artl_go6sterdi ini yansltmaktadlr.

O_leme Metodlarlna Gore Tuketim
i (PE)

Kimyasal olarak en basit ancak en son bulunan plastiklerden bi
polietilen, sa lam, esnek ve yalltkan bir yaplya sahip olmasl
1s1, 1_1k ve oksijene kar_1 dayanlkll de ildir, katkl maddel
ve molekil yaplslnln ayarlanmasl ile daha dayanlkll polietil

elde edilebilmektedir.

Bu 6zellikleriyle polietilen, ambalaj malzemesi, a 1r hizmet tor

esnek hortumlar, de i_ik amac¢ll borular, mutfak e_yasl, oyunc

_i_e vb. Uretiminde kullanlimaktadlr.

Polietilen, genel olarak iki tirde Uretilmektedir. Lineer alcak
polietilen de hesaba katlldl 1nda bu sayl u¢ce ¢clkmaktadlr.

3.6.2.AYPE ve LAYPE

AYPE , etilenin yuksek baslng altlnda ve organik peroksit es
zOrlerin, reaksiyon ba_latlcl etkisi ile polimerle_mesi sonucu e
LAYPE ise, polietilen endustrisindeki geli_meler sonucu uUreti
polietilen tuaruddur. LAYPE' nin o6zellikleri, AYPE' den oldukg
Orne in , uzama ve gerilim kuvveti ve darbe mukavemeti aglsl

gdre daha iyi ve ancak i_lenmesi daha gugtir.

AYPE , sa lam parafin esasll yaplsl nedeniyle, en dayanlkll
birisidir. Suya kar_1 oldukc¢ca direncli olan AYPE, oda slcak!

organik tuzlarln ¢cozeltilerinden de etkilenmez. Seyreltik asit
cozeltilerinden de etkilenmeyen AYPE' nin 50°C nin altlndaki

halajenli hidrokarbonlar ve hidrokarbonlardaki ¢ézanurld 0 fazl



Turkiyel de 1980 ile 1987 araslndaki yedi yllllk sire igcerisindeé
tum kullanlilmlarl icin tuketimi I*T0 bin tonu bulmu_tur. AYPE1l ni
kullanlm alani film tGretimidir. Oyleki, film lGretimindeki kullan]
kullanlilmln % 90' 1n1 olu_turmaktadlr. Film kullanlimlnln % 50
endustriyel trunlerin paketlenmesinde ve geriye kalan di er kls:
tarlmda kullanllmaktadlr. Bu sdéylediklerimizi ayrlntlll olarak T

izlemek mumkundur. Tablo da Turkiye' de AYPE1l nin c¢e_itli tuk

hem miktar hem de oran olarak verilmektedir.

Tablo - 2.18

AYPE i_leme Metodlarma g6re Tuketim ( 1987)
Miktar (x 10" Ton) Yiuzde (%)

A A r Hizmet Filmi 5 6 90
AN 1 r Hizmet Torbasa21 o2 30
Hafif Hizmet Torbasl ve Paketleme Filmi 28 20

Enjeksiyon Kallplama/ ~i_irme

<< &1 D pl &= rm o a a O :
T = 1 AV — < a bl o S 3
N > L = I~ A == <O 100

Kaynak : PETKOM

Bir klslm AYPE , belli baz1 film tarlerinde, LAYPE VE/

birlikte oranlarda karl_tlrllarak kullanllabilmektedir.

Bu bolumde (a_a 1da ) Turkiye' de AYPE' nin ce_itli tuket]

aclklamalarda bulunulacaktlr.

326.2.1. A 1r Hizmet Filmi

A 1r hizmet film sektdrid, temel olarak, seraclllky tunel (tur
O6rtidst yaplm1l kullanlilmlna ayrllml_ bulunan filmlerin Gretim
tarilmsal film, son ylllarda, Ulkemizde, y1llllk yakla_1k %

hlzlna eri_ebilmi_tir.
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Polimer maliyetinin artl_1 nedeniyle, ciftciler , giderek arta
UV stabilize film kullanlimlna yénelmektedir. Bu tuar film , st
stabilize olmayan filme klyasla daha pahall olmakla birlikte,

bir kullanlm siresine sahip olmasl nedeniyle ekonomik ac¢cldan

olmaktad1r.

Tarlmsal film talebinin, Tirkiye' de, uzun dénemde 6zellikle
ve Kuzey Afrika ve di er Ulkelere olan ihracatln artl_1na be

istikrarll bir artl_ gosterece i beklenmektedir.

A 1r hizmet film sektértu, Ulkemizde, sera ve ortu filmlerine |
bidyldk miktarda olmasa da sulama i_lerinde kullanllan geni_ ¢a
bilir su borularlnln Gretim faaliyetini de icine almaktadlr.
pratik kullanlm kolayll 1na sahip borularln, tarlalara su temi
kullanllmas1l, su kaylplarlnl da en aza indirmektedir. Boyle
etti imiz tur su borularl, geleneksel sulama arac¢larl olan, ag:

larlnln yerine gegcmekte olup, kullanlmlnln giderek yayglnla
lebilir.

.2.A 1r Hizmet Torbalarl

A 1r hizmet torbalarl, genellikle, gubre ve kimyasal madde
taraflndan kullanllmaktadlr. Bu kullanlm ta_1ma kapasiteler
civarlnda olan torbalar i¢cin azalma e ilimi gostermektedir. G
Kimyasal madde Uretimindeki artl_, Turkiye'de a 1r, hizmet to
Uretimindeki artl_1n surukleyici unsurlarldlr. Buna ba I1 ¢
den yararlanllarak Uretilen a 1r hizmet torbalarlnln Ulkemizc

mlnln istikrarll bir bicimde artmaya devam edece i tahminlenr

.3.Hafif Hizmet Torbalarl ve Paketleme Filmleri

Hafif hizmet torbalarl ve paketleme filmleri sektdr ¢o u uUrun

riyel olmayan mallar ve glda maddelerinin paketlenmesinde kul

sektordar.



Hafif hizmet torbalarl, genellikle satl_ yerlerinde glda madde
paketlenip, ta_lnmaslinda kullanlimaktadlr. Eskiden, ¢o unlukla,

ka 1tlarlndan yapllml_ torbalar ile gorulen bu hizmetin yerini
hafif hizmet torbalarl almaktadlr.

Torba olarak kullanlmlnln yanlslra, hafif hizmet filmlerinin, o
paketleme techizatlarlnda kullanlldl 1 da bilinmektedir. Buna |

otomatik olmayan ¢e_itli kullanlmlarl da bulunmaktadlr.

Shrink film, Tiarkiye' de klsmen yenidir ve paketleme endistris
gectikce geli_mesine paralel olarak geni_ bir kullanlm alanl bu
Genellikle, Batl Avrupa' ya ihra¢ edilmekte olan ¢6p torbalarl
her gecen gun artmaktadlr. Baz1l uygulamalarda bir miktar AYF
bir karl_1m oiarak kullanlimaktadlr. AYPE G4runlerinin, yenid
devri Turkiye' de heniz emekleme a_amaslndadlr. Ancak, _unu 6

belirtelim ki, 6zellikle, ¢6p torbasl Gretiminde , yeniden kullan
6nem verilmektedir.

Et Grudnleri , peynir, zeytin ve muhtelif donmu_ glda maddeler

paketlenmesinde kullanllan ekstriksiyon filmlerinin {co-extruded
paketleme alanlndaki geli_meler kapsamlndadlr. Ekstriksiyon
ionomer / polyamide veya AYPE/ YYPE' dir. Di er rakip filml

ionomer/ polyamide ve ionomer/ polyamide temeline dayanan uUrur

supermarketler saylca arttl 1 ve paketlenen gldalarln oranl vy
hafif yuok paketlenmesine ili_kin uzun vadeli potansiyel yuksek
ana glda kalemlerinin cari, olarak % 40' inin paketlenmekte olc
edilmektedir. Ulkemiz igcin gecerli olan bu durum, ihracatimilzilr
kom_u uUlkeler i¢cin de do rudur. Buna ilaveten, daha 6nceleri s
verle_im merkezleri Gzerinde yo unla_an glda UuUreticileri, tdrdn

kuicuk yerle_im yerlerine hatta kdéylere dahi da 1tmaya ba_lamak

. . —_—
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it .Enjeksiyon Kallplama / ~i_irme Kallplama

Onemi di erlerine goére nispeten daha az olan bu sektdér, basif
gereclerinin Gretimini gercekle_tirmektedir. Bunlardan, Orne in
kaplarl ve kovalarl enjeksiyon kallplema yoluyla tGretilir ik
deterjanlarln _i_eleri ise kallplama yontemi ile elde edilmekte

ilaveten, AYPE , belirli oranlarda buzdolaplarlindaki metal r:

kaplamaslnda kullanllmaktadlr.

Bu sektdrun, piyasanln geli_mesi ile paralel olarak istikrarl

biyuyece i tahmin edilmektedir.

,5Tel ve Kablo

Tel ve Kablo sektoru, Turkiye' de AYPE' nin en kucguk tuke
ki bir sektordiur. Bu sektor , tellerin ters ko_ullara maruz
capraz- ba lantlll polietilen'l ve karbon siyahl yukld AYPE
6zel turlerini kullanmaktadlr. Bazl 6zel, yarl-konduktif A"
ini_ - ¢lkl_larlnl en aza indirgemek amaclyla orta- gerilir
larilnda ) kullanllimaktadilr. Ulkemizde , s6zu edilen tim bu

ve AYPE bile_enleri ithai edilmektedir.

LAYPE, AYPE iie mukayese edildi inde; e_it yo unluklarda da
erime noktasl, daha fazla uzama ve delme direnci, daha iyi
kanll 1, uzunlamaslna ylrtllmaya kar_1 daha yuksek direng c

sahiptir.

Cuk iyi fiziksel 6zellikleri nedeniyle LAYPE, yuksek baslng
polietilenin kullanlldl 1 bir¢cok alanda kullanllabilmektedir.
dayanlkll serallk film , a 1r hizmet torbasl, kablo izolasy«

tiplerivb. Grdnlerin elde edilmesinde LAYPE belli oranlarda
tedir L
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Ulkemizde, LAYPE tuketimi, 1980' lerin ba_larinda ihmal edile
hlzla'artarak i'987' de tahmini olarak 15 bin tona ula_m1_t1lr.

Tuketilen LAYPE1l nin tamaml1 , belli bazl spesifik film uygulal
AYPE ile bir karl_1m olarak kullanllmaktadlr. Genellikle, A
oranl olarak 80/20"' iik bir karl_1m kullanllmaktadlr. Baz1l |

Ose,belli bazl film uygulamalarlnda YYPE Ole bir karl_1m e
kullanlimaktadlr.

Diunya' daki ¢ce_itli uygulamalarda LAYPE kullanlmlnln yayglnlz:
epeyce bir zaman alm1_tlr. Zira, film donu_tudrumcuieri ve tor|
leri filmleri, kiloyla satln almaya all_m1l_lardl; bu nedenle

inceitiimesi i¢cin te_vik bulunmuyordu. Buna ilaveten, tuketici
ince LAYPE / AYPE karl_1mll1l Grdnierin | 100 AYPE urudnler
dayanlkll olabileceklerine inanmlyordu. Gunumuzde, tuketicile
yava_ bu karl_1mlarl benimsemi_ ve bircok durumda bu tdar f
talep etmektedir.

LAYPE karl_1mlarl, tarlmsal fiimiercie C.'f'u u kadar hafif h
a 1r hizmet torbalarlnln Omalinde de gittikce artan Kb'danlm I

Yeterli miktarda LAYPE' nin bu ytzyllln sonuna kadar elde ¢
varsaylmlndan hareketle, LAYPE' nin a_ama a_ama AYPE' nir
girece i tahmin edilmektedir. 1990' iarln sonuna do ru LAYPE,
AYPE/ LAYPE kullanlmlnln % 20- 40' ma ula_acaktlr. So6zko
Uzerindeki etken faktdrler, nispi fiyat, bulunabilirlik ve pazs
cabalarl olacaktlr. AYPE' nin LAYPE taraflndan nifuzu, toj
tuketiminin di_mesiyle sonug¢lanacaktlr. Zira, filmlerin hafifle
inceitiimesi, polimerin a 1rllk birimi ba_1na di_en film alan1l
anlamlna gelmektedir. Geli_mi_ piyasalarda, AYPE / LAYPE |
birim a 1rll1 1 ba_1na du_er, film alanlndaki artl_, uygulamay

olarak % 0-30 araslnda de i_im godstermektedir.
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Yurt dl1_1nda oldukg¢a yaygln bir kullanlm1 bulunan LAYPS"
de Uretimi yoktur. Son ylllarda, yalnlzca film UGretiminde Kkt

LAYPE' nin temini ancak ithalat yolu ile mimkidn olmaktad1r.

.3.YYPE

YYPE, etilenin al¢cak baslng¢ altlnda ve katalizdrlerin polime

ile elde edilmektedir. Bir etiien turevi olan YYPE, toz vey
halinde Gretilir.

60°C' nin altlnda ¢ozucilerin ¢o unda ¢6zinmeyen YYPE, s
inorganik tuzlarln su ¢cozeltilerine kar_1 dayanlklldlr. Y

di er bir 6nemli 6zelli i de, ya ve parafin yaplll maddelerc

lenmemesidir.

YYPE' nin kullanlm alanlarl araslnda ; enjeksiyon kallpla

_i_irme kallplama uranleri, film ve levha uGretimi vb, bulunn

Turkiye' de YYPE tuketimi, 1980 - 0987 ddneminde, yakla_1

tonluk bir artl_la 50 bin tona ui»«lw«h-

Cene! olarak, YYPE tuketiminin iki temel yolu _i_irme kallpl
ve enjeksiyon kallplama kasalardlr, turkiye' nin 0987 y1l1
toketimi Tablo 2.tode godsterilmektedir.

Tablo - 2.19

YYPE i_leme Metodiarlna Godre Tuketimi (1987)

Miktar (x 103 Ton) Yuzde (%)

Ni_ i rm e K. al L plama 2 O U O
Enjeksiy on K all plama 2 O = 1 O
— [ [ ] —am —_m > — >

W <> — L AN N1 _ O aa o O

Kaynak : PETKOM
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Yukarldaki tabloda belirtilen tiketimler aglslindan Tirkiyel

tuketimi, genel olarak , belli ba_Illklar altlnda incelenebili

3..6.3.1"i_irme Kallplama

Bu sektdr , tipik olarak, 0.5 litreden 200 litreye kadar de i

kaplarln tGretimini icermektedir. Bu kaplar Usti aglk veya v

kapall olabilir. Usti aglk kaplar , macun ve toz paketleme v
kullanlimaktadlr.

Tepesi kapall olan kaplar Ose kimyasal urudnler de dahil «
pek cok ¢ce_ it s1vl icin kullanllmaktadlr. Usti kapall ufak

zehiri, motor ya 1, asitler ve murekkepler gibi ¢e_itli G4run
lenmesinde kullanllmaktadlr.

Ni_irme kallplatilall kuguk kaplarda sertlik 6nem kazandl 11
YYPE, AYPE ile bir karl_1m olu_turmakta kullanlimaktad?l1r

Bazl uygulamalarda yuksek molektul a 1rl1kll, YYPE kullan:
Ancak, toplam YYPE kullanlim1l icinde bu yiuksek molekil :

nin paylnln % 101 u ge¢cmedi i tahmin edilmektedir.

Tirkiyel de bu sektdrin son altl yllda iki misli buyddid dnc
le, slnai geli_me ile uyumlu bir geli_me godsterdi i sbylence

.6.3.2.Enjeksiyon Kallplama

YYPE1l ye ba I1 enjeksiyon kallplama sektoriu temel olarak _
kapsamaktadlr:

-Ni_e ve ballk, sebze, meyve, ekmek vb. di er drinlerin pe
kullanllan kasalar,

- Ozellikle, sulamada kullanllan su borularil,

- Ni_irme kallplamak kaplar icin tapa, kapak ve kulplar
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.6.3 %

Ulkemizde, enjeksiyon kallplamanin (YYPE ila ilgili) | 80 1
fazlas1l, cari olarak, alkolllu i¢cki, me_rubat ve maden suyu
kasalarl Uretiminde kullanllmaktadlr. Geleneksel olarak (es
kullanlimakta olan tahta kasalarln terkedilerek, bunlarln \
enjeksiyon kallplamak kasalarln genel kabul gérmesi 1980 s
donemde ba_laml_tlr. Ancak, gercek anlamda hlz kazanmas]
y1ll igcindedir. 1981' den bu yana, YYPE1l nin enjeksiyon ka
kullanllmas1l 10 bin tondan, yakla_1k 20 bin tona ula_m1_t1
dikkat edilmelidir ki , YYPE ile uUretilen _i_e kasalarl 10
bir hizmet mrune sahiptir. Dolaylslyla, 6numuzdeki bir k
icinde bu sektdérde bir yava_lama beklenmektedir. Di er malle
maslnda kullanllan enjeksiydn kallplama kasalarlnln artan

_i_e kasasl sektdorundeki yava_lamayl telafi etmesi beklene

Bu sektorde (Ulkemizde) enjeksiyon kallplama kasalarlna ge
dlran belli ba_Il1 neden tahta olanlara nazaran daha ustun

olmasilidilr.

Ote yandan, Ulkemizde, bu sektérde, me_rubat firmalariniln
kasa piyasasl, tuketici saylsl ve temel dizayn a¢clslndan
durumdadlr. Ayrlca enjeksiyon kallplama sektdriu icerisin

ve kapaklarln nispeten 6nemsiz bir konuma sahip olmaya dev

leri beklenebilir.

3. Film

Ulkemizde, 6rme cuval ve di er dokumalar igin diiz ve uzul
de kapsayan film Gretimi, gecti imiz be_ y1ll zarflnda oner
geli_me gostermemi_tir. Oleriye yoénelik biuyimenin de yava_

maktadlr. Orme guval ve dokumalar igin YYPE talebi, tGlk

sektdrdeki toplam polimer gereksiniminin % 90' 1nl1 olu_turr
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3.6.3.4. Yeni Geli_meler

Au gunlerde Sovyetler Birli inden do al gaz almaya ba_laye
Turkiye' de YYPE' ye ili_kin yeni kullanlm potansiyeli,
borularl Gretiminde olacaktlr. Burada temel sorun , az b
ve fitinglere ili_kin, Gzerinde anla_maya varllml_ detayll -
larln yoklu udur. Son durum gostermektedirki, bu tanlml:
nln (AFNOR), B. Almanya' nln (DON) ve Ingiltere' nir
tanlmlarlndan allnacaktlr. Bu gaz borularl Turkiye' de
ise ki bu durum, boru uGreticilerinin ¢lkarlarl dikkate al
kuvvetle muhtemeldir. Bu durumda istenen 6zellikte regine

dl_1ndan ithal edilmek durumundad1r.

POLOVONOLKLORUR (PVC)

Encok kullanllan plastik tirlerinden birisi de, klsaca P
polivinilklorardur . PVC, vinilklorur monomerin, baslng,
ve katalizorlerin etkisi altlnda polimerizasyona u rayarak
halinde elde edilen homopollmer ve kopollmeridir. Termopla
Urdnlerin yaplmlnda kullanllmak istenen karl_1mlarln elc
icin toz halindeki PVC, gerekli katkl maddeleri ile kar1l.

PVC' nin bircok kullanlm alanl icerisinde en 6nemlisi in
Sulama i_lerinde kullanllan baslng¢ll sert borularln yan
ve telefon kablolarl gibi baslngslz kullanlm alanlarlda b
Ayrlca, montaj sanayiinde, giyecek sanayiinde, ev e_yas
oyuncak ve paketleme sanayiinde, otomobil ve elektrik sai

oldukgca yaygln olarak kullanllmaktadlr.
Turkiye' de ise, 1980 - 1987 doneminde PVC tuketimi 43 b
tahmini olarak 136 bin tona ¢clkml_tlr. Tuketimdeki artl_

boru kullanlmlndaki artl_tan kaynaklanmaktadlr.

Turkiye' nin PVC hammadde tuketimi Tablo2.20de goésterilr
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Tablo - 2.20

PVC O_leme Metodlarlna Gore Tuketim (0987)

Miktar [x 10" Ton) Yuzde (%)

| =1 — — w = = > — <
D [ —— ) p—d [ e J A ===
AN Y a < < &> B aa O T
D> < r 1 << w1 ry2 == _ v =
— — <> T [ ] | — o T E=—1
r—— [ — | o == =

M > — L A N1 o = s [ BN« I e

(*) : Fiting dahil

Kaynak : Petkim

Yukarlda Tablo 2.20de PVC' nin Turkiye' deki tuketimler
maddeler bazlnda, miktar ve oran olarak gdsterilmi_tir.

maddelerin kullanlml konusunda daha geni_ ag¢lklama _u

3.6.4.1. Boru

Boru piyasasl, U¢ temel kategoriye ayrllabilir
- Baslng borusu
- Drenaj borusu

- Sulama borusu

1980 - 1987 ylllarl araslindaki déonem zarflnda Turkiye'
modernle_tirmesi, konut sektérdniun ve tarlmln geli_tiril
rultusunda PVC boru piyasasl1l da hlzla geli_mi_tir. Bu
1980 - 1985 araslndaki donemde Arap Korfezinde 6zellikle
Arabistanl da ki in_aat patlamasl slraslnda, Turkiye'n
Ureticileri, bu bdlgeye buyiuk hacimlerde PVC borusu ih
lerdir. Halen bu ihracat patlamasl durmu_ olmaslna ra
Afrika ve Mlslr'a satl_ devam etmektedir. Iran- Irak :
6zellikle, sulama borularlnln satl_1nl1l engellemi_sede s

ermesi-Turkl boru ihracat¢llarl n i¢gin 6nemli filrsatlara
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Tirkiye PVC endustrisindeki yaygln inang¢ odur ki, car
PVC recinesi fiyatlarl, kugcuk o6l¢cekli, du_uk kaliteli bor
lerini -piyasadan ¢cekilmeye zorlayacaktlr. Bu durumda, kal

timde bulunan uUreticilerin pazar paylarlnl artlrmalarlna

Turkiye' de boru piyasasl, _u anda ekonomideki nakit s1
nedeniyle bir durgunluk icinde bulunmaktadlr. Bu durum
kamu ve belediye fonlu projeler icin sz konusudur ve ba

boru ve sulama borularl kesimini etkilemektedir. Drenaj b

ise istikrarlnl korumaktadlr.

I. 1. Baslng¢ll Borular

Turkiyel de boru piyasanln bu kesiminde rekabet ¢cok yo |

durumdadlr. Bu borularln uUreticileri aglslndan temel so
larln 6nemli béliminidn kamu ihaleleri igin satln allnmas
6demelerde gecikmesidir. Recgine fiyatlarlnln hlzla arttl
maliyetlerinin cok yuksek oldu u bu ortamda, tUreticinin ikt
zarar etmesi her an mimkundur. Asbest- cimento ve demi
rekabetinin etkisi ile baz1l firmalar 90 mm' den buyuk caj
Uretimini keserek, daha ku¢cuk capll borular Gzerinde yo
Bununla beraber, kiigik ¢capll borularda kar oranl dah:
Zira, emek, enerji ve sabit maliyetler tium borular tGretim

oldu undan cap darallrken birim maliyetler yukselmektedi

Ulkemizde , baslingll boru piyasaslnin énimizdeki iki vy
daralaca 1 fakat 1990' larln ilk ylllarlnda yukselece i um

Gercek anlamda, zorlaylcl standardlarln uygulamaya kont
ise bu yukselik daha h1zll olabilecektir.
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3.6.4.1.2. Drenaj Borularl

3

Diu_uk kaliteli Grtunlerin _iddetli rekabetine ra men in_aat s
son zamaniarda go6zlenen canlanma , boru satl_Jlarlnln artm
acml_tlr. Tirkiye drenaj boru piyasasl halada durgunlu unt
olup 1990 1 I1 ylllarda buyutyece i tahmin edilmektedir. Bu b

in_aat sektort ile paralellik arzedecektir.

.6.9.1.3. Sulama Borularil

Tarlm sektdriundeki nakit slklntlsl, sulama borularl ve dc
larlnl frenlemektedir. Uzun vadede, tarlm kesiminin moder
ve GAP projesinin bu piyasayl uyaraca 1 vechile, sulama

satl_1 canlanacaktlr, ancak, bu canlanma 1990' lardan 6nce

3.6.9.2. Ni_eler

Gecti imiz yedi yl1l zarflnda re,¢cine tiuketiminin iki katma ul
deki 20.000 metrik tonluk seviyesine ula_masl, _i_e Uretim
arttlrml1_tlr. PVC ile uUretilen _i_eler glda ve glda di1_
paketlenmesinde kullanllmaktadlr. Bu urunler _unlardlr;
- Bitkisel ya lar

- Maden suyu

- "ampuanlar

- Deterjanlar

Ana rekabet camdan ve son birka¢ ylldan beri ise PET' de

PVC _i_e kullanan bitkisei ya firmalarlnln buyuk bir k1:
satln almaktadlr. Bu genellemenin en 6nemli istisnasl Sa
buyuk maden suyu firmalarl kendi _i_elerini Uretirlerken,
gereksinimlerine goére _i_elerini satln almaktadlr. "ampuar
_i_eleri ise all_1lageldik _i_e imalat¢cllarlnca uretilmekte
Paketlemede uzmanla_1ldlkca, PVC _i_e piyasaslnln kararl

devam edece i tahmin edilmektedir. Artlk PETKOM gldaya
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recinesini Gretti inden _i_e UGretimi artabilir. Gerek glda ge
gtda-d1_1 kullanlml olan _i_elerle ilgili bile_im, ya bile_i
edilmekte veya yerel olarak biraraya getirilmektedir.

3 .6.4.3 Ayakkab1l

3.6.4.4.

Enjeksiyon kallplama ayakkabllar ve sandaletler toplumun
du_uk kesimlerine satllmaktadlr. Plaj sandaletleri gerek vy
gerekse turistlere satl_ i¢cin Uretilmektedir. Ayakkab1llarl
kullanllan PVC recginesinin kesin de erleri, piyasanln da
bile_imin ba 1msl1lz bile_im imalat¢llarlndan satln allnmasl
bilinmemektedir. Ayakkabl1l udretimi 6zellikle yoksul kesimler:

artamaya devam edecektir.

Deri Kuma_

Kaliteli deri tUreticisi olan Turkiye' de, 1987 y1l1 itibariyl
7.000-."metrik ton deri kuma_ reginesi talebi vardilr. 1987 du
de kaydedilen duzeyin sadece 3.000 metrik ton tGzerindedir
kuma_1n araba kapllarlinda dekoratif olarak ve ucuz el car

masl nedeniyle deri kuma_ talebi yukselmeye devam edecek

3.6.4.5 Profiller

Profiller kategorisine su yolu, oluk, duvar kaplamasl penc
do ramalarl ve rulo patlcurlar girmektedir. Sayllan urunle
(pencere ve kapllar harig) Turkiye' de yakla_1k 5 bin to
ula_m1l_tlr. Gelece e ili_kin geli_me, in_aat sektdérundeki

Ulkelerine yapllan ihracattaki artl_la paralellik arzedecek
Yurdumuzda PVC' den pencere ve kapl do ramalarl imalatl

Bu uUriunlerde recine kullanlml slrasl1l ile, 2 bin ve 3 bir

pencere kaplamalarl, ah_ap veya aliminyum do ramaya olanl
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daha pahalldlr. Toplam pencere kaplama piyasasl yakla_1k
dir. Ancak, sadece PVC pencerelezri 100 bin m % ye ula_mak
Ureticileri, yerli tuketimde yava_ bir yukselme beklemekte v
Ulkeleri ile M1sl1lr ve Batl Avrupa piyasalarlna ihracata ¢a
Suudi Arabistan piyasasl, 1980 ' lerin ba_larlndaki in_aat p
erdi inden dnemini kaybetmi_tir.

3.6.t.6 Di erleri

"Di erleri " sektoru, temel olarak , tel ve kablo endustrisi

ve tecrit malzemesi olarak ( ve ev gereclerindeki baz1l kulla

larlndan olu_maktadlr.

3.6.5 POLOSTO REN (PS)

Stirenln pollmerlzasyonu sonucu elde edilen polistiren , P
ce_itli kullanlm alanl bulunan bir termoplastik taruadur. Ar
ve kdpuk gibi U¢ ayrl turde uUretilen polistirenin i_lenmesi

dur. Bu o6zellikleri ile polistiren, ka 1t, tahta ve metalleri

edilebilmektedir.

Genel olarak aromatik ve klorlu ¢gcoziuculerde ¢6ziulen polist

buharl, oksijen ve azot benzeri bircok gazl kolayllkla ge

Polistiren, film, levha yaplml, ka 1t ve kuma_ kaplamalar
izolasyon levhalarl yaplml, aydlnlatma malzemeleri, buzdol
makinesi parcalarl, batarya kutularl, radyo ve televizyon k

oyuncak ve ev e_yasl yaplml gibi alanlarda yaygln _ekilde
tadilr.
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Tablo - 2.21
PS O_le ine Metodiarlna Codre Tuketim t 1907)
Miktar (X103 TovdeY(id)z 1

Vakum _ekillendirme 26 53
Enjeksiyon 19 38
Kopuk

5

TOPLAM 50 100

Kaynak : PETKOM

Yuksek etkili pollstlrcn (high impact - HIPS),

genel amacgll pc
(General purpose -

CPS) ve genl_leyebllen pollstlrenden (expa

XPS) den olu_an toplam Tirkiye polistlren tiketiminin 1900 del
30.000 metrik tonluk seviyesinden 1987' de 50.0000 metrik tonluk

yeye ula_ml1l_ oldu u tahmin edilmektedir.

1907 toplamlnlin 7.00
tonluk klsmilnl

izolasyon ve paketleme aracl olarak GPS olu_tt

HIPS ve GPS, ¢cok sayldaki firmaca uUretilmektedir.

HIPS' On ana kullanlm alanl TV kasasl ve sl1lrtl Ole buzdol
Icyuzey! gibi ev gereclerindedir.

Buzdolabl piyasalarlnda HIF
ile fiyat rekabetindedlr.

Bu uUridnlerin ana ureticisi
buyiuk boy buzdolaplarlinln

devam etmektedir.

olan Profi

ic kilslmlarlnl hala vitrifiye emaye
Otomotiv sektorindeki kullanlmlna 6rnek ola
Tofn_ Fiat icin radyotdr grili Gretim! gdsterilebilir. Toplam p«
pazarlnln % 10 - 15' ini ve HOPs1l in de 6nemli bir bélimunid o
klsml paketleme kaplarlnln uretiminde "thermoformed " levha «
kullanllmaktadlr.

GPS, genellikle mizik ve video kaset kutularlnln dretiminde |

alanl bulmaktadlr, kaset kutularlnln UGretiminde GPS"'

nin AB!
fiyatlna ve piyasa talebine ba I1 olmaktad1r.

_ans1,
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CPS' nin di er kullanlilmlarl araslnda buzdolabl kaplarl v
bulunmaktadlr. Ev gerecgleri, miuzik donanlml ve kasetlere
genel Gretim durumu yukselme trendi gostermektedir. TV sa

ise 1987' deki zirve noktaslndan sonra durgundur.

POLOPROPOLEN (PP)

Polipropilen, propilenin polimerizasyonu ile elde edilmekte
yontemde, yiuksek safllktaki propilen gazl katalizdorler yar

baslng reaktdrlerinin de devreye girmesi ile polimerizasyor

Polipropilenin, yiuksek slcakllkta ¢e_itli kimyasal maddeler
memesi kullanlm alanlnln geni_lemesine yol a¢ml1_tlr, bun
lipropilen, di er plastiklere nazaran daha hafif olma ve yum
noktaslnln yuksek olu_u gibi 6zellikleri sayesinde, sigara
ve mizik pla 1 ambalajlna kadar ¢e_itli kullanlmlara sahip
dan ba_ka, sterilize edilebilen sa I1k malzemesi, boru ,
levha, _i_e, slnai _erit, ballk a 1, halat, gcuval, ce_itli

e_yasl vb. Urunlerin yaplmlnda da kullanllmaktadlr.

Turkiye' de gecti imiz yedi yl1ll zarflnda PP tuketimi buydu
kaydederek 57 bin tondan 1987 1 de 76 bin tona ula_m1_t1
artl_1n gerisindeki ana etmenler dokuma cuval payasas1ln]
kallplama aki kutularl dretiminin geli_mesidir.

Tablo - 2.22

PP O_leme Metodiarlna Gore Tuketim ( 1987)

Miktar (x 103) Yuzde (%)
Dokuma torba/kuma_ 57 75
E.njeksiyon Kallplama 12 15
BiOriented Film 5 7
Ce_itli 2 3

TOPLAM 76 100

Kaynak : PETKOM
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Polipropilenin ¢ce_itli kullanlmlarl a_a l1daki bicimde gdézden ¢

3.6.6.1. Dokuma Torba / Kuma_lar

PP tiketimi Ulkemizde, dokuma torba, kuma_ Uretiminin hakimiy
“u anda, Turkiyel de yakla_1k 1000 adet dairevi tezgah ve 2
de sulzer tezgahl bulunmakta olup bunlarln sayllarl karar
kaydetmektedir. Dairevi tezgahlar, dokuma cuval UGretiminde,

tezgahlan ise dokuma kuma_ Uretiminde kullanlilmaktadlr. Te:
branda ve | metrik tona kadar dayanlkll jumbo torbalar imal

tedir, Kullanlm tdrine goére bu torbalar, a¢clk dokuma (bitk

veya kapall (¢ce_itli kimyasal urunler, gubre, mineraller ve

olabilir.

Buna ilaveten, bazl torbalar AYPE , AYPE / LAYPE karl
dayanlkll ka 1tla i¢c yuzeyleri kaplanml_ (takviye edilmi_)

edilmektedir, baz1l ureticiler, PP veya AYPE kullanlimll guv

Torbalarln bir klsml, Turk piyasaslna arzedilirken bir k1.
Arap Ulkelerine, Gineydo u ve Batl Avrupa'ya ihrag edilme
Ohracat pazarlarlnln geni_lemekte olmasl yeni kapasiteler
du_undurmektedir. Yurtici pazarl yl1llllk buyime hlzl1l % 3°
paketleme sanayiindeki geli_ime ve tarlmsal UGretimin yurtigi
pazarlanmaslna paralel olarak artaca 1 du_uniUlmektedir.

Torba uUGretiminin buyuk bir béoliumiu, otomatik entegre tesislel
le_tirilmektedir.

3.6.6.2 Enjeksiyon Kallplama

Bu sektore, Turk otomotiv aku Ureticileri icin aki kutusu I
egemendir. Bu sektdr ikinci en buyuk PP tuketicisidir. Ak
otomotiv Uretimindeki artl_a ve araba / kamyon parklndaki

buyumeye paralel olarak surekli bir artl_ kaydetmektedir.
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PP' nin aki kutusu kullanlml d1_1nda ce_itli kullanlm alan

bulunmaktadlr.

Bunlar araslnda ;

- Elektrikli supturge ak_ami1l.

- Ylkama (bula_1k ve cama_1r ) makinelerinin 1slya ve dete
nlkll, talk- kaplamall polimer kullanlimll i¢ kilslimlar1l,

- Mini cama_1r makinelerinin kasas1l

- Araba ve Kamyonlarln talk-kaplamall polimer 1sl1tlcl kutu

- Ev ve ofis vantilatér blcaklarl

- Tekstil bobinleri bulunmaktada1r.

Enjeksiyon kallplama sektdriniudn, otomotiv Gretimindeki artl
aletleri tiketiminin artmaslna paralel olarak yuksek bir buy

gosterece i beklenmektedir.

3 .6.6.3Bioriyente (Bioriented ) Film

Turkiyel de Bloriyente PP filmi kullanliml1l 1980"' lerin ortala
dizeyinden 1987 1 de yakla_1k olarak 3500 metrik tona ula_m
pazarl yaratan ve geli_tiren firma POLONAS 1 tlr. Polinas

kapasitesi 5 bin ton/yl1l'dlr. Halen 9 bin tonluk ikinci tesis

sokmak tzeredir.

Tekel' in yerli selofan kullanliml nedeniyle sigara ambalaj f
ihra¢ piyasalarlna satlilmaktadlr. Bioriyente PP filmine (BO
makina modernizasyonunu getirmektedir.

Turkiyel de BOPP' nin ana kullanlm alanlarl , glda, krake
ve findlk paketlemesidir. Paketleme piyasaslinln BOPP taraf
istila edilmesinin nedeni, selefon, PVC, filmi ve dayanlkl]
geleneksel paketleme maddeleri kar_lslnda BOPP' nin fiyat |

Bu geleneksel Uuriunlere nazaran BOPP % 60 oranlnda daha
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BOPP uUridnlerine ili_kin geli_me tahmini paketleme sanayiindek

la_ma ve artan paketlenmi_ Urun saylsl nedeniyle dev boyut

3.6,6.11. Ge_itli Filmler

Cicek ambalajlnda ve gémlek gibi tekstil Grunlerinin paketle
kullanllan _i_irme film Gretimine dayanan filmler, piyasaya h
sunulmu_ olup talebi giderek artmaktadlr. Piyasanln di er uf
tllarl Ose margarin kaplarlnln tGretimi O¢in kullanllan 1s1)

yaprak ve dokuma a_amalarlnda monofilomen'ln Gretimidir.

Fiyatlar

Bilindi i gibi, petrokimya sanayii ile plastik sanayii birbiri
icinde bulunan iki sanayiiidir. Cunkt” plastik sanayii petrokir
runlerini hammadde olarak talep etmekte ve bu uridnleri i_le:

mamul olarak piyasaya sunmaktlr!. Bu nedenle, s6ézi gecen |
sektdoru kesin cizgilerle her zaman birbirinden aylrmak mum
Orne in,termpplastik (pplimer) fiyatlarlinin analiz edilmesi pl;
yiindeki fiyat yaplsl hakklnda fikir verebilecektir.

Yurtici Fiyatlar

Turkiyel de s6zu edilen fiyatlar termoplastiklerin Ulkedeki t
olan PETKOM taraflndan belirlenmektedir. Bu nedenle termo
fiyatlarlnln belirlenmesinde monopolistik bir yaplnln egeme
sOylenebilir. 1980 y1l11 6ncesinde izin verilmeyen ithalatln,
slnda libere edildi i gbzlenmektedir. Ancak, ithalat maliyet

ve fon uygulamasl nedeniyle yiuksek olmas1, ithalatl cazip k

Termoplastiklerin Ulkemizdeki ortalaala fiyat hareketlerinin
Tablo 2.23incelendi inde anla_1llaca 1 lUzere, 1983- 1987 ylllar:
ortalama fiyatlarln devamll yukseldi i gérilmektedir. Oylek
ortalama fiyatl 1987 ylllnda, 1983'e nazaran yakla_1k 2.2 ke
pansiyon) nin fiyatl ise yakla_1k 3.2 kat artl_ go6stermi_

plastiklerde de fiyat artl_1, bu oranlar civarlnda bulunmatk
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X1
TEHMOPLASTIKLE
AYPE

YYPE (Bm.)
YYPE (Enj.) H
PVC (Susp.)
PP (Hp)

PS (Gp)

PAROTE 1 US= TL

TABLO - 2.23

PiiTKtM ORTALAMA Pi | AT HAREKETLERO (TEITMOPLASTOKLKOT)

LLAH
1983
R
245.000
%
183.000
282.000
239,10

VERGO0SO0Z (IL/Ton)

1984 1985
363.000 370.000
468.000
% 470.000
273.000 318.000
489.000
389.000 448.000
369,17 513,94

(k) 1985 y1ll1 son dort ayllk ortalamaj

Kaynak

Petkim Dokumanlarl

1986

512.000

532.000

"514.000

506.000

1987

792.000'

793-000

738.000

772.000

609-000 1.007.000

612.000

667,22

! - 7x3.30

889,38



ic fiyatlardaki belirsizli i ve yuksek oranll zamlarl (1986-1987}
de de izlemek mimkiandir. Petkim' in 1906 y1l1l vergisiz satl_
incelendi inde sadece 1987 y1l1l icerisinde yedi kez fiyat artlrl
di i gorulmektedir. Bu ise, yuksek oranll zamlarln yanlslra i
larda ciddi bir istikrars1zllk bulundu unu géstermektedir. 198
gore termoplastiklerde fiyat artl_larl 1987 ylllnda da devam e
1986 yllindaki artl_ oranlinl korumu_tur. Ozellikle, AYPE ve
de bir 6nceki ylla gore 0nemli fiyat artl_larl gercekle_mi_,

pansiyon ) Grdnid ise 1986 ylllndaki artl_ oranlnln altlnda
izlemi_tir. (Bkz. Tablo2.28)

Tablo 2.25da aclkca izlenece i Uzere, satl_ hasllatlarlna gore
birim fiyatlarl ile fiyat listelerine gore fiyat hareketleri kar__
olarak verilmi_tir. Yetkililerin belirtti ine goére liste fiyatlarl

dayanarak bulunan ortalamalar genel olarak birim fiyatlarl tar
mamaktadlr. Gercekte, talep edilip satllan Urunlerin gercekle._
fiyatlarl, liste fiyatlarl ile kar_1la_tlr1lldl 1nda buna gore

sonuclara varllabilir. AYPE ve YYPE1l de 6nemli farkllllklar |
birlikte, 6zellikle PVC ve PP' de liste fiyatlarl, gercekle_eri
gbre daha yuksek oranlarda gercekle_mi_tir. 1987 ylllnda da :

surmiu_ ve bazl plastiklerde farkllllk giderek artm1_tlr.

Ozellikle termoplastiklerde, gercekle_en ortalama birim fiyatlar
fiyatlarilnln oldukgca GUzerinde bulunmaktadlr. Plastik sanayiin
buyuk 6lgekli firmalarln bazllarlnda yapllan bir hesaplama soc
bu firmalarln Petkiml den satln aldlklarl Grdnlerin ortalama
larlnln, liste fiyatlarlna ve gercekle_en genel ortalama birim
daha a_a 1da oldu u gézlemlenmi_tir*

3.7.2. :Yurt D1_1 Fiyatlar ve Othal Maliyetleri

Son ylllarda, termoplastiklerin yurtici fiyatlarl artl_ gdsterme
yurt d1_1 fiyatlarl (Rotterdam Spot Piyasa ) 1983 - 1986 aras
_o6yle dursun, 6nemli sayllabilecek du_u_ler kaydetmi_tir. 198¢
araslndaki du_u_ler, ¢ce_itli termoplastikler igcin % 10 - 20 ar
de i_iklik gostermektedir.
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URUN

YYP2 (Mi_irmep52.301 33
F/C (Suspansliy605.716 54

PP (Hp.)

TABI.O -2.24

| EJ'KOH FOYAT HARBKFNnERO (jJuTB FOVATLARI)

1966 1901 19a6
QCT.SAT.Fd¥er. SOMU FOYA®I2.07 3.3.07 50.3.0724.7.07 10.6.87
AJtT(15/12/1906
511.950 35 621.500 665,000 710.200- 790.000
638.800 677.1C10 711.000 702.100
641.400 667.1C10 713.000 705,200
608.090 40 .760.300 790.700 061.900 939.500 1.033.500 1.

(VERGOSO0Z TL/"'on)

fiyat ayurlamaaat fiyat ol-tly oranlarlnda dikkate

(sa) 15*12.1987 tarihli

F.(xrji987((io
ART.
10.0.8715.12.07 ORT.FOYAS

«)

884.000 1.212.200 42 792.000
076.0CO 1,182.600 37 793-000
040.000 1.043.000 32 772.000
157.500 .1.331.100 52 1.007.Cc&"

"allnm1l_tlr.

(x.xx) Ortalama fiyatlar a 1rl1kll ortalamaya &itq bulunujil_tnr. (15.12.1977 tarihli arL1g dahil edildi)

Kaynak

t ctkiu Dfikdlllatllal-1



TABLO -2i-25

SATILAN MOKTAR V03 LECKJILER OLE fi YAT LOSTELKRON3 CONKLPF6HDMOFOYATLARI

(vL7000S0Z 000 TL.)

FOYAT LOSTELERONE CUIOE SATI» HASILATINA COHE

HUnUULER 19U6 1907 F(VAM 1906 1967 FARK
ORTALAMA ORTALAMA (0) ORTALAMA ORTALAMA 00
. AYPE 512 . .793 ... .....55. .. _5.11 _  __ -8 5 363
|
'13\' YYPE 533 793 49 533 620 54
PvC " 506 772 55 558 784 41
PP 609 1.007 65 c29 1.042 66

Kasnak : Petkiln Dokimanlarl



TAB

LO 2.25/A SEKTOR URETOCO TOPTANCI ve PERAKEN
FOYATLARI ( KDV dahil ) 1987 Y1I1

0l RA |

NO:

ANA MALLAR

pve

SOSE VE BODON

a)Su _i_esi 3 000 00O
b)ya _i_esi 2 150 00O
c)Bidon 3 100 000
BORU-PROF OL

a)Pis su borular1l 1 382 990
b)Elektrik borularl 1 327 040
c)Temiz su borularl 1 191 990
d)Zirai sulama borularl1l 803 850
e)Ba lantl. pargalarl 2 778 080
f)Profiller 1 501 370

SUNO DERO 3 350 000

4 AYAKKABI

a)Ayakkab1l ! 000 000
b)Terlik 1 900 000
c)Cizme : 300 000
:d)Di erleri 1 950 000
ORGU CUVAL 2 300 000
PP

PS

PS Sert kopuk levha 4 200 00O
PS Kopuk ambalaj 4 600 00O

3 PS KOopukten mamul Grurgletrd8 000

NOT:PVC Ayakkabl icgimyakkablnlin 1 kg.

varsaylmil kabul etdirlmmi_
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Y A T 1.

1 521 289
470 744
1311 189
984 240

3 055 888

651 507

517 600

400 000
280 000
760 000
340 000

400 00O

830 00O

TON/TL

A R

URETOCOTOPTANGCH:.RAKE.ND

1 825 000
1 764 000

1 573 000
2 182 00O

3 360 000
1 898 000

3 870 00O

3 360 000
3 192 000
3 864 000
3 276 000

5 800 00O

PVd ednldid



Dolar bazlnda fiyatlar kar_1la_tlrlldl 1nda yurt di1_1 fiyatlarl
oranla 6nemli 6lgude du_tuk oldu u ancak buna ra men fon ve gumr

uygulamalarl nedeniyle ithal maliyetlerin yurtic¢i fiyatlarlna yakla.

ve bazen yurtici fiyatlarlndan yuksekte gercekle_ti i bilinmekted
Yurt d1_1 ortalama fiyat hareketlerinin gdsterildi i Tablo2.26" ince
di inde anla_1llaca 1 Uzere, genel e ilim olarak 1983 - 1986 ylllar1l

bir azalma gorulmektedir. 1986 ylllnda ise PVC (susp) ve PP (F
larlnda dikkate de er artl_lar gorulmiu_ ve 1987 ylllnda ¢call_ma

giren tum termoplastiklerde fiyat artl_1 dikkati cekmi_tir.

Yurt d1_1 fiyatlar ile ithal maliyetleri araslindaki farkl bir ka
ortaya _o6ylece koymak mumkundiur. AYPE' nin 1986 yl1lll ortalama s
fiyatl, Rotterdam FOB US $/Ton cinsinden 562 US S1 dilr. Ay
ortalama doviz all_ kuru US S 705 TL olarak gercekle_ti inden, R
spot piyasaslnda ortalama satl_ fiyatl TL/Ton cinsinden 562X70E¢
Ton civarlnda olmu_tur. Ancak, aynl yl1l AYPE' nin ortalama
olarak gumrukld maliyet fiyatl 596.000 TL/Ton' dur. Demek ki, k
596.000 - 396.000 = 200.000 TL/Ton' luk bir gumriuk uygulamas1 i
kar_1lla_1llmaktadlr. (Bkz. Tablo '2.27. AYPE, O¢in gecerli olan |
genel bir e ilim olarak di er termoplastikler O¢cin de gecerli olma
Yurt Oc¢i fiyatlar, ¢o u zaman , yurt d1_1 fiyatlara gore yuksek
kar_1n yuksek ithal maliyeti nedeni ile firmalar genellikle ithale
gitmeyip satln allmlarlinl Petkiml den yapmaktadlrlar.Temel ter
lerin, gumruklid maliyet fiyatlarlnln artl_1na neden olan 27.10.1
"Othal Maliyet Cetveli " Tablo2.28 , 2.29 1 de gosterilmektedir. Bu
larln incelenmesinden anla_1llaca 1 Uzere, belediye hissesi, damg
destekleme fiyat istikrar fonu, kaynak destekleme fonu, toplu ko
rlhtlm resmi, banka masraflarl, KDV vb. maliyet unsurlarl gum

maliyet fiyatlarlilnln yuksekli i konusunda 6nemli bir fikir edinme

olmaktadlr.
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TABLO - 2.26
YURT DIl ORTALAMA FOYAT HA1IBKKTLEHO (TEMEL TEOOMOPLASTOKLER)

(FOB) US / TOW ve U/TON

YILLAR
1983 1904 1985 1986 1987
(POB) (x) (POB) 00 (POB) (*) (POB) O) (POB) (*)
US/TOR U/TON US/TON TL/TON US/TOM U/TON

aERHOHASTOKLERUS/TON U/TOK US/TON U/TON

AYPE 64-5 154.000 695 257.000 650 334.000 547 365-000 847 753-000

YYPE (Bm) 725 173.000 700 258.000 585 301.000 550 367.000 314 724.000

YYPE (Enj.) - - 525 350.000 801 712.000

PVC (Susp.) 598 14-3.000 550 203.000 490 252.000 542 362.000 784 697-000
PP (Hp) 775 185.000 780 288.000 630 324.000 67?0 447-000 1074 955-000
PS (Kristal) 735 .176.000 800 295.000 700 360.000

PS (Anti) 810 194.000 860 317.000 750 386.000

PAROTE 1 US £=TL 239 10 369,17 513,94 667,22 889,38

Kaynak : ICIS-ROTTERDAM, spot (1986-1987)
(1983-1985 Petkim Dokiumanl)'dall yararlanllarak taraflmlzdan ddzenlenmi_til

(ac) TL/TON de erleri ilgili tarihlerdeki paritaler eona allnarak yakla_1k hesapla



- " TABLO 2/27

Yurt D1_1 Fiyatlar ve Gumrukld Maliyet Fiyatlarl (TI/Ton)

Tarih
drunler
AYPE
'Ul' "YYPE (Enj.)

PVC (susp.)

Fiyatl (ll/Tonh-5-1987 Satl__ Fiyatl (IL/Ton)

1986 Ort.Satl_
Yurt D1_1 Figamrukld Maliyeurt D1_1 Fiysautmriakld Maliyet
(Rotterdm.Spot) Fiyatl (x) (Rotterdm.Spot) Fiyatl (h)

396.000 596.000 567.000 824.000
377-000 565-000 559.000 813-000
390.000 580-000 519.000 "*765-000

751-000 1-027-000

661.000

PP (Homopolilner)2so.000

1 UsS £ = TL

Kaynak

(k) Gumrukld maliyetler

1 US $ F05 U 1 Us £ 799 TL '

Petkim dokimanlarlndan yararlanllarak hazlrlanml _ tlr

FOB de erleri Gzerinden hesaplanml_ ve naviun

edilmi_tir.

ihn



TABLO. 2.28

ITTHAL halitet.cetveli

EDFE 39.02.3i TOPLU KOMUT FOKU : 10 £. TON
L D"P E 9. 02 .32 B a1 O iz T O N

= P 3 9 - 0 2

FOB MAL BEDELO

sigorta

S~ -4 - 2 - a1 O T O N

KAZUL krediOALEMLERDE
KARAYOLU DUET 1 2- YOOWAPA YOLUdeniz volu

NAVLUH
COF 100 100 100 100
GUMRUK VERGOSO ,i 5 5 1 5 5 5
EKLEDIYE HLSSEsI S P
s s 0 .75 0.75 ' '
GUMRUK VERGOSONON % 15. ¥ | —
DAMGA VERGOSO
10 10 10 10
COF .TUTARIN % IC'u /
" EOMNAOTMA C-IDERI /
0.50 0.50 o mo 0.50
% 05
DESTEKLEME FIAT ISTIKHAR
. R 10 10 10 10
FONU-. CIF TUTARIN' Ji 10" u
KAYNAK DESTEKLOME FONU 6 6
.FO3 TUTASIN % 6 al -
TOPLU HUH'UItfSUHU
TON BA~AINA 10.-S 1.7.0 - oo 1.20 rowia
127.H5 127.45 133.45 133.45
RIHTIM RSSiil % 5 | 5.67 6.12
127. **s| 133.32; 133.45 139-57
BaHKA masr.afl.ari
5 5 5 5
KOMOSYONU VS.
GUMRUKLU OTHALAT
132.75 13s.32 ¢ 138.45 144.57
MALOYET TUP1AMI
KDV MaTRAHI 127.75 133.32 133.45 139.57
oV % 12 15 . 30 16 .- 16.0i 16.75
KDV LI MALOYET 1%#17.75 154 32 154.46 161.32
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" PVC SUSPANSOYON TABLO-2.29 OTHAL MALOYET CETVELO
G.T.I.P. : 39.02.51 IOPLU KONUT PO1RJ : 10 ?.iUN

POIISTREH OU<ISTAL vIL AH'ftCOK : 59.02.45, 47 TIP: 1

KABUL KREDIOALEMLE:-

KARAYOLU DENOZ YOLWKara yolu DENOZ YOIA
SON MAI* BEDEL!

;i SOGORTA

NAVLUN
OIF 100 100 100 100
GUMP.UK VERGOSO ft 5 1 1 1 1
" EELEDIYE HISSEsI
. o 0.15 0.15 0.15
- GUMRUK VERGOSONON f0'8" r
DAMGA VERGO0SO
CIS TUTARIN ft 10'u 10 10 10 10"
EO "ALIMA GHEEI
o*, so 0.50 0.50. 0.50
ft .0.5.
- DESTEKLEME SLAT OSTOKRAR
_SONU'CIS" TUTARIN ~'1O %10y ° 10 10 .10
" T- KAYHAK DESTEKLEME. SONU. 6 = 1
SSTSSXgQB- TUTARIN- %-S' ai
TOPLU KONOJI1 pOnuU
% ION BAAINA 10.-2 V. 1.20 1.20 1,20 R
-122.85 122.85 128.35 126.85
RIHTIM EESHI ft 5 E— 5.00
122.85 i 120.49 128.65 104.74
BaNKA MASRASLARI 5 5 5 5
KOMOSYONU VS.
GUri1RUKLU ITHaLAT
e e 127.85 - :;i55.49 1°3-S5 139.74
KDV MATRAHI 122.85 120.49 128.65 134.74
KDV % 12 14. 24 151 15.46 16.17
% KDV'LI MALOYET 112,59 140.90 140.31 155-91
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3.

7.

3.

Yurt igci ve Yurt d1_1 Fiyatlar Kar_1lla_tlrmasl

Her_eyden 6nce, i¢c ve d1_ fiyatlar hakklnda bir kar_1la
yapllmaslnl etkileyen birtaklm faktérleri ortaya koymak ge
tedir. Bu faktorler ;

a) Oc¢ fiyatlardaki belirsizlik (istikrarslzllk ),

b) Kar_1la_tlrmaya konu olan maddelerin maliyet yap1,
c) ithalatln rekabet unsuru olarak etkisi,

d) Ozlenilen doviz kuru politikas1,
olmak Uzere birka¢ noktada toplanabilir. (9)

Yurtici fiyatlar klsmlnda de inilen i¢ fiyatlardaki belirsi
yuksek oranll zamlar kar_1lla_tlrmayl olumsuz etkileyen f
lerden birisidir. 1986 ve 1987 ylllarlnda Petkim fiyat har

ayrlntllarl ile gosteren Tablonun yardim1l ile bu durum

gorulmektedir.

Di er taraftan kar_1la_tlrmaya konu olan madde, e er r
biciminde, bir temel maddeden elde ediliyor ise beili oran
nihai Gridntn igcerisine giren temel maddenin maliyeti, s6z
drinidn maliyetini, dolaylsl ile de fiyatlnl etkilemekte«

sanayiinde termoplastiklerin, maliyet icindeki payl, birco

% 70" in Uzerindedir.

1980 29 Ocak kararlarlna dek, ithalatl yalnlzca petkiml c
termoplastiklerin ithalatl, bundan sonra libere edilmi_ v
yolu ile gelen mallar, Ulke icinde uUretilen mallara rakip

gelmi_lerdir.

ilgili tablolardan izlenece i gibi 1983 - 1986 ylllarl aras
fiyatlarl artarken yurt d1_1 fiyatlarl azalma e ilimi godste

Ancak , ylllar itibariyle d1_ fiyatlar ile i¢c fiyatlar are
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Tablo 2.30

Yurt D1_1 (Gumrukld Maliyet Fiyatlarl Ole) Petkim Fiyatlarlnln Kar_1

1986 Ort.Fiyatlarl (U/fLTon) 1.5-1987 Fiyatlarl (Ol[LTon)

Uruanler _ N 0 , - %
Petkim ulke D1_1 Petkim Ulke D1_1

TAYEE 512.000 596.000 16 718.000 824.000 15

R 552.000 591-000 11 711.000 824.000 16

YYPE (Enj.) 533.000 565-000 6 690.000 813.000 18

PVC (susp) 506.000 580.000 14 714.000 765-000 7

661.000 9 940.000 1.027.000 9

PP (Homopol.p09.000

Kaynak : retle i in Dokimanlar1l



giderek azalmaktadlr. 1987 ylllnda bu fark minimum dizeye inn
durumda bulunmaktadlr. A_a l1da Tablo den Petkim satl_

fiyatlarl ile yurt d1_1 (gumrukld milayet) fiyatlarlnln kar_1
masl incelendi inde Petkim lehine % 10- 15 civarlnda fark bulu
gorulecektir. Anla_1llaca 1 uzere, gumrik ve fon uygulamasl1l o

di_0k bulunan yurt d1_1 fiyatlarln yurtici fiyatlarlnln da i

clkmaslna neden olmaktadlr.

Temel termopalstiklerdeki yurtdl_1 1987 y1l1 ortalama fiyat art
oranl ortalama | 77 olarak gercekle_irken, Tablo-2.24ve Tablc
da verilen Petkim 1987 fiyat artl_1 ortalamasl % 41 olmu_tur. D
oluyor ki, 1987 ylllnda Petkim' in yaptl 1 fiyat ayarlamalarl
fiyatlarlnln oldukg¢a altlnda kalml_tlr. Daha sonraki aylarda
likle 1988 y1lllnln ilk ceyre inde Petkim' ce gercekle_tirilen

yakln fiyat artl_larl ile bu fark kapatllmaya call_1Im1_t1lr

Di er taraftan, yurt d1_1 fiyatlarl da c¢e_itli Glkelerin para
allndl 1nda farkllllklar gostermektedir. (Bkz. Tablo2.31). T
yurt d1_1 fiyat hareketleri 1987 y1l1 i¢cin ABD dolarl ve Ba
cinsinden ayrl ayrl hesaplanml_tlr. Buna go6re, 1987 yl1llln
cinsinden % 23 ve Dolar cinsinden % 77 ortalama y1llilk artl
gercekle_mi_tir. Buna go6re yurt d1_1 fiyatlardaki de i_meler

cinsinden ¢ok daha istikrarll bir seyir takibetmektedir.

O¢ ve d1_ fiyatlar araslndaki farkln azalmaslnln bir neden
1980 sonrasl Ozlenen doviz kuru politikasl ile ilgilidir, 6ze
24 Ocak 1980 ekonomik karalarlna kadar izlenen sabit kur po
sonucu yabancl paralar kar_1slnda a_1r1 de erlenen TL, it
fiyatlar araslnda 1980 6ncesi i¢cin anlamll bir kar_1la_tlrma ¢
vermemektedir. D6éviz kuru politikasl yanlnda, i¢ fiyatlarln

dl_ fiyatlara yakla_maslnln 6nrneli bir nedeni de d1_ ticare
minde yapllan de i_ikliklerle ithalatln libere edilmesi ve soni
termoplastik Gretim ve ithalatlnda teke! durumunda bulunan P

fiyatlandlrma politikaslnda piyasa _artlarlnl da dikkate alma

munda kalmasildlr.
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Tablo.2 . 31

Secilmi_ 'l ermoplastiklerin, US £ ve DH Cinsinden Kar_1la_tlrmall
Yurt . D1_1 Piyat Hareketleri

- I.DONEM I1.DOONEM I1I.DONEM IV.DONEM AJti'Oyw) PARK
URUNLER o . o . o . . 1381, . UiQ, -DM
AYPE (C.P.) 642 1371 742 1405 900 1546 1121 1734 95 33 62
rr?E (b.m.) C35 13G7 " 716 1397 uud 1526 1053 ‘lavsl 89 ' 29 60
fvc 619 1399 720 1454 834 1463 954 1544 69 10 59
PP (Ep) 825 1509 960 1570 1235 1749 1239 1637 56 21

Kaynak : ICIS-Rotteréaln, Spot (I')YWj-IW); Petkim Dokiumanlarl.



Fiyat politikasl a¢lslndan bir kar_1lla_tlrma yapmak gerek
Avrupa Toplulu u'nda (AT) plastik sanayii hammadde aclslnd:
talep ile arzda dengeyi bulmu_ durumdadlr. Hammadde Ulretic
leri ile plastik sanayiinde firmaiar, ba lantlyl sene ba_1nda
tadlr. Bbylece, hammadde Ureten fabrikalarln ellerinde az s
kaldl 1 gibi fabrikanln mallnln 6nemli bir klsml da satlld
Tirkiye gibi Topluluk d1_1 uUlkelerden gelen talepleri yukse
fiyatla de erlendirme olana 1na sahip olmaktadir. Oyle ki, £
firmalarln, kendilerinden dizenli hammadde satln alaln mu_t
uyguladlklarl kontrat fiyatlnln (contract price) Rotterdam ¢

fiyatlnln % 40 altlna indi i bile gorulmektedir.

Plastik sanayiindeki temel firmalar ile yapllan goéri_melerde

Turkiye' de de bunun yerle_tirilmek istendi i fakat, Petkim'
periyodik ba lantlya girmek istemedi i gozlenmi_tir. Ote yant
ithalat rejimi ile korunan (gumriuk ve fonlar) temel plastikle

ithal etmek de anlamll olmamaktadlr. Cunkid, Petkim, fiyat a

lamalarl ile ithal fiyatlnln bir miktar altlnda fiyat verebil

Petkim % 100 pe_in, | 50 pe_in % 50 U¢ ay vade; % 25 pe_in 9
U¢ ay vade _eklinde U¢ ayrl fiyatlama sistemi uygulayabilmel
Yakla_1k, % 5.6 civarlnda olan ayllk vade farkl, miktar b
aylrlm yapllmaksl1lz1ln uygulanmaktadlr.

Petkim bazl drunlerde kapasite belgesi ile . sanayiciye mal
bazllarlnda ise her isteyen firmaya mal vermektedir. Bu du
6zellikle, yuksek enflasyon déneminde sanayici, hammadde st
yoluna gidemedi i icin spekulatdorlerin mall karaborsada sata
Onemli karlar elde etmelerine, sanayicinin ise piyasadan ma
fiyattan alarak maliyetine yansltmaslna neden olmaktadlr, 8
kararlarlndan sonra sanayide gorilen durgunluk, karaborsa

cazibesini kaybetmesine yol agml_sa da bu durumun gecici ol
diu_unidlmektedir.
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Aynl olay, Ostanbul' daki plastik sanayiinde bulunan kucuk

Ureticiler aclslndan de erlendirildi inde, Petkim'in Ostanbul'd:
sistemi bulunmadl 1ndan ve bu konuda bir ambar kurulmad1l 1n:
kicuk Ureticilerin Yarlmca veya Alia a' ya gitmek ve kapasite
belgesi ve teminat gibi hususlar ile u ra_mak yerine mall piyasc

dan aldlklarl goérulmektedir (5). Bu da piyasada, aracl bir k
olu_maslna yol agmaktadlr.

Petkim' de satl_lar i¢cin 6nce bedeli yatlrlllp slraya girilmek
ve mall alana kadar gegcen sire bazen U¢ aya kadar ¢clkabilmek

Bu U¢ ay icerisinde Petkim' in yaptl 1 tum zamlar da firmala
yansltllmaktadlr.

Di er taraftan, Petkim'in fiyat politikasl1l icerisinde , ihrag¢ fi
¢cok diu_uk oldu u, i¢c piyasaya verdi i fiyatln ise bundan ya
% 15 kadar yuksek oldu u gorulmektedir. (Bkz. Tablo 2.34 ) .P
1988' deki ihracat _anslnln ise Petrokimya mamulleri konusundz:

uluslararasl trost' in d1_1nda kalmas1l ile yaklndan ilgili c
6ne surulmektedir.

Plastik sanayiinin, Petrokimya sanayiine nazaran ¢cok fazla isti
olana 1 oldu u du_udnuldr ise, Petkim' in ihracat yerine yurti
piyasayl uygun fiyatla beslemesinin daha do ru oldu u kanls!
hakimdir. (6) Di er bir deyi_le, Turkiye' nin hammadde ihrac
yerine mamul madde ihracl politikasl ile de ba da_maktadlr.

O0te yandan, Petkim' in yeterli Gretimde bulunmadl 1 PS gib
plastiklerde, plastik sanayiindeki firmalarln kendi aralarlnd
birle_erek, ithalatlarlnl mu_tereken yapmalarl ve belki de F

de bu sistem icerisine'sokmalarl, pazarllk gucglerini artlrace
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D1_ Ticaret

Bu klslimda, d1_ ticaret, termopiastik (temel plastikler) d1_
ticareti ve plastik sanayii Grdnlerinin d1_ ticareti olmak Uze
iki yonlld incelenecektir.

Termoplastiklerin ihracat ve ithalatlnln 1980 - 1987 ylllarl i

ve kar_1la_tlrmall olarak verildi i tablo2.32n1n incelenmesin
anla_1llaca 1 Uzere seksenli ylllarln ba_1ndaki ithalatln ¢ok

olan durum, 1987 ylllna gelindi inde dengelenebitmi_tir. Orne
1980 yllinda ihracatl bulunmayan PVC, PE ve PP' nin de i_
oran ve miktarlarda olmak UGzere 1987 1 da ihracatl gercekls_
mektedir. Ozellikle, PE1 deki durum dikkate de er olarak nite

lebilir
Othalat

1980 ylllndan sonra ve 6zellikle 1985 ylllndan itibaren her

temel plastiklerin dretiminde 6nemli geli_meler sa lanm1l_ ise

uretim, talebe cevap veremedi inden ithalat yoluna gidilmekt

Tablo2.3Z da Turkiye' nin 1980- 1987 ylllarl araslndaki termo
ithalatlnl izlemek mimkundur. Burada, dikkati ¢ceken husus

klsmlnda da de inildi i Gzere, yiuksek gumrik uygulamalar1l

nedenle Petkim'in gumrikld maliyet fiyatlndan biraz daha a_a
fiyat verebilmesi nedeni ile ithalatln anlamslzla_masldilr. PI

sanayii mamiullerinin ithalatlinl ise Tablo 2.23 den izlemek mi

Plastik sanayii urun ithalatl 1986 ylllnda yakla_1k yarl ya
ve 18.5 bin ton olan 1985 y1l1 ithalatl 1986 ylllnda 7.6 bin
dizeyine inmi_tir. 1987 ylllnda ise toplam ithalat miktarl 19

seviyesine ula_m1l_ ve yine 18.5 bin ton olarak gercekle_mi_

Uriin bazlnda plastik sanayii ithalatilnl _o6ylece de erlendirn

PVC esasll borular, PVC esasll hortum, mutfak ve sofra

kol ve yaka du meleri; di erleri ba_Il1 1 igine giren urunler;
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Y d1lllar

uaranler

PVC

%

Othalat 14.058

Ohracat

SECOLMO" TERMOPLAATIKLERIN OTHALAT

1980

1981

25

Othalat 30.619 48.160

Ohracat

305

Othalat 19-335 22.154

Ohracat

Othalat

Ohracat

2.210

3.03s

20

TABLO 2.32

1982 1983 1984

29.37422.291 26.609 51.717

40 10
59-763 48.116 85-228
72

31.67041.385 54.889

2.067 1.316 4.809

900 2.450

1985

47.174

20
64.482
W4.007

63.762

<9 130

17-069

VB OHRACATI (Miktar)

1986

50.712

501

33-015

28.966

39.435

1.452

23.318

Kaynak : PBTKOM Dokumanlarl

1987?27
33.963

7-699
39-000
40.000
28.046
5-392

34.958

(1) 1987 y1ll11 PVC delerine PCO'de dahildir.

(2) Omalatgl

ihracat¢gcllara yapllan satl_ dahildir.

(Ton)



TABLO 2.33

TOASIOK SANAYOQO [*\ON TTiIMATI (Mudjsr, Defier)
(Kg) (AHO $)

Gomim
Tarife 1935 1986 1987
UR0OH Ostatistikmiktar p .
efier Miktarftefier Miktar DW er

Pazisycnu (kg) ($) (Kg.) ($) (Kg.) (s)
F>C tasll Ibrular 39.02.53 74.657 89.325 176.233.167.150890.903 653.172
T\C Esasll Ibrt unlar 39.02 .*54 5.262 14.142 24 937 60.755 29.561 89.WS5
P>C Esasll Duvar ve Yer
Kaplamlarl 39.CC.55 135.1® 147.406 103.818 412.464 121.444 451.267
Bioriyente Film-PP 39.02.42 6.792.643 9319.372 12693384.5C8 1201.954 5686.205

Kare ve dikdortgenden ba_ka

_ekilde kesilmi_ levhB,yap-

rak, tip, cubuk, profpl9¥rsll 12.538 54.256 12.50854.256 43.217 557.470
Oare vg dikdortgenden be_ka

_eidlde kesilmi_ levha,yap-

rak, tap, Q\.Iki(, profﬂg.\ﬁjszl 9.911 56.521 9.911 56.521 50.784 464.941

Kare ve dikdortgenden bo_ka

_edide kesilmi_ levha .yap-

rak, tip.culdt,profil 39.05.31 115.910544.394 989 13.509 8.206 67.035

Kare ve diktortgenden ba_ka
_ekilde kesilmi_ levha,yap~-
rak, tip,cubuk, profil39.67.41 77.241 316,283 45.124 245.205 37.068 149.549

Kare ve dikdortgenden ba_ka
_ekilde kesilmi_ levha,yap-

rak, tip,cubuk.profil v38.07.61 82.766 519.033 1210.5431540.093342.168 1165.317
Mjtfak ve Sofra E_yas139.07.12 66 3.475 66 3.475 6.751 241.871
Mutfak ve Sofra E_yasl139.07.32 5.414 13.819

Hiltfak've Sofra E_yasB9.07.62 1.609 27.211 10.040 60.41844.032 246.443
Di erleri 39.07.19 2.166 21.181 2.166  21.181 16.145 55.445
Di erleri 39.07.39 537.4332333.714422.630 3.149.538225.953 2C62.9S2
Di erleri 39.07.49 4.699 45.450 14.063 133.432 21.483 59.763
Di erleri 39.07.69 1.433.498896.931 1191,933 10.210.120 2401.548 20650303
Di erleri 39.07.29 95.035 335.502 133.994 531.270 "60.185 525.222
Di erleri 99.15.29 35.632 224.336

Di erleri 99.15.19 6.256 40.775

Foto raf ve sinem filmleri-

nin satlimasina mahsus3®lams1 15.685 39.805 200 233 433 5.106

(9212)Tarif e, pozisyonundaki
e_yalarln satllmaslna ait

olanlar 39.07.52 585 4.646 360 2.608 225 5.863
Otostop can yerine kullanllan

suni plastikten mrm1ll ma8d®7.63 2.3057.368 1.499 2D.914 3.897 33.199
Plastikten madenci ba_llklarl 65.Q6:1719 4.964 803 4.927 170 1.164
Plastikten olanlar 85.15.92 179.104 2051.63459.7605.202.033347.051 3783.109
- Suli plastik maddeden Ozala-

torler 85.25.41 282 4.895 733 12.520 6.277 B3.2»
Suni plastik maddeden 86a@6.30 6.09316.954 8.493 149.816 29.964 399.642
Di er Maddelerden robily4ala1.29 60 673 15.356 125.196 33.283 334.708
Di er raddelerden di er

ruhi 1 yalar 94.03.13 1.350 5.200 8.977  94.855 37.519 403.111
Kol ve yaka dii meleri 93.01.22 2.292 15.610 8.580 67.536 1506.643 79.833
ftelikli ve ayarll di me&pe®1.23 4.4190.793 19.171 37.12113.371 114.725
Dificr DU meler 98.01.29 1.393 10.646 7.859  67.504 9.597 152.286

Di er _ekillerde olanl@m.02.33 2.43Q.8L8842.539 1247.817414.335 2655.555 4242.543
Di er _ekillerde F5C  39.U2.59 2.143.116066.592923.825 2.849.C04 3612.495 7961.886

Sertle_tirilmemi_ sanlktan

hizmet e_yas1l ve eczaclllk

e_yas1 40.12.00 38.924 350.872 48.573 459.424149.934 1384.020
KiDge, blok, levha, _erit

cubuk veya boru Omlinde

olanlar 40.15.10 97 2.274 095 15.433 217.2% 1574.837
Sa Il a, tlbba ve cerrahiye

ait e_ya 40.16.10 350  5.646 19 641 1.303 10.434
Tabum kauclk veya suni

plastik maddeden ayakka#10&r24 129.8311443.057 180.5502.115.941189.812 1856.488
Tabanl kauclk veya suni

plastik maddeden ayakka®#108r34 23.195 226.543 18.439 274.965 21.720 166.629
Tahera kauglk veya suni

plastik reddeden ayakk#B1dar4 11. CBS 135.209 6.456 131.100 22.449 151.833
A1rll plastikten gezlik9@ea3-&3 1.615 75,256 4.091 124.465 747 72.940
Diifire taslaklarl 96.01.10 - 227 3.197

Plastik maddeden mosa ve

cep dolmakalemleri 93.03.11 70.847 820.239 50.482 775.526 46.065 616.128
Plastik maddeden dolma,

kur_un kalemler 96.03.21 25.161 370.555 23.828 320.609 12.896 162.481
Mutfak ve sanayi e_yasB9.07.22 2.361 3.120 3.796 7.016
Plastik mtm1l olanlar 98.12.10 839 11.508 2.C92 22.812
Di erleri 40.16.90 1.422  28.603 965 9.831
Difierlerl 98.03.19 9.548 154.671 14.933 228.475

TOPUM 14.493.571 33.020.635 7.679.448 37.GCU054 14.51Q91157.445.030

Eedclsiz Iclelat, ithalat d1_1 tutulmu_tur.

Kayrak: HDTM D1l¢ Ticar«t'istatistiklerinden Yararlanllarak
o

Uf»mli o *rHrL
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blok,levha,_erit, cubuk veya boru drunleri ve suni plastik madc
izolatdrler ba_ta olmak Uzere bir klslm plastik Grunleri ithalat
Onemli artl_lar goralmua_tar. Di er taraftan, ba_ta, bioriyente f
PP; foto raf ve sinema filmlerinin sarllmaslnda kullanllan malzem
ve plastikten madenci ba_llklarl olmak GUzere bir klslm udrunleri

ithalatlnda ise di_meler kaydedilmi_tir.

Termoplastiklerde 1986 ylllndaki 6nmeli talep artl_larl ithalat mi
s6z konusu Uretime ba |1 olarak azaltmam1l_tlr. Orne in, termop!
Uretimi 1986 ylllnda , 1985'e nazaran % 95 artl_ go6stermekteyker
Othalat bu donemde sadece % 15 azalma godstermektedir. "uphesiz,
ihracat bu oranlarl etkilemi_tir. Ancak en 6nemli neden tuketim

artl_1 olmu_tur. (Bkz. Tablo2.32)

Tablo 2.39 de Petkim satl_Jlarlnln pe_in satl_ hasllatlarlna gor
birim fiyatlarl ile ithalat birim fiyatlarlnln kar_1la_tlrllmas1l
mektedir. Tablo'da Petkim satl_larlnln pe_in esasll olarak de ¢
dirilmesi, yurt d1_1 fiyat kar_1la_tlrmalarlnda, kredili satl_
etkisini elimine etmek icin yapllm1l_tlr, ihracat kayltll satl
da aynl yéntem takip edilmi_ ve de erler pe_in esaslar Gzerind
tabloya dahil edilmi_tir. Tablonun incelenmesinden anla_1llaca 1
1987 ylllndaki ithalat birim fiyatlarl, Petkim ihracat birim fiya
dan devamll olarak yuksek gercekle_mi_tir. Bunun anlaml1, G
olarak aynl tur bir mall ucuza satlp daha pahall alma surecin
demektir. (1986 ylllnda da aynl durum bulunmakta idi) ihracat
satl_larln tamaml petkim ihracat fiyatlarlndan daha yuksekti
bir gercektir ki, Petkim' den ihracat kayltll mal alan ve bunt
piyasalara satan 6zel firmalar, Petkim'in drdnlerini d1_ piyasal
sattl 1 fiyatlardan ¢ok daha yuksek de erlerde bu mallarl paza
lardlr. Oldukca 6nemli olan bu durum, Uzerinde ciddi _ekilde

gereken konularln ba_1nda gelmektedir.

0C SATI» > OHRACAT KAYITLI SATI*> OTHALAT > OHRA
birim fiyatl birim fiyatl birim fiyatl birim

-183-



TABLO - 2.34

ALOA A KOMPLEK.S0A4C SATI» VE OHRACAT, TURKOYE OTHALAT VE YURT DI*l ORTA
FOYATLARININ MUKAYESESO (1987 YILI)

ALOA A FOYATLARI
BATI AVRUPA
(2) (3) OTHALAT Rott.-1CI1S
URUNLER o(; SATIL) OHRACAT' KAYEHI OHRACAT (FOB) (COF) (FOB)
TL/TGn S/Ton U/Ton S/ton U/Ton K/Ton U/Ton S/TorJ/Ton S/Ton
R 833-000 937 753-000 666 542.000 621 673-000 776753-000 847
YYPE (SnO 820.000 922 680.000 533 479.000 525 721.000 826724.000 814
PP 1.042.0009 172 1.219.000.4d64 849-000 997955.000 1.074
-PVC 784.000 882 750.000 871 595-000 698 576.000 672697-000 784

1 US g = 889 U

(1) O¢ satl_ pe_indir. Standart Udridn icin gercekle_tirilmi_ fiyat (satl_ ha

(2) Firmalarln ihra¢ kaydlyla aldlklarl miktar.
(3) Alpet-lhracatl

Kaynak : PETKOM Dokimanlarl



_eklinde formile edilebilecek olan, petkim'in i¢ satl_7 ihracat
satl_, ihracat ve Ulke Othalatlnln birim fiyatlarl , 1986 ve 19

rlnln genel karakterini ortaya koymaktad1r.

Genel olarak Ulke ithalatlnln, Petkim ihracatlna nazaran pal
ve bazl uUrunlerde yurtici Gretim bulunmaslna ra men 6nemli m
ithalata gidilmesi makro anlamda ekonomide ciddi déviz kayblna
olmaktadlr. Yalnlzca, Alia a bunyesinden ihrac¢ edilen polieti
doviz kaybl 9.7 milyon S civarlndadlr. (7) Petkim ihracat f
yurtici satl_ fiyatlndan du_uUk olmasl nedeniyle, bu utridnleril

de il de i¢ piyasaya verilmesi halinde daha yuksek gelir elde
bilecektir.

3 8 2 Ohracat

Turkiye, hentiz termoplastiklerin ¢o unda kendine yeterli durul
mi_tir. Buna ra men, yurtici piyasadan daha du_uk fiyatla ihr
le_tirilmektedir. bir yandan, du_uk fiyatla ihracat yapllmas
taraftan mamul mal ihra¢ etmek yerine i_in kolaylna gidilmesi

miktarda doviz kaybettirmektedir.

SO6zuuedilen temel plastik ihracatlnl Tablo2.32'dan izlemek m

Di er taraftan, mamul madde olarak ihracat ise Tablo 2.39da

mektedir.

Plastik sanayii Grunleri ihracatlnda 1986 ylllnda, bir 6nceki
bir artl_ goérilmez iken 1987 ylllnda 6nemli olarak nitelendi
artl_ gercekle_tirilmi_tir. 1985 ylllnda 17.9 bin ton olan ih
1986 ylllnda biraz azalml1l_ ve 17.9 bin ton dolaylnda kalm1_
ise % 100'e varan bir artl_1n sonucu olarak ihracat 30.9 bin

mi1_tir.
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Urin bazlnda de erlendirildi inde ; ba_ta, PVC esasll duvar
kaplamalarl; bioriyente film-PP ; de erleri ba_I1 1 altlndaki b
dridnler; otostop caml yerine kullanllan suni plastikten e_ya;
maddelerden mobilyalar ; di er _ekillerde olanlar ; di er _ekill
plastikten dolma ve kur_un kalem, tabanl kauguk veya suni ple
ayakkabl ve delikli ve ayarll di meler olmak tGzere belli ba_I1
1985 - 1987 ylllarl araslnda 6nemli ihracat artl_larl gercgekle.
Tekrar belirtmek gerekirse bu artl_larln buyuk bir klsml1l 198
aittir. Di er taraftan, kare ve dikdoértgenden ba_ka _ekilde ke:
levha , yaprak , tip, cubuk, profil vs ; suni plastikten ola
di meler gibi bazl kalemlerde ise aynl donemde bir ihracat azz:
carpmaktadlr.

Plastik sanayi urun ithalat ve ihracat miktarlarl beraberce ele
ilgili donemde (1985 - 1987) her yl1l, ihracatln fazlallk verdi i
tedir. Bu fazlallk 1985 ylllnda 3 bin ton civarlnda iken 1986
10 bin tona ve 1987 ylllnda da yakla_1k 15 bin tona ¢l1km1_tlr

bedelsiz ithalatln, ithalat rakamlarl d1_1nda tutuldu unu belir
mektedir.

Ulkemizde, temel plastiklerin tGretimi, 1985 yllindan itibaren h1l
Bu tarihten sonra ihracatta da gerek termoplastik olarak ve ge

madde olarak bir artl_ gdéze carpmaktadilr.
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TABLO Z. 35

PLASTOK SANAYOO URUN I)IInA(C

(MiktarA De er)
ar )

Gunrik
Tarife
N . N
o Ostatistik 90%

Pozisyond!!ktar Ifcger miktar ote er Miktar Efe er
m

1986 1937

(Kfi.) m (Kn.) m fKo. !
P»C esasll borular $9.02.53 954.8451.031.735 1.146.7213.809850.524 877.331
P«C Esasll hortunlar 39.02.54 850 948 950 2,052 2. 351 4.252
FM1 esasll dinar ve yer
kaplamalarl 39.02.55 23.551 24.456 875 1.033 319.073 174.42S
Bioriyente RIm-TP 39.02.42 262.333 218.891 §56.6561.372.696836.953 3226.585

Kare ve dikdortgenden ba_ka
_ekilde kesilmi_ levha.yap-
rak,tip,cubuk,profil v88.07.11 33.304 107.852 18.393 49943 433 1.195

Kare ve dikdortgenden ba_ka
_ekilde kesilmi_ lev! 1a,yap-
rak, tip, cuUlk, proBi9.07.21 2.700 9.613 1.273 2,414 6.150 8.451

39.07.31 206.098 352.248 16.404  27.032 71.527 102.214

39.07.41 57,121 134.729 850 1.203 §.874 21.874
>3.07.61 597.894 579.877  3.121  3.152 52.358 112.915
hbtfak ve Sofra e_yas139.07.12 44.460 112.575 66.618 150.325 92.107 133.141
litfak ve sofra e_yas139.07.22 48.470 138.855 27.350 84.145 35.925 73.704
Mjtfak ve sofra e_yas139.07.32 714.7301.330.534 193.339 352.101 635.985 1201.016
M1tfak ve sofra e_yasB9.07.62 292.6721.094.428 425.519 908.98589.143 575.331

Di erleri 39.07.19 24.589 94.079 X.493 39,512 531.841 2522.233
Dilerleri 39.07.29 98.555 218.233 229.521283.251 33,508 53.082
Dilerleri 39.07.39 6.587.6/5989.8225.205.448.325.935463.912 6632.722
M1tfak ve sofra e_yasB9.07.42 16.792 41.513 33.525 72.660
Dilerlerl 39.07.49 137.037 161.485

Di erleri 39.07.69 5.933.260875.8337.411.860 9.918.2PF1.52116757.210
Di erleri 39.15.19 §7.999 140.633

Di erleri 93.15.29 43.435 141 850 4.050 10.058 7,952 35.577
Dilerleri 98.03.19 12.437 4.356.510 6.402 318.974 20.585 2579.093
Dilerleri 40.16.90 33.034 s52.728 8.185 34.153 16.255 47.478

Foto raf ve sinara filmle-
rin sarlimasina rrallsss.odanl. 4 003 12.050

(92.12)Tarife pozisyonundald
e_yalarln sarllmaslna mallsus

olanlar 39.07.52 640 6.881

Otostop cam. yerine kullanl=

lan suni plastikten e_y®.07.63 2.624 9.540 3.143 6.538150.340 183.176
Plastikten olanlar 85.12.92 1.053 9.637 10.585 92,659 1.633 4.505
Suni plastikten olan 85.26.33 924 4.857 189 3.439 32 682

Di er Haddelerden mobilyalat.29 17.445 1 055 20.454 29.63342.355 1222.362
Diler noddelerden di er

mobilyalar 94.03.13 59.133 122.131 56.421 185.595101.296 821.284
Kol ve yaka di meleri 98.01.22 2.024 8.423 410 3.660 6.254 31.932

Di er du meler 9G.01.29 32.670 177.303 43.056 239,COl 3.281 41.647
Delikli ve ayarll di neder1.23 622 7.520 13.690 39.190
Plastikten rnorml olanlag 12.10 351 2.835

Di er _ekillerde olanlam.02.33 783.183 651.827963.377 850.4%4891.4U 10670553
Di er _ekillerde P«C 39.02.59 679.593 914.621506.5651.225.408651.896 14895868
Dj rre taslaklarl 93.01.10 425 * 0.j»7 e N

Plastikten masa ve cep

dolmakalemleri 93.03.11 6.963 65.835 2.133  51.423 8.284 76.303
Plastikten dolma kur_un

R 93.03.21 4,545  44.065 4.147 78.383 22.091 303.332
Sertle_tirilmemi_ kabuktan

hijen e_yasl ve eczaclllk

e_yasl 40.12.03 3.310 7.243 9.631 21.324 4.8T3 16.377

Kiilge, blok, hevia, yaprak,

_erit, cubuk, profil veya

boru halinde olanlar  40.15.10 50 661  43.100 24.083 810 1.446
Sall a ve tlbba mahsus

e_ya 40.16.10 3 94

Tahm kaucuk veya suni

plastikten ayakkab1l 64.02.24 236.5032.001.394 87.198 982.232
64.02.34 38.3082.339.651 51.5282.093.556 49,493 1038.424
‘ 64,02.44 39.U4 308.427 3.430 28.773 187.697 2470.824
Suni plastikten gazlik
cerceveleri 90.C0.33 6.831 378.934 6.800 516.645 7.674 787.082
oo 37.951.823 31.565.53317.4U.671 26.77947830479 541 67 920447

Kaynak: hdtm D1¢ Tiearet Ostatistiklerinden yararlanllarak
derlenmi_tir.
-187-



MEVCUT DURUM DE ERLENDORMESO

Turkiyede de termoplastikler ve 6zellikle Yuksek Yo unluk Polj
(YYPE) , Alcak Yo unluk Polietilen (AYPE), Polivinilklorua
polistiren (PS) ve polipropilen (PP) plastikler igcerisinde buy
gbstermektedir. Bu nedenle bu call_mada plastik grubu iginde

yukarlda adl gegen be_ tiur plastik ayrintlll olarak incelen

14.1 . 1.11.11l ve IV. Be_ Y1lllk kalklnma Plan D6nemleri

Birinci planda, sanayinin ana hedefi olarak, yurt icinde ur
ve ithal edilecek hammaddelerin miktarlna paralel _ekilde gel
hedeflenmi_tir. Yine |I. Planda, Ulkemizde plastik sanayi ka
24 bin ton/yll oldu u vurgulanmaktadlr. Bu donemde, Turki
plastik hammaddeleri sanayii heniiz kurulmaml_ olmakla beral
ce_itli _ekillendirme makineleri ile faaliyette bulunan ve ith
edilen hammaddeleri i_leyen tesisler kurulmu_tur. Ancak, ha
ithalindeki kesintiler ve Ulkemizde bu dénemde plastik madde
alanlarlnln fazla olmamasl nedeniyle, kapasite kullanlm ora
oldukgca dii_ik dizeyde kalm1_tlr. Orne in 1961 ylllnda, se
ili_kin toplam Gretim de eri 220 milyon TL olup, yaratllan

de er 121 milyon TL idi.

Birinci plan déneminde yllda % 16.7 oranlnda bir geli_me g¢
plastik sanayi, Il.Plan doneminde de aynl hlz dolaylnda b
gbstermi_tir. Planll dénemin ba_1nda 24 bin ton/y1ll olan k
1972 ylllnda 150 bin ton/yll'a yukseltilmi_tir. Ancak bir bo
edilen hammaddenin darbo az yaratmasl nedeniyle tesisler b

du_uk kapasite ile call_mak zorunda kalm1l_lard1r.

IIl. plan doneminde yllda ortalama olarak % 21.8 artmasl 6n

plastik tretimi, ancak yllda 116.7'lik bir dizeye ula_abilm

donemin ba_1nda co unlukla kigciuk ve da 1nlk i_letmelerde]
olan plastik sanayiinde, 6zellikle Ill. plan'ln son ylllarl
1980'li ylllarln ba_1nda, geli_mi_ i_letme ydntemleri ve ye

ler kullanimi1 yaygilnla_m1_tir. Ozellikle, bilgiye ve s1k!
dayanan PVC i_leme teknolojisi, kompaund kullanlilmlndan p
kullanlmlna y6énelen bir yapl goéstermi_tir. Bunun yanslr
déneminde YYPE , PP, PS, AYPE, PVC gibi termoplastiklerin

slra ABS vb. Uriunler kullanlml da yayglnla_m1_tlr.

IV. planda ise plastik sanayiine ydénelik hedeflerin belirlen

_u konulara a 1rll1kl1l olarak 6nem verilmi_tir.



- Hammaddesi yerli tGretilen plastik turlerinde, 6zellikle ikame

mall niteli indeki tGrtunlerin kullanlm alanlarlinln geni_letilmesi

- Uriun kalitesinin diinya pazarlarlna acllmada sorun yaratmaya
duzeye clkarllmasa1l.

-Standardizasyonda etkinli in sa lanmas1,

- Sanayinin emek-yo un yaplslnl de i_tirmeksizin mamul kalite

olumlu bi¢cimde etkileyecek teknolojilerin kullanlim1,
- Kalite ve fiyat yénunden, hakslz rekabeti giderici 6nlemlerin

- Sanayinin uruan ce_itlili inin arttlrllmaslinda , yerli hammadde
6ncelik sa lanacak _ekilde, yerli girdi oranl yuksek olan mal g

Uretimini arttlrlcl y6ndeki geli_melerin te_viki,

- Kullanlm alanl olduk¢a geni_ olmasl nedeniyle, termoplastikl
yerine, yurtici Uretim imkanlarlnln ara_tlrllmasl ve artlrllm

1979 - 1983 dénemini kapsayan IV. pian doneminde sektdrde belir
hedefler ile hedeflere ne oranda ula_11dl 1nl1 ortaya koymak icg

donemdeki geli_meyi izlemek gerekmektedir.

1979 yllilnda 100 bin tonu biraz gecen polimer bazlnda termopla
(baz olarak allnan be_ temel termoplastik i¢cin ) plan dénemi s
(1983 ) 200 bin tonu a_m1_tlr. Aynl dénemde , 1979 ylllnda top
plastik Gretimi ise 50 bin ton dolaylnda 1983 ylllnda 100 bin

Ancak, YYPE ve PP1 nin 1979 - 1983 doneminde yurtici Uretimini
ve di er turlerde de yurtici talep, i¢ Uretim ile kar_1llanamad
geriye kalan kl1sm1l ithal edilmektedir. Di er taraftan, ki_i ba_
tuketim, 1979' daki 2.5 kg/ ki_i olan seviyesinden dénem sonun
ylllnda 0.5 kg/ ki_i seviyesine ula_m1_tlr.

Bu dénemi ili_kin istatistiki rakamlarl ¢ce_itlendirmek mimkund

gerek yurtici tuketim ve gerekse Uretim rakamlarlnln, ilgili te
ler bazlnda, tatmin edici seviyeye ula_madi1l 1 ortadadlr. Ust
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donemde, YYPE ve PP1 nin yurtici GUretimi bulunmaktadlr. B
polimerin, yurtici talebinin tamam1 ithal edilmi_tir.

Di er taraftan ki_i ba_1na diu_en tiuketimin 2.5 kg/ ki_il lik se

1983' de ancak 9.5 kg/ki_il ye ¢lkmaslda Be_ y1llllk bir donen
onemli bir ba_arl olarak nitelendiriimemelidir.

Sonucgta, IV. B.Y.K.P. Déneminde, plastik sanayiinde belli b1
sa lanmaslna ra men bi geli_me duzeyi ; yurtici UGretim imkanla
ara_tlrllmasl ve artlrllmasl, plasti in kullanlm alanlarlnln ¢
urin kalitesinin iyile_tirilmesi, altyapl standardizasyon, yeni

lerin devreye girmesi gibi alanlarda tatmin edici olmaktan uzak

9.2. V. Pian D6oneminde Geli_meler

Ostanbul ili ve ¢gevresi yo unluk kazanan plastik saniyi yatlr]
giderek artan oranlarda di er yorelere kaydlrllmasl konusu,
IV. Pian'da getirilen te_vik ve tedbirlerle gindeme geimi_tir
doneminde de, sektordeki yatlrlmlarln Ostanbul ve cevresi,
cevresi; Gaziantep, Adana, Mersin ve cevresi; Eski_ehir, An

ve gcevresi olmak Gzere dort ana merkezde toplanmasl kararla_t

Yarlmca Petroklmya A.”~ ve Aiia a Petrokimya A.” tesislerinin
girmesi sonucu, Ostanbul ve Ozmir iii ¢evresi, hammadde temi

ile hammadde elde etme maliyetleri yéoninden avantajil konuma |

IV. Plan'-da, 5 kg/ ki_i olarak verilen ki_i ba_1na plastik t
doneminin sonunda 8.56 kg/ki_i olarak hedeflenmi_tir. Ayrlca
yapllacak yatlrimlarln, kendi alanlndaki son teknolojiyi geti
yéniunden rantabl ve ihracat yonelik diuzeyde bulunmalarl ile m
larlnl yuksek kapasiteli ve kullanllmaml1l_ cihazlarla donatma
hedeffenmi_ bulunmaktadlr. Ote yandan , hammadde gereksinim
kaynaklarilndan sa lanmasl konusu ve plan hedefi icinde yer al

petrokimya sanayi yatlrlmlarlnln da bu geli_meye paralel gitm
lulu u da belirtilmektedir.
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ic payasadaki plastik hammadde fiyatlarl, d1_ piyasa COF fiyatl
oranla, yuksek dizeyde olu_maktadlr. Ancak , sd6ziu edilen bu f
plastik Grinlerin yerine gecebilecek olan ka 1t, cam, ¢cimento,
vb. geleneksel uUrunlerin dahili piyasa fiyatlarlna gore daha du

nedeniyle , plastik hammaddeler tercih edilmektedir.

Ote yandan, fiyatlarlnln ucuz olmasinin yanlsilra sa lamllkle
rahat i_lenebilme 6zellikleri, hafif ve kolay ta_1nabilir olmalal
gibi kimyasal maddelere kar_1 dayanlkllllklarl, giuzel ve ho_
boya benzeri koruyucu yuzey kaplama malzemesine gerek gésterm:
elektrik ve sese kar_1 yalltkan 0zellikleri, sert veya esnek ya
nabilmeleri ve buyuk yatlrlm gerektirmeyen tesislerde Uretilebi
olumlu 6zellikleri nedeniyle, plastik sanayi Gridnleri ; tarlm se
glda, i¢cki, tatin, et ve mamdulleri, stut, yem, sebze ve meyve i

yiinde, otomotiv sanayiinde , in_aat sektorunde, ev , buro cihe

sanayiinde, ¢ce_itli altyapl hizmetlerinde yaygln bir kullanlma

Goreli olarak di er bazl sektdrlere olan uUstunliklerinin yanl
sanayi, 0zellikle geli_mekte olan uUlkelerin kalklnmalarlnl gerge
leri yoniunde kilit sektorlerden birisi durumundadlr. Bu neden
da bu dénemde toplam i_lenmi_ plastik Urunlerine olan talebin vy
oranlnda artaca 1 tahminlenmektedir. Bununla birlikte, tamam1
klsml, 6zel sektdor firmalarl taraflndan _ekillendirilecek olan ¢

leri Gretimi y1lllk artl_ h1lzlnln V. plan déneminde % 18.1 ola

lenmektedir.

Bu hedeflerin yanlslra , V. Planl da , plastik sanayiine ili_
ilke ve politikalar olarak da, 6zellikle 6zel kesim taraflndan y
veni yatlrimlar, fiyat ve kalite aclslndan, d1_ piyasalarda r
sahip olacak _ekilde planlanmasl ve gercekle_tirilmesi 6ngor
Ayrlca, mevcut i_letmelerin kapasite kullanlm oranlarlnln dahe
maslnln sa lanmasl ve i_letmelerin bu yénde modernize edilme
6ngorulenler araslnda bulunmaktadlr. Sektdrlerdeki, 6nciu ve |
li kurulu_larln, yeni Grun tiplerine gec¢i_ yapmasl ve bunun
bir di er plan hedefidir.
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V. B.Y. K.P. Déneminde . IV. plan doneminin aksine , gercekl
rakamlar ve sa lanan geli_me gercekten dikkate de erdir. 0¢ tal
yllda ortalama % C oranlnda artaca 1 hedeflenmi_, iken bu oran

% 26.7 olarak gercekle_mi_tir. 1986 ve 1985 ylllarlnda da yurti
artl_ h1lzl % 7' nin Gzerindedir. 1988' de ise | 7.4" luk bir pi

hedefi bulunmaktadlr. S6zU edilen bu oranlar plan hedefi olan ¥

Nnln oldukcgca GUzerindedir.

Ote yandan, 1985 - 87 doneminde i¢ talepteki bu artl_, i¢ Uret
artl_la paralel gitmi_tir. Ozellikle 1985 yllinda Alia a Petrokimy
leksinin UGretime gecmesi ile YYPE ve PA Uretimine yurticinde b

Boylece Uretim 1984' deki 84 bin ton'dan 1985' de 140 bin ton'a 19
240 bin ton'a ¢lkarllml_tlr. Bu artl_lar tahmlinlenenden ¢ok d

artl_lar olarak gozukmektedir.

V. Plan dénem sonunda 8.56 kg/ki_i' ye ¢lkarllmasl hedeflene

plastik tuketimi daha 1987 ylllinda 9 kg/ ki_i olarak gercekle_
a_1lm21_tlr.

Toplam Uretim, toplam tuketim ve ki_i ba_1na di_en termoplasti
de oldukc¢ca olumlu goérilen geli_melerin yanlnda artlk hammadd
mininin énemli klsml iceriden kar_llanmaktadlr. Kapasite kul
1987' de ortalama olarak % 80 - 90' I1k bir dizeye ¢lkarlim1l_
taraftan, standardizasyon, fiyat ve kalite hususlarlnda da kay

geli_meler oldukgca Uumit vericidir.
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BOLUM - 111

6. PLAN DONEMONDE GELO"MELER
GENEL POLOTOKA

bolitmund

mi_tir.

1.

PLASTOKLER TALEP TAHMON PROJEKSOYONLAR!

Yurtici Talep Tahmin Projeksiyonlarl

Ulkemizin son iki yllda kar_1la_aca 1 ekonomik ko_ullar ned

petrokimya drunlerinin tiketimi normal bir seyir géstermemel

sa I1kl1l bir talep tahmin projeksiyonu yapmak giucle_mektedi
Bu nedenle call_lada tuketim trendi i¢gin do rusal olmayan yc¢
uygulanmasl mimkiun olmaml_ ve " gcoklu Do rusal Regresyon

ml_tlr.

Y =Ba+ B 1X1 + B2X2 + u

Modeldeki Y ba 1mll (aclklanan ) de i_keni s6z konusu urian

timini, Bo do runun Y ekseniyle kesi_imini yani regrasyona a

di er de i_kenlerin Y Uzerindeki etkilerinin ortalama de eri
(aclklaylcl) de i_keni Ki_i Ba_1na Du_en Milli Gelir'i X.,
laylcl) de i_keni Y1lllarl, B1l katsaylsl X2 sabit iken XI
lik de i_menin Y Uzerinde meydana getirdi i de i_imi , B2 ke
sabit iken X21 deki bir birimlik de i_menin Y Uzerinde mey
getirdi i u hata terimini yani regrasyon modelinde rgrasyona

X' ier dl1_1ndaki ag¢lklaylcl de i_kenliren etkisini gosterir

GSMH, 1988 yllinda %5 (¢all_manln yaplldl 1 tarihte, 1988
h1z1 kesin de erleri bilinmemekte olup, 1988 y1lil DPT ikin
% 5.2 idi) 1989 ve 1990 ylllarilnda % 4.5 , 1991 - 1999 y1ll:
%5 ve 2000 ylllnda % 6 artl_ hlzl ile 1987 ylllnda 299545
(1968 baz y1l1 piyasa fiyatlarl ile) iken 2000 ylllinda 5647

olmaktadlr.

Turkiye ntufusu, 1988 ylllnda % 2.5, 1989 - 1990 ylllarl ar
% olarak (0.005 / 12=0.000417 ) azalan oranda ve 2000 yl1lllnd
% 2 artl_ h1lzl ile 1987 ylllnda 52.845 Milyon iken 2000 y1lI
Milyon olmaktad1r.

1988 -2000 ylllarlnln tuketim tahminleri i¢gin 1976-1987 yllla
tuketim de erlerinden yola ¢l1lkl1llm1_tlr.
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REGRESYON SONUCLARI

Y * -323696.06298 + BO. 727097636 X| 744.0632683 X2 Regresy
<= 13.777344 ) ( 580.965163 ) Katsayllarin S

Hatalar 1
Standart Hata «9107.-5B6 Ton oldu una gore PVC tuketimi ile Ki_
Milli Gelir ve Y1lllar araslndaki do rusal ili_ki 9108 ton tah

hataslna sahiptir.

Determinasyon Katsaylsl = 0.924372 oldu una gore Y ba 1mll de
de i_melerin regresyon modelinde bulunan ba 1mslz de
X 92 oranlnda aclklanabildi in! gbstermektedir.

\
i_kenlerle

Coklu Korelasyon Katsaylsl * 0.961442 oldu una goére Y ba 1ml]
ba 1mslz de i_kenler araslndaki do rusal ili_ki cok yuksektir

Duzeltilmi_ Determinasyon Katsaylsl =
miktarlarlndaki geli_melerin */.
aclkllyor demektir.

0.896012 oldu una gore P
90 nilndan fazlaslnl ba 1mslz

Katsayllarln herbiri igcin yapllan Hipotez Testi sonucu B *
olarak anlamsl1lz ve dolaylslyla Y yi agclklama giuciu olmadl 1nc
vyon Modelimiz ;

Y « -323696.06298 80.727097636 XI| olmu_tur.

Bu Regresyon Modelimizin tahmin sonuclarl kullanllarak gelece

de erleri a_a 1da verilmi_tir.
Talebin Gelir(Ki_i Ba_1na Du_en) Esnekli i = 5.210114 oldu un
Ba_1na Du_en Milli Gelir'deki */. I'lik artl_ Tuketimde */. E

olaca 1nl1l gostermektedir.

C X1 ) «C Y ) «C Y ) KINT BAMNINA
KI~l BA~INA PVC PVC TAHMONDO DU~EN
i gelir TUKETOM TUKETOM TUKETOM
YILLAR ( TL ) ( TON ) < TON ) ( KG )
1976 a77a 52569 61695 1 .508
1977 ase61 77559 68718 I .6eas
1978 4903 62384 72109 1 .691
1979 a786 40621 62664 1.440
1980 a638 42483 50716 1 1. 141
1981 az1a 64284 56851 1 .248
1982 as8o07 69801 64359 1 .378
1983 ag8aa 71602 67346 1 .407
1984 5006 87039 80424 1 .639
1985 5132 94780 90595 1 .801
1986 5413 116914 113280 2. 198
1987 5668 142587 133865 2.533
1988 5805 144925 2.675
1989 5921 154289 2.780
1990 6045 164299 2.892
1991 6206 177296 3.051
1992 6377 191101 3.218
1993 6557 205632 3.391
1994 6749 221131 3.575
1995 6952 237519 3.767
1996 7167 254875 3.969
1997 7395 273281 4. 1B1
1998 7636 292736 4 .ao0s
1999 7892 313402 4 .642
2000 8241 341576 4 .984
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REGRESYON SONUCLARI.

Y = -177321.58459 + 39.7334668 XI + 119.95658 X2 > Regresy
( 7.372197 ) ( 310.871971 ) > Katsayi 1 ar 1

H<3 trl 1 £»* 1
Standart Hata = 4873.430 Ton oldu una goére YYPE tuketimi il
~_en Milli Gelir ve Y1 1.1ar araslndaki do rusal ili_ki 4873

dart hataslna sahiptir.

Determinasyon Katsaylsl = 0.893197 oldu una gére Y ba 1ml1

de i_melerin regresyon modelinde bulunan ba 1mslz de i_kenle
/. 89 oranlnda a¢ 1 k 1 anab i Od i i n i gostermektedir.

Coklu Korelasyon Katsaylsl = 0.945091 oldu una goére Y ba 1
ba 1msl1lz de i_kenler araslndaki do rusal ili_ki cok yukse
Duzeltilmi_ Determinasyon Katsaylsl = 0.853146 oldu una gor
miktarlarlndaki geli_melerin '/. 05 inden fazlaslnl ba 1ms

aclkllyor demektir.

Sabit Vary.ans Analizi ('jnko qu olan2Jel= 0 sa lanmadl 1 i
téoru kullanllarak bulunan Regresyon Modelimiz ;
Y * -177320.53451 + 39. 7334668 XI + 119 95658 XS olmu_tur.

Katsayllarln herbiri i¢gin yapllan Hipotez Testi sonucu
olarak anlamsl1lz ve dolaylslyla Y yi aclklama guciu almad1l
~“on Modelimiz?

Y = -177321.58451 + 39.7334668 XI| olmu_tur.

Bu Regresyon Modelimizin tahmin sonuc¢larl kullanllarak de
de erleri a_a 1da verilmi_tir.

Talebin Gel ir(Ki_i Ba_1na Du_en) Esnekli i —~ 9.936454 oldi
Ba_1na Du_en Milli Gel ir deki */. I lik artl_ Tuketimde */
o 1l ac = A my A g o s te rmMm e kte dir | R
<1 > Y = (Y = Kisl BASINA

KIS | BASINA YYPE YYPE TAH, DUSEN

MOLLO GELORTUKETOM TUKETdONMketim
YILLAR ( TL > ( TON ) ( K13 )
1976 4774 13601 12366 0.302
1977 4861 . 21868 15823 0.379
1978 4903 9104 17492 0.410
1979 4786 5033 12843 0.295
io60 4638 7627 6962 0. 157
1981 4714 12656 99B2 0.220
1982 4BO7 14968 13677 0.293
09B3 4844 14000 15147 0.316
1984 5006 23000 21504 0.440
1985 5132 29703 26591 0.529
1986 5413 34343 37756 0.732
1987 5668 52207 47888 0.906
1988 5805 53331 0.984
1909 5921 57940 1 .044
1990 6045 62867 i . 106
1991 6206 69264 1 192
1992 6377 '76059 1 .281
1993 6557 8321 1 1 .372
1994 6749 90840 I .469
1995 6952 90905 1 .569
1996 7167 107448 1 .673
1997 7395 116507 1 .783
1990 7636 126083 1 .897
1999 7892 136255 2.016
2000 8241 150122 2. 190
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i

..Determinasyon Katsaylsl1l *

REGRESYON SONUCLARI

A

Y = -1?ME3.<|3613 + 39.B99B966 XI| - 25.99EK5 X2 Regresyon Mc
( 5.<190106 | ( 231.50762 ) + ILUIY i Ur in Sf.
HO ta 1 al1* 1
Standart Hata =3629.2634 Ton oldu una gore PS tuketimi ile Ki_i
Milli Gelir ve Y1lllar., ar.asmdaki do rusal ili_ki 3629 ton tah:
hataslna sahiptir. v=*

0.930206 oldu una gore V ba 1mll de

de i_melerin regresyon model inde bulunan ba 1msl1lz de i_kenlerle
H-93 oranlnda aclklanabi 1 d i ini gostermektedir.

Coklu Korelasyon Katsaylsl = 0.964513 oldu una gdére V ba 1ml1l

ba 1mslz de i_kenler araslndaki do rusal ili_ki cok yuksektir.

Duzel ti'lmi_ Determinasyon Katsaylsl = 0.904144 oldu una gore P
miktarlarlndaki geli_melerin */.

90 nNnilndan fazlasl1nl ba 1mslz de
aclkllyor demektir.

o

Sabit Varyans Analizi 6nko

_ulu olan e; = 0 sa lanmad1 1 i¢gcin d
toru kullanllarak bulunan yeni Regresyon Modelimiz i
Y « -176123.<*3592 + 39.8998964 XI| - 25.94845 X2 olmu_tur.

Hipotez Testi sonucu pz'i

Katsayllarln herbirl icin yapl n
a Y*yi aclklama guciu olmad1l 1nda

olarak anlamsl1lz ve dolaylsilyl
vyon Modelimizi

Y = -176123.<=*3592 + 39.8998964 XI

Bu Regresyon Modelimizin tahmin sonuclarl kullanllarak gel

ecel
de erleri a_a 1da verilmi_tir.

Talebin Gelir(Ki_1 Ba_1na Du_en) Esnekli i = 9.0544B7 oldu un

Ba_1na Du_en Milli Gel ir dek i V. | lik artl_ Tuketimde Y % !
ol ac a A m g o stermektedir . o
C X1 ) « Y ) ( Y )ulsl BASINA

KIST BASINA PS PS TAH. DUSEN

MILLt GELORTUKETOM TUKETOM TUKET 111
YILLAR C TL D> ( TON ) ( TON.) ( KG )
1976 4774 15055 1 **359 0.351

1977 a4Gel 20721 17830 0. *127
1978 *&f903 13932 19506 0. *157
1979 *&f786 16355 *1B837 0.3** 1
1980 *&f638 10139 0932 0.201
1981 *&f71 4 15260 1 1P65 0. 263
1902 *&f807 056**8 15675 0.336
1983 *EQEREE 16**05 17152 0.350
1984 5006 16210 23615 0.4a81
1985 5132 EERAREE 2B6**3 0.569
1986 5**13 *&f0200 39855 0.773
1987 5668 51021 50029 0. 9**7
1988 5805 55%*95 1 .02**
1989 5921 6012** 1 .083
1990 60**5 65071 1. 1%*5
1991. 6206 71 **95 1 .230
1992 6377 78318 1 .319
1993 6557 85500 1.*10
199** 67**9 93161 1 .506
1995 6952 101261 1 .606
1996 7167 109839 1.710
1997 7395 118936 1 .820
1990 7636 128552 1 .934
1999 7092 138767 2 .055
2000. 82** | v 152692 2.220
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REGRESYQN SONUCLARI

A

Y = -537706.620 17 120.313900011 XI + 12 . 1678276297 X2

> Recjr
( 21.929112 ) = 920.71016 ) =

Katsay1

Standart Hatalar:
Standart Hata =10096.355 Ton oldu una gére AYPE tuketimi ile
_en Milli Gelir ve Y1lllar arasl1ndaki do rusal ili_Kki 1*>»09 (
standart hataslna sahiptir.

Determinasyon Katsaylsl = 0.892930 oldu una gére Y ba 1ml1l
de i_melerin regresyan modelinde bulunan ba 1mslz de

i_kenler
*/. 89 oranlnda ac¢ 1k 1 anab i O0d i ini

gobstermektedir.

Coklu Korelasyon Katsaylsl = 0.900951 oldu una gore Y ba 1

ba 1mslz de i_kenler araslndaki do rusal ili_ki cok yukse
Duzeltilmi_ Determinasyon Katsaylsl = 0.852783 oldu una gore
miktarlarlndaki geli_melerin */. 05* inden fazlaslnl ba 1ms:

aclkllyor demektir.

Katsayllarln herbiri icin yapllan Hipotez Testi sonucu (
olarak anlamsl1lz ve dolaylslyla Y yi aclklama gucu olmada1l
Yon Modelimiz i

Y = -537786.620 17 -»" 120.313900011 XI olmu_tur.

Bu Regresyon Modelimizin tahmin sonuclarl kullanllarak gel
de erleri a_a 1da verilmi_tir.

Talebin Gel ir(Ki_i Ba_1na Du_en) Esnekli i » 7.000567 old!
B a 1na Du_en Milli Gelir*deki 1*1 ik artl_ Tuketimde */. °
ol ac a T m g O s te rm e ktedirnr . B
« <D « ¥ > C ¥ RO SI BASIMA
K 1 5i BASINA AYPE AYPE TAH. DUSEN
MOLLT GELORTUKETOM TUKETOM TUKETOM
YILLAR ( TL ) ¢ TON ) « KG >
1976 0770 65133 55600 1 .361
1977 0061 85155 66503 I .592
1978 0903 09902 71720 1 .682
1979 o786 36538 57100 1.310
1960 0638 32900 38781 0.091
1981 0710 61070 ocoz229 1 .io08
1982 0807 60869 59790 1.370
1983 0800 70679 60390 1 .079
1980 5006 80081 80529 1 .902
1985 5132 101790 100192 2 .302
1906 50 13 122852 135125 2.621
1987 5668 177179 166025 3. 157
1968 5805 183856 3.393
1989 5921 198276 3.572
1990 6005 213691 3.761
1991 6206 233705 0 .o022
1992 6377 250963 0 .293
1993 6557 277300 0O .570
1990 6709 301208 0O . 067
1995 6952 326000 5. 177
1996 7167 353171 5.099
1997 9375 381515 5 .838
1990 7636 011070 6. 192
1999 7892 003299 6.566
2000 020 1 086680 7 . 101
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REG6RESYON SONUCLARI

——— e e ——————
Y » -120700.800633 + 30.B50015 XI -r 8190.76223 X2 > Reg res /o
( 9.699332 ) ( 09.002913 ) Katsayillarin St

H atalar ; B

Standart Hata = 6211.79” Ton oldu una gére PP tuketimi ile Ki_i I

Milli Gelir ve Y1lllar araslndaki do ru_al ili_ki 6~12

lon tah
hataslna sahiptir.

Determinasyon Katsaylsl * 0.9"47**7 oldu una godre Y baklmll de

deri_melerin regresyon modelinde bulunan ba 1mslz de i_kenlerle
*/. 93 oranlnda aclklanabildi in! gostermektedir.

Coklu Korelasyon Katsaylsl = 0.971981 oldu una gére Y ba 1ml1l
ba 1mslz de i_kenler araslndaki do rusal ili_ki cok yuksektir

Duzeltilmi_ Determinasyon Katsaylsl =

= 0.927027 oldu una gore PF
miktarlarilndaki geli_melerin /. 93 unden fazlasl1nl ba 1ms1l1lz d
aclkllyor demektir.

5.

Sabit Varyans Analizi 6nko_ulu olan A e;= 0O sa lanmadl1 1 icin ¢
torud kullanllarak bulunan yeni Regresyon Modelimiz 1

Y * -120700.280099 + 31.058015 XI + 2190.706223 X2 olmu_tur.

X2 sabit tutuldu unda XI ile Y araslndaki ili_kiyi gosteren K:
Katsaylsl r(12.3.) = 0 .739216 »d 1r

X1l sabi t'tutuldu unda X2 ile Y araslndaki ili_kiyi Gosteren K
Katsaylsl r<13.2) = 0.072525 * d ir

Y sabit tutuldu unda X1 ile X2 araslndaki ili_kiyi gosteren K
Katsaylsl r(23.1) «= -0.209997 oldu una gore ba 1 mslz de i_ken
ili_ki olmadi1 1 yani coklu ba 1ntl halinin var olmad1 1 ac¢

./ Talebin Gelir(Ki_i Da_1na Du_en) Esnekli i = 237607 oldu un

Ba_1na Du_en Milli Geiir'deki */. | lik artl_ Tuketimd_ */. ¢
olaca 1nl1l gostermektedir.
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PP TUKETOM TAHMONLERO

YILLAR
TAHMON -+ GOZLEM



Tablo

K L E R
P L A S

KT SI BASINA DUSEN.TUKETIM
KETO

TU M tahminleri
< KB >
YILLAR ( TON >
PVC YYPE AYPE a1 P P PsS TOPLAM
PVC 1 YYPE AYPE P P a PSs

1.508 0.302 1 .362 1 0.176 0.351 3.698

1.645 0.379%76 1 4569]252501.M@G@.4§7§6B84.388815 1 1A359
1.671 0.419%77 1 6®371BOLl 41,588 D . 4$H5034.7111A367 1 17830
1 .440 0.24%78 1 ‘371131119901.41776\99-3471172/\3-3@‘9086 1 19506
1 . 141 0.1%979 Q_8§§6ﬁA01_4152§AB_2d5171802_848@7A0 1 1AB37
1.248 0.22880 1 . Bilg71 6015996 ®.2887813.480A06 1 8938
1.378 0.24%81 1 .35QB§1017Q882).31\@8894.12810808 1 11965
1 .A 07 0.31888 1 .45 4 380VL glBH 7 0D.35897904 3834558 1 15675
1.639 0. 44%vB3 1 49615326613:011551AD.4853A3905.5;A#3111 1 17158
1 .801 0.55989 2.388ABA1L 126185 M. 5BA5296.3549653 1 23615
E. 198 0.739885 5 6 P05P51138645 910. 71001987 . 7FBHOAB 1 8B6A3
E.533 0.046%B6 3. 35388011 535777 5® . 914351259 . 1Z203B1 1 39855
E.675 0.044B7 3. 383B65117AHODBB8H 366£8850.753886 1 50089
2.780 1 .0L%BB 3.3AAABHL 8B 3 1 688B5K0.293638 1 55A95
£.892 1 1p%89 3.7%63A289119H P AQ . 19B87P0.800P70B 1 6012A
3.051 1. APPO 4 HSL2A92L PLE S 1 83286911.51309039 1 65071
3.218 1 .2899! a4 .3gZ8@O6210 B8 6 d . BBBS7052.2171285A6 1 71A95
3.391 1 .3!7998 4 492101£1 273640 5 9l . LBA 9613 . 0BAB3I 78 1 78313
3.575 1 .4%993 4. 8656138214883 1 11 B3E3AD3.8l83/8A93 1 85500
3.767 1 .56 89A 5. BP¥1B1215BY8B A A 86880B4.6lA8B991 1 93161
3.969 1 .67x95 5.88g5119216HBB904 386AAl5.5WM9B39 1101861
A.181 1 . 7Bx96 5.8%3887521 A8BAAR .88581716.417/4070 1109839
4 .405 1 8997 6. 85388121 93265072 $8A5157.3158871A 1118936
4 .642 2.0X»®9s8 s.§§§713631.da@)OBz.o%gA7JA8.3J5&A773 112B552
4.9B4 2.19%4899 7 §@§A103%21§§85342:‘2#3389]99.725)87309 113B767

8000 3A1576 1 150188 A8668A 828809 1158698
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i O N U C

% Yapllan Sabit Varyans Analizi sonucunda hatalar top
o Omasl,hat al arln regresyon e risinin altlna ve ustt
bicimde da 11dl 1 nl1 gosterdi i gibi hatalarln seyrin
varyans halinin gecerli oldu u gozlenmi_tir.

% Otokorelasyon Analizi sonucunda otokorelasyon o 1mad1l 1
ile secilen modelin yanll_ olmadl 1,kul lanl 1 an de i
oldu u ve verilerde 6lcme hatasl1nln olmadl 1 anla_1

"Katsayllarln her biri icin yapllan Hipotez Testlerin
icin tum katsayllarln istatistiksel olarak anlamll o

runler icin ise katsaylslnln anlamslz oldu u sont
varllml1__tlr.

-Katsayllarln hepsinin birden Hipotez Testi ve Determ
Katsaylsl1nln Ostatistiksel Oneminin belirlenmesind

anlamll oldu u ve Y yi aclklama guglerinin yuksek old
tanlnl_tlr

-Katsayllarln */. 95 anem seviyesinde bulunan Guven AI
du_tu o goézlenmi_tir.
-Verilerin Analizi sonucundal!

a) Tahminin yapllabilme ko_uluna uyuldu u>
b> Tahminin sa I11kl111 1 ko_uluna uyuldu u,
c) PP Uurunuou icin verilerden ileri gelen bir sorun

ol m
ayrlca (X XT~ matrisi bulunabildi inden ve r(E3.1) k
korelasyonunun cok kucuk clkmasl nedeniyle Coklu Be

Di er drudnler icin ise ba 1mslz de i_kenin tek ve (X
Nnin bulunmnabilmesi NnNedeniyle Coklu Ba 1ntl'dan s O z e d
d) Verilerde sl¢gramalar gorulmeyip sureklilik arzetmel

dan Yaplsal De i_me durumunun olmad1l 1 sap t anlnl _ 11
%ji halde yapllan tahminlerin guavenilir oldu u kaniltla
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2.2 Ohracat Projeksiyonlar1l
Yeterli bilgi derlenememi_tir.
2.3 Toplam Talep Projeksiyonu

Plastik sektdorinde yaygln olarak kullanllan esas hammadde
AYPE, YYPE, PVC, PS ve PP' dir. Bu malzemelerin tukeHt
incelenmesi bu hammaddelerden yapllan cok ce_itli malzemele
teker teker talep projeksiyonunu yapmak pratikte mumkun ol
ayrlca bu husus ara_tlrmacllara, sektdére ve di er ilgilene
do ru bir fikir vermeyecektir. Bu sebepten, be_ plasti in t
projeksiyonlarl hazlrlanml_tlr. Bu be_ plasti in di1_1nda
kullanllan plastikler mevcuttur. Ancak bunlara ait tuketiml
cok du_uk bir seviyede gérinmektedir. Ayrlca, dunyadaki
malarda fert ba_1na di_en plastik tuketimin hesaplanmaslnc

be_ plastik kullanllmaktadlr.

3. URETOM HEDEFLERO

Ulkemizde mevcut plastik i_leme lretim kapasitesi Ulke tiuke!
cok Ustiindedir. Ulkemizin ekonomik_artlarina gore kapasite
nlml azallp ¢co almaktadlr. Ancak, bu kapasitelerin buyuk
béliumiunin teknolojilerinin iyi oldu u séylenemez. Dolayls1)
plan devresinde en son teknolojilerin Glkemize allnmasi ¢call
hlz verilmesi gerekmektedir. Entegre plastik sanayiinin AT

bet edebilmesi i¢cin son teknolojilerle ¢all_masl gerekmekte

4. OTHALAT, PROJEKSOYONU

Mamul plastik Grunt ithalatl olmadl 1ndan (ihmal edilebilir

dadlr) bu konuda bilgi derlenememi_tir.

5. MEVCUT TEKNOLOJOK DURUM VE MUHTEMEL GELOMMEL

Bu konular. Bolim 2, madde 3' de dolayll bigcimde incelenn
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6. DO ER SEKTORLERLE OLOMNKOLER

6.1.1. Cevre Sorunlarl

Ulkemizde sayllarl yakla_1k 2500 dolaylnda oldu u tahmin edilet

leyen firmalar, hammadde olarak, en yaygln bir _ekilde AYPE, YY
PVC kompound tiuketmektedirler.

Plastik i_leme sektdérinun drunleri dayanlkllllk, ucuzluk, temiz ¢
ri, dielektrik karekterleri, hafif olmalarl ve kolay izlenebil
deni ile bir yandan ka 1t, karton, cam, porselen, pamuk, keten,
geleneksel hammaddelerden imal edilen e_yanln yerine gecerken bir
yeni geli_tirilen tuketim alanlarlyla gunluk ya_amlmlza, 6rne i
sulama, icme sularl, kanalizasyon, toprak Oslahl1, turfandacl1ll1l
van yemleri, haberle_me, enerji dagltlimic, ula_1m ve glda endus

ambalaj maddesi gibi kalklnmakta olan ulkemiz

icin buyuk 6nem ta_
je yatlrimlara yaygln O6lciude girmi_tir.

GiUiunumuzde plastik turdnleri tarlmdan dokuma sanayine, in_aat sekto
_ 1t sanayine kadar bir cok alanda temel maddeler haline gelmi_

isleme sektdorunun milli gelire sa ladl 1 net- katkl, istihdam ol
doviz tasarrufu gibi ekonomik ve sosyal yararlarl yanlnda 6neml
cevre kirlili ine de neden olmaktadlr. Plastikler islenmeleri s

dikkate de er bir Kirlilik olu_turmamakla beraber kullanlldlktar
atllmasl 'ile cevre korumacllar taraflndan ¢cevre kirlenmesinin te
lusu olarak nitelendirilmektedir. Gergcekten de cak yaygln olare
plastik ambalaj materyalinin doga ko_ullarlnda uzun ylllar parca
bozulmadan kallnas1l bu kirlili in her gecen giun artlslna neden

1984 yllinda ODTU Deniz Bilimleri Enstitisiince Oskenderun Korf
larlnda yapllan bir ara_tlrmada 00 ton plastik, 2,5 ton kure:
parcaclklarl 2,5 ton da yuzen maddeler saptanml_tlr. Gerci b
buyuk bir bélumiunin sorumlusu Turkiye de ildir. Bu atlklarln Ku
vye Do u Akdeniz uUlkelerine ait. oldu u belirtilmektedir. Gun gec¢cmi
rek gazetelerde gerekse televizyonda turistik yorelerimizde gon

liyicilerin plastik ve katl atlklarl toplama kampanyalarl hal
allyor.

Turkiye'deki son kilrk y1l1ln h1zll niufus artlsl, nufusun buy
yo unla_masl, sanayinin ise buyuk _ehir merkezlerinin etraflndz:

geli_en endustrile_me ve artan ula_1m bugin cevre sorunlarlnl
de getirmektedir.

Birinci ve ikinci be_ yllllk kalklnma planlarlnda ¢cevre sorul
jik denge hakklnda hi¢ bir 6nlem getirilmemi_, tgcunciu be_ y1ll
planlnda ise sorun, cevre faktdoriunin kalklnmayl uzun dénemde en
aclslndan ele allnml1_tlr. Dordiunctu Be_ yllllk kalklnma plan:
maya belli bir 6nem verildi ini gosteren maddeler bulunmaktad1r
Ba_bakanll a ba I1 Cevre Muste_arll 1 da bu dénemde kurulmu_tur

1982 Anayasaslnln 56. maddesi

ile de Ulkemizde cevreye 6nem veil
inin tartl_1lmaz bir

gercek oldu u ortaya konmu_tur.

V. Be_ Y1lllk Kalklnma Plastik 6zel ihtisas Komisyonu Raporu
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P

kirlili i aglslndan sadece i_letmeler dikkate allnml_ ve bt
i_lenmeleri slraslnda ¢gcevreyi kirletmedi i belirtilmi_tir. An
rin gunliuk ya_antlmlzda ve ticarette ¢cok sl1lk kullanllan madd
unluklarl du_uk oldu undan atlklar icinde en fazla gérunendir.
cu olarak 6nemli bir cevre kirlili i olu_turmaktadlrlar.

Hurda Plastiklerin Geriye Kazanllmasil

Plastikler genellikle hidrokarbonlar oldu u icin geri kazanl
enerji temini icin yaklt olarak kullahllabilirler. Termoset
geri kazanllmasl daha zordur, fakat yaklt olarak yararlanll
termoset plastiklere dolgu malzemesi olarak kullanllabilirler
Belediye katl atlklarlnda (¢c6p) ambalaj materyallerinin mikt
lan ile ters orantllldlr, bu ise ya_am standartlarl ile de
Endustrile_mi_ uUlkelerde belediye ¢c6plerinde gldadan cok ambe
boldur. Geli_memi_ topluralarda ise bu tam terstir. U.S.A'da b
rinin Yc 4-8 araslnda plastikler yer almaktadlr. FE, PP, P.S
dilr.

Tablo 3.2 1981 Y1I1 icin DunyadaUlkelre Gore Ki_i Ba_1na P|

[l | 1 <~ == 1 < < <« 7/ > 2 1
1 = KFE> == ra N == = = - b=

| | g il T = v = = & _ a
o> & == | | e — W — ——— . —
— | ol .0 e T — e —— W . e . —n
= 1 <« i < == —_ = . p—_
-3 = K> <> R NS = = == . =
> = ra i rya» =2 r k< = _ s L O

B == = m == «A == _ = - =
CO» = N~~~ 1 L | ol —— — 1 . =
AN N L = =1 N &= s 9 L =
- ___» . Ee—— . — T p— . p—
«< > _ ~— L — - T T . <>
— 1 m I &= rmad i N = a a4 s . O
T uarkiy e (terraoplastik) 5. 6 3

Plastik hammaddelerin ce_itli uygulamalarda bilingli olarak k
ba_lanmasl 1965 ylllnda Petkira Petrokimya A.~"'nin kurulmasa1
kazanml_tlr. Gergcekten de plastik hammaddelerin Ulkemizde 1

ki_i ba_1na tuketilen miktarl 1 kg*mm altlnda iken, Petkim
ti i 1969 y1l11 sonunda hlzla artarak (nifusumuzun da artmasln
te 6,1 kg a ula_ml1_tlr. Bu eri_ilen miktarln geli_mi_ Ulke
du_en plastik tuketimleri yanlinda son derece du_uk oldu u bi
Tablo 1'in incelenmesinden geli_mi_ Ulkelerde ortalama 40-55 Kk
dir.

C)
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Tablo.3.3. Belediye Katl Atlklarlnda Plastik Hiktarl~*.

Glkeler

Ispanya 6
Ongiltere 3
Otalya 5
Fransa 4
Belcika 5
Japonya 6-11
Danimarka 6,8
Kanada 7
Osvicre 12
Avustralya ’
U.S.A. .
Osveg 6-8
Finlandiya 6
Turkiye <Ostanbul 1982/83) 3-5,5

Turkiye'de IV. Eeg Y1llllk Plan doneminde her ne kadar hedef 11
rak 6ngoérialmiu_ ise de gercekten ya_anan olaylar ve ekonomik sorun
al bir geregi olarak bu de er halen 5.63 dolaylnda seyretmektedil
denle V. Be_ Y1llllk Plan doneminde daha gercekci bir hesap yapme
ve bunun sonucu olarak V. Be_ Y1llllk Plan doneminde plastik tuke
def 8,56 kg/ki_i tespit edilmi_tir. (V. Be_ Y1lllk Kalklnma (
Komisyonu Raporu sayfa 318).

Ancak bu de erlerde 6zellikle 1978-79 ylllarlndan itibaren plast
rln geriye kazanllmaslndan do an artl_lar dikkate allnmad1l 1 i
vapllmasl gereklidir. Geri kazanllan hurda plastik miktarlarl ¢
Ohmal edilebilecek boyutlarda de ildir. Ozellikle 1970*0i y1llla
len petrol krizleri sonucunda hammadde sa lanmaslndaki zorluklar
lan hurda plastikleri de erlendirmeye yoneltmi_tir. Bugun uUlkemi
¢cok yerinde gerek modern teknolojiyi kullanarak, gerekse eski sis
117_1p hurda plastikleri yeniden de erlendiren yuzlerce sanayi gr
la ra, hurdalarl toplayan ekipler olu_mu_tur.

GuUunumuzde 1lraraul Grunlerin pazarlanmasl esnaslnda kar_1la_1lan
ml cok saylda plastik imalat¢gllarlnl granul kullanarak maliye
meye yoneltmi_tir. Bu nedenle her kademede hurda plastiklerin top
de erlendirilmesi giderek yayglnla_maktadlr. Plastik hurdalar
kaynaktan ortaya clkmaktadlr:

1. Plasik hammaddelerin mamul Grin haline déonu_turudlmesi slrasli
lan teknolojiye ve di er etkenlere goére % 4-15 araslnda clkan

2. Tuketicilere ula_an plastiklerin zamanla eskimeleri veya kulla
siyonlarlnln sona ermesi ile ortaya ¢clkan hurdalar
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Sera Ortuler, gubre torbalarl, supermarket, diukkan, lokanta v
ile aileler gibi kicuk tuketicilerin ¢cope attlklar» hurdalarl

meslek edinmi_ ki_iler taraflndan toplanmakta ve plastik hurde
maktadlr. Geride kalanlarl da ¢6p miuteahhitlerince satln alln:
cOplerinden tasnif edilerek ilgililere satlilmaktadlr. 1982/8!:

% 3-5 araslnda plastik hurdas1l oldu u saptanml_tlr (Ostanbul
Alanl Katl Atlk raporu). Bir giunde 4350 ton ¢o6p toplandl 1 du
bunun ortalama % 3'0 plastik hurdasl kabul edilse sadece Ostar

iyesi ¢copluklerinden yllda yakla_1k olarak 45.000 ton plastik
sonucu ¢clkmaktadlr.

Ce_itli yollardan toplanarak imalat¢gllara ulasan plastik hurda

bir kilsm1l1l ilk toplaylcllarl taraflndan 6n bir tasniflemeye
cinslerine gére ayrllmakta ve satllmaktadlr. Hurdalar granul y:
imalatcllara taraflndan ikinci bir aylrlra i_lemine tabi tutul
aylrma i_lemleri elle ve gozle yapllmakta olup herhangi fiziks

sal bir yontem kullanllmamaktadlr.

Cinslerine g6ére ayrllmayan hurdalar ise karl_1k alarak glani
tutulmaktad1r.

AYPE , YYPE PP, PS ve PVC uUrunlerine ait hurdalarln geri kazze
vakla_1k olarak aynldilr. Bunlar yarl otomatik sistemle grani
lomero yontemi ile granul Gretimi ve tara otomatik sistemle uUret

Ulkemizde termoplastik hammaddenin toplam tiketimi ve kullanma am
re da 111 m1 Tablo 3 te verilmektedir,

Plastik hurdalarln geri dénme oranlarl orijinal hammaddelerin

larl uygulama alanlarl ile yaklndan ilgilidir. AYPE geriye do
olas1lll 1 ¢cok yuksektir. Halbuki rijit tadr PVC lerin o6muarlel
gibi oldukg¢a uzun olmasl1l nedeni ile PVC nin geriye dénme oranl

tar. Ancak yumu_ak tuar PVC den uGUretilen mamullerde geriye dénm:
ca yuksektir.

Bu nedenle Tablo 4 ten gorulece i gibi yl1ll icinde tuketilen

hurdalarlnln geriye donme oranl % 40 dolaylnda iken PVC'nin i
ula_maktadlr.

Tablo 4'ten gobriulece i gibi 304 bin ton olan 1905 y1l1 oriji
hammaddeleri tuketimine kar_1 geriye kazanllml_ olan hurda p
vakla_1k olarak 68 bin ton dolaylndadlr. Goruluyor ki bu mik
orijinal hammaddenin % 22*si kadar olup Ulke ekonomisi aglslnd
de er diuzeydedir, cunku elde edilen granttuller ya do rudan do ruy

orijinal hammadde Ole karl_tilrllarak tekrar kullanllimaktad?l1

1985 y1l1l icin kisi ba_1na orijinal hammadde tuketimi 6,1 kg
kazanllml_ hurda plastiklerin de hesaba katllmaslyla duzeltm:
bu miktarln % 7,45 kg ¢lkaca 1 bulunmu_tur. (Petklm Dergisi s

26 1987) Boylece V. Be_ Y1llllk Kalklnma Do6énemi igcin ongorule
gerine oldukcgca yakla_11d1l 1 ortaya ¢lkmaktadlr.
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Tablo 3.4.1985 Y1I1 Termoplastik Hammadde Tuketim Miktarlarl ve

Amaclna GOre Tuketimi

HAMMADDE ADI: AYPE

Serallk Amblajplili-yme Enjeksiyon Kablo ve
Oortu-Torba Filra-Tamblanler UGrunler Di erleri

Miktar Hortum
(Tan) — = - . <= <= <=
101,97 58,8 25,0 = , AL = ., A = . O
HAMMADDEYYPE
cuval
Miktar Monoflaman Enjeksiyofi_irme Boru Film
(Ton) <= <= > = - - Tc
25.744 26,0 17,0 [ =N e) =2, O 3,0
PVC

HAMMADDEAD I :
EnjeksiyonRijid Flex. EXtKarosu Pasta Akauo
iMjiz.Pla 1 Tatbikatl SY{p&re

N"ise LevhaBoru Flex,

Miktar
(Ton) Propil

% (¥ oo - > 7 < 7 < 7
75,01 3,9 61,0 15,0 2,7 iaz=z,3 O , &5
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Tablo 3.41 e devam

HAMMADDE ADI; PF

Miktar

cuval A mbalajllk Cember
(Ton) Halatllk Enj eksiyon F i I rm =Ely af ~e rit
7 % ~— - — > — >
63.761 60. 8 24.0 = . = P= N —3 = . =
HAMMADDE ADAS
Enj eksiyon Vakura ile _ekillendirme
Miktar aranlteri Ké pu k
(Ton) % % %
37.539 36.9 8.6 54.5
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Tablo 3.5.Terraoplastik Hammaddelerin Geriye Kazanllma Oranlar]l

1985 YILI TUKETOMO

Toplam HurdalarlnGeriye Genel
URUN ADI Petkim'den ithal Tuk. Geriye Kazan. Tuok.
Temin edileBEdilen Miktar Kazanllma Miktar Kik.
(Ton) (Ton) (Ton) Oranl (Ton) (Ton)
Polietilen67.140 60.521 127.661 40 51.064 178.725
Alcak ve
Yiksek
Dansite PE
Toplaml
Polivinil
klorar 45.267 29.754 75.0210 7.502 32.523
(PVC+PCC)
Polipropin 2.942 60.819 63.761 10 6. 376 70.137
Polistiren20.473 17.066 37.539 10 7.753 <11. 292
Toplam 135.822 168.160 303.982 6-3.695 372.677
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Termoplastik hurdalarln direkt veya indirekt yollardan granul
tlOmasl1l, granul haline getirildikten sonra da yine ce_itli bs
gectikten sonra plastik Uffeficilerine ula_masl degieik kes*m|
gunden fiyat olu_turulmaslnda gercek maliyet unsurlarl ol oynz:
Ayrlca orijinal hammadde sa lanmaslndaki faktdorler ve Ulkenir
gu ekonomik ko_ullar da fiyatlandlrmada etkili olan hususlar

1985 y1l1l icin geriye kazanllan graniuj miktarlnln 68.695 to
mi_ti (Tablo 4). 1985 y111 mart ayl fiyatlarlyla ortalama
gore bu granulun bedeli 23.368.100.00C.-TL di1r. Eu miktar gr
zanlllnadlgl varsayl 1 1rsa, bunun yerine,- son urin yaplmilnd
orijinal hammadde kullanllmalldlr. O zaman s6z edilen bu mik
orijinal hammadde fiyatlndan ¢clkarak hesap yapllmas1l ile 36.
olaca 1 bulunur. "uphesiz granul Uretimi i¢cin elektrik enerj
lacaktlr. Elektrik enerjisi ve di er giderler icin harcanacal
karlldl 1nda bile, 1985 fiyatlarlyla doviz kar_111 1 50 m
ekonomiye bir kazan¢ sa lamak olana 1 oldu u hesaplanmil_tlr. B
ve katklsl agclslndan ihmal edilmeyecek bir sayldilr.

.1.2. Atlk Plastiklerin Enerji Kayna 1 Olarak Kullanlm1l

GuUunumuzde sanayinin geli_mesi enerji ve ¢gevre sorununu birlikt
dir. 1950 lerde geli_meye ba_layan sanayi petrole dayall hal
Petrol fiyatlarlnln surekli artmasl ve belli bir sure sonra
du_uncesi, dolayls1l ile petrole dayall sanayiyi zor durumda
ce i ara_tlrmacllarl yeni yaklt Gretimi Uzerinde call_malec

Nidfusun hlzla artmasl, hl1lzll bir sanayile_meyi ve buna ba
ve duzensiz kentle_meyi beraberinde getirmi_tir. Enerji sorun
kelerde oldu u gibi Ulkemiz de 6nemli bir sorun olarak ortaya
nedenle enerji ihtiyacl yeni kaynaklardan sa lanmaya call_1Ir

Ulkemizde 19Q4 de enerji Uretimi 20.1 Ktoe (Mego ton oill e e
tuketimi ise 39.7 Ktoe gibi yuksek bir de erdir. Goruldu U gib
enerji tuketimi hl1zll bir _ekilde artl__ gosterirken enerji i
tl_ bunu kar_llayamamakta, bdéoylece enerji acl 1 ortaya ¢lkm
enerji a¢gl 1 d1_ardan ithal edilerek kapatlimaya call_1Imal
enerjinin % 42,4 04 ithal yoluyla allnmaktad1lr).

DoOviz girdisinin buyuk bir klsmlnl enerji kayna 1na yatlran
bir enerji kayna 1 bulmak zorundad?1l1r.

Son zamanlarda ¢evre kirlili ine neden olan atlk sorununa dil
organik yapldaki katl atlklarln bir enerji kayna 1 olarak
* gi Gzerinde durulmaktadlr. Sanayi, kentsel ve tarlmsal kay
cevre kirlili ini olu_turmakta, insan sa |1 1nl1l ve ekolojik ¢

keye sokmaktadlr. Gunde tonlarca uUretilen bu tur organik ye
enerji kayna 1 olarak de erlendirilmesi , hem enerji sorunu he
kirlili i agclslndan 6nem kazanmaktad1lr.

Atlklardan yaklt Gretiminde en 6nemli nokta ¢cevreyi korumak
dengeyi bozmayacak _ekilde, atlk maddeleri kaynak olarak ku
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de erlendirmektir. Katl atlklarln 1s1 de erleri atl 1n bile_i
olarak de i_mekle beraber 11.6-13.9 Mj/kg araslndadlr. Bitiumliu k
25.56 Mj/kg d1r. O halde atlk plastikler yaklt kayna 1 olarak
enerji sa lanabilir. Plastiklerin enerji e_de erleri a_a 1da vel

Tablo 3.6. Bazl Plastiklerin Enerji E_de eri

Pl e Enerji E_de eri Mj/kg

Polietilen

69-72
Polipropilen o
Polistiren 80
Polivinil klorar 53
Piliakrilonitril-co-stiren 84
Nylon-6,6 154
Polietilen tereftalat =P ET) 85
Polikarbonat 107

(MJ-Btu/lb cevirmek igcin 431.2 ile
cal cevirmek icin 4.184 ile carpl Onalld1lr.)

Plastiklerin de bulundu u belediye ¢copleri toprak altlna géomuler
edilmeye call_l1lmaktadlr. Plastiklerin buyuk bir ¢o unlu u pra
inerttir, yani biyoparcalanabilirligi hemen hemen yoktur, bu ned:e
lojik bozunmaya u ramadlklarl icin de suda ¢coziunebilen maddelere
diklerinden yeraltl sularlniln kirlenmesine etkileri yoktur. P

cak bazl 6n kimyasal i_lemlere u ratlldlklarlinda biyobjik olar
bilirler, 6rne in alifatik poliesterlerhidroliz edildikten pol
polistiren gibi ambalaj plastikleri ise nitrik asit ile yukseltge
da biyoparcalanabilir olabilirler.

Plastikler tek baslarlna veya di er katl atlklarla beraber k
yok edilmek GUzere yakllabilirler. Co u kez bu i_lem enerji kaza
suntulraeksizin gercgekle_tirilir. Bu i_leme kontrolld yakma yani
yon" denilmektedir. Bu gun Avrupa da ve U.S.A da belediye kat:
kontrollt yakarak enerji sa layan insineratdor uniteleri bulunmal

Bu _ekilde katl atlklarln kullanlmlna gidilmesi ¢cevre sorunun

dlraca 1 gibi enerji amaclyla kullanlml da enerji sorununa ¢oz
cektir.

Almanya da yapllan bir call_mada bir cimento fabrikaslnda kémuar
madde olarak plastik hurdalar kullanllml_ ve enerji gereksinim

plastik hurdalardan kar_1lanabildi i bulunmu_tur. Ancak plastik
icinde bulunan PVC den gelen klor miktarl hem prosese hem de ¢im
litesine etkili olmas1, kullanlmlnda s1nilrlaylcl bir faktord

men bu saklncalarln giderilebilme olanaklarl bulunmaktadlr.
Cukurova Universitesi Fen-Edebiyat Fakiltesi Kiraya Bolumu'nde

mezuniyet projesi PET plastiklerin alt ve Ust 1s1 de erleri o
la_tlrlldl 1nda oduna alternatif bir yaklt olabilece ini ortay:
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Me_rubat icin yaygln olarak kullanllan PET atlklarlndan kimy
ile petrokimyasal maddeleri geri kazanllmasl UGzerinde de call_
maktadlr. Turkiye'de SASA A”~. PET'leri geri toplayarak vatka in
kullanmaktadlr. Ancak sabunla_ma reaksiyonu ile polietilen ter
dukca yuksek safllkta tereftalik aside de doénu_turulebilir. T
atlklar Gzerinde yapllacak bu tip ara_tlrma call_malarlnln hem
ekonomi sa lanabilmesi hem de katl atlklarln yok edilmesi sorunu
lennrais olmasl aclslndan 6nem ta_l1maktadlr.

Katl atlklar araslnda cok kirlenmi_, plastik hurdalarln ektra
jeksiyon ile yeniden kullanlml ~"uphesiz buyuk bir sorunu birlik
tedir. Halbuki kimyasal bir dénud_um prosesi ile bu plastiklerd

kimyasallarln geri kazanllmasl veya sl1lvl yakltlarln eldesi L
tadan kaldlrmasl aclslndan 6nemle Uzerinde durulmasl gereken |
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GIDA MADDELERO SEKTORU

GIDA HADDELERO TiizUCU

Glda Haddeleri TuzlU Unun yeni ve eskisinle kar_1la_tlrllma
eski tuzukler araslnda fak fark olmadl 1 ortaya ¢clkmaktadlr
10.5.1972 tarikine kadar yapllan glda _eddelerindeki de i_
mektedir, Tenisi Osa 01.01.1992 ye kadar yapllan tun ilaveler
adlnl da "Glda Haddelerinle Dsuni sa I1 1 Olgilendiren e_ya
Vaslflarl" diye de i_tirilerek hazlrla_an tuzuktudr. Bu tuziig
butinleri "Glda Haddelerinin Ambalajiade Kabsus Ka 1t Hukavv:
ze neyi yenilecek igcilecek _eddelerin konuldu u kaplarl kapsnc
tlzUu U0 «61. _eddesinde 22.8.1979 tarihinde bir de i_iklik yap
de i_ikli e gure 12.6.1900, tarihinde ressl gazetede yaylnlana
Haddeleri Ole temasta bulunan veya bulunsak Uzere isal Edile
Hakklnda Toaetmellk" yurarld e girmi_tir.

Bu yonetmeli e gure glda _eddelerinin asbalajsnda kullanllac
tdrlerini Greten Uranlarln kullanabilece i aononerter ve bul
plastik Ocine konulan katkl aaddelerlal ve oranlarlnl sl1nl
tl_a ¢lksadan unce S.S.T. Bakanll 1na bu uzelllfclerdal bild

getiriislstlr. Gaka sonralarl bu yénetmeli in V. saddeslne |
Olave edilerek 01.04.1966 da ressl|l gazetede yaylnlanslslr.
ra glda saddelerl ile tesasta bulunan veya bulunsak UGzere Oc

tiklerden poll karbonatier ve poliasitlerin kullanllsa _artla

belirlenmi_ tir.

TuzUu Un 691. maddesine gore kullanllml_ plastik ambalaj malzel

den Oslenip glda nabnlajl olarak satlsa verilmesi kesinlik
Bununla beraber all_veri_te kullanllan renkli po_et plastikl

hurdalarl geri kazaaolmast Ole elde edildi i bir gercektir.E
kullanln s1lnlrlanasl1l getirilmelidir.

T.S.E, taraflndan sanayide kullanllan plastikleri yeterli s

rilmi_ olmaslna kar_1l1k glda ambalaj malzemeleri konusund
standart buluaaanaktadlr. Bu konuda ¢all_malar yaplimaktadlr.
Odnemi nedeni ile Gzelllkle "Food Ornde" plastik standartlar:

Unce ¢g¢lkarllmasl gerekmektedir. Ayrlca bu standartlarln uyg
kontrol 6onlenlerl de birlikte getirilmelidir.

Sa Ill1k alanlnda kullanllan plastiklerle Olgili standartlar
sljron son zararll kimyasal madde gecip ge¢medi inin kontrolunu
dlr. “ualar yetersizdir. Farsakopller ve Dinya Sa I1k 6rgutini
ylalarlndan yararlanllarak yapllan literatidr ¢all_malarl
yurutidlmektedir. Bu konu Ole ilgili tlkemiz standartlarlsilr
TS 4169. TS 4437, TS 4240, 0S 3971 dir. uretici firmalar
tizik ve yoénetmelik bulunmamaktadlr. Hentz S.S.Y.B da da bu kK
I11_ma yapllmaktadlr.

Caka Uace de belirtildi i gibi plastikler uzun dénemli doga
den olmaktadlr. Bu nedenle plastiklerin geri kazanl1lllrl ca
rlimasl gereklidir. Bu te_vik edilirken sa I1k ve glda amb
lan plastiklerin geri kazanllmada 6zellikle ayrl ayrl de e
glda ambalajlarlnln geri kazanllarak tekrar gldalarda kullar

sunda da bil O¢lendirme ve cezai sistemler getirilmesi O6ner

Sa llk alanlnda kullanllan plastiklerin 6zellikle bir kez
mak iizere uUretilen _1rlnga ve traasfuzyon setlerinin ¢co6pe a
lenerek tek elde toplanmaslnln sa lanmasl1l ve kirlili i en az
rilmi_ bir yéntemle 6zel ekipler taraflndan Omha edilmesi &

birimlerin denetimi ve yaptlrimlnln sa lanmasl zorunludur.
-723-
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TABLO 4.1
1936 YILINDA OMAIAT-PIASTIK SEKTORUNE VERtLNI* YATIRIN TEAVtK BELGELERO

BELGENON TOPLAM SABOT DOVO0Z TAM KAPASOTEDE URETE- O0STH
MURACAAT SAHtBI YATIRININ NEVI DURUMU  YATIRIM (TL)YATIRIM (TL)GEREGI i CE 0 MAL VE HOZMETLER K(AQ
tasa Ticaret Plastik SanayiTevsi Aglk 397 000 000 233 000 0098 000 350000 ad/y Plastik kasa 15
0STANBUL imalatl-/
Oda_ Ostanbul D6_eme A."Modernizasyon Aclk 51? 000 000 322 000 000 406 000 1000 t/y politiretan 81 ok !
0STANBUL
Sapsan Gediz Altlnta_HKofiple yeni yatlrlmglk 1 000 000 OO0 427 000 000 556 000 2880 t/y Sert PVC boru
Gediz/KUTAHYA
Gilurka Sanayii Ticaret koll./ Tevsi Aclk 336 000 000 190 000 000242 0001664640 »/y plastik kanavige
ADANA
Bur-Plast Burdur Plastik A.~Nevsi Aclk 160 000 000 110 000 000 129 t Plastik boru dretimsis
BURDUR
Vatan Plastik Singer SanMédérnizasyon Aclk 288 000 000 193 000 000 aev.3617 e ek 6383 t/ly 16
BURDUR plastifiyon Gretimi
Oz Plastik Uretim Itd. ~. Tevsi Aglk 21? 000 000 BO 000 000 961 t/y Plastik maddeler *
MU LA
Nahinler On_. Malz. ".Komple yeni yatlnaAglk 248 000 000 150 000 00@36 000 36000 ad/y PVC GCergeve 28
GAZOANTEP aretimi
Armesan Plastik San. TKemplé yeni yatlrlmAcglk chounnnen 164 000 00@39 000 4728000 kg PVC den ambala$
0STANBUL malzemesi Gretimi

Pima_ Plastik On_. NalkalTte Otuzaitsa Ac1k
A.~". OSTANBUL

538 000 000 716 000 7935 t/y PVC boru ve ba*lzhtl

parcalarl



TABLO 4.2

1966 YILINDA TMALfiT-PLASTIK SEKTORUN? VERtLMI* YATIRIM TEAVIK BELGELERO

MURACAAT SANIBT

Aksu Plastik San. Tir.. A ~.Tevsi
ADANA

Bac-Kar tn_.
ERTURUM

Formplast Vaku» Ambalaj A.», Tevsi
0STANBUL

Givene] Plastik Ambalaj A.n~. Tevsi
0STANBUL

Dodu Galvaniz Plastik A.”"Modernizasyon
Caylroval/Gebze

Y1lldlz Plastik Koli.n.
0STANBUL

Modernizasyon

Elektronik Hak. A."
0STANBUL

Ema_ Entegrasyon

Ka_,Ad. Ahmet Altuncu
SAMSUN

Teknik Kauguk San. A.". Tevsi

O0STANBUL

YATIRIMIN NEVO

BELGENON TOPLAM

"DURUMU  YATIRIM (TI)YATIRIM (TL)GEREGO § CE O MAL VE HOZMETLER

Aclk

Slhhi TeKomp?fe yeni yatlrlsglk

Acglk

Acglk

Aclk

Acl k

Aclk

Komple yeni yatlrAAclk

Acglk

SSBIT

566 m 000

524 000 000

1427 000 00O

534000000

108000000

403 000 000

236 000 000

1113 000 000

629 000 000

580 000 000

35? 000 000

210000000

110000000

5 980 000 0002 8BO 000 0002

1.297 000 000 792 000 0OO0O

DOVOZ

TAM KAPASOTEDE URETE- ISTH

Kiro

260 000 »ev 20R3 e ek 2000 t/y PV®

boru dretimi

936 000 000 1 250 0001500 t/y PVC boru Liretini

86000 »ev 500 e ek 105 t/y o
ce_itli plastik e_ya
335 000 175 t Polietilen film ‘25

75 t polipropilen

855 000 ek 600 t/y PVC Boru ve 5
fittings imalatl

450 000 ek 288000 cift/v plastik Ve
sentetik ayakkabl

112000 »ev 350 t/y katklll plastik

.hamadde tGreti_i

9'64 0001152 t/y PP konteyner tretimi

699 000 »ev 5416 t/y kauguk hortu®0
ek 530 t/y PVC hortu» %



TABLO 4.3

1987 YIUNOA TMALAT-PLASTIK SEKTORUNE VERILMt" YATIRIN TEAVtK BELGELERO

BELGENON TOPLAM

MURACAAT SAHISt YATIRIMIN NEVO DURUMU

Flrat Plastik Kauguk Itd. Tevsi

0STANBUL

Aclk

Sonae2-er Plastik Itd.Komple yeni yatlrlmc¢lk
ERZONCAN

Do u Plastik San. Tie Ao6aple yeni vatlnaAglk
ERZURUM

Plaj Plastik Ambalaj A.n. Tevsi Aglk
LULEBURGAZ

Erciyes Biraclllk A."Darbo az gideme Aclk

Sirkeci/tSTAHBUL

Sdngersan Onegdl Sunger Tevsi Aclk
BURSA

Mahaut Sert Kolple yeni yatinacglk
0STANBUL

Hortunsan Hortul San. MaYbo az gideme
tSTANBUL

Aclk

Ritaj Mensucat Boya A."Koaple yeni yatlnaAglk

SABOT

DOVO0Z

YATIRIM (TL)YATIRIM (TL)GEREGt $

1 437 000 000

140 000 00O

470 000 00O

1113 000 000

560 000 000

288 000 000

200 000 00O

920 000 0OOO

716 000 000

53 000 00O

822 000 000

288 000 000

225 000 000

TAM KAPASOTEDE URETE- 0STH
CEGt MAL VE HOZMETLER KAt
942 000 ¥k 1000 t/y PVC Boru 109

507 000

220 000

101 000

114 000 00086 000

457 000 00O

586 000

Hortua Qretiai

2000 t/y Plastik haaaadeslp
plastik e_ya

700 t/y plastik haaladdegd

aev 4077 e ek 1019 t/ly _i_e
ve kapak Gretiai

ek 100 t/y plastik haaaadd®
i_leae aaaul Gretiai

aev,1500'e ek 2100 t/y singer
iaalatl kallp sunger

10000000 ad/y plastik _i_®

aev 490'a ek 200 t/y plastik

hortul aGretiai

7 698 000 0004 972 000 0002 315 00010800 t/y plastifiyon . 100



TABLO 4.4

1987 YILINDA TMALAT-PLASTIK SEKTORUNE VERtLMt* YATIRIN TEAVtK BELGELERO

|Pekay Plastik San ItdK6mple yeni yatlrlaglk
[ A MA S Y A

|Altlnel Melanin San. Marbo az giderme Aclk

| Tek Kimya San. A.". Komple yeni yatlrlmAclk
! A DA NA

jBoyata_ Boya Dadltma A. A, Tamamlama Aclk
. tSTANBUL
[Giler San. A.". Tevsi Aclk

|] TS TANSUL

[Unite Plastik A.". Tevsi Aglk
[ Topkapl/TSTANBUL

[Giglu Plastik Ambalaj Itd. Tevsi Aglk
| A F Y ON

[Tarlm Kredi KooperatiKemiple yeni yatlrlmAglk
[ Bahgelieviler/ANKARA

[Beybi lastik Eab. San. A.A Tevsi Aclk
[ tSTANBUL

363

7172

925

313

?55

950

038,

000 00O 293 000 00O

000 00O 406 000

000 000 779 000

000 000 157 000

000 000 105 000

000 000 800 00O

000 00O 272 000

000 000 597 000

000 000 269 000

000

000

000

000

o000

000

000

000

918

187

122

426

000

000

000

000

000

000

plastik boru hortum po_et
sera Ortusd utretimi

mev 10000 e ek 4030 t/y
»elamin, (rea esasll regine

15 milyon ad/y PP _i_e i »a’% a't
67,5 milyon ad/y Pe. kap imal

ek 1350000 ad/y plastik katu

imalatl

ek 500 t/y tel lastik 5
100 t/y bant

mev 300 e ek 900 t/v plasiik
ambalaj e_yasl

»ev 396 a ek 500 t/y plastik
ambalaj malzemesi

550 k /saat sera Ortusi inmala
ambalaj malzemesi

288 t/y sanayii eldiveni



TABLO 4.5

1487 YILINDA t MALAT-PLAST tK SEKTORUNE VEROLMO" YATIRIM TEAVOK BELGELERO

Silperlas Superlastik A.AKalite duzeltme  Acik 593 000 000 301 000 000 256 000 ey 3000000 a ek ; 1118805
Gebze/KOCAELt m\y muhtelif hortum
iki 1 im Yapl Grinleri Kdmple yeni yatlrl»glk 1335 000 000 1101 000 0®B2 000 528000 ad\y banyo aksesuabll

PVC 6rt «etaminden »amul

Can Kimya Tekstil GldaKmple yeni yatlrlsg¢lk 1 000 000 000 850 000 000 1143 t\y PP. ve PE 12
0STANBUL ambalaj tretimi
Atak Plastik San. Tie.KAnfple yeni yatlrimAglk 680 000 000 586 000 000 750000 ad\y PNC dirsek, gatal

S. ba lantl elamanl

Ozu ur Plastik Ambalaj Komple yeni yatlrlscik Son o ey 311 000 oo@22 000 10 milyon ad\y plastik _i20e
imalatl
Plasta_ Plastik San. A.~. Tevsi Acglk 615 000 000 336 000 000 285 000 ek; 320 t\y muhtelif plastik
Ostanbul mamuller Gretimi
Sasa Sunni Sentetik A.A. Tevsi Aclk 19 703 000 00Q@0 196 000 0000 543 000yey 245000 e ek; 190080 a]dl\)y
ADANA pet _i_e Uretimi
Plastek Plastik San. A.”Nodernizasyon Aglk 1168 000 000 975 000 000 161000 2000 t\y plastik e_ya Gre®imi

0STANBUL



TABLO 4.6

1987 YILINDA tHALAT-PLASTtK SfKTORUNF VFRtIMt» YATIRIM TFAVtK RFI.fiFI.FRt

OKalefleks Yer D6_emesi Mbddernizasyon
0STANBUL

Aclk

Naksan Plastik San. A.Xomple yeni yatlrimAclk

' GAZtANTCP

jMustafa Sénmez
a A F Y ON

Komple yeni yatlrlimAglk

IAklreltem Politretan A.~, Yenileme

! Pendi k/tSTANRUL

Acl k

IPlaspen Lastik Do rama Komple yeni yatlrimAglk
i GAZ t ANT FP
iDuplas Kimyevi Maddeler A.Xenileme Aclk
| Harbiye/OSTANBUL

JKA. A. Yurdalan Y.Ku_kkgymple yert'i' yatlrimi¢lk
a ERZURUM

jGorSev Boya Plastik A.Komple.yeni yatlrlimAclk
I Ti1l1zla/ISTANBUL

N

427 000 000

907 000 000

0sS? 000 000

194 000 000

235 000 00O

295 000 000

300 000 00O

950 000 000

382 000 000

1278 000 0®@O

77 000 00O

100 000 OOO

46

64

119 000 00071

200 000 00O

206 000 00O

673 00,0 000

206

200

369

000

000

000

000

000

000

«ev 1797 e ek 2500 t/y PVQ2
sert boru profil imalatl

5480 t/y muhtelif plastik2o
«alzeme,boru.prifi 1 Uretimi

5000 s?\y plastik kap1 10
ve cergeve Uretimi

»ev 9676 ya ek ; 10000 t\yo
singer imalatl

145500 m tully muhtelif pl&st.
do rama

mev 15483 e ek; 22500 t\v 35
stinger ve mamulleri imalatl

30000000 ad\y iilre plastio

boru dretimi

200 t/y PVC den muhtelif 44
ambalaj malzemesi PVC boru dr



eklenecek Yeni Kapasi teler

Bu konuda bilgi temin edilememi_tir.

Planlanan Yatlirlimlar

PVS, PP ve PS kopuk i_leme sektdérlerinden elde edilen bi

tablo t.7 de verilmektedir.
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TABLO ..4.7 SEKTOR YATIRIM PROGRAMI ( 1937 Fi
( Milyon TL)
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11.

MUHTEMEL YATIRIM ALANLARI

4.1 Muhendislik Plastikleri

Mihendislik plastikleri naylon, poliamidler, polikarbonat,ABS:
Bitadien Stiren) ve SAN (Stren Akrilonitril Kopolimer) gibi te
lerden olu_maktadlr. Kullanlm alanl otomotiv sanayinde ototorj
rinden ba_layarak farlarda, tamponlarda, kaporta parcalarlnda
motorda olmak Gzere 6nemli 6lgide yayglnla_m1_tlr. Bunun yarn
komunikasyon alanlnda da 6nemli 6l¢cude kullanlimaktadlr. Ayr
elemanlarl ve biro e_yalarl yaplmlnda da kullanlm alanl buln
European Plastic News (Ekim 1986)'g6re "Frost Sullivan " ~ir
"MuUuhendislik plastikleri Avrupa Pazarl " adll raporunda Avru
otomobillerde kullanllan plastik miktarl BMW 3 modelinde 90 k
Benzin bazl modellerinde 110kg. ve Audi Quattro modelinde ise
a 1rll1 1n1ln onda biri olarak belirtilmektedir. Buna godre, muh:

plastikleri pazar geni_lemesinin Uc¢te birini otomotiv sanayiinin

tahminlenmektedir.

Mihendislik plastikleri Avrupa pazarl 1978 de 2.58 milyon S il
da 2.72 milyon S a yukselmi_tir. 1984 y1l1 baz olarak allnd]l
1990 larda s6z konusu pazarln % 50den fazla geni_liyerek 3.6
S a ula_aca 1 yukarlda bahsi gecen raporda tahminlenmi_tir. |
y1llllk % 4.4 artl_ beklenmekte, 1985 de 920.000 ton olan paza
1990 larda 1 .100.000 tonu a_aca 1 sanlilmaktadlr. Otomotiv ve
nlnda yukarldaki artl_1n Ug¢te birinin tuketilece i ve artl_1n

Uzerinde gercekle_ece i du_unulmektedir.

Naylonlar, polikarbonatlar ve ABS, muhendislik plastikleri y]
hacminin % 75'ini olu_turmaktadlr. Avrupa ABS tuketiminin %3
Odnemli oranl F.Almanyada gercekle_mekte, 1990 ylllnda bu mik
130.000 tona ula_masl beklenmektedir. Fransa da ABS tuketimi
ve telekominikasyon sanayilerindeki geli_melere paralel olarak
yllda 72.000 ton olaca 1 sanlimaktadlr. Ongiltere'de ABS tiuk:
ve telekomiunikasyon sanayilerinin buyimesi ile ba lantlll olma

1990 larda y1llllk 59.000 tona ula_aca 1 beklenmektedir. ABS k
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alanlarl otomotiv, arac-gere¢ teletroniks elektrik malzemeleri, |
ekstrisyon, ambalajlama, boru ve mobilya olarak sayllabilir.

Poliamidlerde Fransa ve Ingiltere 6nemli birer tiuketici Glke gor
dedir. F. Almanya ise poliamid pazarlna hakim durumdadlr. Fr:
pazar hacmi 1978' e go6re 2 kat artarak 1990' larda 60.000 ton'a
F. Almanyal da tuketim 1990' da 123.000 ton'a yakla_acaktlr. On

otomobil radyotdrleri ba_ta olmak Uzere yeni kullanlm alanlarl

¢lkmasilyla tuketim % 7' lik y1lllk artl_ ile 1990' larda 31.000 tc
cektir.

Polikarbonatlarln en ¢cok tuketildi i Avrupa ulkeleri | 39 ile F,
4 14 ile Fransa ve 4 Il ile Ingiltere' dir. Yapl elemanlarl ve b

yaplmlnda yo un kullanlml nedeniyle F. Almanyal nln pazardak
paylnln artan e ilim gosterece i beklenmektedir.

Uretim yoninden ele allndl 1nda miuhendislik plastiklerinden AB
tuketildi i F. Almanya Ole Hollanda'da en fazla uUretildi i dikk:
mektedir. kapasite yonunden de Hollanda ve F. Almanya en yuk
siteye sahiptir. Avrupa Toplulu u ABS Uureticisi- Ohracatglsl ¢
ve ithalatl yok denecek kadar azdlr. ABS kullanlm alanl 6ne
gore slralandl 1nda otomotiv sanayii ba_ta gelmekte, bunu elektr]
leri, ekstrizyon (buzdolabl ambalajl gibi ) TV, elektronik, tele

leri ile oyuncak , mobilya vb. izlemektedir.

SAN (Stren Akrilonitril Kopolimer ) ABS ve ASA polimerlerinin
ana girdi olarak kullanlilmaktadlr. Ayrlca son kullanlm alanl
parcalarda (elektrik malzemelerinde , TV, fonografik; haberle_r
motiv alanl ile ilgili ) , tuketim mallarilnda (kamping ve tuval
ambalajlamada (6zellikle kozmetik ambalajlnda ) 6nem ta_1makts

ba_1na tiuketim en fazla Osvi¢re (0,4 kg) F. Almanya (0.3 kg)
Fransa ve Ingiltere' de gercekle_mi_tir.
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Poliamidlerin kullanlm alanl enjeksiyon kallplama (elektirk malze
otomotiv, makina, in_aat, mobilya ve ev e_yasl alanlnda ) ekst
(film, yarl-mamul e_ya, monofilamentler ) ve _i_irme ile kallpla
gorilmektedir. 1973' den beri termoplastik polyesterler, polybutyl
terephthalate, polyacetal gibi mihendislik materyallarindeki kulle
nedeniyle rekabet gict 6nemli 6l¢c¢ide artml1_tlr. Avrupa Toplul
poliamit Greticisi ve ihracatglsl konumundadlr. Tuketiminin %
ihrag edebilmektedir. Othalat hemen helen hi¢ yoktur.

Polikarbonat (PC) 1950' lerin ba_l1nda Bayer firmasl1l taraflndan
Uretimi ise Bayer lisansl ile General Electric ile birlikte gerg

mi_tir. Batl Avrupal da polikarbonat 1973 ylllndan beri Ba)

Electric taraflndan uUretilmektedir. Polikarbonatlarln kullanlm a
derecesine gore elektrik malzemeleri sanayii, levha, otomotiv san
lama, tlbbi araclar, biro malzemeleri olarak sayllabilir. Polik:
polimerler gibi polimer karl_1mlarlinln 1974' den beri tiketimi h:

ve kullanlm alanl yayglnla_maktadlr.

Gorulece i gibi Muhendislik plastiklerinin kullanlm alanl hlzla g

ve di er sanayilerin pazarlarlndan Odnemli pay kapmaktadlrlar.
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BOLUM

SA LANACAK KATKILAR

KATMA DE ER

Konu hakklnda plastik firmalarlndan yeterli bilgi allnama

Ancak PVC ve PS ko6puk sektdorunden alman bilgiler Tablc

ve 5.2 'de 6rnek olarak verilmi_tir.
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PS KOPUK

TABLO 5.1 KATMA DE ER

{19071 Y1l1 Fiyt-'ianyia)
( Milyon TL)
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P VvV C

TABLO 5.2 KATMA DE ER
(1987 V11! Fiyatlarlyla)
( Milyon TL)
YILLAR * YivVf r/'1A DEGL ! ENDEKS
—— |
(1) 2 5D : (3)
SISE-BIDONMUNI deri AYAKKABISISE-BIDON SUNO DEKI AYAKK A4
1983 5.960 3.600 209 100
198 9 6.484 3.960 229 109
1990 7.204 4.360 256 121
1991 7.492 4.800 278 126
1992 8.012 5.280 312 134
19 93 8.490 5.800 340 142
1994 9.016 6.400 374 251
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DI TOCARET ETKOSO

Bolim 2, madde 3.31de incelenmi_tir.

OSTOHDAM

Bu konuda firmalardan yeterli bilgi allnamaml_tlr. Ancas
PP ve PS kopuk sektdédrlerinden allnan bilgiler tablo 5.¢

ve 5.5 'de 6rnek olarak gosterilmektedir.
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PVvC

TABLO 5.3 YARATILACAK 0 HACMO
(Ki_i)
0rGUCU TOPLAM oo
1536 1839 1990 199
YUKSEK
TEKNOK . 18 20 43
O0DARDO 14 17 21 33
ORTA
TEKNOK o 43 47 o
MEMUR 112 112 113 134
i_¢i
DUz 353 338 322 326
KALOFOYE 92 1249 195 353
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ORG ti CUVAL

TABLO 5.«t YARATILACAK 0 HACMO

0AGUCU TOPLAM

YUKSEK
TEKNOK
0ODARDO

ORTA
TEKNOK
MEMUR

0°C0
pDUZ
KALOFOYE

5L

70

98

113

1967

761

S2H1-

YO LL A R
1939 1890
56 62
77 85
108 119
124 136
2164 2380
837 921
I

(Ki_i)

199/.

68

94

131

150

2618

1013



PS KOPUK O"LEME

TABLO 5.5 YARATILACAK 0 HACMO
(Ki_i)
0AGUCU TOPLAM o B
1980 0S 39 >990 199 A
YUKSEK
TEKNOK 4 2
0ODARO )
1 2
ORTA
TEKNOK 1 1 2
MEMUR 4 1 3
07CO
pUZ 10 10 15
KALOFOYE )
} oo
a1
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BOLUM VI

PLASTOK SEKTORU MEVCUT DURUMUNUN AET ULKELERO OLE

KARMNLAMNTIRILMASI

. A VRUPA TOPLULU UNUN EKONOMOK YAPISI VE SANAYO PC

Kurulu_unun 25. ylllnda Avrupa Toplulu unun son durumu de et
dirildi inde Avrupa Birli ini kurma ¢all_malarlnln heniz tamamlz
gorilmektedir. Bu nedenle, Avrupa Tek Senedi iie 1992 ylllno
klsltlamalarln ortadan kaldlrlld1l 1 bir i¢ pazarln olu_turulma
maktadlr. Avrupa Tek Senedi'nde i¢ pazar "O¢cinde mallarln, Kk
hizmetlerin ve sermayelerin serbest dola_1ml1nln bu andla_ma hi
lerince sa land1l 1, i¢ slnlrlarln olmadl 1 bir alanl kapsar "
tanlilmlanm1_tlr. O¢c slnlrlar ise fiziki silnlrlar, teknik si1n:
slnilrlarln kaldlrllmaslnl Ocermektedir. 0¢ pazarln olu_turu
esaslar Avrupa Komisyonu taraflndan 6neri niteli inde hazlrle
Pazarln Tamamlanmasl Uzerine Beyaz Kitap " (8) ta ayrintlll
lenmi_tir. Uye llkeler Tek Senedi imzalamakla birlikte, uygulam
teknik sinlflamalar, standardizasyon ve vergi sistemlerinin uyu
masl konularl olmak UGzere sanayi alanlnda halen d6nemli sorun
maktadlr. O¢ pazarln olu_turulmasl, Avrupa Politik Birli ini
maslna zemin hazlrladl 1 icin GUye uUlkelerin henitz buna hazilr

larl izlenimi uyanmaktadlr.
1.1. AT1 da Sanayi Sektorunin Yaplsl

Avrupa Toplulu unda ileriye y6nelik sorunlara ra men, geli._
gz atlldl 1nda 6nemli a_amalar katedilmi_tir. ispanya ve
de Toplulu a katllmas1l ile dinyanln 320 milyon tuketiciye
veren en buyuk piyasasl (9) haline gelmi_tir. Topluluk ek
sinin cok dnemli bir béliumund, ihracata yénelik ve d1_a ac
muyle sanayi sektdoru olu_turmaktadlr. Gayri safi milli ha
% 00'1lnl Ureten sanayi sektoru aktif nafusun % 35' ini istih
tedir. Toplam sanayi mallarl ihracatl ise toplam Uretimin
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oldukca yuksek bir oranda gercekle_mektedir. Bu oran Danima
4 40 ve Beneluksl de % 50'yi gegmektedir.

Avrupa Toplulu u, OECD uyesi uUlkelerdeki toplam sanayi mall
Uretimi ile kar_1la_tlrl1lldl 1nda imalat sanayii, glda icki-t
a a¢ i_leme, kimya, metal olmayan mineral, temel metaller ve n
i_leme dallarlnda Kuzey Amerika ve Pasifik Bdlgesine oranla
fazla Uretimi gercekle_tirmektedir. Sanayi Uretim geli_imi ulk
da kar_1la_tlrl1ldl 1nda 1970 =100 olarak kabul edilirse 1986
Uretim artl_1 Topluluk genelinde 134.5, F. Almanya'mda 133.6,
da 132.5, Ingiltere'de 122.8, ABD' de 157.0 ve japonya'da 182
olmu_tur.(10) Goruldu G gibi Topluluktaki sanayi Uretimi art]
ve Japonya'nln gerisinde kalml_tlr. Bunun nedeni Avrupa'n
sel ve teknolojik alanda geri kalmasl1ldlr. Topluluk mikro bil

larln | 80' ini ve videolarln % 75'ini ithal etmektedir.(ll)

ABD ve Japonya Ole AT araslnda olu_an bilimsel ve teknol
yatlrimlarda da belirgin bir _ekilde géridlmektedir. 1973- 198
larl araslndaki yatlrlm artl_1 ABD' de | 24, Japonya'da %
na kar_1n F. Almanya' da % 2, Fransa'da Sl.| olmu_, Ongilte

ise 4-2,4 oranlnda du_mu_tadar.

AT' nun geleneksel a 1r sanayide kaybetti i gucu 1980 lerin i
yarlslnda tekrar kazanabilmesi i¢in sanayi politikalarl cerg
allnmaktadlr. Bu politikalarla imalat sanayii genel dengesir
mamaslna 6zen godsterilmektedir. Topluluk imalat sanayiinin
incelendi inde F. Almanya, Belgcika, Danimarka, Fransa, Otz
Hollanda ve Ispanya' da metal i_leme sanayiinin Orlanda‘'da
icki-titun sanayiinin, Luksemburg' da temel metaller sanay
Yunanistan'da dokuma ve giyim sanayiinin, Portekiz'de glc
tdtdn sanayiinin imalat sanayii icersinde a 1rllk ta_1d1 1 c
cekmektedir. Kimya sanayii ise Omalat sanayiinin F. Almanya
4 16.6, Belcika'da %16.3, Danimarka'da 4 13.2, Fransa'da 4 1°¢
Orlanda'da % 14.6, Otalya'da 4 11.8, Luksemburg'da 414.4, Ho
da'da 4 10.7, Yunanistan'da % 13.6, Ispanya'da 414.8, Porte
420.2 sini olu_turmaktadlr. (Turkiyel de 4 4.! ).
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1.

2.

AT1 da Sanayi Politikas1

Ortak sanayi politikaslnln olu_turuldu u 19701 lerln ba_1ndan

kadar Toplulukta uygulanan sanayi politikalarl G¢ ana grupta
allnmaktadlr

a) Yuksek teknolojiye dayall sanayi dallarlnln geli_tirilmesi,

b) Geleneksel sanayi sektdrlerinin desteklenmesi, korunmas1 v

mesi
c) Kuciuk ve orta boy sanayi i_letmelerinin desteklenmesi
Topluluk sanayi politikaslnln ana hatlarl geni_ O0¢ pazarl c

ve Japonyal ya kar_1 daha avantajll duruma gelmek ve sanay
nln birle_mesini sa layarak rekabet giicu azalan sektdrlerde k
avantajlarl yeniden kazanmak, yeni teknolojileri uyum sa lan
teknolojileri tretmek olarak 6zetlenebilir."'"Topluluk, sanayi p
cercevesinde sanayi sektdérine 6nemli yardlimlarda bulunmu_t
guc durumdaki geleneksel sektorlere (celik, tekstil, gemi, C
destek sa lanlrken, bioyiumekte olan sektdrlerin te_vik edilme
lendirilmesine call_1Im1_tlr. (12) Ayrlca kucuk ve orta by

letmelere yapllan yardlmlarda da ylldan ylla artl_ goérulmek

Topluluk i¢c pazarlnln olu_turulmasl ve yeni teknolojik geli

lanabilmesi amaclnl ta_lyan yeni sanayi politikaslnln esa
slralanabilir:

a) Teknik Engellerin Kaldlrlimasl : sanayi mallarl Uretim
teknik standardlarln ulusal diuzeyde farkll olmasl i¢ paza
maslnda 6nemli bir engel olarak ortaya ¢lkm1l_tlr. Bir i
sanayi mali di er bir GUlkede teknik uygulamalar farkll old
aynl kolayllkla kullanllmayabllmektedir. Bu nedenle tel
standardlnda birle_erek Gretilen mallarln kalite, yapl, b
ve takdim ko_ullarl ve kontrolinde aynlll 1n sa lanmasl
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b) Kamu Satln Almalarinlin Tum Topluluk Uyelerine Acgilk ihal
Yaplimas1l

c) Nirketler Hukukunun Uyumu

d) Sa I1kll Rekabet Ortamlnln Kurulmasl1l

e) Sanayi Yatlirimlarinlin Ozendirilmesi ve Te_viki

f) Kigcuk ve Orta Boy O_letmelerin Desteklenmesi

g) Bilimsel ve Teknolojik Ara_tlrmalarln Organizasyonu ve
Edilmesi

h} Sl1klntlda Olan Sanayi Dallarlna Mudahale Edilmesi

Toplulukta sektdorel miudahale demir-gcelik, otomotiv, dokuma v

ka 1t hamuru, ka 1t ve karton, ilag, gemi in_a ve yeni ileti_im
lerine yapllmaktadlr.

Yeni teknolojilerin geli_tirilmesine y6nelik olarak bugune kad:
pro ram O_lerli e sokulmu_tur.(03)

oj ileti_im Teknolojilerinde Avrupa Staratajik Pro raml (ESH

b) Avrupa Oleri Haberle_me Teknolojilerinde Ara_tlrma ve Ge
Programl (RACE)
c) Avrupa'da Endustriyel Teknolojilerde Temel Ara_tlrma P

(EROTE)
d) Biyoteknoloji Ara_tlrma Programl ( 1985- 1989j

Bunlarln d1_1nda EUROKA programl cercevesinde 18 Avrupa
birine ba lanarak yeni finansman, yénetim, ortakllk ve i_birli
larlnln birle_tirilmesiyle Avrupa' da teknolojik geli_meye katl
maktadlr. Boylece yeni teknolojik mamullerin geli_tirilmesi ve
konularlnda endustriyel i_birli i sa lanmaktadlr. Bu amaca y:

olarak Topluluk butgcesindeki ara_tlrma payl % 3 ‘den % 8'e ylU

tir.

Ayrlca teknik e itim ve 6 retim programl (COMETT) program]l
sinde Universite ve sanayi kurulu_larl araslnda i_birli ini
mesi, uluslararasl 6 renci mubadelelerinin te_vik edilmesi, i
veni teknolojiler konusunda e itilmesine yonelik ortak projele]
lenmesi ve evde e itim gorenlerin bilgisayarlardan ve gorsel-i_
lardan yararlanmalarl ele allnmaktadlr.
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2.

AVRUPA TOPLULU U PLASTOK SANAYOONON OZELLOKLER
VE UYGULANAN POLOTOKALAR

Genel amacll plastik tdrlerinin birbirleri ile pacallanmasl yc
elde edilen ve toplam plastik tuketiminin % 70' ini olu_turan 5
termoplasti in (PVC,PP,AYPE, YYPE, PS) kullanlm alanlarl
geni_lemektedir. Ozellikte otomotiv sanayiinde otomobil Gretimi
biuyuk 6lciude kullanllmakta olup, film, percere kasalarl, i_ 1
larl parcalarl, plak, a 1r hizmet film ve torba, ta_1ma, pake
do_eme, elektrik- elektronik, On_aat, dayanlkslz tiketim ma

ba_ta olmak tUzere kullanlm alanl ¢cok yayglndlr.

Avrupa toplulu unda plastik sanayii. Toplulu un kurulu_unda
yana Topluluk diuzeyinde oldukg¢a geli_mi_tir. Fabrika yerle_
pazar ve mamul geli_tirme yoninden ekonomik entegrasyonun se
dl 1 soylenebilir. Plastik ticareti daha ¢cok Uye Ulkeler ara
gercekle_tirilmektedir. Topluluk d1_1 Ulkelerde ticaret olduk
Orne in Toplulu un plastik ihracatl, toplam Uretimin ortalama

ini olu_turmaktadlr. Daha ¢gcok ABD ve Suudi Arabistan ile ya

1978- 82 ylllarl araslnda Topluluk plastik sanayii bir durc
donemi gecirmi_tir. 1979 ylllnda uUretiminde plastik kullanlla
dallarda stok miktarlarlnln arttl 1 gorulmuda_tuar. 1980-81"
ekonomik gerileme ile in_aat ve otomotiv sanayilerindeki _idd
du_u_, plastik mamullerine olan talebi olumsuz yotnde etkilem
1978-1982 doneminde plastik tiuketimi yalnlzca | 9.6 ylukselebi
bu geli_me plastik dallarl araslnda daha cok polipropilen v
alanlnda ortaya ¢lkml_tlr. Toplam tiuketimdeki durgunlu a

bu geli_meler, mamul geli_tirme ile ilgili gébrunmektedir.

Ancak 1983 yllilnda goriulen ekonomik canlanma plastik sanayi
etkileyerek Uretim ve tuketimde artl_a neden olmu_tur. Boyle
plastik sanayiinde 1982 yllilnda % 1.3 olan yl1llllk tuketim ora
tarak 1983' de % 9.7 , 1989' de % 3.0, 1985' de %6.9 ve 1986'dzs

olarak gercekle_tirilmi_tir. (19) Tuketimdeki bu geli_me etilg
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propilene olan talebi de y6nlendirmektedir. 1986 ve 1987 y1ll
tiketim artl_1nln 1988 ve daha sonraki ylllarda %I1.5 - % 2.5
gelenekse! buyume oranlnda dengeye kavu_aca 1 tahminlenmek
1986 ylllnda en fazla tiuketimin yiksek yo unluk polietilen v

propilen alanlnda ortaya ¢l1lktl 1 izlenmektedir.

Dinya talebi aclslindan de erlendirildi inde ise en fazla te

slyla Alcak Yo unluk Polietilen, PVC, Yuksek Yo unluk Pol

Polipropilen ve Polistiren yéninde geli_ece i tahminlenfnekte

Be_ ana termoplasti in Topluluktaki Gretim, tuketim ve kapa

larl Ose ayrlca ele allnmaktadlr.

Toplulukta Plastik Uretimi

1983 ve 1985 ylllarl itibariyle Toplulu un 12 Uye Ulkesinde p
sanayiinde gercekle_tirilen toplam uUretim 21.752 bin tondan 2
tona yukselmi_tir. Burada Uretimde yuksek bir geli_meden
memektedir. Uretimin Topluluk Gyesi Glkeler yéninden de e

mesi ise Tablo 6.1. de goérulmektedir.

TABLO 6 .1
AT'da Plastik Uretiirni (x 103 ton)

1983 1985

Belcika - Luksemburg 1835 (1) 2498
Danimarka 139 (2) 130

F. Almanya 7099 7666
Yunanistan I« 15 («)
Ispanya 13«5 1489
Fransa 3315 3354
Orlanda Blm Blm
Otalya 3071 2640
Hollanda 2«76 2380
Portekiz 295 445
Ongiltere 2163 (3) 1811
P U B = i = = = = _— = =
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(1) Pazarlama yl1l1

(2) 1981

(3) 1982

(4) 1984

BIm. Bilinmiyor
Kaynak : EUROSTADT ; Basic Statistics of the Community, 24 tt
25 th ed, 1987 ve 1988'den yararlanlim1_t1lr.

Buna gére Danimarka, kalya, Hollanda ve Ongiltere'de plastik Ur
di_me gb6ze carpmaktadlr. En fazla artl_ | S7.9 ile Portekiz' d

le_mi_tir. Di er Ulkelerde ise istikrarll bir durum izlenmektedir

2.1.1. Algcak Yo unluk Polietilen Uretimi (AYPE)

Giuniumiuzde Avrupa Toplulu unda algcak yo unluk polietilen (
19 imalat¢l bulunmaktadlr. Batl Avrupa alcak yo unluk pol
Uretiminde 1982 y1ll1l itibariyle dinya uUretim kapasitesinin %
biunyesinde bulundurmaktadlr. Batl Avrupa'yl % 23 ile Kuze
rika, % 11.5 ile Japonya, % 13.5 ile Do u Bloku ve % 12.5 il
Ulkeler izlemektedir. Alcak Yo unluk Polietilen Greten firm

Toplulukta ;

- Ozel sektor kimya te_ebbisleri,
- Cok uluslu _irketlere ba I1 kurulu_lar ve

’

- Devlet sektdoru petrol ve kimya kurulu_lar1,

olmak lUzere U¢ grupta faaliyet gostermektedirler, ilk iki g
geli_imi Ggiinciiye gore daha h1lzil olmaktadir. Ozellikle en
tesislerdeki maliyet avantajl ile bazl uretici Ulkelerin ist
dl_ ticaret ve dOoviz sorunlarl nedeniyle uyguladilklarl t

edici ekonomi politikalarl bu yénde geli_meye zemin hazlrla
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Topluluk Uyesi Ulkelerde alcak yo unluk polietilen Uretimi is
Tablo 5 ,2'de yer almaktadlr.

TABLO 6.2

AT' da Algak Yo unluk Polietilen Uretimi (x 103 ton )

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 0985 1986

Be|Q|ka 300 575 515 480 490 570590 375 555
Danimarka 10

Fransa 730 890 835691 700 740 718 720 790
Otalya 590 562 545 45865 490 460 380 430
Hollanda 505 550 520 525 570 565 550 540 530
Portekiz 20 45 85 96 100 110
Ispanya 275 400 355 310 330 410 400 400 420
Ingiltere 400 347 325320 290 260 250 255 260
F. Almanya 725 785 665 560520 725 690 695 705
TOPLAM 3535 4109 3760 3356 3310 3835 3754 3665 3810

Kaynak : Chem Systems , S.IV.6.

Alcak yo unluk polietilen Uretiminde artl_ olan AT ulkeleri Belgi
Hollanda, Portekiz, Ispanya ve Ingiltere'dir. Bunlar araslnda Fra
artl_sa cok azdilr. Uretimi azalan Ulkeler ise Danimarka, Otalya

dlr. Bununla birlikte genel olarak de erlendirildi inde AT' da al
polietilen Uretiminde 1978-1979 ylllarl araslnda 6nemli bir artl_

1980' de du_uU_ ba_laml_ ve 1983' e kadar devam etmi_tir. 1983' den
tekrar gorulen artl_ 1986' ya kadar sidrmu_tidr. Ispanya'nln kigim:
bir durumda oldu u gbze carpmaktadlr.

2.1.2. Yiksek Yo unluk Polietilen (YYPE) Uretimi

Enjeksiyon, kallplama tarleri, film yaplm1l, _i_e, varil, le
ambalajlama alanlnda kullanllan YYPE dretiminin yakla_1k d
geli_mi_ Ulkelerde tuketilmektedir. ABD ve AT ' nin yanlsl
Bolivya, Cin, Ekvator, Hindistan, Endonezya, Iran, Irak, N\
Meksika, Katar, Filipinler, Suudi Arabistan ve Tayland YYPE
de biyumeyi hedefleyen Ulkeler olarak gorilmektedir. (15)
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YYPE tiuketiminin Avrupal da 1986 ylllnda % 13 luk artl_ goOste
polipropilen pazarlnl dnemli 6l¢cide etkilemi_tir. Tuketimde gd&

artl_1n nedeni, tuketicilerin guvenli ve sa I1kll ya_am bekl
ile ba lantllldlr.

ABD ve AT 1 nin d1_1ndaki YYPE UuUreticisi

Cekoslovakya, Yugoslavya, Do u Almanya,

Ulkeler Japonya
Romanya ve Bulgal
dlr. 5982 y1l1l itibariyle dinya YYPE dUretiminin % 31'i Batl /
Ulkelerinde, % 39' u Kuzey Amerika'da , % 12' si Japonya'da,

Do u Blokunda ve % 9'u da di er Ulkelerde gercekle_tirilmekte

Batl Avrupaldaki Uretim artl_1 ise 1974' de 1.3, 1978' de 1.58
1.55, 1986' da 1.7 milyon ton _eklinde olmu_tur. Topluluk Uyesi
lerde YYPE uUretimi Tablo 6.3'de yer almaktadlr.

TABLO 6.3

AT'da YYPE Uretimi (x 103 Ton)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986
Belcika 140 165 170 180 180 240 280 310 310
Fransa 250 270 240 190 190 210 215 195 210
Otalya 170 180 195 160 150 215 260 235 260
Hollanda 75 60 80 80 80 90 90 100 105
Portekiz 10 10 20 38 35 40
Ispanya 100 133 125 135 139 190 190 205 240
Ongiltere 85 100 90 89 80 100 110 125 120
F. Almanya 730 760 700 628 568 610 625 595 610
TOPLAM 1550 1668 1600 1472 1397 1675 1808 1800 1895 '

Kaynak : Chem Systems, S. IV. Il
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Topluluktaki YYPE Uretimi Belgika, Otalya, Hollanda, Porteki
Ingiltere* de 1981 82 yularlndaki klsmi dd_U_ler d1_1nda arta
gostermektedir. Ancak, Fransa ve F. Almanya' da du_u_ gob6ze
tadlr. Genel olarak de erlendirildi inde ise 1980 - 198i - 0982
du_uU_e kar_1n 198H - 1985 - 0986 ylllarlnda genel bir artl_
AT' nin yeni Uyesi Ispanya'nln YYPE uretimindeki payl olduk
tir. Bu alanda rekabet edebilecek giuce sahip gérunmektedir.

2.1.3 Polipropiien (PP) Uretimi

Ustun malzeme dayanlkl1ll 1 ve termik resistans dzellikleri r
ve fiber hammaddesi olarak , ayrlca da muhendislik uygulamale
rilnda yaygln olarak polipropiien kullanllmaktadlr. Muhendisl
kullanlldl 1 gozoéninde tutulursa gelecekte yeni pazarlar buim
muhtemeldir. Durgun ekonomik dénemler de dahil olmak Uzere p!

Uretimi tidketimle ba lantlll olarak artan bir e ilim gdstermi_tir

Cunkt teknolojik geli_melerden yararlanllarak enerji tuketimin
ren akl_kan yatakll reaktdr prosesleri ve UdglUunciu nesil kata
nlilml birim Gretim maliyetlerinin dd_urudlmesine yardlmcl olr
nedenle poiipropiienin plastik ve plastik d1_1 alanlarda kull

da yayglnla_aca 1 beklenmektedir.

Polipropiien uUreticisi ba_llca geli_mekte olan uUlkeler Brezil
Endonezya, Kore, Meksika, Singapur ve Turkiye'dir. Bu Ulke
retiminin yakla_1k % 12.3' Gniu olu_turmaktadlr. (16) Uretime
Ulkeler ise Arjantin, Bolivya, "ili, Cin, Kolombiya, Hindis
Libya, Malezya, Nijerya, Pakistan, Peru, Filipinler ve Taylz:
Ulkelerle birlikte geli_mekte olan Ulkelerin Gretimindeki pay1l 9
caktlr. Dunya polipropiien Uretiminin 1982 y1l1l itibariyle %

% 33'0 Kuzey Amerika, % 17'si Japonya, % 17'si di er Ulkelerd
mi_tir. Son ylllarda di er plastik drdnlerinde oldu u gibi po
AT1 da ortak te_ebbislere (Joint venture) rastianmaktadlr.C
propiien lUretiminde Italyan Montedison firmasl ile Amerikan

boyle bir ortakll a gitmi_lerdir.
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Batl Avrupa'da polipropilen Gretimi 1974' de 0.70 miiyon ton ik
bir e ilim gostererek 1978' de 1.38, 1982'de 1.82 ve 1986'da 2.40 1
ton'a yukselmi_tir. Polipropilen alanlndaki yo un rekabet neden

tici Ulkelerde korumaclllk 6nlemleri allnml_tlr. Koruma orar

% 31.1, Japonya' da % 37.4 ve ABD' de % 29.1' dir. (17)

AT Ulkelerinde polipropilen Gretimi Tablo 6.4 'de verilmektedir.

TABLO 6 .4

AT'da Polipropilen L"Jretaimi (x 10 ton)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986
Beneluks 180 303 340 435 485 570 640 645 810
Fransa 120 200 210 298 315 382 405 425 470
Otalya 270 305 250 240 260 257 305 325 340
Portekiz 8 20 35 40 45
Ospanya 35 55 63 67 65 85 110 125 140
Ongiltere 265 255 200 195 210 212 240 230 255
F. Almanya 26395 250 290 290 326 385 385 410
TOPLAM 1130 1413 1313 1525 1633 1852 2120 2175 2470

Kaynak : Chem Systems, S.IV. 21

Polipropilen tUretimi en yiuksek olan AT Uyesi ulke Belgika, Ho
Liksemburg' dur. Daha sonra slraslyla Fransa, F. Almanya,
ispanya ve Portekiz gelmektedir. Uretimi en h1zIl1l artan ulkel
Belgcika, Fransa, F. Almanya, Otalya, ispanya ve Portekiz'di
polipropilen Gretimi dalgall bir seyir izleyerek 1978 'de 265 bin
iken 1986'da 255 bin metrik ton'a inmi_tir. 1981' de ise en du_L
olan 195 bin metrik ton uUretim gercekle_tirilmi_tir.
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2.

1.

4.

Polivinilklorar (PVC) Uretimi

ICl ve ENO -Chimica firmalarlnln birle_mesiyle PVC alanl
Almanya, Fransa, Ingiltere'de bir ¢cok ortak te_ebbusler (J
venture) goéridlmeye ba_lanml_tlr. Bunun nedeni PVC' nin er
Standard plastik olmaslna ra men teknik ve ekonomik d6nemini
yitirmesidir. 1980 - 1982 ylllarl araslinda kapasite dizenleme
larl kapsamlnda i_letmelerin ve Uretim prosesinin rasyonaliz
amaclyla PVC' nin kullanlldl 1 yeni 6zel Gridnlerin geli_tir
yobnelinmi_tir. Bu da bazl1l sorunlarl ortaya ¢clkarmakla birl

nin gelece i oldukcgca parlak goérulmektedir.

PVC' nin kullanlm alanlarl film, kaplama malzemesi , borul
ve kallplama olmak Uzere ¢ok ce_itlidir. PVC kaynakll mamu
elektrik- elektronik, do_eme, otomobil, tuketim mallarl ve pal
vaygln olarak kullanlldl 1ndan PVC uUretimi geli_mekte olan
te_vik edilmektedir. Cezayir, Arjantin, Brezilya, Cin, Ek
Hindistan, Endonezya, Iran, Irak, Kore, Meksika, Nijerya

Suudi Arabistan ve Tayland PVC uUreten geli_mekte olan ulk
Sanayile_mi_ uUlkelerde PVC uUretimi kapasite fazlall 1 ve cge
sorunlarl nedeniyle "doygun " bir sanayi konumundad11r.

Dinya PVC uUretimi 1982 y1l1 itibariyle % 33" uniu Batl Avru]
Kuzey Amerika, % 18'ini Do u Bloku, % Il'ini Japonya ve %

di er Ulkelerde gercekle_tirilmi_tir.

Batl Avrupa'da PVC uretimi 1978' de 3.84, 1980' de 3.86, 1¢
3.65 ve 1986' da 4.15 milyon ton olarak belirlenmi_tir. 1982"
di_menin nedeni PVC ureten firmalarln rasyonaiizasyon ¢al
AT'Ulkelerinde PVC uUretimi ise Tablo 672.5"'" de belirtilmi_tir.
PVC Uretimi en yuksek olan Ulkeler slraslyla F. Almanya
Otalya'dlr. Bunun d1_1ndaki tUlkeler olan Ingiltere, Hollat
ve Belgcika'da uUretim, s6z konusu uU¢ Ulkedeki Uretimin yar

azdlr. PVC uUretiminde buyuk bir sl¢grama yapan AT uUlkesi g
tedir.
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1978

TABLO sS.5

AT1 da PVC Uretih8 (hon)

1979 1980 1981 198®m3

1984 1985 1986
Belcika 210 215 200 200 205 235 220 240 240
Fransa 650 784 730 710 744 820 795 845 890
Yunanistan 30 40 40 42 43 45 50 45 50
Otalya 760 694 660 575 597 620 670 680 720
Hollanda 270 285 280 230 235 285 300 305 340
Portekiz 20 22 25 30 30 40 45 50 50
Ispanya 217 130 210 220 224 200 230 250 250
Ingiltere 000 450 355 325 340 360 350 385 360
F.Almanya 900 1186 1075 890 868 1040 1130 1150 1250
TOPLAM 3497 3806 3575 32223286 3645 3790 3950 4150

Kaynak Chem Systems, s.IV. 27

1380 ve 1981 ylllarlnda genelde bir do_u_
itibaren Uretimde artl_
ise AT' ye yeni

oldu udur.

uye olan

varll 1nl1l ortaya koymaktad1lr.

2.1.5.

Polistiren (PS) Uretimi

goérulmua_tar.

Ozlenmekle

birlik

Bu tabloda dikkati

Ispanya'nln oldukgca 6nemli

bir

Holllanda ve Ongilterel ye yakla_an Gretim mikt:

Sanayile_mi_ uUlkelerde ekonomik bunallmlardan olumsuz yd!

bir sektdr olan polistiren, Uretimi fazla hl1zl1l artmayan b

gostermektedir. Enerji maliyetlerinin artmasl nedeniyle y¢
olan Expanded PS (kdépuk tipi)

kullanlimaktadlr.

izolasyon alanlnda yayglr
Ancak iklimi 1l1man olan geli_mi_ ve geli

Ulkelerde izolasyonda képuk kullaniml pek hlzll artmadl
gelecekte de polistiren Uretiminde artl_ beklenmemektedir
birlikte di er polimerleri

ile birlikte global olarak ele al

so utma ve paketleme alanlnda talep artl_1 gorulmektedir. |
rika ve AT di1_1ndaki Cin .Hindistan,
Mlsir, Suudi

Uretici uUlkeler

Meksika,

Fil

Iran, Arabistan \

Kuveyt, Libya,
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Polistiren dunya uUretiminin 1982 y1l1l itibariyle % 33't , Bat
%37! si, ABD' de % 13't, Japonya'da % !7'si ise di er Ulkelel
cekia_tirilmektedir. Batl Avrupa'da toplam UlUretim ise 1974'de
1.45, 0982'de 1.28, 1986'da I.U5 olmu_tur. Uretimdeki bu dalg:
sonucu olarak polistiren Ureticisi bazl bdlgesel firmalar ks
sayllarl Batl Avrupa'da toplam 07'den We du_mu_tur.

AT Uyesi Ulkelerde polistiren Uretimi Tablo6. .G' da goérulmek

TABLO 8 .6

AT' da Polistiren Uretimi [x 10”Ton)

1979

i960

198! 1982 1983 1984 1985 1986
Beneiuks 393 372 349 332 379 435 435 455
Fransa 378 362 382 444 480 487 500 510
Yunanistan 21 21 20 20 22 22 2! 21
Otalya 473 254 224 234 249 205 212 252
Ispanya 90 85 79 80 108 113 107 112
i ngiltere 152 13i 112 100 131 155 160 175
E. Almanya 515 500 480 470 485 505 500 530
TOPLAM 202 1725 1646 1690 1854 1922 1945 2055

Kaynak : Chem Systems, slV 34'den hesaplanmil1_t1l

Tablo g.6' ya gore polistiren‘de toplam AT Uretimi 1980 - 1981
ylllarlnda du_uU_ gostermi_tir. 0983 - 1986 araslnda ise ar
izlenmektedir. AT Ulkeleri araslinda en ¢ok polistiren lret
manya' dilr. Bunu slraslyla Fransa , Beneluks, Otalya, Ir
ve Yunanistan izlemektedir. Ispanya'nln polistiren Uretiminc

AT Uyesi Ulkelerin yakla_1k yarlya yakln dretim miktarln]
tirdi i dikkat cekicidir.
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Polistiren'in d6nemli polimerleri Expandable PS (EPS) ile High
Polistiren (HIPS)1 dir. Di er polimerleri ise Acrylonitrile Bu
Styrene Copolymers (ABS) ve Styrene Acrylonitrile Copolyme]
dir, Expandable polistiren'in AT Ulkelerindeki tGretimi Tablc

belirtilmi_tir.

TABLO s-7

AT' da EPS Uretimi ( x 103Ton)

1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986
Beneluks 43 40 45 45 65 85 85 85
Fransa 96 105 117 135 145 137 140 140
Yunanistan 6 6 5 5 6 6 6 6
Otalya 38 40 46 45 44 35 37 37
Ispanya 10 10 9 10 12 12 12 12
Ingiltere 32 38 32 30 40 45 45 45
F. Almanya 175 180 170 180 170 170 170 170
TOPLAM 400 419 414 450 482 490 495 495

Kaynak : Chem Systems . s.IV. 34.

AT' da en ¢cok EPS ureten Ulke F. Almanya ve Fransa'd1lr.
Benelliks, Ingiltere, Otalya, Ispanya ve Yunanistan izlemekte
Fransa'nln Uretimi ylldan ylla artl_ gostermekle birlikte F.
Uretiminde 6nemli bir de i_iklik olmam1_tlr. Buna kar_1n 19
ylllarl araslnda Benelliks tUlkelerinin Gretimi % 100 artm1_t]

genelinde de artl_ e ilimi gézlenmektedir.

AT uUlkelerinde HIPS uUretimi ise Tablo 6 .8' de yer almaktad!]:
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.3.

Tablo 6 .8

AT Ulkelerinde HOPS Uretimi (x 103Ton )

1979 1980 1981 1982 1383 1984 1985 198

Benelltks 350 332 304 287 314 350 350 370
Fransa 280 257 265 309 335 350 36 370
Yunanistan 15 15 15 15 16 16 15 15
0[a|ya 235 214 178 189 205 170 175 215
Ospanya 80 75 70 70 96 101 95 100

i ngiltere 120 93 80 80 91 110 115 130

F. Almanya 340 320 310 290 315 335 340 360
TOPLAM 1420 1306 1222 1240 1372 1432 1450 1560

kaynak : Chem Systems, s. IV. 34

AT' da en ¢cok HOPS uriuten uUlkeler Fransa, Beneliks ve F. /
Bunlarl Otalya, Ongiltere, Ospanya ve Yunanistan izlemekted
HOPS uUretimi 1979 - 1986 ylllarl araslnda azalan bir seyir go
Ongiltere, Ispanya ve Yunanistan' da bu donem igcinde 6nemli |
_iklik olmam1_tlr. Topluluk genelinde ise 1979 - 1981 ylllar1l
Uretim azallrken , 1982 - 1986 ylllarl araslnda artan bir e ili
Nihai Kullanlm Maliyeti Ocinde Hammadde Payl

Bu hususta bilgi bulunamaml_ oldu undan bu klslmla ilgili de e
yapllamamil_tlr.

Toplulukta Plastik Sanayii kapasitesi

Dinya plastik sanayiinde “urada tim plastikler kapsam igine al
toplam kapasite 1983 y1ll1l itibariyle 55.5 milyon ton/y1l olarak
tir. Buna kar_111k uUretim ve tuketim miktarlarl 43.4 milyon
olarak gercekle_mi_tir. Bir ba_ka deyi_le plastik sanayiinde ta
Uretim yaplldl 1ndan stok yoktur. Ancak yakla_1k 12.1 milyon

atll kapasite dikkati cekmektedir. Plastik sanayiinde endustrile

Ulkeler 47.9 milyon ton/yll ' I1k kapasiteye sahip olmakla birl
milyon ton/y1ll plastik mamulleri Gretmi_tir, fakat 34.8 milyon |
tik tuketmi_lerdir. Aradaki fark ihracat yoluyla di er ulkel
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(Asya, Latin Amerika ve geli_mekte olan Ulkelere ) gonderili
Di er plastik ihracat¢glsl Ulkeler kapasite ve uUretim fazlas
Kuzey Amerika (kapasite : 16,8 milyon ton/ylljuretim : 13.6
ton/ysl ve tuketim : 11.9 milyon ton/y1ll ) Batl Avrupa ( Kap:
milyon ton/y1ll , Uretim s 12.6 milyon ton/y1ll ve tuketim : 12.
ton/yll ) ve Japonya (Kapasite : 6.8 milyon ton/y1ll, Uretim
ton/yll, tuketim : 0.7 milyon ton/yll ) olarak gdozlenmekted
Ulkeler ise 6nem slraslna gore Afrika ve Orta Do u ulkelen

Amerika ve di er geli_mekte olan uUlkelerdir.

Avrupa toplulu unda plastik sanayiinde kapasite kullanlm ora
ylllara gore 19821 de % 70.8 , 1883' de % 77.7, 1980' de % 80.
% 81.3 olmu_tur. (19)

1. Toplulukta AYPE Kapasitesi

Batl Avrupa'nln plastik sanayii kapasitesinin % 77' si AT
almaktadlr. Topluluk tyesi Ulkelerde herhangi bir kapasite
planlanmamaktadlr. Aksine eski ve ekonomik olmayan i_letme
tlimasl 6énerilmektedir, 6rne in 1987' de mevcut kapasitenin
| kullanllabilmi_tir. Gergcekten de 1979' de 0.6 milyon ton ol

kapasite, giderek artml1_, 1982' de 2.0 milyon ton'a yukselm

kamcllanmadl 1 icin atll kapasiteler olu_mu_tur.

Topluluk Uyesi Ulkelerde AYPE kapasitesi Tablo 6 .9 'da go
gibidir.
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TABLO 6.9

AT' daAYPE Kapasit&sh03on)

1981 1982 1983 1989 1985 1986
Belgika 670 600 610 610 610 650
Fransa 1035 930 1065 1100 1180 900
Hollanda 775 705 770 770 770 580
Portekiz 30 120 120 120 120 120
Ospanya 500 525 550 55 550 995
|ngi|tere 555 390 260 260 260 230
F.Almanya 980 960 880 880 880 838
Ota|ya 900 600 770 780 950 510
TOPLAM 5995 9890 5025 5070 5321 9373

Kaynak : World Plastics 1933 ve EPN-1986 Ocak,

Mart, Mayls, Haziran sayllarlndan derlenm

Toplulukta toplam AYPE kapasitesi yeni kurulu_lar ve ortak t|
lerin faaliyete ge¢mesine ra men ylldan ylla fazla bir artl_
gostermemi_tir. En fazia AYPE kapasitesine sahip AT ulkesi
F. Almanya' dir. Daha sonra Belgika, Otalya, Hollanda ve |
gelmektedir. En az kapasite ise Portekiz'indir. AYPE Urete
ba_I11 firmalar ise Belgcika'da Exxon, BP, Fransa'da Atochel
Cochimie, Copenor, Shell, F. Almanya' da BASF , Erdoelch
Enichem, Otalya' da Enichem, Hollanda'da Dow DSM, Porteki

Ispanya'da Alcudia , Dow, Ingiltere'de BP ve Shell olarak g
tedir.

2.3.2. Toplulukta YYPE Kapasitesi

Toplulukta YYPE atll kapasitesi 1979 - 1986 ylllarl arasln
artl_ gostermemi_tir, kapasite kullanlm oranl % 80 civarlnd:

Uretim kapasitesi 1.8 milyon ton olarak gercekle_mi_tin.

AT Uyesi Ulkelerde YYPE kapasitesi _oyiedir.
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Tablo 6..10

' N m_
AT ' da YYPE Kapasitesioex 10

1981 1982 1983 198+1 1985 1986
Belgika 215 230 315 315 315 305
Fransa 290 290 290 290 290 240
Hollanda 130 100 100 100 150 110
Otalya 305 305 335 345 345 340
Portekiz 30 60 60 60 60 60
Ospanya 195 170 185 225 225 265
Ingiltere 135 135 135 135 135 150
F. Almanya 910 900 880 880 880 765
TOPLAM 2210 2190 2300 2350 2350 2235

Kaynak : The ILOIS Crouptd’ dermderlenmi_

En fazla YYPE kapasitesine sahip Topluluk oyesi F. Alm

En az kapasite ise portekiz, Hollanda ve Ingiltere olarak dik
mektedir.

AT Uyesi Ulkelerde faaliyet gosteren YYPE dreticisi firmalar
Petrofina, Dow ; Fransa'da BP, Atochem, Solvay; F. Alman
Hoechst ,ROW, Ruhrchemie, Huels; Otalya'da Enichem, Sol
Hollanda'da DSM Portekiz'de EPSI ; Ispanya‘da Alcudia,
Hoechst , Ingiltere'de BP Chemicals' dilr.

2.3.3. Toplulukta PP kapasitesi

YYPE gibi cok 6nemli bir kapasite fazlasl problemi yoktur
birlikte atll kapasitesi 1974'de 0.1 milyon ton iken 1986' da

ton olarak gorulmektedir. Kapasite kullanlml yakla_1k | 90

Topluluk Uyesi Ulkelerde PP kapasitesi a_a l1dad1lr.
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Tablo 6 .11
AT da PP KapasitelsoiSIQn)

1979 1980 1981 1982 1983 1989 1985 1986
Belgika 230 320 350 360 370370 370 595
Fransa 395 375 900 925 925 925 92925
Hollanda 135 190 220 220 220 220220 950
Otalya 915 935 995 905 905 905 905 905
Portekiz 10 50 50 50 50 50
|spanya 75 80 80 90 95 95 95 95

1 ngiitere 325 335 330 300 300 300 30800

F. Almanya 380 380 380 380 380 38380 380
TOPLAM 1905 2115 2215 2230 2295 2295 2295 2295

Kaynak World Plastics9ss

Toplulukta PP kapasitesinin 1983' den itibaren ginimuze kadar
medi i dikkati cekmektedir. Hi¢cbir Gye Ulkede 1983 'den itibar
kapasitesinde de i_iklik yapllmaml_tlr. Tablo 6.11ye gére encg
kapasitesine sahip Ulke Belgika'dlr. En az kapasitesi ise Po
Ispanyal dadlr. Di er Ulkelerin kapasiteleri ise birbirine old

bir 6zellik gostermektedir.

Topluluk Uyesi Ulkelerde PP uUretim, kapasitesine sahip firmala

Himont/Statoil, Amoco, Neste, Montefina ; Fransa'da Appryl,
Solvay, Shell, Beauliue ; F. Almanya'da Hoechst, ROW, Hu
Shell, OMV ; Otalya'da Himont ; Hollanda'da Shell, DSM, IC
de EPSI ; Ispanya'da Alcudia, Hoechst, BASF; Ongiltere'c

2.3.9. Toplulukta PVC Kapasitesi

Toplulukta PVC kapasitesindeki buyume ortalama 4 5 civarln
kapasitesinde de 6nemli bir de i_iklik beklenmemektedir. 1978"

milyon ton/y1ll olan atll kapasite 1986'da da 1.37 dolaylnda d
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Kapasitenin 1978' de 5.15 milyon ton'dan 1986'da 5.52 milyon ton
¢lkmaslna ra men Uretimde rasyonalizasyon ve konsantrasyon

politikalarl ile olu_an paralel geli_me nedeniyle atll kapasites
diuzeyde kalmil_tlrP

Topluluk Gyesi Ulkelerde PVC kapasitesi ise Tablo g.l2'de gori
gibidir.

TABLO «i.12

AT1 da PVC Kapasitesi (x 103Ton)

1981 1982 1983 1984 1985 1986
Belcika 325 310 310 310 310 295
Fransa 1030 1075 1070 1025 1010 990
Hollanda 360 370 370 370 370 380
Ongi|tere 645 565 535 535 535 370
F. Almanyat42s 1510 1485 1485 1485 1415
ispanya 320 355 315 315 315 305
Otalya 1000 1015 1015 1015 1015 745
Portekiz 50 50 50 60 60 55
Yunanistan so0 50 50 50 50 50
TOPLAM 5205 5300 5210 5165 5160 4605

Kaynak : World Plastics 1983.

Toplulukta PVC kapasitesi d6nemli bir de i_iklik gostermemekl
rasyonel ve ekonomik olmayan i_letmelerin kapamaslyla daha is
bir duruma gelmi_tir. Toplulukta en fazla PVC kapasitesine s

F. Almanya'dlr. En az kapasite ise Yunanistan ve Portekiz'd

Toblulukta PVC Uretim kapasitesine sahip firmalar Belgika'da
Fransa'da ATO , Solvay, LVM, Shell ; F. Almanya'da BASF,
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Huels, Solvay, Wacker, EVC

Solvay, Ind. Gen. Samarate

; Yunanistan' da EKO; Otalya
; Hollanda'da Shell, LVM ; Po
CIRES ; Ispanya' da Aiscondal , Hispavic , RioRhodano ; |
EVC, Norsk Hydro' dir.

2.3.5. Toplulukta PS Kapasitesi

Batl Avrupa'da polistiren kapasitesi 197Z» ylllindan 1986 y1l
azalma e ilimi gdstermi_tir. Bunun nedeni 1974' deki birinci
krizine kadar yl1llllk | 15 buyume hlzlna sahip iken, bunde
talebin durgunla_mas1l olarak godsterilebilir. Uretimin talebe
olarak gosterilebilir. Uretimin talebe ba I1 olarak dnemli bil
lik gbstermemesi ise atll kapasitelerin 1979' den 1986 ' ya ke
rek azalan bir durumu ortaya koymu_tur. 1974' de 0.7 olan P

kapasitesi, 1986' da 0.25' ye du_miu_, kapasite kullanlm orai
clkm1_tlr.

Topluluk Gyesi Ulkelerde PS kapasitesi ise a_a 1da tabloda

Tablo 6 .13

AT' da PS Kapasitesi (x 103Ton)

1981 1932 1983 1984 1985 1986

F. Almanya 785 775 710 710 710 610
Fransa 568 580 585 585 610 575
Ota|ya 480 420 420 420 420 348
Belcika 340 355 355 355 355 350
Hollanda 325 320 305 285 280 255
Ingiltere 290 220 210 210 210 210
Ispanya 110 160 165 165 165 138
Yunanistan 23 23 23 23 23 34
Portekiz Blim. Bim. Blm. Blm. Blm. Blm.
Orlanda Bim. Blim. Blm. Blim. Bim. Bim.
TOPLAM 2921 2856 2773 2763 2773 2520

Kayhnak : World Plastics 1983.
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Toplulukta PS kapasitesinin ylllara goére belirgin bir azalma
aclkca belirlenmi_tir. Toplulukta en fazla PS UGretim kapasil
sahip Uye Ulke F. Almanya ile Fransa'dlr. En az kapasite is
tan' indir. Di er Ulkelerin kapasitelerinde di_me goérulmekle

Yunanistan, Ispanya, Belgcika ve klsmen Fransa' da yukselme

mektedir.

Toplulukta PS uUretim kapasitesine sahip firmalar Belgcika'da

Montefina, Dow , Fransa' da ATO, CdF , BP ; Almanya'da I
Huels ; Yunanistan' da Dow ; Otalya' da Montedipe, Mazzuc
Hollanda' da Dow, Shell ; Ispanya' da Aiscono'ol, Arco, Dov
Ongiltere' de Dow, ATO, Linpac, Huntsman' d1r. EPS dlretim
sine sahip firmalar ise Belgcika' da Montefinal

CdF Chimie , Cochimie

., Fransa'da BP
; F. Almanya'da BASF, Huels, Yuna
Dow, Monatez ; Otalya' da Montedipe , SIR ; Hollanda'da S

Unie , Ispanya'da BASF, Aiscondol , Ingiltere'de Shell olar.
tedir.

PS kapasiteleri incelenirken dikkati gceken bir husus? toplam
lerde di_me goériulirken EPS kapasitesinin artl_ gdstermesi

batl Avrupa' da 280 bin ton olan kapasite 1970' de 530, 1980"

1983 'de 700 , 1986'da ise 663 bin ton olarak gercekle_mi_tir
Toplulukta Plastik Tuketimi ve Talebi

Batl Avrupa plastik sanayi mamullteri tiuketiminde yakla_1k %
miuhendislik plastiklerinde % 2-3 oranlnda buyuiumel beklenmek
Bu buyime biuyuk 6lcide, plastik sanayimdeki imalat¢gl firma
cakl_malarlna ba I1dlr. Plasti in geleneksel materyal ile ikar
artlk gecki_te kalm1l_tlr. Bugun plasti in kendili i di er ma

kar_1 kanltlamasl1l ve ticari avantajlarlnl gésterme zamanl

du_unulmektedir.
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Batl Avrupa' da plasti e olan talep 1980' in ba_larlnda buyume
ba_laml_tlr. Bunun nedeni hem pazarda goérilen ekonomik buna
atlatllmasl hem de plasti e rakip olan di er mamduallerin fiatlar
kar_1 avantajll duruma gecilmesidir. 1986 ve 1987 ylllarl birc
dran icin iyi ylllar olarak kabul edilmektedir. 1988 ve sonras

beklenen buyiume h1z1 % 1,5 - 2,5 olarak belirlenmi_tir.

Plastits tuketimi Batl Avrupa genelinde olmak tGUzere Tablo 6. 1

gorulmektedir.

Tablo 6 .I11*

Batl Avrupzl'da Plastik Tui<etimi (x 10 Ton)

1978 1982 1983 1989 1985 1986 1987
AYPE 3500 3560 3780 3730 3935 9908622
YYPE 1300 1900 1580 1695 1850 2019 2275
PP 1070 1920 1690 1890 2060 2283 2561
PVC 3500 3500 3815 2805 9000 9225 9207
PS+EPS 1675 1580 1670 1705 1795 1890 1892
ABS 295 320 385 385 900 935 951
TOPLAM 11390 11780 12870 11390 13990 15205 16008

Kaynak : Wolfgang W. Glenz; The Plastic Industry
Western Europe, Hanser Publishers, Munich,
s.2 , Chem Systems : s. IV.2'den ve Mode!
Plastics International Special Report; Mater
s. 20-21'den yararlanllarak didzenlenmi_tir.

1989 y1l1 hari¢g 1978 - 1987 ylllarl araslinda Batl Avrupa'da t¢
tuketiminde artl_ e ilimi gozlenmektedir. Bu artl_ 1985, 1986 v
ylllarlnda di er ylllara goére daha h1zll olmu_tur. Batl Avrl
tuketilen plastik turid AYPE' dir. Bunu hemen arkaslndan P\
tedir. Di erleri ise slraslyla PP, YYPE, PS+EPS ve ABS"'
tuketiminde ise 1989 - 1985 ylllinda buyuk bir sl¢grama dikkat
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Ingiltere Plastik Federasyonu nun " 1985 Uluslararasl durum F
1985 y1lll itibariyle ki_i ba_1na plastik tiketimi Ose F. Almany
Belcika (110 kg), Danimarka (79 kg), Fransa (50.9kg) Holland
Ingiltere (85,8 kg), Ispanya (29,5 kg) dl1r. Buna kar_111k Al
(86,8 kg), Japonyal da (68,1 kg), Avusturya'da (89,8 kg) ki
plastik tuketilmektedir.

Ihgiltere Plastik Federasyonunda s6z konusu raporuna gore p
tiketiminde 17 Ulkede yapllan ara_tlrmalarda (* ) dinyada er
bidyime hlz1l Avusturya ve Guney Afrika' da gercekle_tirilmi_
yvya'nln tuketimi Ose du_mu_tudr. Di er Ulkelerde genel bir artl
birlikte bunun yurtici Uretimden ¢ok Othalatln artl_1 Ole il
gozlenmi_tir. En ¢ok plastik tuketen tUlkeler F. Almanya, Finl
Belgcika ise Fransa, Otalya ve Ingilterel niln tiuketimlerinin il
fazla plastik tuketilmektedir. Genelde Ose ara_tlrma kapsamlr

de tuketimin ortalama % 8 oranlnda artl_ gosterdi i dikkati ¢

2.8.1. Toplulukta AYPE Tuketimi

0zellikie yo un niufuslu alanlarda paketleme sektdriinde ve ay
hortum, ka 1t kaplama gibi alanlarda da kullanllmaktadlr. Ku

alanlarlna gore Batl Avrupa' da AYPE tuketimi _oyledir.

(*) Bu Ulkeler Avustralya, Avusturya, Belgcike,kanada , Dani

F. Almanya, Fransa, Japonya, Meksika, Hollanda, Guney
Ospanya, Osvigre, Ongiltere, ABD, Finlandiya ve Portek
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Tablo sb. 15
AYPE - O_leme Metodiarlna Go6re Tuketimi (X 10 Ton)

PAZAR 1985 1986 1987
Ni_irme ile Kallplama 96 91 92
Ekstrisyon Kaplama 292 31 328
Film ve Levha 2858 3240 3420
Enjeksiyon Kallplama 256 275 280
Boru ve Kablo borusu 99 106 107
Tel ve Kablo 168 168 176
Di er 184 212 219
TOPLAM 3953 4403 4622

Kaynak : Modern Plastics International Special Report

i

Materials' 86 ve Materials' 87, January 1987, 1988
s. 20-21

AYPE en cok film ve levha yaplmlnda kullanllmaktadlr. Toplar
Ose 1987 yllilnda 1985' e gdore % 1.17 oranlnda artl_ godstermi.

talebinin ¢ok 6nemli bir di_me goéstermeyece i tahmlnlenmektedi

AT Uyesi Ulkelerde AYPE tuketimi ise Tablo 6,16' da goruldu
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Tablo g.IS
AT daAYPETuketimi( X 103T0n)

1978 1979 1980

1981 1982 1983 1989 1985 1986
Belgcika /
190 160 150 160 160 180 185 195 195
Liksemburg
Danimarka 115 95 89 89 9 105 106 115 115
Fransa 525 615 555 510 590 555 595 560 570
Yunanistan 76 80 60 50 50 65 60 65 65
Orlanda Blm 35 30 29 25 25 23 25 25
0{a|ya 520 730 690 550 590 610 570 650 655
Hoiianda 120 199 135 125 125 195 195 160 160
Portekiz 60 60 60 60 62 62 57 60 60
ispanya 295 300 260 235 290 230 230 290 295
Ongiltere 939 500 990 930 990 970 960 970 995
F. Almanya 780 910 850 795 780 830 890 900 890
TOPLAM 2290 3629 3319 3023 3103 3277 3271 3130 3975
Blm. Bilinmiyor
Kaynak Chem Systems , s.IV.5,

1978 - 1986 yliiarl araslnda Topluluk AYPE tiketiminde % 3

artl_ olmu_tur. Encok AYPE tiuketen AT Ulkesi F. Almanyal

Daha sonra Otalya, Ongiltere, Fransa gelmektedir. En az AY

AT Uyesi ise Orlanda, Portekiz ve Yunanistan'dlr. Ki_i ba_

yiksek YYPE tuketimi 1982' de 6.3 kg ile F. Almanya'da olm

Topluluk toplam tiuketimin yakla_1k % 27' sini olu_turmaktad1

2.9.2. Toplulukta YYPE Tuketimi

Y1lllk tuketimi yakla_1k olarak AYPE1l nin yarlsl kadar

ol
tiuketimi son ylllarda h1zll bir geli_me g6stermektedir. 1980
ylllarilnda AYPE' nin % 5.9"' luk tuketim artl_1na kar_111k Y
lik bir geli_me gostermi_tir. Toplam dinya tuketiminin yakla
% 25 i geli_mekte olan uUlkeler taraflndan gercekle_tirilmektec

-269 -



Son kullanlm alanlarlna gore Batl Avrupa'da YYPE tuketimi e

verilmi_tir.

Tablo 6 .17

YYPE 0 _leme Metodlarlna Gére Tiketim (x 103Ton)

P AZAR 1985 1 9 8 6 198 7

Ni_irme ile Kallplama 757 8*1 942
Film v e Le v ha 2 4a 7 27 3 312

Enjeksiyon Kallplama 493 531 602

Monofilament ve
Y a rma/ Y arm a Film 5 4 s 2 7 =2

B oru v e Kablo Borusu 188 213 237

I = 1 e << a bl o a a1 o9 =2 O
— i —= = = = O - O
T O P LA ™M 1 8 1L 9O =2 0 1L 9O =2 =2 7T s

Kaynak : Modern Plastics, January 1987-1988
s.20-21

YYPE en ¢cok _i_irme ile kallplama alanlnda tuketilmektedir
arkaslndan enjeksiyon kallplama, film ve levha ile boru ve
borusu gelmektedir. 1985 - 1987 ylllarl araslnda tuketim % 2
bir artl_ s6z konusu olmu_tur. YYPE tuketimindeki bu artl

mideki genel buyimenin yanlslra tuketicinin giveni ve sa I:
yaklndan ilgilidir.

YYPE tuketimi AT Ulkelerinde ise Tablo 6.18"' de verildi i gil

le_mi_tir.
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Tablo g. 18
AT' da YYPE Tuketimi {x 103Ton)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1989 1985 1

Belcika /

Luksemburg 60 55 55 62 70 80 85
Danimarka 30 36 33 35 35 38 95 98 55
Fransa 215 210 190 173 180 190 205 215 250
Yunanistan 20 92 36 90 39 93 98 50 50
Orlanda 10 10 10 1 10 12 12 12 10
Otalya 190 180 170 169 168 200 230 250 285
Hollanda 50 60 55 52 55 59 60 70 80
Portekiz 30 25 22 23 29 21 23 25 25
ispanya 120 191 130 110 110 155 195 155 210
Ongiltere 150 175 155 169 170 195 215 250 275
F. Almanya 365 910 385 370 365 920 950 980 590
TOPLAM 1195 1391 1296 1207 1211 1390 1503 1635 1865
Kaynak Chem Systems , s. IV. 10

1981-

gostermektedir.

gbze carpmaktadlr

Otalya,
Orlanda,

Ongiltere,

Portekiz,

1978 - 1986 ylllarl araslnda

ise %

1986 ylllarl araslnda toplam AT YYPE tuketimi
36"

Encok YYPE tuketen AT uUlkesi

Fransa,

2.9.3. Toplulukta PP Tuketimi

Ispanyal dilr.
Danimarka,

En az tuketimi
Hollanda ve Belgika / Liukse

Polipropilen Ustin malzeme dayanlkl1lll 1 ve termik resist:
nedeniyle film ve fiber hammaddesi olarak kullanlimakta, a
muiuhendislik uygulamalarinda da yararlanlilmaktadlr. 1975 -
larlnda tuketim h1z1l % 15.1 iken 1980 - 1985 araslndaki bt

ekonomik duruma ra men % 12.9 oranlnda gergcekle_mi_tir.
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YYPE' de oldu u gibi halen 7 milyon ton olan yl1llllk PP tale
yakla_1k 1 25" i geli_mekte olan Ulkelerden olu_maktadlr. Bze
Avrupal da PP tuketimi 1974 - 1987 ylllarl araslnda genel bi

e ilimi gostermi_tir.

Son kullanlm alanlarlna gore Batl Avrupa' da PP tuketimi so

gbre a_a ldad1lr.

TABLO b. 19

PP - i_leme Metodlarlna Gore Tuketimi { x IO*Ton)
— = = = r a5 = = [ BES B == aA S = 7
Film 284 342 396
Kallplama ve Ekstrisyontoro 1236 1395
Spun Fibers 335 357 403
Film Fibers (raffia vb.) 339 348 867
T O P LA MM = 0O = s == 83 =3 =2 5 & A
Kaynak : Modern Plastics International, January 198

January 1988 , s. 20-21
Son kullanlm alanlarlina gére PP tuketimi en ¢ok kallplama -
yon alanlinda gergcekle_mi_tir. Di er alanlarda ise tiuketim mik

birbirine olduk¢ca yaklnd1lr.

Topluluk Uyesi Ulkelerde PP tuketimi ise Tablo 6-20'de yer a
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TABLO 6.20

AT' da PP Tiketimi (X 10 “on)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986
Belgika
Liksemburg 30 60 70 88 90 137 175 190 225
Danimarka 16 31 30 36 35 42 43 45 54
Fransa 120 147 155 177 185 220 245 260 305
Yunanistan 30 18 15 17 17 14 16 20 20
Orlanda 3 10 10 10 10 13 15 15
Otalya 224 274 310 315 320 332 335 380 430
Hollanda 45 38 44 47 49 54 60 75 110
Portekiz 30 25 28 34 37 32 38 45 50
Ispanya 45 57 60 63 68 84 96 110 125
Ingiltere 220 235 208 225 228 268 305 340 370
F.Almanya 218 270 265 285 300 357 415 460 500
TOPLAM 979 1159 1195 0297 1369 1550 1787 1940 2204

Kaynak: Chem Systemss.. |V .20
Topluluk icinde encok PP tuketen uUlkeler F. Almanya ba_ta

Uzere Otalya, Ongiltere,

az PP tuketen uUlkeler

Fransa ve Belcika -
ise Orlanda,

Liksemburg'
Yunanistan , Portekiz

Topluluk icinde ki_i ba_1na PP tuketimi 1982' de 5.4 kg ile

gercekle_mi_tir. Otalya'yl 5.0 kg ile F. Almanya izlemekted!
yllilnda Topluluktaki toplam PP tuketiminin % 21' i Otalya' c
F. Almanya'da, % 16' s1 Ingiltere'de, % 13'U ise Fransa' ds

Belgcika' da olmu_tur.
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2

4.

4.

Toplulukta PVC Tuketimi

AYPE' nin yanlslra film, kaplama malzemesi, boruluk , lev
kallplama alanlnda kullanllmaktadlr. 1980"' lerin ba_1nda ti
buyiume hlz1l yakla_1k | 3.7 olmu_tur. Ancak 1975 - 1980 ar
daha yuksek tuketim h1z1l goézlenmi_ idi. 1980 - 1986 aras1l

artl_ e ilimi yava_ seyretmi_tir.

Son kullanlm alanlna gdre Batl Avrupa' da PVC tuketimi

slralanabilir.

TABLO 6-21

PVC - O_leme Metodlarlha Gore Tuket
(10 Ton)

Pazar 1985 1986 1987

Rigid PVC

Ni_e 330 344 367
Film ve Levha 420 425 458
Enjeksiyon Kallplama 7 73 83
Boru ve Kablo Borusu 956 940 981
Profil Ekstruksiyon 516 505 537
Plaklar 74 61 62
Di er 90 114 113
Toplam Rigid PVC 2463 2462 2601

Piastikle_tirilmi_ PVC

Kaplanml_ Mamuller 155 164 167
Film ve Levha 326 320 342
Yer Karosu 202 206 210

Tupleme ve Di er Profilie 151 165

-

Tel ve Kablo 380 379 403
Di er 156 151 165
Toplam Plastikler 1380 1371 1452
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Di er Uygulama Alanlarl 149 147 154

(adhessives ve ka 1t kaplama gibi)

TOPLAM PV C Tuketimi 3992 3980 4207

Kaynak : Modern Plastics International January 1987, s.20-21
January 1988 . s. 20 -21

Yukarldaki verilere gore PVC en fazla boru ve kablo boru:

ekstruksiyon, film ve levha ile

maktadlr.

_i_e alanlarlnda slraslyla k
1985 - 1987 ylllarl araslnda % 6 oranlnda tuketimd

goéradlmu_tur. (18). Kullanlm alanl oldukg¢a geni_tir.

AT Uyesi Ulkelerde PVC tuketimi ise Tablo 6.22 de gorilmek

Tablo 6 .22

AT' da PVC Tilketimi (x 10STon)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984

1985 1986
Belgika/
Liuksemburg 90 119 110 110 112 120 125 140 140
Danimarka 60 61 55 45 46 54 55 57 60
Fransa 650 720 690 605 616 670 650 685 725
Yunanistan 50 65 65 69 70 70 70 70 70
i rlanda 35 38 30 30 30 30 30 30 30
Otalya 480 570 570 510 520 610 615 680 705
Hollanda 185 193 180 170 173 175 175 200 200
Portekiz 27 46 45 55 55 55 55 55 60
Ispanya 210 215 200 190 193 220 220 230 260
|ngi|tere 445 450 365 385 392 445 445 447 495
F.Almanya 960 1130 1080 960 977 1030 1025 1050 1110
TOPLAM 3192 3607 3390 3129 3184 3479 3575 3644 3855

Kaynak : Chem. Systems, s. IV.25
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4.

5.

1981 ylllindan itibaren 1986 ylllna kadar AT1 da toplam PVC t
artl_ olmu_tur. Toplulukta en fazla PVC tuketen ulke F. Al
Buna Fransa, Otalya, Ispanya Ozlemektedir. En az PVC tiuke
si ise slraslyla Orlanda, Danimarka, Portekiz olarak go6ze
1982 y1l1 itibariyle Toplulukta ki_i ba_1na PVC tuketimi F. A
15.0 kg, Fransal da 12.2 kg, Beneliks1l de 10.8 kg, Otalya d
Ingiltere'de ise 7.0 kg olarak gercekle_mi_tir.

Toplulukta PS Tuketimi

1980 - 1984 ylllarl araslnda % 57 oranlnda tuketiminde artl_
PS dinyada yakla_1k 5.9 milyon ton olarak tuketilmektedir.
tiketim artl_1 % 7-8 oranlnda gercekle_mi_tir.

Son kullanlm alanlarlna gére Batl Avrupal da PS tuketimi a
gercekle_mi_tir.

Tablo 6.29

PS- O_leme Metodlarlna Gore Tuketim (x 10 Ton)
Pazar 1985 1986 1987
Poiistiren

Arac¢c - Gereg (Telefonl4ve 141 149

Elektrik Malzemesi)

Otomotiv 14 15 16
Otomotiv Mobilya 73 70 67
Ev E_yalar1l 144 148 155
Ambalajlama 582 652 697
Buzdolab1l 87 89 93
Ayakkabl Topuklarl 14 18 18
Oyuncak 47 47 48
Di er 170 193 200
TOPLAM PS 1274 1373 1443
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Pazar 1985 1986 1987

Expandable PS

On_aat ve Yapl Malzemederi 264 273
Ambalajlama 137 146 153
Di er 27 23 23
Toplam Expandable PS 417 433 449
ABS

Arac-Cerecg 78 78 83
Otomotiv 100 107 117
Elektrik-Elektronik 68 76 78
Mobilya 8 8 9
Boru ve Fitting 8 7 b
Fekreasyon (botlar] 16 17 24
Di er 125 128 134
TOPLAM ABS 403 422 451
Kaynak : Modern Plastic International , January 1987, s. 20-2

January 1987, s. 20-21 ve January 1988 , s. 20-21

PS polimerleri araslnda engok kullanllan expandable PS' d
biyuk kullanlm alanlnl ise in_aat ve yapl malzemeleri ol
MuUhendislik plastiklerinden biri olan PS polimeri ABS ise ¢
ile telefon ve elektrik kablolarl yaplmlnda kullanlimaktad
ise PS' in encok kullanl1lldl 1 alan olarak ambalajlama sans

cekmektedir. PS ve PS polimerlerinin ylllara gore tuketim
artl_ izlenmektedir.

Topluluk tyesi Ulkelerde PS polimer olan HIPS tuketimi Tat
gorilmektedir.
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Tablo S .29
AT da PsTaketimi (183Ton)

1979 1980 1981 1982 1983 1988 1985 1986
v

Belcika

Liksemburg 5° 86 83 83 85 86 63 70

Danimarka 22 20 18 18 20 20 17 20

Fransa 210 189 180 192 195 205 212 220

Yunanistan 23 21 21 2L 20 20 17 18

Orlanda 13 12 15 I 12 13 15 15

Otalya 220 210 198 197 215 220 210 230

Hollanda 60 62 58 58 63 65 62 70

Portekiz 10 12 13 13 13 12 15 15

|spanya 70 75 76 75 80 85 90 100

1 ngiltere 160 13! 131 133 180 180 150 160

F. Almanya 355 335 293 293 305 320 325 350

TOPLAM PSIISI 1116 1089 1058 1108 1186 1176 1263

Kaynak : Chem Systems, s. IV. 31

Toplulukta en fazla HIPS tiuketen Ulkeler F. Almanya, Ot

Fransa, Ingiltere ve Ispanyal dlr. En ou. RS tuketenler
Portekiz, Yunanistan ve Danimarka olarak dikkati cekmekt

Toplulukta toplam HIPS tuketimi Tablo 6-2V deki gibi

goériunumdeyken di er 6nemli PS polimeri olan EPS1 nin de
Ulkelerdeki tiketimlerine de inmek yararll olabilecektir.

-278-



Tablo 6.2E
Toplulukta EPS Tuketimi ( x 10 Ton)

1979 1980 1981 1982 1983 1989 1985 1986
Belcika /
L[]ksemburg 10 12 12 13 13 19 19 19
Fransa 70 73 75 82 90 82 85 83
Orlanda 2 2 2 2 3 3 3 3
Ota|ya 95 52 55 53 53 59 57 57
Hollanda 15 17 16 20 22 25 26 26
Portekiz 5 5 6 3 3 3 3 3
ispanya 10 12 10 I Il 10 12 12
Ongiltere 20 22 20 25 30 31 33 32
F. Almanya 195 153 195 190 190 128 125 129
TOPLAM 272 398 391 352 365 350 358 359

Kaynak : Chem Systems, s.I1V.32.

Toplulukta ercok EPS tuketen Ulke F.

Almanya olarak goze
tadlr.

Daha sonra Fransa ve Otalya gelmektedir.
Ulke ise Orlanda ve Portekiz'dir.

En az E
Toplulukta plastik tuketimi ve

ihracatln toplamlndan olu_:
plastik talebi ise

incelenen 5 termoplastik yoninden a_a 1
likleri gbstermektedir.

Tablo 6.26

3
Toplulukta Plastik Toplam Talebi (x 10 Ton)

1980 1982 1980 I19BS 1986

AYPE

Tuketim 3783 3560 3730 3935 397

Ohracat 35 0 2 8 O 5 7 O 7 O O €

Toplam AYPE Talebi 9133 3890 9300 9635 9c¢
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Tablo 2.26(Devam1l)

1980 1982 1984 1986 1986
YYPE
Tuketim 1im 1398 1695 1860 2085
Ohracat 295 220 280 290 295
Toplam YYPE Talebbi? 1618 1975 2190 2330
PP
Tiaketim 1275 1420 1800 2060 2330
Ohracat 2115 308 355 390 360
Toplam PP Talebi 1520 1728 2195 2900 2690
PVC
Tuketim 3725 3500 3807 9000 9225
ihracat 170 100 193 520 960
Toplam PVC Talebi3895 3600 9100 9520 9685
PS
Tuketim 1603 1579 1705 1795 1890
Ohracat 110 193 295 285 315
Toplam PS Talebi 1753 1772 1950 2030 2155

Kaynak : Chem Systems' den derlenmi_tir.

Toplam talebi en fazla artan termoplastik PP ve PVC olarak

cekmektedir. Di er termoplestiklerln toplam talebinde de gene

artl_ e ilimi gozlenmektedir. Bu artl_ hem tiketim hem de Oh

miktarlarlnln geli_mesinden kaynaklanmaktadlr.

Tablo 6.26 d
aclkca gorulebilece i gibi

en ¢cok talebi
ortaya ¢lkmaktadlr. AYPE' nin
yuksektir.

olan termoplastik AYF
ihracat miktarl da de erlerind
Bunun nedeni kullanlm alanlinln geni_li i ile aglk

Termoplastiklerin kullanlldl 1 son uUridnler toplam 36 madde ha

uluslararasl ticaretteki gumrik tarife no.larlna goére bdlim sc

ek olarak yer almaktadlr.
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2.

.5.

5.

Topluluk Plastik Sanayiinde Arz, Talep, Kapasite Ac:

1990 - 1995 Hedefleri

1992 1 de Topluluk i¢ pazarlnln gergcekle_tirilmesi s6z kor

dan plastik sanayiinde 1990"' lara yonelik Gretim, tuketim

projeksiyonlarlna da de inmek yararll olacaktlr. Cunki ¢

timinin 1990 - 1995' lerde a_a l1daki _ekilde gercekle_ece i
mektedir.
Tablo 6 .27

3
Termoplastik Tuketim, Projeksiyonu (x 10 Ton)

1990 1995

AY PE 3970

3800
YYPE 2550 2900
PP 3600 2600
PVC 9500 9700
PS + EPS 2065 2170

TOPLAM 16685 17170

Kaynak: \World Plastics

Tuketimin artl_ beklentisi atll kapasite kullanlmlnl sa |

Uretimin buna gore dizenlenmesine flrsat verecektir.

Toplulu un AYPE1l de 1990 - 1995 Hedefleri

Batl Avrupa' da AYPE arz, talep ve kapasite miktarlar1l

goruldua G gibidir.
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Tablo 6 .28

AYPE PrOJekS|y0nu (X 103Ton) Y]||Tk Bly

i i T ahmin Trendi ( 2«

1980 1985 1986 1990 1995 (1986

- 1<

—_m_

Talep

Tuketim 3783 3935 3975 3970 I s800 - O.s5

Ohracat 350 700 695 350 = = O |

Toplam Talep 0133 0633 0670 0320 0050

Arz

Uretim 0230 0250 0380 0170 Zoo0o0 - a.3=3

ihracat 310 300 150 150

Stok (97) 75 (10) .

Toplam Arz 0133 0635 06701 0320 0050

Kapasite 6128 5158 5063 0918 0018

Kapasite

Kullanim1l (%) 69 82 87 85 88

Kaynak Chem Systems, IV. 8

Batl Avrupd® AYPE talebimnketimi artarken ihracat azalmasl yoéninde
geli_ece i beklenmektiwdirda ise Uretim 1% &adar artacak, fakat
1995' de azalacaktlr. Stok olmayaca 1 umulmaktadlr. Kapasitede a
beklenmekle birlikte atll kapasitelerinin de erlendirilmesi

ile ka
kullanlm oranlarlnln artaca 1 tahminlenmektedir.

Topluluk Uyesi Ulkelerde 1990 yllilnda AYPE uUretim,
miktarlarl _6yle olacaktlr.

kapasite ve
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Tablo 6.29

AYPE Projeksiy@hd03 Ton)

YIL : 1990

Uretim Kapasite Tuketim
Belgika 525 610 190
Fransa 845 1230 560
Hollanda 640 770 150
Portekiz 85 120 71
Ispanya 435 550 305
Ongiltere 210 260 525
F. Almanya 665 880 960
Otalya 540 950 755
TOPLAM 3945 5370 3616

Kaynak World Plastics 1983 ve 8% Ocak, Mardyls. Haziran

sayllarlilndan derlenmi_tir.

Uretimde Fransa, kapasitede yine Fransa, fakat tiketimde F. Alr
cekecektir. Belgika, Fransa, Hollanda Portekiz, Ispanya tuket
ihracatcl Ulkeler oiacak, buna kar_111k F. Almanya, Otalya Ve

Uretim a¢l 1nl1l kapatmak icin ithalata y6nelecektir. Topluluk g

ise AT1 in AYPE ihracatglsl konumunda olmasl beklenmektedil

.Toplulu un YYPE' de 1990 - 1995 Hedefleri

Batl Avrupa YYPE arz, talep ve kapasite miktarlarl Tablo 6.3
gorulmektedir.

Tablo s -30

YYPE irije;kls’ii\bn_}f(—r)& 10 Ton} Tr

1980 1985 1986 1990 1995 (1986-1 ¢

Talep

T ke tim 1ara2=24a 185 0 2085 2550 2 9O O ¢

O hracat =2 9O 5 =2 9 O =2 a4 s 1 5 O a1 O O

Toplam Talep 1719 2140 2330 2700 3000
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Arz
Uretim
Othalat

Stok

Toplam Arz

Kapasite
Kapasite (1)

Kullanlm Oranl

Kaynak : Chem

Batl Avrupal da 1995' de talebin tiketiminde y1ll1k %

Tablo 2.30 (Devam1l)

1728

(9)

1719

72

Systems'

2020

120

2140

2530 :

den derlenmi_tir.

2120

210

2330

2600

82

artaca 1, ihracatln azalaca 1

artaca 1, ithalatln da yukselece

arz'

2550

150

2700

2670

96

2850

ISO

3000

2750

.3

da dretimin y1ll1k

; kapasitenin ise kapasite

nlm oranlarl ile birlikte artaca 1 tahminlenmektedir.

Topluluk Uyesi Uikelerde 1990 ylllnda beklenen YYPE kapasi
tiketim miktarlarl a_a l1dadl1lr.

Tablo .68231

YYPE Projeksiyonu (X 103Ton)

Kapasite Uretim Tuketin

Belgcika 315 250 80
Fransa 290 220 270
Hollanda 150 115 80
Otalya 345 245 225
Portekiz 60 50 35
Ispanya 225 180 170
Ingiltere 135 110 220
F. Almanya 880 745 520
TOPLAM 2350 1915 1302

Kaynak : CheSystems' dederlenmi_tir.
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En yuksek YYPE kapasitesine sahip FI.Almanya en yiksek Uretil
tiketimi gercekle_tirecektir. Yukarldaki ulkelerin d1_1nda 1990
Yunanistan'ln 39, Orlanda' n1ln da 17 bin ton YYPE tuketece i t
lenmi_tir. F. Almanya, Ispanya, Portekiz, Otalya, Hollanda ve E
YYPE ihracat¢glsl olarak , Fransa ve Ingiltere ise ithalat¢gl ulk
gelecektir. Toplam olarak AT' nln atll kapasiteye sahip ihraca

topluluk gériunimunde olaca 1 tahminlenmektedir.

2.5.3. Toplulukta PP' de 1990 - 1995 Hedefleri

Batl Avrupa PP talep, arz ve kapasite miktarlarl tablo*> .32"' de

mi_tir.
Tablo 6 .32
E . 3
PP Projeksiyonu ( X 10 Ton) e e
Fiili TahminiYimeTrendi
1980 1985 1986 1990 1995 (1986-1995)
Talep
Tuketim 1275 2060 2330 3000 3600 5.0
Ohracat 245 340 360 250 200
Toplam Talep 1520 2400 2690 3250 3800
Arz
Uretim 1430 2360 2660 3250 3800 4.0
ithalat 50 20
Stok 90 (10) 10
Toplam Arz 1520 2400 2690 3250 3800
Kapasite 2426 2637 2932 4358 4530
Kapasite Kullanlm
Oranl (%) 59 89 91 75 84

Kaynak : Chem Systems‘den derlenmi_tir.

Batl Avrupada PP alanlnda yl1llllk buyime oranlnln, talep'de
% 4.0 dolaylnda olaca 1 tahminlenmi_tir. Talepde tuketim artl_:
ihracatta azalma beklenmektedir. Arz'da ise uUretim artl_1 ile
ithalatta beklenti gorunmemektedir. Toplam kapasite ve kapasite
oranlarlnda tuketim artl_1na paralel olarak 6nemli geli_meler c

hesaplanml_tilr.
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2.

5

4.

Toplulukta PVC1l de 1990 - 1995 Hedefleri

Batl Avrupa'da PVC' de 1990 - 1995 talep, arz, kapasite mi
Tablo 6..33" yer alml1_tilr.

Tablo 6.33

PVC Projeksiyonu (X I0~Ton) 1111k By
Trendi (4
— & & 1 i N = bk rwy» i M
1980 1985 1986 1990 1995 (1986 - 199
Talep
Tuketim 3725 4000 4225 4550 4700 1.2
Ohracat 170 520 460 400 300
Toplam Tale&gss 4520 4685 4950 5000
Arz
Uretim 3863 4270 4475 4750 4900 1.0
Othalat 220 230 200 100
Stok 32 30 (20)
Toplam Arz 3985 4520 4685 4950 5000
Kapasite 5327 5225 4970 5140 5440
Kapasite Kul.
Oranl (%) 73 82 90 92 90
Kaynak : Chem Systems' den derlenmi_tir.
Batl Avrupa PVC alanlnda giderek artan tuketim ve ihraca:

tisi ile 1995"' de yl1llllk % 1.2 oranlnda buyiume hlzlna kavu.
edilmektedir. Boylece toplam talepte artl_ olacaktlr. Arzd:
Uretimde artl_ , ithalatta azalma beklentisi kapsamlnda y1|

I1lk buyime h1lz1 olaca 1 hesaplanml_tlr. Buna ba I1 olarak

arzda da artma s6z konusu olacaktlr.

Kapasitede ise hem toplam kapasite hem de kapasite kullanlm

larlnda dnemli bir artl_ olaca 1 6ngodrulmektedir.
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2.

5.

Topluluk GUyesi Ulkelerde 1990 ylllnda beklenen PVC kapas
Uretim ve tuketim miktarlarl da a_a 1da verilmi_tir.

Tablo .6. 3i(

3
H>ve Projeksiyonu ( x 10 Ton)

Kapasite Uretim Tuketim
Belgika 310 260 190
Fransa 1010 875 810
Hollanda. 370 320 215
Ingiltere 535 930 535
F. Almanya 1985 1300 1210
Ospanya 315 260 250
Ota|ya 1015 795 660
Portekiz 70 60 ,67
Yunanistan 50 55 93
TOPLAM 5160 9305 9015

Kaynak : World Plastics 1983.

1990' 11 ylllarda PVC! de Toplulukta en fazla kapasiteye,
ve tuketime sahip Ulke F. Almanya olacaktlr. PVC ihrace
topluluk tUlkeleri Belgika , Fransa, Hollanda, F. Almany:
Ospanya, Otalya olarak beklenmektedir. PVC ithal etmesi
nen topluluk Gyeleri ise Ongiltere, Portekiz ve Yunanis

olarak tahminlenmektedir.

5. Toplulukta PS' de 1990 - 1995 Hedefleri

Batl Avrupa'da toplam olarak talep , arz ve kapasite kul

1990 - 1995 ylllarlnda a_a 1ldaki _ekilde gercekle_mesi tah

mektedir.
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T alep
Tuketim
Ohracat
Toplam Talep
Arz

Uretim,
Othalat

Stok

Toplam Arz

Kapasite

Tablo 6 "

35

3
PS Projeksiyonu (x 10 Ton)

Kapasite Kullanlim

Oranl (%)

Kaynak

Batl Avrupa'da 1990 -

= iiii
1980 1985
1643 1745
110 285
1753 2030
1770 2000

30
(17)
1753 2030
2830 2483
63 8!

1986

1840

315

2155

2110

45

2155

2640

80

1990

2065

235

2350

2305

45

2350

2760

84

M 11

T rend
1995

2170

265

2435

2390

45

2435

2760

87

Chem Systems' den derlenmi_tir.

u

< B O v

c4a)d

(1986 - 1995)

1995 ylllarlnda PS talebinde tuketim ve tal

artan bir 6zellik dikkati cekmektedir. Y1ll1k bidyime hl1z1l % 1.8

lenmi_tir.

Arzda

Arzln yllllk biyime hlz1lnln %

fiili

beklenmemektedir.

dikkati

Topluluk tyesi

Onemli

cekmektedir.

dua_u_e

ise Uretim artl_1

ra men 1995"

ile birlikte

miktarlarl ise a_a 1da goriulmektedir.
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ithalatta da artl _
1.4 olaca 1 sanlimaktadlr.
nln arzda daha yuksek oldu u gése carpmaktadlr.
miktarlardaki

Talet

Buna kar_111k
e kadar buyuk bir de

Ancak kapasite kullanlm oranlnda ¢carplcl bir

UjkeTerde 1990 yllilnda umulan toplam PS kapasite



Tablo 6,36

PS Projeksiyonu (X 10”Ton)

Kapasite Uretim Tuketim

F. Almanya 710 615 520
Fransa 610 480 335
Otalya 420 280 325
Belcika 355 245 77
Hollanda 280 255 97
|ngi|tere 210 130 198
Ispanya 165 120 98
Yunanistan 23 16 34
Portekiz blm. blm. 25
Orlanda bim. bim. 22
TOPLAM 2773 2141 1731

Kaynak : The 1 COR Group Lddh derlenmi_tir.

1990' I1 ylllarda AT1 da PS alanlnda kapasite, Uretim ve tiuk
Ulkenin F. Almanya olaca 1 yukarlda goérilmektedir. 1990"' lar
ihracatgls1l Ulkeler F. Almanya, Fransa, Belgika, Hollanda, i
tahminlenmi_tir. ithalat¢l Ulkeler ise Otalya, Ongiltere ve YL
olarak beklenmektedir. Orlanda ve Portekiz' in Uretim ve kapas

larl ise saptanamaml_tlr.

2.6. Toplulukta Plastik Fiyatlarl ve 1995 Projeksiyonu

Tum dunyada oldu u gibi Toplulukta da plastik fiyatlarl birir
petroi krizinden etkilenerek geli_mi_tir. 1980 - 1987 ylllarl s

lemekte oldu umuz termoplastiklerin Topluluktaki ortalama fiyat
6.37' de yer almaktad1lr.
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Tablo 6 .37

Toplulukta Genel Kontrat Fiyatlarl (S/Ton)

DM/S
AYPE (1) YYPE(2) PP(3) PVC (4) PS

1980 1.115 1.079 787 825 1.080 1.817
1981 898 905 ‘745 644 942 2.261
1982 726 929 76! 533 891 2.428
1983 749 778 730 583 859 2.554
1984 726 665 775 581 853 2.846
1985 553 663 693 526 819 2.943
1986 630 588 697 628 879 2.172
1987 816 792 911 800 1.248 1.806

(1) GP Film Grade

(2) Enjeksiyon Kallplama Grade
(3) Homopolimer I.M. Grade

(4) Suspension Grade

Kaynak : Chem Systems , s. A-2

Toplulukta AYPE fiyatlarl 1980 -
izlemi_tir. 1987 ylllnda tekrar

1987 ylllarl araslnda dalga
yukselmeye ba_ladl 1 gorulmek
yukselme 5 termoplasti in hepsinde dikkati cekmektedir.

YYPE fiyatlarl du_u_ e ilimi géstermi_, 1987 ylllnda yukselme

PP Fiyatlarl du_me e iliminde olmaslna ra men YYPE' ye gore «

geli geli_mi_tir. 1987 ylllnda yukselmi_tir.

PVC fiyatlarl da 1986 ylllna kadar du_mu_, 1986"
1987' de de devam etmi_tir.

da ba_iayan \y

PS Fiyatlarl ise PP fiyatlarl gibi belirli bir dizeyi korumu_t

di er termoplastikler gibi 6nemli bir yiokselme e ilimi géstermi_
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Oncelenen 5 termoplastikten fiyatl en yuksek olanl 1980 de A
iken, 198I! de PS , 1982' de YYPE, 1983' de PS, 1989 de PS, 1
PS, 1986' da PS, 1987' de de PS olmu_tur. Burada dikkati ceke
1983 ylllndan itibaren PS di er termoplastikiere gore en yikse
tan i_lem gérmu_tdr. Bunun nedeni, kullanlm alanlnln geni_ ol

yanlslra bazl PS polimerlerinin (ABS gibi) miuhendislik plast

alanlinda kullanllmasildlr.

1987 ve 19881 de termoplastik fiyatlarl h1zl1l bir artl_ gdsteri
Arabistan' da SABIC' in Uretime ge¢gcmesiyle 6zellikle stiren mc
de fiyat biraz durmu_tur. Stiren monomer in fiyatl 1985' de $ 9
polistirenin S 700 - 800, ABS' nin $ 1.200 iken 1988' de stiren
S 1.500' a kadar yukselmi_tir. Buradaki artl_ maliyete dayal
fiyat artl_1 de ildir. Bunun nedeni o dénemde yatlrlim yapllmam
slnln yarattl 1 darbo az dolaylslyla beklenmeyen bir fiyatln

Fiyatlardaki artl_, plastiklerin ikame _anslnl giderek zorla_t

Petro! krizi 6ncesinde monomerierin tretimi spektulatif olmakta
petroltd yonlendiren buyuk rafinerilerin kontrollu ile ortaya c¢1k
Son ylllarda ABD' nin petroli yonlendiren uUlke olarak Korfez
etkinli i oldukga belirgindir. Petrol krizi yatlrimcllarln ¢ekin
malarlna yol actl 1 icin 1973 - 79 ylllarlnda yatlrlm yapllimas
cekmektedir. 1980' lerde diunya ticareti hlzlanlnca talep yuks
ve bu nedenle monomer sl1lklntlsl ortaya ¢lkml_tlr. Yatlrlm

spekulatif Gretimi te_vik etmi_ ve petrolctuler bunu ¢ok iyi kull

lardlr.

Termoplastik fiyatlarlnln petrol fiyatlndan yaklndan etkilenm
1990 - 1995 projeksiyonuna goére petrol fiyatlarlnln tahminleri
mek yararll olacaktlr. Chem Systems" e gore petrol fiyatlar:

dolar cinsinden 2000 ylllna kadar beklentileri a_a 1daki gibi:
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Tabio& .38

Petrol Fiyatlarl Projeksiyonu
1986 1990 ., 1993 1995 1998 =2

F o b a1 a4 . O =2 O . O 26 . O =3 0 .S 3 9 .«

Goruldu U gibi 1995" e kadar petrol fiyatl 1986' ya gore 2.i ve
kadar 3.3 misli artml1_ olacaktlr. Bu artl_larln termoplast

yanslmasl do aldlr.

2. 7. Toplulu un Plastik D1_ Ticareti

Avrupa Toplulu unda plastik ve 6zellikle termoplastik ticaret
ve ihracat bazlnda gercekle_mekte. Topluluk ,d1_1 ile oian t
kilerde tarifeler kapsamlnda ithalat vergileri ile tarifeler
ce_itli tarife d1_1 engelier uygulanmaktadlr. Bu nedenle T

termoplastik ticareti ithalat - ihracat ile ticareti engelleye

klrlcl 6nlemler olmak Uzere iki klslmda incelenecektir.
.7.1, Toplulu un Plastik Othalat ve Ohracatl

Topluluk AYPE, YYPE, PP, PVC ve PS alanlnda ihracat
O6zelli e sahiptir. Ohracat¢l konumunda olmasl1l nedeniyle itt
alanda yok denecek kadar azdlr ve az olan ithalat miktarlar
1986 ylllarlnda ortaya ¢lkml_tlr,-Zaman zaman tim ihracat
linin eyleme dontu_turtilememesi nedeniyle stok yapma zorunlul

do mu_tur. Ancak stoklarda da giderek azalan bir e ilim mev

Avrupa Toplulu unun 1980 - 1986 ylllarl araslndaki fiili it
ihracatl Tablo 6-,39 da gorulmektedir.
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Tablo 6.39

3
Toplulukta Termoplastik Ticareti (X 10 Ton)
Y1lllk Buyume

1980 1982 1989 1985 1986 |g¢

AY PE

Ohracat 25 0O 2 8 O 5 7 O 7 O O s 9 s
O €t h a1 a ¢ — — = A O = O O
YYPE

Ohracat 2905 2 20 28 O 2 9 0 2905 u
O €t = 1 = «© — a = o = a o =

ihracat 295 3 08 355 390 3 6 O a1

I € » = 1 = «© — — = O = O A C
PVC

ihracat A 7 O a1 O O 2 9O 3 5 2 O 9 6 O
O €t h &> 1 &= © — — — = = O = = O
PS

ihrracat a a1 O a 9O 3 =2 95 =285 = A s
O €t F» &= 1 &= © — — = O - =
Kaynak : Chem Systems' den derlenmi_tir.

Tabloya gore Topluluk en fazla AYPE ihracatlnl gercekle_tirm
1935 ve 1986 ylllarinda ithalat yaplimasl re-export yoluyla ag:
1985 ve 1986 ylllarlnda Toplulukta AYPE UGretimi ( 9250 - 9350
topluluk ici tuketimden (3935 - 3975 m.ton) daha fazla gercekle
dl_1 talebin artl_ gdstermesi, reexport amaclyla ithalata ydneli
ini ortaya ¢lkarml_tlr. Bu nedenle da AYPE' de ithalatln y1l

trendi ihracatta daha yuksek gorunmektedir.

YYPE1 de de gozlenen aynl 6zellik 1985 ve 0986 ylllarindaki i
ni Gretim acl 1 olarak de il, fakat reexport olarak agclklamak
ve 1986 ylllarlnda 2020 ve 2120 m. ton olarak gercekle_en ure:
ylllarda ancak 1850 ve 2085 m. tonu topluluk icinde tuketilebilr
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Othalata duyulan gereksinme d1_ talebin artl_1ndan kaynaklann

Ohracat biyume trendinin ithalattan daha yuksek oldu u dikkat

cekmektedir.

PP ile ilgili veriler incelendi inde yine aynl sonug¢ ortaya c¢lkr
1985 ve 1986 yl1lll PP dUretimi 2360 ve 2660 m. ton iken bunun an
2050 ve 2330 m.tonu tuketilebilmi_tir, Reexport amaclyla ithala:

y1llllk buyume terindinin ithalattan daha fazla olmaslna neden c

PVC alanlnda 1985 ve 1936 y1l1l uretim miktarlarl 4270 ve 4475
oiarak gercekle_mesine ra men ancak 4000 ve 4225 m.ton PVC tuk
bilmi_tir. itha! edilen PVC1 nin ihracatta kullanlldl 1 tahminle
Y1lllk buyume trendi PVC1 de ithalatta daha yuksek olarak go

tedir.

PS Toplulukta en fazla korunma 6nlemleri allnml1_ bir Gdrdndir.
ylllarlnda 2000 ve 2110 m.ton Uretilmekle birlikte, ancak, 1745 v
tuketilebilmi_tir. ithalatta yl1llllk biyime trendi ihracata gore
olarak géze carpmaktadlr. Bunun sonucunda, termoplastikler ar
en az ihracatln PS alanlnda gergekle_tirilmesi genel e ilimi n
korumaclllk 6énlemleri allrdl 1 ve bu konuda toplulu un ulusle

rekabet gucine kavu_mak istedi i ortaya konulabilir.

Topluluk ici termoplastik ticaretinde Ongiltere ve F. Almanya 6
birer AYPE satlclsl Ulke konumundadilrlar. Ancak toplam uret
% 15 i topluluk d1_1 UGlkelere ihracatla konu olmaktadlr. Do u

dan yapllan AYPE ithalatlnda takas yontemi uygulanmaktad1r.

Topluluk ici YYPE ticaretini Beneluks uUlkeleri elinde tutn
(09821 de 178.000 m.ton) F. Almanya hemen arkadan (121.000 m
gelmektedir. Fransa' da ( 73.000 m.ton) F. Almanya'yl izlemel
Topluluk i¢ci YYPE ticaretinde Otalya hari¢c di er Ulkelerin Ber
ithalat yaptl 1 Otalya'nln ise F. Almanya' ya yoneldi i dikkati
tedir. Topln.uk d1_1 ulkelerle YYPE ticareti ise ABD ve Ja
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2.

7.

yo unla_m1_tlr. Dinya YYPE ihracatlnda ABD 6nde gelmekte
sonra slraslyla AT ve Japonya yer almaktadlr. Ucinci diny

lerine ihracatta ise slraslyla AT, ABD ve Japonya Oonemli bi
tutmaktadlr.

Toplulu un PP ticaretinde U¢lunci dinya uUlkelerine en ¢ok ihr
yapan uUretici Ulkeler, Japonya , AT ve ABD' dir. AT' nun

catl 1981 ve 1982 ylllarl itibariyle en fazla uzak-do u, Afrik
ve orta do u ulkelerine yapllml_tlr. ABD ise uzak- do u ile

Amerika Ulkelerine, Japonyal da en ¢cok uzak do u uUlkelerine
catlnl gercekle_tirmi_tir.

1982 y1ll1l itibariyle en fazla PVC ihrac¢c eden uUlke grubu AT o
Avrupa PVC fiyatlarlnln AT1 dan du_uk olmas1l ba_lan 1¢ta
gibi géridnmuiu_se de toplulu un anti-damping uygulamalarl ile
Macaristan, Do u Almanya ve Cekoslovakya'dan yapllacak PV

na tarife ici ve tarife d1_1 engeller uygulanm1_tlr.

PS ticaretinde ise Do u Blokundan ithalat yok denecek kada
likle topluluk ici talep buyuk O6lcide topluluk Uyesi Ulkelerd
maktadlr. Do u Blokuna yapllan PS ihracatl da para birimin
avantajl nedeniyle son ylllarda ¢ok azalml_tlr. Giney Ame
ve guneydo u Asya pazarlarlnda ¢cok gucgclid ABD ve Japon re
kar_1la_1lmaktadlr. Bu pazarlar aynl zamanda tarife sl1nlrl:
sorunlarl ve yuksek navliun (ta_1ma) giderleri nedeniyle caz

yitirmi_tir. Japon ve ABD pazarlarl AT1 ye PS alanlnda hemce
kapall gibidir.

2. Topluluk Plastik Ticaretinde Rekabet K1rlcl Tarife O¢i

Engeller

Toplulukta, topluluk d1_1 Ulkelerle plastik ticareti gumruk
tabidir. Gumruk vergisi bir malln yurt d1_1ndan bir Ulkeye
edilmesi durumunda uygulanan ve maliyeti arttlrlcl yonde et
bir vergi taraddiur. Bu nedenle uluslararasl ticarette yabanc:
pazara girmek isteyen firma, i¢c pazarln korunma olgusundan |

nan gumriuk vergileri nedeniyle i¢ pazardaki Ureticiye oranl:
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kazang¢ ile call_mak zorunda kalabilmektedir. Diunyada geli_mi_
Ulkeler ile toplulukta uygulanan giumriuk vergisi oranlarl 1905

resmi gumruk istatistiklerine goére klymet bedelleri

itibariyle

dir.
Tablo 6 .1;c

Termoplastiklerin Gumruk Vergisi Oranlarl

AYPE (1) YYPE( %) PP (%) PVC (S) PS (I
AT 13.9 13.9 19.0 13.9 13.9
Japonya 17.0 17.0 18.0 5.8 19.0
ABD 12.9 12.9 13.1 10.1 9.2
Avustralya30.0 95.0 22.5 30.0 30.0
Avusturya 21.2 21.2 21.2 18.0 21.2
Kanada 9.6 9.6 9.6 9.6 9.6
Finlandiya 7-7 7.7 7.7 7.7 7.7
Norveg 10.0 10.0 20.0 20.0 20.0
Osveg 9.3 9.3 9.3 9.3 9.3
Osvicre 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1

Kaynak : UNIDO "International Trade and the Marketing of

Petrochemicals, 21.11.1985. s. 21-39 , 92-59

Yukarldaki oranlara gore Toplulukta en yuksek gumruk vergi

6denmektedir. Bunun nedeni Toplulu un ve 6zellikle F. Almany

PP ihracat¢glsl konumunda olmalarldlr. Gumriuk vergisi sisten

korunmaslna yoneliktir.

Di er termoplastikler icin gumrik vergisi oranl % 13.9 ile aynl

-296-



Giumriuk vergisi oranlarl topluluk d1_1 geli_mi_ ulkelerle kar_11
en yuksek giumruk vergisi uygulamaslnln Avustralyal da oldu u
cekmektedir. Yabancl bir firmanln bu UGlkeye girmesi oldukca z
Bunun arkaslndan bir Avrupa Ulkesi olan Avusturyal da yuk:
gumruk vergisi uygulamaktadlr. Japonya PVC' ye % 5.8 gibi ol
di_uUk bir gomriuk vergisi koyarken di er termoplastiklerde ora
daha yuksektir. ABD, Japonya' nln tersine PVC' ye daha yuks
vergisi uygularken, di er termoplastiklerin oranlnln Japonyal
oldu u gorulmektedir. Japonya'nln PVC dl1_1ndaki termoplastikl
uyguladl 1 gumruk vergisi oranlarl AT' dan yuksektir. Avust
Avustralya' nln oranlarl tum termoplastiklerde AT' dan yukse
Kanada, Finlandiya!, Osve¢ ve Osvicre' nin gumriuk vergisi or:
oldukga du_uktir. Ozellikle Osvicre'nin korumaclllk politikas1
vergileri yénunden yok denecek kadar azdlr. Norvecg ise AYI
, PP, P
de oidukca yuksek (% 20) oranda gumruk vergisini benimsemi_t]

de AT' dan daha diu_U0k gumriuk vergisi uygularken

Termoplastiklerde gumrik vergisi uygulamaslna ra men etilen, j
Butadien, Benzen, Toluen, Ksilen gibi temel petrokimyasa! mad
AT, Japonya, ABD, kanada, Finlandiya, Yeni Zelanda ve klsn

ile Osveg¢ gumrik vergisi uygulamamakta, ithalat gimrukstz yap!
tadlr.

Gumruk vergileri ile korunmu_ bir i¢c pazara kar_1 yabancl bi

gercek rekabet giucuniun aglklanabilmesi i¢cin a_a 1daki 6rnek v

Polipropilenin hammaddesini olu_turan propilen, maliyetinin % E
olu_turmakta, % 45' i ise i_c¢ilik, yardimcl i_letme ve ula_tlrr
kapsamaktadlr. Geli_mekte olan bir Glkenin bir AT Uyesi Ulke
ihrag etmesi durumunda gumrik vergisi uygulamasl olmadl 1 i¢
bir maliyet yukselmesi s6z konusu olmayacaktlr. Ancak bu ull
i_lenmi_, yani polipropilen olarak ihra¢ etmek isterse , AT (

Ulkeye % 14 oranlnda gumruk vergisinin ithalat¢l firma tarafln
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gerekecektir. Bir ba_ka ifade ile 0O F. Fr. de erindeki proplle
nerek polipropilene dénud_tudrdldu unde fiyatl 20 F Fr. oldu und
Uyesi bir GUlkeye ihrag¢ edilirse, ithalat¢gl firma (F. Fr. 20 x O.
2.80 F. Fr. gumriuk vergisi 6demek zorunda kalacaktlr. Boylec
propilenin piyasadaki fiyatl F. Fr. 20+ 2.80 = 22.80 F. Fr.1 na
cektir. Buna kar_111k AT Uyesi Ulkede polipropilen lUreten -yeri
nln fiyatl girdi maliyetlerinin aynl kaldl 1 varsaylllrsa F.F. 1
yaratllan katma de er ) =20 F. Fr. na pazara yabancl mala gol
ucuz oiarak sunabilecektir. Burada yabancl firmanln rekabet e
mesi i¢cin izleyece i yol, hammadde d1_1 di er giderler adl al
alan i_cilik, yardimcl i_letme ve ula_tlrma giderlerinden indiri
aynl dizeye cekebilecektir. Uluslararasl rekabette Ulkeler aras:
tlrmalarda gimrik vergisi oranlnln tretim slraslndaki katma d
tutarl oranlna boluinmesiyle elde edilen Efektif Koruma Oranl
oiarak kullanllmaktadlr. Yukarldaki 6rne e gore s6z konusu ihr

Ulkeye gore AT pazarlnln efektif korunma oranl (EKO)

EKO --C-UJ2ryk_Vergisj = -14- = 0,31 dir.
Katma Oe er 0.05

Bu durumda ihracat¢l firmanln AT pazarlndaki rakiplerine gor:
oranlnda daha etkin olmasl gerekmektedir. Ancak bu hesaplama h,
girdi fiyatlarlnlin aynl olmasl varsaylmlna gore yapllmaktadl
bazl Ulkelerde do al gaz vb. ucuz enerji kaynaklarlniln kullan
nedeniyle hammadde maliyetleri da_urulebilmektedir. Bu tur ulk
ihracat yapllmak istenirse, rekabetin cok daha zor olaca 1 ku_
Japonya, Avusturya, Avustralya, Norveg¢ gibi bazl geli_mi_ Gl
hammadde ithalatlnda da gumriuk vergisi uyguladlklarlndan bu 4

yapllacak ihracatl daha zorla_tlrmaktadlrlar. Bdylece i¢c pazar
masl gercekle_mi_ olmaktadlr.

1985 ylllna gore bazl ulkeler ile AT1 nin efektif koruma oranla
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AYPE

YYPE

PP

PVC

PSS

Tablo 6.1)1

Termoplastikoruma OranlawgBs)

AT Japonya ABD

Vergi Oranl FiiVergi OranIFiili Vergi OranHiili

EKO EKO EKO
13.4 60.9 17.0 68.0 12.9 58.6
13.4 53.6 17.0 77.3 12.9 51.6
14.0 31.1 18.0 37.4 13.1 29.1
13.4 24.4 5.8 10.5 10.1 18.4
13.4 89.3 14.0 93.3 9.2 61.3

Kaynak : UNIDO International Trade and the Marketing of

Petrocehmlcal , 21.11.1985, s. 92.59.

Buna goére AT' da en fazla korunan termoplastik PS olmaktad
AT 6nemli bir PS ihracat¢glsl olma e ilimi icersindedir. AT"' o
korunan ise PP' dir. Bunun nedeni AT' nin*alanda d1_pazar
olmasldlr, yukarldaki oranlar butunuyle de erlendirildi inde
vyanlslra Japonya ve ABD' de en ¢cok korunan termoplasti i
dikkati cekmektedir. Japonya ve ABD' de en az korunan PVC
gorulmektedir. PVC durumundaki di er Grunlerde AT' ye goOre
daha yuksek, ABD daha diu_uk koruma O6nlemlerine sahiptir.

verilere gore termoplastik Ureticisi bir geli_mekte olan Ulkeni
girebilece i pazar Japonya PVC pazarldlr. En zor girilebil
Japonya PS pazarl olarak goze gcarpmaktadlr. Uluslararasl t
mekte olan uUlkeler aleyhine ydnelten bu olumsuz faktdérleri o
kaldlrmak amaclyla Genel Tarife ve Ticaret anla_masl kapsa
preferanslar sistemi benimsenmi_tir. Bu tur tercihli ticaret a
Uye Ulkelerin geli_mekte olan uUlkelerden yapacaklarl ithalatt:
tarifelerini uygulamada belirli miktarlarln gumruksiuz ithalatl
veren istisnalar tanlnmaktadlr. Bununla birlikte monopol kurm
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gosteren uUlkelere Cenel Preferanslar Sistemi ¢cergevesinde silnlr

getirilmi_tir. Boyle bir geli_mede s6z konusu Ulkeye gimriuk v
uygulamaslna gidilmektedir.

Korumaclllk 6nlemleri tarife uygulan*#) olarak gumruk vergileril
tarife d1_1 engeller olarak kota ( miktar klsltlamas1l ), her ka
mecburi muayeneye tabi tutulmasl1l, sa I1k ve cevre standardiarl
masl, gondallt ithalat kilsltlamalarl ve ithal miusaadesi gibi uyg
beraberinde getirmektedir. Butin bu 6nlemlerin amacl ithalat ma

arttlrmak yalda ithalatl tamamen 6nlemektir. En ¢cok kullanll

dl_1 engeller _6ylece slralanabilir:

a ) Othalat kotalar1,

b ) ithalat rejimleri veya slnlr vergileri,

c ) ithal musaadeleri,

d ) Malln fiilen muayenesine gerek gosteren kaiite standardiar
e ) Kamu kurulu_larlnln sadece yerli mall satln almalarlna ili_
f ) Othalatclnln cesaretini klrarl doviz kontrold ve ithal miusa

zorluklar1,

g ) ithalat miktarlnl klsltlamaya yodnelik standardlarlnuygunlu
h ) Yerli Greticilerin te_vikinde uygulanan ihracat kredileri, v

ve yerel pazarlama olanaklarl gibi te_vik tedbirleri.

Tarife d1_1 engel ve slnlrlamalarln ticareti slnlrlaylcl etkile
labilmesi i¢cin son fiyat, frekans indeksi. Ticari Etki Ondeksi ¢

ler kullanllabilmektedir.

Petrokimya alanlnda miusadeler, yasaklamalar ve kotalar fiyat de
daha yaygln olarak uygulanmaktadlr. Do u Avrupa ve Asya Uik
dl_1 buatun engelleri ile fiyat denetimi dnlemini uygulamaktadlr
Ulkeler ise geli_mekte olan Ulkelere gore fiyatlarl daha fazla de
e ilimi gostermektedirler. Miktar denetimine ili_kin tarife di_i ¢

daha ¢cok, geli_mekte olan uUlkeler taraflndan kullanllmaktadlr.
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AT1 da petrokimya alanlnda damping fiyat uygulamaslna rastlan

Petrokimya alanlnda son zamanlarda enerji zengini uUlkelerin ti
sa layarak mal mukabili allm anla_malarlnl kurumsalla_tlrd1kl
cekmektedir. Boylece petrokimya urunleri Othaline izin veren g
Uikelere, kar_111 1nda hampetrol Ohra¢ edilmesi sa lanml_ olm
O6rne in petroklmya hammaddesi olan nafta ve LPG (llkid petrec

boyle bir uygulama piyasadaki en ucuz hammaddeden yararlanme
do urmu_tur.

2.8. Toplulukta Plastik Sanayiinin Genel De erlendirmesi

Avrupa Toplulu u bugin , plastik sanayiinde Uretim, kapasite
yoninden kendi kendine yeterli, aynl zamanda ihracatg¢l goéru
olan bir pazarl olu_turmaktadlr. Ancak , Toplulu un plastik
dl_ ticaretinde dikkati ceken bir husus, re-export amaclyla T
dl_1 tUlkelerden Othalat yapllmasldlr. Avrupa Toplulu u petro
yeterli dizeyde (Ingiltere cevresi ve Kuzey Denizindeki) petrc
larlna sahip oldu undan Othalata fazla ba 1mll de ildir. Bun
birlikte korfez uUlkelerinde olu_an petrol krizinin fiyatlara yan
nedeniyle etkllenebllmektedlr.

Avrupa Toplulu unda toplam talep hem tiuketim, hem de ihracat
olarak artan bir e ilim gostermektedir. Teiabin artl_ hlzlna c
arttlrllmaktadlr. Ancak , bu artl_ atll kapasitelerin kulla
getirilmesiyle olmaktadlr. Cunku, Toplulukta, plastik sanayiir
kapasite oranl oldukca yiuksektir ve talebin artl_1na parale
timin arttlrllmaslyla atll kapasite oranl son ylllarda azalm:
mektedir. Bu nedenle yeni yatlrimlarln saylsl oldukc¢ca az
Uyesi Ulkelerde plastik sanayiinde faaliyet gdosteren firmalar
klsm1l ¢ok uluslu _irket niteli indedir. Avrupa pazarlndaki
orijinli cok uluslu _irketlerin en dnemlileri Exxon, Shell, Bl
(BP) Hoechst, Basf, ICIl, Solvay, Dow, Atochem , Enichem o
sayllabilir. Bunlar araslinda Japon orijinli firmalar yok der
oldu undan Avrupa Toplulu u'nun birinci derecede rakibinin

sonucu ortaya ¢lkmaktadlr. Bir ba_ka deyi_le Avrupa Toplt
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plastik drunleri ihrag etmek isteyen firmalarln en dnemli raki
plastik UGreticisi firmalar oldu u kadar ABD orijinli cok uluslt
olarak gorulmektedir. Bu _irketlerin en buytuk avantajl, ureti

icerisinde gercekle_tirmelerinden kaynaklanmaktadlr.

Topluluk re-export amaclyla ithalat yapsa bile®Avrupa Toplulu
uridnleri ihracatl ancak maliyetlerde avantaj sa lanabilmesi ile r
gorilmektedir. Topluluk plastik sanayii ortalama % 13.4' [tk g
gisi iie korundu undan. Toplulu a ihracat yapmak isteyen fir
Ulkelerin efektif koruma oranlarl ile ba_ edebilecek maliyet av

da ¢e_itli subvansiyonlara Ohtiyaclarl vard1lr.
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BOLUM V«

AVRUPA TOPLULU U* NA ENTEGRASYON SURECON
PLASTOK SANAYO) OLE OLGOLO SORUNLAR VE ONEROLE

OL. GENEL. BAZDA POLOTOKA VE ONEROLER

Avrupa Toplulu u; ila entegrasyonda Turk plastik sanayiinin ko
inceleme e gcall_1rken' 6nce Turkiyel de plastik sanayiinin», d:
de AT* nda plastik: sanayiinin mevcut yaplslnl ve ileriye yodne

siyonlarlnl Oki: bélimde Onceleme e call_tlk.

Turkiye - AT entegrasyonu! 6ncesinde ekonomik yaplnln ve 0:
sanayiinin tam lyeli e geci_e hazlr hale getirilmesi biyik 6ne
maktadlr. D1_a aclk, ve rekabet edebilir bir sanayi ve tekno
olu_turmak icini _imdiden: bircok etkenin pro ramlanmasl gerek
amacta ce_itli ait sektdrlerin maliyet yaplslna ve Urun politik

lik tedbirler 6nem kazanmaktadlr..

Turkiye gibi geli_mekte olanl bir Glkede herhangi bir san<ayi d
ekonomik buyimeye olan katklslnl; bu. sanayi dailnln di er san
ilk olan, ili_kileri cercevesinde aclklamak gerekir. Sanayiler
kiler aglslindan plastik sanayi' ekonomiyi etkileme ve yonlendirn
aclslndan kilit sektér ba lamlnda gézikmemesine ra men, ihma

bir sanayi: dall olmadl 1 dk kesindir

Plastik sanayinin maliyet yaplsl incelendi inde, hammaddenil
maliyetinde %: 50 - 90) arasl1l bir payl olu_turdu u anla_1Imakt
nedenle plastik sanayi Olk ilgili ¢all_malar hem hammaddeyi hemc
nin tiketim> alanl olan sanayileri incelemek durumundadl1r.

Plastik sanayi», genel olarak yuksek katma de er yaratmayan,
istihdam1 du_uk dizeyde- bulunan v« endistriyel girdi - ¢l1kt
larlnln yetersiz oldu u bir sektor olarak, geri: kalml_ bdlgele

icin yeterli kriterlere sahip olmadl 1 du_unilmekte ve. dnemli
gérmektedir..
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Turkiyel de plastik sanayinin di er bir 6zelli i ise Petkim'e hanm
ba I1ml1ll1 1d1r. " Commodity Plastics " adl verilen ve Uretimin
bir bélumu Petkim taraflndan gercekle_tirilen bu plastikler eng
tilen tadr olmalarlna ra men, diinyada teknolojik geli_melerini tam:
plastikler olarak gorualdr.

Okinci bir grup olan, muhendislik plastikleri '" engineering p
daha sofistike, de i_ik maksatlarla kullanllmasl icin geli_tiri
sanayi dallarlndan giderek pay alabilecek plastik taradur. P
yuksek teknoloji gerektiren bu plastikler Turkiye' de uUretilmen
Othal edilmektedir. Yirmibirinci yudzyllda 6nemi giderek artac

dalla ilgili call_malarln _imdiden ba_lamasl gerekir.

Plastik sanayinin geresindi i termoplastikler ve di er hammadde
Yarlmca ve Alia a Kompleksinde uretilmekte iken, plastikten mae
maddelerin Gretimi sayllarl ikibinin Gzerinde irili ufakll 6zel

gercekie_tirilmektedir. Firma saylslnln fazla olmaslna ra men

fiyatl belirleyici birka¢ buyuk firmanln oldu unu da belirtmek

vardlr.

Ostanbul Sanayi Odasl1'nln 1937 y1l1 i¢in yaptl 1 ¢call_ma son

500 buyuk sanayi firmas1l araslnda plastik sanayi ile ilgiti f
sayldad1lr.

Plastik sanayiinde bulunan ufak firmalarln bu sanayi dallnln
ve modern yonetim sistemlerine geci_i engeledi i belirtiiiyors
bir kanlya varmadan evvel bu firmalarln yapllarlnl inceleye
bazll bir ara_tlrmaya gerek vardlr. Bu firmalardan modern t
kullanan ve uUretimi rasyonelle_tirmi_ olanlarla, hala geleneks

larla UGreten firmalar araslinda aylrlm yapmak gerekir.
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Tablo 7 .1

Plastik Sanayi Firmalarlinln Turkiye'nin 500
Buyuk Sanayi Kurulu_u Ogindeki Yeri

Sira No 165 231 309 315 486
Firmalar Egeplast Pilsa AS. Pima_ A~. Goktepe Etap A",
uretimden

Satl_lar 35.475.472 24.484.745 18.038.755 17.748.791 10.204.454
(1000 TL)

Sira No 96 232 286 308 483
Satl_ Hasllagl 1,4 035 26.874.180 20.616.080 19.267.908 10.570.512
(1000 TL)

Sira No 252 285 303 325 379
Briut Katma

De er Tutarl 7.196.210 6.248.343 5.644.607 5.070.840 3.540.794
(1000 TL)

Sira No 318 227 287 334 410

0zsermaye (87
Karl Harig) 3.271.521 5.428.567 3.943.896810.758 1.814.861
Tutarl (1000 TL)

Slra No 168 283 300 399 434
Net Aktifler

32.194.109 16.996.434 14.651.376 8.537.747 6.877.914
Tutarl (1000 TL)
Slra No 158 192 328 213 371
Bilan¢co Karl

329.372 2.596.205 1.007.707 2.347.205 654.355

Tutarl (1000TPD)
Slra No 31 169 298 360
Ohracat Tutarl
(1000 %) 26.997 5.508 792 151
Ohracat Tutarl

23.733.044 4.841.774 801.723 127.927
(1000 TL)
Slira No 309 229 v 330 279 314
Ucretle Call_an
Ortalamas1 437 623 385 494 420
(Sayl)

Kaynak : ISO, "500 Buyuk Sanayi Kurulu_u", Ostanbul Sanayi

Dergisi, 0zel Sayl, 15 Eylul 19861 dan derlenmi_tir.
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Plastik sanayinin entegrasyon siurecinde kar_1la_1llacak 6nemli ¢

ve

a)

ilgili 6neriler a_a 1daki ba_Il1lklar altilnda incelenebilir.
Verimlilik : Verimlili in artlrllmas1l plastik sanayinin en 6n
sorunlarlndan biridir. Sektdrde kapasite kullanlm oranlnln
kallp yetersizli i , standardizasyon ve kalite kontrol eksikli
faktorler verimli i olumsuz etkilemektedir.

Ayrlca kalifiye i_c¢i ve teknisyen sl1lklntlslnln 6nemli dizeyc
da verimlili i etkilemektedir. Bu konudaki call_malar Univers

meslek okullarlnda sektore yonelik birimlerin devreye sokulma

somutla_1r ve eleman slklntlslnln hafifletllmesine yardimcl

Di er taraftan, plastik sanayiinde belirli bir Gcret politikas1
mamasl, 6nemli bir handikaptlr. Oyleki, yeti_mi_ elemanl kayl
istemeyen firma, lUcreti artlrma e ilimindedir. Ancak, vaslfs1l

aldl 1 Gcret konusunda aynl _eyleri sd6ylemek miumkun de ild

Plastik i_leme makinalarlnda oldukca diu_uk oranlarda uygulan:
tisman, sektdordeki geli_meleri kar_l1llayamamaktadlr. H1zI1 t
ilerlemeyi ve fiziki 6mur dolmasa dahi Uretimden ¢cekilme durui
hesaba katan bir amontisman uygulamaslna gerek duyulmakta c

bu sorunun ¢éziminiun de teknolojik ilerlemeyi takibe firmala

te_vik edece i ve dolaylslyla verimlili i artlraca 1 du_dndlm
Finansman : Sektorun en 6nemli sorunlarlndan biriside kre
maliyetlerinin yuksekli idir. Bu yuzden, bankaclllk sistemi i

yatlrimlara yonelik ve uygun ko_ullu kredilere ihtiyag¢ duyulr
Kredi temininde 6zellikle ve 6ncelikle kiguk ve orta 6lgcekli

kar_1la_tlklarl sorunlar ¢o6zumlenmelidir.
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c) Fiyat Polltikasi : Plastik sanayinin Petkim'e ba |1 yaplsl g
tutulunca, Petklm'in fiyatlama politikaslnln etkisi kolayca anl
maktadlr. Bu durum birinci boéolimde incelendi inden, burada s:

bazl 6neriler Gzerinde durulacaktlr.

a - Petkim driunlerinin fiyat ayarlamalarl daha klsa donemlerd
l1d1lr. Boyiece, fiyat ayarlamalarlinln ilgili piyasalardaki

amacll beklentilerinin zararll etkileri bir dlcude giderile

b - Stokta olmayan urunlerin fiyat ayarlamasl yaplimamalld1l
yerli fiyatlara gore fiyat avantajl olabilecek baz1l ithal m.
mallarl pazarlayan firmalara haks1lz bir prim sa 03d1 1 gib
den 6nemii miktarda hammadde temin etmi_ firmalara da ha
bir rant sa lanmi1_ olmaktadlr. Ustelik bu fiyat artl_la

Kkonusu Uriudnlerin tuketim alanlarlnda da fiyatlarln yuksel

neden olmaktad1r.

c - Petkim drunlerini kullanarak mamul _eklinde ihracat yapal
ihracatl dolayll olarak besleyen sektdér ve kesimlere 6zel

ve artl_ politikasl uygulanmalldlr. Bu sayede, maiiyet a

ile hammadde teminindeki kolayllklar, ilgili kesimlerdeki ih
potansiyelini olumlu yénde etkileyebilece i gibi, mamul _ek
ihracat yapan i_letmelere de d6nemli avantajlar sa layabilece
N~ D1 _ Ticaret Politikas1l : ikinci bolimde anlatlldl 1 Gze

Toplulu u plastik sanayiinde uUretim, kapasite, tuketim yodnunc
kendine yeterli, aynl zamanda ihracat¢l géruniuminde olan b
Turkiyel de ise ¢call_ma konumuza giren plastiklerde talep h

artmakta olup, buna paralel olarak Uretim ve dl1_ ticaret de
tadilr.

Toplulu a entegrasyon surecinde Turkiye dl1_ ticaret yapls

daha gozden gecirmek durumundadlr. Bu konu ile ilgili sort
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Oneriler a_a 1da verilme e call_1Im1_t1lr.

1 - Turkiyel.nin mukayeseli GUstunld U0 oldu u daliarda Avrupa' d
onemli bir sorunla kar_1la_1Ilmasa da, bu s1nl1fln d1_1nda k
anda te_vikler sayesinde ihracatl mimkidn olan mallarln ise 0
teknolojilerini modernle_tirmeleri, verimlili i artlrmalarl veya
bir deyi_le aranllan mail istenen kalitede daha ucuz birim ma

Uretim yollarlnl bulmalarl halinde sorun ¢coézulecektir.

2 - Parasal te_viklerin anla_malar gcergcevesinde slflrlanaca 1 go:
tutulursa, Uretim a_amaslnda uygulanacak te_vikler 6nem
kazanmaktadlr. Uretimin maliyetinde en yiuksek pay hammaddeni
oldu una gore, ihracata yonelik firmalarda Uretim dallnda uy:

hammadde sibvansiyonu toplam birim maliyeti cok énemli 6l¢d
leyecektir.

3 - Turkiye' de uygulanan gumruk tarife ve istatistiklerinin Briu
Nomenklaturid' rle uygun hale getirilmesi ve plastiklerin gen
lerden arlndlrllarak kesin, isim belirtilen tarifelere gecgcmesi
uyum ac¢lslindan 6nemli bir faktérdur. Bu ¢call_malarln gercge
olmas1l sevindiricidir.

4 - Turkiye' de plastik hammaddelerinin fiyatlarl, gumruk verg
fonlar ile yuksek tutulmaktadlr. Bu fonlar, 6rne in takviyeli
de 200 dolara kadar ¢clkmaktadlr. Korumacl bir politika ile
yukseltilip indirilmesi, istikrarslzIllk yaratmakta ve birgcok d

Turkiye'deki fiyatlar, dinya fiyatlarlnln UGstinde seyretmekte

5 - Gumruklerdeki laboratuvariar, plastik analizi aglslndan vy
madl 1 icin, analizi yapanlar herhangi bir riskten kaglnmak
plasti i, en yuksek oranll gumruk vergisi ve fon grubuna gi
belirlemektedir. Bu durumda, hem sanayici, maliyet aglslnda

etkilenmekte hem de plasti in kendi araslnda fiyat farkl yar:
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7

mihendislik plastikleri Turkiye' de Uretilmeyip ithal edildi |
Turkiye'deki ithalat rejiminden en farla etkilenen gruptur. Ec
intihaya goére, muhendislik plastikleri i_leme sektdrunde firm:
hammadde hari¢, rekabet edebilir durumdadlr. Hammadde pay]
yuksek oldu u durumlarda, yerli katma de er yaratllmaslna ra
bu katma de erin , toplam icindeki payl du_uk oldu u icin ih
kar_111 1 ithalatta istenen dizeyde gimriksiz hammadde alabil
hakkinl kaybetmektedir. Orne in , % 50 oraninda gimriksiz
madde ithalat hakklnln oldu u gézoénunde tutulur ise ve adl
plastik sanayiinde hammaddenin payl % 80 ise, bunun % 30" ul
yici gumrukld almak zorundadlr, ve bu durum, ag¢lkga goriu
Uzere, uluslararasl rekabet _anslnl azaltmaktadlr. Burada
bilecek 6neri, konunun ihra¢ projesi bazlnda incelenip 6zel d

lara musaade verebilecek bir esneklik getirmek olmalldilr.

-Turkiye seksen sonrasl reel Ucretlerdeki gerileme nedeniyle
Ulkeleri ile rekabet edebilir duruma gelmi_tir. Kore, Tayval
gibi Ulkelere yatlrlm yapan batlll sermaye, ce_itli zorlukl
UGretimin bir klsmini Turkiye'ye kanalize etmeye call_makta
de ise plastik sanayiinde kapasite ic talebe ba I1 olarak dalg
malar gecirmekte olup , bu durum ihracat ile dengelenebilir.
yaz doneminde, dayanlkll tuketim mallarl talebinin yava_lal
sanayi olarak da plastik sanayinin yava_lamaslna yol a¢makt
kapasite ortaya ¢clkmaktadlr. Bu nedenle, ihracata yonelik ye
sermayeyi cekmek 6nemli bir segcenek olarak durmaktad1r. T

mevzuat ve altyapl gibi ko_ullarln yabancl sermaye aglslnc

duzeye geldi i du_unulur ise, ekonomik ve politik istikrars1
yabancl sermayenin giri_ini olumsuz etkiledi i séylenebilir. F
dinyadaki ve AT' da ki e ilim, plastik sanayiindeki _irketle

uluslu hale donu_mesidir. BASF (Alman) firmamln, POLYS/#/
firmaslnl satln almasl bu konudaki cok 6rnekten sadece b
uluslu ~irketler, modern teknolojiyi Uretecek ara_tlrma ve g
elveri_Ili olmalarl nedeniyle 6zellikle mihendislik plastiklerin
artan bir 6neme sahip olacaktlr. Vurgulamaya call_1lan nok
standardlara eri_mi_ commodity plastics' in (PVC, PE, PP,

yanlslra, hammaddeden ¢cok teknolojinin pahall oldu u faka
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ikame etti i maddenin de pahall oldu u muhendislik plastikler

Ulkemizde gereken 6nemin verilmesidir.

Dunya'da plastik hammaddelerini UGreten firmalar, kendi tekn
de UGreten firmalardlr. Turkiye ise, muhendislik plastiklerin
teknolojiyi hem de hammaddeyi ithal etmekte oldu u i¢in rekal
gucid _imdilik du_uk goérulmektedir. Rekabet edebilme olana 1
du_uk i_cilik tcreti ve du_uk kar motifi ile sa lanabilir.

Plastik sanayi gene! olarak aldl 1mlzda ise, sadece ufak
de ii, nihai driniu de yapabilen _irketlerin ister yan sanayi
entegre tesis olsun, geli_mi_ teknolojiyi kullanarak AT paz:
rekabet gucine eri_ebilece i sbéylenebilir. Bunun yanlslra,
geli_imini tamamlamaml_ ve rekabet _ansl olmayan birgcok uf:
bu sektdrde bulundu unu géruyoruz. Bu firmalarln rekabet
yok denecek kadar azd1lr.

Plastik sanayi ¢ok buyuk 6l¢ciude petrokimya sanayinin geli_
ba il oldu u icin petrokimyasal maddelerin GUretim ve tuketim

larlnln analizi 6nem kazanmaktadl1r.

Alia a ve Yarlmca tesislerinde yeni kapasitelerin devreye gi
seksenli yollarda hammadde ve mamul madde lUretimi 6nemii 6l¢
artml_tlr. Plastik sanayi dallnln geli_mesi Petkim'in dnce

mal! verip sonra ihracata ydnelmeyi temel politika olarak kab
yaklndan ba l1d1lr.

Petkim'in ihracat fiyatlarl dunya fiyatlarlnln altindadilr. ¢
ihracat kaydlyia Petkim' den aldlklarl ve ihrac¢ ettikleri (
fiyatlarl ise Petkim' in ihrac¢c fiyatlarlnln uUstinde fakat di
larinin altlndadlr. Ozel firmalarln Petkim'e gore ihracatta
olduklarl izlenimi edinilmektedir. Fakat d1_ ticarette konu
mallarln ihracat ve ithalatlarl kar_1la_tlrl1ld1l 1nda firmala
ithalatln birim fiyatlnln Petkim ihracatlnln birim fiyatlnod

oldu u goérilmektedir. Bu da makro anlamda ekonominin ddv

belirtmektedir.
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13.

Yukarlda belirtilen nedenlerden dolay: Ulke tuketiminin i¢ Ure:
kar_1lanmas1 i¢cin caba harcanmalldlr. Uretilen Grinler bazlnc
Ulke arz1l toplam uUlke talebine yakln ise, gerekli politikalar d;
sokularak, Ulke talebinin, O¢ Uretimden maksimum oranda kar_1I
sa lanmalldlr. Zira piyasada, sanayicilerin yaptlklarl ithalat
Urinlerle ilgili oiarak Petkim taraflndan ihracata verilen drun
dolar bazlnda pahallya mil olmaktadlr. Ancak, bununla beral
Petkim1l iri de firmalarln yurtici allnlarlnl te_vik i¢in fiyatlan

s1lnl tekrar gozden gecgcirmesi gerekmektedir.

AT Ulkelerine yapllacak glda maddeleri ihracatlnda ambaiaj
AT Ulkelerince standardize edilmi_ malzeme ve normlara uygur
0zellikle 1S92 ylllndan itibaren bu konuda tim toplulu un ayn
uygulayaca 1 gézonunde tutularak, o0nemle GUzerinde durulmasl c

bir konudur.

AT ile entegrasyon sonucunda en buyuk sorunlar entegre pla
kar_1la_1lacaktlr. Bu dalda hammaddenin maliyetler icinde p
olmaslna ra men yuksek teknoloji kar_1slnda rekabet _ansl az
Bu sebepten entegre plastik sanayii en klsa zamanda modern t
leri getirmek mecburiyetindedir. Hammaddenin maliyetler icinde
yuksek olan plastik maizama Uureticilerinin bdéyle bir sorunu ol

valnlz kapasitelerinin optima! duzeye getirilmesi yeterli bir c

Ayrlca o6nerilebilecek bir hususta plastik malzemesi Ureticil

konularlnda yabancl sermaye ile i_birli ine hatta ortakll a
bir ili_ki igcinde bulunmalarl teknoloji transferi ilave paza
etme ve verimlili i arttlrma gibi neticeleri do rudan getire

Plastik sanayinin AT iie entegrasyon surecinde goérudnidr sor
¢cbzum O6nerilerine de indikten sonra, ¢call_ma konusuna giren

lerde Urin bazlnda politika ve Oneriler verilme e ¢call_1lace
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URUN BAZINDA POLOTOKA VE ONEROLER

Avrupa Toplulu unda temel plastiklerle ilgili talep ve arz d
enge¢ 1990' da kurulaca 1 du_unulmektedir. A_a 1da bu teme
plastiklerin ve bunlarl hammadde olarak kullanan sanayiler

arz-talep dengesi verilme e ¢gall_1llacaktlr.

AVPE : Avrupa Toplulu unda tesislerde kapanmalar olmad]

talep dengesinin sa lanamayaca 1 tahmin edilmektedir. AYPI

ketimi, _i_irme ile kallplamada 1979 - 1987 déneminde % 15'
ekstrizyon kallplamada % 30' luk artl_, film ve levhalamada
artl_, enjeksiyon kallplamada ise dalgall bir geli_me seyri

sonugta % 10' a yakln bir dd_u_, boruda % 10 du_u_ gorual
ve kabloda ise 6nemli bir geli_me kaydedilmemi_tir.

Turkiyel de AYPE' nin toplam arz1l Uretim kapasitesi 150 bi
olan Alia a fabrikasl ve uUretim kapasitesi 20 bin ton/ y1l o

fabrikasl ile birlikte 170 bin ton/y1ll' a ula_maktadlr.

Turkiye' de de AT'nda oldu u gibi, AYPE tuketimi Gretim a
gercekle_mektedir. Bu durumda arz fazlall 1nl1n ihrac¢ edilr
gerekmektedir. Ancak, bunu yaparken , s6zkonusu ihracat
ihrac kay1ltll satl_Jlarl, i¢ piyasa talebini de dikkate alars
tirmek ve i¢ piyasaya gerek mevsim ko_ullarlnl gerekse do

de i_imleri de erlendirerek herhangi bir darbo aza neden oln

zorunludur.

Ayrlca, Polietilen tuketiminde son ylllarda izlenen tuketim
sonucu olarak klsa vadede (AYPE fabrikalarlnln tam kap
call_amayaca 1 ve tuketici firmalar taraflndan ithalat yapllr

varsaylml altlnda ) Ulke arz ve talebinin dengeye gelebil

du_unulebilir.
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2 - YYPE : Avrupa Toplulu unda YYPE' nde arz ve talep den

1990' da olu_aca 1 tahminlenmektedir. YYPE tuketimde _i_irn
kallplamada 1979 - 87 doneminde artl_ % 66, enjeksiyon kallpl
% 13 artl_, monofilament ve filmde % 56 artl_, tel ve kablod
% 65 oranlnda artl_ gorulmd_tur. YYPE tuketiminde film ve |
artl_ anllan donemde 2.4 misli, boruda ise 2.5 misli kadal

Gorulece i gibi YYPE tuketimi tum kullanlm alanlarlnda art

Tiurkiyel de ise mevsim ko_ullarlna ba |1 olarak talebi de i
gosteren YYPE turlerinin Petklm taraflndan piyasaya sunum
urin bazlnda bu piyasaya uygun Uretim planlamaslnln gerge
mesi gerekmektedir. E er , Petkim'den talep edilen Griunler
saylda firma taraflndan tuketiliyor ise, GUretimin bu firmalar

sa lanan donemlere gore planlanmasl uygundur.

YYPEL1l nin arz fazlall 1ndan o6tird bir pazarlama sorunu bulul
kar_1n, Petkim' in piyasa ve firmalara uygun bir dretim pla
satllabilir Grun miktarlarlnl bu Grun tdrlerine gore maksin
_ekilde planlamasl gerekmektedir.

3 - PP : Avrupa Toplulu u'nda PP arz-talep dengesinin mevcl
du_unulmektedir. PP tuketiminde film 1979- 87' de 2.7 misli,

ve ekstrizyonda 2.1 misli, bukdIlmu_ elyafda 2.6 misli artm:

Turkiyel de 6nimiuzdeki ylllarda polipropilen (PP) tuketimini
miktarlara ula_masl beklenmektedir. 1986 ylllnda 70 bin ton ¢

timin , doksanll ylllarln ba_1nda 100 bin tonu ge¢mesi tahm

tedir.

Bu kesimdeki elyaf firmalarlnln saylslnln azalmasl oligog
yaplsinl géstermektedir. Urunlerinin direkt olarak ihracatl
tiren elyaf firmalarl gerek Uretim hacimlerinin buyukld 0 ge
pazarlarla entegre olmalarl nedeniyle bu kesimde faaliyette |

firmalara gére daha gu¢ld durumdad1lr.
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Tablo 7 .2

PP Kapasite ve Firma Adedi

PP TUR

Toplam Kapasite Firma Adedi (*)
Elyafllk 26.mu 35,6 10
Cuvalllk 20.418 27,5 50
Enj-Film 27.319 36,9 90
100.0 150
(*) : Tahmin

Kaynak : Petkim Dokimanlarl

Cuval sektdrundeki Gretim 6zellikle son ylllarda giubre ve glo

lerindeki artan tuketim nedeniyle giderek artmaktadi1r.

Elyaf kesiminde Uretime konu olan malln ara mall olmamas1l, fi
buyuk 6lcekli olu_u, Othalatlarlnl direkt kendilerinin gercekl
ve bu kesimdeki oligopolistik piyasa yaplsl nedeniyle Petkim!:
kesime, cuvala firmalarln talepleri kar_l1llandlktan sonra hamma
sis etmesi tutarll bir politika olabilecektir. Di er taraftan,
Urununde Ulke ici tuketim, toplam Ulke Uretiminden fazla oldu
bu Grdnun ihraclnln yaplimamasl, pazarlama politikasl ilkele
de uygun olacaktlr.

4 - PVC : Avrupa Toplulu unda PVC arz ve talep dengesi 1980
sonunda gercekle_ece i du_unulmektedir. AT1 nda PVC tuketir
ylllarda giderek artml1_tlr. 1979 - 87 débneminde _i_ede artl_
taban kaplamada | 10, tel ve kabloda % 10 oranlnda artml_t1lr
di er profillerde geli_im ise dalgall bir seyir izlemekle birlik
bir de i_iklik olmaml1_tlr. Film ve levhada % 82 artl_ gorulme

ra men, enjeksiyon kallplamada, boruda ve profil ekstrizyonda

bir de i_iklik s6z konusu de ildir.
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Tirkiye'de ise Alia a PVC fabrikaslnln 100 bin tonl yl1ll ve
PVC fabrikaslnln 07 bin ton/yllllk Gretim kapasiteleri ile
Ulkemizin toplam PVC lUretim kapasitesi yakla_1k olarak 107
yli‘a ¢clkmaktadlr. Fabrikalarln tam kapasite ile ¢call_mas1l d

O6nemli olmayan miktarlarda arz fazlasl olu_aca 1 yetkililerce
mektedir.

PVC tuketen firmalarln taleplerinin Petkim taraflndan zaman
kar_1llanabilmesi, bu firmalarln hammadde temini icin ithalat
e ilimlerini azaltacaktlr.

Sonug¢ olarak, PVC uUretiminin Ulke ici piyasaya tahsis edilm
PVC kullanan firmalarln hammadde temininde d1_ pazara yonel
konusunda PETKOM1 in gerek fiyatlandlrma politikasl gereks
planlamaslnda birtaklm duzenlemelerin yapllmasl gerekli gori

5) PS : Avrupa Toplulu u' nda PS arz- talep dengesinin 1990

ylllarda kurulaca 1 du_unulmektedir.

1979 - 87 doneminde PS tiiketimi, ara¢ - gerecte % 15 artl_*" ot
sanayiinde ve mobilya sanayiinde ise 6nemli bir de i_iklik gc¢
Ev e_yalarlnda Ose du_uU_ gorulmu_tur. Ambalajlamada geli_m
dolaylndadlr. Ayakkabl topu unda ve oyuncakta PS tuketim|
trend cizmektedir.

Petkim kapasitesinin % 90' n1nl gercekle_tirmekte, bunun bir
ihrac etmektedir. Buyuk tuketicilerin (Raks, Arcelik, Profil
ve di er sanayi kesiminin tuketimi bildi imiz kadarl ile y1lld:
ton civarlndadlr. Ce_itli nedenler ile ihtiyaclnl ithal yolu
tiren Turk sanayinin buyuk firmalar d1_1nda kalan yuzlerce
sanayi kesimi ihtiyaclnl Ostanbul tahtakale piyasaslndan ve
kar_llamaktadlr. Onimuiuzdeki y1l icinde kapasitelerini arttlr
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bakllan ihracat¢l sanayicinin Turkiye'nin tiuketimini dahada ar
gbzukmektedir. Bu nedenlerle, Petkim'in ihracat¢l sanayici ko

tedbirler gerektirerek yeni tesisler devreye sokmas1l hem Turk

ve Turkiye ekonomisi i¢cin kaclnllmazdlr.
Gorulece i gibi, plastik tuketimi ile Glkenin geli_mi_lik duzeyi
6nemli bir ba lantl vardlr. Ki_i ba_1na plastik taketimi 9 kilo

diuzeyine varml_ olan Turkiye' de plastik tuketiminin artl_1n1
sanayi kollarlndaki geli_me, ikame Uriun olarak plastikten Gridn
nlmlnln yayglnla_masl, rekabet edilebilir fiyatlarln bulunma:
ler do rudan ve dolayll olarak termoplastik tuketimini artlrac:
Turkiye bu konuda kendine yeterli bir yaplya kavu_abilece i ¢
likle i_lenmi_ plastik Grinlerde Avrupa Topiulu una ihrac¢c pota
de sahip olabilir. Du_uk hammadde fiyatl ile halen Toplulu a
di_uk olan reel Ucretler, Turk plastik sanayine ihrag¢ guciu k
caktlr. Bu konu, kanlmlzca , 6zellikle dayanlkll tuketim n:
otomotiv sanayi ile ilgili yansanayi dallarlnda ufak parcalarln

gecerli oiabilir.

Cevre Kirlili i Konusunda Oneriler

- Cevre konusunda yetkililer bir¢cok kurulu_a da 1Im1_tlr. Ce
Mudurld 0 bu nedenle tium uUlkede yeterli etkinli i sa layamama
Cevre konusundaki yetkililer bir elde toplanmall ve kalklnm1l

de oldu u gibi cevre bakanll 1 kurulmall, yerel yébnetimleri
koruma call_malarl te_vik edilmeli, cevre kirlili ini 6énleyic
yobnetmelikler Avrupa Toplulu unun politikalarl ve mevzuatlai

allnarak bir an 6nce ¢clkarllmalldlr.

- BUtun vatanda_larln ortak varll 1 olan ¢evrenin korunmasl1l
mesi, klrsal! ve kentsel alanda arazinin ve do al kaynaklarli
_ekilde kullanllmasl ve korunmasl, su toprak ve hava kirle
Onlenmesi, Ulkenin do al ve tarihsel zenginliklerinin korunai
ve gelecek ku_aklarln sa Il1k uygul I1k ve ya_am duzeyinin

icin "Kalklnma ml1l. Cevre mi ? Hem kalklnma hem cevre ?
aclkllk getirecek politika ortaya konmalld1lr.
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Hurda plastiklerin toplanmasl1l ve tekrar Ulke ekonomisine kazal
icin yapllacak her turlu te_vik ve yardlmlar aynl zamanda Ge
kirlili ini dnleyici faktdorlerden birisi olacaktlr.

Tuketiciler ¢ce_itli yollarla 6zendirilerek, 6rne in depozit lGcre

larak bo_ _i_elerin geri toplanabilmesi sa lanmall ve ¢dpe atllr
melidir.

Hurda plastikten granil yapmak icin kullanllan ydntemler icgir
lili i ve kalitesi baklmlndan di erlerine gdre UGstin olan 2 tam

sistemle granul Gretimi " te_vik edilmeli ve ¢cok saylda sanayic
lanllmasl sa lanmalldlr.

Hurda plastiklerin geri kazanlimasl ile elde edilen grandiller
imalat¢cllar, e itilmek suretiyle, s6z konusu, grantllerin uygun

kullanllmasl sa lanmalld1lr.

Yurt ekonomisine katklsl agclslndan ihmal edilmeyecek de erde
plastiklerin geriye kazanllmasl 11 konusu uUlke ¢caplnda iyice
dlr. Boylece hem milli ekonomimize katklslnln gercek boyutl:
istatistiksel ; 6nemi baklmlndan ki_i ba_1na tuketilen plastik

yeniden saptanmalldlr.

Hurda plastiklerin toplanmasl, granul haline dénu_turulmesi ve
slUrecindeki yaratllan istihdam kapasitesi de gdzden uzak tutul

Plastik atlklarln ayrl ayrl toplanmasl 6zendirilmelidir ki hu

geri kazanllmaslnda daha sa I1kll ve iyi kalitede urun elde e

Plastik atlklarln enerji kayna 1 olarak kullanllabilmesi icin

piroliz ve yanma reaktérlerinin geli_tirilmesi icin ara_tlrmala

Plastik atlklarln pirolizi veya termal kraking ile hidrokarbo
larlna donu_turudlmesi icin optimum ko_ullarln ve ekonomisinin
masl yapllmalldlr. Bu amacla ara_tlrma kurumlarlnca gudimlU
hazlrlanarak bu ara_tlrmalara i_lerlik kazandlrmak icin yeter

lardan kar_llanmalldilr.
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Hukimetler yasalarl getirmeden endiustriler plastik atlk sor

¢6zUum bulmalldilrlar. Bu agldan Universite - sanayi i_birli

maz olacaktlr.

Sa Ill1lk amacglarl igcin kullanllan plastiklerin derhal imha ediln

zorlaylcl 6nlemler allnmalldilr.

Glda sanayiinde kullanllan plastiklerin "Food Grade"” (gldala
bilirlik derecesi) kalite kontroliniun yapllabilmesi ve yaptlrln
mesi icin Food Grade plastiklerin tanlilmlnln yaplimasl ve T
nln 6ncelikle hazlrlanmasl gereklidir. Ayrlca sa I1kll bir de

teminin kurulmasl1l zorunlu klllnmalldlr.

Geri kazanllm1l_ plastiklerin tekrar glda amac¢ll kullanllama
Maddeleri Tzl Unde kesinlikle belirtilmekle beraber, bu konu
Ureticinin gerekse tuketicinin bilinglendirilmesi ciddi denetimirt

ve gerekti inde cezai tedbirlerin aclmaslzca uygulanmasl sa |z

-318-



OADE TAR O H O



35070+? *666U
PLA
n.2

YER NO

Y AZAR

DPT

KOTAP ADll:Dlastik



DPT Yaylnlarl Ucretsizdir, Satlimaz
Yayln ve Temsil Dairesi Matbaa Birimi 1990 ANKARA



