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ONSOZ

Ulkemizin ekonomik, sosyal ve killtiirel kalkinmasinin planli
bir gekilde gergeklegitirilmesi Tiirkiye Cumhuriyetl Anayasasi’nin
166. Maddesinin amir hiikmiidiir. Anayasamizin bu hilkmii gereZince
Halkainma Planlari 1ile Yillak Frogramlarin hazirlanmasi, 223
say1li Kanun Hiilminde Kararnamede de belirtildigi idzere Devlet
Planlama Tegkilati’nin yerine getirmekle sorumlu oldufn asli
gorevleri arasindadir.

Tirkiye'aoin ekooowik, sosyal va killtiirel kalliinmasini uzun
vadell planlar gergevesinde siirdiirneye bagladify 1%63 yilindan bu
yana Devlet Planlame Tegkllati tarafindan hazirlanan Birinci,
l1kinci, Ogiineli ve Dérdiined Besg Yillik Kalkinma Planlari idilkemiz
kaynaklarinin  dékim wve deferlendirmesinin yapilarak verimli
sekilde kullanilmasinda, sanayiin we tarimin yuri dizeyinde
dengeli we uyumlu bigimde yayilmasinda, insan kagnaklarimizin
gelismesinde, milli benligimizin kuvvetlenmesinde ve aosyal
biinyemize uygun yeollarlas geligmenin saglanmasinda, Beglnci Beg
¥111i1k Kalkinma Plani ise, bunlara ilave olarak, plyasa
ekonomisinin yerlegmesinde &nemlil wve etklll rol oynamigtir.

1990--1994 doneminl kapsayan Altinci Beg Yillik FKalkinwa
Plani’nin, Tirklye’nin Avrupa Topluluklerina tem iiyelik fLgin
bagvuruda bulundufu, ekonominin ybnetiminde piyasa mekanizmasinin
daha fazla etkinlik kazandifi wve KIT"leri Gzellegtirme
gabalarinin yogunlagtigi bir dbnewme rastlamasi bu Plan igin
yapilan Ozel lhtisas Komisyonu g¢aligmaleraini daha de Snemli bir
hale getirmigtir.

Altiner Beg Yillak Kalkinma Plani hazirlik galigmalar:
gergevesinde, daha Onceki Kalkinma Planlarinin hazirlanmasinda
oldufu gibi §/1722 sayili Bakanlar Kurulu HKarariyla yirlirlige
konulan Tizilk gerefince "lzel Ihtisas Komisyonlari" kurulmugtur.

zel Ihtisas Komisyonlari, Iktisadi ve Sosyal Sektdrlerde,
ihtisaslari 1le 1l1gili konularda bilgi toplamak, aragtirma
yapmalk, tedbirler gelistirmek ve Snerilerde bulunmak yolu 1le
Devlet Planlama Testilatina, Kalkinma Planl galigmalarinda
yardimci olmak, plan hezirleklarina deha genlg gevrenin katkisini
saflamakk ve iilkenin biitlin olenaklarini deferlendirmek iizere
kurulmaglardir.



I. GiRiS

Seltdrdn Tanimt ve Sinirlanmasi :

Lastik =anayi, Birlesmis Milletlar yayini olan " BUOtlin Ekonomik
FaTliyetlerin Uluslararas1 Standart Sanayi Tasnifi ve Endeksleri " isimli
kitapta iki ana guruba ayriimstir.

a) Arag Lastigi Sarayi
b) Lastik Esya Sanayi

VI. Beg Y11k Kalkirima Plan Lastik Ozel fhtisas Komisyonu Raporu'nun;
Arag Lastigi Sanayi ve Lastik Egya Ssnayi olmak Uzere iki ayr1 rapor
kapsaminda ele alinmast karariastiriimis oldudundan bu rapor da  Lastik
Esya Sanayi gurubu incelenmistir.

Lastik Esya Sanayi kendi igerisinde asafidaki ana mallara ayrilmistir.

. Ayakkabi, Okge , Taban

Konveydr Band

Hortum

Diger Lastik Egya (Otomotiv ve teknik parcalar)
Lateks Mamilleri

Rejenere Kauguk

L= B S P A I

Yukaridga yer alan ana mallarn kapsadidy tlm mallarin GITPN  (Glnrik
tstatistik Tarife ve Pozisyon Numarasi) esas alwnarak yapilan
siniflandirilmalar ise Tablo-1 de verilmistir.

TABLO ~ 1 SEKTURUN KAPSADIGT MALLAR ve GITPN'lari:

GITPN MADDE (MaL)} ADI

Eg; ' Contalar

40.,06,22 Rondelalar

40.06.41 Kauguk kaplanmis tekstil serit ve kusaklar

40,06.42 Kauguk kaplanmis metal serit ve kusaklar

AQ,06,43 Uzerine Kauguk yapigtir1ci sUridimis kaugLik

meshetli seritier

40.06.49 Digerleri



40.08. 11
40.08.19
40.08.20
40.08.10

40.09.90
40,12.00

40.13.10
40.13.20
40.14. 1
40.14.12
40.14.21
40.14.28
40.14.31
40.14.32
40.14.39
40.14.41
40.14.42
40.14.43
40,14 .44
40.14.45
40.14.49
40,15.10
40.16.10

40.16.80

Singerli ve hicreli gdrinimll kauguktan olanlar
{Levha, yaprak ve serit)

Digerleri

Profiller

Basing11 hava gekisleri igin Szel hortumlar

Digerleri, su, hava , kaynak, akaryakit, sulam,
hidrolik, kum, beton ve diger hortumlar

Sertlestiriimemis wulkanize kauguktan hijyen esyast
ve eczac111k esyas1 (emzikler dahil)

Eldivenler (Sertiestirilmemis wulkanize kauguktan)
Giyim esyas1 ve teferruaty

Contalar (Singerli wve hicreli gdrinimld kauguktan)
Rondelalar (Singer1i ve hucreli gorinimlu kauguktan)
Yazi silme lastigi

Digerleri

Contalar ( Teknik islerde kullanilanlar)

Rondelalar (Teknik iglerde kullanilanlar )

Digerleri (Teknik iglerds kullanilanlar)

Yaz1 silme lastigi

Paspaslar

Matbaa makineleri blanketleri

Mangoniar ve apronlar

Tipalar

Diderleri

Kiilge, blok, levha, yaprak, serit, qubuk, profil veya
boru halinde olanlar

Sajliga, tibba ve cerrahiye mahsus egya

Digerleri



59.11.11 Ozeri vulkanize edilmemis, tabii kauguk veya sentetik
kauguk ile kaplannms olan eni 10 cm’yi
gegieyen yapistirici mensucat

59.11.12 Slnger girintslu ve hicreli kaugukla biriestiriimis
mensucat

64.01.11 Terlikler (Tabani ve ylz( kauguk veya suni piastikten)

64.01.12 Bot ve gizmeler (Tabani ve ylzl kauguk veya suni plas—
tikten)

64.01.19 Diger ayakkabi (Tabani ve yiizl kauguk veya suni plas-
tikten)

85,26,20 Sertlestiriimis kauguk veya asfaltly wveya katranlh

madde lerden olanlar

85.26.90 Digerler (Sag taraklari,sis taraklari,tokalar vs)

II. MEVCUT DURUM VE YAKIN GEQMISTEKI GELISMELER

Lastik egya sanayi, tekeriek lastidi disindaki; ayakkabi, &kge , taban,
konveydr band, hortum, eldiven, kablo, siinger, V kayislari,conta, takoz,
paspas, kap1 cam profilleri, merdane kaplama, yad kecasi, dedisik
cGtomotiv pargalari ve diger lastik esyalar olmak Uzere ¢ok gesitli
teknik malzemeler Ureten canli bir sektdrdir,

Sektdrde, Uretilen mamillerin bir b810ml dofrudan tlketiciye ulagirken |,
tnemli bir bSlUml de difer sanayilerde ara mall olarak
kutlani Imaktadir.

1930°Tu yi1llarda lastik ayakkabi,galos imalat1 ile faaliyete gegen
lastik esya sanayi, ©zellikle ctomotiv sanayinin gelismesine paralel
oclarak 1860'11 wy3llarin sonlarindan itibaren blyik teknik gelismeler
saglayan ati11mlar yapmistir.

Lastik esya sektdrinde faaliyet gisteren firmalar , nitelik ve nir-iik
bakimindan blylk farkliliklar géstermekte; baty standartiarinda modern
teknolojilerle gahisan firmalarin yamisira,kiuglk ve orta biylk1Ukteki
igletmeler de bu alanda faaliyet gdstermeltadir.

Ulkemize yayrIms olan irili ufakls bu dgletmelerin sayisinin 1200
dolayinda oldudu tahmin ediimektedir. Sektér, istihdam ettigi 34.000
kisi ile Ulke ekonomisine de blylk katkilar sadlamaktadir.



1. Sektoroekt Kuruluslar :

Saktorde faaliyet gosteren firmalarin tlm yurt sathina yayilms
olmalari, nitelik wve nicelik bakimindan gok  farkll  ozellikler
gostermeleri, caligmanin belli firma gruplart baz tegkil edilerek
yapilmasini zorunlu kiTmistir. Ayrica kamu sektorlne ait  kuruluglarda
{Brnegin: Simerbark Beykoz Fabrikasi Arifiye Tank-Palet Fabrikasi, K.K.K
Ana Tamir Fabrikasi v.b ) dikkate atirmamiglardir.

Caligmada iIstanbul Sanayi Cdasina kay1tlr 140 kurulustan iskollarinin
dadilm ghzéninde tutularak 65 firma sec¢ilmis ve bu firmalara, DPT Czel
ithtisas Komisyonu Calisma Modelinden vararlanilarak hazirlanan arket
formlari gdnderilmistir. Kuruluslarin katilim1 beklenenin gok altwnda
agergek lesmis, ancak son donemdeki zorlamalaria 17 firmanm  katilmm
saglanabiimistir. Clumlu bir geligme olarak bu 17 firmadan baz1lar1
kendi falivet =alanlarinda onemli pazar paywna sahip olup; pazar
paylarnin dagiimmt su sekildedir.

- Ayakkab1i, okge, taban igkolunda : % 35

- Konveydr band igkolunda : % 65
~ Hortum iskolunda : %75
- Diger lastik egya iskolunda 2. g iy
- Lateks mamilleri igkolunda : %75
- Rejenere kauguk iskolunda -

Galigmada lastik esya sanayi tim pazarin % 30'u oraninda ele alinms
olup soruglar degerlendirilirken pazar pay1 dederleri % 100 ‘e
donlstiriiimistir. Istatistiki tablolardaki deferler tim lastik egya
sanayini kapsamaktadir.

Aragtirma  sonuglarinin  dodruludunun tesbiti amaciyla elde edilen
deferler, AT Lastik Esya Komisyon Raporu deerleriyle kargilastiriimig,
her iki galisma sonuglari arasinda nemli tutarliliklara raslanmistir.
Daha sonra komisyonumuz 1988 Kasim ayinda Istanbul’da Kaugukgular
Dernedi'nde lastik esya sanayinde sbz sahibi kisi ve kuruluslarin
kat11d1§1 bir toplanty duzenlemnmis wve bu toplantida da sonuglar
olumlu  bulunmustur.,

Arastirmaya katilan ve timi ozel milkiyete aj_t olan firmalarin
faaliyette bulunduklari yer ve ig kollarina gore dagﬂ'lm]af'_l Tablo-2 de
verilmistir. Firmalarda yabanc1 sermaye igtiraki mevcut degdildir.



TABLO - 2 ARASTIRMAYA KATILAMN FIRMALARIN YER VE FALIYETTE
BULIANDUKLART ISKOLLARIMA QURE DAGILIMLARI

Sira Firma Pazar Cografi

No tskolu Sayis1 Pay1 % Yeri

1. Avakkabi,0kee, taban 3 36 Istanbul

2, Konveydr band 3 65 Istanbul,Afyon
3. Hortum 2 75 Istanbul

4, Diger lastik egya 7 5 Istanbul,Ankara
= [ Lateks Mamiilleri 2 15 Istanbul

6. Rejenere kKauguk 2 11 Adapazari,Bursa

7
2. Maveut Kapasite ve Kullanym :

Sektdrun 1983-1988 y11lar1 arasi kurulu Uretim kapasiteleri Tablo-3
de, genel kapasite kullanim oranlart1 Tablo-4 de verilmistir.

TABLD - 3 LASTI'I(ES‘I"AM KURLLU KAPASITE DURLMU

{000 Ton)

Kapasite
Ana Mallar Birimi

1983 1984 1985 1986 1987 1988

Sira

No

1. Ayakkab1,0kee,taban ton/y11 52,3 52.5 54.7 57.0 60.0 63.2

2. Konveydr band ton/y11 13.0 13.0 15.0 17.0 2t1.0 23.0

3. Hortum ton/yil 6.1 6.8 7.5 8.0 9.0 10.0

4 Diger lastik esya ton/y11 40.0 41,0 43.0 43.0 44.0 48.0

5. Lateks mamillers ton/yil 6.0 6.0 6.0 7.0 7.0 8.0

6. Rejenere kauguk ton/y11l 16.0 15.0 18.0 20.0 22.0 28.0
TOPLAM 132.4 134.3 144.2 152.0 163.0 180.2

5 L2 3= %
xnpuaansyon ve Xotaphene §8.



TABLO - 4 LASTIK ESYA SEKTURO GEMEL KAPASITE KLULLANIM ORAMLART

Sira
No Ana Mallar Birim 1983 1984 1985 1986 1987 1988
1. Ayakkab),okee,taban % 65 65 70 70 70 70
2. Konveyor band % 70 70 10 60 &80 55
e ! Hortum % 70 70 75 75 80 856
4, Diger lastik esya % 60 80 65 70 70 65
5. Lateks mamiil leri % 80 55 60 &0 60 &80
6. Rejeners kauguk % 85 85 &5 =1 85 85
Ortalama % 67 68 71 70 71 T0
3. Uretim

a) Uretim Yontemi-Teknologi

Sektirde faliyet gisteren firmalarin nitelik ve nicelik bakimindan blylk
fark1111klar gostermesi kullanilan teknolojilere de yansimaktadir.
Modern  Bati teknolojisini kullanan firmalarin yamisira  iptidaid
- yontemlerle Uretim yapan igletmeler de mevcuttur. Ozellikle difer lastik
esya samayinde Ulkemiz OUreticilerinin AT dlkeleri ile tekmolojik
yonden rekabet edebilecek yapiya sahip oldugu gordlmektedir.

Sektdrde Uretimteknoloji yapist ana mal guruplary itibariyle su
sekildedir:

- Ayakkab1, tkge, taban : Sermaye yodun

- Konveytr band : Sermaye yofun
- Hortum : Sermaye yodun
- Diger lastik esya : Emek yogun
- Lateks mamilleri : Sermaye yogunh
- Rejenere kauguk : Emek yodun



= AYAKKABI,DKGE, TABAN,KONVEYUR BAND, HORTUM ,DIGER LASTIK ESYA JRETIM
YONTEMI:

HAMMADDE - HAZIRLANMAST :

Tabii kauguk, sentetik kauguk ve rejenere kaucuk istenilen ebatta
kesilir, imal edilecek lastigin dijer hammaddeleri belirli oranlarda
karigimlara girecek sekilde tartilarak hazirlanir., Metal takviye
pargalari varsa metal ylzeyleri yvad ve paslardan arindirilarak lastige
yapigmasini  saglayan yapistiricy surdldr.,  Kord bezi  kullamlan
durumlarda kord bezi kalenderleme suretiyle lastik karismmt  ile
kapianarak hazir hale getirilir,

KARISTIRMA

Lastigi olusturan hammaddelerin, kariswmlari iginde homojen bir bicimde
dagrimasint sailamak, karisima  istenen  yumusak1i@1  verebilmek,
dispersiyon viskozite dereceleri1 avni olan karigmmlari meydana gobtirmek
amaciyla karistirilmalary  gerelmektedir.

Karistirma islemi Banbury Mixser, Intermix, Rolling mixser veva FRol?
Mills adiyla anilan karistiricilarda yapilir. Banbury mixser,
karigimlary istenen yumusaklik derecesine daha kisa bir sire igerisinde
ulagmalarint sadladigindan ve yiksek kapasiteli oldugundan ook mal
ureten firmalar tarafindan kullanilir.

Banbury mixser, i¢inde sipiral bigimde iki rotor bulunan etrafi tamamen
kapall bir karistirma odacidr ile, karigsmm elemanlarinin mixsers
bosalt11digr bir hopper ve karistiricidan gikan kar1gimn
bogalt11d181 kapaktan meydana gelir.

Diglk kapasiteli firmalar hammadde karigmmini- Roll-Mills' de
vaparlar, Roll-Mills iki adet yatay silindirin birbirieri yonlnde
dérme ler inden maydana gelir. Hammaddeler silindirler arasina, yukaridan
beslenir wve asagidan ezilmig ve yodurulmus olarak alinwr, Bu  iglem
kar1sim istenilen kivama ulasana kadar tekrar edilir ve levha halinde
alttan gekilerek alwmnir.



HADCELEME ([ CALEMDERING) :

Lastik kariguninin dizgin levha haline getiriimesinde, kord bezinin
lastik karisimiyla sivammasinda ve kaplanmis malzemenin ezilmesinde
kullamtr.

Lastik karigwm U merdaneli bir haddeleme tezgahinda levha haline
getirilir. Tezgahin ust iki merdanesi sekil verici, alt merdanesi ise
tagiyici niteliktedir. Levhalarin haddelenmesinde merdanelerin 181
dereceleri gok Onemlidir. Bunlarin gok sofuk olmasy veya levhanin birden
sofutulmasy levha vizeyinin plrizlermesine yol agar. Levhalarda gériilen
damarlarda, hadde merdanelerinin en uygun dereceye 1s1:t1lmamasindan
11&r’j gelir. Haddelerecek tim karisym ve hamnddelerin merdaneler
uzerinde 1sitiimis olmalari gerekmektedir. Kaplama, (s wveya dort
merdanell haddeler Uzerinde yapilir. Ug merdaneli haddeler kord bezinin
bir yluzinl, dort merdaneli haddeler ise her iki yuzini kaplamada
kullanilar.

Kaplanmis malzemenin ezilmesi (frictioning ), kord bezi ile onu kaplayan
malzeme arasindaki haddeleme hiz farki ve merdane agikliklari - yiizlnden
ortaya gikan bogluklarin, malizemenin kendisi ile dolduruimasy islemidir.

GEKME  (BUDINGZ) :

Gekme islemi, gekilmesi istensn Urin profilini verecek kalibin budinbze
bajlanmasi ile meydana gelen dizenle yapilir. Orlrne gdre hazirlarmis
ozel karisimlar kullanitir. _

Galilecek malzeme, sicak veya sofuk olarak budinbze verilebilir.
Ancak, sofuxk malzeme alan budindzler, sicak malzeme ile calisanlardan
farkli1dir. Scguk malzeme alan budindz i¢in gerekli gilic daha fazladir.

Yeni tip budinbzlerde, malzeme iginde bulunabilecek hava karbarciklarim
ve nemi &nlemalk igin vakum sistemleri bulurmaktadir.

Viulkanize colmamis lastik karisimlarinin fazla miktarda esnek elaman
igermeleri, karigimlarin gekme kalibindan gegerken biylk bir genislems
glicine maruz kalmalarina yol agar. Bu nedanle kalibin &lgisi  karigmmin
genisleme Szelidine gbre saptanir.

Tel izolasyorw igin kullanilan budindzlerde, vyanda besleme kapad?
tulunur . Izole edilecsk teller, budindz burgusuna dik olarak yan besleme
kapagindan igeri verilir. Kapak karisiminin 20 derece saparak, tellerin
tamamen kaplarmasini sajlayacak sekilde dizenlenmigtir,



SEKIL VERME VE VULKANIZASYON (PISIRME )

1. Kalwp igerisinde ve praslenmel suretiyle sicak vulkanizasyon:

Imal edilecek lastigin sekline uygun kaliplar igerisine lastik kariswmi,
varsa kord pezi, wvarsa metal takviye pargalari yerlestirilir,
Preslenmek suretiyle igerisinde bogluk kalmayacak sekilde doldurulur.

Preslercde 181 plakalari vardir ve lastigin sekline, kalinligwma gore
130170 derece arasinda & dakika ile 2 saat arasinda basing altinda
vulkanize (pigsirme } yapilir. Slre doldugunda presdeki baz1ng bogaltiiir
ve kalip agilarak lastik mamil elde edilir. Sogutulduktan ve ¢apaklari
temiziendikten sonra ambalajlama yapilarak sevkiyata hazir hale
getirilir. -

Presleme teknigi ve bu teknife uydun kaliplama, hidrolik ve enjeksiyon
olarak dedigiklikler gbeterir. Enjeksiyon presleri daha  yiksek
kapasitelidir Ve daha kaliteli imalat yapt 1.
Ayakkab1,8kge, taban konveydr kayiglari,bazi hortumlar ve diger lastik
esyada bu teknik kullamiiir,

2. Basingl' kaplarda buhar 1si1siyla wvulkanizasyon: Sekil olarak
kaliplama ve presleme yapilmasi zor olan lastik esyalarin imalatinda
kullanir. Lastik kariswmi, varsa metal takviye pargasi, varsa kord bezi
imal edilecek lastik esyanin sekline uygun olarak sekillendirilir, uygun
sekilde kaTwplanmir, basingll kap igerisine vyerlestirilerek & Atd
civarinda buhar wverilir wve uygun sUrede bekletildikten sonra buhar
tahliye edilerek basingli kap ag1iwr ve lastik esya elde edilir,

Hortumlarda , fitillerde , 9galog ayakkabi imalatinda, lastik
kaplamlarinda ve diger lastik esya tmalatinda bu teknik kullanilir.

- LATEX URETIM YONTEMI:

Lateks ve su dispersiyon ve stspansiyonhlari sivi halde iglenip kurutulup
nihai mamsl haline getirilir. islem 5 safhada gergeklegir.

1. 1§ latex

2, Katk1 maddelerinin hazirlanmas: sivi ve slUspansiyoniar
3. Karmistirma-karigtiricy tanklarda :

4, Sekillendirme: Daldirma , yayma , emdirme, dikme

5. Vulkanizasyon



ESLAM:

Ornemli 11k dslem lateksin  viskozitesinin  ayarlanmasidir.  Bunu
koagllasyon ve katl maddenin dizenlenmesi takip eder. Kullamilan dolgu
maddeleri fiyat: ucuzlatmak ve mamull sertlestirme gayesi glider .
Stabilizatdr koagilasyonu onlemek digin katilir, Tipik bir eldiven
Uretimi igin asadidaki formil wverilebilir,

Kauguk (% 60’11k lateksten) 100.0
Kostik potas 0.5
kKazein 0.5
Ginko Oksit 1.0
Klkurt 1.0
Anticksidant 1.0
Set.sit.s 1.5

105.5

Eldiven daldirma ve kurutma 1ile iglenir. 30 dakikada 95 derecede
vulkanize edilir.

- REJENERE KAUGUK TEKMOLOJISI:

Rejenere kauguk eski ve kullaniimig lastiklerin de—vulkanize edilmesi
suretiyle uretilir,

Lastik kirpintilary, kirma makinalarinda ©&0tllerek toz haline
getirilir. Yumusamay1 kolaylastiracak yaglarla ve gam kadraniyla
karigtilarak basingll kap igerisine tavalarla yerlestirilir. 8 atd
buhar basincl ve 1sisinda 10 saat bekletilir. Daha sonra sofutularak
basincll kaplardan gikartilir. Friksiyon adi verilen Roll-Mills tipi
makinalarda mastikasyon yapilarak ince levhalar haline getirilir ve
iglem tamamlanir.

Elde edilen rejenere kaucuk kopma mukavemeti ve asinma dederleri
itibariyle tabii ve sentetik kauguklardan daha zayiftir, DUslK mukavemst
isteyen islerde kullanilir, Oksijene coymus yapiss itibariyle diger
lastik karigimlarin presleme esnasindaki hava bogluklariny &nlemek ve
lastife antioksit o©zellik saflamak amaciyla % 10 nisbetine kadar
karistirilabilir, Ucuz olmasi nedeniyle maliyeti diglrmek igin de
kullamilir. Hurda we atik lastiklerin gevre kirlilidine yol agmamasi
amaciyla butin dinya Ulkelerinde rejenere kauguk kullanim tesvik
ediimektedir. :



Hammadde darli1@1 gekilen ve hanmaddelarin pahaly oldudu Ulkemizde eski
lastiklerin ekonomiye yeniden kazandirilmas: son derece olumludur. Ancak
hergeye ragmen lastik Grinlerinds kalite &n planda tutuimalrdir.

Lastik egya sektoriinde Uretilen mamillerin gesitli guruplara dagdyimas),
her gurubun kendi iginde gok gesitli kalitelere ayrilmasi nedeniyle
(trnegin, hortumlarda; basit bahge sulama hortumlarindan , akaryakit,
vakum, yiksek basinca mukavim gelik telli hortumlara kadar) bDirim
dretim girdileri ve maliyetlerin dagilmmlary ana mal  guruplari
itibariyle verilmigtir.

TABLO - 5  AYAKKABT UKCE, TABAN MALIYET DAZILIMI

Ortalama Adirlik Miktar % Maliyet
Girdiler Dagilimi % Yerli ithal Dag1limi %
Tabii kauguk 12 = 100 15
Sentetik kauguk 16 ' 70 30 21
Rejenere kauguk 20 100 - 9
Aktivatdrler 3 = 100 3
Karbon siyahy ve difer
dolgu maddeleri 40 ) 100 = 40
Yumugaticilar 4 100 - 1
Diger katk1 maddeleri 3 60 40 1
Pigiriciler ve hizlan-
diric lar 2 5 85 10

100 100
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TABLO — 6 KOWEYOR BAND MALIYET DAGILIMI

Ortalama Agiriik Miktar % Maliyet

Girdiler Dagilim % Yerli fthal Dagi1lwmt %
Kauguk lar y 40 50 50 a5
Aktivatorier 4 - 100 2
Karbon siyahi ve
Diger dolgu maddeleri 23 100 - i3
Yumugaticilar { b 100 = 1
Diger katki maddeleri 1 50 50 1
Pigiriciler ve hizlandir, 1 5 95 2
Kord bezi 30 100 = 46

100 100
TARLO - 7 HORTUM MALIYET DAGILIMI

Ortalama AIrTik Miktar % Maliyet

Girdiler Dagilmt % Yerli ithal Dagilm %
Kauctk lar 51l 60 40 42
Aktivatdrler 4 = 100 2
Karbon siyaht ve dider
dolgu maddeleri 22 a0 20 11
Yumugaticy lar 5 a0 10 . 1
Diger katki maddaleri 4 &0 50 1
Pisiriciler ve hizlandir, 2 B 35 5
Kord bezi 12 20 10 38
Celik tel Gok defigken 90 10 Gok dedigken

100 100




TABLO - 8 DIGER LASTIK ESYA MALIYET DAGILIMI

Ortalama Agriik Milkktar % Maliyet
Girdiler Dagilim % Yerli Ithal Dagilimt %
Kauguklar 58 60 40 68
Aktivatir ler 3 = 100 3
Karbon siyah1 ve Dider
dolgu maddeler i 268 20 20 19
Yumisaticlar 6 S0 10 2
Difer katk1 maddeleri 5 50 50 1
Pigiriciler ve hizlandwr. 2 5 a5 7
Tekstil esasl takviye
malzemaleri Cok defigken =10} 20 Gok dedisken
Motal esasli takviye
Malzemeleri Gok deigken 90 10 Gok defisken
100 100
TABLO — 9 LATEKS MAMOLLIFRT MALIYET DAGILIMI
C;r‘_t-.ma:ra Agirhik Miktar % Maliyet
Girdiler Dagrlwm % Yerli fthal Dagilwm %
% B0 Lateks sollsyonu a4 = 100 a9
Pigiriciler 1.8 - 100 5
Antioxidanlar 1 - 100 1
Transiyocaktif maddeler 0.5 = 100 i
Stebilizatdrler 1 = 100 1
Muhtelif kimyevi maddeler 2 30 70 3
100 10C
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TABLO - §0 REJENERE KAUGUK MALIYET DAGILIMI

okl Ortalama Agirlik Miktar % Maliyet
Girdiler Dagilimi % Yer1i ithal Dagilmwm %
Hurda lastik kirpintisi 90 100 - 70
kadran 5 100 - 20
Aromatik yad 5 100 - 10
100 100

b) Oretim Miktar ve Degerleri

Lastik esya sanayinin 1982-1387 yillarina ait uretim deferleri Tablo-
11'de, Uretim miktariar: Tablo-12'de veriimigtir.

TABLO - 11 LASTIK ESYA SANAYI1 ORETIM DEGERLERI (Milyar TL)
Sira
No Ana Mallar 1982 1983 1984 19856 1986 1987

1 Ayakkab,Bkge, taban 24 24 29 36 43 51

2 Konveybr band 12 14 16 21 22 29

] Hortum 4 5 ] 2 10 13

4 Diger lastik esya 19 23 28 35 43 52

5 Lateks mamilleri & 7 8 10 13 14

5 Rejenere kauguk 3 4 5 6 8 9

TOPLAM 6B 77 a2 117 139 168




TABLO ~ 12 LASTIK ESYA SANAYI1 CRETIM MIKTARLARI (Ton/Y11)

Sira
MHo  Ara Mallar 1982 1983 1984 1985 1886 1987

1 Ayakkabh,okce,taban 35.500 34.000 34.100 38.200 40,000 42.000
2 Konveydr band 8.400 9.100 9.100 10.500 10.200 1Z2.600
3 Hortum 3.820 4.270 4.760 5.625 6.000 7.200
4 Diger lastik esya 20.900 24.000 24.600 2?l.950 30.100 30.800
5 Lateks mamilleri 2.700 3,000 3,300 3.600 4.200 4.200

& Rejensre kauguk 10.850 12,750 12.760 15,200 17.000 18.700

TOPLAM 82.270 87.120 882,610 101.275 107.500 115.500

c) Maliyetler

Lastik egsya sanayinde maliyetlerin genel dadilmm su  sekildedir.
(toplam maliyetin ylizdesi olarak )

- Hammadde % 50
= Isgilik % 25
= Ener ji % 12
- Genel Masraflar % 13

100

Bu degerler biitin sektéri kapsayan ortalara oranlardir, Dofal olarak bu
oranlar ayakkabi, &kcge,taban,konveydr band, hortum,diger lastik esya,
lateks mamilleri , rejenere kauguk alt sektdrlerinde farkliliklar
gostermektedir.

Ana mal guruplari itibariyle ticari ve sinai maliyetler Tablo - 13'de
veriimistir.
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TAELO — 13 MALIVETLER

(TL/kg)

Sirail Maliyetler Ticari Maliyetler
Sira
Mo Ana Mallar 1986 1947 1988 1986 1987 1988
1 Ayakkab1,8kge , taban 900 1010 1800 1080 1212 2160
2 Konveydr band 1800 1950 2420 2160 2340 2904
3 Hor tum 1350 1463 2220 1620 1756 2664
4 Diger lastik esya 1200 1400 1850 1440 1880 2220
5 Lateks mamiileri 2550 2780 3680 3060 3336 4416
6 Re jenere kauguk 400 400 550 480 480 860
4. Dig Ticaret Durum :

a) ithalat
Ordn Ithalata

Lastik egya sektdiri mamiilleri gerek komple tesis we yatirimlarla

birlikte (Termik santrallerdeki konveydr bandlarq,
teknik parcalar, otomotiv sanayi igin ithal edilen komple aks ve aktarma
organlarindaki manset ve contalar v.b)

ediimektedir,

Hammadde Ithalat

Lastik egya sektdrinde ithal girdi orani % 25-30 dolaylarinda olup ana

gerekse minferiden

kimya tesislerindeki

ithal

mallar Jtibariyle AT (lkelerinden yapilan hammadde ithalat miktarlary

Tablo~14"de verilmektedir.
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TABLO —-14 AT OLKELERINDEN YAPTLAM HAMMADDE TTHALATT (Ton/ya11)

No Ana Mallar 1985 1986 1987
i, Ayakhkabn ckqetabm 7.5680 8.000 8.400
2. Konveydr banc 2,500 2.850 3.500
3. Hortum 1.290 1,400 1.550
4, Diger lastik esya 5.590 6,000 6. 160
5. Lateks mamiilleri 5,000 6.000 7.000
6. Rejenere kauguk = o R
TOPLAM 22.040 24,260 26,610

b) fhracat

Lastik Esya sektdrinde Oretilen Urinlerden AT Ulkelerine vyapilan
ihracat miktarlari Tablo-15'de veriimistir.

Sektérin ihracat potansiyeli emek-yogun mamilllerde oldukca ylksektir.

Vulkanize kauguktan esyalar ile kauguklu mensucat sektdriin baslica ihrac
drinleridir.

ihracat yvapilan (Ulkeler &nem wve miktar siralamsina gire

italya,Hollanda,israil,Federal Almanya,Fransa,iran,lrak'dwr. thracat
tutari 1985 y1linda 8 milyon $, 1986 yilwinda 13 milyon $ ’dir.

TABLO — 15 ANA MALLAR ITIBARIYLE AT'YE YAPTILAN IHRACAT  (Ton/y11)

Sira
No  Ana Mallar 1982 1983 1984 1985 1986 1987

1 Ayakkab1,8kge, taban - - o i & -
2 Konveydr band - - = - s =

3 Hortum 200 350 760 B0 800 1000
4 Diger lastik esya 390 370 400 400 500 500
5 Lateks mamilleri = = - - = &

8 Rejenere kauguk = - = = » =

TOPLAM 630 720 1.160 200 1.200 1.800
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5, Stok Durumu

Sektor yapisinin cok daginik olmast nedeniyle bu konuda saglkll bilgi
temin edilemedidinden stok durumu rapor kapsamy disinda birakiimistir.

6. Yurt igi Tiuketimi

1982-1987 yi1llary arasindaki ddnemi kapsayan yurt dgi lastik egva
tiketimleri ana mallar itibariyle Tablo-16'da verilmistir.

TABLO — 16 ANA MALLAR ITIBARIYLE YURTICI TOKETIM (Ton/y11)

Sira
No  Ana Mallar 1982 1983 1984 1985 1886 1987

1 Ayakkabt,Ckge,taban 35.50C 34.000 34,100 38.300 40.000 42,000
2 Konveytr band 8.400 9,100 9.100 10.B00 10,200 12.600
3 Hortum 3.620 3.920 4,000 5.125 5.200 6.200
4 Difer lastik esya 20.510 23.630 24.200 27.550 29.600 30.300
5 Lateks mamilleri 2,700 3.000 3.300 3.800 4.200 4.200

6 Rejenere kauguk 10,850 12,750 12.750 15.300 17.000 18.700

TOPLAM 81.580 86,400  B7.480 100.375 106.200 114.000

7. Fiyatlar

Sektorde, Ulkemizde uygularmakta olan Ekonomik Istikrar Tedbirleri
uyarinca 'serbest fiyat politikasi uygulanmaktadir. 1982'den 1iltibaren
fiyat trendleri incelendiginde fiyatlarda her y11 artiglar ocldudu tesbit



edilmistir. Fiyat artiglari; gerek yurt igindski gerekse yurt digindaki
Uretim girdilerinin maliyetlerindeki artiglardan kaynaklanmaktadir,
Tablo-17'de 1887 y111 fivatlariyla tretici fivatlari, toptan fivatlar,
tiketici fiyatlari wverilmis olup bu deferler sektdrdeki ortalama
fivalar, gostermektedir.

TABLO — 17 ANA MALLAR ITIBARIVLE FIYATLAR (TL/Kg)
{1987 y111 Fiyatlariyla)

Sira Fabrika Cikig Toptan - TUketici

No Ana Mallar Fiyata Fivatlar Fiyatlari
1. Ayakkab1 ,0kee, taban 1.212 1.385 1.745
2. Konveybr band 2.340 2,890 3.360
Hortum 1.755 2.020 2.525
4, Diger lastik esya 1.680 1.930 2.410
5, Lateks mamilleri 3,336 3.835 4.800
6. Rejenere kauguk 480 550 690

8) istinhdam

1985-1987 y11lar1 arasinda lastik esya sektdrinlin istindam durumu Tablo
18'de verilmistir.

Lastik sektdrine yonelik orta ve ylksek seviyede elaman yetistiren
egitim kurumlarinin bulunmamasi nedeniyle sektérde kalifiye eleman
temininde 8l0gliklerle karsilasiimaktadir. Hali  hazirda kalifiye
elemanlarin  genellikle mevout tesislerde yetistirilmesi yoluna
gidilmekte wve arzu edilen vasiflarin kazandirilmas: herzaman mlmkin
olamamaktadir,

Sektdrde istihdam edilen personelin niteliklerine gore dagiimlary ise

- Yiksek ( Teknik,idari) % 5
- Orta {Teknik,idari) % 20

- Isgi(Duz,kalifiye) % 75 dolay indadir,
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TAELO — 18 LASTIK ESYA SBCTORC ISTIHDAM DURUMU (Kigi)

Sira

No Ara Maliar 1385 1986 1287
1. Ayakkab, Gkge, taban 11.000 12.000 12.000
2. Konveydr band 500 550 6C0
3. Hortum _ 1.100 1.200 1.400
4, Diger lastik esya 15,000 16.000  17.000
5. Lateks mamiller i 1.700 1.800 2,000
6. Rejenere kaugul 580 645 710

TOPLAM 29.880 32.195 33.710

9. Sermaye Stoku

Sektor yapisinin ok dadinik olmast nedeniyle sektérdeki sermaye stoku
ile 17gili saglikli bilgi temin edilememistir.

10. Mevcut Durumun Degder lendiriimesi

Lastik esya sanayi 1980 y1lina kadar ¢ig parzara yonelik olarak
geligmesini surdirmis, 1980 yi1lindan itibaren ise uygulamaya konulan
ekonomik  politikalarin sonucu olarak dis pazarlarada yonelmistir.

Sektérin ihracat potansiyeli; emek-yofun  mamdllerde oldukga ylksektir.
Vulkanize kauguktan esyalar ile kauguklu mensucat sektorin basiica ihrac
drinleridir. Lastik egya sektdrinin teknolodi seviyesi &zellikle
otomasyona gidilemayen mamil lerde &nemli olglde ithalat1
geraktirmektedir. Sektérin  Snemli  ithalat  kalemlerini vulkanize
kauguktan profil ve levhalar, tasiyict wwlanlar transmisyon kolanlari
ile teknik islerde kullanmilan  wilkanize  kauguktan elemanlar
olusturmaktadir.



11. Dinyadaki Durum ve Dider Ulkelerle Kiyaslama

U}mlararam pazarlarda sz sahibi olabilmenin en &nemli 1ki  kosulu
fiyat wve kalite oldudundan; efer gerekli oorilen iskollarinda Uretim

teknolojileri yenilenebilir ve Dinya fiyatlary dizeyinde hammadde wve
isletme malzemesi saflanabilirss lastik esya sekt&rinin uluslararasi
pazar lara agik sadlikly ve rekabst edebilir bir sanayi haline gelmemesi
igin hig bir neden bulurmamaktadir.

ITI. ALTINCI PLAN DUNEMINDE CELISMELER
1, Genal Politika
Sektdr planlamasinda Ongdrulmesi gereken ana hedefler asagida
veriimistir.
- Tuketimin yerli Uretimie kargilanmasi siUrdiriiimelidir.

- Yurt igi talebin (zerinde kalan dretimin ijhracat yolu ile
dederlendiriimesi tesvik edilmelidir.

- Kurulu kapasitelerin yiksek oranda kullanimi sadlanmalidir.

- Sektdr Oretim girdilerinin yerii Uretimi tegvik edilmelidir.

- Teknolojik transfer maliyetlerinin ¢ok ylUksek olmasi1  nedeniyle
sektdrin kendi teknolojisini bizzat kendisinin Uretmesi tesvik
edilmelidir.

- Sektdrle 1l1gili arastirma, gelistirmeye y&nelik tim yvatirimlar her
tiir 10 tesvik dnlemlerinden faydalandiriImalidir.

- Sektdrle 11gili nitelikli teknik elaman yetistirecek meslek Tiseleri
ve yiksek okullar kurulmalil, mevcut egitim kuruluglarinin sektére
kKatk1s1 saglanarak gerekirse bu kurum blnyelerinde koru ile 1lgili
kiirsli veya bSlimlerin ag1imas1 yolunda girigsimlerde bulunulmaiirdir.

2. Talep Projeksiyonu

a) Yurt igi Talep Projeksiyonu (198871994]

Lastik esya sektord yurt igi talep projeksiyonlari  Tablo-19'da
verilmistir.
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TABO - 19 LASTIK ESYA SEXTORO YURT ICI TALEP PROJEKSIYONU
(000 Tor/Y11)

Ii;ra Ana Mallar 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994
1. Ayakkab1,dkge,taban 44,2 45.2 45.2 46.0 46.8 47.6 47.6
2y Konveydr band 12.6 16,2 16.2 1B8.9 18.%9 18.2 18.9
3. Hartum 7.1 7.7 8.4 9.2 89 9.9 9.9
4, Diger lastik esya 30.6 35.7 37.8 42.0 44.2 44.2 44,2
5. Lateks mamiilleri 4,8 . 5.6 6.6 5.6 56 5.6 5.6
6. Rejenere kauguk 23.8 25.5 25.5 29.7 34.0 34.0 34.0

TOPLAM 123.1 135.9 138.7 151.4 159.4 160.2 160.2

b) ibracat Projeksivonu (19823-1894)

VI. Bes Y111ik Plan d@neminde AT Qlkelerine yapiimasy Sngdrilen
ihracat miktariary Table-20"de verilmiztir,

TABLO-20 LASTIiK ESYA SEXKTORINON AT'YE YAPILMAST UNGIROLEN
: THRACAT PROSEXSIYONY

(Ton/y11)
Sira o )
No Ana Mallar 1988 1989 1930 1991 1992 1993 1994
1. Ayakkab1,8kge, taban - —w = = & i o
2, Konveydr band - - - - - - -
3. Hor tum 1400 1600 1800 1800 1800 1800 1800
4. Diger lastik egya 600 650 700 750 800 800 800
5. Lateks mamiilleri = = = & = = i
g, Rejenere kauguk - - - = = - 5
TOPLAM 2000 2250 2500 2550 2800 2600 2600
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c) Toplam Talep Projeksiyonu (1988-1994)

Tablo-18'da yer alan lastik esya sektdrd yurt igi talep projsksiyonu ve
Tablo-20'de yer alan ihracat projeksiyonlariy dikkate a'!marak nazirlanan
Toplam Ta?ep Projeksiyonu Tablo-21'de verilmistir.

TABLO-21 TOPLAM TALER PROJEKSIYONU

(Ton/Y11)

Stra

No Ara Mallar 1988 1989 1980 1991 1992 1993 1994
1. Ayakikabt ,Ckee,taban 44.2 45,2 45,2 46.0 46.8 47.6 47.6
2. Konveydr band 12.6 16.2 16.2 18.2 18.9 18.9 18,9
3. Hortum 8.5 2.2 10.2 1.0 11.7 1.7 1.7
4, Difer lastik esya 31,2 36.4 38.5 42.7 45.0 45.0 45.0
5. Lateks mamiilleri 4.8 56 5.6 568 5.6 5.6 5.8
6. Rejerere kauguk 23,8 25,56 25,5 29.7 34.0 34.0 34.0

TOPLAM 126.1 138.Z2 141.2 153.9 162.0 162.8 162.8

3. Uretim Hedefleri (1988-1994)

Lastik egya sanayinin VI. Bes Y1111k Plan ddneminde Sngdrilen Uretim
kapasiteleri Tablo 22'de, kapasite kullanim oranlari Tablo 23'de
verilmistir. Plan doneminde d&ngdrilen toplam talep esas alinarak
hazirlanan Uretim hedefleri ise Tablo 24'de olup bu Uretim hedefleri
esas alinarak hesaplanan Uretim deferleride Tablo—-25'de yer aimaktadir.
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TAELO-27 LASTIK ESYA SEXTIRONDE ONGOROLEN ORETIM KAPASITELERI

(Tmﬁ11)

ﬁ::.ra Ana Matlar 1982 1983 1990 1931 1992 1993 1994
1 Ayakkaby,8ke,taban 63.2 64.6 64.6 65.7 €6.8 68.0 68.0
2. Kerveyds band 23.0 2.0 25.0 27.0 27.0 27.0 27.0
% Hortum 10.0  11.0 12.0 13.0 12.0 13.0 13.0
4, Diger lastik esya 48.0 52.0 55.0 57.0 60.0 60.0 60.0
5. Lateks mamiilleri g.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0
6. Rejenere kauguk 28.0 30.0 30.0 35.0 40.0 40.0 40.0

TOPLAM 180.2 190.6 194.6 205.7 214.8 216.0 216.0

TABLO-23 LASTIK ESYA SEXTORUNDE ONGUROLEN KAPASITE KULLANIM ORANLART

l?k;ra Ana Mallar 1888 1989 1990 1991 1992 1983 1934
; i Ayakkabi,8kge,taban 70 70 0 70 70 70 70
2 Korwveydr band 56 65 &5 70 70 70 70
B Hortum 85 85 85 8 90 90 90
4. D1ger lastik esya 65 70 70 75 75 75 75
5. Lateks mamil1leri 60 70 70 70 70 70 70
6. Re jenere kauguk 85 85 a5 a5 85 85 as

ORTALAMA 70 74 74 16 77 77 17
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TABLC-24 LASTIK ESYA SEKTURONDE UNGUROLEN ORETIM HEDEFLERT

(Ton/11)

3ira
No Ana Mallar 1988 1989 1980 1991 1992 1993 1994
1. Ayakkabi,tkee,taban 44,2 46,2 45.2 46.0 46.8 47.6 47.8
2. Konveytr band 12,6 16.2 16.2 18.9 18.9 18,9 18.9
3. Hor tum 8.5 9.3 0.2 11.0 11.7 1.7 11.7
4, Diger lastik egya 31.2 36.4 38,5 42.7 45.0 45.0 45.0
5. Lateks mamiilleri 4.8 5.6 5.6 5.6 5.6 6.8 5.6
6. Rejenere kauguk 23.8 255 25,5 20.7 3«6;.0 34.0 34.0

TOPLAM 125.1 138.2 141.2 153.9 162.0 162.8 162.8

TABLO-26 LASTIK ESYA SECTURONDE UNGUROLEN ORETIM DEGERLERI

(1987 Y111 Fiyatlariyla)

{Milyar TL)

I'Svi.]:r—a Ana Mallar 1988 1989 1990 1991 1992 1593 1994
1, Ayalkabd,0kqe,taban 54 55 55 56 57 58 58
2 Konveydr band 30 a8 28 44 44 44 44
3. Hortum 16 16 18 19 21 21 21
4. Difer lastik esya 52 61 65 72 76 76 76
5. Lateks mamiilleri{ 1+] 19 19 18 19 19 19
6. Rejenere kauguk 11 12 12 14 16 16 16
TCPLAM 178 201 207 224 233 234 234
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4, Ithalat Projexsiyonu

a) Urin Ithalat:

Lastik esya soktdrd konusu Urinlerin ithalatima az miktarlarda da olsa
onimiizdeki y1llarda da devam edilecedi disUnlimektedir. Ancak konveydr
band sarnayinin dahe verimli galigmasiyla Uridn ithalatinda azaimalar
kaydedilecedi disiniimektedir.

b) Hammadde Ithalati

Hammadde ithalat:, dretim girdilerinin yurt igi Urstiminz baglt olup
uretim girdileri tablosunda yer alan hammaddelerde ithal girdi orant %
25-30 dolayindadir.

1988-1994 donemi AT Olkelerinden yapilmasi p‘lan]anan ithalat tabminleri
Tablo 26’da verilmistir.

TABLO-26 AT'DEN YAPILMASI ONGIROLEN HAMMADDE ITHALATI

(Ton/y11)
Sira
No Ana Mallar 1988 1989 1990 1991 1992 1992 1994
1. Ayakkaby,0kge,taban 8840 5040 2040 9200 9360 9360 9360
L Konveybr band 3800 4150 4500 4800 4800 4800 4800
3. Hortum 1660 1710 1710 1860 1860 1860 1860
4, Dijer lastik esya 6720 7280 8250 8550 9000 9000 9000
5, Lateks mamiilleri 7000 7000 7000 7FOCO  TOCD 7000 TO0O
6. Rejenere kauguk = - - - - - -
TOPLAM 27910 29180 30500 31410 32020 32020 32020

5. Mevcut Teknolojik Durum ve Muhteme] Geligmeler

Lastik esya sektdrinde diGer memleketlerde uygulanmakta olan
teknolojilerle, Ulkemizdeki teknolojiler karsﬂast.'tr'ljd*lﬁmda modern
tesislerimizdeki tekrnolojilerin bati ilkeleri seviyesinde oldudu
goriiTmektedir.
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6. Dider Sektdrlerle 1ligki

Lastik esya sektdrl ok gesitli mallar Ureten bir sektdr olup Uretilen
girinlerin  biiyik bir codunluju difer sektdrierde ara mal olarak
kulianiImaktadir. Bu nedenle gerek Uretim girdileri gerekse Uriinler
ag1sindan dider sektdrlerle blylk &lglide baglantisy vardir.

Iv. PLANLANAN YATIRTMLAR

Lastik esya sektdrinds, VI. Plan dineminde Ongbrilen Uretim kapasiteleri
ana mal gurublari itibariyle Tablo 22'de yer almaktadir.

V. SAGLANACAK KATKILAR

Lastik esya sektdrinin Tirk ekonomisinde &nemli bir yeri vardir.
Sektirde yer alan tesislerin tim yurt sathina yayi1lmis olmsy ve
&nemli &lglide iJstihdam yaratmasi ke ekonomisine yararliy katkilar
sadlamaktadir.

Diger taraftan yapilmekta olan ijhracat ile de (lkemize ddviz
kazandir 1 Imaktadir.

VI. SEXTORON MEVCUT DURUMUMUN AT VE DIGER OhBMLt OLKELERLE
KARSILASTIRILMASI VE DEGERLBNDIRILMES

Lastik esya sektdrinin emek-yodun Urinlerde AT 'ye karsi avantajih

oldudu stylenebilir. Ancak tim sektdr bazinda ayni seyi sbylemek mimkin
dedildir. Sektdrin orta ve .zun dénemli uyum siresini igeren kademeli
1iberasyon yolu ile AT’ye agilmasinda yarar goriilmektedir.

Sektérde yer alan UrUnierin AT karsisinda mal bazinda incelemesi Tablo
27'de verilmistir.
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TABLO-27 LASTIK ESYA SAMAYY MADDE (MAL) BAZI INCELEMEST

HANGE LISTEDE

GTiP MADDE (MAL) ADI ~ DOSONGELER YER ALDIEI

40.06.21 Contalar Turkive’de Uretimi var. T2 YIL

Avrupa standartlarinda
Gretimi yapilabiliyor.
Uluslararasy pazarlarda.
ranatca rekabet edebilir,

40.06.22 Rondelalar Turkiye’de iyi kaliteli 12 YIL

tretim yapilabilivor.Reka~-
bet sans1 ylksektir.

40.08.41 Kauguk Geligmekte olan bir 22 YIL
kaplanmis mamid 1k, Uzun siire 5
tekstil serit korunup  glglendirilimasi
ve kusaklar gerexmektadir.

40.06.42 Kauguk Galigmekis olan oir 22 YIL
kaplanmis metal maritdlr. Uzun slre korurunup
sar it ve kusaklar glctendiriimesi gerekmekmektedir,

40.06.43 Ozerine Geligmekte olan bir mamdldir. 22 ¥YIL
Kauguk Uzun sUre korunup glclendirilmesi
yapistirici gerekmektedir.
strdImis
kauguk mesnetli
geritler

40.08.11 Slngerli ve Uretimi yaygin colarak yapilmapak- 22 YIL
nicreli tadir. Bir siire korunup glglendi-
gbruniimli riimesi gerekmektedir.
kaucuktan
alaniar
{Levha,yaprak
ve seritler)

40.08.20 Profiller Yaygin ve kaliteli Oretimi var. 12 YIL

Bu mamiller grubu AT've hazirdir.
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40.09.10

40.09.90

40.10.11

40.10.12

40.12.00

40.13.10

40.14. 11

40.14.12

Basing1y hava
gekisleri igin
6zel hortumlar

Digerleri,

Vulkanize kauguktan

Transmisyon kolonlars

Sertlestiriimemis vul
kanize kauguktan hijy
egyas1 ve eczac1lik

esyasi(emzikler dahil

Eldivenler
(Sertlestiriimemis
vulkanize kauguktan)

Contalar (Singerli ve
hilcreti gdrinimlu
kauguktan)

Rondelalar (Slngerli
ve hicreli gdrinimli
kauguktan)

en

)
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Tirkiye'de kalite ve fiyat 12 YIL
kosullary uygun gok gesitli  hortum
dretimi yapilabiimektedir.Bu mamil-
lerin ulusarasi pazarlarda rekabet
sansy ylksektir,

Su,hava,kaynak ,akaryak1t,sulama, 12 YIL
hidrolik,kum,beten ve diger hor-
tumlar kalite, fiyat ve Uretim
teknolojileri agisindan AT ile
rekabet edebilecek durumdadir.

Turkiye'de kalite ve fiyat agi- 12 YIL
sindan tasiyict kolonlar iyl

bir sekilde Uretimi yapilmaktadir,
Ancak  bu mamillerin lUretiminde
kullanilan ithal hammaddelerin

gimrik ve fonlari makul diizeylere
dugliriilirse gelik telli tiplerin
disinda bu sanayimiz AT'ye
hazirdir,

Turkiye’'de Uretimi gok az bili- 22 YIL
nen ve yapilan bir mamiildir.Uzun siire
korunup glslendirilmelidir.

Tirkiye'de Uretimi gelismis 12 YIL
olmakla beraber, AT'ye giire ge-
ridir.Bir sire korunup glsglendi-
riimesinde varar vardir.

AT standartlarinda Uretim yap1-12 YIL
Tabilmektedir. tthal hammaddele-

rin gimrik ve fonlari ile jlgili
sorunlar gizimlenirse rekabet

sans1 qok yliksek olacaktir,

Turkiye'de Uretimi yapilivor. 12 YIL
Ancak bir sire korunup giclen—
diriimesi gerekir.

Tlrkiye’de Uretimi yapiliyor. 12 YIL
Ancak bir siUre korunup giglen-
dirilmesi gerekir.



40,

40,

40,

.14,

14.

A4,

.14,

14.

.15,

.31

32

14,42

45

10

Yazi silme lastigi

Contalar [ Teknik
iglerde kullamlanlar

Rondelalar (Teknik
islerde kullanilanlar

Paspas lar

Matbaa makineleri
blanketleri

Mansonlar ve apronlar

Tipalar

)

)

Kiilge,blok, levha, yap—

rak,serit, qubuk ,profi
veya boru halinde
clanlar

1,

30

Turkiye'de fabrikasyon ve klgik 12 YiIL
tirimlerde Uretimi yap) Tmaktadir,
kKalite ve fiyat kosullar iyidir.
Fekabet edebilir.

Tirkive'de standart tiplerin 12 YIL
tretimi yvapiliyvor, Ancak ook

teknik cinglerin mamul kalite

ve dizayn’ AT'nin gerisinde.Bir

sire korunup giglendirilmalidir,

Turkive'de Uretimi yapiliyor 12 yIL
Ancak mamu] kalite ve dizaym

AT'nmin gerisinde.Bir sire ko-

runup giglendiriimelidir.

Oretimi yapiimakta,ancak bu {2 YIL
mamul lerin yerli pivasa talebi
dolayisiyla kalite ve Tiyata

AT'nin gerisindedir.Kalite ve
maliyvetler yoninden bu mamullerin
gelismesine imkan tanwnmalidir.

Turkiye'de Uretimi  yenidir. 22 YIL
Uzun sire destelklenip glclendi-
rilmesi gerekmektedir.

Turkiye'de Uretimi gelismistir. 12 YIL
Kalite ve fiyat kogullarida uy-
gundur. AT ile rekabet sansa

gok  ylUksektir.

Oretimi ylksek teknoloji gerek- 12 YIL
tirmeyen bu mamuller emsk-yodun

olarak imal edilimektedir.Rekabet

sans1 yiksektir.

Oretimi yapiimaktadir.Ancak 12 YIL
Uretim yontem ve teknolojileri

AT've gére geridir.Bir slre

korunup giglendiriimesi gerek-
mektadir.



40.16.10

59,11,11

59.11.12

64.01.11

64.01.12

64.01.19

85.26.20

86.26.90

Saf113a, tibba ve
cerrahiye mahsus esya

Ozeri vulkanize
edilmemis,tabii kauguk
veya sentetik kauguk
ile kaplanmis olan eni
10 cm y1 gegmeyen
yapigtirici mensucat

Singer gbrinlsll ve
hilcreli kaugukla
birlestiriimis mensucat

Ter 1ikler (Tabani ve
yuzdl kauguk vaya suni
plastikten)

Bot ve gizmeler
{Taban1 ve ylzl kauguk
veya suni plastikten )

Diger ayakkabi (Taban
ve ylzll kauguk veya
suni plastikten)

“.rtlestirilmis kauguk
veya asfaltlr veya
katran11 madde lerden
olanlar

Digerleri (sa¢ ve sls
taraklari1; tokalar vb)
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Tirkiye de Uretimi yapsimak-
tadir.Ancak Szellikle kalite
unsuru ve tibbi standartiar
dolayist 1le Snamli miktarlar-
da ithalatda yapiImaktadir.Bu
mamu ] ler grublunun uzun stre
destek lenip mamul kalitesinin
yurtdisi tibbi standartlara
uymast saglanmalidir.

Turkiye'de Uretimi yapi Imakta-
dir.ancak kisa dfnemde AT'ye
kargi rekabet sansy yoktur Bir
slre korunup glglendiriimesi
gerskmektedir.

TUrk fye'de Uretimi yap: Imak-
tadir.Ancak kisa donemde AT’
ye karg1 rekabet sansy yokbur.
Bir slire korunup glglendiril-
mesi gerckmektedir.

Turkiye'de Uretimi gelismistir.
Gereken sartnamelere uyabilecek

teknolojive sahiptir, Turk
sntandardn olmadig igin
kaltesiz-ucuz mal piyasas’

hakimdir .Uluslararasi pazarlarda
rekabet gsansi yiksektir.

Turkiye'de Uretimi gelismistir.
Uluslararas1 pazarlarda reka-
bet gsans? ylUksektir.

Turkiye'de Uretimi gelismistir.
Uluslararas) pazarlarda rekabet
sans1 ylksektir.

Oretimi vapiimaktadir. Bir sire

destek lenip gliclendiriimesi sag-
Tanmaldar.

Kiglik &lgek1i Uretim birimle-

22 YIL

12 YIL

22 YIL

12 YIL

12 ¥YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

rinde yaygin olarak Uretilimektedir.

Bir sire korunarak model
gelistirmeleri saglanmalsdir.



TABLO-28

LABTIK ESYA SANAYI MADDE (MAL) BAZI INCELEMES!

GTiP

MADDE (MaL) ADI

GUMRUK BIRLIGININ
TAMAMLANABILECEST TARIH

HANGT LISTEDE
YER ALDI&I

40.06.21
40.08.22

40.06.41

40,06.42

40.06.43

40.08.20

40.08.10

40.09.80

40.10.11

40.10.12

Contalar
Rondelalar

Kauglk
kaplarmig
tekstil gerit
ve kusaklar

Kauguk
“kaplanmis
metal gerit ve
kusak lar

Jzerine

kaugui
yapistiricl
slriimis
kauguk mesnetli
seritler

Siingerli ve
hiicre™ i
gérinimlu
kauguktan
olanlar
(Levha, yaprak
ve seritler)

Profilier
Basingt1 hava
gekigleri igin
tizel hortumlar
Digerleri,

Vulkanize kauguktan
tagiyicy kolonlar

Transm;isyun kolanlar

a2

1930
1990

2010

2010

2010

2008

1990

1995

1995

1395

2005

12 YIL
12 ¥IL

22 YIL

22 YIL

22 YIL

22 ¥YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

22 YIL



40.14,

40,14,

40.14.

40.14.

40,14,
40,14,

40.15.

40.16.

59.11.

59.11.

12

.21

3

3z

.42

45

10

10

11

12

Sertlestiriimemis vulkanize
kauguktan hijyen esyas?
ve eczac1lik esyasi
(emzikler dahil)

Eldivenler
{Sertlestirilmemis
vulkanize kauguktan)

Contalar (Singerli ve
hiicreli g&rimim1a
kauguktan)

Rondelalar (Singerli ve
hilcreli gdrinimld

kaucuktan)
Yaz1 silme lastigi

Contalar { Teknik
iglerde kullanmilanlar)

Rondelalar (Teknik
islerde kullanilanlar)

Paspaslar

Matbaa makineleri
blanketleri

Mansonlar ve apronlar
Tipalar

KU'I';B,IJ.Iukq levha,yaprak,
gerit,cubuk,profil, veya
boru halinde olanlar

Sagliga, tibba ve
cerrahiye mahsus egya

Dzeri wulkanize
edilmemis,tabii kauguk
veya sentetik kauguk
ile kaplanmis olan eni
10 am yi gegmeyen
yap1stirici mensucat

sunger gdrinls1l  ve

hicreli kaugukla
birlegtirilmis mensucat
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1985

1980

1945

1988

1995
1995

2000

1988
1990
1995

2000

2000

2005

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL

12 YIL
22 YIL

12 YIL
12 YIL

12 YIL

22 YIL

12 YIL

22 YIL



84.01.11 Terlikler (Tabani ve ylzl 19495 12 YIL
kaucuk vaya suni
plastikten)

64.01.12 Bot ve cizmeler 1996 12 YIL
{Taban1 ve yuzil kauglk
veya suni plastikten )

64.01.19 Dider ayakkabi (Tabam 1995 12 YIL
ve ylzi kauguk veya
suni plastikten)

85.26.20 Sertlestirilmis kauguk 1995 12 YIL
vaya asfaltll veya
katranT maddelerden

olanlar

85.26.90 Digerleri (sag ve sis 1995 12 YIL
taraklary; tokalar vb.
egya)

VII. DECERLBTIRVE VE ALTNMAST OMOORGLEN TEDBIRLER

Tegvikler

1989 y111  programinda sektorle ilgill olarak “Rejenere  kauguk
tesisleriyle celik kordlu konveydr band Uretim tesisleri almnminda
modern  Unitelerin kurulmest desteklenecektir, "ifadesi yer almaktadsr.
Tesviklerin kapsaminmin genigletilerek vI. Plan dineminde de devam
etmesinde vyarar goriilmektedir., SektSre hammadde, ara malil, makina
teghizat  Oreten sanayilerinde  tegviklerden yvarar landiriImalam
sektorl misbet ydnde etkiliyecektir.

Teknoloji Uretimi igin  arastirma-gelistirme ve kalite-kentrol
calismalarina ydnelik yatirmmlar, gerekli ekipmaniarin ithalat1 gimrik
muaf iyetinden yararlandiriimlidir.

Ithalat
Lastik esya sanayinde ithal girdi orami % 25-30 dolaylarinda olup

ithalde alwnan damga vergisinin % 4 den % 10 ‘a ¢ikmas1 ayrica ithal
forurun % 2 den % 10'a ¢ikmas1 maliyetleri artirmstir.



Tuketicinin yararlarlm korunak amaclyla lastik hammadde

diunya fiyat ve kalitesine uygunlu unun sa lanmasl ic¢
Onlemlerin allnmas1 _arttlr.

ihracat
Lastik e_ya ihracat potansiyeli devletin bu alanda |
te_viklerle devam edebilece inden VI. Plan déonemir

uygulanmakta olan te_viklere devan edilmelidir.

E itim
Sektorun elaman temininde kar_l1lla_l1lan esi 6nemli s
eksikli idir, GUlkemizdeki mevcut orta ve yuksek-e itim kuru

direkt olarak sektdre yOnelikbir e itim programlnln yer
istenilen nitelik ve nicelikteki personelin teminini hen
imkanslz k1 Ormaktadlr, Konunun ¢cod6zimleneli Ormesi |
gereklerine cevap verebilecek nitelikli teknik eleman vy

meslek liseleri ve yuksek okullar kurulmall, mev
kurulu_larlmn seKtdre katklsl sa lanarak bu kurum biunyelerin
ile ilgili kirsiud veya bolumlerin acllmasl yolunda

vaplimalldlr.

Ostatistik! Bilgiler
DOE nin sektorle ilgili bilgileri gecerli si1nlfland]
periyodik olarak yaylnlamasl sa lanmalldilr.

Cevre Sorunlarl

Lastik e_ya sektdoruniun yerel idarelerle buyuk sorunlarl

Lastik e_ya Ureten i_yerleri 1 s1nil1lf gayrislhhi i_\
slinlflandlrlillml1_lardlr. Bu sl1nlflandlrma, i_ yerleri
araslnda surtu_melere yol agcmaktadlr. Belediyeler i_yerle
ruhsatl vermemekte ve ¢cok buyuk zorluklar ¢clkararak i_ye

dl_1na ¢lkarmaya zorlamaktadlrlar.

Lastik e_ya sektdriunde faliyet gdsteren i_letmeler netilc
kaucuk ve hammaddelerinden, belli bir karl_1m elde ederek,
presleyerek _ekilendirip lastik e_ya Ureten i_yerTeridi
presleme esnaslnda meydana gelen emisyonlarln aromatik olma
insan sa |1 1 a¢clslndan zararll olmadl 1 ce_itli in
Olcumlerle tesbit edilmi_tir. Onsan sa |1 1 konusuna ¢ok
sanayi Ulkelerinin, lastik e_ya Ureten firmalarlnda i_yerle
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havalandlrlimasl sa Il1k agclslndan yeterli sayllmaktadl
gazl d1_1nda c¢evreyi kirletecek artlk madde emisyonu yok
hanmaddelerinin Gretildi i ¢ce_itli kimyasal i_lemlerin \
buyuk tesislerle aynl slnlflamaya sokulmamalldl
slnlflandlrllmasinln yeniden de erlendirilmesi sa lanmal

Rejenere kaucuk Ureten i_ yerlerinin ¢gcevreye atllan ¢
toplayarak yeniden ekonomiye kazandlrmasl ¢cevreyi temizley
unsur olarak de erlendirilmelidir.

Nehirlerimizin dizenli olmasl amaclyla lastik e_ya Uret:

di er sektdérlerde oldu u gibi _ehlir d1_1na ¢lkmas1l
edilmekte ancak bu konuda yerel idarelerimizin belirli bir
icerisinde uzun doénemli imar planlarl geli_tirmel

edilmektedir.
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