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VII

SUNUS

I. Besinci Bes Y1111k Plan donemi calismalari icin kurulan "Demir-Celik Sektori
Uzel lhtisa; Komisyonu" calismalarina katilan;

a) Maliye Bakanl1§1, Sanayi ve Teknoloji Bakanl1§1, Devlet Planlama Teskilat,
Devlet Yatirim Bankasi ve Tiirkive Sinai Kalkinma Bankas1.

b) 1.T.0 ve 0DTO Metalurji Bollmi,

¢) MKEK, TDC! ve ERDEMIR,

d) Uzel Sektor Demir-Celik Oreticileri Dernedine,METAS, COLAKOALU, AStL-CELIK,
KROMAN, CELIK, CUKURQVA, CEMTAS,

) Dokim Sanayicileri Dernedine,Doktas, Emas, Demir-Dokim, Burcelik, Hisar-

Celik ve Silvan temsiicilerine,

f) Dikisli Boru Konusunda Borusan ve difer kuruluslara,

g o=

ederim.

II. Bu calismalarda, Tlrkiye'de Demir-Celik Sanayiini temsil eden 25 karulus,
tam bir gdrilis birligine varms ve asadidaki sonuglari dederlendirmeye sun-
mustur;

1) Besinci Bes Y1111k Plan Ddneminde, dis rekabete uydun bir Demir-Celik Sana-
yii i¢in, verimlilik ve maliyet minimizasyonuna dncelik veren bir calismaya
ve yatirim prodramina gerek oldugu gorilmistir.

2) Uzun dénemli talep ac1s1ndan meﬁﬁut enteqgre tesislerin tevsii Gncelikle ele
alinirken, darbodaz giderme projeleri tnem kazanmaktadir. Uzellikle, verim-
1itigi-artiricy calismalara Gncelik verilmesi gerekli bulunmustur. |

3) YUksek vasifli ve alasimli ¢elik Uretimi (1984-1988) doneminde blylk Onem
kazanacaktir. Bu alanda veni yatirimlara ihtivac vardir.

4) Besinci Bes Y1111k Plan Dineminde, Dikissiz boru talebinin hizla artacag
grilmektedir. Bu nedenle, veni bir dikissiz boru tesisi gerekli olup, ca-
Tismalar hizlandiriimalidyr, |

5) Dinya'da ekonomik alandaki durgunluk sonucu, Demir-Celik sanayiinde ciddi
bir rekabet olusmus ve dis pazarlarda ihracat konusunda &nemli bir tesvik
politikasi gelismistir. Bu uygulamalarin, Ulkemizde de izlenmesi uygun ola=
caktir, ;

6) Ozellikle, son y1llarda ihracatta blylk bir gelisme ic¢inde goriilen Demir-
Celik sanayii, buna karsilik biylk bir finansman sikintis1 i¢ine girmis ve
Ulke ekonomisi a¢isindan cok dnemli kuruluslar ciddi bir darbogazla karsi-
lasmislardir. Olke kalkinmasy ve ihracat ag¢isindan mevcut ve gelecek so-
runlarin ¢ozimi mutlaka gereklidir.

7) Onemli bir ihracat potansiveli olan, DoklUm Sanayiinin, raporda belirtilen



10)

1)
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scrunlart.ele alinmall ve bu sanayii gelistirici tedbirler uygulanma-

T1dir.

Diklim Sanayiinin, cok dnemli ihtiyacy clan, pikin temininde siirekliligin ve
kalitenin saglanmasi gereklidir. Bunun icin, Karabik yiiksek firinlarindan birisinin
istenen dzellikde pik liretmek Uzere tahsisi uygun olacaktir.Ayrica, kok ve ferro-
alyaj sorunlarinin, dis rekabet durumu dikkate alinarak cozimlenmesi gerekli bu-
Tunmustur, '

Dinya'daki Demir-Celik Sanayiinde katma dederi viiksek kaliteli ve dzel nitelikte

~malzeme Uretimi, mihendislik calismalarm yoﬁun]asmaktad1r. Sermaye akimy bu y@nde

artmaktadir, .

Demir-Celik Sanayiinin gelismesi acisindan, kalifiye insan glici egitimi blyuk
onem tasimaktadir.

Demir-Celik Sanayiinin alt yap1 sorunlary ozel bir program icinde ele alinmalidir.
D1s rekabete acik, ekonomik ve emniyetli calisan bir Demir-Celik sanayii i¢in

gerekli olan ham maddelerin,yurt icinden ve disindan temini konusunda uzun

13)

I11.

4-

dénemli bir program gelistirilmeli ve uygulamaya konmalidir.
Bu calismalara parelel olarak, Demir-Celik Birlifi'nin kurulmasi uygun bulunmus
ve calismalara acil olarak baslanmasi konusunda goriis birligine varilmistir.

GENEL EKONOMiK DURUM VE UNERILER

Bu donemde, Demir-Celik sanayviinin stratejik ve ekonomik Onemi dikkate alinarak:
a- Dinya i¢ piyasa satis fivatlari, Dinya piyasasina teklif edilen Fthracat fi-
yatlarinin iki katindan fazla bir diizeyde tutulmaktadir.
b- Diinya'da ihracatta, Demir-Celik Sekttrlne Yizde 80 oranlarina varan dolayli
ve dolaysiz slUbvansiyon yapiimaktadir,
0lkemizde. ise, Demir-Celik Sanayiinin ana hammaddelerinde ve enerji fiyatlarindaki
artislara karsin bu alanda fiyat-maliyet dengesi kurulamamistir.
Bu durumda d1s rekabete avak uvdurmasi gerekli ve stratejik dnemi blylik olan Demir-
Celik Sanayii, finansman bakimindan darbodazlar icine girmektedir. Buna karsilik,
Diinyadaki gelismelere gore yeterli destek gdrememekiedir:
a- Olkemizde yurtigi fiyatlar diinya piyasasina teklif edilen ihracat fiyatlari-
nin ancak 1,4 katidir. Bu nedenle yurt disi satislary dlnyadaki uygulamalar gibi
yeterince finanse edilememekte ve desteklenmemektedir.
b- thracatta ise Demir-Celik Sektdrine ancak ylizde 45-50 oranlarina varabilen
siibvansiyon yapilmaktadir. Dinya'daki oranlar ayrica ele alinmaly ve arastiri-
malidir.
c- Bu sartlar altinda henliz kurulma ve gelisme safhasinda colan Demir-Celik sana-
yiimiz yeterli diizeyde desteklenmeli, gelismesi dikkate alinmair ve korunmalidir.

Kalkinma yolundatemel sekidr olarak ele alinan Demir-Celik Sanayiinin Uretiminin
arttirylmasy gereklidir. Ancak liretimdeki darbogazlarin asilamamasi verimli bir
calisma diizenin kurulamamasi, ekonomik sorunlar ve blylk slibvansiyonlarla des-
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teklenen dinya Demir-Celik sanayiine karsi yetersiz korumalar mevcut tesisleri-
mizde ekonomik kapasite ile calisilmasina-  mani olmaktadir. Bu durum kurulu
tesislerin tevsii ve modernlestiriimesini ve yeni yatirimlarin yapilmasini da
zorlastirmaktadir.

Olkelerin kalkinma dizeyinin 61clslU durumda olan kisi basina gelik tilketiminde
dinyada cok gerilerde kald1gimiz da gorllmektedir.

Kisi basina gelik tlketiminin artabilmesi igin ¢elik Uretiminin artmasi ve bunun
icin meveut tesislerimizin yeniden kaynak yaratir hale gelerek finansman sorun-
larinin coziimlenmesi gerek]idir. Ancak, bu durum darbodaz giderici modern
teknolojilerden yararlanilmasi,mevcut kapasitelerinin arttirilmasi ve yeni te-
sislerin kurulmasi yoluyla gerceklestirilebilecektir,

Ayrica,mevcut tesislerde kapasite kullamimini arttirici ve verimliligi saglayica
calismalarin baslatiimasina gerek vardir,.Bu amagla TDG! ve ERDEMIR basta olmak
Uzere, demir-celik Ureten mlesseselerin  yukardaki ama¢lara uygun ciddi bir
REORGANTZASYONUNA acil olarak ihtiyac bulunmaktadir.

Bu nedenle, Ulkemiz Demir-Celik Sanayiinin gelistirilmesi agisindan V. Bes Yillik
Kalkinma Plan1 ddneminde alinmasy gerekli girillen baz1 tedbirler, ana basliklar
altinda sunlardir,

a) Yurtici Demir-Celik mamullerinde, maliyet-fiyat dengesi kurulmalidir. Bu denge,
Kamu ve Uzel Sektor tesislerinin maliyetleri dikkate alinarak, bu tesislerin
ayakta durqbilme]erini, zaman iginde verimliligi arttinic1 ve darbodaz giderici
yonde yatirimlarini oto finansman yolu ile yapma imkanlarini sadlayici dlzeyde
olmalidir.

b) Demir-Celik ihracatindaki tesvik tedbirleri, Dilnyadaki uygulamalara paralel
bir duruma ve yeterli diilzeye getirilmeli Demir-Celik Sanayiinin Dinya pazarlarin-
daki rekabet glicii arttirilmalidir.

¢) Demir-Celik Uretiminden alinan istihsal vergisi sistemi, ylrirlikte olan ala-
smml1, az alasimly ve ylksek alasimli seklindeki bir siralamaya gdre dedil, celik
teknolojisine paralel ve sekttrin kaliteli celige ydnelmesini tesvik edici nite-
likte "KALITELILIK" faktdriine badlr olarak, hazirlanmalidir. EK 3'de gbrllen
sekildeki bir tabloya ve tabloda belirtilen azalan oranlara gdore istihsal vergisi
uygulamasy yapilabilir.

d) Bu durumda, fstihsal Vergisi sistemimiz Tlrk Celik Standartlari ile Dinya
Celik Standartlarinda uyulan genel tesniflere paralel, Celik Uretim teknoloji-
sinin yapisina uygun ve onunla biitiinliik arzeden, ¢elik Uretiminin Ulke ¢ikar-
larina uygun yolda tesvikine imkan verici hale getirilmis olabilir.

e) Dinyadaki uygulamalara paralel olarak (ABD ve AET'deki gibi) yerli sanayii
korumak amaci ile, Gzellikle Bat1 lilkelerinde oldufju gibi Ulkemizde de Demir-
Celik mamulleri ithalat1 ekonomik gdstergeler ve talepler dikkate alinarak tlir-
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lerine gire kisitlanmalr ve ithalatta yasanin ongGrdugu Glmrlk Resmi Kanuni had-
dine ¢ikariimalidir.

f) Bu sanayiin teknik ve ekonomik ydnden Gnemli bir sorunu da, hizla gelisen tek-
nolojiyi izleme ve cagdas teknolojiye uygun kuruluslar halinde Uretimi slrdlrme-
leridir. Cafdas teknoloji, Uretim verimliliginin arttiriImasindan baslayarak,
iretimde tasarruf sadlayich yeni teknikleri ve cevre saflidini koruyucu tesisatin
ilavesine kadar uzanan yeni yatirimiariy zorunlu kilmaktadir.

Komisyon calismalari sonucunda:

a) ERDEMIR ve ISDEMIR'in tevsii gerekli bulunmustur.

b} KARABOK Tesislerinin medernizasyonu tevsii ve ihtisas kurulusu haline gelmesi
uygun bulunmus mihendislik calismalari ve konstriksiyon hizmetlerinin gelisti-
rilmesi konusunda gorls birligine varilmistir.

Kaliteli celik konusunda uzun dbnemli talep durumu, MKEK, KIRIKKALE ve ASIL CELLK
tesislerinin dzellikleri dikkate alwnarak kaliteli filmasine yonelik ek bir kapa-
siteye ve yeni bir filmasin tesisine ihtiyac oldugu gortiimistir.

Unemli bir ihracat potansiyeli olan Dikim Sanayi{nin oncelikle desteklenmesi ve
raporda belirtilen sorunlarin ciziimlenmesi uygun bulunmustur.

Yeni bir "DIKISSIZ CELIK BORU TESIS!" ne ihtiyac gdrilmUstlr.

Demir-Celik Birliginin dncelikle kurulmasy gerekli gorilmiistlr.

Saygilarimla,
Besinci Bes Y1111k Kalkinma Plany
Demir-Celik Uzel Ihtisas Komisyonu
Baskann

Isin CELEBI



B UL GOM I

DONYA'DA DEMIR-CELEK SANAY!LINDEK
EKONOMIK VE TEKNOLOJIK GELISMELER

TORKIYE 'DEKI SORUNLAR VE CUZOM
UNERILER!



[. DEMIR-CELIK SANAYIININ UNEMI

1.1 DUnya‘da:
a) Demir-Celik sanayiinin diinya ekonomisi ve ticareti icindeki tnemi cok buylktlr.

b) Diinya‘'da her y11 60 milyar dolardan fazla dederde Ulusal ve Uluslararasi Ticaret
hareketi ve 700 milyon tonun Uzerinde Demir-Celik mamulli ve bu miktar Uretim icin
gerekli ham madde ve yar1 mamul ticareti gtrlimektedir. (*)

c) Gercekten, ekonomik kalkinma ile sanayiilesme arasindaki iliskiler gelistikce ve
kalkinma dilzeyi ylkseldikce, Demir-Celik, kimya ve makina-imaldt gibi temel sektdr-
lerin h1zla gelistigi ve toplam Uretim i¢indeki paylarin giderek arttidr goril-
mektedir.

1.2 Tlrkiye'de:
a) Olkemizde, Demir-Celik sanayiindeki gelisme ile GSMH arasinda ®nemli bir iliski

vardir. -

b) Demir-Celik endilstrisinin ekonomi icindeki yeri ve tneminin Gnemli bir gostergesi
bu endUstride yaratilan dederler toplamininGayrisafi Yurti¢i Hasila (GSYIH) igin-
deki payidir. (Tablo-1)

TABLO-1, Demir-Celik EndUstrisinin GSYIH i¢indeki payr (Demir-Celik/GSYlH-Deger)

B YUZDE PAYI
1963 1.29
1967 1.73
1972 3,17
1975 3.43
1983 3.62

1973 ve 1977 Y1llary arasinda 5 y1111k ddnemde GSMH ve Demir-Celik Tiketimi
Ortalama Artis Hiza

1973-1977
GSMH 6.6
Demir=-Celik Tiketimi . 16.6
1980 ve 1982 yillarinda ise:
1980 1982
GSMH -1.1 +4.4
Demir-Celik Tuketimi -0.8 +1.1

c) Demir-Celik sanayiindeki gelisme ve kalkinma ve samayiilesme belirli bir butiniluk
igindedir. ' :

d) Ayrica, sektdrler arast iliskileri bakimindan diger sektdrleri etkileme oran1 en
yiksek sektdrlerden biri Demir-Celik'tir. Bu durumda, Demir-Celik sanayiindeki ka-
rar ve uygulamalar Dlke Ekonomisi acgisindan biiylik dnem tasimaktadir,

(;j Draft World-Wide Study of the Iron-Steel Industry UNIDO



e)

f)

Ancak, son yillarda Demir-Celik sanayiinde dnemli bir kriz ortaya cikmis ve durguniuk
sonucu, bu alanda Uretim maliyetleri hizla artms ve isletme sermayesi ihtiyaci cok
bliyik boyutlara ulasmistir.

Ayrica, petrol krizinin yaratti§1 etkiler sonucu, Dinya ticaretinde ve gelisme hizin-
daki durgunluk, Demir-Celik fiyatlarini etkilemis ve maliyet-fiyat dengesi kurula-

mamistir.

2. DONYA'DA DEMIR-CEL!K SANAYIININ DURUMU, SORUNLAR VE NEDENLERI

2.1 Dunya'da:

a) Dinya'da, petrol krizinin baslad1§r 1974 yilindan bu yana, Demir-Celik sektdrinde
de kriz baslamistir,

b) Uzellikle 1980-1981 yillarinda kriz, had safhaya gelmis, 1982'de de olumlu bir ge-
lisme goridlmemistir,

c) Krizin en cok etkili oldugu ABD ve AET'de firma bazinda blylk zararlar gorUlmis ve
isletme sermayesi sikintisi cok biliyiimistiir.

d) Ingiltere Celik Sanayiinin (BRITISH STEEL CORPORATION) 1980 yi1linda 1.3 milyar dolar
ve Bat1 Almanya‘'nin en modern celik tesislerine sahip bir ¢elik fabrikasi olan
{(THYSSEN) <700 milyon mark zarar etmistir. Belgika'nin en biiylik firmalarindan olan,
{COCKERIL) "in ise 25 milyar Belcika Franki zarar ettigi gorlimektedir.

e) Gelismis Ulkeler ve basta Avrupa Ekonomik Toplulugu, Demir-Celik sanayiini dzel bir
prodram icinde dederlendirmis ve bir cok yeni tedbir gelistirmislerdir. Ayrica,
Japonya ve Amerika, AET iilkeleriyle belli bir uyum ic¢inde, soruna 8 yi1ldir c¢dzim ara-
maktadirlar,.

f) Ulkeler soruna kdklil ve kalic1 bir c@ziim bulamayinca, kendi celik sanayiilerini bu
krizli devrede ayakta tutabilmek i¢in, gizli yada a¢ik koruma tedbirlerini gelistir-
mislerdir. Boylece ortaya cikan Demir-Celik siibvansiyonlarinin Avrupa'daki miktari
ton basina yaklasik 130 dolar dlzeyine ulasmistir. (*)

g) Bu siibvansiyonlar, her Ulkenin kendi sartlarina géire tesbit edilmekte ve uygulanmak-
tadir. Bu durum ozellikle AET ilkeleri arasinda bazi anlasmazliklarada sebep ol-
maktadir. 1981 y11inda yalniz AET i¢indeki Devlet Sibvansiyonlarinin 60 milyar mark'a
ulastigr goriilmektedir. (*+)

h) Japonya'da 330-350 ve ABD'de 470-525 $/ton olan ortalama insaat demiri fiyat:, Orta-

dodu pazarlarinda 240-255 E/tona inmektedir. Bu da 8nemli sibvansiyonlari gerekli
kilmaktadir., (Ekim 1982'de Dinya Ticaretindeki daralma sonucu Demir-Celik ihrag fi-
yaty 230 g/ton mertebesine dismistir.) (#*)

(*)
()

{ttt J

[ron Age. January 4.1982

The Economist June.24.1981

ABD Celik imalatgilary ton basina 100 § zarar ediyorlar.
(Metal Bulletin. 0ct.12.1982)



k) Buyuk 8lclide ihracata ydnelen Japonya, G.Kore ve Taiwan'a karsi koruma tedbirleri
diistinmektedir. Cinkii, Japonya yurt ici fiyat: ile dis pazar arasindaki fiyat fark:
h1zla artmaktadir. Uzellikle G.Kore ve Taiwan'da giderek gelisen Gemi-Stklm endlst-
risi kanaliyla, Demir-Celik endlistriisine ucuz, devaml1 ve kaliteli hurda temini
miimkiin olmakta, emek-yogun bir sanayii olmasi nedeniyle ek istihdam yarakmakta-
dir, (*)

" 1) Dinya'da Demir-Celik sanayiinde katma deferi ylksek, kaliteli ve Ozel nitelikte
malzeme Uretimi ve mihendislik calismalari dnem kazanmakta ve dikey entegrasyon
calismalart yodunlasmaktadir, Bu durumda ek sermaye ihtiyaci dogmaktadir,

3. DONYA CELIK SANAY!IINDEK! KRIZ VE UYGULAMALAR YAPILAN YARDIMLAR, VE SOUBVANSIYONLAR
3.1 Krizin Etkileri:
a) Son ic yilda, agiriigin1 cok blyik 8lclide arttiran ve halen devam eden Dlinya Demir-
Celik sanayiindeki krize coziim bulmak, ihracat olanaklarini arttirmak ve kendi yerli
sanayiilerini korumak amaciyla; ithalatlarinda serbest ticaret anlasmalarina ve il-

kelerine ragmen;

- Miktar tahditleri,

- GUmrik Resmi Arttirimlari,
gibi usullere bas vurulmaktadir.

b) Diipya ticaretinde ve Demir-Celik tilketiminde goriilen durgunluk sonucu, Dlnya Demir-
Celik ticaretinde ki paylariny korumak ve Uretim fazlaliklarini diger Ulkelere.sa-
tabilmek icin tim Ulkeler sanayiilerine cesitli sekilde yardmmlar yapmakta, dolayls
ve dolaysiz bilylk sUbvansiyonlar vermektedirler. Bu konuda alinan karar ve uygula-
malar EK.1'de gdrilmektedir.

4. DEMIR-CELIK SANAYIINDE YURTIC! VE YURTDISI FIYATLARI VE IHRACATTA SOBYANSIYON POLITKALARI
4.1 Yurtdisy Fiyatlar:
a} AET biinyesi i¢inde yapilan siibvansiyonlarin 60 milyar mark mertebelerinde oldddgu
gordlmektedir. |

b) Ihrac FOB fiyatlar: da 240-255 /ton veya 500-550 DM/ton olup, gercek yurtici satis
fiyatlar: 780-820 DM/ton veya 330-350 %/ton diizeyindedir. Amerika'da ki yurtici
fiyatlarinda 470-525 3/ton civarinda elduju gorllmektedir. (#*)

c) Bu durumda, Demir-Celik sanayiinin yurt ici fiyattan cok diisik olan ihrac fiyatiam
dikkate alinarak, Tirkiye'de ihrac fiyatlarini degerlendirmek ve ihracatta durumu,
1983 program1 hedefleri dikkate alarak dederlendirmek gereklidir.

4.2 Yurtici fiyatlar:
a) Olkemizde yurtici satis muliyetleri (TDGI, ERDEMIR ve UZEL SEKTUR dikkate alinarak)
ortalama 66.73 TL/Kg. arasinda dedismektedir. Bu durumda ihra¢ fiyatlari ve yurtdisi
~ pazarin talebi dikkate alinarak belli politikalarin tesbiti gereklidir.

(*) Metal Bulletin Sebt. 17.1982
(*+)  Iron Age Januar- 4.1982 Metal Bulletin October 12.1982



b) Clinkii, 1982 y1Tinda 290 milyon &'11k Demir-Celik ihracatinin gerceklesecedi hesap-
lanmaktadir. (1983 Program1) 1983 yil1, Y1111k Program thrac Hedefi ise 325 milyon
g'dir. Bu durumda Demir-Celik Sektdriinde ihrac politikasi ve kuruluslarin isletme
sermayesi sorunlari dikkate alinmalidir. (Uzellikle, ihracat kredilerinde ve tesvik-
lerin uygulamasinda ki gecikmeler, finansman sikintisina neden olmaktadir.)

5. TORKIYE'DE DURUM
5.1 1983 Programi, thracat Hedefi ve tsletme Sermayesi Sorunu
1982'de Durum, 1983 Y111 Programs
a) 1982 Y111 dc¢inde Demir-Celik Sanayiinde toplam tiikketimin bir @nceki yila gbre % 1.0
arttig§y goriilmektedir. Tablo-1)

b) Ancak, Demir-Celik ihracatinin hizla artmasi sonucu, yurtici piyasada toplam
3122000 ton diizeyinde mamul tiiketilecedi hesaplanmaktadir.

c) 11k (10) ayl1k gerceklesmelere gore 1982 y1linda yuvarlak mamul ihracatinin 300 bin
tona yaklasacadu giriilmektedir. (Bu durumda yapilan ihracat degerinin % 50'si ora-
ninda yari mamul ithal imkaninin kullaniimasy yoluyla 225 bin ton diizeyinde kUtlik
ithalatina imkan verecegi gdriimektedir,

d) Ancak, durgunluk halinde y1111k 1200000 ton diizeyinde olmasi gereken yuvarlak ma-
mullin, ihracat nedeniyle, wrticine sunulan miktari ve tiiketimin, 1981 y1lina gore
2 18 oraninda azald1g1 gorilmektedir, ;

e) 1983 yi1linda ise, GSMH'daki % 5'lik bir biliylime hiz1 program hedefi olarak alindiginda.
toplam Demir-Celik sektdri Uretiminde yaklasik % 9.0'11k bir artis olacadr hesap edil-
mektedir,

f) Bu durum, tablo 1 ve tablo 2 ve 3'de gdriilmektedir.

TABLO-1) Demir-Celik Sektdrinde genel durum, (Bin ton)
1981 1982Tah. 1983Prg. 2/1 3/2
| - (2] (3)
Top.DC. Talebi 3176,5  3100,7 3438,5 +0.8 10.3.
Top.DC. Oretimi 2815,2  3022,5 3295,4 1.2 8.6
Top.DC. Ithalatr 1413,9 1210,5 1457,6 ' o 21
(« )Top.DC. lhracat:  143,3 5g8,7 661,5 125.4 13.5

(* ){Yuvarlak mamul ihracat hedefi 342, profil ihrac hedefi 80 bin ton'dur.)

TABLO-1I1) Uzun mamulde talep ve iretim.

(BIN TON)
1981 1982Tah. 1983Prog.  2/1 B2
Top.Uzun Mam.Talebi(#) 1382.1 - 1253 1381 -8.5 2.2
Top.Uzun Mam.Oretim 1387 1562 1734 12.9 1 _
Top.Uzun Mam.Ithalats 66 49,5 130.6 -72.8 | ‘~44.h
Top.Uzun Mam.thracati(#* ) 74.9 408 .4 505 544 23.5

(*) (1982 yilinda stoklarin cok diisiik olmas1 nedeniyle stoklar dikkate alinmamistir.)

(*+ ) (ABD ve AET arasindaki gelismeler sonucu, Tlrkiye'nin ihracat programini gergek- -
lestirmesi #cin, Demir-Celik i1i i1gili olarak ihracat ve liretiminde ciddi destek-
lere ihtiyaci vardir. '



TABLO-iII) Yass1 Mamulde Talep ve Oretim (Dikisli Boru Dahil)

(BIN TON)

1981 1982 Tah. 1983 Prog. 2/ 3/2

Top. Yass1 Mam.Talebi 1282.8 1302.7 - 1444 4.1 6.9
Top. Yass1 Mam.Oretim 985.7 1020 1095 - 4.9 6.6
Top. Yass1 Mam.ithalaty 348.6 . 394 477 8.8 20

Top. Yass1 Mam.lhracati1 - 54.5 161 187 95.5 16.1

5.2 Demir-Celik Sektbriinde Oretim Programi, Gerceklesmeler ve thracatin
Desteklenme Nedenleri
a) Karablik'te Durum :

(BIN TON)
1981 1982Tah. 1983Prod.
Yiksek Firin 546 - 487.9 600
Celikhane 558.5 540 600
Net.Hadde Mam. 421.9 446 454
Yuvarlak Mam, 251.7 229.5 274
Profil 169.5 203.5 173.5
D.Y.Mal1 ' 7.9 1.9 6.5
Platinalar 2.8 -1.3 =
Satilan Kutilk 51.8 25.6 35
Satilan B1Um 5.8 2.9 11
Genel Toplam 479.0 475 500
b) 1sdenmir'de Durum :
(BIN TON)
Yiiksek Firin 518.5 630 ) 700
Celihhane 374 .4 460 600
Net Hadde Mam, 269 378 495
Yuvarlak 260 260 425
Kdsebent 4,2 60 70
Lama # 4.8 - =
Satilan Kutlik 29.8 - =
Satilan Blim 1.4 - ' =
Genel Toplam 309.9 ey -

c) TOCt'nin 1983 Y111 Toplam Yuvarlak Mamul Oretimi Programi 725000 tondur. {1983 y1l
programinda tim toplam yuvarlak Uretim projrami ise 1.5 Milyon ton'dur.)

d) Bu durumda, toplam yuvarlak talebinin % 48.3'lnln TDC! tarafindan karsilanacadi gb-
riillmektedir,

e) Bu lUretimin ve ihracatin dikkatle ele alinmasy gereklidir, TDCI'nin, 1982 y111 ortala-
ma satis maliyeti 73000 TL/ton'dur. Uzel setdriin ise 66000-68000 TL/ton arasindadir.
(Yaklasik maliyet 390-260 §/ton arasindadir.) Bu durumda,’255-260 g/ton ihrac¢ fiya-



tinin 220-230 3/ton'a diistujide dikkate alinarak helirli bir tesvik politikasina ve

uygulamaya gerek vardir,

g) Erdemir'de Durum :

1981
Yilksek Firin 772.9
Celikhane 920.1
Nihai Mamul 726.4
Sevkiyat 710.0

Erdemir'de 1982 y1linda 280 8/ ton fiyati ile 80 bin ton ihracat gerceklestiril-

rir.

5.3 Elektrik Ark Ocakl1 Tesislerde Durum:

1982 Tahmini

975.0
1100.8

860

920.0

(BIN TON)
1983 Prodram

1242

1370

1100

1100

1242

Uzel Sektdr Isletmelerinin 1982 y111 iiretim miktarlary (Tahmini.):

FIRMA ADI ORETIM

METAS 240.000

COLAKOGLU 275.000

ICDAS 65.116

ASTL-CELIK 85.000 (Kaliteli Celik)

ARK -CELIK 17.840

ISTANBUL METALURJ! 24.000

ELEKTROFER 34,500

CEMTAS 12.500 (Profil)

KROMAN-CEL 1K 35.000

KALITELI-CELLK 5.000

METAN 10.500

SEL-DUKOM 13.000

CEVAT KOCAK 5.000

TUBER 65.000

CUKUROYA 185.000
Toplam.....: 1055,.680

zel Sektor 1981 Y111 Fiili Oretim Miktarlam

FIRMA_ADT LAt Ay
HETAS 110,000
COLAKOGLY 115.000
[CDAS 24,900
ASIL-CELIK 38.00
ARKCELIK 7.500
[ST.METALURJ! 9.813
ELEKTROFER 17.469
CEMTAS g.733

11.ATtY Ay

125,220
128.600
27.850
12.750
10.340
11.982
17.031
10.191

_Toplam _
235,220
244,000

52.750
50.750
17.840
21.800
34,500
19.924 (Profil)

(Kalite.M)



FIRMA ADL 1.A1t1 ay [I.A1t1 ay Toplam
KROMAN-CEL 1K 17.345 22.755 40.100
ELEKTROME TAL 1,961 1.725 3.686
KALITEL CELIK . 842 842
METAN 3.716 6.311 10.027
SELDUKOM 1.950 10.550 12.500
CEVAT KOGAK 3.000 2.100 5.100
TUBER 11.250 2.250 13.500

Toplam....:762.632

6. SONUC VE UNERILER
6.1 Sonug
a) GorUldigl gibi, Dinya'da Demir-Celik sektdri son sekiz yildir blylik bir kriz i¢in-
dedir. Son donemlerde ise siirekli darbogazlar icinde olmustur. Bu durumda her Ulke
kendi Demir-Celik sanayii i¢cin Ozel fedbirler almaktadir.

b) 0lkemizde de Demir-Celik sanayii kriz icindedir. Bu acidan soruna bakildiginda:

6.2 Uneriler :
a) Fiyatlarin dolar bazy dikkate alinarak maliyetlere gore belirli bir diizeyin korun-
masi,

b) Dinya'da ki rekabetin vogunlasmas: ve sun'i fiyat1ar karsisinda, Demir-Celik mamul
madde ithalatinda, AET ve ABD'de oldugu gibi KOTA sisteminin gelistirilmesi ve it-
halatta mamul tiirlerine gore ve kullanici sektdrlerin gelismesi dikkate alinarak,
gimrik vergileri kanuni hadlerine getirilmelidir.

c) Demir-Celik Uretimi icin, hammadde ve yardimc1 madde ithalatinda Gumriik kolayliklar:
saglanarak, AET iilkelerinde yapilan siibvansiyonlarin bir Glgiide saglanmasit yarar-
Tidar.

d) Demir-Ceiik sektdriniin ekonomide ki dnemi gere§i, Dinya'da ki gelismelere paralel
tesvik ve desteklerin izlenmesi ve uygulamasi ihracatta slirekliligin sadlanmas?
bakimindanda yararli olacaktir.

e) Uzellikle, Demir-Celik alaninda belirli bir gelismenin sadlanmasi ve yukarida belirti-
len uyqulamanin gerceklesterilmesi icin, tavsiye edici bir nitelige sahip olan teknik
ve ekonomik alani kapsayan bir kurulun olusturulmasi uygun olacaktir. Bu konu Demir-
Celik Birligi icinde ele alinmalidir.

7. DUNYA'DA DEMIR-CELIK SANAYIINDE TEKNOLOJIK GELISMELER VE UZUN DUNEML1
HEDEFLER
[. GENEL DURUM
A= 1950-1980 Y1llar1 Arasy Gelismeler:
1- 1950 Yillarina kadar Dinya Uretiminin % 60'1na yakinini karsilayan ABD'yi,
1970 lere dodru S.5.C.B ham celik Uretiminde gecer.
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- 1955-1975 Dineminde 140 M.ton-y11'lik bir kapasiteye erisen Japonya ise demir cev-
heri ile koku ithal etmek zorunda kald1§1 halde 20 y1l icinde demir-celik konusun-
da Gzellikle asadida belirtilen noktalarda Tider duruma gecmistir.

a) Oretimin % 99'u oksijen konverterleri ile elektrik (ark) ocaklarindan olusmak-
tadr.

b) Oretiminin % 60'1 devaml1 dokimden elde edilmektedir.

¢) Birim hammadde girdilerini strekli olarak disirebilmektedir.

3- 1970'lerden sonra Japonya, kok ve cevheri olmayan Taiwan ve G.Kore tarafindan basa-
r111 sekilde kopya edilmistir, (1975-80 arasinda celik iretimi G.Kore'de % 300,
Taiwan'da # 400 artmistir.)

B -1980-1990 Arasi Muhtemel Gelismeler :

Deniz tasimaciliginin gelismesi, cevher fiyatlarinin nisbeten daha az artmas:

G.Kore ve Taiwan ornekleri gibi cevher ve koku ithal edecek ihracata yonelik
Demir-Celik yvatiramlarini hizlandirmistir.

Gelismekte olan iilkelerin 1990'a kadar gerceklestirecekleri 108 demir-celik proje-.
sinden 67'si deniz kenarinda, 37'si kara iginde yer almaktadir, 108 (*) projeden
11'3 butiinliyle ihracata ydneliktir.

Yatirimct Ulkeler, Hindistan ve Cin haric kok ve cevherden her ikisini veya birini
tamamiyla ithal etmek zorundadirlar,

C- 1980~1990 Arasi Muhtemel Oretim :
1- 10 Y1111k dbnemde, Diinya'daki ham celik lretimin asagida ki sekilde seyredecedi
tahmin edilmektedir, (+*)

1979 1985 1990
Gelismis Olkeler 575000000 575000000 575000000 Ton
Gelismekteki Olkeler 81000000 132000000 199000000 Ton
Dogu Bloku 286000000 332000000 396000000 Ton

TORLAR oo wnsunns 212000000 1048000000 1170000000 Ton

2- Gelismis Ulkelerdeki ham celik kapasitesi toplam olarak sabit kalirken, gelismek-
teki ililkelerde yaklasik yilda % 8.5'1ik, Dodu Blokunda % 3 artislar olacagdy ka-
bul edilmistir, '

3- a) ABD Kapasite sabit kalacaktir.
b) Federal Almanya, Fransa Ingiltere, lsve¢'te mevcut tesislerin yasTili1gindan
dolayy kapasite diisecektir,
c) Kanada ve lspanya'da, Yugoslavva'da kapasite artarken, Japonya ise artirma po-
tansiyeline sahip olacaktir,
d) Gelismekteki Ulkelerden Brezilya, Meksika, Hindistan, G.Kore, Taiwan, Cezayir,
{i}'_ Cin ve K.Kore 'deki projeter harit. o
*+) Metal Bulletin Manthly No.119 Kasim 1980 Steel Supply to 1984. 5/61(.Arastirmadaki 1984 e

kadar tahmin edilen iUretim rakamlari, ayni kat say1) kull i :
ookl L , yiylar anilmak suretiyle 1990'a kadar
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Misir A.C, kapasite artis1 daha h1zl1 olacaktir.

e) Dodu Blokundan SSCB'de y1111k kapasite artisy % 2.3 dolayinda cereyan edecek-
ken Romanya, Polonya, Cekoslovakya'da bu oranin % 4.6 civarinda olacagr tahmin
edilmektedir.

[I- GIRDILER

A- Demir Tasiyicilar :
1- Demir Cevheri :
a) Genel olarak demir cevheri ithalaty 1980-1990 aras1 % 36 dolayinda (*) arta-
caktir. Ayrica cevher igcindeki demir oranida artma efilimindedir.(1940'larda
“ 40 olan oran, 1970 'lerde % 57'ye ulasmistir.)

b) Uluslararasy ticaret ve tasimaciligin gelismesi ve enerji problemi yliksek
tenorlll ithal demir cevherinin kullanimi arttiracadindan, disiik tengrll yerli
cevher yataklarinin aranmasy ve isletilmesi genelde yavasliyacaktir.

c) Birim celik maliyeti icindeki demir cevher girdisi % 10'nun altinda kalarak
azalmaya devam edecektir,

d) 1980'lerde Demir cevher girdisi miktar ve fiyat agisindan demir-celik sanayii
icin bir darbogaz teskil etmiyecektir. (*+)

2- Slinger Demir :

a) Singer Demir yatirimlar: bir takim teknik problemler, enerji kaynaklarinda ki
fiyat artislary gibi nedenlerle (genis hurda kaynaklarina sahip) gelismis
Ulkelerde durdurulmakta veva terkedilmektedir. {Toplam 7 proje Oregon Steel-

ABD ,Hunterstone-1ng. , Hammersley-Australya, Alberto-Kanada, Koursk-S.S.C.B.(%**)

b) Baz: metotlarin gelistirilmesi (HYI-III,MILDREX), baz1 taninmis kuruluslarin
artan ilgisi gibi nedenlerle, gelismekte olan Ulkelerde singer demir calis-
malar1 yogunluk kazanacaktir. 1990'a kadar planlanan veya devam ettirilen
proje sayi1s1 36 olup, toplam ilave kapasitenin % 50'si dolayindadir.(45M.Ton/y11)

c) Kapasitelere gbre slinger demir projelerinin dagilim ;
1 Adet 15M.ton/y11 (Meksika-Japonya isbirligi.)
2 Adet 2.5-68M.ton/y1l
6 Adet 1-2.5M.ton/y11
11 Adet 0.5-1M.ton/y11

Digerleri 0.5M.ton/y11'dan kiiclk kapasitelerdir. (sssk)

*)
{t*)
(ttt]

(tttt)

UNIDO, 1990 Scenarios for the Iron Steel Industry/S.48
UNIDO, 1990 Scenarios for the Iron Steel Industry/S.52
UNIDO, 1990 Scenarios for the Iron Steel Industry/S.20
Ayn1 Kaynak /5.21-22
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)
*)

a)

b)

c)

d)
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Genis hurda kaynaklarindan dolayi, gelismis Ulkelerde bir ton ham celik
icinde hurda oran1 genelde % 50'nin iizerindedir. (*)

Genelde siinger demir projelerinin canlil1k kazandig:1 donemlerde hurda fiyat-
lar1 dismekte, siinger demir calismalarinin yavasiadig1 zamanlarda hurda fiyat-
lar1 yiikselmektedir.

Genis hurda kaynaklarina sahip ABD ve S.S.C.B siinger demir projeleri ile pek
ilgilenmemektedir., (##)

Gelismekte olan ilkeler genelde yeterli hurda kaynaklarina sahip degillerdir.
Eder dodal gaz Ureticisi iseler, hurda ihtiyacini siinger demir ile karsilaya-
caklardir, Yeterli dodal gaz liretemeyen Ulkeler {Taiwan, G.Kore, Pakistan)
gemi soklmine adirlik vereceklerdir.

B-Enerji :
1-Toplam tiiketilen enerjinin % 4'U ABD'de, % 16-17'si Japonya'da demir-celik sek-
tord tarafindan kullanilimaktadir, (##+)

2-Enerji krizi karsisinda demir-celik sektori enerji kaynaklarini cesitlendirmeye

calismaktadir.

a)

o)

c)

d)

1- Kok: Kok klasik Uretim zincirinde 1980'lerde de temel enerji kaynagi olma-
ya devam edecektir, ,

2- Koklasabilir kimir razervieri demir-celik sektdrlniin ihtiyacini 1980-1990"
larda karsilamava yeterlidir. Yalniz bu yataklarin bliylik kismina gelismis

Ulkeler sahiptir.

Odun Kogmiiri: Tropik bdlgelerdeki demir cevherlerine yakin yerlerde odun kd-
mird kullanacak kigiik kapasiteli tesisler planlanmaktadir. Doga tahribati,

- kilcUk kapasite gibi nedenlerden pek tercih edilmeyecektir.

Dogal Gaz: Siinger demir projelerinin % 95'i dogal gaza dayalidir, Dodal gaz
fiyatr fuel-0il'den cok diisiik oldugu lkelerde, yliksek firinlarda indirgeyici
olarak kullanilacaktir. Bu iki husus disinda, dodal gazin alternatif enerji
kaynagr olma sansiy azdir,

Dusiik kaliteli kdmiirler: Koklasabilir komirlere alternatif yapmayi amaclayan
calismalar tnem kazanacaktir. Slnger demir projelerinin ise ancak % 5'i siz
konusu komirlere davali olarak planlanmaktadir.

C- Optimal Kapasite:

1- Birim hammadde ve enerji girdileri iistiindeki clumlu etkilerinden dolay1 optimal
kapasite gitgide buyliyerek 1975'lerde iist sinira ulasmistir.

2- Ulcek ekonomisinin yanisira Ydnetim ve isletme problemleri nedeniyle optimal
kapasite biylik1Ugl 1975'den beri bir Glciide ayn1 diizeyde kalmis, hatta Glcekler
sabit kalmaya ve kiiciilmeye baslamistir.

T UNTDO 7990 Scénarios for the Tron Steel Tndustry/S.53

Ayn1 kaynak /S.54
Ayn1 kaynak /S.57
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3- ABD'de de 17, Taiwan'da 10, kadar kuciuk ve orta boy demir-celik

call_malar vardlr,

D- Yatlrlm Maliyeti ve Finansman:
1- 1970'lerde 1000-1250 2/ton olan yeni yatlrlm maliyeti, 1980'lerc
ler icin 2000-2500 2/ton(alt yapl dahil), mini ve yarl-ente re

500-1000 2/ton'a yukselmi_tir.

2- Yatlrlm maliyetindeki bu artl_lar yalnlzca enflasyondan kaynakl
1970-1979 arasl geli_mi_ Ulkeler, ana yatlrlm ekipman fiyatlar:

nlnln yakla_1k 9 katl oranlnda arttlrml_ lard1lr.

3- Geli_mekte olan uUlkelerde: 6deme zorluklarl, organizayno noksa
tik engeller yatlrlm maliyetini ayrlca yukseltmektedir. Gecikme

tini yakla_1k ayda % 0.5-3 kadar artlrmaktadlr.

4- Cevre kirlenmesini 6nleyici yatlrlimlar ise, toplam yatlrlm tut

nlnda fazlala_tlrmaktadlr.

5- 197011 ere kadar birgcok geli_mi_ ulkelerdeki demir-celik sektdérun
oranl % 50-60 'a ula_maktadlr. 3una kar_111k bir klslimda (Ja

kredili finansman a 1r basmaktadlr.

6- Yatlrlm maliyetinin artmasl1l ve karllll 1n diuzensiz ve az olu_

lerdeki demir-gcelik yatlrimlarlm oto-finansman dl1_1ndaki kayr

E- Teknik Geli_meler
a) Demir-Celik endustrisinde, 19901 a kadar radikal bir de i_iklik v
(Kontinue _erit levha, LD diuzeyindekiler gibi) du_unitdlememektedi
icinde all_1Im1_ (kok kat sayllarl-yuksek flnn-konvertdr) 0o
beklenilmemekle birlikte daha alt duzeyde bir taklm geli_meler s

gelecektir.

1- 1980'lerde Bessemer, Open Hearth Furnace gibi ¢celik Uretim usu
men tamamen terk edileceklerdir.(Mevcut Open, Hearth kapasite:

ranlnda azalacaktlr.)

2- Konvertdr kapasitesinin ¢cok artmasl1l beklenirken, elektrik oc

% 2 oranlnda artmaya devam edecektir. (*)

3- Birim yatlrlm maliyetinin nisbeten di_Uk olmasl nedeniyle, st
mi geli_mekteki Ulkeler icin ¢cekici olacaktlr. Bu uUlkelerde siu
pasitesi, elektrik ocak kapasitesinin t 60'na ula_abilecekti

TOeta 1 Bulletin Mo n th 1 y\ NofTTO.TasTm TA"WTSTBI
(**) Metal Bulletin Monthly."No:119.Kas1lm 1980 /S.61
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4- Toplam Uretim icinde Kontinue dékum oram artacaktlr. (1980 den 0
icin t 35 olan oran, 1990'da % 801 e yukselecektir.)

b) Gretim dizeyi ile ilgili geli_meler enerji ve hammadde girdilerind

amaclayacaktlr.

1- Artlk enerjiden daha fazla yararlanmaya call_1lacaktlr.

a. Tepe baslnclndan, flrln gazlndan daha fazla elektrik enerji

cal 1_1lacaktlr.

b. Kok bataryalarlndan ¢lkan klzgln kokun enerjisinden yararls

2- Yuksek flrln i_lemleri daha yaklndan kontrol edilmeye call_1
111m1, gaz akliml, 1s1 ve baslng¢ profili gibi konularda)

c) Kalite konusundaki geli_meler ise, mevcut yuksek lUretim kapasite

geli_tirecek teknolojiyi ba da_tlrabilecek konularda yo unla_acakt:

1- Standart demir-celik komplekslerinin yuksek kapasiteli tesislerin
ko_ullarda du_uk kapasiteli 6zel tesislerde uUretilebi 1 inen) yuk
60zel amacll celiklerin yo un bir teknoloji tatbiki ile Gretilme:

caktlr.

2- Cok daha avantajll olan kal ite-fiyat, kalite-a 1rll1lk oranlarl
elde edilecektir.(2000 ylllna do ru ortalama c¢eli in 6zellikler

inin 6zelliklerinin 2 katlna ula_aca 1 tahmin edilmektedir. (%*)

3- Bu amagcgla:
a) Celik cok daha etkili ve verimli bir _ekilde rafine edilecek,

"ikinci defa arltllmaya c¢call_1llacaktlr.
b) Pota Metallrjisine daha fazla 6nem verilecektir.

c) Etkim kontrollt haddeleme ve so utma, du_uk 1sllarda haddelem:

Onem kazanacaktlr.

4- Standart Tesislerde
a) DUu_uk nikelli paslanmaz celikler,

b) Silikonsuz levhalar,

c) Kalayslz paslanmaz levhalar.
F- Ara_tlrma-Geli_tirme
a- Gelecekte teknolojinin daha yo un tatbiki, kullanllan usulleri
veni metotlarln geli_tirilmesini gerektirecektir. Klsaca ara_t1l

da yo unla_acaktlr.

(*) UNIDO, 1990 Scenarlosfor the Iron and Steel INnd. /S.115



b- Japonya'nln bu sektdrdeki ba_arlsl ara_tlrma-geli_tirmev® verdi
dan ilgilidir.(Bu konu i¢in 1978'de Japonya 450 milyon US S, ABD
F.Almanya 90 milyon US $ harcaml_tlr.) (*)

II'l- TEKNOLOJOK GELOMMELER
1) Gunimuzde, demir-¢celik sanayii, Ulke kalklnmaslnda temel bir sel
korumaktadlr. Bu nedenle, Diunya'da sorunlarlna te_his konulmasl ve

tedbirler allnmasl1l yolunda buyuk ¢cabalar sarfedilmektedir.

2) Demir-Celik sanayiinin yaplsl ve kullanllan teknolojiler ytzund
icinde buyuk geli_meler kaydedilmi_tir, 6nemli de i_im, tesis tipi se

dana gelmi_tir, 6rne in; yirmi y1ll 6ncelerinde YF Siemens Martin

te re edilmi_ tesisler kurulmas1l fikri yerle_ik iken, bu tur tesi
ekonomikli ini yitirdi i gérulmu_ ve proses de i_ikli i ile "YF Baz
Konverteri Kotind D6kum ile entegrasyona”gidilmi_, ayrlca ekonomik

icin en az 3-5 milyon ton/y1ll gibi buyuk kapasitelerin secilmesi za

tur.

3) Yirmi y1l icinde olu_an bu de i_imler, dunya c¢elik Uretimini ik
1970'1 i ylllardan buyana kalklnmakta olan Ulkeler ve Ugcinciu dinya
sanayiile_me yolunda ilk ad1lm1l te_kil eden demir-celik sanayiine sc¢
lam1l_lardlr. Ancak, Diunya'daki petrol krizi ve durgunlu un etkile

i_letmeleri slklntlya sokmu_tur.

4) Dinya Uzerindeki bu hl1lzll geli_im, sanayiin ana hammaddelerine ol
slna dolaylsl ile hammadde fiyatlarlnln yukselmesine ve dinya pi

kabetin artmaslna neden olmu_tur.

5) Ulkemizde ise, planll déneme geci_ ile ba_layan kalklnma hamlele
kardl 1 talep potansiyeli, 1950 ylllarlndan bu yana demir-¢celik 0
acl 1 sorununu gindeme getirmi_tir. Bu ac¢l 1n giderek biuyumesi, y
edilen 1970' 1 i ylllardaki dinya demir-gelik sanayiinde beliren d

siriyle, Ulkemizde de bu sanayiinin kurulmaslnl hlzlandlrm1_tlr

A- DEMOR CEVHERDO
S1lvl demir Uretiminde, demir cevherinin fiziksel ve kimyasal 6zell
lidir. Cevherin igcinde yuksek demir bulunmaslnln yamslra kukudr
baklr, arsenik, alkali gibi empduritelirn belirli slnlrlarl a_mam:
Bugin % 60-65 demir iceren cevherler "¢cok iyi" olarak nitelenmekte
rite miktarlna ba |1 olarak do rudan madenden ¢clkarlldl 1 _ekilde
Ancak, Bu tur cevherlerin toplam icindeki oram ¢ok az oldu u i¢in,
noérld cevherlerin de erlendirilmesi amaclyla c¢ce_itli yoéntemler g

Bunlarln ba_1nda, sinterleme ve peletleme gelmektedir.

{*) UNIDO, 1990 Scenarios for the Iron and Steel Ind. S.120
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DU_Ilik tenérld cevherlerin klrma-6 utme i_lemlerinden sonra topaklamas1li

(aglomere) olu_an sinter ve pelet lGretiminde bircok empduritenin de ist

slnilrlar igine diu_utGridlmesi mimkin olmaktadlr.

Sinter tesisleri, genellikle sinterin kullanlldl 1 yerde, yani YUKk
yakln olarak kurulmaktadlr. Bu yollademir-¢celik tesisinin di er birim
¢lkan toz cevher ve tufal gibi artlklar da de erlendirilmektedir. Sin
cevhere bir miktar toz kiregta_1 eklenmesi, sinterin kalitesini yuk
sinterleme i_lemini de kolayla_tlrmaktadlr. Buna kar_111k, daha du_
empdurite oram daha fazla olan cevherlerin de erlendirilmesi igcin gel
let tesisleri ise madene yakln bdlgelerde kurulmaktadlr. Bunun nedeni,
bir biuyuklukteki pelet tesisinde milyonlar seviyesinde pelet tGretilme
Uretilen peletin birden ¢cok ince cevherin uzun mesafe ta_lnmamasl, bo

kaylplarlnln 6nlenmesi icin, pelet tesisleri madene yakln bdlgelerde

Bugin demir-celik tesislerinin ¢o unda % 100 topaklanml_ cevher (sint
pelet karl_1m1l) kullanllmaktadlr. Bunun nedeni ise daha ileride ac¢!:
analizi belirli ve de i_ken olmayan hammaddelerin proses, verim ve er

Uzerindeki olumlu etkisidir.

SIVI DEMOR URETOMO
Diunyada sl1vl demir Uretiminin % 98'nden fazlasl yuksek flrlnlarda
mektedir. Uretilen sl1lvl demirin de, pik dokium i¢cin kullanllan ¢cok kucg

hari¢c, hemen hemen tamaml do rudan c¢elik UGretiminde kullanlimaktadlr.

Yiuksek flrinlardaki teknolojik geli_melerin ba_1nda flrln hacminin b
) 1 —_

tedir. Bugin 4000 m 'ldk, hatta 5000 m 'ldk firlnlar ola an sayllmakt

flrinlarln Gstdnld G, di er geli_melerin de uygulanmaslyla birlikte ¢

Uretim ve verimliliktir. Ancak ani duru_ ve arlzalar slraslndaki 0r

¢cok yuksek olmasl ve ekonomik durgunluk dénemlerinde Gretim esnekli inin

sl, buyuk yuksek flirlnlarln dezavantajlarlm olu_turmaktadlr. Bugin

flrin buytkld G 2000-3000 m” dolaylndadlr.

Yuksek flrlinlarda buyukld Uon yanlslra verimlili i arttlrlcl di er u
cevher ve kok _arjl, tadyerlerden fuel-0il, oksijen, toz kémur ve gaz
yuksek tepe baslncl ve hava slcakll 1nln arttlrllmasldlr. Bu gel
kaynaklarl gozonune allnarak de erlendirilmesi gerekmektedir, 6numuizc
bu konuda beklenen ana e ilimler _6ylece O6zetlenebilir.

1) Kok uretiminin pahall ve kaynaklarln az oldu u Ulkelerde kok tuket

kltlarln enjeksiyonu ile en aza indirmek,

2) Kokla_abilir kémur kaynaklarlnln az oldu u ulkelerde di er kdmurl

nllmaslm sa layan yapay kok Uretimini geli_tirmek,
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Tim demir-celik liretim birimlerinde oldu u gibi, yuksek flrlnlarda da
li_meler enerji tuketimini azaltmaya yo6nelik geli_meler olmu_tur. Nit
slvl demir ba_1na kok tuketimi ortalama 450-500 kg. olup, Japonya'da

da_drdlma_tar.

Ancak kok tuketiminin azalmasl1l, kok fabrikalarlndan elde edilen kok
naftalin gibi bir ¢cok yan uridnin de azalmaslna neden olmaktadlr. Bu |
Ulke kendi kaynaklarlna goére en uygun kok oranlm belirliyerek ona g¢

lojileri uygulamak zorundad?1l1r.

Daha 6ncede belirtildi i gibi gerek demir cevherinin gerekse kokun fi
yasal 6zelliklerinin ¢ok iyi bilinmesi ve bunlarln miumkuin oldu unca a
tutularak yuksek flrlna _arj edilmesi hem verimlilik hemde enerji ts
slndan yuksek tendrld ama de i_ken analize sahip cevherlerin kullanllr

iyi sonuclar vermektedir.

Yiuksek flrindan elde edilen yan Grunlerden'biri olan curufun mikta
cevherin kimyasal analizine ba |1 olmakla birlikte ortalama ton sl1vl

200-250 K .d1lr. Yuksek f1lrln curufu ¢cimento sanayii ile kara ve dem

mlnda kullanllmaktadlr.

Bir ba_ka yuksek flrln Grinitde yuksek flrln gazldlr. Yuksek flr:
de eri ve miktarl kullanllan oksijen, yaklt, kok ve gaz oranlna b:
te genellikle du_uktdr. Bu nedenle tesis d1_1na ta_lnmasl ekonomi

icinde de genel olarak kok gaz1l ile karl_tlrllarak kullanlllr.

Yuksek flrlnlara ili_kin henltz sanayii boyutunda uygulama imkanl bula
tlrmalar, so utma sistemindeki yenilikler ve yuksek flrln gazlnln

yararlanarak enerji GUretimi Gzerinde yo unla_m1_t1lr.

Klsaca 6zetlemek gerekirse yuksek flirlnlar 6numuzdeki ylllarda da

aclk olup ara_tlrma ve geli_meler a_a 1da ki yonlerde olacaktlr.

- Kok tuketimi azaltmak,
- Yapay kok teknolojisini geli_tirmek,
- Verimini arttlrmak,

- Enerji tasarrufu sa lamak.

' CELOK URET1M1
Bugiun toplam c¢elik Gretiminin % 70'ini olu_turan bazik oksijen ve ele

1 dretiminin oram 6numuzdeki ylllarda % 90'1 a_acaktlr.

Celik Gretiminde g6zlenen en 6nemli geli_me gerek bazik oksijen konve
se elektrik ark ocaklarlnln boyutlarlndaki buyiumedir.Bugun icin 500

oksijen konverterleri ile 300 tonluk ark ocaklarl kurulabilmektedir.
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Ancak, buyuyen 6l¢ce in daha 6ncede belirtildi i gibi arlza ve duru_lar
ve ekonomik durgunluk dénemlerinde g6ze carpan bazl dezavantajlarl val
rin kendi ko_ullarlna gére optimum ocak buyuUklikleri konverter icin 10
elektrik ark oca 1 i¢cin de 50-100 ton'dur.

Celik Uretimindeki di er teknolojik geli_meler dokim sitresinin klsalt]

refrakter 6mrunidn artlrlimasl, elde edilen yan Grunlerin de erlendiril

enerji tuketiminin azaltllmaslna yo6neliktir.

Bu amacgla bazik oksijen konverterlerinde, oksijen zenginle_tirme, daha
curuf kontroll, _arj malzemelerininstandart duruma getirilmesi ile Ure
verim artl_ 1 sa lanlrken refrakter 6mri uzatllmakta ve enerji tuketin
maktadlr. Konverter curufu ile gazlarlnln daha verimli kullanllmasiln

ara_tlrmalar halen siudrdiurdlmektedir.

Elektrik ark ocaklarlnda ise ocak boyutunun biuyumesi trafo gudcuniun art
ile birlikte ele allnmadlkc¢a fazla bir anlam ta_l1mamaktadlr. Nitekim I
biyukld tne ko_ut olarak trafo gici artmakta, di er bir de i_le 150 MVA'
cok yuksek guclt (Ultra high power) trafolar kurulmaktadlr. Trafo gtucu
ile hurda ergitme sltresi, dolaylsl ile dokim siresi klsalmakta ve Uret
dlr. Trafo glucunin seciminde ocak buyukld G g6z 6nine allnmalldlr. Bu
35-150 MVA'O1k ¢cok yuksek guclt trafolar optimum buyukluktedir.

Trafo gucunin yamslra elektrik enerjisinin streklili i ve 6zellikle

_imlerinin olmamasl ¢cok 6nemli iki unsurdur.

Cok yuksek guclt trafolarln kullanlml ve dokim sidrelerinin klsaltllm
ter tuketimini hlzla artlrml1l tlr. Buna kar_111k ocak gdévdesini sar
sistemi ile daha etkin so utma olana 1 sa lanarak tu la 6mrinidn uzamas1l ¢

ml_ tlr. Ayrlca ocak kapaklarl icin 6zel so utma sistemi geli_tirilme

Refrakter tuketimini azaltmak i¢cin bazl 6zel refrakterlerin kullanlm

ara_tlrmalar surduruglmektedir.

Elektrik ark ocaklarlnda tGretimi artlrlcl bir ba_ka geli_me, yardlm
naklarlnln kullanllmasldlr. Bu amacla geli_tirilen "Jet Burner" sic
trotlardan ¢lkan arkln etkin alanl d1_1nda kalan ve "so uk boélge" a
bolimlerde kalan hurda tGUzerine oksijen, fuel-Oil ve hava karl_1m1l ufle

hurdanln daha klsa sltrede eritilmesi mimkin olmaktadlr.

Ayrlca, otomatik elektrod kontrolu ile oca 1n hlzlanmasl, Uretim ve ur
rasl (Ocak d1_1) i_lemlerin etkin kontrolid de Uretimi ve verimi artt
Ocaklardan ¢lkan gazlar ise toz toplama sisteminden gecirilerek hurda
i_leminde kullanllmakta ve hurdanln daha slcak olarak _arj edilmesin
tiketiminin azaltllmaslinl sa lamaktadlr.

Elektrik ark oca 1nln ana ham maddesi olan hurdanln zaman zaman bulunma

guclik cekilmesi alternatif hammadde kaynaklarlnln ara_tlrllmaslna )

Nitekim, bu amac¢la do rudan indirgenmi_ (direct reduced) pelet ve singe
Uretim yontemleri geli_tirilmi_tir.
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Do rudan indergeme ve singer demir ldretimi 1960'1 ardan sonra hl,zIl 1. ge
lam1l_, ancak Dunya'mn icinde bulundu u son durgunluk doneminde fiyatle
si ve daha kolay bulunur duruma gelmesi nedeniyle hurda ile rekabet gut

ti i icin ara_tlrmalar giderek yava_latliml1l_t1lr.

Ancak dnimuzdeki ylllarda hurda piyasaslnln yeniden canlanmaslna be

hl1zl1 geli_me kaydedece i tahmin edilmektedir.

Do rudan indirgeme ya da suinger demir Uretimi icin geli_tirilen ydnten
do al gaz kullanlimilna dayall Hyl ve MIiDREX bugin icin en ekonomik ¢
tekim do al gazln bol oldu u S.S.C.B, Veneziuella bazl Ortado u ulke
lerde singer demir Uretim tesisleri ile Gretim yaplimaktadlr. Ancak g
indirgenmi_ peletin, gerekse siunger demirin uzun mesafelere ta_lnmas

olmasl nedeniyle ara_tlrmalar bu alana yoneltilmi_tir.

Do al gaz kaynaklarl olmayan uUlkeler icinde kémure dayall SL/RN yodni
demir Gretimi geli_tirilmi_ olmakla birlikte henlz sanayii 6lce inde ek

lama olana 1 bulunamaml tilr.

Elektrik ark oca 1nda sunger demir kullanlmlnln uUstunltukleri hurdaye
empdurite icermesi, kimyasal analizin aynl seviyede tutulabilmesi, de
vyiuksek olmasldlr. Buna kar_111k, daha fazla _arj edilmesi, daha ¢c

masl, daha uzun sitrede eritilmesi (Ya da daha yuksek gic¢c gerektirmes
larld21r.

Oksijen konverteri ve elektrik ark oca 1nln dl1_1nda kalan Siemens-M
Bessemer celik Uretim ydntemleri giderek azalmakta ve yeni geli_tiri
lemeli Q-BOP yontemi ile de i_tirilmektedir. Ancak 6zel tuyer ve ref
mesi ve do al gaz kullanllmasl nedeniyle ekonomiklik kaynak ve yodénten
oksijen konverterleri ile rekabet edebilecek dizeye gelememi_tir. An

lerin yenilenmesinde uygulanan bir yontem durumundadlr.

DOKOM TEKNOLOJOSO

Geleneksel dokium yonteminde , elde edilen s1vl celik potaya allnare
larlna dokuludr ve so utulur. Bu ingotlar daha sonra kaba haddeden ge
blum veya slab haline getirilir. Surekli dokim ydnteminde ise Ureti

dokium makinalarma dokulerek do rudan kutuk, blum veya slab, haline g

Sitrekli doékim yontemi, araslndaki bir haddeleme a_amaslnl ortadan ke
rekli bir i_lem oldu u i¢cin zaman, enerji, i_cilik ve maliyetler ac:

dokime gore cok Ustunddar.

Surekli dokim makinalarl du_ey, e imli ye yatay olarak tuce ayrlllr.
celi in daha Uniform so umaslna olanak vermekle birlikte gcok yuksek

icin tercih edilmemektedir. Bugin en yaygln makinalar e imli tidrde o

Surekli dokim makinalarl aynl anda kullanllan kallp saylslna ba

2 kanalll gibi kanal saylsl ile tanlmlanmaktadlr. En geli_mi_ maki
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saylsl klitljk liretimi i¢in 3-8, slab tGretimi igin 1-4 araslndadlr. Q
kalitesi buytuk 6lgcide dokim slraslndaki so utma i_leminin etkin kontro

Bu nedenle siurekli déokimsisteminde uygulanan su so utma sistemlerinin ba

formansl bu yéntemin bir ba_ka uUstun yonuaddr.

Ayrlca surekli dokim y6énteminde hem kalite yiukseldi i, hemde hurda olara
malzeme azaldl 1 igin ¢elik/kUtuk verimi ingot dokume goére ¢cok yuksektir
ler 1_1 1nda dunyada ki ¢celik dokim teknolojisinin tumuyle sutrekli dokur

kesindir.

HADDELEME TEKNOLOJOSO

Haddeleme teknolojisindeki en 6nemli geli_me de yine haddehane kapasitel
mesi ve kontinl haddeleme yonteminin devreye girmesi olmu_tur. Bu nedenle
slraslnda a 1rllk, boyut, hlz, slcakllk ve so utma gibi 6zellikleri

ve yaklndan kontrold zorunludur.

Bugun dort hatta 80 m/sn. ¢1lkl_ hl1lzl ile tel cubuk Uretimi yapan tesis
tadlr. Ancak, ekonomik haddehane kapasitelerini belirleyici etkenler ur
nun tdrine ve pazar imkanlarlna ba I1d1lr, 6rne in gubuk tGretiminde 300.0
y1ll ve profil tretiminde 500.000-1.000.000 ton/y1ll olan ekonomik kapas
Uretiminde 2.000.000 ton/yl1ll'ln Gzerindedir.

Haddeleme teknolojisinde enerji tasarrufuna yoénelik en 6nemli geli_me i:
blum veya slabln sak halde tav flrlnlna yuklenmesi (Hot Charging) ve b
az yaklt kullanllmasldlr.

SONUC VE ONEROLER
1) Demir cevheri maliyeti, kalitesi ve bulunabilirli i,

2) Hurda maliyeti, kalitesi ve bulunabilirli i,

3) Kokla_abilir kbmur, kokla_amaz komdur, fuel-o0il, do al gaz, elektrik
maliyetleri, kaliteleri ve bulunabilirli i,

4) Yeti_mi_ teknik eleman ve i_letme personeli bulunabilirli i.e itim o
maliyeti,

5) Alt yapl tesislerinin yeterlili i ve maliyeti,

6) Cevre sa I1 1nl1ln korunmasl ve maliyeti,
7) Yatlrlm icin gerekli sermayenin bulunabilirli i ve maliyeti,
8) istihdam politikalarl, gibi Glke kaynaklarlm g6z 6nine alarak, dun
a) Oretimi ve verimi artlrmaya,
b) Yatlrlilm ve UGretim maliyetlerini du_Urmeye,
c) Kaliteyi yukseltmeye,
d) Enerji tuketimini azaltmaya,
e) Cevre sa I1 1m korumak,
f) Alternatifli ve ekonomik duruma godre esneklik sa lamaya
Yonelik ekonomik ve teknolojik geli_meleri izlemek ve uygun olanlar

lamak gereklidir.
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Ancak tdm bunlar iyi bir yonetim ve i_letmecilik anlayl_1 ile butu
hi¢ bir anlam ta_lmayacaktlr. Nitekim bugin c¢cok iyi bir i_letme y«
cok yeni teknolojinin uygulanmadl 1 ve hatta nisbeten kicluk dlcek
nominal kapasitenin iki katl UGretim yapglabiOmektedir.

IV. DONYA'DA HAM GELOK ORETIMI:
1982 A ustos ayl diunya ham ¢gelik Gretimi, Temmuz 1982'ye g6re 2.097.
1981 A ustos ayl Uretiminde 6.621.000 ton (% 18.7 araslnda) daha nol
28.734.000 tonda kalm1 tilr. (IISI Oyesi 29 Ulkenin durumu.)
1982 ilk sekiz ayllk UGretimde, gecen yllln aynl devresine gore %
34.397.000 ton noksanlyla 269.979.000 ton olarak tahakkuk etmi_tir.
Olkemiz Uretimi ise, A ustos 1982 aylnda, gecen yllln aynl aylna n.
slnda 65.000 tonluk bir artl_la 225.000 ton olmu_tur. Sekiz ayllk
raslnda 205.000 tonluk bir artl_ meydana gelmi_ ve lUretim 1.600.000
1.805.000 tona yukselmi_tir.
Uretimleri artl_veya eksili_ gosteren Ulkeler ekli Tablo'da bel
AET Komisyonunca yapllan hesaplamalara gére 1985 ylllnda hamcgelik
miktarlarl ve geli_me oranlarl, 1980 rakamlarlyla klyaslamall olz:
Ulkeler itibariyle a_a ldaki Tablo'da godsterilmi_tir. Buna goére 19
ve tiuketim e_it duruma gelecektir. Ki_i ba_1na Diunya'da celik tuk
Il No'lu Tablo'da g6sterilmi_tir.-
TABLO-1 )
U R ETOM T UK E T OM
1980 1985 Geli_me(%) 1980 1985 Geli_me {%)

AET 127.7 '124.0 -0.6 103.5 105.5 -0.1

Di er Batl Avrupa33.8 35.0 0.7 34.5 35.0 0.3

Do u Avrupa 209.2 220.0 1.0 210.4 220.0 0.9

Afrika 10.7 13.0 4.0 15.9 18.0 2.5

Ortado u 2.7 5.5 15.3 17.0 20.5 3.8

Japonya 111.4 110.0 -0.3 74.3 80.0 1.5

Cin-K.Kore 42.9 50.0 3.1 49.1 54.0 1.9

Di er Asya ulkelez4.5 32.0 5.5 37.8 46.0 4.0

ABD 101 .7 110.0 1.6 114.8 124.0 1.6

Kanada 15.9 17.0 1.3 13.3 13.5 0.3

Latin Amerika 28.8 34.5 3.7 36.6 37,0 0.2

Pasifik Bolgesi 7.8 8.5 1.7 7.0 8.0 2.7

T O P LA M716.1 759.5 1.2 714.5 759.5 1.2
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TABLO Il ) DUNYADA Ki*"t BAATNA DOMEN GCELtK TOKEJIMO (K

Ki_i basma diusen

celik tuketimi (Kg)

ABD 640 (1979
Japonya 637 (1979
Batl Almanya 602 (1979
Do u Almanya 591 (1979
Kanada 575 (1978
Sovyetler Birli i 566 (1976
Romanya 563 (1979
Osveg 528 (1979
Otalya 400 (1979
Fransa 381 (1979
IngiOtere 368 (1979
Avusturya 359 (1979
Macari stan 338 (1979
Yugoslavya 246 (1978
Ospanya 216 (1979
Kuzey Kore 190 (1977
Giliney Kore 186 (1977
Portekiz 153 (1978
Arjantin 131 (1978
Brezilya 112 (1978
Tirkiye 81 (1978
AL 66 (1978
Cin 6 (1978
Peru 24 (1979

Hindi stan 16 (1978
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DEMIR-GCELOK SEKTORUNDE

FONANSMAN DURUMU ve MALO SORUNLAR



BOLUM 11

DEMIR CELOK SEKTORUNDE FONANSMAN DURUMU VE MALO SORUNLAR

I- GORO™
a) Besinci 5 Y1lllk Kalklnma Planl, Demir-Celik 6zel ihtisas Komisy
sonucglar allndlktan ve birinci taslak notlar GUzerine goériu_meler yap:
sektdorde belirli bir FONANSMAN KROZO ve verimlilik konusunda ciddi d

u goéralma_tar.

b) Bunun tUzerine, Komisyon uyelerinin oybirli i ile, Demir-Celik sektdoridnu
rumunun v,e Mali sorunlarlnln ve kapasite kullanlm oranlndaki sorunl
kilerinin incelenmesi gerekti i, bu konuda ihtisas sahibi ve yetkili t

tllaca 1 bir c¢all_manln yaplimasl ve alt komisyonun kurulmasl ka

H- DEMOR-CELOK SEKTORUNUN FONANSMAN DURUMU
1) 6zellikle, Dinya da bu alanda ikinci petrol krizinden sonra ba_layan
ticaretinde gorulen a_1r1 rekabetin sonucu olan ekonomik alandaki uyg

Onemli 6lcude etkilemeye ba_laml1_ tilr.

2) Ancak, Dunya petrol krizinin a 1rll1 1 nedeniyle, zamanlnda tedbir all
rince de erlendirilemeyen demir-celik sektdérindeki sorunlar; zamanla

buyimid_ mevcut olan bunallm a 1rla_m1_t1lr.

3) Bu geli_meler; Demir-Celik sektdrindeki butun i_letmeleri ayakta kal
suruklemi_ ve kurulu_lar yeni ekonomik ve mali yapl icersinde kendil
ve yeni bir denge arayl_1 icine girmi_lerdir, 6zellikle, verimli d]
uygun ve rekabet edebilen bir demir-¢celik sanayii i¢cin reorganizasyon bt
m2l_tilr.

{*) CALI"MAYA KATILAN UYELER

1. Dr.Sencer OMER (Erdemir Yonetim Kurulu tyesi)

2. radi OZER (Erdemir Mali O_ler Genel Mudidr Yard.)

3. Attila YUCE (TDCO Genel Mudiar Yard.)

4. GinayguNGEN (MKEK Genel Mudur Yard.)

5. Orhan AKER (6zel Sektdor Demir-Celik tUreticileri Dern.Ba_|
6. Ramazan USLU (Maliye Bakanll 1, KIT “ube Muaduru)

7. "evki EMINKAHYAGIL (DPT, OPB Finansman Dairesi)

8. Tuncay AKMAN (MKEK Alia a Yuksek Vaslfll Celik Fab.)

9. Engin ORUC (DPT, OPD Demir-Celik Sektdédri Sorumlusu)

1

Hami KARTAY (6zel Sektor Demir-Celik tGret.Derne i)

0.
11. 1_1n CELEBO (6zel Ohtisas Komisyon Ba_kam)
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4) Buglin, Demir-Celik sektdéri ekonomik durgunluk sonucu 6nemli mali glcl
_lya bulunmaktadlr. Be_inci Be_ Y1lllk Kalklnma Planl doneminde, bt
hedeflerin, ana politikalarln saptanmaslinda aynl zamanda i¢cinde bulu
tesbit edilmesinde uzun donemli finansman ihtiyaclarln ortaya konmasl

belirlenmesinde buyuk yarar bulunmaktadlr.

A- Tupkiye Demir-Celik O_letmelerinin Finansman Durumu:
a) O_letme Sermayesi Sorunu ve Artan Finansman Ohtiyacl:

1) TDCI'nin ylllar itibariyle finansman durumu a_a 1da incelenmi_tir.

TABLO-1 ) TDCO 1977-1982 Yl1lllarl Finansman Kaynaklarl:
(Cari Fiyatlarla) (Milyon TL)

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tah

KAYNAKLAR TOPLAMI 5180 7900 14671 32397 40219 29378
ODEMELER TOPLAMI 4777 12520 17666 37126 47740 29996
KAYNAK-ODEME FARKHKQ3%) -4620 -2995 -4729 -7521 -618
YATIRIM 3375 6601 13854 19216 17548 20875
TEMONO GEREKLO FIpbANS11221 16849 23945 25069 21493
FONANSMAN KAYNAKLART2 11221 16849 23945 25096 21493
1 .BUTGE 410(1)2938(R)B0O0 (1)17214 (2)14612 (F)430 (3)
2.DYB 725 2767 3904 1650 6430 : 9410
3.DPK 1367 3886 8395 4081 4027 5653
4.06zel fon 1630 750 1000 R -

5.Yatlrlm hlzlandlrma
.fonu 470 - - - - -

6.Di er 1200 . R -

(1) Butce transferleri ikraz adl altlnda yapllml_ tilr.

(2) Butge transferinin 3800 Milyon TL ikraz olarak, bakiyesi sermaye
mi_tir.

(3) Butce transferleri sermaye adl altlnda yapllml_ tilr.

(4) Kaynak-6deme farkl i_letme a¢l 1 anlamlna gelmekte ve i_letme se¢
dolayll olarak bu a¢gl 1n buyumesine neden olmaktadlr. (TABLO-1)

2) Tabio-I'de TDCIl'nin 1977 ylllndan itibaren gerek yatlrim, gerek:
ile ilgili olarak, giderek artan kamu kaynaklarl kullanimlna ba_vur
Bir di er deyi_le, TDCO kaynak yaratmak bir yana, faaliyetlerini s
artan olcude devlet deste ine ihtiya¢ duymaktadlr.

3) TDCI'nin son ylllarda nominal sermayesinde 6nemli arttlrimlara ra mi
nunda halen i_letme sermayesi yetersizli i icinde bulunmaktadlr. (T/Z



TABLfl-la : TDCI'nin Kaynak-6deme Farkl
(Milyon TL)

KAYNAK 1977 1978 1979 1980 1981 1982
ODEME FARKI 403 - 4620 -2995 -4729 -7521

TABLO-2 : TDCI'nin Nominal Sermaye Durumu
(Milyon TL)

23.2.71 23.4.72 17.5.73 12.10.75 20.6.79 27.8.80, 25.8.:

TDCIlI 1000 2000 2750 3250 20000 35000 6500

4) Tablo-la ve 2'den goéruldu 0 gibi:

1) 25.8.81'de yuzde 85.7 oranlnda net 30 milyar TL arttlrllan serr

erimi_tir.

11) Bugin bu sermayenin yeniden arttlrllmasl1l ihtiyacl bulunmakta

nl) Zira, TDCI'nin son iki yllda 6denmeyen vergi borcu, KIT'lere k&

larlndan ileri gelen yakla_1k 50 Milyar TL'I1k borcu birikmi_

1v) Son ylllarda, verimli gcall_mayan i_letmeler, kapasite kullanlm

luk ve hlzla artan tUretim maliyetleri TDCI'nin zararlarlm artlr

artan i_letme sermayesi yetersizli i dolayll olarak( karl1l1 1

diu_mesi, yuksek maliyetli krediler) kaynak 6deme aclklarlnln st

maslna neden olmu_tur.

b) Gretim Satl_ Durumu ve Maliyetler

1) TDCI'nin Gretim durumu incelendi inde son be_ yllda yakla_1k aynl

gorulmektedir. (Tablo-3)

Goruldu U gibi, TDGCO'de kapasite kullanlm oram arttlrllamama_tadl

TABLO-3 ) TDCI'nin Uretim Durumu
(BON TON) (Tahmin)(Pro )
1977 1978 1979 1980 1981 1982 f1983 Kapasite
KARABOK
Sivi-Cel i k. 601 597 582 564 558 540 600 600
Net H.M. 563.2 525 513 491 479 475 500 550
0SDEM1R
Slvi-Celik 176 371 435 420 374 400 700 1100
Net H.M. 380 362 430 300 325 400 600
TDCI
TOPLAM (%)
Slvil-Cel i k 778 968 1017 984 932 1000 1300 1700
Net H.M. 659 905 875 921 779 800 900 1150

(*) Satllan blum ve kiutukler net hadde mamulune dahil edilmi_lerdir.
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2) Son bes yll icinde birim Liretim maliyetleri Tablo-4' de go0steri
verimlilik ve liretim dizeyinin arttlnlamamasl bir 6lcide maliyetle
neden olmaktadlr. Ancak, maliyet artl_larlnda temel girdilerdeki

Onemi i dir.

TABLO-4 ) Ortalama Birim Oretim Maliyetleri (TL/Ton) Cgri f
a) KARABUK 1979 1980 1981 1982 (Tahmin)

S1vl Celik 8369 20248 28791 57548

Net H,M_(Yuvar|ék()09 32488 42865 69403

b) ISDEM1R
Si1vil Celik 10337 25196 41185 53818

Net H.M. 14793 31404 54791 77028

0) TDCT ORTALAMA
S1vil Celik 9211 22357 33764 56093

Net. H. M. 144515 32020 4 7 O 6 O 7 2 3 O O

TABLO-4.a ) Demir-Celik Grunlerinin Maliyet Bile_imi [%)

DEMI R-CELIK 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 19810e

1. Hammadde malzerss.6 52.3 54.2 51.6. 44.0 42.7 46.2 57.5 57.0
2. O_cilik 34.7 37.4 37.5 41 .8 46.8 48.2 45.2 37.6 38.0
3. Di er 11.7 10.3 8.3 6.6 9.2 9.1 8.6 4.9 5.0
Toplam..: 100.0 100.0 100.0100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

Tablodan goéruldu U gibi, maliyet artl_larl Gretimde kullanllan ten

fiyat artl_larlndan kaynaklanmaktadlr.

TABLO-5 ) Net Hadde Mamulleri Maliyetlerdeki YUzde De i_im (

1979-1982
Y1Ill1k Ortalama

Y Artl_ 1980/1979 1981/1980 1982/198198e>»8®/979
49.4 120 46.9 53.6 398 125

3) Tablo-5'den goruldit G gibi, Dérdincit Be_ Y1llllk Plan déneminde,

maliyet artlsl yuzde 49.4'Un Uzerinde gercgcekle_mi_tir.

4) Buna kar_111k, satl_larda 1981 ylllinda 6nemli bir dd_0_ goéridlme
TABLO-6 ) TDCO'nin Toplam Satl_ Durumu (BIN TON)
1977 1978 1979 1980 1981 1982

(*)

916 634 875

(*) 1982 ylllndaki satl_larln 200 bin tonu ihrac¢ edilmi_tir.



TDCO'nin bu ddn
TABLO-6.a )

Stoklar
Hammadde-Malzeme
Yarl Mamul

Mamul

Di er

TOPLAM

KAYNAK: 1)

emdeki stok hareketleri , Tablo-6.a 'da gorulmektedir.

TDCO1nin Stok Durumu (Cari Fiyatlarla)
(Milyon TL)

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tahmin)

2436 3320 4544 7856 12449 13460

1164 1124 2456 4164 9215 7538
1950 3273 4735 992316736 8781
573 633 653 917 460 440
6123 8350 12388 22860 3886030219

Maliye Bakanll 1 KIT ve 0 _tirakler Raporu,

2) Ba_bakanllk Yuksek Denetleme Kurulu Raporu.

TABLO-6.b ) Stok De i_meleri (Milyon TL)

TDCO 178

1977 1978 1979 198Q 1981 1982 (Tah.)
9 2227 4038 10472 16000 -86421

o) Fiyat-Maliyet ve Kar-Zarar Durumu

1- 1V BYKP déne

maliyet artl_

minde (1979-1983)demir-¢cleik sektdérinde ve TDCO'nin Ure
larl goérulmektedir. (Tablo-7-8)

TABLO-7 ) TDGCO'nin Ortalama Fiyat De i_imi (TL/Ton)

197
Yuvarlak Mam.

ortalama

fiyatl TL/T.

Maliyetler

Y1lllk Ortl.

9 1980 1981 1982 Artl_ {%)
16000 36916 45375 57750 37.8

TL/Ton 14514 32020 47060 72300 49.4

KAYNAK: DPT

,KIT Genel De erlendirme Raporu, Nisan 1932.

2) Tablo-7'den goriuldu 0 gibi, y1llllk ortalama maliyet artl_larl yuzde

3)

fiyatlar yuzde
TABLO-8 ) TD

37.8 artm1_tlr.
CO'nin Fiyatlarlndaki ve Maliyetlerindeki Yuzde De

1978/77 1979/78 1980/79 1981/80 1982/81(tah) 982/79

TDCO'nin

fivatlarl1 . 37 .8 65 .9 13 0.9 22.9 2 7 .3

Maliyetlerindeki

d wua r wua rm o a = O = s . 9D s =SS0 s =0 9O s

TEF Endeksindeki

A r t L

Goruldu U gibi

artmi1_tilr.

[ 2o D aAa O 7 . =2 |6 . S =2 6

TDCO'nin satl_ fiyatlarl yuzde 56 artarken maliyetler
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4) TDCO bu dénemdeki kar-zarar durumu oldukca dikkat ¢cekicidir. TDCO kurul
en buyudk zararlarla 1981 ve 1982 ylllarlnda karslla_mlstlr. (Tablo-9]

TABLO-9 ) TDCI'nin Kar-Zarar Durumu
1977 1978 1979,:- 1980 1981 1982 (Tah)

Kar-Zarar -1917 -2977 1654 2074 -9211 -8000

5) TDCO, 6zellikle, IV BYKP'nin birinci ve ikinci y111 olan 1979 ve 1¢
kar eder iken, 1981 ylllnda 9.2 milyar ve 1982 ylllnda 8 milyar TL (te

etmi_tir.

6) Bu durumda, TDCIi'nin kar-zarar tablosuna bak1ldl 1nda, (Tabio-10-11)

dl_1 giderlerin (mali masraflarln) hlzla arttl 1 goérulmektedir.

TABLO-10 ) TDCI1'nin Faaliyet D1_1 Giderleri
(MilyonTL)
1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tahm.)
Faaliyet
dl_1 gider-
lerdeki durum 1771 960 1979 2295 6168 6280

TABLO-11 ) TDCI 1977-1982 Dénemi Kar-Zarar Tablosu

1977 1978 1979 1980 1981 1982 |
Gayri Safi Satnrg4 11988 23806 45414 44482888
Hasllatl
Mal Satl_
Hasl 1 a 11. 7784 11988 23806 45414 44433 81888
GoOorev Zararl. - B B
Di er Hasllat.
Hasllatlar
indirimler(-). 572 1192 2138 4825 4414 4826
Safi Sat1_ . 7212 10796 21668 40589 40069 77062
Mal Satl_
maliyeti. 7002 11933 16744 34420 4083276847

Gayri Safi Satl_
Kar1l. &t 210 -1137 &f 4924 + 6169 -763  + 215
Dénem Giderlerni(735 1182 1842 2869 3884 4532

Osletme Faliyet
Kar1l -525 -2319 3082 3300 -4647 -4317

Faliyet d1_1
Hasllat (-) 379 302 551 1069 1604 2597

Faliyet D1_1 Gi-
derler (-) (*) 1771 960 1979 2295 6168 6280



1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tah

— &= 1 = 1 = A = T & = s I =
D i e r G iderler 8 1 9O 25 7 2 =8 2 3 7

D6nem Kar ve

Zararl1l -1917 -2977 + 16544 + 2074 -9211 -80O0/

Kar Oranlar1(%) -7.3 -21.5 + 14.2 -8.1 -11.6
(Osletme Faaliyet

Karl/sSafi Satl __

Hasllatl)

TABLO-12 ) TDGCO 1977-1982 DOnemi Tasarruf ve Yatlrimlarl

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tahr

1. Bilanco kar-zararl1 -1917 -2977 1654 2074 -9211
=2 . A Mortismanlar a4 O 3 S 7 6 7 2 4 75 3 oa3 u

3. Kar_1l1klar ve

Y e d e kK1 e r =TI a =S 9 A sS 4o =2 239 aAa a4 6 5 =2

FAKTORLER GELORLERDO
(L/2/3) -1510 -2162 2556 3055 -6803 -6
4. Kanuni demeler - -130 -1089 -1089 -1993
TASARRUFLAR
(L/72/73/74) -1510 -2292 6 1966 -8796 -6
YATIRIMLAR 3375 6601 13854 19216 17548 20

TASARRUF/ YATIRIM(*) - - 10.59 10.23

FAKTOR GELORO/

>~ AT 1 R 1 MM — — aAa s @ a4 5 aAa s . 9 O

(*)TDC1 1979-1980 ylllarinda kendi tasarruflarilndan yatlrimlarlna Kk:

mistir. 1981 ve 1982 ylllarlnda ise, TDCO 6nemli 6lcude zarar etme

7) Kur Farklarl Sorunu:
TDCl'nin 1982 sonu itibariyle:

1. 12.5 milyar TL yatlrlmdan ileri gelen,
11. 6.5 milyar TL i_letme malzemesi ithalinden ortaya ¢lkan toplam

60denmemi_ kur farkl borcu bulunmaktadl1r.

8) TDCI'nin 1977-1982 ylllarl itibariyle fon aklmlarl ve sonuclarl

gorulmektedir.



DURUMU (WLYOM TI)

O DK ¥ NAKLAR

- KaKihiZoalesteler -1917
- Amortisman 403

1- AK KA AR KL AR 3738 ¢

1- KAKSROB oAddal AR 1 -ou

2- 1l ikasa Bankadiaztlvill art1181

12077
676
528%39

24§98

3-2AVRIPS @ B dilf tanvid 12azall _drag 2

4- Nlafevaknardkraditif azall 1
- HaAheec gy rzal lzararl) -
- KIHazine . .
- Di Y amu N

- i_Ri rea Klagmru

- 6z@L vdRKd PAT

5- SbalelarEstslar

6- ZaftokBZ@Abli_drt1s1
7- 6-thalkite kdy metrmagkl abr. -
8- Di ir erk diftidrarzaldr Imo7 -

1789

11.BASOFMAZANeNE AR 1039
1- BloPAIRGH £ RTZALAR 646679
1,.Borglarda artl_ 1347
_ wMergi borglarl 479
- Hazine
- Di er Kamu
- Kit 195
- Merkez Bankasl1l -
- Di er kumu 199
- Ticari Bankalar o
- Merkez Bankasl1 -
- 6zel ~ahilslar
- Ticari Bankalar
- DYB 646
- 6zel "ahilslar 474

2- DisSéomayedAntésl(HDO) 393 -
3- DiAdt pasifvaralbr _lar -
4- Bi &l Femtiellzrma

57~ Kur Farklarl

6- Di er pasif artl_lar 4301
7- Di er kaynaklar 1301
oo R NAK TOFLAMW! 4773180

37
12

37 2

2227

36 4
99380
7103

538$64

5976
1199

2684

1854
31
75
1407
56

4033

1203
130

40736
3575
77

7
12520900

108954
121

6425181
22122

211 -
45
4038
2

20 ~
11748
10152

6568093

7806
2289

4436
1296
3370

157

2761

987

~ 3827

2656

460

14671
17666

1083074
753
114228
7494
113
4

934
213

687

180~

6213

10472

48 ~
159

24580

133021848

4917
10790

3089

12

1042

11
2511
763
2287
5575

3417

12936

3995

37135697

199211
943
334862

48518

155

1263

825

436

16009
14896

683
127685
6ATD04
SE57 18

10957

3800

165
7550

864

2388
2038
1023

5398

462

12742
3537

4545

477981°

10732 © 7 67531 O 79B 1L Oxk® 1@@wBO lwmes8 1 1

-8000
1733
197281
12324

15002

1800

1800

8641
473
1881
28023
1786670

145&?181

21&?681

29

110

250
67300

6645-

3572

409

2480

29$J 8

TABLO-13) 7DC1 1977-1982 YILLARI FONANSM/

C



1980 ve 1981 Y1lllarl, TDCI'nin Hali Oranlan.

1979 1980 1981

1- Cari Oran : 0.835 1.156 1.002

2- Likidite Oran : 0.317 0.298 0.201
3- Ozkaynak/Yabancl

K avnak : -0.016 0.305 0.258

Cari_ Aktifler - 7

Klsa Vadeli Borglar

a - C ari O ran

Cari Oranln Genel kuballere go6re 2 seviyesinde olmalldlr.

2- Likidite Oran, = Cari Aktifler- Stoklar a)
Klsa vadeli borcglar
3 ~-z--Ka.ynak . = Bu oramn genel kabullere gdore 40/60 oranlnda

Vabanc, kaynak gerekmektedir.

TDCIl'nin 1979-1981 cari oranlarl incelendi inde, genel kabul géormu_ c

2'nin altlnda oldu u ve 1 seviyesinde gercekle_ti i gorulmektedir.

Likidite oranlarl ise TDCIl'nin ve Demir-Celik sektdrinin igcinde bulu
darbo az1lm ve biuyluyen stok de erlerini agclkca gdstermektedir. Cari A
buyiyen stok de erlerinin di_Ulmesi neticesinde TDCIl'nin klsa vadell
6demekte ylllar itibariyle gittik¢gce artan bir sl1klntl igine girdi i

6z kaynak/Yabancl kaynak oram 1979 ylllnda negatif de erlidir. Bu
olmaslndaki ba_Illca neden 6denmi_ sermayenin ge¢cmi_ ylllar zararlarl
olmasldlr. 1980 ve 1981 ylllarlnda yapllan sermaye artlrlmlarl b
getirmi_tir. Ancak, hali hazlrda bu oranlar genel kabul géormiU_ oran

altlnda bulunmaktad1l1r.

B.ERE LO DEMOR VE CELOK O"LETMELERO

a)

1.

ERDEMOR'Iin O_letme Sermayesi Ohtiyacl ve Finansman Darbo azlarlnlr

IV BYKP doneminde, ERDEMOR'in ve demir-¢celik sektdrunun finansman s«

al mirken:

Bu donemde, hlzal geli_en talebin durakladl 1 ve geriledi i gérulmua

I1k ERDEMOR'de Uretimde belirli darbo azlar surmu_ ve verimlilik sa |

6te yandan, demir-celik sektérianidn kullandl 1 temel mal ve hizmetler«
liyet artl_larlna kar_111k, kapasite kullanlm oranl arttlrllamar
yiukseltilememi_tir. Bu durumda, yeni birim Gretim giderlerini kar_1le¢
biuyuyen i_letme sermayesi ihtiyaclnl temin etmek ciddi bir sorun ha

(TDCl'de ayni durum goérulmektedir.)



3. 1980 sonraslnda, demir-celik sektdorijndeki kar marjl klsa sirede erim

artl_larlnl kar_1llayamaz olmu_tur.

4. Ozellikle, izabe yoluyla mamul lreten entegre tesislerde harcamalarln ¢
suturesinin uzun olmasl, Uretimde darbo azlarln sirmesi ve verimlilik d
rllamamasl entegre bir tesis olmanln ve bazl lnitelerin teknik gere i ol
yardlmcl madde ve i_letme malzemesi alanlarlnda belirli bir stok seviy«
masl zorunlulu u, ERDEMIR'in i_letme sermayesi ihtiyacim hilzla artlrt

5. 1¢ talepteki daralmanln yantslra, daha pahall kaynaklarla lretime dev
1980 ve 1981 ylllarinda ERDEMIR mamul stoklarl 175 ve 184 bin tona yi
(Normal stok 80-90 bin ton) (Tablo-14)

TABLO-14 ) ERDEMIR1in Mamul Stok Durumu (BON TON)
1 9 7 7 1 9 7 8 1 9 7 9 1 98 O 1 98 1 1 98 2

ERDEMIR a1 O O a =2 O a3 6 A 75 a8 4 ad «

6. 1979 Y1I1 sonunda, 2.983 milyar lirasl mamul olmak lGzere toplam 6.03
olan stoklar, 1980 y1l1 sonunda 15.843 milyar liraya ve 1981 y1l1 sonu

yar liraya yukselmi_tir.

7. Bir taraftan i¢c pazardaki talebin daralmasl, d1_ pazara yonelmekdeki |
di er taraftan i_letme sermayesi yetersizli i kar_1slnda, ERDEMIR, amc
cilik, banka faizleri gibi sabit masraflarlnln buyukld 0 kar_1slnda,
zararlarlna di_meyi 6nlemek amaclyla mimkin olan Gretim seviyesini aynl
dirmeyi tercih etmi_tir. 1979, 1980 ve 1981 y1l1 lGretmeleri slraslyla
ton olmu_tur. 1982 ylllnda 790 bin ton mamul dretilmi_tir. (Tablo-14.a

TABLO-14.a) ERDEMIRB{im Yaplsil (BON TON)

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (&) 1983
S1lvl Celik 623 671 875 876 920 1106 1369
Toplam nihai Gretio®s 707 717 743 726 853 1100

Yerli Celiklerden

yapllan 478 514 677 707 717 838
Sevkiyat (ERDEMIR
Mamuli) 508 513 624 666 680
710 788 709 720 710

(*) 80 bin tonu ihrac¢ edilmi_tir.
TABLO-15 ) ERDEMOR in Satl_ Gelirleri (Milyar TL)

o 1978 1979 1980 1981 1982 (On aylll

R 9806 14696 30629 40126 58020
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b) ERDEMIR'in Satl_ Gelirleri ve Stok Durumu:

1.

Erdemir'in satl_ gelirleri ve stok durumu incelendi inde, toplam

gelirlerinin yarlsl duzeyinde oldu u gériulmektedir. (Tablo-16)

TABLO-16) Erdemir'in Satl_ Gelirleri ve Stok Durumu (Milyon TL)

1979 1980 1981
Satl_ 14696 30629 40126
Toplam Stoklar 6038 15843 23219
Stok/Satl_ Geliri (S!) 41.1 51.7 57

c) Maliyet ve Fiyat Yaplsl:

1. Erdemir'in satl_ fiyatl ve maliyet durumu Tabio-I7"

TABLO-17 ) Erdemir'in Ortalama Satl_

Maliyetleri

ve 18'de gortd

(TL/TON)

1977 1978 1979 1980 1981 1982
5690 12865 16978 38344 56142 70560
TABLO-18) Erdemir'in Ortalama Satl_ Fiyatl (TL/TON)
1977 1978 1979 1980 1981 1982
2711 47261
8797 : : 54592 77879(Satl_ Tahs./|:
7760 12444 20728 42540 56515 (Satl_ Geliri/Ton
satl_)
2. Tabloda goéruldd G gibi, Erdemir'in k&r-zarar tablosu incelendi in

darbo aza girdi i gériulmektedir.

vergi borcu birikmi_tir. Ayrlca,

hlzla artml_tlr. (Tablo-19)

TABLO-19) EREGLO DEMOR-CELOK FABROKA

Bu débnemde,

LARI

Erdemir'in yakla_ 1k

faaliyet d1_1 giderler TDCO'de

TA» KAR-ZARAR TABLOSU

(Cari fiyatlarla Milyon TL)

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (*
Gayrilsafi Satl__ H5&501|. 9806 14696 30629 40126 55649
Hasllattan indirimler
Safi Satl_ Has1la510 9806 14696 30629 40126 55649
Mal Satl_ Maliyeti 3766 7306 10078 22700 32654 43338
Gayrlsafi Satl_ Kars 2500 4618 7929 7472 12287
DOnem gider|eri (_) 96 175 286 588 759 668
O_letme Faaliyet Kag} 2325 4332 7341 6713 11643
Faaliyet d1_1 hasli&at 98 186 580 455 235
Faaliyet d1_1 gidewnsi.(-) 1676 3374 4623 6481 8794
Donem Kar ve Zararl 497 747 1144 3298 687 3084

(*) 1982 de erleri 10 ayllk kesin de erlerdir.



Karllli1k oraniah letme Faaliyet Karl/Safi Satl_ Hasllatl.

1977 1978 1979 1980 1981 1982
29.9 23.7 29.5 24.0 16.7 20.9

Karllllk oranlan

Tahlo-19'dan gérialdu G gibi, Erdemir'in bri'k k&rlll1 1 sirmekle bera
farklannlnda etkisiyle artan yabancl kaynak kullamm1l, déonem karlarl
yonde etkilemektedir. Konunun ¢6zimi 6z kaynaklarln arttlrlimasinl
maktadlr. Ayrlca, finansman yaplsl incelendi inde, lGzkaynak yabancl
oram 40/60 olmasl gerekirken, bu dénemde 12/88 olmu_tur.

d) Kur Farklarl Sorunu:

1.

Erdemir tevsiat yatlrlimlarlnda i¢ para harcamalarlm kendi yarattl
dl_harcamalarlm ise Uluslararasl mali kurulu_lardan (DFF, AID, IB
Bank gibi) sa ladl 1 uzun vadeli d1_ kredilerle kar_1llamaktadlr. Ar
6demelerinde, 1982 y1l1 sonunda 230 milyon dolar d1_ bor¢ vardlr.

Son ylllarda, doéviz kurundaki de i_ik yiukselme sonucu Anapara kur f

1979 y1l11l sonuna kadar 9.479 milyar TL
1 98 0 vy 111 mda 9. 6 9 6
a 9O &&= o S 0 O & <

1982 " 11.269 " (vakla_ 1 k)

olmak tUzere, d1_ borg¢larln toplaml 37 milyar 698 milyon lira artm1_

Erdemir'in 1979 y111 sonunda, cari kurlarla 12.6 milyar lira olan

1980 ve 1981 ylllarinda toplam 4.6 milyar lira anapara 6denmesine ra
sonu itibariyle, 32.6 milyar liraya yukselmi_tir.

e) Faiz Yukiu ve Mali Masraflardaki 6nemli Artl _lar:

1.

2.

Erdemir'in son ylllarda artan i_letme masraflarl ve maliyetleri ka
bir finansman slklntlsl igcinde oldu u gorudlmu_tur.

Bu durumda, yuksek faizli kredi kaynaklarlna (6zel Kredi niteli inde
izli) ba_vurulmu_ ve 1981-1982 ylllarlnda 13 milyar TL'I1k vergi borc
ve 24 ay silreyle ertelenmi_tir. (Bu konuda belirli imkanlar ERDEMOR
lanm1l_d1lr.)

Bu dénemde, Erdemir 1980 yllindan 6nce, ciuz'i miktarlarda banka kre
halde, yukarlda belirtilen nedenlerle banka kredilerine ba_vurmak mec

kalm1_tlr.

Buguln icin ortalama 4 milyar lira dizeyinde banka kredisi kullanllmak
1982 y1I1 igin 1.3 milyar lira klsa vadeli kredi faizi, orta vade
icinde 456 milyon lira faiz 6denece i hesaplanmaktadlr. Toplam faizl
maliyetleri icerisindeki payl % 9.1'e ve ton ba_1na 6422 liraya yuk:

mektedir.



I11- 1V BYKP Déneminde Ekonomik Konjonktlir ve Elektrik Ark Ocakll Tesisler
a) Doviz Kurundaki De i_ikli in Maliyetlere Etkisi
1. EAO111 tesislerde, IV BYKP ddneminde slnai maliyetler % 208 oran.
fiyatlarl maliyet artl_larlnln altlnda kalml_tilr.

TABLO-20 ) Maliyet ve Satl_ Fiyatlarlndaki De i_me (TL/TON)

1.1.1980 1.1.1981 1.1.1982 1.12.1982
Ortalama Satl_ Maliyeti 21.971 43.263 53.029 67.7
Ortalama Satl_ Fiyatl 26.144 44.030 47.959 61..

EAO111 tesisler igcin ortalama maliyet allnm1_tlr.

2. 6zellikle s1nai maliyetlerde gorilen bu artl_, buyuk 6l¢cude gird
tl_larlndan kaynaklanmaktadlr. Buna paralel olarak, doéviz kurundak

ithal girdilerindeki maliyet artl_larlna neden olmaktadlr. (Tablo

TABLO-21)1thal Girdi Maliyetlerindeki De i_im (TL/TON) (*)
Yuzdede i_imi

1979 1980 1981 1982 2/1 3/2 413 471

Hurda 7623 14904 22075 24075 95.5 48.1 12.8 226
FeMn 27566 54879 86521 91010 99.0 57.6 51.8 230
Fe Si 40106 6647400826 125216 65.7 51.6 24.2 212
Elektraod100572 304624418537 516650 202 37 .4 23.4 413
Refrakt 694 1485 2503 3110 113 68.3 24.5 348

(*) Y1donu itibariyle.

TABLO-22) Doviz Kurundaka GirdMaliyetlerindeki De i_im
1981/1980 1982/1981 1982/1980
Ocak 81-82 Ocak 81-82

Do6viz kurundaki

de i_im (%) 55 .5 48.28 313

Slnai Maliyetler-
lerdekide i_im () 9% 23.2 208

Satl_ fiyatlarln-
daki de i_im (%) 68 .4 8.9 134

3. Goruldd 0 gibi maliyetler hlzla artm1_, buna kar_111k fiyat-maliy
rince kurulamaml1l_tlr. Bu durumda, miuesseseler belirli bir finansma

girmi_Jlerdir.

b) Mali Masraflarln Maliyetlere Etkisi:

1. Ekonomik konjonkturdeki geli_meler, mali masraflarl hlzla arttlrm

finansman sorunlarlm a 1rla_tlrm1_tlr.



C) Akaryaklt ve-Enerji Fiyatlarlindaki H1zI1 ve Sirekli Artl 1
0. Dinya'daki ikinci Petrol krizi sonrasl, demir-gelik sanayii i¢in on
enerji fiyatlarlndaki sirekli de i_im, Tablo 231 de gdrilmektedir. E
larlndaki bu artl , demir-¢elik sanayiindeki maliyetleri buyik 6lci

TABLO-23 ) Enerji Fiyatlarlndaki Durum:

1.1.1980 1.1.1981 1.1.1982 1.10.19882/1.1.80
Enerji (TL/Kws) 1.043-06 4.7 77®.06 5788

Akaryaklt (TL/Ton) 4.69%25-597 26.924 34.186528.6

d) Maliyet ve Fiyat Dengesi
Bugiunkd _artlar icinde, buyuk 6lcide demir-¢celik satl_ fiyatlarlm T
O_letmeleri belirlemektedir. 1981 ve 1982 ylllarlnda demir-celik sa:
yetlerin altlnda seyretmi_tir. Sonu¢ olarak, TDGCO, dnemli 6l¢cude zarar

di er demir-¢gelik kurulu_larlm da etkilemi_tir.

e) Yatlrlimlarln Finansman Sorunu:

1. Bu sektdédrde, ileri teknoloji kullanan ve d1_ rekabete aclk bir d
yaratmak ¢cok 6nemlidir. Bu nedenle, bu nitelikteki i_letmelerin deste
yik 6nem ta_l1maktadlr,

n. 6zellikle, yatlrlim ve uUretim icin buyuk finansman ihtiyacl duyula

geli_melerin yaklndan izlenmesi gerekli olan bu sektdrde:

D1_ proje kredisi kullanlim1l sorun olmakta ve kur farklarl yeni y:

engelleyici olmakta ve d1_ rekabete uygun bir Gretim dizeyine ula_ma
ciude zorla_tlrmaktadlr.

3) Artan Finansman Ohtiyacl, Kredi Maliyetlerindeki Artl_lar ve Etkile

1. Bugiun ylksek sabit giderle ¢call_an demir-gelik sektdérunde yukarldat

lerle ve girdilerdeki maliyet artl_larl kar_1slnda lUretime devam ed

sistemine ba_vurulmaslnl zorunlu hale getirmi_tir.

2. Ancak, Arallk 19821 den 6nce, bankalar topladlklarl tasarruf mevduat
talama % 56.25 faiz 6derken, (Altl ay vadeli mevduat % 50 faiz oram
tim mevduatlarlnln: (Son karardan sonra, bankalar tasarruf mevduatln

6deyeceklerdir.)

a) % 31.5 u munzam kar_1l1lklara ayrllmaktadlr.
b) % 16 * s1 disponibilite olarak tutulmaktadlr. Son karardan sonra, r

oram % 20 e du_drdlmd_ ve disponi libite kaldlrliml_ t1lr.

3. Bu durumda, yakla_1k t 521ni kredilere plase edilebilmektedir. Bankze
elde ettikleri gelir (verim) ise,
a. Klsa vadeli kredilerde % 38,
b. Orta vadeli kredilerde | 40,

c. Uzun vadeli kredilerde % 43 dur.

(Yeni durumda, bankalar mevduatln % 80 nini krediye plase edeceklerd



4. Ancak, son kararlarda, kredinin sanayi ide kullanlm maliyeti aynl kal

rumda, kredi faizlerinin U¢ ayllk taksitler halinde 6dendi i dikkate

talep eden kurulu_lar icin KREDO MALOYETLERO ¢cok yuksektir. (Tablc

Artan maliyetler ve isletme ihtiyaclarl kar_1slnda, kredi maliyetle
bi bir dizeye yakla_maktadlr.

TABLO-24 ) Kredi Faiz Oranlarl Mukayesesi

Blokajslz % 30 Blokajll
Nominal Faizin KrediNominal Faizin Kredi
% ile 6denmesi %% ile Odenmesi
Kredi hali % hali 2%
Klsa Vadeli
(S.M.K.) 47.30 56.37 67.57 80.52
Orta Vadeli
(Yatlrim) 40.30 48.02 57.57 68.60
Orta Vadeli
(0 _letme) 49.80 59.90 71.14 85.57
Uzun Vadeli 43.30 52.80 61.85 75.42
(Yatarlim)
Uzun Vadeli 53.55 65.30 76.50 93.28
(0O_letme)
ETKOLERO
1. Sa I1kl1 bir i_letme finansmanl y6netiminde:
a. Minimum Finansman Denge Kurall:
Cari Aktifler + Net Sabit Klymetler= Borg¢lar+dzvarllk
b. Emniyet Marjl Kurall:
Net Sabit Klymetler < 6zvarllklar
dilr.
2. Burada, minimum finansman denge kurallna go6re, 6zvarllk miktarl, Net
ve Cari Aktiflerden fazla olmasl1l gereklidir.
Cari Pasif
Di er bir deyi_le < 1 olmalodir.
6zvarllk
3. Ancak, bugun Cari Aktifler boliumu:

Maliyet artl_larl,

b. Kur farklar1,

c. Faaliyet D1_1 Giderlerdeki (Mali Masraflar) artl_lar nedeniyle sur

(Minimum stok politikasl yuariatilse bile)
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~

. D1_kaynakll yatlrim kredilerinden kaynaklanan kur farklarinln
lere intikali ise, Aktif toplamlm /arttlrlrken, Pasifin arttlr

neden olmaktadl1r.

5. Bunun ig¢in ise,
a. Bor¢gclanma veya,

b. Sermaye arttlrlrln yoluna gidilmesi gereklidir.
6. Ancak, cari harcamalarl ¢ok buyuk olan demir-gelik sektdorinde, se

donit_ hlzl1l 3.4'ddr. Bu durumda, buyuk bir i_letme sermayesi ihtiye

tadlr.

7. Bu sorun, TDCIi'de ¢o6zilmekte ve yeni kaynak temini gercekle _tiril

Erdemir ve di er kurulu_larln bu sorunu ¢6zimsiuz bir halde kalmak:

8. 6zellikle, demir-¢gelik sektdérinde, bu soruna acil ¢6zim bulunma:

coOzUM

1. Bu sektdrde, i_letmelerin durumu inclenerek, sermaye yapllarl ye!
tirilmeli, bunun icin uzun vadeli selektif kredi uygulamas1l gel

2. Demir-Celik sektérinde verimlilik duzeyini yukseltici ve maliyet m

sa laylcl bir call_ma duzeni gercekle_tirilmelidir. Bu amaca pa
zasyon call_masl ba_latllmalldlr.

IV- SONUC VE ONEROLER :
A. Sorunlarln Nedenleri:

1. Demir-celik sektérinde IV BYKP déneminde mali baklmdan zor ve krit
rildi i goéridlmektedir. Bunun ba_llca nedenleri:

i) Demir-Celik Grlinlerine talep, dinyadaki genel konjonktire parale
luk icindedir.

11) Do6viz kurlarlnln devamll yukselmesi, temel girdilerde ve itha
yardlilmcl maddelerin maliyet fiyatlarlm devamli arttlrmaktadlr.

111)Mali masraflar ve finansman yiukiu bu déonemde hlzla a 1rla_m1l_

1v) Akaryaklt ve elektrik enerjisi fiyatlarl son iki yllda 4-6Kk

v) Di er yerli maliyet giderleri ve ta_1ma fiyatlarl son iki ylld:

yukselmi s tir.

2. Bu nedenlerle sinai maliyetler 6nemli 6l¢cude artml_ ve finansman n
Olclide yukselmi_tir. Mali masraflarl, 1982 yllinda da % li'a yakl
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3. Buna kar_111k, bu sektdrde, maliyet -fiyat dengesi yeterince kurulan
Ureten i_letmeler buyuk oranda finansman slklntlsl icine girmi_ ve ka
hale gelmi_lerdir. Ayrlca, bu kurulu_larda kapasite kullanlm oram v

yi yiuksel tilememi_dir.

4. Bu durumda, demir-celik sektdédrunde bulunan kurulu_larln, i_letme ma
artml_, maliyet artl_larl kar_1slnda i_letme sermayesi yetersizli i

ula_m1_tlr. Bu alanda, mali masraflar 6nemli sorunlar ve darbo azlar

5. D1_ proje kredisi kullanlmlndaki sorunlar, kur farklarl konusundak

finansman ihtiyaclarlnln boyutlarlnln artl_1, nedeniyle, bu alandak

rimlarl engelleyecek bir duruma gelmi_tir.

6. Sermaye yipasasl kararlarl bu sektdérde fon birikimine ve yatlrimlze

nitelikte olmamalldlr.

B- COZUM ONEROLERDO
1. Demir-Celik sektérinde, hlzla artan tUretim maliyetleri kar_1slnda,

a) uretim hacmi arttlrlllrken, verimli ¢call_an bir i_letmecilik g¢

yetleri minimize etmek gereklidir.

b) Verimli bir i_letmecilik sa lamak ve tesis bazlnda kapasite kull
_ekilde, bu sektdorde mutlak ve acil bir reorganizasyon ihtiyacl ve

c) Dunya'daki ve Ulkemizdeki demir-gcelik sektdorundeki geli_meleri dik

bir finansman politikasl ve pro raml gereklidir.

d) Ayrlca, d1_ rekabete uygun bir diuzey yaratmak icin, i_letmelerdek
giderici, maliyet minimizasyonu sa laylcl ve entegrasyona yodnelik

gerekli olup, bu tur projeler 6ncelikle te_vik edilmelidir.

2. Ancak, yukarldaki amacglarl gercekle_tirmek i¢cin, bu sektdrde 6nce
yeniden kaynak yaratan bir dizeye gelmesi ve modernizasyon-tevsii y:

pazara acllmalar icin fon yaratmalarl gereklidir.

3. Bunun icgin:

a. Maliyet-Fiyat dengesi kurulmalldlr.

b. O_letme sermayesi ve yatlrlm icin sektdr ve proje bazlnda, Dunya
paralel selektif bir kredi ve destek politikasl1l geli_tirilmelid]

c. 6zellikle, doviz kazandlrma, istihdam ve ileri teknoloji kullanlrt
allnarak, d1_ rekabete aclk bir Uretim duzeyi yaratmak amaclyla,
runlar ele allnmall ve ¢6zUm O6nerileri sektdr ve i_letme bazlnc

d. D1_ proje kredisi kullanmadaki sorunlar bu alanda, yeni yatlrlm
engel te_kil etmektedir. Bu nedenle, demir-celik sektdrunde, yatl
edici bir unsur olarak, proje bazlnda kur sorunu ele allnmalldlr
kur farklarlnln yukunt kar_1llayacak bir fon sistem ve fiyat po

melidir.
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Bu sektdorde, i_letme sermayesi yetersizli i kar_1slnda, sanayile_med
dikkate allnarak, temel kriterlere uygun kurulu_larln kur farkl ve fe
lirli bir 6deme planl i¢cinde ertelenmesi konusu ara_tlrlimalldlr.

Yukarldaki tedbirler allnlrken, demir-celik sektdédrinde, uzun ve orta
teji icinde, belirli bir reorganizasyon programl yapllmall ve hlzla
uygun demir-celik finansman politikasl uygulanmalldlr, Gretim, yatlrln

sorunlarlna, kalklnma hedef ve stratejisi icinde belirli.bir butidnlik
la_1Ima! 1d1lr.



BOL UM [

UZUN - HADDE - MAMULLERDO



1-

2.

45

GORO~™

1.1 Sektorun Tanlml ve Slnlrlanmasl:

Ingot, blum ve kitukleri haddelemek suretiyle blum, kidtdk demiryolu mal

a 1r profil, hafif profil ,filma$in ve ¢e_itli yuvarlak ¢cubuk istihsali
lerdir.

Ana Mallar

BTumlar-Kutukler Kontint dékium halinde veya ingottan slcak haddeleme s
kiilce dokim mahsull olan dikddértgen veya kare kesitli malzemelerdir. B
Uzerinde olanlar blum, 120 mm'den kiucgcuUuk olanlar kGtuk olarak isimlenc

sektdr icin yarl mamul malzemelerdir.

Demir Yolu Malzemeleri:

Her nev'i raylar, demir travers, selet ve di er demir yolu ba lantl el

Orta ve A 1r Profiller

Yuksekli i 80 mm (hari¢g) ustunde olan | ve U profiller, uzun kenarl 80
de olan kdé_ebentler, maden dire i profilleri ve benzerleridir.Ayrlca 60
kesitli cubuklar ve platinalar da bu gruba dahil edilmi_lerdir.
Hafif Profiller:

Bu sanayii dallnda tanlimlanan bilumum kutuklerin slcak haddelenmesiy
yuksekli i 80 mm (dahil) 'den az olan | ve U seklindeki profiller uzun
(dahil) altlnda olan kdé_ebentler, yuksekli i en ¢cok 50 mm olan T pro

kesitlerdeki profillerdir.

Filma_inler:
Bu sanayii dallnda tanlilmlanan hertdrld kiotuklerin slcak haddelenmesi

5.5 mm caplnda ve kangal halinde sarllml_ malzemelerdir.

Yuvarlaklar:

Bu sanayiii dallnda tanlmlanan bilumum katiklerin slcak haddelenmesi
ve genellikle 12 m uzunlu undaki ve en ¢cok 60 mm ¢aplnda yuvarlak malz

Koéseli gubuklarla lamalarda bu gruba dahil edilmi_tir.

MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMOA"TEKO GELOMMELER:
2.1 Turkiye'de Entegre Demir-Celik Tesisleri:

Turkiye'de entegre tesislerle demir-celik Oretimi, 1939 * da Uretime ge
Celik Fabrikalarl ile birlikte olmu_tur.Bunu takiben Ere |i Demir
1965 yllinda Uretime gec¢cmi_tir. Okinci plan déneminde ise Oskendel
Fabrikalarl i_letmeye allnmak Uzere planlanml_tlr. 1974'te birinc

lenerek isletmeye allnmaslna ra men ikinci yuksek flrln 1979 y111 |
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devreye allnabilmi_tir. Boy.lece 1980'Ti ylllarln ba_1nda Tirkiye'de top
kapasitesi 3.500.000 ton/y1l olan 7 yiksek flrin ve bu tesislere enteg
6 adet SM oca 1, 5 adet BOF oca 1 ile Uretim yapan toplam ham ¢elik kapa

2.600.000 ton/y1l'Ork celikhaneler mevcuttur.

Au anda Sivas yoOresinde kurulmasl di_dnllen 4.demir celik fabrikalar!

call_malarl suardiuridlmektedir.

KARABUK DEMOR GCELIK FABROKALARI:
ilk 1935 ylllarinda Sumerbank'ln D.C sanayiini kurmasl ile gdoreviendiri
1938 martlnda montajlna ba_lanml_, 19391 da Y.F'lar devreye allnml1_t1]

Haddehane ve Celikhane ile tam entegre hale getirilen kurulu_ 1962' de |

ile 300.000 ton/yll kapasiteden 600.000 ton/y1ll kapasiteye yukselmi_tir

Ba_langlc¢cta 32.900.000.-TL's1lna mal olan i_letmeler eklenen super fosf:

asit ve yan tesislerle birlikte 50 milyon TL.na mal olmu_tur.

Karabik Demir-Celik entegre tesislerinin buginki kapasite 6zeti a_a 1d:

A- KOK FABROKALARI:

3 Bataryadan olu_maktadilr.

Batarya Batarya Batarya

F1lrln saylsl (ad) 44 42 63
Kokla_ma siuresi (sa) 20 17 20
All_ kapasitesi (ton) 19 19 19
Faydall hacmi (m3) 24 24 24
Gunluk _arj (ton) 1003 1126 1436
Gunluk Gretim (ton) 762 856 1092
Gunlik itme saylsl (ad) 53 59 56

B- YUKSEK FIRINLAR:
Sinter ve pik dokum tesisleri bu i_letmeye dahil edilmi_tir.

1. Yuksek Flrlnlar:
I . Nolu Il . Nolu 111 . Nolu
YiuUksek F1lrln YUuksek F1rln Yuksek F1lrln
Hazne Capl (m) 4.572 4.572 7.400
Haznmne Kesiti (m2) 16 . 4 1 6.4 43
Faydall Haclm (m3)
Y1ll1k dretim (ton) 150.000 150.000 300.000O0



47

2. Sinter Tesisleri:

1. Sinter

Emi_ Alanl (m2) 30
Malzeme Kalanll 1 25
Saatlik kapasite (ton) 39
Giunluk kapasite (ton) 750

C CELIKHANE:

Il . Sinter
60
25
78

1500

6 adet 150 ton/doékim kapasiteli Siemens Martin Oca 1 ile 2 adet 600 t

bulunmaktadlr.

GUNLUK URETOM 325 ton/gun ocak
YILLIK URETOM 600.000 ton
DOK.DOK.SURE 11 sa (ORTALAMA)
DOKUM A IRLI | 150 ton

D- HADDEHANE

34 BLOK HADDESO 75 ton/sa.
28 DUO KUTUK HADDESO 45

28 DUO PROFOL HADDESO 45

28 TROO HADDELER 25

16 HADDE 8

12 HADDE 5 *
KONTONU HADDEHANE 95

TOPLAM NET MAMUL

TOPLAM MAMUL (SATILAN BLUM-KUTOK DAHOL)

515.000 ton/y1l
243.000
202.000
100.000
45.000
45.000

300.000

465.000

530.000



KARABUK D.C.
URETOM DURUMU VE KAPASOTE KULLANIM ORANLARI

(Bin ton ve % olarak)

URETOMLER VE KAPASOTE KULLANIMI

19P7 1978 1979 1980 1981 1981
YILLIK
APASITE i- i : i T apasi-
( UretimKapaSluretin KapaS;I\Jlretim KapaSI_‘u'retimKa‘pa‘slretim (apaSIOretln{(e g/
te "% te % te % te % te % N
KOK FABROKALARI (KOK/KOK TO 289 719.3 73.4 706.S 72.1 655.1 66.9 653.8 66.7654.6 66.8 552.6 66.6
YUKSEK FIRINLAR (SIVI DEMO f0p 636.9 106.1 530.C 88.3 507.5 84.6 549.9 91.7 546.0 91.0 187.9 81.3
CELIKHANE (CELOK ING O°79 601.3 100.2 597.8 99.6 581.9 97.0 56494.1 558.5 93.1 540.1 90.0
HADDEHANELER:
34" BLOK HADDESO 515 543.0 105.4 514.2 99.8 509.4 98.9 490.5 95.2489.9 95.1 d75.5 12.3
e 243 256.8 105.7 244.4 100.6 237.2 97.6 234.7 96.824.4 92.3 224.1 92.2
28" DUO PROFOL HADDESO0202 212.5 105.7 202.8 100.4 200.6 99.3192.7 95.4 189.1 93.6 172.9 85.6
28" TROO HADDELER 100 110.4 110.4 106.3106.3 103.9 103.9 89.5 89.5 98.1 98.1% 13.2 R
16* LIK HADDELER 45 40.9 90.9 45.3 100.7 46.9 104.287.7 83.8 42.7 94.9 42.2 R
12 LOK HADDELER 45 42.3 94.0 45.4 100.9 42.7 94.9 37.8 84.0 38.6 85.8 36.5 81 .1
KONTINO HADDEHANE 300 331.6 110.5 313.7 104.6 296.1 98.7 294.2 98.1 271 .6 90.5 \92.2 97.4
SATIAA VEROLEN TOPLAM HADDE MAMU 58§32 106.3 525.6 99.2 513.7 96.9 491.6 92.8 479.0 90.4 475 89.6

( BLUM VE KOTOK DAHOL)
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E- KARABUK'DE MEVCUT-DURUM VE SORUNLAR :

a- URETOM ACISINDAN

Karabiuk'te UGretim birimlerinin yl1llllk Gretimi ve kapasite kullanliml
tetkikinden de anla_1llaca 1 Uzere son ylllarda uUuretimlerde belirgin

konusudur. Bu azalmaya yol acan hususlar ve ¢6zim Onerilere a_a 1lda

KOK FABROKALARI

1- Tesis ylpranml_ve ekonomik 6mrini tamamlaml_ durumdadlr, 6zelikle

N
1

Y

1-

N
1

letmeye allnml1l_ olan 2 no'lu kok fabrikalarl normal _artlarda 25 y1l
Omrunid tamamlaml_ olup, kapasitenin ¢cok altlnda Uretim yapabilmektedil
proje "0nemli projeler"” kapsamlna allnml_olmaslna ra men henitz dl

kazandlnlmadl 1 icin yenileme c¢all_malarlna ba_lanamaml_t1lr.

Son derece 6nemli ve acil olan 2.kok fabrikaslnln yenilenmesi projes

tirilebilmesi gereklidir.

iki no'lu fabrikaslnln yenilenmesiyle beraber 3 ve 1 no'lu fabrikale
gerekmektedir. Bu arada yaplimasl diu_uUnitlen Kuvvet Santrall ve Yuks
yenileme call_malarl gercekle_ti inde, yl1llllk maden kdémurtu sarfiyat:
1.2 milyon ton olacaktlr. Bu miktarln mutlaka zamanlnda temin zarud
Karabik'e gelen maden kdmiurt 1976 ylllarlndan itibaren gittikgce azalm
daha 6nce 1 milyon tondan fazla olan yl1llllk miktar son ylllarda 900
did_mua_tdr. Bu arada gunluk stok miktarlarl da 7000-11000 ton seviyesin
kok flrlnlarlnda pi_me siuresi flrlinlarln hayatiyetini surdurebilm
uzatllml_ tlr. Bu da buyuk Uretim kaylplarlna yol a¢c¢ml_tlr. Bu husus
zere T.K.l ve TCDD yetkililerince gerekli tedbirler mutlaka allnm:
UKSEK FIRINLAR

Mevcut sinter tesisleri yetersiz olup buytutiulmesi gerekmektedir. Bugl

olan eski 34 m2'1 i k sinter makinasl yerine 90 m2'1 i k bir tesis kurt

Yuksek flrinlarda kullanlimakta olan kokta kul nispeti cok yuksek m
durumdadlr. Bu kil maden kdémirinden koka ge¢gmekte olup mimkin mertebe
Daha 6nceleri kok igcinde 9 14-17 miktarlnda kil mevcutken, 6zellikle
artarak % 19'a ve nihayet son yllda % 23-25 mertebesine kadar ¢lkm1
miktarlndaki % I1'lik artl_ (di er _artlar sabit ise) yuksek flrln G
laylnda azalmaslna yol a¢g¢maktadlr. Ayrlca bu durumlarda 1 ton slv.

sarfedilen kok miktarl da 20-30 kg. artmaktadlr. Bu da maliyetlere ol

maktadlr.

Kok kuldnin artl_1, kok sarfiyat oranlarlm yukseltti i gibi kulun b
alkaliler de yuksek flrlnlara fazla miktarda girmekte (daha 6nceki

gelen alkali 3.3-4.5 kg/ton s1vl demir iken son ylllarda bu miktar
6.6-8.0 kg/ton s1vl demir seviyesine ¢lkml1_tlr) Bu da flrln icind

sebebiyet vererek Uretimin diu_mesine yol agmaktadlr.
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Ayrlca bu durumun getirdi i bir problem de, slvl demirde skafoldun fa
onlemek icin allnan tedbirler yizinden kGYZLlirt tasfiyesi gerekti i _ek

ta, bu da Celikhanede problemlere yol agmaktadlr.

3- Cevher temininde de zaman zaman problemlerle kar_1la_1lIlmaktadlr. Si
icin 0zellikle alkalisi du_uk yuksek flrlnlara direkt _arj etmek i
kikirtce ¢cok di_Uk buna mukabil demir ten6érli zengin cevherlerin zaman!

miktarda temin zarureti vard1lr.

I1l- CELTKHANE :
1- Sarj edilen s1vl demir miktarl yuksek flrlnlarln Uretimi soncu Yye

Celikhanenin Gretimi de buna ba I1 olarak azalmaktad1r.

2- Marj edilen hurda temininde de buyuk zorluklarla kar_1la_l1lmaktadlr

¢O6zum getirici tedbirlerin ve projelerin 6dncelikle ortaya konmasl ¢

3- Yukarlda izah edilen sebeplerle slvl demir binyesinde kikilrt ylizdes
dan, Cel ikhanedeki Siemens Martin Ocaklarlnda yapllan kikirt tasviye
kayblnayol agcmakta bu da Gzerimi menfi yonde etkilemektedir.

IV- HADDEHANELER :
Celikhaneden yeteri miktar ingot temin edilemedi inden daha do rusu hami
oldu undan, Uretimin artl_ 1 miumkin olmamaktadlr. Celikhanenin ingot i

olarak Ere li'den ingot ve Isdemir'den kontint dékim blumlar satln all
suretiyle mevcut net mamul Uretim seviyesine ula_abilmek ancak mimkin

OSKENDERUN DEMOR-CELIK FABROKALARI :

1967 ylllnda IIl D.C. tesislerinin kurulmaslna karar verilmi_tir. Pr
1970 ylllnda yapllan bir anla_ma ile ba_lanml_ ve 1974 ylllnda tes

tamamlanml_ve 2.ylksek flrlnda devreye girmi_tir. Yakla_1k olarak
mal olan tesisin % 40 kadar d1_ kredi ile kurulmu_tur.

Oskenderun D.C.Entegre tesislerinin buginki kapasite 0zeti a_a 1dad]

A- KOK FABROKALARI t

2 Bataryadan olu_maktadlr.

_.BATARYA 2. BAT AR YA
FIRIN SAYISI (ET) 69 69
KOKLAMA SURESO (SA) 16.3 16.3
ALI" KAPASOTESO(TON) 19 19
FAYDALI HACMO(M3) 27 27
GUNLUK “"ARJ (TON) 1930 1930
GUNLUK URETOM (TON) 1467 1467

GUNLUK OTME SAYISI (AD) 102 102
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B- YUKSEK FIRINLAR

Sinter ve pik dokum tesisleri bu i_letmeye dah.il edilmi_tir.

1- Yuksek F1lrilndan

T.No. 1 u IT.No.lu
Yuksek flrln Yuksek flrln
HAZNE CAPI (M) 8.2 8.2
HAZNE KESOTO (M2) 12.8 52.8
FAYDALI HACOM (M3) 1385 1386
YILLIK URETOM 550000 550000
2- Sinter Tesisleri
1.SONTER 11.SONTER IN1.SONTER
EMO” ALANI (M3) 75 75 75
MALZEME KALINLI | (CM) 25 25 25
SAATLOK KAPASOTE (TON) 97.5 97.5 97.5
GUNLUK KAPASOTE (TON) 1875 1875 1875

Pik makinasl dokim kapasitesi 140,-ton/sa‘'dlr.

CELOKHANE
2 adet 130 ton/doékim kapasiteli BOF ile 1300 tonluk 1 adet mikser bult

GUNLUK URETOM 3500 ton
YILLIK URETOM 1.100.000 ton
DOK.DOK.SURE 52 dk.

DOKUM A IRLI | 130 ton

KONT1ING DOKUM KAPASOTESO

Kontinid dokium kesit 265X340 mm.

D- HADDEHANE

Kontinu kuituk haddehanesi 955.000 ton/y1ll
Kontini hafif profil haddesi 330.000 ton/y1ll

Kontint tel cubuk haddesi 300.000 ton/y1l
Bu U¢c entegre D.D.tesisinde verimlilik kar_1la_tlrma call_malarl y
tesislerin 6ncelikle i_letmeler itibarl ile benzer ve kar_1lla_tar:

indirgenebilmesi gereklidir. Ayrl zamanlarda kurulan ve farkll tekr
lerin Udrdnd olan bu U¢ tesis gerek statl gerekse de 6rgutlenme acgls:
gostermektedir. Cok kaba bir yakla_1mla 6rgiutlenme yaplsl a_a lda _

tilmektedir.

"emalardan gorulece i gibi 6rgut yaplslnda aynl fonksiyonlar farkl1l

tur.
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Bu ¢call_mada bir 6rnekli i sa lamak i¢in esas i_letmeler 4 ana ba_Il1k

m1l_ tlr.

a- Kok firilnlar1l
b- Yuksek flrlinlar

c- Celikhane

d- Haddehane

e- Sorunlar ve Darbo azlar

Isdemir'de dnemli bir sorun SINTER tesislerinde, Celikhanede, kontini

minde ve baklm-onanmda gorulmektedir.

SORUNLAR

a) ISDEMIR'de sirekli olarak Uretim arttlralamamakda ve darbo azlar a_
b) IV BYKP doneminde kapasite kullanlm oram yluzde 40 civarlnda kaln
Uretim du_ukld 0 yanll_ bir _ekilde, bir all_kanllk haline gelmi._

c) Mevcut tesislerin, 2.2 Mty tevsii 1986 ylllnda bitirilmek tUzere c¢al

edilirken, Uretimdeki darbo azlarln ¢ézimlenmeyi_i ve kapasite kulla

arttlrlimamasl ¢cok du_undurtdcudur.

d) Isdemir'de, 6ncelikle verimlili i sa laylcl projelerin ele allnm



OSKENDERUN D.C.

URETOM DURUMU VE KAPASOTE KULLANIM ORANLARI(0SDEMIR)

Y111k N
) kapas1l te
Kapasi t%retim %
Kok fabrikalaril 1075 424.2 39.4
(kok/kok tozu)
; Yuksek flrdinlar
; (S1v1l demir pik dahd¢) 431.8 39.3
| Celikhane
j (kon.ddk.Blum 1000 176.6 17.7
| Haddehaneler
Kontinu kuatuk 955 136.8 14.3
: haddesi
| Kontind cubuk ve 330
" Hafif profil H.H. 19.8 0.03
‘'Kontinu tel ve
Icubuk H.H 300
Satl_a verilen
toplam hadde mamuli 930 96.1 10.3
(Blum ve kiutuk dahil)
1.7
Satllan Blum 300 25.4
Kutuk 74.6

(BON TON VE | OLARAK)

URETOMLER/E KAPASOTE KULLANIMI

1978 1979 1980 1981 1982
Kapasi te Kapasi te Kapasite Kapasl te Kapasi te
retim 2 UUretim S aretim taretim 26 . Uretim < L
525.3 48.8 732.9 | 68.2 609.3 | 56 .6 551.4 51.2 |703777
|
498.5 45.4 693.2 63.0 609.3 55.4 518.4 47.1 j 70248-3
(pik.186292)
370.5 37.1 434.9 43.5 420.4 42.0 374.4 37.4 460545
360.7 37.8 363.6 38.1 423.3 44.3 311 .8 32.7 TopTim 378193 i
| &fvyuvatak320525 1
1 & Hafifrofil 576()9]
73.4 221.1 196.9 59.7 148.2 44.8
323.1 51.3
246.6 82.3 177.1 59.0 11.7 37.3
380.2 40.9361.9 38.9 430.0 46.2 300.8 32.4
) 15.8 )
o 20.0 o 13.0 18.7 S 13.7
52.6 33.3 40.2 29.8 64796
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HI. Ark Ocakll Tesisler ve kapasite kul 1 anlm1l
Kapasite kullanlim oram fiili Gretimin kurulu kapasiteye oram olarak ta
Hesaplamalarda 1981 y1l11 de erleri esas allnml_ olup de erler Tablo

TABLO Ark Ocakll Tesislerde Kapasite Kulamm Oranlarl
ve 1981-1982 yl1lll Gretimleri

KURULU KAPASOME81 YILI 1982 YILI t KAPASOTE KULL/

BON TON/YILURETOM URETOM 1981. 1982

(Bin ton) (Bin ton) __

a - M e t a _ =2 & O 235.2 240 90.3 92.3
2- Colako lu 250 244.0 275 97.6 110
= — T u b e r A 1 O 13.5 65 12.2 59
a4 — O c d & _ 8 As52.7 65.1 62.7 74
5 - Elektrofer 43 . 2.5 35 79 81.3
6 - Kroman Celik 40 40.1 35 100 87.5
7 - A r k celik 3 2178 14 55.6 43.5
8- 1st. metalirji 30218 24 71 80
S — N e t &a m 3 O 125 10.5 41 .6 35
1d O - C e mta _ 25 19.9 19.5 78 78

1 1 - Dermsan 2 O
1 2-Selde mir 1 3 . 80.0 13.0 76.9 95
1 3 - "T e N s a 1 0 . 5

14a4a-Kali tel i celik 1 osg 5 3 50
1 5-Cevat Kocak 10 5.1 5 51 50
16-Cukurova 350 : 185 . 52 8
T O P LA M 1 3 O O 707.9 991 64 76

ELEKTROKLE CELOK URETOMONDE ARK OCAKLARININ DURUMU:

Elektrikli ark ocaklarlnln tretimde bulunan i_letmelere gére bir d
daki Tablo'da belirtilmi_tir.
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TABLO ARK OCAKLARININ OZELLOKLERDO

TESOSLER OCAK ADEDO BEHER OCA IN BEHER OCA IN ALBEHER OCA IN
EROTME GUCU KAPASOTESO IC CAPI
t/H TON/MARJ e e
KROMAN CELOK 2 4 15 2500
COLAKO LU 4 35 37 4200
| 15 17 3000
METAS 2 35 35 4600
ELEKTROFER - - o
4.3 25 3070
1ST.METALURJO 10 13 3600
ICDAN 15 13 3800
30 30 4150
KALOTELO CELOK 1.56-2 4 2650
SELDEMOR 1.5-2 5.5 2800
SENSA 1 .56 13 2650
DEMSAN 7-8 7
TUBER 15 5 2700
45 15 4600
METAN § 5 3250
ARK CELOK 8 5 2500
15 10 3500
BALCEL1K 4.5 7.2 2800
CEMTAA 5 15 2900
ELEKTROMETAL 10 18.5 3500
5 13.5 1700
45

15
C U< U R O\ A = 7 O
Tablo'dan da goéruldid U0 gibi inceleme kapsamlna giren tesislerden 5 tane
2 tanesinde 5'er adet di er tesislerde ise Ter adet elektrik oca 1 bulu

sektdr kesimini olu_turan tum tesisler dikkate allndl 1nda ise 34 adet
Ocaklarln kapasitelerine gore bir da 111m1 a_a 1da verilmi_tir.
OCAK KAPASOTESO ADEDO

(ergitme gucu t/h)

45 2
35 6
30 |
15 8 T
r¥o’
10 2

o&ve
2 t)o

= o @ o®

1.56-2

31
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Yine tablodan goruldid G gibi sektdrde lallanllan ocaklar kapasite, ergitn
ve enerji sarfiyatlarl agclslndan ¢cok c¢ce _itlidir. Ancak buyuk kapasite
likle yiksek kapasitede call_an rantabl tesislerde oldu u (ref.Ark ocak
lik bolimd) buna kar_1n kucuk kapasiteli ocaklarln ise verimi i Ti i du_

bulundu u anla_l1Imaktadlr.

Yine ara_tlrma sonuglarlna gore gozlenen di er bir hususta tUretimde bult

fiili Gretimi ve dalaylsl ile verimlili i buyuk 6lcide etkileyen déokimden
stirenin (Tap tap totap time) ¢cok de i_ken olmasldlr. "uphesiz bunda kul
kalitesi buyuk bir etken olmakla beraber, tesislerin teknolojik yapll
katkl maddeleri, enerji durumu ve i_gucide bu oranlarl etkilemektedir.

O_letmelerin beyan ettikleri de erlere gore ark ocakll tesislerde dokumde

sureler a_a l1daki gibidir.

TABLO ARK OCAKLARINDA DOKUMDEN DUKUME GEGCEN SURELER

TESOSLER DOKUMDEN DOKUME OCAK TOPO
GECEN SURE(saat) EROTME GUCU (t/h)

COLAKO LU 5 35

5 15
METAS 3.5 35

3.5 15
KROMAN CELOK 4 4
ARK CELOK 6 15

4 8
1ST.METALURJO 4 10
TCDA” 5 15

5 30
ELEKTROFER 6 4.3
METAN 6.5 6
SELDEMOR 4.5 1.5-2
SENSA 4 7-8
DEMSAN 8 1.56
KALOTELO CELOK 4 1 .56-2
TUBER 4 45

4 15
CEMTAS 5 5

2.2 NET HADDE MAMUYIBAROYLE SEKTORDEKO KURULUMLAR:
(Haddehane-Itibariyle)

Kurulu_larln net hadde mamulli-haddehane itibariyle kapasiteleri ve bt

ler Tablo'larda gorulmektedir.
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Kamu Sektdrinde kapasite gljnde 24 saat ve yllda 300 giun call_mak su
sin en zaylf.hal kaslna gore bir yl1l icinde haddelenebilece i baz ol:
len malzemenin miktarldlr. Ton/Y1ll olarak ifade edilir, Uzel Sektdor

dehanelerde kapasiteler Sanayii'Odalarl taraflndan tesbit edilmi_til
I" OZEL SEKTOR HADDEHANE SAYISI VE KAPASOTESO:

A DET K A PASOTE
Dernek Oy e s i 15 0 2 . 207 . .433 t o n

Dernek Uyesi olmayan 62 423.000
NNAT & © = a = 55 O . O O O

I <O P L. A ™M =2 A =3 =28 8 O . O o o

(212 adet Haddehanenin kapasitesi 2530 bin tondur.)
Goéruldu 0 gibi, 212 Haddehane kucuk kapasiteli kurulu_lard1r.

2" KAMU SEKTORUNDEKO HADDEHANE KAPASOTESO:

A D E T K A P A S OTE
=2 1A . 946 O. OO0 o T O N

<SG E N E L T O P LA M N 215 4 . 344 0. 000

2.3 MEVCUT KAPASOTE VE KULLANIMI:
Tablo 2' de nihai mamuller ana mallar itibariyle mevcut kapasite durun
ise ylllara go6re Uretimler goérulmektedir. Tablo'dan goéraldi O gibi 3.
haddehane kapasitesine kar_111k s1v1l celik kapasitesi 2558 bin tonc

3.1 URETOM YONTEM1-TEKNOLOJ1:
Kontind tip hadde tesisleriyle klasik ve demode tipteki tesisler ara
kapasitesi ve girdileri aglslndan buyuk farklar mevcuttur. T.D.C. Kat
hanelerinde klasik metotlarla imal edilmekte olan ray ve a 1r profil

cekte Turkiye ihtiyaclnl tam olarak kar_llamasl mimkin de ildir.

Bu alanda ayrlca paralel flansll profil imaline de imkan verecek Ve
kelerde yaygln uygulamasl bulunan modern Oskenderun profil haddehan
6nce devreye girmesi bu sahadaki bo_lu un doldurulmasl baklimlndan g

lanlilmakta olan teknolojilere goére ortalama Uretim Tablo 4'de gériulm

3.2 URETOM MOKTARLARI:
Tablo 5'de yurtici Gretim miktarlarl nihai mamul olarak mallar itibar
tedir. Aynl Tablo'da uUretim imktarlarlmn 1981 y1l1l fabrika ¢1k1l
O6nidne allnarak hesaplanan Turk Liras.\ kar_111 1 de erleri de yer

yatlarl )

1977-1981 doneminde uzun hadde mamulleri Gretiminde bir artl_ olmam1l

Ongoriulen hedeflere yakla_l1llamaml_tlr. 1982 y1l1l Uretim gercekle_
diuzeyinde kalml1l_tlr.
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3.3 MALOYETLER:

4-

4.1

Nihai mamul Gretiminde haddehanelerle ilgili olan maliyetlerle ilgi
Tablo 61 da verilmi_tir. Bu Tablo'nun dizenlenmesinde ana mallar itib
fakat tim uzun hadde mamulleri géz énine alllnarak dizenleme yapliml t
teki direkt iscgilik miktarl sadece haddehane iginde ve direkt olarak I

lik olan i_cilik miktarlm kapsamaktadlr.

DI" TOCARET DURUMU:

ORON OTHALATI
Sektdorde Uretilen mallarln 1972, 1977-1982 donemlerindeki miktar ola

7,8,9 numarall Tablo'larda goérilmektedir. Tablo'lardan gdrialdu U gik
miktarlarlnda 1977 ylllna gore 6nemli bir azalma izlenmektedir.

4.2 OHRACAT :

Sektérdeki ihracat durumu Tablo 10 ve 11'de goérilmektedir. 'Ozellikle u
de 1982 ylllinda toplam 450 bin ton ihracak yaplldl 1 tahmin edilmekt:
mullerde 1983 y1ll1 ihracak programl ise 500 bin tondur.

STOK DURUMU
Sektdrde ana matuaraait ylllara gore stok durumu incelendi inde 1981
mal bir dizeyin Ustinde stok oldu u gériulmektedir. 1981 ylllnda 41 b
1982 ylllnda 350 bin ton yuvarlak, 100 bin ton profil ihra¢ edilmi_t
raml 400 bin ton yuvarlak, 100 bin ton profildir.

YURT 0GCO TALEBO

Ana mallar itibariyle yurt ici talebi (yani fiili tuketim miktarlar
ihracat ve ithalat gézoniune allnarak hesaplanml_ olup Tablo 12'de g¢
1982 ve 1977 ylllarl araslndaki tuketim dizeyi be_yll icinde yakl
aynl kalml1l_tlr.

7- FIYAT DURUMU

1977'den itibaren ana mallar itibariyle satls fiyatlarl Tablo 131 de
Tablo TDCI satl_fiyatlarl esas allnarak dizenlenmi_tir.

8- OSTOHDAM DURUMU:

Sektordeki istihdam durumunu ortaya koyan bilgiler Tablo 14'de goridlm

9- TALEP CALI"MASI
9.1 YURT 0CO TALEP PROJEKSOYONU:

Ana mallar itibariyle 1983-1988 ve 1993 ylllarlna ait talep projeksi
Tablo 151 de gorulmektedir. Gercekte tam nihai mamul olmadlklarlindan b

ler bu projeksiyona dahil edilmemi_tir.

Bu talep projeksiyonunda,
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Eksikli i gorulen en 6nemli husus: Hafif profiller, orta ve a 1r j

miryolu malzemelerinin "Profiller" ismi altlnda toplanml_ olmasld

Ancak yapllacak yatlrlm ve ithalat-ihracat tahminlerinde bu ayrln

9.2 ARZ TALEP DENGESO t
S1lvl-Celik e_de eri olarak arz-talep dengesi Tablo 18-19-20'de gor
Ana mallarln toplaml icin talep projeksiyonunda 6ngoriulen tuketim

kar_111k, ylllara gore uUretim kapasitelerini gosteren de erler Tal

mektedir.

Tablo'nun incelenmesinden de anla_1laca 1 UGzere 1979 ylllnda 5 N
celik e_de eri talep olmaktadlr. Uzun hadde mamullerinin toplam kul
talep projeksiyonunda 6ngorilen tiketim miktarlarl dikkate allnd1l
tevsii s6z konusudur. Ayrlca dl1_ pazarlardaki geli_me ve ihracat
kabete ayak uyduracak _ekilde OSDEMIR'in 4 mty'ln civarlna tevsii

tadlr. Bu da entegre tesislerden veya kontinid ve kiulce dokim tesisl:
malldilr.

Ancak, yapllan talep tahminleri kriz dénemini baz olarak alml_ ve
clkml__tlr.

Gelecek ylllarda daha yuksek miktarlarda mamule ihtiya¢ duyulabile

Di er taraftan arz-talep dengesinin nihai mamul bazlnda ayrl ayrl i

a_a lda yaplim1_t1lr.

9.2.1 FOLMA”MONLER
Tablo 17'de filma_inler igcin arz. talep dengesi ylllara gdre ince
yatlrlm yapllmaslna ldzum olmadan gelecek ylllarda talebin rahatcg
ce i ortadadlr. Ancak filma_in tesislerinin evsaf itibariyle de t

vaclm kar_1llayabilecek kimyasal ve fiziksel evsafta malzeme uUret

9.2.2 YUVARLAK MAMUL ARZ VE TALEBO

Tablo 18'de yuvarlak mamullere ait arz ve talebin ylllara g6re durum
dir.

9.2.3 HAFOF PROFOLLER ORTA VE A IR PROFOLLER DEMORYOLU MALZEMELERO:
Bu 3 kalem ana mal hazlrlanml_ olan talep projeksiyonunda bir kaler
filler "ismi altlnda toplanml_tlr. Bu toplam goézonine allnarak ya
hafif profillerde, kurulu kapasite ihtiyaca cevap verebilecek dize

Orta ve a 1r profillerde durum oldukcgca kritik olup Oskenderun tevse

6nce bitirilip orta profil haddehanesinin devreye sokulmaslyla bo sc
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lenmesi gereklidir.

Ray ihtiyaclnln kar_llanmasl ise mevcut ve yaplml devam eden tesi
programlna g6re mimkin gérinmemektedir. TlUrkiye'nin Demiryolu problemir
kavu_turulabilmesi i¢cin malzeme ihtiyaclnln mutlaka halledilmesi ge!
Once ylllara gore tiuketim tahminlerinin kesin olarak tesbiti ve buna

zuUmler aranmasl _arttlr.

Tablo 19'da U¢ ana mal grubunun toplaml icin verilmi_ olan talep d¢
profiller ve a 1r profiller Demiryolu malzemeleri olarak ele allnm

do ru kabul ederek arz-talep dengelerini incelemeye devam edersek:

9.2.4 HAFOF PROFOLLER

Tablo 20'de hafif profiller icin arz-talebin ylllara gére durumu go

9.2.5 ORTA VE A IR PROFOLLER :

Tablo 21'de Orta ve A 1r profiller icin arz-talebin ylllara goére duru
dir.

Tablo'nun tetkikinden de anla_1llaca 1 Uzere halen devam etmekte olar

siatlnln tamamlanmasl ¢cok dnemlidir. Bu nedenle Oskenderun orta pro:

sinin bir an o6nce hizmete sokulmaslnl temin etmek zarureti vardlr.

9.2.6 DEMORYOLU MALZEMELERO:

Tablo 22'de Demiryolu malzemeleri i¢cin arz talebin ylllara gére durum
dir. Goruldid U0 gibi ray ve di er demiryolu ba lantl malzemelerine ait
site tuketimi kar_llayamamaktadlr.

Aradaki fark, bu alanda programlanml1l_ bir yatlrlmda olmadl 1ndan gi

cektir.

10- SONUC

a- Mevcut tesislerdeki darbo azlarl giderici ve maliyet minimizasyon
tedbirleri almak ve projeleri gercekle_tirmek gereklidir.

b- Mevcut ve tevsiatl devam etmekte olan Demir-Celik tesislerinin dut
allnlrsa talebin 1993 ylllna kadar belirli bir bélidmianidn kar_11:
_1lmaktadlr. 1988 sonraslnda uzun mamullerde belirli bir a¢cl 1n

mektedir. Bu nedenle isdemir'in d1_ pazarda rekabet edecek _ekil
olmaktadlr.

c- S1lvl celik Uretimi dikkate allndl 1nda belirli bir tevsiatl di
6n call_malara ba_lamak gereklidir.

d.1) Ray talebindeki a¢l 1n kapatllabilmesi i¢cin ise halen devam etm

derun tevsiatlmn sonucuda, tahminen 1985 ylllnda i_letmeye allr
orta profil haddehanesinde ray imal imkanl ara_tlrllmalldlr.
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d.n) Bu miumkin oldu u takdirde ray a¢l 1nln da kapatllmasl mimkun o

e- Yapllan call_ma sonucunda D1_ rekabete uygun bir sanayii yapls
téorde entegrasyon ve verimlili i dikkate alan yatlrlimlara 6ncel

11 - TEDBORLER VE DNERILER

1- Divrik ile Demir-Celik tesisleri araslndaki ta_1ma hizmetlerinin aks:

masl icin gerekli demiryolu geli_tirilmesi, ula_tlrma sektdrince sa

2- De i_ik vaslftaki refrakter Uretimi, demir-celik sektdérunun ihtiyacl

verecek diuzeye getirilmelidir.

3- Yuksek flrlinlarda sinter kullanlm oranlarlnln yukseltilmesi icin

lar yapllmalldlr.

4- Oskenderun Demir-Celik tesislerinin kurulu kapasiteye ula_mas1l igir
gidermek Uzere gerekli tadilat projeleri ve 6zellikle dik kontinid doku

nin revizyonu ve geli_tirilmesi konusu plan déneminde ele allnmalld

5- Oskenderun 2. Kademe tevsiat konusundaki ¢call_malar i 1 eri ki ylllar

talep de i_iklikleri dikkate allnarak surdurulmelidir.

6- Mihendislik hizmetleri geli_tirilmeli ve Karabuk bir ihtisas kurulu_

lendin Omelidir.

7- 06zellikle, Be_inci Be_ Y1lllk Plan déneminde, maliyet minimizasyo
sa llyan modernizasyon ve entegrasyon yatlrlimlarl 6ncelikle ele all

TABLO -1 ) UZUN MAMULLERDE SIVI CELOK KAPASOTESO-ARZ VE TALEP DUI
(1982 Y111 itibariyle)
(BON TON)
S1vl Celik Kapasitesi Net Hadde Mamulu

(ENnNtegre Hd. Tesisi Kapas

KARABOK 600 530
OSKENDERUN 1000 630
ELEKTROKLO ARK OCAKLARI 1300 1300
TOPLAM 2900 1893

Ayrlca, 2457 bin ton kapasiteli 206 adet haddehane vardlr. Bu haddeh

kucuk olcekli Uniteler halindedir.
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TABLO- 2 ) 1982 YILI OTOBARIYLE NET HADDE MAMULO KAPASOTELERDO
(Haddehane itibariyle)

SIRA ANA MALLAR KARABUK OSKENDERUN OZEL SEKTOROPLAM

NO: (Kutuk-Blum harig) Ton Ton Ton Ton

1 FiOma_inler 50000 300000 150000 500000

2 Yuvarlaklar 215000 210000 2612000 3037000

3 Hafif profil 95000 120000 100000 315000

: Orta ve a 1r profil95000 15000 110000

5 Demiryolu malzemeleH#ioooo - 3000 13000
TOPLAM 465000 630000 2880000 3975000

TABLO- 3 ) URETOM DE ERLERO (BON TON)

Son be_ yi 11n
ortalama

SIRA ANA MALLAR 1977 1978 1979 1980 1981 uretimi

NO:

! Fioma_inler 164.5 180.0 160.0 165D070.0 167.9

2 Yuvarlaklar 1255.0 1200.0 1261.0 12533 .0 1241.0

3 Hafif profiller

) 13.6180.0 190.0 120.0 207.0 202.1

4 Orta ve a 1r prof(lll}e:ar'3 ;

5 Demiryolu malzemeleri.0 5.2 7.0 4.3 7.9 6.2
TOPLAM 1739.1 1565.2 1618.0 1544.0 1620.0 1617.0
Kutuk ve Blumlar 156.9 118.3 107.0 118.6 97.9

(1) Ayrlntlll veri yetersizli inden toplam allnml1_tlr.

KAYNAK : DPT Y1llllk Program ve TDCI faaliyet raporlarl.

Tablo'da godsterilen kitlik ve blum 1 -5 satlrlarda gosterilenidretime vy
mamul olarak girmektedir.
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Merdane (T
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TABLO- 4 )

dileri
icin)

Ingot, Blum

orna edilen
arl)

Ate_ Tu las1l

Elektri k
Fuel-Oi 1
Gaz (2500

insan Gucu

Su (1982

KAYNAK: TDCI
(Son 5 y1lln ortalama de erleri

KCal/m3)

itibariyle)

TDCI KarabukTDCI

ingottan

blum-katik

Birim imal
Kg/ton 1110
Kg/ton 0.1
Kg/ton 3.8
Kg/ton 48
Kg/ton 31
Nm3/ton 80
OST'"*»17
TL/ton 25

A 1r

ve DDY

28" Trio

1250

Karabiuk

profil

imali

TDCI Karabiuk

Konti na

Haddehane

1080

70

117

46

KULLANILAN TEKNOLOJOLERE GORE URETOM GORDOLERDO

TDCI Karabiuk

16" 11k

Haddeler

1080

55

420
10.0

32

Karabik Haddehaneler Mudurld 0 faaliyet raporlarldlr.
allnml_tlr.)

6zel

Sektor

1110



TABLO -5 ) ANA MALLAR OTOBAROYLE URETOM MOKTARLARI VE BU MOKTARLARIN

1981 YILI FABROKA CIKI® FOYATLARINA GORE HESAPLANAN DEMERLER!

a5 T o O S = O S =R9rAa o =TE = 1978
Bsirdan 1 O 6 B iem 1 o 6 B.in 10l ABB6GSNn BBA G sl O 6 10"
TNes rAna MaHap T8 o TO <> »Th e n W Lc> Tom T L TL

160.0 FBlo8sOne& 1 6350 83 3322.55 1 790.00 Bs5HD5 . 0D64.8 8.3 788 A Z0509090.0

(50500 TL/ton)

1261.0 Yoaveageklsr 1 252938 58 2@20.5 1 268G 00 I724.7 4 1@ 55307 88 B5 6.3 812D 00®5800.0
(46500 TL/ton)
Hafif Profil

(47500 TL/ton)
190.0 9025.0 12090 5708020 2Q@¥5.0 1DB1L255 5126 041806 .9 BT.BG . O 8550.0
Orta ve A 1r

ProfiOler
(48000 TL/ton)

o D&ty -MR@- 6 .10 3 2 2.0 7140 B[7F68B .0 6.1 5 3@0 8 B.O . O 280.8
zemeleri

(54000 TL/ton)

KAYNAK: 1) TOSTAS DC Ana Planl (Tablo-1)
2) DPT
3) TDCI-Karabiik Faaliyet Raporlarl.

NOT : Veri yetersizli i Hafif Profill erie-Orta ve A 1r Profillerin toplam1l
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TABLO-6 ) YILLAR OTOBARIYLE SIVI CELOK URETOMO
1963 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982
KARABUK 332.1 634.1 601.%397.8 581.9 564.7 558401
OSKENDERUN 176.7 370.5 434.9 420.4 374645

ELEKTROKLO ARK

OCAKLARI
TESOSLERO 0JO 270 406 .2 55Q 630 690 707 991
TABLO-7 ) MALOYET ANALOZO TABLOSU
TDCt Karabiuk TDCO Karabuk 6bzel Sektdor 6zel Sekt
16"-12"lik 28"1 ik Trio TDClI Karabuk Yuvarlak Profi
Haddeler Haddeler K.H.H. Haddehanesi Haddehs
Olk Madde (%) 79.3 77.0 89.7 84.0 81.5
Direkt O_cilik (%) 2.7 13 0.1 4.0 3.0
Genel Omal
Giderleri (%) 18.0 21.7 10.2 12.0 15.5
TOPLAM {2%) 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

KAYNAK: 1) TDCI Karabiuk Mluessesesi bilanco ve faaliyet raporla
(Son 5 y1l ortalamas1l)
2) 6zel sektor b ilgi formu. (1.T.0O.)

TABLO-8 ) SIVI CELOK MALOYET ANALOZO

KARABUK ISDEMOR OZEL SEKTOR
(Ingot maliyeti) (Blum maliyeti)

Olk Madde (%) 75.8 73.9
Direkt O_cilik 0.5 0.3

Genel Omal

Giderleri (%) 23.7 25.8

toplam 100.0 100.0

NOT: Son 2 yl1llln ortalama de erleri allnml_tlr.
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TABLO-9 ) ANA MAL GURUPLARI OTOBAROYLE OTHALAT DURUMU

1972 1977 1978

Ana Mallar Ton T on Ton
Filma_inler 5368 117403 76562
Yuvarlaklar 43314 78365 107730

Hafif Profiller4314 61404 34301

Orta ve A 1r
Profiller 14232 54457 20078

Demiryolu

Malzemeleri 13397 36112 50

Blum ve Kutukl@ab62645 642199 289504

TABLO-1'0-1 ) SEKTORDEKO OTHARWTOWATLARLA de eri
(FOB Avrupa Limanl)

1979 1980

Ana Mallar (bin 2) (bin 2)
Filma_inler

(300 2/ton) 11519 10194
Yuvarlaklar

(270 2/ton) 10490 14386
Hafif Profiller

(320 2/ton) 13404 5524

Orta ve A 1r Profiller
(320 2/ton) 12032 3769

Demiryolu Malzemeleri

— (350 2/ton) 1574 2326

Blum ve Kutukler

~ (225 2/ton) 29066 22954

1982
1979 1980 1981 (Tahmin
Ton Ton Ton Ton
38398 33379 47629 17000
38852 53280 31413 9000
41886 17264 7373 20000
37618 11777 13658 40000
4496 6647 12297 26000
129180 102019144479 115000
1981 1982
(bin 2) (bin 2)
14289 5100
8482 2430
4371 12800
4304 9100
4304 9100
32508 25875

KAYNAK: 16.Nisan.1982 tarihli "METAL BULLETIN"
ithalat miktarlyla carpllm1_tilr.

deki fiyatlar
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TABLO-12 ) ANA MAL GURUPLARI OTOBARIYLE SEKTORDEKDO
OHRACAT DURUMU

(Tahmin)
1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982 1983
Ana Mallar Ton Ton Ton Ton Ton Ton Ton Ton
Filma_inler 31 15- 1544 3400 6000
Yuvarlaklar 229 8606 31694 400000 35000
Hafif Profiller 67 136 - 25539 85000 9000

Orta ve A 1r

Profiller 167 2000

Demiryolu

Malzemeleri

Blum ve Kutukler 419 697

TABLO -13 ) SEKTORDEKO OHRACATIN CARO FOYATLARLA DE EF
(Dolar/ton)

ihrac

Fiyatl

1982 1979 1980 1981 1982
Ana Mallar (Bin 2) (Bin $) (Bin 2) (Bin 2) (Bin 2)
Filma_inler 260 4.5 463.2 1088
Yuvarlaklar 255 - 2323.6 8557.0 120000
Hafif Profiller 265 0.6 8172.0 27200
Orta ve A 1r
ProfiOler 275 53.4 640.0
Demi ryolu
Malzemeleri - - -
Blum ve Kutukler 200 . 94.3 156.8

KAYNAK:16.Nisan. 1982arihli"METAL BULLETIN"deki fiyatlar allnm1_
ihracat miktarlyla carplim1_tilr.

TABLO-14 ANA MALLAR OTOBAROYLE YURTOCO TALEBO (Tuketimle!

1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982
Ana Mallar Bin ton Bin ton Bin ton BiBitonton Bin ton Bin t
Filma_inler 95 170 180 161 165 170 175
Yuvarlaklar 693 1442 1308 1344 1361 1271 1388

Hafif Profiller )

Orta ve A 1r j\“

3 439 234.4 270 179 236 265

P rofiller
Demiryolu Malzemeleri? 37 5.2 12 a =2 a =2 25

KAYNAKDPT 1982 programl.



TABLO- 15 ) ANA MALLAR OTOBARIYLE SEKTORDEKO FOYAT DURUMU (Fabrika Fiyse

1977 1978 1979 1980 1981 1982

No: ana matiar & BLIT0N) T L/ TR 4T LIT AN GLELEON ) 6T Ld BOH) 1570+ 81

:1 FILMASINLER 7350 10350 14750 21000 39000 45000 496400 5050mMm05300Q0O0

YUVARLAKLAR 7210 9800 149000 20000 36000 41500 42800 496500 5100

HAFOF PROFOLLER 7210 10000 14500 20800 36500 42000 43300 47500 6500

4 ORTA VE A IR 7200 10300 14700 21000 37000 425000 43800 48000 6500

PROFOLLER

5 DEMORYOLU 7800 10900 15600 22000 38000 449000 48400,; 549000 8QO0C

MALZEMELERDO

BLUM VE KUTUKLER 5530 7860 11400 16000 30000 345000 35600 38500 4250

KAYNAK : TDCO Satl_ Kudutd u
NOT : Tarihler, yeni fiyatln ilan tarihini gostermektedir.
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TABLO-16 ) SEKTORDEKO 0OSTOHDAM DURUMU (1980-1981 Yl1llan

Kalifiye Teknisyen Teknik
Diz O_¢ciO_¢i Ustaba_1 MenEleman Toplam

No: Kurulu_lar Adedi Adedi Adedi Ade dridedi Adet

TDCO Karabik

Haddehaneler

Mudarla o (1) 462 831 71 13 12 1389

TDCO Oskenderun

Haddehaneler

Mudurla a (2) 391 782 89 11 18 1291
3 O0zel Sektor

Haddehaneler 4730 1750 200 425 80 7185

KAYNAK: 1) TDCO Karabuk HAddehaneler Mudurli 0,
2) TDCO Oskenderun.

TABLO-17 ) DEMIR-CELOK SEKTORU UZUN HADDE MAMULLERO GURUBU
OS TOHDAM DURUMU (Adet)

1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982
Karabuk 11756 14121 13698 12472 11540 10491
Oskenderun 13623 13283

6zel Sektdr
TOPLAM
NOT: Bu miktarlara Oskenderun ve Karabuk'te call_an buatdn men
dir. Yalnlz gecici i_ciler dahil de ildir. (1977-1982 y1l
rabuk'de miktarlarl 3056-4332 araslnda de i_en gecici i_g
tlr. Osdemir'de ise, bu miktar 3200-3500 ki_idir.)

TABLO-18 ) UZUN HADDE MAMULLERO TALEP PROJEKSOYONLARI
(Nihai Mamul Olarak)

Y o1 L 1A R
1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
No Ana Mallar Bin ton Bin toBin ton Bin ton Bin ton Bin ton Bin ton
1 Filma_ inler 180 1 9202 214 227 240 324
2 Yuvarlaklar 1550 16 %729 1871 1989 2113 2911
3 Hafif ProfiOler )
4 Orta A 1r Prof. ] 416 441 495 524 554 748

5 Demiryolu Malz. ]

TOPLAM 2146 2284 2568 2580 2740 2907 3983
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TABLO 19 ) UZUN MAMULLERDE SIVI CELOK ARZ-TALEP DENGESO
(Kapasite kullanim oranl, dikkate allnarak lretim dizeyit

h e s aplanrmm 1L t L r - )

1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
TALEP
S1v1l celik
Talebi (yurtici) 2578740 3188 3296 3488 3889 5284
URETOM
Karabuk 600 600 600 600 600 600 600
Isdemir 630 630 1180 1450 1700 1700 3500
Elektrikli Ark
Ocaklarl 1 00aAQi100 1100 1200 1300 1400 1500
Toplam Kapasite 22302330 2780 3250 3600 3700 5600

Sektorde

1) Tablo'da goéruldu U gibi, Osdemir'in kapasitesinin arttlrllmasl v

2)

3)

larlna 1983-1984 ylllarlnda ba_lanmasl gereklidir.

a) Burada ihracat konusu da dikkate allnmalldilr.
b) Isdemir, 1986 ylllnda 2.2 Mty kapasiteye tevsii yatlrilml bit
1987-1988'de devreye allnacaktlr.

c) Bu durumda; Oskenderun'un 4 mty'a tevsii uygun olmaktadlr. 199
programlnln bitirilmesi yararll goérulmua_tadr.
d) Osdemir'in yakla_1k ek 1.8 Mty kapasite ilavesi ile 4 Mty'a te\

nik olarak yararll ve ekonomik bulunmu_tur.

Karabuk'de verimlilik ve modernizasyon projeleri yardtdlmeli, muhel

leri ve imalat call_malarl geli_tirilmelidir.0retimi bu konuda duz
nizasyon gereklidir.

Ayrlca, yllda 406 bin ton sl1lvl celik duzeyinde ihracat dikkate a

melidir.

TABLO-20 ) ANA MALLARIN UZUN MAMULLERDE NOHAT MAMUL TOPLAMINDA

ARZ-TALEP DENGESO

1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993

Net hadde mamu)

vurtici talebi(B1ln ton) 214246284 2568 2580 2740 2907 3983

URETOM KAPASOTESO

Karabiuak 465000465000 465000 465004065000 465000 465000

Oskenderun 63000630000 1180000 145000P00000 1700000 1700000
Ozel Sektor 1000001Q00QQQ 1100000 12000000000 1400000 1500000

(D1_ Pazar imkagiRkate allnmamil_tilr.)
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NOT:1) Oskenderun |.tevsiatln 1985'de devreye girip 3 yllda % 100 |
930.000 tondan 2.020.000 tona ula_aca 1 kabul edilmi_tir.

Ancak satl_a verilmesi 6ngdérilen 300.000 ton (bilahare 320.00(¢
mamul kapasitesinden di_ulmid_tir. Ayni _ekilde Karabik'de Ure
edilen blum ve kittik de nihai mamulden ¢lkarllml_tlr. (Son 5

65.000 ton)

2) Karabuk ve 6zel Sektdrin, hali hazlr Gretim kapasitesi aynen Kk

3) 6zel Sektdr olarak celikhane ile entegre olan haddehane kapas

al inmi_tir.

4) D1_ pazarda, bugiunkiu 400 bin tonluk ihracat dizeyinin korunm

benimsenmi_tir.

TA8LO0-21 ) PROFOLLER : 3) HAFOF PROFOLLER
4) ORTA VE A IR PROFOLLER
5) DEMORYOLU MALZEMELERO TUKETOM TAHMONO

1983 1984 1985 1986 1987 1988 1989
Ana Mallar Ton Ton Ton Ton Ton T on Ton
Hafif Profiller 256 0©7@000 292000 312000 332000 3530488000
Orta ve A 1r
Profiller(% 30)110000 117000 125000 133000 142000 1510110000
Demiryolu
Malzemeleri 50000 50000 50000 50000 50000 5000000
(1-2-3)TOPLAM
(Profiller) 416000 441000 467000 495000 524000 5540D4%000

Tuketimi

KAYNAK: 1) Sankur'dan allnan (1-2-3) icin genel talep projeksiyonu,

2) DPT 1982 uygulama program1l,
3) DPT 4.Plan fiili de erleri,

NOT :1) Demiryolu malzemeleri tiuketimin yllda ortalama 50000 ton ola

tir.

2) Tuketim de eri olarak orta-a 1r, hafif profillerin toplam de ¢
bilmi_tir. 6nceki ylllarln tuketimleri nazarl dikkate allnar
tuketimi (Talebi) icin orta ye a 1r profillerin % 30 duzeyinde
mi_ ye boylece hafif profiller, orta-a 1r profiller ve demiryol

icin tahmini bir talep projeksiyonu hazlrlanm1l_tlr.
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TABLO-22 ) YUVARLAKLAR OCON ARZ-TALEP DENGESO (Nihai

1983 1984

Bin ton Bin ton

TALEP 1550 1652
Karab ik 215 215
Oskenderun 210 210
Ozel Sektor 900 1000

Toplam Kapasite. 13251425

FARK (/) - -
(-)

KAYNAK: 6nceki Tablo'lar.
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1985 .

Bin ton Bin ton Bin ton Bin tonBin ton

215

290

1000

1505

1986

1871

215

330

1100

1645

1987

1989

215

370

1150

1735

1988

2113

215

370

1200

1785

1993

2911

215

600

1250

2065

TABLO-23) FILMASONLER OCON ARZ-TALEP DENGESO

1983 1984
Bin ton Bin ton
TUKETOM
(TALEP) 180 191
Karab ik 50 50
Oskenderun 300 300
6zel Sektor 150 150

Toplam Kapasite 500 500

FARK (/) / /

(-) 320 309

1985

348

KAYNAK: 6nceki Tablo'lar.

1986

Bin toBin ton

214

50

380

580

1987

Bin toBin ton

227

50

150

600

1988

240

50

400

150

360

1989

50

500

700

376

Bin ton

M ¢
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TABLO-24 ) HAFOF PROFOLLER OCON ARZ-TALEP DENGESO

TUKETOM

(TALEP)

Karabik
Oskenderun

0 ez

Sektor

1983

Ton

256000

95000

120000

100000

Toplam Kapasité&1s5000

FARK (/) |

(-)

KAYNAK

| ( |

TUKETOM

(TALEP)

Karab iUk

—

Oskenderun

ozel

Sektor

59000

Tablo 19.

TABLO-25 ) ORTA VE A

1983

110000

95000

15000

Toplam Kapasitéd10000

FARK (/)

(-)

(1)

(-) o

KAYNAK: Tablo 19.

1984

Ton

274000

95000
120000

100000

315000

41000

1984

117000

95000

15000

110000

(7)

7000

1985 1986 1987 1988 1993

Ton Ton Ton Ton Ton
29200812000 332000 353000488000
95000 95000 95000 95000 95000
190000 210000 23280000 400000
100000 100000 10000000 100000

38500405000

93000

1985

Ton

125000 133000

95000
350000
15000

460000

(/)

335000

93000

1986 1987

Ton Ton
142000

95000 95000

530000 700000

15000 15000
640000 810000
(/) (/)
507000 668000

425000425000 595000

/ /

93000 Q3000

IR PROFOLLER ARZ-TALEP DENGESO

1988 1993

Ton Ton

151000 210000

95000 95000
7000001100000
15000 15000

8100001210000

(/) (1)

6590001000000
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TABLO- 26 ) DEMORYOLU MALZEMELERO OCON ARZ-TALEP DENGESO

1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
Ton Ton Ton Ton Ton Ton Ton
TUKETOM
(TALEP) 50000 50000 50000 50000 50000~ 50000 50000
Karabuk 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000

Oskenderun

6zel Sektér 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Toplam
Kapasite 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000

FARK ((/7>C-> - > C-> C-> -

(-) 37000 37000 37000 37000 37000 37000 3°

KAYNAK: Tablo 19 ve TCDD yetkililerinden allnan tiuketim tahminleri.

TABLO-27 ) ANA MALLAR OTOBAROYLE OSKENDERUN DC'DE URETOM

(Tevsiat Programl1na S

Slra 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993 1998
No : Ana Mallar Bin ton Bin TonBin ton Bin tonBin ton Bin tonBin tonBin %
1 Filma_inler 300 300 350 380 400 400 500 500
2 Yuvarlaklar 210 210 290 330 370 370 600 800
3 Hafif Profillel20 120 190 210 230 230 400 700
4 Orta ve A 1r

Profiller 350 530 700 700 700 700
5 Demi ryolu

Malzemeleri (/) - . - 400 500

A 1r Profiller

TOPLAM 630 630 1180 1450 1700 1700 2600 3200
Satllacak Kutuk00 300 300 310 320 320 500 500
GENEL TOPLAM 930 930 1480 1760 2020 2020 3100 3700

KAYNAK: TDCI Oskenderun MuUessesesi.
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TABLO-28 ) SEKTORDE MEVCUT KURULU”LAR
(Net Hadde Mamuller itibariyle)

(BON/TON)

KURULUN OSMO BULUNDU U YER STATO0SO kapasitesi

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

38

TDCO Karabik Mues. KcirAbUk Kamu Sektor 530
TDGC1 Oskenderun Miles. Oskenderun R 930
Meta_ A.". Ozmir 6zel Sektdr 250
Cer Metal Ostanbul s o 76
Yazlc1l Ostanbul s o 75
Ozmir Demir-Celik Ozmir ) s 66
Paki_ Ostanbul s o 68
Akgil Ankara : v 45
Vergili Karabik : o 40
Oktisadi ve Slnai T. ‘ tr 38
Aker Tie. Ostanbul ' o 37
Cemtas Bursa o o 36
Safdemir (Kefsan) Ostanbul ' s 36
Obrahim Sdézen Karabuk s o 35
e Malatya c o 31
Cukurova Celik o o 30
Topuz Karab ik o o 28
Yeni Gayret Ostanbul o o 28
Topuz Ostanbul : ol 27
Seldemir Ostanbul : o 27
Ferro Celik Ostanbul ) S 25
Caylrova Ostanbul : o 25
"ensa Ankara : ol 24
Celsantas ) o 23
Hisar Demir-Celik . o 23
Birlik Demir Ostanbul ! o 21
lhsan Kes Ostanbul ) o 18
Demir San N o 13
Denfas ozmir ) 0 17
Anadolu Celik ! o 17
Flrat Hadde el Sektor 14
bzefe Demir ) o 12
Demsan Ostanbul : o 12
Kardemir Ostanbul : tr 10
Simgelik : o 10
Be_ Ba_lar Karabuk ) o 9
S6z Kesen Denizli ) o 8
Kogak Denizi i : o 6
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(BIN/TON)
KURULUNTNUN OSMO BULUNDU U YER STATOSO KAP
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GIRO”
1) Demir-Celik sanayii yassl hadde Urinleri kapsaml icinde ana urdn olar:

a) Levha,

b) Slcak haddelenmi_ sac,

c) So uk haddelenmi_ sac,
d) Teneke.
ele allnarak incelenmi_tir.
2) Demir-Celik yassl1l hadde uriudnleri, 6zellikle yatlrlm mallarl ve daya

endiustrilerinin ana hammaddelerini olu_tururlar. Bu endustrilerin ekonon

li_ip, buyumesi, topluml!arln geli_mi_Ili i icin oldukcga iyi bir kritehct

Yapllan incelemelerden, tUlkemizde tim demir-gcelik Uridnleri icinde yassl
drinlerinin en fazla tuketildi i sektdr olarak,
a) On_aat, b) Madeni E_ya, ¢c) Makina Omalatl ve, d) Ta_1t

imalat sektdrleri oldu u saptanm1_tlr.

O0rnek olarak, 1977 y1l1 icin bu sektdrlerde yassl1l celik Grunlerinin

_u _eki0Ode olmu_tur:

TABLO-1) YASSI CELOK URUNLERONON 1977 YILINDA SEKTORLER 0T
T A L E P ( @eo ) MO KT ARLAR

Madeni Ta_1t

E ya Makina Araclarl
URUNLER in_aat Omalatl Omalatl Omalatl
LEVHALAR 53 4 43
SICAK CEK.SAC 35 27 38
SO UK " 37 22 41
TENEKELER 90 10
DO ER KAP.SAC. 50 35 10

Celik yass1l hadde Gridnlerinin Uretiminde, Uretim cins ve miktarlarlna
_itli haddehaneler kullanllmaktadlr. Son uUrunlere geci_te, ilk yarl m:
adland1rlllr. Slablar; ingot (kil¢ge) dokim yapllan tesislerde (Blum/SI
nelerinden ilk Grun olarak veya kontiniu slab dokim sistemi iceren siste
likten do rudan dékum yoluyla elde edilirler. Slablar genel olarak: (100-:
boyutlarlnda dikdodrtgen kesitli a 1r ve kalln yassl1l celik Grunleri c
lir. Bugun icin pek kullanllmayan ve en du_uUk slab boyutlarlndan daha ¢
sahip olan di er bir ara Grudn ise Platina olarak isimlendirilir. "eki
gerek Entegre (YUuksek Flrln-Celikhane-Haddehane) ve gerekse yarl Ent
Haddehane )veya sadece Haddehane _eklinde kurulu yassl celik Gretim te:

aklm _emasl verilmektedir.
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Gunimuzdeki geli_meler ve ilerideki muhtemel geli_melerde g6z 6niune alln:
cevheri ve maden kdmurunden ba_Illyarak Yiuksek Fmn-Bazik Ok_ijen Konvert
ler gurubu Entegre sistemleri olu_turmaktadlr. Bunlarln yanl slra, E
Kontind Dokim-Haddehanelerde Yarl Entegre sistemi (Mini.Steel) olu_turm

SEKOL 2'de, Ulkemizde ve O6zellikle yassl celik hadde drunlerinin dreti
tesis olan ERDEMOR(Ere i i Demir Celik Fabrikalarl TA”) da kullanllan
Slab'dan ba_llyarak Uretilen sonu¢ Urunlerinin imalat aklm _emasl gost

Tablo 2'de ise, incelemeye konu olan yassl celik Urdnlerinin gumrik tari

numaralarl ile basit tanlmlarl verilmektedir.
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Y AS S| HADDE MAMULLERONON
OMALAT AKITINA GORE SINIFLANDIFK
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TABLO-2 )
Yassl Urdnlerin giamriuk tarife ve pozisyon numaralarl ye basit tanlml

CELOK YASSI GUMRUK TAROFE,
URON CONSO POZOSYON NO . BASOT TANIM
Yarl Gruanler 73.07.30 Levha Bloklarl (Slablar)
73.07.40-90 Sac Platinalarl (Platinalar)
Levhalar 73.09.00 A 1r Levhalar
73.13.21 4.75 mm'den kalln slcak saclar
73.13.22 3.00-4.75 mm slcak saclar
Slcak Haddelenmi_ 73.08.00 Slcak, geni_ rulo bandlar
agrdnler 73.13.23 1.60-3.00 mm slcak saclar
73.13.24 1.60 mm'ye kadar slcak saclar
73.12.21 25 mm'den dar slcak _eritler
73.12.22 25 mm'den geni_ " "
So uk Haddelenmi_ 73.12.11 25 mm'den dar so uk _eritler
ranler 73.12.12 25 mm‘den geni_ 11 "
(so uk rulo bandlar)
73.13-26.27 So uk plaka saclar
73.13.10 DU_uUk silisli manyetik saclar
(Plaka olarak)
Kaplamalil 73.13.31 Elektrolitik Tenekeler
Saclar 73.13.32 Slcak daldlrma tenekeler
73.13.33-34 Lakll tenekeler
73.12.13-16 Kaplamall so uk _eritler
73.12.23-26 T s 1A cak
73.13.41-59 " plaka saclar

Il- MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMOATEKO GELOMELER
1) Sektdrdeki Kurulu_lar:
Sektdérde, gunuiumiuzde faaliyette bulunan tek Entegre kurulu_ Ere |li Demi
rikalarl TAN'dir. Gecmi_ senelerde T.Demir Celik O_letmeleri Karabul
az miktarlarda Platina'dan sac¢ Uretimi gercekle_tirilmi_tir. Celik E
gecmi_ senelerde platina ve sac taslaklarlndan yassl Grin Uretiminde

gunuimuzde faaliyetini surdurmemektedir.

Ere |Ii Demir ve Celik Fabrikalarl TA”, 28.2.1960 tarih ve 7462 sayll

mu_, tamaml 6denmi_ 600.000.00 TL. sermayeli bir Anonim ”“irkettir. ~ir
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iki orta 1 T.Demir Celik O_letmeleri Genel Mudurld 0 ile Simerbank Gene
olup, her ikisi de 153.000.000 TL'l1k e_it sermaye ile % 51'lik kuruc!
rine sahiptir. Di er kurucu ortak hisseleri, T,0_ Bankasl ve Ankara T
aittir. Nirketin kurulu_unda Koppers Associates firmaslna ait yabancl s
I lnda Devlet Sanayii ve O_c¢i Yatlrlm Bankasl taraflndan 50.992.50(

satln allnml_tlr. Erdemir tesisleri, kurulu_undan giunumuze kadar yaj

Tablo-3'de belirtilen ana Grin Uretim kapasitelerine ula_m1_ bulunmakt

Bu kapasitelerin sa lanabilmesi igcin Tesiste:

1.500.000 ton/y1ll Kok Fabrikas1
1. 1 90. 000 o Sinter

1.750.000 " Ham Demir (2 adet Y.F1rl1n)
2.000.000 " Ham Celik (3 adet 92 tonluk LD konverteri)

Uretim Uniteleri mevcuttur.

Sektdérdeki Di er Kurulu_lar:
Celik Endiustrisi TAA/Silahtara a-ISTANBUL

10.000 ton/y1ll 3.12 mm kallnllkta baklavall sac, levha

30.000 " 0.5-4.00 mm slcak haddelenmi_ sac

10.000 " 0.5-4.00 mm kallnllklarda sl1lcak haddelenmi_, yiI
temizlenmi_ sac

30.000 " 3-12 mm kallnllklarda, mekanik temizlenmi_, dua_uol

yluksek karbonlu, manganll sac ve levha.

Yassl Orun Galvaniz Kaplama Tesisleri

Do u Galvaniz (1sT)

Birlik Galvaniz Envanterlere gore Kapasite:
320.644 ton/y1l
40.000 ton/yll Uretim

Demirsac Galvaniz

Sayer Galvaniz

Borusan

So uk sac haddesi 18.000 ton/y1l

Mevcut Kapasite ve Kullanlm:

Ana mamuller itibariyle mevcut kapasite durumu Tablo 3'dedir.
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TABLO-3 ) Yc”s_1 Hadde Urunleri Sektdériinde Kurulu Kapasite 1981 Y1l Du

Sira Kapasi te

No. Ana drun Birimi Kapasite

(i) (2) (3) (4)
Teneke Bin ton/y1l 90

2 So uk Sac ) 260

3 Slcak Sac : 580

4 Levha(Orta, a 1r) . 70

KAYNAK: Erdemir rakkamlarldlr.

Kapasite kullanlrln 1977-1981 devresinde a_a l1da gosteri

1A 9O 7 7 1d 9 738 1A 9 79 aAd 9 8 O 1 98 1
Ka pas i te
K ulla nrmn 1 mMm 9 O . 2 9 O . 7 7 A . 3B 7 O . 7 7 A .

Nisbeti (%)

NOT: 1978 Kaslm'lnda devreye allnan 2 Yuksek F1lrln sebebiyle

malarl 1979 ve sonraki ylllardaki kapasite kullanlmlarlm r

etkilemi_tir.

H- URETOM
a) Uretim YOontemi-Teknoloji
Yassl celik orunlerinin ilk ham maddesini olu_turan Slab'lar ~ekil I’
bilece i gibi, kullanllan ¢celik Uretim proses ve dokium teknolojisine
farkll yoldan Uretilebilmektedir. Bu farkll yollarln izlenmesinde,
ve bilimsel uygulamalarln detaylarlnln "Teknolojik Geli_meler Alt Kor

allnaca 1 du_uUunulerek, bu klslmda bu geli_melerin sadece sonucglarl

melerini vermek yerinde olacaktlr.

Ticari kalite yass1l uUrunler icin kullanllacak slablarln, gunimuzde do
den ba_layarak, KOK fabrikasl-SONTER-YlUksek Flrln-Bazik Oksijen K

Slab Dokiumiu yoluyla uUretilmesi en uygun yol olmaktad1lr.

Yassl Urunler icin slablarln kullanlldl 1 Gretimin ilk tesisleri c

(Band) ve Levha Haddehaneleri go6sterilebilir.

GuUunuUumiuzde teknolojik seviye olarak, mustakil sturekli levha haddehanel
li i ve kallnllklarlna gore 1-2 10® ton/yll kapasitelerde, mistakil
slcak band haddehaneler de 2.5 -4 10® ton/yll kapasitelerde olmaktad:
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kicluk ihtiyaclar icin ekonomisi di_Uk olmakla beraber, yarl kontinl veyz
ye levha”“band tretimlerinin yapllabildi i tertiplerde, kombine hadde tesi

zorunlu hallerde kurulabilmektedir.

Slcak rulo bandlnln ba_langl¢ malzemesi olarak kullanlldl 1 so uk hadd

Uretim haddehaneleri de ba_Illca iki guruba ayrllabilir; Kontind so uk sa
e ——— ———

1-1.5 10 ton/yll kapasitelerde kurulmakta, di er gurup ise 50-300 10 t¢

telerde kurulan reversibl so uk sac haddeleridir.

Bu i_lemlerin dahilinde yuzey durumu iyile_tirmek ve celik cinsine ba |

deformasyonlarda olmak UGzere Temper Haddeleri (Skin pass) kullanlllr.

Kaplamall sac ve teneke (kalay kapll so uk ¢ekilmi_ saclar) Uretiminde s«
elektrolitik veya slcak daldlrma yoluyla celik saclarln yluzeyine metalik
lanmasl i_lemleri de, so uk haddeleme i_lemlerine benzer kademeleri icer

satla donatllml_ sistemlerde gercekle_tirilir.

Yassl Urun Uretilen tesislerde, literaturlerden allnan de erlere g6re, m

sistemlerde a_a ldaki girdi-drin minasebetleri mevcuttur:

-Levha haddehanelerinde 1.18-1.25 ton slab/ton levha
-Kontin veya yarl kontinit1.065-1.075 ton

-Slcak rulo band haddehanelled3-1.05 ton

-Dekapaj hatlarlnda 1.03-1.06 ton rulo/ton rulo

-So uk tandem ve temper hadd@.01-1.02 ton rulo/ton rulo

-Teneke hatlarlnda 1.04-1.06 ton rulo/ton teneke

Kontinid dokim yolu ile s1vl ¢gelikten do rudan slab Gretimi i¢cin 1.02 -
celik kilce dokium ve slab Uretim haddelenmesi sonunda elde edilen slab i

1.14-1.16 ton sl1vl celik Elektrik Ark flrlnlarlnda celik Uretimi i¢

1025-1100 Kg. Hurda/ton s1v1l celik
30-50 Kg. Curuflastlrlcl ton ¢gelik/ton s1vi1l cgelik
10-20 Kg. Di er ilaveler/ton sl1v1l celik

6-20 Ferro ala_1mlar aluminyum vs.

4 -1 0O Refrakter
Oksijen konverterlerinde c¢celik Gretiminde:

800-850 Kg. Ham demir

250-300 Kg. Hurda/ton celik

60-70 Kg. Curuflastlrlcl ton/ton celik
50-70 m”™ Oksijen/ton celik

10-20 Kg. Di er ilaveler/ton celik

Refrakter
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Ham Demir Gretimi i¢cin Yuksek Flrlnlarda:

1500-18Q0 Kg Demir cevheri/ton ham demir
450-600 Kg Kok/ton ham demir

300-400 Kg Curufla_tlr'l1cl/ton hamdemir
1200—22630 m slcak hava/ton hamdemir

Yassl hadde urunlerinin haddelenmesinde enerji sarfiyatl:

a) Elektrik enerjisi
Sl1cak band ve levha haddehaneleri 50-70 kwh/ton

So uk sac tandem haddehaneleri 100-125 "
Slcak daldlrma teneke Urettmi 200-300

Elektrolitik teneke UGretimi 350-450

b) Yaklt sarfiyatl
Slab taviama 5 00. 000 h/cal/ton

Ayrlca slcak haddelerde 1.6-2.2 Kg/ton mamul
so uk " o.8-1.3 "

de erlerinde merdane sarfiyatl vardlr.

Teneke Uretiminde 4-5 kg/ton mamul kalay sarfiyatl
Galvanizlerde (Sl1lcak daldlrma) 50-80 kg/ton mamul
Cinko 30-40 kwh/ton elektrik

50-70 kg/ton Fuel-0Oil yaklt sarfiyatl mevcuttur.

Kullanllmakta olan teknolojiye gore 1981 y1l1 birim Ureeimgogiedileri

rilmistir.

TABLO-4 ) BOROM URETOM GORDOLERO (SICAK MAMUL BAZINDA)

G O R DOL E R BT RTMNM NM O K T
CC &= v h = r < «gg 7/ £t <> 1 ju B — e
Komur (kokla__abilir maden komuouorua) " 1 .2821

Yardlmcl hammadde

(kirecta__ 1 fe rr o ala__ 41 m ) o 5
I eo-S B B B = L J/J T <> [ =
A F TR <€ ¢ © I = §rwaR = §ra o = . = A
— w3 = 1 < > & [ | o 3 . — o>
NNAT &= 1 = = v == o == L OO s =
— & = r | = v 1 o = . = T T

KAYNAK: Erdemir rakkamlarldilr.
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Yurtici (Erdemir) Gretim miktarlarl a_a lda (Tablo 5) 'de gosterilr

TABLO-5 ) YURT 0CO URETIM

Slra
No Ana Mallarl963 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982(1)
“(D (2) (D (OLUL (6) (7) (8  (9) (10)
u B T en e kK e - v 7 .= S22 . 72.3 74.8 63.0 90.0
2 So uk ¢cekilmi_ - 210.8 22671 141.8 177.8 155.6 170.0
33 S 1 c a k - 225 . 4 12483 39 33020 343.5 357.3 450.0
4 Levha - 1 29.8 1 @432 . m23.8 147.0 149.9 150.0
KAYNAK: 1) Tahmini rakkamlardlr,
2) Erdemir ve ithal yan Uriunden Uretimi kapsamaktadlr.
Erdemir tesisleri Mart 1965 sonunda tamamlanarak tecriube i_letmesine
bin ton yassl mamul ve 110 bin ton blum Uretmek Uzere faaliyete geg
1977 ylllnda Yuksek F1lrln reline (astarlama)call_malarl dolay]l
yapamaml_tlr. Bu yuzden slcak maden istihsali, programln % 781 i se
F1lrln istihsalindeki noksanllk sebebiyle celikhane de programa nazz:
ve 623.484 ton hal celik istihsal edilmi_tir. 1978 .ylllnda Erde
ham c¢celik kapasitesini yllda 1.5 milyon tona yassl mamul kapasite:
yon tona ¢lkaracak |I'. Kademe Tevsii Projesinin ana Uretim tesisleri
tecriube, sonra da klsmen normal i_letme faaliyetine gecirilmi_lerc
projesinin ana uUretim Unitelerinin 1978 y1l1 toplam uGretimine ka
ml_ tlr.
Tablo 5 * deki ylllara ait 1982 y1l1 fabrika ¢l1lkl1l_ fiyatlarl ile
a_a ldadir.
Y1 LLAR Mily on TL/Ton
Silra
No Ana urunler 1963 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982(
JIL OH OH (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)
! Teneke 12.584 10.709 13.399 11.785 12.192 10.269 14
2 So uk cekilmi_ sac 19.836 25.53922.217 18.048 .16.693 14.642 15
3 S l1lcak & - 17.018 14.30418.545 24.948 25.969 27.012 34
4 Levha 9.865 10.80010,876 9.409 11.172 11.392 11

(*)Tahmini rakamlard1r.
KAYNAK: 1) Erdemir rakkamlarldlr.
2) Erdemir ve ithal yarl Grin de erleridir.
3) 1982 y1lll1l ortalama Fabrika ¢l1lkl_ fiyatlarl esas allnm



1981 YILI tCIN ERE LI DEMIR CELTK FB'DA

YASSI HADDE MAMULLERO HADDELEME VE BAZlI OKMAL HATLARI
MALOYET YAPISI VE ANALITZT (TL/TON)

MASRAF CONSLERO (ce_itli GirdilRLtEVHA sicAk RULO BAWTUK HADDELENMO”A RULO EANT R

VE HATTI

HADDE MAKAS HADDE DKP HADDE TEMOZ-TAVLAMATEMPERMAKAS TENEKE TENEKE
LEME CIKIMICIKIN CIKIAI SACI
IKINCIKIMNIKIANCIKIAICTKIA
G < < c ¢ Eikinl CRS TSR
Ingo t van Mangot Rulo DKP So uk So uk Tav).. Temp- Tem. Tem.
. Slab1l L . S b1 Tem
GTREN ANA MAMUL BEDELO o o o D S e DR cete 0ST8- RIS

33116 39.993 34-287 40-532 44-220 49-821 48.495 51.093 51.518 54.983 58-634

% O0_letme ve bakim malzemeleri 304 140 e 536 354 134 100 75 68 572
I Baklm ve Yardlmcl hizmet masrzafZflar 1264 804 290 397 207 270 271 226 1 985
Enerji girdileri (Masraflarl1)2.136 75 2 254 70 354 116 729 273 38 540
' Fb. ici nakliyat masraflarl 57 537 83 38 2 2 2 1 685 918 " 900
j Amortismanlar 1.062 95 1.281 722 1.197 327 437 482 435 2.290 i
| O_letme i_cili i 185 397 179 141 187 159 165 135 164 100 382
j Genel ve idari giderler 201 360 394 141 193 136 158 147 184 80 494
jJ Buhar masraflarl 1.185 184 1.234 1 26 1-734
j Ambalaj masraflarl 435 224 978

0O Asit rejenerasyonu
I Kalay 7.141

Ana t 359

j MALOYET UNSURLAR' TOPLAMl 5.222 1.868 5-241 3.213 2.868 2.318.862 1.41,0 2.235 1-323 16-375

[ MALOYET BEDELO 38-338 41.861 39-528 43-745 47-088%2.136 50.357 52.503 53.7556-306 75.009



1981 YILI TCON ERE LO MAMUL MALOYETLERONDE FOOLT MALOYET UNSURLARI (Masraf paylar]

1981 YILI URETOMLERDO

MASRAFA ESAS KALEMLERON

Fii
bir
fiy

cinsleri

1
im
atl

TL/TON
DEMOR CEVHERO(YERLOR-724
DEMOR CEVHERO(OTHAL).643

MADEN KOMURU (YERLO)
MADEN KOMURU (0THAL) 1
KORECTAMI-DOLOMOT

8.920

1.123

987

ALUMONYUM 240.003

FERRO ALAAMIMLARI(OTHRLYS?

KALAY (0OTHAL) 2.202.517

SATIN ALMA HURDA

NET HAMMADDELER TOPLA
0ACOLOK

AMORTOSMAN

FUEL OIL(KISMEN OTHA
ELEKTROK

14.281

M

L)

GENEL MALZEME(1/2 OTHAL)

VERGOLER,KAR”A ,MUTEF
TAHVOL MASRAF TOPLAMI

SINAO MALOYET

MALOYET DIl MASRAFLARI

SATI» MALOYETO

KAYNAK: Ere

62.831.523 kigd8.189.282 B6R.424.690kgl49.667.131 BR0.192.293 k§72.924.000 kg
TENEKE SO UK MAMULLERICAK MAMULUER/HALAR MAYI| CELOK SICAK MADEN

MaliyeMamul MaliyetMamul  Maliyedamul MaliyetMamul MaliyeMamul MaljyetMamul

unsur- icin unsurla—igin unsur—- ¢in unsur—- igin unsur—igin unsur- IGinN
lar1 lammad-r1 tetmlacktdarl lalmaddhkarl1l hammaddelar 1l hammad- ;IT pmmadde
da ... dp I 1

TL/toG/ton TL/ton<G/Ton TL/Ton<G/Ton TL/Ton<G/Ton TL/Ton<G/Ton TL/Ton G/Ton

2.351 863 2.171 796 1.897 696 1.950 716 1.575 578 1.900 697
6.087 1.311 5.626 1.213 4.911 1 .058 5.050 1 .088 4.080 879 4.923 1 .060
10.267 1.151 9.491 1 .064 8.289 929 8.523 955 6.884 772 8.307 931
4.861 437 4.494 404 3.920 352 4.031 363 3.259 293 3.933 354
708 717 654 662 570 576 586 593 473 479 180 279
338 1.4 312 1.3 273 11 281 1.1 221 B
825 11 762 10 666 9 685 9 552, 8 -
7.144 3.2 : : : . : . :
42 3 38 3 34 2 35 2 28 2
32.623 23.548 20.560 21.141 17.072 19.243
13.117 9.171 5.960 6.117 2.910 1.907
12.078 8.280 5.417 5.281 2.752 2.066
6.687 5.033 3.990 4.350 1.175 . 689
1.390 967 676 707 353 199
6:702 5.682 3.075 3.266 1 .468 636
2.646 1.985 1.767 1.7009 408 245
42.620 30.318 20.885 21430 9.066 5.742
75.243 53.666 41.445 42.571 26.138 24.895
14.111 9.971 8.483 8.008
89.354 63.637 49.928 50.579

li Demir ve Celik Fab. Maliyet Raporlarl 1981.
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1981 YILI SINAT VE TOCARO MALOYETLER

TENEKE SO UK HADDELO SICAK HADDELT LEVHALAR T
MAMULLER MAMULLER

TL/TCfrlI TL/TON TL/TON TL/ITO TL

Demir Cevheri 8.438 7.797 6,808 7,000 7.192
Maden Kémurd 15.134 13-985 12,209 12,554 12 898
Yardimcl hammadde ve diller67 2.579 5.134 4,359 5.042
O_cilik 13 417 9.471 5 810 6.067 7-274
Amortisman 12-378 8.888 5-297 5.275 6-629
Fuel Oil 6.887 5.338 3.790 4.250 4-472
Malzeme 6 995 4.947 2.975 3.066 3.747
OSTOHSAL MALOYETO 75-016 53-005 42.023 42.571 47.254

(Sineli Maliyet)
MALOYET DIl MASRAFLAR14111 9.971 7.905 8.008 8,888
SATI® MALOYETO 89.127 62.976 49.928 50,579 56.142

(Ticari Maliyet)

1980 YILI SINAO VE TOCARO MALOYETLER

TENEKE SO UK HADDELT SICAK HADDELT LEVHALAR TOP
MAMOLLER MAMULLER

TL/TON TL/TON TL/TON TL/TON TL/TO
Denir Cevheri 5.900 5 306 4.641 4,382 4.855
Maden Kémuara 11 206 10,080 8.832 8,334 9.237
Yardimcl Hammadde ve Bi6&B 1550 2.225 1-888 2.321
O_(;ilik 12.101 8.683 5,523 5.598 6.861
Amortisman 7.359 5 464 3.297 2.976 4.099
Fuel Oil 3.834 3-011 2.195 2.428 2.585
Malzeme ' 4-305 3.139 1,842 1.834 2.362
OSTOHSAL MALOYETO 50-388 37,233 28,555 27,440 32.320
(S1lnai maliyet)
MALOYET DIAl MASRAFLASR392 6 940 5.323 5,114 6.024
SATI® MALOYETDO 59-780 44,173 33,878 32,554 38.344

(Ticari Maliyet)



1979 YILI SINAO VE TOCARI
TENEKE
MAMUT.
TL/TON
Demir Cevheri 2,135 2,021 1-
Maden Komuru 3.541 3.353 3
Yardimcl Hammadde ve di4ef56 R
0 cilik 4,206 2.939 2
Amortisman 3.630 2,692 1
Fuel Oil 1.395 1,073
Malzeme 1.944 1-448 1
OSTOHSAL MALOYETO 21.607 14.157 11
(S1nai Maliyet)
MALOYET DIl MASRAFLARG6,846 4.486 3
SATI® MALOYETO 28.453 18.643 15.

(Ticari Maliyet)

1978 YILI

TENEKE
TL/TCN
Demir Cevheri 1.479
Maden Komuru 2-299

Yardlmcl Hammadde ve Di3s#85

O_cilik 3.725
Amortisman 1,835
Fuel Oil 800
Malzeme 1-233
OSTOHSAL MALOYETO 14 856

(S1lnai Maliyet)
MALOYET DIl MASRAFLARLO 652

SATI® MALOYETO 25.508
(Ticari Maliyet)

92

MALOYETLER

SO UK HADDELO SICAK HAIDEIVEIAILAR TOPLAM

SO UK HADDELSICAK HADDELT LEVHALAR
MAMULLER

MAMULLER

TL/TON

1.412

2.195

(471)

2 535

1.316

574

883

8.444

6.055

14.499

903

.157

799

,015

772

852

.026

.524

651

175

TL/TON

1.239

1 926

121

1,795

793

572

6-873

4-928

11.801

1

TL/TON

1

1

10.

.T ER MAMULLER
TL/TON TL/TONIL/TON

1.578

2.618

1.802

1,337

0,328

3.272

13.600

SINAO VE TOCARO MALOYETLER

.086

.689

284

.557

653

407

513

.189

.438

627

TL/TON

1-895

r 3.143

1187

2,412

2.097

1.202

12.893

4,085

16.978

TOPLAM

TL/TCN

1.249

1,943

218

2.00s8

476

664

7,492

5.373

12.865
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1977 YILI SINAO VE TOCARO MALOYETLER

TENEKE SO UK HADDEICAK HADDELO LEVHALAR TO|

MAMULLER MAMULLER

TL/TON TL/TON TL/TON TL/TON TL/T
Demir Cevheri 1.208 1.082 o 6 4a o 3 2 1 . O O 6
Maden Kémuiri s 6 O 7 7 O 6 S 6 6 6 a 7 1 &
Yardimcl Hammadde ve Dier & = O = o 7 O 1 5 a 1 9O 7
O_cilik 1.815 1.213 =2 a s s 3 3 1.0 3 6
Amortisman 8 2 4 58 4 =86 B8 a6 a4 5 =2
Fuel Oil a4 5 a =18 25 2 =2 a 4 =2 7 O
Malzeme o 18 s 7 3 a4 8 7 a4 a 7 5 5 O

OSTOHSAL MALOYETO

Slnai Maliyet) 6.726 4.648 3.990 3.614 4.23E€
SATIS MALOYETO
(Ticari Maliyet) 9.034a4 6.24a3 5.362 4.854 5.69Cc

IV- DI TOCARET DURUMU
a- OTHALAT

(1/2) sektdrin UGrdn ve yan uridn ithalatl Tablo 6'da gosterilmi_tir

TABLO-6 ) YASSI ORON VE YARI ORUN OTHALATI (TON)

SIRA NO ANA MALLAR 1972 1977 1978 19729

O D =2 D = D = D S D C & D C
1- Teneke ve kaplamall saclar 2.393 33.415 9.295 6.1¢
2- . So uk saclar 41.017 415.043 119.032 89.890 21¢t
3- S1lcak mamuller 105.851 551.017 266.564 74.897 7
4 - Levhalar 10. 500 87 .945 89.973 36.722 46
5- Slablar ve Plak.

(Yrassl mamul) 45.894 18.701 10.431 24.763 4



TABLO-7 ) YASSI ORUN VE YARI ORON OTHALATI DE ERLERO
(COF GARI FOYAT) (BON

T | L | B - Y —

Slra
No: Ana Mallar 1972 1977 1978 1979 1980 1981
m.oo.(2) (3) (4) (5)  (6). 1) .. (8)... -
1- Teneke ve kaplanfe@@® 1.831 25485 7.111 4.709 14.774 o
5. So uk cekilm1l s sac 14.807 149.841 42.971 32.450 77.961 93.864
3- S1cak cekilmi_ sac 32.285 168.060 81.302 22.844 22.049 44.853
a- Levha 3.455 28.934 29.601 12.082 15.148 18.587
5- Slablar ve Platina 10.785 4.395 2.451 5.819 1.007 12.124

1981 y1ll1l ortalama fiyatlarl uygulanm1_tilr.

TABLO-8 ) YASSI HADDE MAMULU HAMMADDE OTHALATI (BIN $)

Silra
No: Ham Maddde 1979 1980 1981 1982
(1 (2) (3) (4) (5) (6) (*)
| Komur 15.304 17.238 33.993
2 Cevher 16.111 19.400 16.741
3 Ferro Alyaj 4.465 3.489 1.459
4 Kalay 3.849 2.244 3.436
5 Refrakter - 1.958 2.693
6 Merdane 18.145 758 1.352
7 Sair Oslet.Malz. 5.539 5.880
8 Navliun - 8.710 10.314 14.240

NOT: Yalmz Ereilmlde erleridir.

(*) EKim soritibariyledir.

b) OHRACAT :

1981-1982 ylllarlnda yapllan ihracadknemlikitiah v 1da goésterilmi_
TABLO- 9 ) YasslMamul Ohracatl.
(Birim) Bin ton

Slra
No Ana Mallar 1972 1977 1978 197980 1981 1982
(D (2) (3) (4) (5) (6 (8) (9)
1 Teneke
2 So uk Cek.sac
3 Sl1cak " - - - 8 80
4 Levha

KAYNAK: Erdemir rakkamlarldlr.
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TABLO-10 ) Yassl MamQhracat De eri

(Bin %)
(FOB CARI FOYATLARLA)

Ana Mallar 1979 1980 1981 1982
(2) (3) (4) (5) (6)
Teneke B B

So uk Cek.Sac
Si1icak " " - 2349 22000

Levha -

KAYNAK: Erdenmsikkamlarldilr

STOK DURUMU

OMALATTAKDO MAMUL
YIL SONU STOKLARI MALLAR MALLAR
1972 61.785 78.474
1977 105.791 86.666
1978 35.687 120.247
1979 30.774 135.621
1980 14.670 175.422
1981 3.885 179.591

YURTOGCO TUKETOM: (000 TON)

SIRA NO ANA URUNLER2 1977 1978 1979 1980 1981 1982
(D (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8 (9)
1- Teneke 179 130 429.1 4866 110
2- So uk Cek.Ssac 1160 848 1382.61429.2 282
3- Sl1cak (;ek_SaC 1211 885 1231.61386.4 335
g - Le v ha 166 124 160.7 151 .8 58
TOPLAM 687 2125 2717 1987 3204 3436 785
KAYNAK: Erdemir'ded takdmmliardir.
TABLO-11 ) SEKTORUN YURT O0CON TUKETOMO(TON)
SIRA NO ANA MALLAR1972 19 7 7 1 9 7 8 1 9 7 91980 1981
(D (C2) (3) c4) (C(5) (6) (7) (8)
1- Teneke 77.014 87 .437 92.513 75.4658684383 73.275
2. So uk Mamui411l .437 414.840 321.543 267 .0875941 407.418
3- Sl1lcak MamilB.325 425.660 421.730 358.8B%2.910 501.902
4- Levhalar 166.929 255.471 219.512 169.0%8882 222.866
TOPLAM 773.701 183.408 1.0298 869.679.045.1161.205.462

KAYNAK: SANKUR talep ¢call_malar1l.
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7) FOYAT DURUMU :
Uretici ve toptancl satl_fiyatlarl ERDEMOR satl_ fiyatlarl olup,

rilmi_tir. (TL/TON)

Slra

No Ana Mallar 1977 1978 1979 1980 1981

| Teneke 14175 19620 40850 90000 123300
2 So uk Cek.Sacl0400 12600 25850 55000 81700
3 Slcak "™ " 9980 11800 23850 46000 70900
4 Levha 10370 12450 23450 47000 71000

8) OSTOHDAM DURUMU :
1973 ylllarinda ba_llyarak siregelen Dinya'daki ekonomik durgunluk,
petrol krizi ile en Ust dizeye ula_m1l _ tlr. Ekonomik durgunluk demir-
rinde buyuk krizler yaratml_ bundan Turkiye'de soyutlanamayarak etkil

Ekonomik durgunluk enflasyonu koéruklemi_, bu durumda yatlrimlar kls]1l

i_sizlik artm1_tlr.

SEKTORUN OSTOHDAM

DURUMU
TABLO-12 )

17G0CO 1980 1981
YUKSEK

TEKNOK 511 523

ODARO 303 334
ORTA

TEKNOK 602 638

MEMUR 879 932
Isci

DOz 1010 983

KALOTELO 5009 4827

= = A =1 = = = 7

[1I-OLKE OMKANLARI VE UZUN DONEMLO TALEP
Turkiye'nin 1983-1993 ylllarlindaki yassl mamul talebini tahmin etmek
Talep, milli gelirin, sanayile_menin, genel kultdr dizeyinin yuksel
tarlm ve hizmet sektdrlerine verilecek a 1rllklara, nufus artl_ 1 v
0zellikle Orta Do u'dakl geli_melere ba |1 olarak gercekle_ecektir. [
10 y1l boyunca en do ru _ekilde tahmin edip, yassl mamul talebine ¢

imkanslzdilr.



97

Bu zorluklara, ra men, en az hata ile talep tesbiti de yaplimalldlr. N
larca yapllan talep tahminleri tetkik edildi inde, Sankur'un tahmini dui_
tedir. Dinya Bankasl ve Sayln I_1n CelebilniM talep tahminlerini ise

bulmaktaylz.

198371984 ylllarl araslnda Turkiye'de % 4'luk, daha sonraki ylllar %
kalklnma gercekle_ebilir ve kalklnmada tarlm ve hizmet sektdrlerinin g
donemlere klyasen artaca 1nl tahmin etmekteyiz. Sanayiinin pay1l ilk y
sonra % 10 ve % 12 son ylllarda ise % 10'l1k bir duzeyde olaca 1 tatft

Yassl mamul talep artl_larlm yiuksek olmakla beraber bu diuzéylerde k

Bu de erlerde yeterli bir ihracat payl vardlr. Ohracat 1981'de yok den
iken, 1982'de yerli Gretimin % 18'i diuzeyinde olmu_tur. Gelecek ylllal

verli, UGretimin % 10'u duzeyine inece i kabul edilebilir.

A_a l1da ylllara go6re tahmini kalklnma h1lz1l ve yassl mamul talep a

Yassl Mamul

Y 1Lllar Kalklnma hl1z1 Talep Artl 1

a @O s = — S 4 >o B Y > =
a 9@ 38 S5 - S & >o = >0 a oO
A 98 7@ - s 39S -8 9 o = o a =

1990-91-92-93-949-95 2 6 2o 10

1995 ylllna kadar yassl mamul talep artl_1nl1ln y1llllk ortalama % 10
edilirse; bu de er Dinya Bankasl tahmini olan % 7.5'dan % 2.5 fazladl
Turkiye'de uUretilen ve ithal edilen yassl mamul 1.350.000 ton mertebes

Bu talep miktarlndan hareketle yukarlda belirtilen talep artl_ yuzde
da 111m1nl % 47 so uk % 53 slcak mamul seklinde kabul ederek; talep,
ve ithalat miktarlarl senelere gdére Tablo A'da verilmi_tir. Talebin |
Erdemir Celikhane kapasitesini 1986'da 1.400.000 ton nihai mamule go6re
slvl celi e yukseltmelidir. Bu da mimkundur. Ill.Kademe Tevsiatlmn
1984'de proje call_malarl, 1985 de fiili yatlrimlar ba_lamall ve 199
luk kapasite devreye allnmalldlr. IV. Kademe 1995'den sonra devreye (

kapasitesine son 2.700.000 ton eklenerek toplam nihai kapasite;

1.400.00 / 2.700.000 / 2.700.000 = 6.800.000 tona

ula_malildilr.



YILLAR

1981

1982
1983
1984
1985
1986
1987
1988
1989
1990
1991
1992
1993
1994

1995

2- 1990 da 2.700.000 ton kapasite ile Ill.Kademe devreye sokulacak ve 1983'de Ill.Kademe call_ _malarlna ba_
60'dan basllyarak 1994 yllina kadar her sene % 10 Uretim artl_1lyla 1994 ylllnda 2.700.000 1
IV.Kademe devreye sokulacak vel995'te % 60 Uretim kapasitesi

1990'da
ula_acaktlr.

°f

I

10

10

12

12

12

10

10

10

10

10

10

TABLO- A )

TON

1

1.350.000
1.
1.

1.

W W w N NN

N

.240.000

458.000
575.000

732.000

.905.000
.134.000
.390.000
.676.000
.944.000
.238.000
.562.000
.918.000
.310.000

.741.000

- Yiuksek flrlnlarln dretimi

1995 tarihinde

1983-1995 DONEMO YASSI MAMUL TALEP

URETOM PROGRAMI (Nihai Mamul)

710.000

850.000

.100.000

.200.000

.250.000

,300.000
.400.000

.400.000

1.400.000

.000.000
.270.000
.540.000
.810.000
.100.000

.700.000

ERDEMOR URETOMO (3)FARK /
TON

TON

-530.000
-500.000
-358.000
-375.000
-482.000
-605.000
-734.000
-990.000
-1 .276.000
/56.000
/32.000
-22.000
-108.000
-210.000

/959.000

1989'a kadar yeteri idir.

ERDEMOR OHRACATI

TON

160.000
110.000
120.000
125.000
130.000
140.000
140.000
140.000
300.000
327.000
354.000
381.000
410.000

570.000

Celikhane bu donemde darbo az olarak gorulmektedir.

tl_larla 2.700.000 ton Uretim kapasitesine 5 yllda ula_acaktlr.

3- Uretim de erleri

4- ihracat de erleri talep de erleri

yassl mamul

icinde vard1lr.

de erleridir.

@mHALAT

TON

530.000

660.000

468.000

495.000

607.000

735.000

874.000

.130.000

.416.000
244.000
295.000
376.000
489.000
620.000

620.000

Bu sidtun bilgi vermek igindir.(dretimin
5- Erdemir haddehaneler kapasitesi celikhane kapasitesindenblyuk oldu u icin ithalat slab ve nihai mamul ol

toplamlarl (takribi slcak slap verim oram % 90 allnarak) fark sltununa e_ittir.

ile devreye girl



a- YURT ICI TALEP PROJEKSOYONU (TON) (1984-88-93)

SIRA NO ANA MAMUL 1984 1985 1986 1987 1988 1989 1990 1991 1 9 9O =

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (1(8.) (9) (10) (11) (12)
1- TENEKE 141750 155880 171450 192060215100 240840 264960 291420 320580 352620
2 - SO UK QEK.SAC’_J.45700 603160 666700 749320 846600 955280 98672D086560 1197800 1321200
3. SICAK " 688800 761360 841600 945920 1068800 12060801245120 1371120 1511520 1667280
4 - LEVHA 78750 86600 95250 106700 119500 133800147200 161900 178100 195900

T O PLAM 1327425 16070001775000 1994000 2250000 2536000 2644000 2911000 3208000 3537000

b- OHRACAT projeksiyl®8u4-88-93)

1- TENEKE - . . .
2 - SO UK CEK.SAC52800 55000 57200 61600 61600 61600 132000 143880 155760 167640
3 - SICAK " 67200 70000 72800 78400 78400 78400 168000 183120 198240 213360
4 - LEVHA -

T 0P L A M 120000 125000 130000 140000 140000 140000 300000 327000 354000 381000

c- TOPLAM TALEP PROJEKSOYONU (TON) (1984-88-93)

1- TENEKE 141750 155880 171450 192060 215100 240840 264960 291420 " 320580 '352620
2 - SO UK CEK.SAG98500 658160 723900 810920 908200 1016880 118720 1230440 1353560 1488840
3- SICAK CEK.SAN®6000 831360 914400 1024320 1147200 12844801413120 1554240 1709760 1880640
4 - LEVHA 78750 86600 95250 106700 .119500 133800 147200 161900178100 195900

TOPLAM 1575000 1732000 1905000 213403090P0000 2676000 2944000 3238000 3562000 3918000



YASSI MAMUL ORE.TOM HEDEFLERO (OOP ton/yll)

Sl1ra NoAna Mallar 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
(AN, = (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)
Teneke 85 85 85 85 85 85 340
2 So uk Cek.Sac425 470 490 510 550 550 1450
3 Slcak "™ "540 590 615 645 700 700 1830
4 Levha 50 55 60 60 65 65 190
TOPLAM 110 1200 1250 1300 1400 1400 3810

YASSI MAMUL URETOM HEDEFLERONON
DE ERLERO (Milyon TL/Ton)
Mamul fiyatlarlnda 1982 y1l1 tari ortalama fiyatlarl

ortak fiyat al inmi_tir.

Sl1ra NoAna Mallar 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
! Teneke 13.855 13.855 13.855 13.855 13.855 13.8555.420

2 So uk Cek.Sac39.993 44.227 46.109 47.991 51 .755 51.755 136.445

3 Slcak " "40.824 44.604 46.494 48.762 52.920 52.920 1.383.480

4 Levha 3.800 4.180 4.560 4.560 4.940 4.940 1&.440

4 UYGULANMASI GEREKEN TEKNOLOJO VE URETOM GORDOLERDO

Onimuzdeki besinci bes y1lllk plan doneminde, ERDEMOR'in Entegre hald:
unun birbiri ile uyumlu kapasitelerde Uretim yapabilecek en uygun planla

Tesiste 6zellikle, s1vl ham c¢eli in istenen miktarda slab Uretilmesi igin

sisteminin teknolojik sorunlarlnln halline gidilmesi gereklidir.

8u durum yaratlllinca, tesiste doner hurda miktarl azaltaca 1ndan LD kon
arttlrlcl olarak kullanllan hurda miktarln arttlrlimasl s0z konusudur E

z1tll 1 giderecek tedbirler 6ncelikle allnmalld1lr.

Di er taraftan, bugtinki teknolojik seviyeye gore, yiuksek Flrlinlarln ko_
allnarak kok kullanlmlnda tasarruf sa layacak ekonomik tedbirlere basvurt

lisi, yuoksek flrlnlarln verimlili inin yoksek seviyelerde ve devamll c

60zen gdsterecek planlamalar yaplimalldlr.

Maliyet analizlerinden de gérilebilece i Gzere en 6nemli maliyet unsuru ola

lerin iyi kalitede ve verimleri arttlrlcl yénde kullanlm ko_ullarlna se
ce inden, bu yonde teknolojik ve ekonomik geli_meler izlenerek uygulamay



6zellikle Entegre sistemlerde en buyuk payl, olan kdmidr ve ondan uretil

daha etrafll bir _ekilde durulmas1l zorunludur.

Maden kodmurid ve Fuel-Oil gibi ham madde ve enerji girdisi olan maddele
sa layacak i_letme i¢i organizasyonlar geni_ capta desteklenmeli, son
ekonomiye ve Ulke ekonomisine musbet yonde katkllar yapmasl yolunda yak
¢cok 6nemli bir konudur, Uretimin girdileri 32 Nolu sahifedeki Tablo A
YILLAR OTOBARITYLE ORON OTHALATI (000 TON)
TABLO-14)
1983 1984 1985 1986 1987 1988 19E
Teneke 20 22 23 38 58 81
So uk 86 91 99 162 245 342 -
S1cak 108 115 125 204 310 432 R
Levha 11 12 13 21 32 45
TOPLAM 225 240 260 425 645 900 R
YILLAROTOBARITYWLARI ORONTHALATI (000 TON)
TABLO-14.a )
1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
R 150 150 250 200 100 100 108
YILLAR OTOBARTYLE HAMMADDE OT®MYLATI (000
TABLO-14.b )
1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
CEVHER 1.561 1.571 1 .583 1.135 1.222 1 .222 5.489
KOMUR 863 1.167 1.196 1.244 1.339 1 .339 5.164
YILLAROTOBAROWAEMADDEOTHALAT DE EROO TON)
TABLO-14.c )
1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
CEVHER 46.830 47.130 47.490 34.050 36.660 36.660164.670
KOMUR 64.725 87.525 89.700 93.800.425100.425 387.300

Y- YATIRIM PROGRAMI

1-

Eklenecek Yeni Kapasiteler:

Talebin kar_l1llanmasl 1987 de 1.400.00
gore 1.870.000 ton sl1vl celi e yukseltmelidir. Bu da miumkdanddr. Ill.Ka
yatlrimlarl icin 1983'te proje call _malarl, 19841 de fiili yatlriml

1990 da % 60'dan basllyarak her sene % 10 Uretim artl_1lyla 1995 y1l1

icin Erdemir Celikhane kapasini



nihai kapasiteye ula_acaktlr. 1995 tarihinde IV. kademe devreye sokuls
* 60 Uretim kapasitesi ile devreye girip senelik t 10 artl larla 2.70

kapasitesine 5 yllda ula_acaktlr. Boylece toplam nihai kapasite 1.400
2.700.000 = 6.800.000 tona ula_maktadlr.
Eklenecek yeni kapasitelere ait yatlrlm programl Tablo-16'da goster

V- YATIRIM PROGRAMI :

TABLO-16 )
YATIRIM PROGRAMI (1982 FOYATLARIYLA) (M1
(1) (2) (3) (A) (5)

OMONTAROHO PROJETOP. 1983 198461985
PROJENON ADI BAALAMA BOTO~ DIA TOPLAM DIA TOPLAM DI TOPLAM
0DAME 1983 1994 1.398 13.984 74 736 442 4.416
Il.KAD. TEVS. 1983 1983 239 2.392 239 2.392
MODERNOZASYON(GRUPL983 1986 4.416 8.832 184 368 4.232 8.464
MODERN1ZASYON(GRUPL98} 1986 1.380 2.760 1.380 2.760
ENERJO TASARRUFU 1985 1988 13.800 27.600 . : 13.800 27.600
I, KADEME TEVS. 1984 1989 552.000 1 .104.000 - 502.3201.004.640
TOPLAM 573.234 1 .159.5687 3.496 522.1741.047.880
KAYNAK: Erdemir rakkamlarldlr. (2 1.- = 184.- TL.)

3- YATIRIM PROGRAMININ SONUCLARI

Plan donemi sonunda eklenecek kapasiteler, modernizasyon ve idame

ylllar itibariyle temin edilecek Uretim kapasite artl_larl ilgili |
lirtilmi_tir.

VI* sa lanacak YARARLAR

Plan devresinde mevcut kapasitenin Oslahl ve artlrllmasl ile birlil

yerli Uretimle sa lanlrken Uretimin % 10'u hikimetlerin temel hedefi ol:
ralmua_tar.



TABLO -
KATMA DE ER (MOLYON TL.OLARAK)

KATMA
YILLAR OSCOLOKKORA FAOZ AMORTOSMANVERGOLERKAR DO ER DE ER
1980 4.132.3 123.6 2.201.1 3.019.6 5.960.2 3.29815896.5 20.541.5
1981 6.042.3 136.9 4.190.7 4.859.7 6.537.1 686.72.004.2 24.457.6
1982 7.914.9 429.1 6.086.5 7.257.2 . 7.558.8 2.455.04.285.9 35.986.4
1983 8.311.3 429.1 6.814.3 7.683.5 8.734.76.951.91.425.6 40.350.4
1984 8.311.3 429.1 3.938.9 4.278.6 10.520.7 23.473.7 689.3 51.641.6
1985 8.311.3 429.1 2.963.3 4.415.9 11.630.3 30.058.7 659.3 58.467.9
1986 8.311.3 429.1 2.381.0 4.465.312.656.1 34.416.7 659.3 63.316.8
1987 8.311.3 429.1 1.890.6 4.514.612.656.1 34.855.8 659.3 63.316.8
1988 8.311.3 429.1 1.490.6 4.563.912.656.1 35.155.1 710.7 63.316.8

NOT: 1981 ylllndan sonraki projeksiyonlarda satl_ fiyatlarl ve maliyetle

rdlmemi_tir.

2- DI®" TOCARET ETKOSO:

a) Toplam mal ithalat talebi:

TABLO - OTHALAT TOPLAMI. . (MOLYOT?m
1983 1984 1985 1986 1987 1988
Yatlrlm mall = s S 255 704 1.163 311

(V.3. kaynak)
Ham Madde 112 135 137 127 137 137
(Iv.5.c'den)
Yarl drun 28 =20 46 37 19 19
(IV.5.b'den)
drin a4 3 a3 45 77 113 156

(Iv.5.a'dan)

Othalat Toplaml 186 274 483 945 1.432 623

Ohracat Toplaml 3= = A 36 37 a1 41

(Iv.2.B'-den)

D1_ Ticaret Dengekb4) (240)447) (908) (1.391) (582)
NOT: Denge = Ohracat - Othalat olarak hesaplanm1_tlr.
b) Othalat Okamesi:

Sektdédridn plan hedefi, talebi kar_1layacak, yerli Gretim artl_1m

ikamesiyle birlikte ana hedef olan ihracatl da gercekle_tirmektir



3- OSTOHDAM ETKIST:
TABLO-19.A )

0rGUCU 1982 1983 1984 1988
YUKSEK
TEKNOK 500 500 500 500
0DARO 318 318 318 318
ORTA
TEKNOK 630 630 630 630
0DARO 966 966 966 966
osci
DUZ 910 900 900 900 %
KALOTELO 4790 4930 5036 5146
8114 8294 8350 8460
TABLO-19.B ) YARATILACAK 0 HACMO
oO"GUCU TOPLAM 1982 1983 1984 1988
KALOFOYE O~CO 346 /180 /56 /no
NOT: a) Ill.Kademe Tevsiat Projesi uygulamaslna gecilemiyece i varsayl

zlrlanm1l_ tilr.
b) 1983 ve daha sonraki ylllar rakkamlarl devreye girecek yeni t
letmeler Genel Mudur Yardlimcl!i i mn kaliteli i_¢i ihtiyacl go:

narak hesaplanml_tlr.

Ere |Ili Demir-Celik Fabrikalarl'mn Darbo azlarl ve Tevsii Durumu:

Ere |Ii Demir ve Celik Fabrikalarlnda 1978 sonunda i_letmeye allnan Il
Flrln Uretimde bulunmaktadlr ve 1979 ylllnda durdurulan | No'lu Yuks
1982 de yeniden devreye allndl. Zira mevcut 92 (t)'luk tonaj a¢glsind
kadar zorlanml1l_ c¢elikhanenin 3 konvertdoru, her iki yoksek flrlnln
madeni i_leyip ¢celik yapmaya yeterli de ildi. Bugiun Tesis icersinde ¢¢
darbo az te_Kkil etmektedir.

Proje de erlerine gére mevcut iki yoksek flrlnln kapasiteleri _dylec

YF | : 2200 (t/gun) veya 792 000 (t/y1l)
YF Il : 2800 (t/gin) veya 1008000 (t/y1l)
TOPLAM : 5000 (t/gun) " 1800000 (t/y1l)

Il No'lu Japon YF'l gayet modern bir yidksek flrindlr. | No'lu yukse

nize edilmesi _arttlr.



Gercekte bu YF'lar a_a l1daki liretimi verebilir:
YF I : 1.2 (Milyon t/y1l)
YF Il : 1.3 (Milyon t/y11l)

TOPLAM : 2.5 (Milyon t/y11)

Bu da mevcut proje durumuna goére % 39'luk bir artl_, _u andaki Uretim s

gore ise takriben 3 katl bir artl_demektir.

Ancak, bu de erlere ula_mak i¢cin harmandaki sinter oranlnln yukseltiln
Mevcut sinter tesisinin projeye gore uUretebilece i miktar allnsa dahi, hc
sinter oram % 25.30 civarlndadlr, halbuki bu oranln modern bir yukse
mecili inde % 80-85 oranlnda olmasl gerekir. Ayrlca, mevcut sinter tes
oram % 45 civarlndadlr. Halbuki, bu oranln % 10 olmasl gerekir. 1972
reye giren ve yeni sayllmasl gereken mevcut sinter tesisi, bazl 6nemli
hatalarl ihtiva etmektedir. Bu tesis, proje kredisi ile finanse edilmi
Erdemir'de Y. flrlnlarl besleyen bir tek sinter tesisi bulunmaktad1lr
durursa, YF'lann Uretimi ¢cok du_ece i gibi, artan kok sarfiyatl dolay:

maden maliyeti ciddi olarak yukselmektedir.

Bugiun acilen yapllmasl gereken _ey _udur;

2
1) Takriben 180 (m ) lik yuzeye sahip ikinci bir sinter tesisi kurulm
2) Mevcut sinter tesisinin duru_ oranlarl, yapllacak konstriuktif de

% 45'den % 10'a du_uarulmeli di r.

Boylece, mevcut iki YF muhtag¢ olduklarl sinter miktarlna kavu_abilir

2.5 (milyon t/y1ll) Uretimine eri_ebilmeleri igin bu hususun yerine ge

Ayrlca, kok sarfiyatlm du_urmek ve YF verimini arttlrmak ic¢cin, | No'l
rinln, YF'na verilen havayl 850°C yerine 1250°C'ye 1lsltabilecek _ekil
edilmeleri _arttlr. Mesela, Karabiuk'de bu modernizasyon projesi TDCO t
projelendirilmi_ ve Dunya Bankasl1l bu projeye 20 milyon % civarlnda kred
bulmu_tur. Proje yurutulmeye ba_lanml_tlr ve iki y1ll i¢cinde bitecektir
sek flrln soba modernizasyonu projesinin ekonomik rantabilitesi % 50 c
Ere |li Demir Celik'de ylida takriben 60.000 (t/y1ll) kok kdmuru tasarru
bu da yllda 9 milyon % civarlnda bir tasarruf demektir.

Celikhanenin Uretimi yllda 900.000 (t/y1ll) civarlndadlr. Celikhanede
lamas1l 18 (dokum/giun) olan 3 konvertdrli sisteme dénu_td G 1979 ylllndan
kim/gun) de erine du_en gunluk dokim adedinin 54 (dékium/gun) de erine ¢1l
ben 4 katl bir artl_ gerekli) gerekir ki, celekhane yllda 1.8 (milyo
Uretebilsin. Halbuki, gercekc¢i bir tahmin gdostermektedir ki, mevcut 92
3 konvertdrlld sistem bizim _artlarlmlzda yllda 1.4 (milyon t/yll) ham

bilir. Bu sonugda buyuk bir gayret ve teknolojik bilgi seviyesi arttlrm

_ebilir.



Halbuki, her iki mevcut YF'da gerekli modernizasyon i_lemleri yaplldlkt
1 tirlllrsa, 2i5 (milyon t/yll) mayi maden ve % 25 hurda ile 3.3 (n
celik ve % 30 hurda ile ise 3.6 (milyon t/yl1ll) ham celik Gretebilir.

Su halde, Il bir gelikhane yaplimasl _arttlr. Zira, mevcut ¢elikhaneni
imkanslz gorilmektedir. Bu da 2.2 (milyon t/yll) kapasiteli bir ¢celikhe
2 adet 260 (t) luk konvertdr veya 3 adet 130 (t) luk konvertdre ihtiyag
2 adet 260 (t) luk konvertdru se¢mek tesisi ileride takriben 2.5 milyo!
ilave bir s1vl celik kapasitesi icin aglk tutmak demektir. Zira bu 2

konvertdre bir Ugclincusu ilavesi ile gercekle_ebilir.

Boylece, Erdemir ilk etapta takriben 3.4 (milyon t/yll) ham celik ve

nihai yassl1l urun kapasitesinde bir tesis haline gelebilir.

Bundan sonra ilave edilmesi mimkinse, 2 (milyon t/y1l) kapasiteli bir Ug
flrln ilavesi ile 4.5 (milyon t/yll) de erinde sl1lvl maden kapasite:
(% 25 hurda ile) kapasiteli s1vl celik Uretimi ve 4.4 (milyon t/y1l) 1
mul kapasitesi sa lanabilir. Erdemir'in ilk tevsiat etablnln, yani ker
hale gelmesinin 1988 ylllna kadar gergcekle_mesinin sa lanmasl _arttli

nin artan yassl ihtiyacl bunu gerektirmektedir.

Mevcut slcak haddehanelerin ve kombine haddehanenin kapasiteleri, 2.5
de erindeki nihai mamul hedefini gercekle_tirmek icin yeterlidir. Ancak,

yan tesislerinde yatlrimlar yaplimasl gereklidir. Ancak so uk haddehar
arttlrllmalldlr.

2) Ere li Demir Celik Fabrikalarlnln Kendi igcinde Dengeli Hale Getirilm
Yapllacak Yatlrlimlar
Erdemir ilk etapta 3.3 (milyon t/y1ll) s1vl celik ve 2.5 (milyon t/y.
mamul Uretecek bir seviyeye, ikinci etapta ise 6 (milyon t/yll) Uretece
getirilebilir.
2.1 Erdemir'in 3.3 (milyon t/yl1ll) s1v1l celik Uretimine ula_mas1l icin

lar (Erdemir'in kendi icinde dengeli hale getirilmesi ve gelecek te

tutulmas1l, |I. Tevsiat 1988'de bitmi_ olmall)

Yuksek Flrlnlar:

YUksek F1lrln | sobalarl modernize edilecek YF'na tUflenen hava slcakl.

850-900°C'den 1250-1300°C'ye yukseltilecektir.

2
Takriben 180 m yiuzeyindeki ikinci bir sinter tesisi kurulacak (Oretim
1.9 (miOyon t/y1l)

Mevcut sl'nter tesisinin duru_ oranl, konstruktif de i_iklikler ile %
diu_Ulecek . Uretim kapasitesi : 1.1 (milyon t/y1ll)
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Yiuksek flrln harmanlndaki sinter oram asgari | 70'e ¢lkarllacak.

Cel i khane

Mevcut celikhane asgari 1.4 (milyon t/y1l1) sl1lvl celik Uretecek _ekilde ¢
lecek. Yeni bir celikhane kurulacak, yeni ¢celikhane 260 (t) luk 2 adet |
ederse, 2.3 (milyon t/y 11) s1vl ¢gelik ilave kapasitesi s.a llyabilir ve
dede Uclunci bir konvertdor ilavesi ile bu kapasite 4.6 (milyon t/y1ll) c

_abilir.

Her ike ¢celikhane kapasitesi toplam 3.3 -3.6 milyon t/yl1l1 olacak.

Mevcut 2 adet 600.000 (t/y1ll) kontind dokim tesisine, toplam kapasitesi :

yon t/yll) kapasiteli yeni bir kontin dokum tesisi ilave edilecek.

Celikhaneye kiukurt tasviye istasyonu kurulacak.

Haddehaneler :

Slcak haddehanede vingler, hadde atelyesi, slab stok sahasl ve scarfin

ve edilecek ve nihai mamul Gretiminin 2.5 (milyon t/yll) olaca 1 _ekilde

edilecek.

So uk haddehane kapasitesi arttlralacak.

Kok Fabrikalarl:

Y1llllk kapasitesi 0.500 (milyon t/y1l) olan UGgunci bir kok fabrikas1

yor.

Liman ve Ham Madde Stok Sahalaril:
Liman, 150.000(t)luk cevher ve kédmur gemilerinin yana_aca 1 _ekilde buyu
ta_1lmada 50.000 (t)luk gemilere nazaran 150.000 (t)luk gemiler ile ta_1m

veya kOmur ba_1na 20 %/t tasarruf olmaktadlr.

Bu da, tam kapasite ile ¢all_11d1 1nda, % 100 ithal cevheri ve kdmuri
1nda, ki bunu esas almak yerinde olur, 4.3 (milyon t/yll) cevher ve 2
ta_ kOmuru, yani 6.6 (milyon t/yl1ll) ta_lnacak YF ithal girdisidemektir.
ile (150.000 t'luk) ta_1ma yaplllrsa, yllllk tasarruf takriben 130 m
dad1lr.

Ham madde stok sahalarl buyutalmelidir.

Cevher ve kodmiur harman sahalarl kurulmalldilr.

2.2 Erdemir'in 6 (milyon t/y1ll) s1v1l celik UGretimine ula_masl icin ge

vatlrimlar (lIl.Tevsiat 1993'de bitmi_ olmall)



Yuksek Flrlnlar:
YFE.IIl. 12.5 (m) hazne ¢caplnda ve takriben 2 (milyon t/y11) mayi maden

ilave edilecek.

Yeni sinter tesisi ilave edilecek.

Bu YF icin gerekli kok fabrikalarl, harman sahalarl ve yan tesisler i
YF'lar toplam kapasitesi 4.5 (milyon t/yll) de erine yukselecek.

Cellkhane
I No'lu celikhaneye yeni bir 260 (t)luk konvertdr ilave edilecek. Buyl
kapasitesine tekabil eden yan tesisler kurulacak.

(kire¢ fabrikasl, oksijen fabrikasl1l, gibi)
2.3 (milyon t/yl11) kapasite i¢cin yeni kontinid dokium makinalarl kurulacs:

Celikhane toplam kapasitesi 6 (milyon t/yll) s1vl celik de erine ula_z¢

Haddehaneler:

1.7 (milyon t/y1ll) nihai mamul kapasiteli yeni bir yassl haddehanesi k
Toplam haddehane nihai mamul kapasitesi, 4.4 (milyon t/yll) de erine ula

2.3 Ere |li Demir-Celik Fabrikalarlnln bu raporda tavsiye olunan tevsi.
Ozeti ve iktisadi cephesi (milyon t/y1l)

Nihai

Ham Demir Ham Celik Yass1l Oriun
I. "imdiki Durum

— > ] = - - - - - = - - —
G ercekle_ tirilebilecek olan 1.7 1. 4a

I1. Olk Tevsiat
d 9838 " d e bitmel.i =2 .5 = 033 =2 .
Yalnlz Il.Celikhane ilave
ediliyor.
(2 adet 260 (t) konvertodr)
Il Sinter tesisi ilave ediliyor.

YF | Sobalarl modernize ediliyor.

I11.0O0kinci Tevsiat

ad © 9 32 1. d e bitmel.i g @\ 5 S . O = .

=

YF IIl ilave ediliyor
3 260 (t)l1lk konvertor
ilavesi

Yeni haddehane ilavesi
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Tablo hakklnda not ve ¢lkan sonuclar
1) En az yatlrlm ilk tevsiat icin gerekecektir. Zira lat yapl mevcgut

celekhane ilavesi ile tesis, 2.5 katl nihai Udridn seviyesine ¢clkar:

I. Tevsiat yatlrlm masrafl 700 (milyon 3) tahmin edilebilir ki, bu
vatlrlm sayesinde Uretti i fazla yassl1l Udrudniun (1.5 milyon t/y11) 1
ile cif de erine tekabul eder. Yani Grun t 20 kar ile satllsa, takr|

| tevsiat yatlrilml kendini geri 6der. (Kaba hesap)

Olk tevsiat miumkiun oldu u kadar ¢cabuk gerceklestirilmelidir, cunki k

2) ikinci tevsiat daha'buyuk bir yatlrlm gerektirir. Il. tevsiat yatl
3.6 (milyar %) tahmin edilebilir ki, bu da, tesisin bu yatlrlm saye
Uretti i fazla yassl1l drdniun ( 2 milyon t/y11) 1981 fiyatlarl ile ci

tekabul eder.

Yani yassl Uurun, % 20 kéar ile satllsa, takriben 20 yllda Il tevsi
kendini geri 6der (kaba hesap).Okinci tevsiat, normal bir demir cel
yatlrilmlna yakla_1lyor. Zira esas yatlrlm masraflnln gerektiren hac

yvatlrlml bu etapta yapllml_ oluyor.

3) Oleri UGlkelerden, Ere |li Demir Celik Fabrikallr konusunda ve Turkiy

Sanayii konusunda istenebilecek hususlar;

1) Erdemir'in kendi icinde dengeli hale getirilmesi icin gerekli I t
larlnln ileri UGlkeler taraflndan yapllmasl. Toplam yatlrlm hacmi

tahmin edilebilir. Yapllan yatlrlm, takriben 5 yllda kendini amo

Bu;

A) 2.3 (milyon t/y11) s1vl celik kapasiteli 2 adet 260 (t)luk konve

likhane ve yan tesisleri kurulmas1,

B) Eski ve yeni celikhane icin kukuitrt tasfiye tesisi kurulmas1,

C) 180 m211 ik yeni sinter tesisinin Turk firmalarl taraflndan projele
lurken danl_manllk edilmesi ve eski sinter tesisi Turk firmalarl tar
nize edilirken danl_manllk edilmesi,

D) 0.500 (milyon t/y11) kapasiteli yeni bir kok fabrikasl kurulmas1l,

E) 1.3 (milyon t/yl11) kapasiteli yeni kontinu déokium tesisi kurulmas1,

F) So uk haddehane kapasitesinin arttlrllmasl,
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G) Slcak haddehane yan tesislerinin Tirk firmalarl taraflndan kurulmasln

11k edilmesi

2) Erdemir'de mevcut i_letmede ve geni_lemeden sonra eri_ilen 3.3-3.6 (m
slvl celik ve 2.5 (milyon t/yll)mamul yassl Urin seviyesinde, ileri
tecribesinin Tlurkiye'ye intikal ettirilmesi konusunda i_birli i,

3) ileri Ulkeler, Turkiye'ye 150.000 (t) luk cevher ve kémiar ta_lyan gem
da yardlmcl olmalldlr.

Yalnlz 1988 yllilnda 9 (milyon t/yl11l) sl1lvl celik GUretece imiz hesab
bu miktarl tdretmek icin 13 (milyon t/yll) cevher ve 6 (milyon t/y11) te
almak tUzere 19 (milyon t/yl1l1l) malzeme ithal etmek zorundaylz. Bu ta_:
takriben 20 adet 150.000 (t) luk gemiye yalnlz 1988 ylllnda ihtiyac]
Bu da, 3 (milyon t) ta_1ma kapasitesi yaparki, takriben Tilrkiye'nin _u
ta_1ma kapasitelerine tekabiul eder. TUrkiye'nin _u anda 1 tane bile 1!

gemisi yoktur.

Bu miktar, 1993'de 13 (milyon t/y11) sl1v1l celik ile takriben 30 adet

gemiye ylikselmektedir.

Tlrkiye bu ta_1ma kapasi tel i ri ni sa lamak, daha do rusu tUretmek zorund
1988'de 8.9 (milyon t/yl11l) s1vl ¢gelik ve 1993'de 13 (milyon t/yll) s

mek istiyorsa.

4) Turkiye, demir-celik sanayii icin ham madde temininde (cevher ve ta_ ko
ya'nln tecribesinden yararlanmalldlr. Zira, Japonya 100 (milyon t/\
icin hemen hemen bitin cevher ve ta_ kdmiridni ithal etmektedir ve buna ra

da celi i en ucuza mal etmektedir.

VIl- ALINMASI ONGORULEN TEDBITRLER:

Sektorde allnmasl gereken tedbirlere a_a 1lda de inilmi_tir.

Resmi ve 6zel Sektdr "Turkiye Demir ve Celik i_birli i" binyesinde toy
noloji, tedarik, satl_, finansman, e itim ve yatlrlmlar konusunda
malldlr. Konularlnda gerekli bilgileri toplaylp, ara_tlrmalarl ya
ve DPT ile ilgili resmi kurulu_lara danl_manllk yapllmalld1lr.

Erdemir'in mevcut statisu titizlikle korunarak, sermaye arttlirlimal
tedarik ve ihracatta i_birli i yapmak, teknolojik ve sevk idare konul:

meleri izlemek, yatlrimlarda ve d1_ kredi temininde yararll olmasl
sermaye ile i_birli i konusu incelenmelidir.



c) Dlinya demiur-celik sektdérindeki kriz sebebiyle, Ulkeler Urettiklerin

d)

te i ile sibvansiyonlarla satabilmektedirler.

80" 1 i ylllarln baslarlnda, dunya demir ¢celik alanlndaki rekabet
ka kapanmalarl hadiselerini yaratml_tlr. Bu noktadaki ekonomi durgu!l
talepteki durgunluk sonucu Ulkeler demir-gcelik sanayiine buyuk destelk

lunmaktadlr. Bu destek Ongiltere'de 50 -steriin/ton'dur.

Erdemir'in dinya fiyatlarlyla mamul satabilmesi icin 25 -dolar/ton de
tersiz oldu u anla_1Im1_ olmaslna ra men arttlrllamaml_tlr. Slibvans
tilmesi ve dunya fiyatlarlna go6re plan devresinde izlenerek bu konuda

ket edilmesi _arttlr.

Plan devresinde artacak talebi Erdemir Uretimi karsllayamlyacaktl
Uretimle kar_1lanmasl gereklidir. Bu nedenle, Erdemir'in tevsii ge
bugin tevsii yatlrimlnln finansmanl zor gérinmektedir. Bununla ber
gerek tevsii ve yatlrlm tecriubesinin ¢cok olmasl, gerekse statusiU ne
mir'e d1_ kredi bulma kolayll 1 ve yatlrlmlarlm daha hlzll gerce
daha verimli bir isletme sa lanmasl nedeniyle de yassl mamul Uretimi

sahibi olan Erdemir'in desteklenmesi ve tevsii yatlrilmln gercekle_

gun olacaktlr.



BOLOM 5

YOKSEK VASIFLI VE ALAMIMLI CELOK



YUKSEK VASIFLI
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VE ALAMIMLI CELOK

GORON

1.

Sektdrin Tanlml ve Sl1nlrlanmas1il:

Bu tanlm altlnda uluslararasl standart veya UuUretici

firma ve uUlkele

lik Grinlerinde oldu u gibi genel bir tanlmlama birli i sa lanamaml_

tir. Buna kar_1n ce _itli

- Kaliteli Celikler

- Asal Celikler

Ulkelerde ve standartlarinda bu grupta to

- Ala_1mll ve Yuksek Ala_1mll Celikler

- 06zel Celikler, vs.

gibi

isimlerle tanlmlanmaktadlrlar.

Butin bu gruplardaki ¢celikler di er ¢celiklere nazaran (uzun Grdnler,

kimler vs. gibi) cok daha c¢e_itli

ce_itli sahalarda kullanlm

slinlrlamayl yapmak miumkundur.

ALANMNIMSIZ KALOTELO CELOKLER

- Makina ve Tecghizat Yaplm

Celikleri
- Taklm Celikleri

Bu celikler icin bitmi_

- Haddelenmi_ drdnler

- A 1r profiller (surekli
- Boru ve dikdortgen kesitli, ici
- Cubuklar ve filma_inler
- Teller

- Yassl1l uaruanler

- Dovulmu_ darunler

- Cubuklar

- Serbest dévme udridnleri

- Bandaj ve monoblok

imkanlarl arz etmektedirler.

Urin bazlnda da a_a l1daki

dokialmua _
bo

O6zellik ve boyutlara sahip olmala

Bu ad altl

ALAMIMLI KALOTELO CELOKLER

- Taklm Celikleri

- Paslanmaz, 1slya ve
korozyona dayanlkll
Cel i kO er

- Makina ve Techizat

Yaplm Celikleri
Yaplm Celikleri

Celikler

- 0zel

- Di er

tasnif yapllabi

de olabilir)

malzemeler



Bu celiklerin gimruk tarife pozisyon numaralarlna gore slnlrlanmasl

gosterilmi_tir:

73.
73.
73.

73.

73.
73.
73.
73.
73.
73.
73.
73.

73.

73.
73.
73.
73.
73.

73.

73.

73.
73.
73.
73.

73.
73.

73.
73.
73.
73.
73.
73.
73.

73.

73.

10.
10.
15.

15.

15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.

15.

15.
15.

15.
15.
15.

15.

15.

15.
15

15.
15.

15.
15.

15.
15.
15.
15.
15.
15.
15.

15.

15.

11
12-15
11

12

21
22
31
32
41
42
a4
45

47

48
51

52

54
55

61

62

71

.72

73
74

75
76

77
78
79
81

82
84
85

91

92

Filma_in
6-26 0 yuvarlak cubuklar
Yiuksek karbonlu celikten kilge

Halitall celikten kulcge
Yuksek karbonlu celik blum kutuk levha sac¢ platina
Halitall celikten blum kutuk levha sac¢ platina

Yiuksek karbonlu celikten rulo halinde sac¢ taslaklarl

Halitall celikten rulo halinde sa¢ taslaklarl

Yuksek karbonlu celik filmacinler (tel ve cubuklar)
Halitall celikten filma_inler

Yiuksek karbonlu celikten slcak haddelenmi_ doékulmu_ di er ¢
Halitall celikten slcak haddelenmi_ ve dokulmu_ di er gubt

YUuksek karbonlu celikten so uk haddelenmi_ ve kalibrelenmi_

cubuklar
Halitall celikten so uk haddelenmi_ ve kalibrelenmi_ di er
Yiuksek karbonlu celikten 80 mm daha fazla profil, palplan_

Halitall ¢celikten 80 mm daha fazla profil palplan_lar
Yiuksek karbonlu ¢celikten 80 mm az profil ve palplan_Ilar
Halitall ¢celikten 80 mm az profil ve palplan_lar
Yuksek karbonlu ¢elikten gemi levhalarl

Halitall celikten gemi levhalarl

Manyetik saclar

Yiuksek karbonlu celikten 4.75 mm daha fazla kalln sacglar
Halitall celikten 4.75 mm daha: fazla kalln saclar

Yiuksek karbonlu celikler 3-4.75 mm kallnllkta saclar
Halitall celikten 3-4.75 mm kallnllkta saclar

Yuksek karbonlu celikler 3 mm den daha az kallnllkta kapla
sacglar

Halitall celikler 3 mm den daha az kallnllkta kaplamasl:
Yiksek karbonlu celikler 3 mm den daha az kallnllkta kapl
Halitall celikler 3 mm den daha az kallnllkta kaplamall

Yuksek karbonlu celikler, slcak haddelenmi_ _eritler
Halitall celikler, slcak laddelenmi_ _eritler
YUksek karbonlu celikler so uk haddelenmi_ _eritler
Halitall celikler so uk haddelenmi_ _eritler

Yuksek karbonlu celikten teller

Halitall celikten teller



Yiuksek vaslfll ala_1mll celikler a_a l1daki ana ba_llklar altlind

A- Uzun drudnler

Dovme ve makina yaplm celikleri

Yay celikleri
Diki_siz boru blumlarl

Halat ve yayllk tel celikleri
ongerilimli celikler

Elektronik celikler

Civata somun cgelikleri

Ray blumlarl

Taklm ve hlz celikleri

Paslanmaz ve 1slya dayanlkll celikler
Otomat celikleri

Islah ve sementasyon celikleri

Yassl urunler
Paslanmaz levha ve sacglar

Manyetik saclar

Di erleri

Bu aylrilml yaparken kaliteli celik kapsam1 igin a_a 1daki yorun

1- Yuksek karbonlu celikler (genellikle St-70 ve uUzeri)

2- Ala_1mll celikler (nominal de erlerin Uzerinde ala_1m elemanl il

celiklerin tamua)

3- P ve S miktarlarl nominal de erlerinin altlnda ve bazl hallerde
cel i kO er.

Il. MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMOATEKO GELO"MELER

1. Sektdordeki Kurulu_lar

Yukarlda verilen ana ba_llklar altlndaki ¢celik Urudnlerini Oretm

lerin ba_llcalarl _unlard1r.

(1) KIRIKKALE CELOK FABROKASI
(2) ASIL CELOK A.~7.

O0zellikle bu iki kurulu_ yassl1l hari¢ tanlmlara uyan celiklerin 6
Uretmek amaclyla tesis edilmi_lerdir. Bu tesislerin haricinde ger

varl entegre celik tesislerinde de bu guruptaki celikleri belirli

tedirler.



Bu rapor i¢ginde sadece yukarldaki iki kurulu_ g6z dnune allnarak se

6zel bilgiler verilecektir. Ancak di er firmalarln uUretimleride dikk

2. Mevcut kapasite ve kullanim1l

Tablo: 1 Vasl1lfll Celik Sektdriunde Kurulu kapasite 1981 Y111 Durumu

Slra No. Ana Mal Kapasite Birimi Kapasi

1 VASIFLI CELOK TON 14a5.00O0
(UZUN ORONLER)

Not: Sektdrde yer alan Asil Celik A.S. 80.000 ton MKE 45.000 ton di
20.000 ton allnml1l_tlr. Ancak Asil Celi in haddehane kapasitesi 2

civarlndad1lr.

Sektdérde Kapasite Kullanlim1l

1977 1978 19801980 1981
>0 o o
s S S O S O 60 65

Not: Asil Celi in 1980 ylllnda devreye girdi i kabul edilmi_tir.

3. Uretim
a) Oretim yontemi ve Teknoloji:

Sektorde Elektrik Ark Ocakll Tesisler kullanlimaktadlr, iki buy!
dokimiu yapmaktadlr. Az miktarda celik yapan di er tesisler strekli d
lojisini kullanmaktadlrlar. Dunyada son ylllarda Elektrik Ark Oc
tegre sltrekli dokiumllu tesislere yénel inmi_tir. Bu arada gaz alma ve
gitme, curuf altlnda ergitme vb. ikincil ¢celik yaplm parosesler
mektedir. Asil Celik Tesislerinde gaz alma prosesi kullanllmaktac

Tablo: 2 BOROM ORETOM GORDOLERO
(1 Ton Celik igin)
G OR DOL E R B O R O M M O KK T A2
CELOK HURDASI Kg/Ton 1150
P oK VvV = H U R D A S 1 o =2 O

— —_— NN~1T 1 o A > - ==

— —_ = [] o < . =



G O R DO L E R B O R oMM N O K T AR

DO ER FERRO ALAIMLAR Kg/Ton 5-30
AN L. O NV O N S U N1 o o . =
== L_ e =< T = <SS e o > =

= 1 = 1N L L A s 1 o a o . =
A T = ™ T WJ L A S 1 o a4 S . 7
> <> L. <> N OO 1 o = =
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e~ = <> T o > . _—
b) Arituk:

Tablo: 3

YURTOCO URETOMO (1000 Ton)

Y I AR

Slra Ana Mallar 1963 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1

MrT<d <>

1 vVv.Celik 28 72 1 02 1044 9©5 114 115 a1 -

(Uzun 0Grdn)

a) 4. Be_ yllllk Kalklnma Planlnda Vaslfll ve 6zel Celik ta
1978 ylllnda 218 bin tona 1983 de ise 552 bin tona uUretimin i:

ylllar icin slraslyla 111 bin ve 522 bin tona ula_aca 1 palz:

mi_tilr.

b) Yatlrimlarln planlanan hlzda gercekle_ememesi ve imalat san:
torindeki GUretim diU_U_leri sebebiyle talep ve Uretim bu dizeye

ula_amaml1l_tlr.

c) Ayrlca planda ilke olarak benimsenen "Kaliteli ¢celik Gretmek a
clyla kurulan ark ocaklarlnln bu amaca yonlendirilmesi" poli
da gercekle_tirilememi_tir. Yine ilke olarak "6zel elektrik &
ocakll celik Uretim tesislerinin, teknolojilerini geli_tirip
le_meleri ve kaliteli ¢celi e veya entegre tesislerde uUretilmes

nomik olmayan Urinlere yonelmelerinin 6zendirilmesi" ilkesi de



d) Ark ocaklarlna dayall tesislerin vaslfll ve ucuz hurda ih
kar_llanmasl icin geli_tirilmesi dll_IIntlen gemi s6kium tesisl

zulanan diuzeyde geli_tilememi_ ve Uretim genellikle ilkel _ar

yaratdlmua_tdr.

c) Maliyetler
1982 YILI FABROKA CIKI® FOYATLARI (ORT.)

Malze me Ebat Satl_ Fiyatl TL/TOI

1010-60 (16-26 0O mMmm) 115.000 Hadde mamulu
8620.40 (16-26 O mMmm) 235.000 11
8620-490 (80-100 O mMmm) 310.000 11
4120-50 (236-300 0O mm) 310.000 Dovme mamulu

51440 (236-300 0 mm) 490.000 DOovme mamulu

4. D1 _Ticaret Durumu
a) ithalat

(1) Grun Othalatl

Y1lllk Plan ve Programlardan allnan rakamlara gore y1ll1}

Celik ithalatl a_a 1dad1lr.

Tablo: 4

S 4 r a AN M &= >< 1 O O O I <O m
No. Mallar 1972 1977 1978 1979 1980 1981

1 v.Celik 27.7 77.2 54.2 60.6 45.6 61.2

Ancak gumruk tarafe pozisyon numaralarl dikkade allnarak yap

ara_tlrmada a_a ldaki malzemelerin fiilen ithal edildi i sapt

TURKOYE NON FOLMA”IN VE ONCE GCUBUK OTHALDO

Birim: 1000 ton

Gumruk Tarifi ithal Edilen Y 11 1 ar-r

Poz No. aranler 1977 1978 1979 1980 1981

73.15.41 ve 42 Vasifll b.b b.b 12 9 b.b

Filma_inler

73.15.44 ve 45 Di er gubuklal.b b.b 16 9 b.b
(slcak)

73.15.47 ve 48 Di er gubuklal.b b.b 2 3 b.b
(so uk)

Ara Toplam (40) (37) b 21 (25)



73.10.11. Filma_inler 117 76 38 34 45

73.10.12 v 6-260mm 73 106 39 19 26
Cubuklar

73.10.51 v So uk cekilmi_3 - 7 3
cubuklar

Ara Toplam 193 182 77 60 76

Genel Toplam 233 219 107 81 101

NOTLAR : 1 Parantez igcindeki rakamlar tuketiciler ile yapllan

ru_meler sonucu bulunan yakla_1k rakamlardlr.

2 Tablodaki "bb" i_areti bilgi bulunamadl, i_aretl:

o kalemde ithal yapllamadl anlamlnda kullanliml1l_tilr.

6zellikle son ylllarda in_aat ¢celi ine ithal tahsisi verileme
du_uUnulerek bu ithalatln 6nemli bir bolitmuinun kaliteli celik ol
u bir gercektir, 6nceki ylllarda da bu kalemdeki ithalat sureg
mi_tir. Bu husus mutlaka g6z 6nudne allnmalldlr. Bu kalemler a

ithal edilen Gridnlerin bir boéolimuiu elektrotluk, civatallk, ha

ongerilimli vb. gibi kaliteli malzemelerdir.

Bu goru_Jlerin 1_1 1 altlnda Vaslfll Celik ithalatlnln son
icin a_a ldaki _ekilde diuzeltilmesi gerekir.
Tablo: 5 VASIFLI CELOK ORON OTHALATI (1000 %)

Slra Ana
No. Mallar 1979 1980 1981 1982 (Tahmin)

1 vVv.Celik 55.812 45. 000 59.000 72.000

(2) Yarl Griun ithalatl yoktur.

(3) Ham Madde ithalatl

Tablo: 6 HAMMADDE OTHALATI (Birim: ton)

Silra
No. Hammadde 1979 1 98O0 1981 1982

1 Hurda 25.0085.000 90.000 110.000

2 Fe-Ala_1mlar 2.02603 00 2.300 2.800



b) Ohracat:

Tablo: 7

SEKTOR OHRACATI (Birim:ton)

Slra No. Ana Mallar 1972 1977 1978 197091982980 1981

a N . C e li kK — = . O O O A113000 O O O

Bu ihracat 73.07 ve 73.10 poz. numaralarlindan yapllm1_tlr.

Tablo: 8

SEKTOR OHRACATI

FOB (bin %)
Slra No. Ana Mallar 1979 1980 1981 1982

1 Vv.Celik - 1.330 3.700 3.500

5. Stok Durumu:

Oretici Satl_ Fiyatlar1l 1982

Karbon Celikleri (ort.) 95.- TL/kg
8620 - 8640 (ort.) 210.- TL/kg
3115 - 3150 (ort.) 160.- TL/kg

6. Ostihdam Durumu

Tablo: 10

Ostihdam Durumu

0 giici (1980-1981)

Yiuksek

Teknik 150

Odari 160
Orta

Teknik

idari 160
0_ci

Doz 1100

Kaliteli 700



IV. BENONCIPLAN DONEMONDE GELOMMELER

1.

Genel Politika:

Sektdorun Grunleri 6zellikle Makina ve techizat imalatl, ta_1t ar
vunma Sanayi, Tarlm aletleri ve aracglarl sanayi gibi ¢cok 6nemli
rim veya dayanlkll taketim mallarl sektdrlerinin ana girdiler
ve bu sektdrlerdeki geli_melere paralel olarak vasl1fll celik tuk

mevcut atll kapasiteler doldurulmu_ olacaktlr.

Talep Call_masl (1984-1993)
a) Yurtici talep projeksiyonu

Talep projeksiyonlarl gcall_maslnda ¢oklu regresyon analiz yont
Bu arada sektdorun ba 1mll oldu u sektdrler ile milli gelir aras1
ml_ ve gelecek ylllarda Milli gelirdeki geli_menin coklu regres)
etkileyece i ara_tlrllml1_ tlr. Bu analizde kullanllan formulasy

artl_larl % 7 olarak saptanml_tlr.
Bu duruma gore Vaslfll Celik talebi ylllarl go6re a_a l1ldaki _eki

Birim: 1000 ton

1984 1988 1993

N . C e li kK T ale b i =2 7 A4 =S5 38 5 O 3

1982 VASIFLI CELOK OHTOYACI
(TON)

1. Dovme ve Makina Yapl Celikleri 49.000

2. Yay Celikleri 20.000
3. Halat Celikleri 14.000
4. on Gerilimli Celikler 15.000

5. Islah, Sementasyon, OtontCatlikb. 58.000

6. Clvata ve somun celikleri 20.000
7. Elektrotluk Celikler 18.000
8. Taklm ve hlz celikleri 3.000
9. Diki_siz boru blumlarl 12.000
10- Rey blumlaril 15.000

T0p|am:224.000

11. Vasl1lfll yassl1l urunler 15.000

(paslanmaz ve Manyetik Saclar)

Genel Toplam: 239.000



3.

b) Ohracat Projetsiyonu

1985'1 ere kadar kapasite kullaniml a¢clslindan ihracat ongérilmekte
Ohracat projeksiyonu (1000 ton)

1984 1988 1993

vV . Celik =2 O = -

c) Toplam Talep projeksiyonu

1984 1988 1993

V. Celik 294 363 503

Oretim Hedefleri:
VASIFLI CELOK ORETOM HEDEFLERO
(1000 Ton)

Slra No. Ana Mallar 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1

V. Celik 140 180 220 280 310 350 350
a) Bu uUretim hedefleri ile, buginkid mevcut Uretim tesislerine ilavete
timine yonelik MKE Alia a Vaslfll Celik Fabrikaslnln 1985-1986 y1l
allmsl ile ancak 1988 de talen Uretimle dengelenmi_ olacaktlr.

b)1993 talebinin 503.000 ton oldu u dikkate allnlrsa aradaki uzun 4r
farkln Asil Celik tevsiatl ile kar_1lanmasl uygun olacaktlr.

5. ithalat projeksiyonlarl

Vasl1lfll Celik Oriin Othalat Projeksiyonu
(1000 ton)

1984 1988 1993

OS r M a1 1 = a = a s =3

Y a r AL O r a nNn =2 O =2 O



V. YATIRIM PROGRAMI

1. Vaslfll Celik Sektdrlinde yeni kapasiteler

Y Lllar Oretim Hedefi

1983x 15
1984 80
1985x 220
1986 280
1987 310
1988 350
1993 350

x 1983 yllinda MKE Alia a Vas1fll Celik Tesislerinin yaplmlna

edilmi_, 1985 Y1lllnda da Asil Celi in tevsiata ihtiyacl olaca
tesislerin i_letmeye allnmasl slraslyla 1985-86 ve 1987-88 vyl
mu_tar.

Tablo: 16

Bin TL
Projenin i_in Tarihi Proje Toplami; 1983 sonu 1983-88
Ad1 Ba_lama Biti_ D1_ Toplam D1_ Toplam D1_ Toplam
Y.Vas.
Celik Fb. 1977 1985 42322711 14605436 22315 601668 4013396

Asil Celik

Fb.Tevsiatl 1985 1987

Toplam 42322711 1405436 22315 601668 4013396

3. Yatlrlm programl sonucglarl

Bu _ekilde:

- Talep acl 1 kar_1llanacak
- istihdama katkl sa lanacak
- Vasl1lfll kangal ve filmayin ithalatl buyuk 6l¢cide Onlenecek.

- Orin bazlnda ihtisasla_ma optimum Uretim planlanmasl sa lanace



SA LANACAK YARARLAR

1. Katmade er

Tablo: 17

1985 % 70 Kapasite Milyon TL
NK. De er Brut K. De er

O _cilik 491 491

Kira

Faiz 1.155 1.155

Amortisman 1.314

Vergi 964

Kar 3.031 3.031

Rant

Toplam: 4.677 Toplam: 6.955
Milyon TL

Katma De er 1986 %80 kapasite 1987 % 100 kapasite
Kalemleri Net K.De er Briut K.De er Net K. DeDlDzreBrit
I _cilik 534 534 621 621
Kira
Faiz 1.027 1.027 797 797
Amortisman 1.314 1.314
Vergi 1.102 1.378
Kar 3.784 3.784 5.783 5.783
Rant

Toplam 5.345 7.761 7.202 9.894



1982

Yatlrlm Mall 214
Hammadde (hurda) 15000
Yarl aran .

aran 64000

Othalat toplam179214

Ohracat toplaml -

D1_ Ticaret 79214

1984
Hammadde ithali (a)

Uretilen Malln dédbéri

Othal ikamesi (b-a)

1983

17290

16000

80000

173290

173290

1985
9800

32480

2. DI~ TOCARET ETKOSO

a) Toplam Mal

1984

1727C'
18000

4800

100000

140076
7000

133076

b)

1986
11200

1985

12650

20000

4800

104000

141450
5000

136450

1986

32000

4800

00000

96800
4000

92800

Othalabkamesi

1987
14000

37120 46400

1988
14000

46400

1987

34000

4800

32000

70800

3000

67800

Othalat Talebi

1988

37000
4800

10000

51800
1050

50750

xI00O0

xI0O00 %



VIil.

3. Ostihdam etkisi
Tablo: 19

Yaratllacak O_ hacmi Kisi

0_guci 1984 1985 1986 1987 1988

Teknik eleman 40 80 55 58 58

(Mihendis)

Odareci devlet

Memurlarl 15 30 90 100 108
2 2

Direktor 1 2 2

Teknisyen 25 50 90 100 102

Kalifiye i_ci 100 200 330 340 349

Duz i_ci 69 138 200 250 311

Toplam 250 500 767 850 930

ALINMANSI ONGORULEN TEDBORLER

1.

Yerli olarak uUretilen vasl1lfll celikleri, ithalatlnln yapllima
tedbirlerin, gerek ithalat rejimi call_malarl safhaslnda gerekse
larlnln de erlendirilmesi safhaslnda yaklndan izlenerek dikkate

Bu hususta Uretici firmalar koordinasyonunun y1l boyunca sidrdirdalm

olacaktlr.

Turkiye'nin ihtiyacl olan 24 mm'nin altlndaki filma_in ve cubu
gerekli tedbirlerin allnmaslna paralel olarak MKE Alia a Tesisl
cevap verecek _ekilde tesis edilmesi i¢cin ¢call_malar hlzlandlr

tesislerde diki_siz ¢elik boru tUretimi ele allnmasl uygun bulunmt
lim 6'da Oncelenmektedir.)

Asil Celik tesislerinin, slvl-celik kapasitesinin, tam bir enteg

amaclyla tevsii gerekli géralmua_tadr.

Vaslfll Celik UGreten tesislerin hurda ihtiyaclarlnln giderilm:
son gemi ta_1maclll 1ndaki krizlerde dikkate allnarak gemi sodkd

viki ve O6zellikle vas1lfll celik Ureten tesislerin biirle_erek k

kendilerine gerekli klyl _eridinin tahsisi gereklidir.

Hurda hazlrlama tesisleri yaplmlnln 6zellikle ta_1ma, bo_altma
ketleme, kesme operasyonlarl i¢cin gerekli makina ve techizatln
hali halinde te_vik kapsaml icine allnmasl uygun olacaktlr.



B 06 L O M 6

DOKOTMT"S0Z CELOK BORU

ve

DOKONLO BORU



lI. GORO~™

Diki_siz celik boru liretimi, imalat sektéordnun bir alt gurubu olarak
11 1 altlnda yer almaktad1lr.

Tark Standartlarl Enstitistunce, borularla ilgili olarak hazlrlanan T
416 no.lu standartlarda borularln Uretim yoéntemlerine, kullanlm alar

tanlmlar yapllml _ t1lr.

Genellikle Diki_siz Celik Boru, ¢celik malzemeden, kaynak edilmeksizin
lema yoluyla yapllan boru olarak tanlilmlanlr, 6nceden diki_Ili olarak
haddesinden gecirilen borular bu s1nl1lfln d1_1ndadlr.

Kullanlm alanlna gore diki_siz celik borular, konstriaksiyon borusu v

rak iki ana gurupta toplanilr.

a) Konstriksiyon Borusu: Celik in_aatlarda, tunel, kdprid, tribtn, ir
in_aat makinalarl, liman vincleri, aydlnlatma ve gerilim hatlarl

rilndan ta_1t araclarlna kadar bircok alanda kullanlllr.
b) tletim Borusu: Katl, sl1vl gazlarln iletimi ile 1s1 transfer

Borular icin yaygln olarak kullanllan standartlar a_a l1da verilmi_1

1. ASTM (American Socjety for Testing Materials)

2. DIN (Deutsche Industrie Norm)
3. ARI (American Petroleum Institue)

Petrol endiustrisinde, petrol arama Uretim ve ta_1ma i_lemleri icin g

standartlarl kullanllmaktadlr.

Il. 1) Turkiye'de diki_siz ¢celik boru Ureten tek tesisin MKElna ait K1
Celik Cekme Boru Fabrikasldlr. 1974 ylllnda kesin i_letmeye allr
5/8 (34,5 mm-244,5 mm) nominal d1_ c¢aplarda diki_siz ¢elik boru ar
nllan Uretim tekni i slcak extrizyondur. Proses gere i kicuk capl:
boy elde edilebildi i halde, geni_ capll borularda istenilen boy el
Ayrlca Uretim arall 1nln en Ust s1nlrl olan 9" 5/8 0 borularln 0
larlnln zorlanmasl nedeniyle verim azalmaktadlr. Tesisin kapasif



3)

MKEK'na ait Celik Cekme Boru Fabrikaslnda uUretilen borular ba_llca T
TS 346, ASIM A53, ASTM 106, ASTM 210, ASTM 319, API 5L, API 5A, DIN

DIN 1629, DIN. 2440, DIN 2441 satnadartlarlnda olmaktadlr. Di er satn
durumlarl da de erlendirilebilmektedir. Boru boylarl 4-13-5 metre ara:

de i_mektedir.
Kapasite ve Kullanlim1l:

A N a M a | Birim Kapasite

Diki_siz Celik Boru

(25-4 mm - 244-5 mm) Ton 15500
0

1977 1978 1979 1980 19.81

Kapasite Kullanlml 2% 37.8 39.7 42.6 45.5 49.

KAYNAK: MKEK Celik Cekme Boru Fabrikasl (Klrlkkale)

a. Oretim Ydntemi ve Teknoloji
Diki_siz celik boru Gretimi ana hatlarl ile iki kademede cereyan e

1) 6n driandn dGretimi (delinmi_ kitik)
2) Boru udretimi



(Birim : 1000 %)

OHRACAT

1977 1978

3.171.1D3nyaT-&pRlarPk 4

3.110.1G/eli_4HP6069keler5.488.594999.217

DONYA DIKI~"S1Z CELOK BOR

OTHALAT

1979 1977

5.571.22337.975 3.

50.94Geli_mé&kQ@eO4blan Ulkeler868.758

412.736Geli_mi_4AMm®3G
33.50Geli_mek®e536ban
996.7Peli_ M B 40AZ37a
26.398eli_meKPeS53Hran

1 .698.3@€li_id5AVTdp

1.436.0AET (8- -@3Ren47
343.09BD 384.993
993.442ponyh-639.716

755. 183 A|mahyh23.477

188.70Fransa 319.660
238.7401ta|ya 263.517
Iran
50.6 1P0llanda73.402
15Hindistan4.147
Nijerya
Suudi Arabistan
3.039eneziella.292
163.8Yhgilter&9-970

Cezayir
278unus 259

Newyork 1I9ROAYNAK : UN

ke eplk &r®27.051
AMBR.DBIK50.992
UPk@J@.G732.611
Asya 01 463.258

a2u8R@IBHP3.754 1.

2.369.52468.785
569.42501.251
2.003.996 o
1.2501295091
393.57386.009
329.77272.149
84.105
78.01032.022
67.451
100.011
78.037
39.764
256.782%5.188
8.325

10.398

1979 Yearbook of

1.

1978

103.177

903.454

744.049
862.134

12.063

063.355

790.752

574.615

170.350

164.167

79.112

186.661

160.493

83.046

54.061

83.541

137.129

102.936

57.187

25.347

1979

3.847.6565

2.303.463

825.423

17.055

.354.871

972.080

626.204

214.178

199.896

109.255

188.541

146.014

International Trade



Her iki kademe Uretim icin ce_itli yéntemler geli_tirilmi_tir. Dinya
cek boru evsaflna go6re 6zellikleri olan de i_ik haddeleme yontemleri k
tadlr. Teknolojinin esaslm bu haddeleme yontemi te_Kkil etti inden, pr
gore adlandlrllmaktadlr.

Ba_Illca Uretim ydontemleri, tGretilen boru ¢caplarlna gére a_a lda ver

- Kontinu Hadde 175 mm capa kadar
- Stossbank Haddesi 170

- Mekanik Extrizyon Presil30
- Hidrolik 220

- Assel Haddesi 350
- Daimine Yontemi (MPM) 350

- Tapall Hadde o
- Slcak Pilger Haddesi 7 OO

Boru Ureten dinyanln en buyuk firmalarl genellikle kendi geli_tirdikle
lerle ¢call_maktadlrliar. Bu firmalar aynv zamanda kullandlklarl yont

makina donatlmlnda yaplm teknoloji si e_: sahiptirler. Tapall Hadde, /
Devletlerinde gercekle_tirilmi_ bir prosestir. Petrol borularl igir

yontem olup, ¢cok yuksek tecribe gerektirmektedir.

Endustrisi geli_mekte olan uUlkelerde, daha az otomatik, taklm de i_tir

klsa, personel e itimi kolay ve Uretimde esnekli i olan yontemler kull

Dinyada celik Gretiminin % 7-8'i ¢celik boru UlUretimine gitmektedir. Bun
diki_siz boru udretiminde kullanllmaktadlr. En buyuk UGretici ulkeler
li i, ABD, Japonya, B,Almanya, Otalya, Ongiltere ve Fransa'dlr. Bu

Uretimi dinya Uretiminin % 90'm te_Kkil eder.

MKEK Celik Cekme BORU Fab. da Extriizyon Yontemi uygulanmaktadlr. Buy

yade haddelemeyle i_lenmesi zor ala_1mll ve paslanmaz celik boru Ur«

cih edilen bir yontemdir. Yatlrlm maliyeti du_uUk ve taklm de i_tirme :

sadlr. Ancak, seri Uretime elveri_Ili olmamasl, boy ve cap y6niunden

ml_olmasl1l di erlerine nazaran pahall bir yontem olmasl da dezavanta]

1980 ylllnda diunya diki_siz boru uUretimi 85 milyon ton olmu_tur. Geli

Ulkeler bu utretimin % 10'nu, toplam tuketimin ise % 37'sini gercekle.

Bunun nedini diki_siz boru Gretiminin ileri bir teknoloji getirmesi \

rularln petrol endustrisi d1_1nda geli_mi_ sanayi dallarlnda kullal
bulmasidilr.



Bir 6nceki Tabloda* dinya diki_siz ¢celik boru ticareti gérulmektedir. |
do u Ulkelerinin dinya ithalatl icindeki payl % 20 ye yakla_maktad1lr.
buyuk ithalat¢l Ulkeler, dunya ithalatl icindeki % 18 pay ile ABD, %
er payla B.Almanya, Hollanda, Kanada ve Fransa'dlr.

Ohracatta ise 1979 ylllnda Japonya % 35, B.Almanya % 22, ABD % 10, Fre

tir.

ABD'de 1980 ylllnda 5,7 milyon ton olan petrol borularl talebinin 19
milyon tona yukselmesi beklenmektedir. Bu talebin kar_l1lanmasl ve ith
icin ABD buyuk boru yaplm tesisleri kurmaktadlr. Pek ¢o u 1984 ylllnd
cak olan bu tesislerin saylsl 8'i bulmaktadlr. Bunun yanlnda, mevc|

me ve kapasite artlrma call_malarl da yurdtulmektedir.

Birim Oreten Girdiler

(1 ton diki_siz ¢elik boru i¢in)

Girdiler Birim Miktar

1. Blum Kg. 1420
Taklm Celi i ) 23

3. Fuel-0il B 200

4. Ya lar B 30

5. Cam Tozu - 20

6. F.lektrik Kwh 1500

Kaynak : MKEK Celik Cekme Boru Fab. (Klrlkkale)



b) Yurt O¢i UGretim:

Yurt icinde Gretim yapan tek tesis olan MKEK Celik Cekme Boru Fab. 1¢
ba laml tilr.

URETOM MOKTARLARI

(Birim : Ton)

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (9 ay)

25,4 mm

244,5 mm 5864 6151 6606 7054 7594 3014
O diki_siz
celik borular

1981 y111 muhtelif borularln fabrika ¢lkl1l_ fiyatl ortalamasl 233,

Buna gore ylllar itibariyle dretimler (milyon/TL) olarak a_a l1da ve

Birim : Milyon/TL

1977 1978 1979 1980 1981 1982 (9 ay)

25,4 mm

244, 5mm. 1367,5 1435,0 1541,2 1645,7 1513,5 702,9
O diki_siz
celik borular

Kaynak : MKEK Celik Cekme Boru Fab.



5 Be_ Y1llllk Kalklnma Planlnda 1977 y1l1 plan hedeflerinde, "Demit

geli_meler sonucu, demiryolu malzemeleri, so uk ve slcak saclar, va
ler ile diki_siz boruda liretim, demir-celik sektdorid ortalamaslnln 0z

artacaktlr" denilmektedir. 5.Plan déoneminde, Uretim hedeflerine ula_mze
celik sektérinde toplam 112.6 milyon TL.I1k yatlrlm yapllmasl da 6ngd

donemindeki en 6nemli ilkelerden birisi de, kalitenin iyile_tirilmesi v
tlrlcl _ekillendirmelerin yayglnla_tlrllmasldlr.

5.Plan déneminde diki_siz celik boru icin gdosterilen.hedefler ve gerce

da a_a ldaki agclklamalara gerek duyulmu_tur.

Yurt icinde diki_siz ¢celik boru lGUreten sadece bir tesisin bulunmasl v
yurt ici talebe gdére du_uk olmasl yanlnda tesisin kurulu_ mukavelesinc
kapasite tanlml, ayrl ayrl Unitelerdeki zaman kullanlml ve birinin d

te_Kkil etmesi ve malzeme verimi gibi yetersizlikler nedeniyle uygun bi

tdlr.

Bu baklmdan Tablo 3 de verilen ylllara go6re Uretim miktarlarlndan da

Uretim gercekle_meleri du_uk olmu_tur.

Tesisteki sorunlarl gidermek ve yurt icinde bu alandaki talebi kar_11;

1976 ylllnda "Pres ve Son t_lem Bolgeleri Tevsii Projesi"” hazlrlanm

Ancak, o gunden bugiune kadar kazanllan tecrubelerin, edinilen bilgi v

1 1 1 altlnda MKEK Celik Cekme Boru Fabrikaslnln tezgahlarlnln iyi
kalitesinin yukseltilmesi gibi bir modernizasyona gereksinimi oldu u s

tlr.

5.Be_ Y1llllk Kalklnma Planl ile verilen hedeflerde tevsii projesi go

gercekle_me durumlarl konusunda bir mukayese yapmak mimkin de ildir.

5 Be_ Y1llllk Kalklnma Planl doneminde tesisin modernizasyonu ile ama

tamamlandl 1nda, 15500 ton/yllllk kapasiteye ula_1lacaktlr.

c) Maliyetler

MKEK Celik Cekme Boru Fabrikaslnln uUretti i diki_siz c¢celik borular

maliyetleri ve hammaddesinin bu maliyetler icerisindeki payl a_a 1da

Birim : TL/Kg.

1977 1978 1979 1980 1981
Slnai Maliyet 16.23 22.83 40.09 90.1433.03
Ticari Maliyet 22.54 30.96 49.6204.00 161.80

Slnai Maliyet
icindeki hammadde 51.0 57.4 42.5 44.5 50.0

Maliyet Payl (%)



TABLO 4

De er : 1000

DOKONMNSO0Z (;ELTK BORU OTHALATI .
Miktar : Ton

1970 1971 1972 1973 1974

Ebad (D1_ cap) Miktar De er Miktar De er Miktar De er Miktar De er Mil
Ton % Ton $ Ton % Ton % Ton $

1. D1_ cap 111 624 246 278 169 527 331 585 345 1576 1291

2. 1" - 2,5" 1760 686 2210 770 2245 656 2247 962 2759 1520 o

3. 2,5" - 5" 4605 1062 6926 19 61559 530 7755 2397 2639367

4. D1_ cap 6" 10263 2919 2571 3663 16383 4853 23832 7906 10649 7 ¢

5. Di er 1116 304 498 364 5060 3329 270 178 628 436

TOPLAM 18363 5217 12483 6931 25874 9699 34689 11788 18252674

KAYNAK : Ticaret Bakanll 1 kayltlarl



De er : 1000 $

Miktar : Ton

1979 19980 1981p97ay) 1978

Mikttaarr D2 ee e rM\kitkatrab eDeer Ml kitaa DeDee¢ er Miktar |

M oo NM2%o6 2o I bom 9% $HB 1T onm$$ 2o T o M

1@ 81 12FB 0O 2382925300901 1MY 33 267 7 1

S5O51 15844 2 1192 4001964824 470188®© 1.1 1 1 27
o286 AB/0P 5 848509287 RA8TB 1P A5 O O 2
2EBE @BYDA52594VB 374868 7TarB D036 EF S 1 7 4495 3

6578012 HBIAFBV 3 BbV/VFU X2 SDOD oS 288 89 7 16 3.

11060%66U 1170707147 2 4 DU 2 2P YABWFSF¥891 164895 10007 1



4) D1_ Ticaret Durumu

a) Othalat

(1) Orun Othalatl : Y1lllar itibariyle Grun ithalatl Tablo 4'de

miktar ve tutar olarak verilmi_tir.
(2) Yarl Orun Othalatl yoktur.

(3) Hammadde Othalatl yoktur.

b) Ohracat

Yurt icinde tek Uretim kayna 1 olan tesisin kurulu_undan buyana ihrac
Ancak, raporun giri_ bolimunde de belirtildi i gibi, yanll_tanlmlan
olarak Uretilen borularln cekme haddesinden gecirilmesi sonucu elde

ihracat yapllml_tlr. Bu ihracat miktarlarlnln diki_Ili boru alt sek:

gerekir.

5) Stok Durumu

MKEK Celik Cekme Boru Fabrikaslnln ylllar itibariyle mamul, yarl mamul

a_a lda verilmi_tir.

Bitlim 1977 1978 1979 1980 1981
Mamul Stoku Bin ton 1950 1342 1452 1738 2999
Yarl Mamul Stoku Bin TL.25715. 40216 66632 62336 201763
Olk Madde Malzeme
Stoku Bin TL. 74132 99404 166427 185061 453714

6) Yurt Tci Talebi

Yapllan talep ara_tlrmaslna gore yurtici talebin olu_maslnda en buayul

ri

A.O.'na aittir. Ayrlca Maden Tetkik Arama Enstitistu, Devlet Hava Me

Tesisleri, Petrol Ofisi, Petkim-Petrokimya A", MSB, Nato Enf.Dairesi,

iler imalat¢gllarl bu yurtici talep kaynaklarlilm olu_turmaktadlr.

Yurtici tesis yatlrimlarl genellikle anahtar teslimi olarak yaplldl 1

tesislerde kullanllan diki_siz ¢celik boru miktarl tesbit edilememekte

Talep konusunda en gercekci rakamlar TPAO'nun talep tahminlerinde yer .

de TPAO'nun 1982-1986 ylllarlndaki talepleri verilmi_tir.

Ayrlca, D.P.T. iktisadi Planlama Dairesi Demir-Celik "ubesince Nisan 1¢

olan raporda 1982-1995 yilllarl yurtici talep tahminleri Tablo 6'dak



TABLO 5

TPAO DOKOAS0Z CELOKABEORRUDA ILIMI

Birim : Ton
1982 1983 1984 1985 1986
= <> o = P 40 45 49 54
p— [ a4 o — —— <= 372 420 451 496
a = = /7 3 =" 5 a5 E297 6596 7255 8777
o = /= A a3 = eRss 13479 14826 16309
s = /s = - = O & =66 6123 6735 6980
m‘ T O P LA MM =2 O O =159 26663 29316 32616
” — re S == o = = &35 588 647 712
| = N a J == =- A = =67 184 203 223
| - A s = - = = =5 354 354 354
H]MH s A s = - = o O 290 290 290
= a J == =F A = =52 152 152 152
a = A s = - = O =03 203 203 203
T <O — L A ™1 A A S 1ms6 1183 1202 1222

G E N E L TOPLAM 236865030 28424 31165 3455

TABLO 6

DOKOAS0Z CELOK BORU TALEP TAHMONI

Y 1 LL AR MOKTAR (T on) o ARTIDN

1982 39000 31
1983 52000 31
1984 68000 31
1985 89000 31
1986 96000 8.25
1987 104000 8.25
1988 113000 8.25
1989 122000 8.25
1990 133000 8.25
1991 146000 8.25
1992 155000 8.25
1993 168000 8.25
1994 182000 8.25

1995 197000 8.25



7) Fiyat Durumu:

1977 ylllndan itibaren diki_siz ¢celik boru yurtici fiyatlarl a_a 1da
I1lnda goriulen buyuk fiyat artl_1 24 Ocak kararlarl nedeniyledir.

N A1 &>

1977 1978 1979 1980 1981

Ortalama satl_
fiyatl TL/Kg. 23.04 34.74 64.83 204.40 233.20

Tablodaki fiyatlar 1" - 9" nominal d1_ c¢aplardaki borularln ortalam:
yatlar, borunun ug¢ i_leme durumu, celik kalitesi ve petrol borularlnil
gibi nedenlerle de i_iklik gdbsterir.

Yurtici fiyatlarla, yurt d1_1 fiyatlarln kar_1la_tlrmasl icin aynl
sal allnmas1l gerekti inden, TPAO'nun sondaj kuyularlnda kullandl 1

kalite (APl standardlna go6re) casing (muhafaza borusu) ele allnml1_t1l

D1 c¢aplarl aynl olmakla birlikte, et kallnllklarlndaki farkl1l1l
te_ekkiul etmektedir. Buna g6re a_a ldaki tablo ¢lkarllml1l_t1lr.

Boru D1_ Capl Birim A 1rll1l 1 Yurtici Fiyat Yurtdl_ 1 Fiy:

65/8" 30 kg/m 283,96 TL/Kg 195,17 TL/Kg
(168,33 mMmMmmMm) 36 " 286,27 " 251,11 "

Yukarldaki tablodan goériualdu 0 gibi, yurtdl1l_1 fiyatlar birincisinde |
oranlnda daha diu_uUk olmaktadlr. Boru Uretiminin ana hammaddesi olan ¢
tlnln yurt dl1_1na go6re yuksek olmasl1l boru fiyatlarlna da yanslmaktac

sur sayllmaz. Boru tUretim teknolojisinde getirdi i maliyet artl_larl s

8) istihdam Durumu

MKEK Celik Cekme Boru Fabrikaslnln istihdam durumu a_a 1da verilmi_til

O_gilciu (1980-1981)

Yuksek

Teknik 33

Odari 17
Teknik 3
Memur 61
Diz 248

Kal i tellir8

Do A Mc/1n
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V- YATIRIM PROGRAMI

1)

2)

EKLENECEK YENO KAPASOTELER

Klrlkkale Celik Cekme Boru Fabrikasl yllda yakla_1k 8000 ton diki_
Bu fabrikanln modernizasyon projesi 1983 y1ll1l programlna girecektir.

zasyonu sonucu 1986 ylllnda kapasitesi 15500 ton olacaktlr.

Ozmir, Alia a'da kurulmas1l du_uUunulen 60.000 ton/y1ll boru kapasiteli
Boru Fabrika projesi 1983 ylllnda tatbikata ba_layacak. 1986 ylllnda
1987 ylllnda da % 70 kapasite ile kesin i_letmeye allnacaktlr. 1988’

ile 60.000 ton boru uUretecektir.

Yani, sektdor kapasitesi (Ton/y1ll)

1983 8.000
1984 8. 000
1985 8. 000
1986 15.500
987 57.500
988 75.000

989 75.000

PR R R

990 75.500

YATIRIM PROGRAMI

Be_inci 5 yl1llllk plan doneminde her iki projenin de yatlrilml ba_le

TABLO 16- DOKOAS0Z BORU ALT SEKTORU YATIRIM PROGRAMI

(1982 fiyatlarlyla)

1000 TL.
Projenin i_in
Ad L Tarihi Proje Toplaml 1983 1984-1988
Ba_|I|. Biti_ D1 Toplam D1_ Toplam DOdplam
Celik cek.
Boru Fab. 1983 1985 488070 820487 110400 213000 376608480

Moderni-

Zzasyonu

Entegre
Diki_siz 1988 1986 10500000 23000000 3181500 6905670 7318500

Boru Fab.

TOPLAM 10988070 23820487 3291900 7118670 7696170 16
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3) YATIRIM PROGRAMININ SONUGCLARI

VIi- SA LANACAK YARARLAR

Yatlrlm programl tamamlandl 1nda,

7500 ton/y1ll

artacak,

Kilrlkkale Celik Cekme Boru Fabri

Ozmir Alia a'da kurulacak Entegre Boru Fabrike

kapasiteyle UGretime gececek ve toplam kapasite artl_1 67.500 ton/y]

Bugun Turkiye'de tek diki_siz boru dretimcisi

Uretiminin bir

bu borulara da allcl bulabilmektedir.

tuomuoua kaliteli

klsmlm kalitesiz olarak aylrmakta,

olacaktlr.

olan Klrlkkale Celik C

ancak, ba_ka Ureti

Modernizasyon Projesi sonucu

Ozmir Alia a'da kurulacak Entegre diki_siz Boru Fabrikasl1l ise, Ureti

Turkiye'de en cok kullanllan ebad arall 1ndaki

borularlnln timuni (

¢cok geni_ bir ebad arall 1nda c¢call_mak zorunda kalan Klrlkkale Bor:

tim programl da daha kolay ve standartlara uygun olarak tGretebildi i k

celikten mamul

Tumuyle yurt d1_1ndan

klsml yurt

1) KATMA DE ER

[

3.

icinde kalm1 __

ithal

olacaktlr.

borulara kaydlrllabilecektir.

edilen 67.500 ton diki_siz boru icin 6dene

Her iki projenin katma de er toplamlarl allnml1_tlr.

TABLO 17

KATMADE ER

1986

Net
K.D.

Maa_ ve uUcret 19

Amortismanlar
Faizler

Kira ve
Sigortalar

Vergiler

Kar (vergiden
Onceki)

. KATMA DE ER

960

987

Briat
K.D.

19

82

960

1071

1982 YILI
MOLYON TL.

374

58

2509

3605

1692

374

58

1822

2509

7119

FOYATLARIYLA

Net
K.D.

728

58

6344

7504 11018

1988

Brat
K.D.

728
1692

374

58

1822

6344



2) DI TOCARET ETKO0SO

a) Toplam Mal

TABLO 18

Yatlrlm Mall
Ham Madde

Yan 6rian

ar'un

Othalat Top.

Ohracat Top.

D1_Ticaret
Dengesi

1983

16460

55000

71460

71460

ithalat Talebi

OTHALAT TOPLAMI

1984

19843

75000

94843

94843

b) Othalat Okamesi

Ham Madde
ithali (a)

Uretilen malln

de eri (b)
ithal ikamesi
(b-a)

3) OSTOHDAM ETKO0SO

1983

TABLO 19

O_gducu

Teknik Eleman
(Mihendis)

Odareci Devlet

Memurlarl
Direktor
Teknisyen
Kalifiye i_c¢i
Duz i_ci

1983

40

10

10

80

250

1984

1985

13003

101250

114253

114253

1985

1986
5635

707

100625

106967

106967

1986

9375

8668

YARATILACAK 1$ HACMO

1984

50

10

10
100

178

350

1985

80

10

10

170

550

1986

80

17

10

165

248

522

Bin 2

1987 1988

4540 6183
58125 46875
62665 53058
62665 53058
Bin 2
1987 1988
4540 6183
61876 84375
57335 78192
Ki_i
1987 1988
43 43
54 57
2 2
79 89
325 355
259 289
762 835
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VIl ALINMASI ONGORULEN TEDBORLER :

1) Tuarkiye'nin icinde bulundu u doéviz darbo azlnln en 6nemli nedenler
altlnlarldlr, 0numuzdeki ylllarda petrol Uretimimizin artlrllabilm
I11_manln yaplldl 1 bu donemde en cok petrol arama Uretim ve ta_1m

diki_siz borularln da yurt icinden kar_llanmasl gereklili i ortada

2) MKEK taraflindan Klrlkkale'de kurulan Celik Cekme Boru Fb., 1974 y1
tir. Bu fabrika, max. 9" 5/8 d1_ capll borularl tGretebilmektedir. K
istenen boy elde edilebildi i halde, prese giren kitd Un standart ebac
tesi dolaylsl ile bu ebadln artlrllmaslindan geni_ capll borulard:
memektedir. Fabrikanln kapasitesi yurtici diki_siz boru ihtiyaclmlz
uzaktlr. Ayrlca, petrol endustrisinin arama ve Uretiminde daha c¢cok
capll borularln Udretimi mimkin olamamakta, Uretim arall 1nln en U:

1 ik borularln UGretiminde ise call_ma _artlarl ¢cok zorlandl 1ndan ka

rim azalmaktad1lr.

3) Presden ¢lkan boru ebadl, yurt ici talebin geni_ bir bdlimidne hitap
rol arama, Uretim ve ta_lmaslnda en ¢ok kullanllan borularln tidmunt

Fabrikanln yatlrlml gereklidir.

4) Yeni Diki_siz Boru Fabrikasl, 6zellikle petrol borularlnln yaplm
programl uygulayaca 1ndan, Klrlkkale'deki Fabrikanln yukit de hafifl

de pres ve tezgah sinlr ko_ullarlinda zorlanmayaca 1ndan dretim mikt
daha olumlu sonug¢ allnabilecektir.

5) Be_inci 5 Y1II1lk Plan doneminde yeni Fabrikanln mutlaka bitirilme
mesi gereklidir. 1982 y1l11 fiyatlarlyla yllda 9 milyon TL.I1k bortu
dilr. Bu miktar tablolardan da gorulece i gibi her y1l artmaktadlr.

DOKO~ALO BORU
1. giri__

1. Sektdédrin Tanlml

Slcak ve so uk sactan klvlirmak suretiyle yapllan catlak boru

kaynak edilerek imalat yapan ve borularln cinsine gére muhtelif

tamamlama techizatlarlna sahip bulunan tesislerdir.

2. Ana Mallar
Bu sektdéorun tretti i mamuller dort ana ba_Il1lk altlnda toplanabili
a) Su ve gaz borularl TS301-2 DON 2440

b) Sanayi borularl ve profiller TS302-1 - TS416-1 DON 2394

c) Spiral diki_li borular



9, Erk Boru

SMB

10. Depa_, Denizli

SMB

11. Erbosan, Kayseri

S6B, SMB

12. Bosa?, Trabzon

SGB, MB

13. Gabosan, Gaziantep

SGB, MB

14. Ulkenin her taraflna yayllml_ di er fabrikalar

SMB

KAPASOTE MOKTARLARI

Bu sektdorde kapasite tarifi getirmek fevkalade guctiur. Fiill ka
satllabilir ce_itlerdeki da 111m dikkate allndl 1nda teorik ke
di_mektedir, 6rne in Erdemir'ce tescil edilmi_ bulunan diki_Ili b
ten tesislerin bir vardiyallk Gretim kapasiteleri 950,000 ton c
Tek vardiyadaki teorik kapasiteyi U¢ vardiya fiili kapasite olar
edersek, daha uzun sureler mevcut kapasite yurt i¢ci ve kom_u ulke

gelecek talepleri kar_1llayacak niteliktedir.

IV. SEKTORUN DARBO AZI

1. Sektdérin ham malzeme kayna 1 Erdemir Uretimi ve ithalattlr.
kayna 1n toplam yassl mamul talebi nazarl dikkate allnarak uy
dengeli kullanmada yapllan gecikmeler, ve yanll_l1lklar diki
sektdédrunid do rudan etkilemektedir. Bu kadar buyuk kapasitelere
zaman zaman piyasada mal darll 1na ve spekllatif hareketlere v
lanllml1_tlr.

2. Uretim ce _itleri itibariyle diki_li borularda 8" cap ve 7 mr
kallnll 1na kadar herhangi bir sorun mevcut de ildir. 12" ¢a
12 mm et kallnll 1na kadar imalat yapacak bir tesis 1983 yl1l

devreye girecektir.

V. URETOM, TUKETOM, OHRACAT

Sektdédrun plan dénemindeki Uretim, tuketim ve ihracat de erleri to

a_a lda ¢clkartllml1 _tilr.
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Ylllar 1983 1984 1985 1986 1987
Gretim 570 627 689 758 834
Tuketim 450 495 544 598 658
Ohracat 120 132 145 160 176
(bin ton)

Bu tahminler 6nimuiuzdeki dénertlde in_aat ve madeni e_ya sektorlerir
bidyimenin evvelki plan déonemlerine nazaran yava_ olaca 1 varsayln
dayanmaktadlr. Ohracat kaleminde de ¢cok buyuk artl_ beklenmeme
Zira dunyada demir ¢gelik piyasaslinda kriz mevcuttur. Yakln ddner
dizelme beklenemez. Bu baklmdan bluyuk rekabet s6z konusudur' Ay
bugin ihracat yapllan pazarlarda diki_li boru Uretim tesislerin
devreye girmesi muhtemeldir, GUlkemizin _ansl sektdérdeki tecrube

dolaylslyla daha 6zel borularln Gretiminde olabilir.

SEKTORE AOT GENEL DUAUNCELER

1. 4. Plan déneminde tek yassl mamul UGreten ERDEMOR muesseses
ve Uretim hedeflerinin gerisinde kaldl 1ndan sektdéri olumsuz vy
etkilemi_tir. Bu kurulu_a ait tahminler gercekc¢ci yapllmall

tikalarln tes bitinde gecikilmemelidir.

2. Sektdérin ham malzemesinin kar_llanmaslnda Ere li'nin d1_1nd

devam edilmelidir.

3. Arz talep dengesinin yl1llllk tahminlerinin ve bunlara dayall
stratejilerinin tesbitinde gecikmeler olmu_tur. Tedbirler zam
allnamadl 1 icin bazen Ere li'de stok birikimine, bazen de pi

malzeme darll 1na sebep olunmu_tur.

4. Sanayicinin Erdemir'den temin edemedi i ihtiya¢c a¢l 1nln ker

ithalle kar_l1llanmasl usuliune devam edilmelidir.

5. Erdemir'in 1983-1987 yatlrlm tahminleri ¢cok iyi planlanmal]l
Kaynaklarl bulunmaml_ ve zamanlamasl realist olmayan yeni ka,
tahminleri sektdérin muntazam call_maslnl 6nledi i gibi arada
¢clkan mal darllklarl, piyasada spekulatif hareketlerin ¢co alr

sebep olmaktadlr.

6. Bir vardiyadaki mevcut Uretim kapasitesi takribi olarak 950,0!
dur. Bu baklmdan 5. Plan doneminde yeni kapasitenin devreye ¢
gerekmeyecektir. Dolaylslyla bu plan déneminde bu sektdrin y:¢
tesisler kurulmasl baklmlndan te_vikine mahal yoktur. Ancal
kurulmu_ ve muntazam ihracat faaliyetinde bulunan kurulu_larl

bazlnda te_vikine devam 'olunmalldlr.

7. Diki_li boru tGretiminin daha buyuk boyutlarda ihracata ydénel
ve kapasite kullanlm oranlnln arttlrllabilmesi icin plan don

ihracat te_viklerinin arttlrllmasl faydall olur.
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GORO"

I- SEKTORUN TANIMI VE SINIRLANMASI

Oncelenen Demir ve Celik DOkium Sanayii alt sektdéort; Endiuksiyon, Ark
larda, ce_itli pik, demir, celik hurdalarl ve ferroala_'1lmlarln er
tesislerinde hazlrlanml_ kum veya metal kallplar icerisinde _ekille
1s1ll i_lemler ile de i_ik mekanik 6zellikler kazandlrllmak sureti i
torlerinin pik déokim, celik dokim, sfero dokim ve temper dokim ara m

Uretimlerinin yapllmaslnl kapsamaktadlr.

Sektdr uUretimlerinin Gumruk Tarife Numaralarl parca nevilerine gore b
olup, cok ce_itlidir. Pik, celik, sfero ve temper dokim icin ayrl Gur

marasl yoktur.

H- MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMOATEKO GELOAMELER

Sektdorde faaliyette bulunan kurulu_larl

a. Sermaye _irketi yaplslnda ve fabrika niteli inde olan 6zel sekt¢

b. Aile i_letmesi yaplslnda olan ¢ok kucgcuk pik dokium kurulu_larl ve

c. Ce_itli devlet te_ekkdulleri bunyesinde bulunan ve fabrika niteli ir
lu_Tlar

olarak U¢ ana grupta toplamak mumkundur.

Bunlardan Sermaye ”"irketi yaplslnda olan 6zel sektdédr kurulu_larlnln

dahil kurulu_larln son senelerde faaliyete gecenlerinde oldukca ilce

sahip Gretim yontem ve Uniteleri kullanllmaktadlr. Aile i_letmeleri
call _t1 1, her turltd kalite ve verimlilik imkanlarlndan yoksun pik c
niteli inde i_yerleridir.

1. Sektordeki Kurulu_lar

Ulkemizde pik dokim, celik dokim, sfero ve temper dokim olarak faali
olan 6zel kesime ait 95 civarlnda dékim fabrikasl, 450-500 civarl

letmesi ve 30 civarlnda da kamu kesimine dahil dokim fabrikasl bulu

Co rafi da 111m itibariyle 6zel kesime ait fabrikalarln buyuk klsr

caeli, Bursa, Ozmir ve Ankara yorelerinde bulunmaktad1r.

Kucuk aile i_letmeleri ba_ta Ostanbul, Bursa, Eski_ehir ve Ankara
illerimize da 1Im1_ bulunmaktadlr. Kamu Kesimi Kurulu_larl ise, T
Celik i_letmeleri, D.D.Y., T.Z.D.K., Cimento Sanayii, M.K.E., ~
Bankasl, T.Seker “irketi ve Askeri kurulu_lar blinyesinde yer almak
nin her yanlna da 1Im1_ durumdadlrlar.



Mevcut Kapasite ve Kullanlml

Dokim Sanayiinde kurulu kapasite (1981 y111 durumu)

Tablo 1
Slra No. Ana mal. Kapasite Birimi K a p
C = = D> = D> <

1 Pik dokim ton/yll(ergitme kapasitesi) 794
2 C eli k d o k a m o C o D a1 8. 3
3 Sfero ve temper d. o C = " ) 2 7 .

Kaynak : Sankur ara_tlrmasl1l olup, bu ara_tlrmada pik dokim igcerisingc
edilmi_ olan sfero dékium, bu gruptan ¢clkarllarak slra No.3'€

miktar olarak ilave edilmi_tir.

Tabloda belirtilen rakamlar ergitme kapasiteleri yanl sl1lvl metal Kk:

olup, net Uretim kapasite de erleri:

Pik dokim igcin 794.490 x 0.70 = 556.143 ton/y?1l
Celik dokum icin 118.388 x 0,52 = 61.561 ton/y1l
Sfero ve temper d. icin 27.000 x 0,60 = 16.200 ton/yll'dlr.

Di er taraftan firmalarln kapasite raporlarlndaki de erlere goére te_
olan bu rakamlar tam teorik de erler olmasl baklmlndan pratik de erle

dukca yuksektir.

Demir ve Celik Dokum Sanayicileri Derne i'nin aynl konu ile aladakall
lik dokium ile sfero ve temper dokim icin bu de erlere ¢cok yakln de er
mekle pik dékim i¢cin ise takriben 150.000 tonluk bir azalma ile 410.
de erini vermektedir. Komisyonumuza g6re 1981 y1ll1l Dokim SanayiindeKki

pasite de erleri Tablo | A1 da gosterildi i gibidir.

TABLO | A

Sl1lra No. Ana mal. Kapasite birimi K a p =

< 1L > < = > C = D> < —u

1 Pik dokum ton/y1ll (net mamul) 410 .c
p=d C elik d o k a m o C o o D &G 1. . O
33 S fero v e tem per da . o C o - D A 7 .

Kaynak : Demir ve Celik Dokium Sanayicileri Derne i



dretim

3.

a_

Uretim Yontemi- Teknoloji

Dokim sektdrinde kullanllan Gretim yontemlerini
Ergitme
Kallplama

Maca imali
yOoninden inceleyebiliriz. Ergitme yéninden yapllacak bir inceleme

- Celik dokumde ergitmenin %100'e yakln bir kilsmlnln elektrik

enduksiyon ocaklarlnda

- Pik dokimde ergitmenin t 35 elektrikle (endiksiyon ocaklarlnda

kok kémurid ile (kupol ocaklarlnda)

- Sfero ve temper dokimde ergitmenin °i 80 elektrikle yaplimakta o

ralmektedir.

Turkiye'de mevcut metalurjik kok kémurunde kul, kalori, mekanik da
tane irili i yonidnden mevcut problemler sarfiyatln % 30'larln uUst
temel sebeptir. Kok ithalinde ise buyuk zorluklarln olmasl1l nede

mede elektrik ocaklarl siuratle yayllmaktadlr.

Uretim teknolojisini kallplama yéninden ele aldl 1mlzda

- Makinall, dereceli, yatay kallplama sistemleri

- Makinall, derecesiz, dikey kallplama sistemleri

- El kallplama sistemleri vs. sayllabilir. Turk Dokim Sanayii,
metodlarl ve kurulu tesisler yoninden genellikle B.Avrupa tekr
yvesinde call_makta ve yeni yatlrilmlarda en modern techizat al

edilmektedir.

Maca imali yonunden de geli_meler ve en yeni teknikler dokum fabi

da sitratle uygulama bulmaktadlr.

Dokim sanayiinde kullanlimakta olan girdiler Tablo 2 ve 2 A'da ¢

tir.
Tablo 2
Tablo 2 A
POK DOKUMDE GORDOLER
Tablo 2 (Kg/Ton Erg.Metal)
1. Ham Maddeler Temin ~ekli Gri Dokum Sfero Dokim Temper DO

a- Pikler

.Hematit ve D.Piki Yerli 700
.Temfer piki Othal 600
.Sorel piki Othal 600

b- Ferro S i 1 i s(%7511 i k) ithal 18 1

c- Ferro Mangan(%75'1ik) ithal
d- Fe Si Mg(%50'si,%5-6Mg) Othal 20
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Ham Maddeler

e- Ferro bron Othal . - 2
f- Bizmut Othal - 0,2
g- Dondu Hurdas1 Fb.dahil i 350 450 450
2. Yardlmcl Madde ve i_letme Malz.
a- Ocak toz astarl (Atdil) 5 5 5
b- Granule Karbon (G Palfgtl) 3 5 2
c- Yeni kum (Kallp veY™alda) 700 700 700
d- Bentonit (ort.%1,5 Kem)i 80 80 80
e- Kdmirtozu (ort.%1,2Ykuimi) 67 67 67
f- Recine (Maca kum %3)eri i 5,5 5,5 5,5
3. Elektrik Kwh/Ton Erg.Met. 700 900 700+250=950

(Enduksiyon oca 1 ig¢in)

4. Kok kémur sarfiyatl

(Kupol ocaklarl igin)

a- Othal koku 150 - 150

b- Yerli kok 320 - 320

CELOK DOKUMDE GORDOLER

Tablo 2 A

1- Ham Maddeler Temin ~ekli Kg/Ton Ergelik
a) Pik Yeri i
b) Ekstra ¢celik hurdasilYyerli 600
c) Ferro mangan Othal 7
d) Ferro silis Othal 3
e) D6ndi Hurdasl1 Fb.Dahil i 440
f) Sair ferro alyajlar Othal 5

2- Yard.Madde ve O_letme Malz.

a) Aliuminyum Yerli 0.3
b) Refrakter Othal/Yeri i 5
c) Yeni kum Yeri i 760
d) Bentonit Yeri i 125

3- Elektrik Kwh/Ton Erg.Celik 850+200=1050



3.b- Yurtici Gretim Miktarlarl

Tablo 3 (Ton)

Slra
No. Ana mallar 1963 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982(thm)
11 (2) 3) _U1 JAlI Jil J21 (8) Jil (10)
! Pik dokium 223000 371500 389000 300500 291000 2995880000
2 Celik dokum 18000 65000 70000 50000 46000 50000 50000
Sfero ve
3 temper d. 2000 10500 11000 9500 7000 10500 11000
Kaynak : Bu ara_tlrmada pik dokum icerisinde mutalaa edilmi_ olan sfer:

Slra

No.

(1)

1

dokim bu gruptan ¢lkartllml_ ve Slra No.3 olarak tabloya dahil
tir. Sfero ve temper dokim miktarlarl ile 1982 tahmini miktarlal

Celik Dokium Sanayicileri Derne inden elde edilmi_tir.
Uretim de erleri : 1981 fiyatlarl ile

Tablo3 A (x1.000.000T7])

Ana mallar 1972 1977 1978 1979 1980 1981 1982

(2) (4)  (5) (6) (7) (8) (9) (10)
Pik dokim 24530 40865 42790 33055 32010 32945
Celik dokim 3690 13325 14350 10250 9430 10250 :

Sfero ve
temper 430 2257 2365 2042 1505 2257

1981 y1l1 icin kullamlar birim fiyatlar

Pik dokuim icin 110.000.-TL/TON
Celik dokim icin 205.000.-TL/TON
Sfero ve temper d. icin 215.000.-TL/TON olup

i_lenmi_ ham doéokum fiyatlarldilr.

3.c- Maliyetler

Ana mal gruplarl itibariyle slnai ve ticari maliyetlerin tesbitind
rulu_larl kapsayan de er ve tablolarln temini mimkin olmadl 1ndan
¢o unlu unu temsil edebilece i kabul edilen ve pik ve ¢celik dokium pa
timi yapan iki 0rnek tesisin maliyet faktorleri kullanllml_tlr. |
manlarl ve de erleri yonunden celik dékiime daha yakln olmalarl bak!:

sfero ve temper dokim bu grupta mutalaa edilmi_lerdir.
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Tablo 4 (xI.000.-TL/TON)

Y1lllar S1nai Maliyet Ticari Maliyet S1nai Maliyet Ticar

1977 12-14 15-17 20-22 % 24-26

1978 21-23 26-28 30-32 33-35

1979 35-37 45-50 53-56 58-61

1980 70-75 85-90 110-115 130-135

1981 75-80 95-105 130-140 165-175

Not: Ticari maliyet, slnai maliyete satl_, finansman ve genel idare m
eklenmesi ile bulunan maliyet de eri olarak allnml1_tlr.

4. D1_ Ticaret Durumu

4.a- Othalat

4.a-1- dGrun ithalatl

Tablo 5 (Ton)

Sektdéorudn Gridn ithalatl

Y I L L AR
Slra NoAna Mallar4972 1977 1978 1979 1980 1981 1982 (Tahmin)
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)
1 Otomotiv piK468 16580 11621 10498 8719 12680 16000
dokiumu
2. Hadde Silin- - 4500 4700 1600 2400 1800 1400
dirleri
TOPLAMZ7468 21080 16321 12098 11119 14480 17400

1981 ve 1982 ylllarlinda Zirai Traktdr ve ticari vaslta dretimi |

lar gosterdi inden bunlarln imali i¢cin gerekli ve dahilde yapllam:
parca ithalatlnda yukseli_ler olmu_tur. Di er taraftan hadde s

dahilde Gretiminin artmasl neticesinde ithalat azalml_ tlr.

Kaynak : 1. Otomotiv sanayii fiili Gretimleri baz allnarak yerli yap:

otomotiv parcalarl hesaplanml_tlr.

2. Othal mallarl Fiyat Tescil ve Tetkik Dairesi kayltlarl.



Tablo 5 A (x 1.000.-?)

Sektdéorun Grun ithalatl De erleri

(COF, Cari fiyatlarla)

YILLAR
Slra No. Ana Mallar 1979 1980 1981 1982 (Tahmin)
cC1> 2D (3) (4) (5) (6)
1. Otomotiv pik
dokim parca 12913 10899 16484 21127
2. Hadde silindirleri 6851 9880 7980 5000
TOPLAM 19764 20779 24464 26127

4. a.2- Yarl O0run ithalatl

Sektdorde Uridn ithalmamaktadlr.

4.a.3- Ham Madde Othalatl

1979-1982 yilllarl araslinda gerceklesen hamaalde GitdalyErilmi_tir.

Tablo 6(Ton)

Hammadde 1979 1980 1981 1982
Sfero piki 6000 6000 7000 11500
Hematit Piki 10000 40000
Fosforlu Dokum piki 12000 10000 15000 17000
Temer Piki 2000 2000 3500

TOPLAM 20000 16000 34000 72000



4.b. ihracat

DOoklim dUretiminin, Uretim _eklinin karakteri yoniunden geli_mi_ ulk
besini kaybetmekte olmasl, ortak pazar Ulkelerinde buyuk tiketim
mevcudiyeti, sektdrce kazanllml_ genel ihracat tecribesi, dokium
dl_pazarlarda kendisini kalite yoninden kabul ettirmi_ olmasl ¢
teknoloji ve bilgi birikimi ile mevcut kapasite imkéanlarl gibi

sektdrun ihracatlnln geli_mesinde 6nemli roller oynayabilecekti

Dokum cinslerine gore ylllar itibariyle gercekle_tirilen takrib
tarlarl Tablo 7'de godsterilmi_tir.
Sektdorian ihracatl
Tablo 7 (Ton)
Slra No. Ana Mallar 1972 1977 1978 1979 1980 1981 19
« D C?Z)DY>Y 3 aCc*) 5> 68) (7)) ((8) (9.

a1 . Pik,Sfero ve
Temper Dxkiu~
2. Celik dokum 663570 310 6 8 O 880 1300 2000

45 465 3845 3770 5100 9000

Kaynak : I.T.O. Metallurji Fakiultesi 1.Ulusal Dokim Simpozyumu

1972 senesinde toplam 665 ton olan dokium ihracatl tabloda yer almayan 1
3000 ton'a yukselmi_, 1977 senesinde ise 615 ton'a di_muu_tir. Bu buayuk
saylll gider vergileri kanununun 6. maddesinin 1976 ylllndan itibarel
uygulanmaya ba_lanmasl ile dokim ihracatlnda dahilde 6denmesi gereken

gisinin tecil ve terkin i_leminin durdurulmasl ve bu _ekilde dékum pa
larlnln 5 y1ll geriye de gidilerek cezalandlrllml1l_ olmasldlr.

Bu sorunun 17.4.1981 tarihinde Gider Vergi Kanununda yapllan de i_iklik
mi_ olmasl 6numizdeki ylllarda dokim ihracatlnln artmaslna olumlu ka

nabilecektir, ancak 1976-1981 ylllarl araslnda kaybettirilen zaman ve

nlilmasl ¢cok zor olacaktlr.

Sektdérun ihracat Tutarlar1l

Tablo 7 A (x 1.000 U.S.Dolar)
Slra No. Ana mal 1a1 979 1980 1981 1982 (tahmini)
(1) (2) (3> 4> C(5)H)> C(6)

1. Pik,Sfero ve 20Z855538%5 70 6750
Temper dokim

Celik dokim 1170 16<2X®BOO0 3530

Kaynak : i.T.0.Metallurji faktltesi 1.Ulusal Dé6kim Simpozyumu.



5. Stok Guruml1l

Sektdor esas itibariyle sipari_ esasl Uzerine ¢call_maktadlr ve 6nen
mamul ve yarl mamul stoklarl bulunmamaktadlr. Bunlar igcin ise sl1hh

elde edilmesi miumkiun olamam1_tlr.

Tabip 8 (Ton)

Slra No. Ana Mallar 1972 1977 1978 19.79 1980 1981 19

o> 7?7 C(3)H)> 4> (5> (s> C7)

1. Pik, Sfero ve 226000 350000 382000 310000 290000 297000 31
Temper dokim

2 Celik dokim 1800Q 63000 6500Q 50000 45000 43000 47

Kaynak : Yurtici fiili tuketim de erleri olarak allnml1_tlr, Othalat
tarlarl tabloya dahil de ildir.

7. Fiyat Durumu

1977'den itibaren sektdérun Uretim cinslerine gure ortalama fiyatlarl

gosterilmi_tir,

~ Tablo 9(x1,000,-TL/TON)

Y11 lar Pik DijkUm Cel i k Dokum ~ferp ve Temper DoOokul
1977 17-19 20-3Q 30-32

1978 28-30 38-40 41-43

1979 50-55 75-80 80-85

1980 90-100 180-185 190-195

1981 105-115 205-210 215-225

1982 120-15Q 245-250 26Q-265

Sektdrin Gretti i mal fiyatlarlndaki artl_ eski ylllarda genellikle
lasyon oranl de i_imine paralel bir seyir izlemi_tir. 1980 ylllnda vu

fiyat artl_1 da tamamen enflasyon nedeni olmu_tur. 1981-1982 ylllarli

len artl_larda ise en buyiuk payl finansman masraflarlndaki artl_lar

Tabloda belirtilen dokim cinslerinin Avrupa piyasalarlndaki de erler

erlerine goére malln cins ve miktarlna ba I1 olarak %30-45 araslnda da

Sektdrde UGretim buyluk capta do rudan do ruya tuketicinin sipari_ine gore
oldu undan uretici fiyatl, toptancl fiyatl ve tuketici fiyatl gibi f
olmamaktadlr. Radyator, fittings ve hafriyat makinalarl parcalarl f

ma istisna te_kil eder.



8.

9.

Ostihdam Durumu

Sektdrdeki istihdam durumu ile ilgili saylsal tablolar Sankur A”™ tar

lanmakta oldu undan, komisyonumuzda bu konuda bir tesbit yapllmaml_t1lr

Sektdr, genellikle 2 ve 3 vardiya esaslarl ile ¢call_maktadlr. Ancak
lanllan teknoloji gere i 3 vardiya call_1Ilmasl1l verimi il.i i bayuk 06
mektedir. Cunkt ergitme flrlnlarlnln so uma ve yeniden 1sltllmasl
li indedir. Dokim sektdrinde call_ma ortamlarl di er sektdrlere gore «

_artlar ihtiva etti inden i_c¢i bulma nisbi olarak daha zor olmaktad1l

Sektdr emek yo un bir Gretim karakterine sahip olup, yeni teknolojileri
masl kullanllan i_guciu miktarlarlm ancak belirli seviyelere kadar d

buna mukabil verimlili i cok buyuk nisbetlerde artlrabilmektedir.

Mevcut Durumun De erlendirilmesi ;
a. Son iki ylldaki geli_meler ve ekonomik politikalarln etkileri:

1980 y1l1 ba_1nda, ana hedef olan enflasyonu durdurabilmek icin, 06
ana para enjekte eden sistemler klsliml_tlr. Piyasadaki bu nakit
lu a gitmekte olan in_aat sanayiini iyice durgunla_tlrml_, motorli

mi .oldukg¢a azalml_ ve bir iki firma haricinde tim otomotiv sanayi U

yiuk capta di_urme mecburiyetinde kalml_tlr.

Ekonomik politikalar paketi icerisinde sunulan, tasarruflarln ar

6dngodrilen tedbir, tasarruflara reel faiz verilmesi yoninde geli_mi_
bir tasarruf e ilimi ba_latllml _tlr. Gerek in_aat, gerekse otomoti
leri kicimsenmeyecek fiyatlarda satlldl 1 i¢cin genel e ilim bu tul
tlnalmak yerine gelirlerin tasarruf edilmesi yoniunde olmu_, ayrlca

s6z konusu mallar da satllmak istenerek mevcut yeni mal talebi de ol

_ Uk seviyelere cekilmi_tir.

Yukarlda belirtti imiz her iki e ilim de dékim sanayiine ydnelen tal
yuk bir oranda du_drmu_tdr. Cunki s6z konusu her iki sektdédr toplam o
sanayiinin Urettiklerinin yakla_1k %60'1nl tiuketen sektorlerdir.
genel olarak dékim mamullere olan talep daha 6nceki ylllarla klyasle
oranda du_mu_ ve sektdr talep a¢clslndan 6nemli darbo azlara girmi_

1980 baylnda rantabl call_mayan KIT'lerin maliyetleri fiyatlarlna
tlr. Dokim sanayii, genel olarak KIT'lerin Uretti i mallarl vel/vey
larl girdi olarak kullandl 1ndan buyuk i_letme sermayesi ihtiyac
tir. Bir taraftan i_letme sermayesi ihtiyacl goérulmemi_ boyutlara
di er taraftan da kredi maliyetleri olduk¢ca bliyik oranlara tlrmanm
le stratli i_letme sermayesi artl_1 dzkaynaklarla kar_llanamaml_ v
liyet icindeki finans maliyeti 1979'a go6re 4 katl, 1980'e gore ise
Cclkm1l_ tilr.

Talep yetersizli inin do urdu u en 6nemli sonuclardan biri de faali
azaltllmasl olmu_tur. Ancak ticari giderlerin faaliyet azalmaslna
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gbstermesi de bir gercek olarak ortaya ¢lkml_ye maliyet icind
giderlerin payl yakla_1k iki katlna ¢l1kml1_tlr.

Sorunlar

Sektdoriamuzin ham ve yardlmcl malzeme temini, enerji, ihracat ve

nularla ilgili sorunlarl geni_ olarak raporun VIl.maddesinde
beraber aclklanm1l_tlr.

10. Dunya'da Durum

Ticari ili_kiler icinde bulunan Ulkelerdeki durumu ise 2 bo6limde ¢

1.

Avrupa Ulkelerinde dokim sanayii emek yo un olmasl nedeniyle ter
Turkiye'deki sorunlar maliyet aglslndan bu uUlkelere 6nemli bir ¢
maktadlr. Sorunlar klsmlnda de indi imiz temel konular bu Ulkelce

kadar etken faktorler de ildir. /

Bu Ulkelerde gerek i¢c piyasa talebinin canll tutulmasl1l, gerekse

le yapllan kredi anla_malarl vasltaslyla ihracatln kolayla_t!
icin UGretim potansiyelini canll tutmaktadlr.

Ortado u ve az geli_mi_ Ulkeler i¢cin ise Turkiye, Avrupamn kaybe
oldu u pazarlara hakim olmak aglslndan 6nemli bir noktadlr. En «
bu pazarlarda Turkiye'nin hala bir sanayici olarak tanlnmamasl
malarl ile rekabet edebilmek i¢cin gerekli devlet sibvansiyonundart

masldlr.

OLKE OMKANLARI

Demir ve Celik Dokim Sanayii di er sanayi dallarlnln temel lGUretim sekt

leri,

motor, makina ve hizmet Ureten, sanayile_menin ve kalklnmanln

eden a_a ldaki sanayi gruplarlnln ilk yarl mamullerini te_Kkil eder.

a- Genel Otomotiv Sanayii

b- Genel Makina Sanayii

c- Traktdor ve Tarlm Aletleri Sanayii

d- Motor, Reduktdédr ve Aktarma Organlarl Sanayii

e- Maden ve Cevher Hazlrlama Sanayii

f- Kimya ve Petrokimya Sanayii

g- On_aat ve Hafriyat Makinalarl Sanayii

h- Cimento ve Tu la Sanayii

i- Demir Yollarl ve Genel Ula_1m Sanayii

k- Demir ve Celik Sanayii
1- Elektrik Motorlarl Sanayii

m- Dayanlkll Tuketim Mallarl Omalat Sanayii



Demir ve Celik D6kium Sanayiimiz bugiunki teknolojik seyiyesi itibariyle
tilen sektorlerin ¢e_itli ihtiyagclarlnln tamamlna yakln birboélumunu
tebilecek durumdadlr ve Uretmektedir. Raporun tiuketim ve Uretim de er
klslimlarlnda toplam utretim ve tuketim de eri baklmlndan bir miktar k
var gorulmektedir» Ancak bu yanlltlcl bir sonucgtur. Sektoérdeki gercge
sanayii sektdrlerinin geli_mesine paralel olarak ¢cok kaliteli ve 6ze
rektiren dokim parca talebi artmakta ve bu tip talebin kar_llanmaslnda

Uretim birimleri bazl durumlarda yetersiz kalabilmektedik. Buna kar_
Il. 1. maddesinde belirtilen, kalite ve verimlilik 6 eleri olmayan, fak
tarda Uretim kapasitesine sahip olan 5-1 ki_ilik aile i_letmeleri nec
sahip oldu u kapasite zahiri olarak yeterli seviyede goziukmektedir. Bu

allndl 1nda, sektorde kaliteli ve 6zel nitelikli dokum parca Uretim
tlrlcl bicimde tedbir ve te_viklerin uygulanmaslna devam edilmesi ge

maktadlr.

IV- BEAINCT PLAN DONEMONDE GELO"MELER :
1. Genel Politika

IV. Be_ Y1llllk Kalklnma Planl ana hedef ve ilkelerinden biri olar
bir de i_imi ve déniu_uUumu gercekle_tirmek amaclna yonelik olarak imal
de ara ve yatlrlm mallarl GUreten sanayilerin 6ncelikle geli_tirilme
I1 Bakanlar Kurulu Kararlna ek 17766 saylll Resmi Gazete'de yaylr
programlnda da goruldiu U tzere halen guncelli ini korumaktadlr. Tar
ekonomik sorunlarla ve ¢cok yonli bunallmlarla kar_1 kar_1lya getire
mi_ olmasl ve sanayiin hammadde, ara madde ve yatlrlm mall olarak

~a ba 1mll olmas1 fikrini kabul etmemek mimkun de ildir.

Bu baklmdan 82/2 numarall tebli in Ek I'deki 1982 y1ll1l genel te_vik
I11.B6lum Omalat Sektdrianin Demir Celik Boliuminde yer alan genel doki
te_viklendirilmesi, gumruk taksitlendiriOmesi _eklinde iken, 31 Temm
li Resmi Gazete'de ¢clkan tebli gere ince tam anlamlyla ara mall Gr
mallarl sanayiine hizmet veren dékim sektdrun gimrik muafiyeti kapsal

te_viklendirilmesi uygun goérulmu_tdr.

Dokim sektdrinun yurt diuzeyindeki da 111m1 asgari ekonomik kapasite
bilmesi _artl istihdam durumu ve benzer birgcok _art incelendi inde k
zetilmeksizin 6zellikle kalite diuzeltici, yenileme ve darbo az gider
ile asgari ekonomik kapasiteye ula_abilmek i¢gin bu sektdrce yaplla

te_vik edilmesine devam edilmesi gereklidir.

Bu sektorun ¢ok zaylf olan ihracat potansiyelinin artlrllmaslnl tenm
manya, Ingiltere, Fransa gibi Avrupa Ulkelerinden Ospanya, Portekiz,
bi Ulkelere kaymakta olan ve hatta Turkiye'yi gecerek Uzakdo u ulkel
lanmakta olan taleplerin bu Ulkeler taraflndan tatbik edilmekte ola
ucuz hammadde girdisi, ihracatl te_vik politikalarl ve benzer _art



gercekle_tirilmesi neticesi Turk Dokim Sektdérunun Diunya Pazarlna acg

sayllabilecek bir sirede buyiuk a_ama kaydetmesi ka¢g¢lnllmazdlr.

Talep Call_mas1l

2.a- Yurt ici talep projeksiyonu

Tablo 10 (TON)

S1l1ra No. Ana Mamuller 1984 1985 1986 1987 1988 19
C DO i) « 3D 34 )D ' 5 C &) 7 )D

1. Pik, Sfero ve 378000 402000 428000 456000 486000 715«
temper dékim

2. Celik dokim 69000 77000 87000 97000 108000 1980

1977-78 ylllarlnda yurtici tUretim, pik dékiumde 6ngoriulen taleplerin G
ve bu ylllarda dokim sanayi kapasite olarak tepe noktaslnda call_m]1
ylllarlnda ise ekonomik nedenlerle talebin di_mesi sonucu, dokim sal
did_mu_ ve bu ylllarda yatlrlm zorluklarl nedeniyle yeni kapasitele

memi_tir.

TSKB'mn hazlrladl 1 talep projeksiyonuna esas te_Kkil eden, dokium s
renin kullanlm alanlarlnln da 1l1mlna baktl 1mlzda dokim sanayi |

%50-60 oranlnda in_aat sektdrune ve yatlrlm mallarlna ba I1 oldu u

Bu nedenlerle dokim sanayiinin yurtici talep projeksiyonu (pik, celi

_1Imll dokumler olmak UGzere) yl1llllk artl_1 %10'un altlnda olmayac:

En azlndan bu artl_ h1lz1l icin 6numuzdeki ylllarda hareketlenece i

sektdérinin artl_ hlzlna e_de er talep projeksiyonu g6zénine allnma

DOKUM URETOMONON KULLANIM SAHALARINA GORE DA ILIMI
POK DOKUM

Demir Celik Tesisleri 213.7
ON_aat Malzemesi Q6 24,3
Zirai Alet ve Makina % 1 4,9
Motorlu A raclar Co 15,8
Boru, fittings ve vanalar 27,9
Dayanlkll Tuketim ©2o6011,4

Di er Yatlrlm Mallarlna 5615
(Cimento sanayi ve in_aat mak.
a 1rll1k!1l)

56100



CELOK DOKUM

=Z 1 r &ai Al e tl e r >~ 7, 6
Motorl u Araclar Co 2 , 4
Di er Yatlrlm Mallan *90

*100

TEMPER DOKOM

Motorlu Araclar 8, 9

Z i1 rai A le tler >~ 2 , 4
B or u Fittingsleri *88,7

*100

TOPLAM DOKOM URETOMONON DA ILIMI

De mir C e li k 11,5
OnNn_aat Malzemeleri *20,3
Zirai Alet Makinalarl1l *10,09
Motorlu Araclar *1 3,9
Boru ve Fitting vanalar *9,8
Dayanlkll Tuketim Mal lan *9,5
Di er Yatlrlm Mallarl *24,1

*100

2.b- Ohracat Projeksiyonu

Ortak pazara dahil Ulkelerin yl1lllk dokium parca tuketimlerinin 10
dolar civarlnda oldu u hesaplanmaktadlr. Bunun *0,5'inin UGlkemizc
mesinin miumkun olabilece i s6ylenebilir ki, bu 50-55 milyon dolar
kazancl demektir. Bunun, Turk Lirasl olarak cari dokum ihrac¢ fiy
mal olarak miktarl takriben 45-50.000 ton'dur ve mevcut kapasiteler
nu yapabilecek imkéanlarilmlz vardlr. Bu durumlar ve raporun Il1.4.b
veriler dikkate allndl 1nda, gercekci ve uygulanabilme suUratine s
racat te_vik tedbirlerinin devamll mevcudiyeti ile ihracat projeks
a_a l1da Tablo 111 de gosterilen de erlende gercekle_ebilmesinin miml

sOylenebilir.
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Ohracat Projeksiyonu
Tablo Il (TON)

Slra No. Ana Mamulless 1985 1986 1987 1988 1993
C O (QP=a (3) (4) (5) (a (7) (8)
1. Pik.Sfero ve 10800 11800 12900 14000 154®@% 000

Temper dokim

2. Celik dokum 2400 2600 2800 3100 3500 7500

3 0i"T»«

Kaynak : Demir ve Celik Dokim Sanayicileri Derne i

2 ¢c- Toplam Talep Projeksiyonu
Tablo 12 (TON)

Slra No. Ana Mamulleg4 1985 1986 1987 1988 1993

c1L)> 2D (3) (4) (5) (6) (7) (8)

1 . Pik.Sfero wv&88800 413800 440900 470000 501400 739000
Temper dokim

2. Celik dokum 71400 79600 89800 100100 111500 205500

Bu tablo 10 ve 11 numarall Tablolardaki de erlerin toplamlarl allr

hazlrlanm1_ tilr.

Oretim Hedefleri

Tablo 13 (x 1000 ton)

S1l1lra No. Ana Mamuller 1983 1984 1985 1986 1987 19

(D OU O)> 4> (5> (8> (7O «

a . Pik.SsSfero ve 355 37 8 4 O 2 4 2 8 45 6 4 8
Tempek dokim

2 . C elik d o kam S 1 (SR 7 7 8 7 S 7 1 O &

Kaynak : Sankur

Bu tabloda godsterilen Gretim hedeflerinin 1981 fiyatlarl ile de e

Tablo 13 A'da gosterilmi_tir.



4.

Tablo 13 A (x 1.000.000.-TL)

Slra No. Ana mamuller 1983 1984 1985 1986 1987 198

(L) C2) (3) 4> (5) ((68) (7)) (=&

1. Pik,Sfero ve 40292 42903 45627 48578 51756 55161
Temper dokim

2. Celik dokum 12505 14145 15785 17835 19885 22140

1981 y1l11 icin kullanllan birim fiyatlar

Pik, Sfero ve Temper dokim toplaml1 i¢gin 113.500.-TL/
Celik dokum icin 205 . 000.-TL/7T

Uygulanmasl Gereken Teknoloji ve Uretimin Girdileri

Ergitme tekni i, 6numiuzdeki ylllarda elektrikle ergitme yonunde _eki

meye devam edecektir. Celik dokimde halen %100 civarlnda olan elektr

me, pik dokimde %60-65 civarlna yukselecektir.

Kallplama tekni i yéniunden

a) Kugcuk aile i_letmelerinin tedricen makinall kallplamaya ge¢g¢mesi.

b) Orta ve buyuk i_letmelerin otomatik ve mekanize kallplama hatlarln:
ri ile verimlilik buyuk O6lcude artacak, kaliteli Uretim sa lanacsa
dl_pazarlarda rekabet zemini daha geni_ 6l¢ctide bulunabilecektir.

Bu nedenlerle, dokim sanayii yatlrimlarlnln her turld te_vik tedb

lenmesinde buyuk ekonomik fayda vardilr.

Othalat Projeksiyonlarl

a. Urun ithalatl projeksiyonu

Tablo 14 (Ton)

N 1L L AR

Slra No. Ana Mamuller TO9S3 TOW T m TO9HS5 TwWZY7

(D (2) (3) (4) (5) (6) (7) (¢

1. Otomotiv pik 11986 7889 3652 1711 1579 1452
dokim parca

2. Hammadde
silindirleri 1000 1000 1000 1000 1000 100O0

12986 8889 4652 2711 2579 2452 100C
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Gerek Zirai Traktdor gerekse ticari vaslta Uretiminde kullanllan dokauar

motor blok ve kafalarlnln dahilde uUretilece i beklendi inden bunlarl

nln giderek azalaca 1 ongo6rulmu_tadr.

b.

Tablo 14 A (x 1000 3)

Sektorun Orun ithalat Projeksiyonlarl
(COF 1981 fiyatlar1l)

Y | L L AR
Si1ra NoAna Mallar 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)

1. Otomotiv pik 15582 10256 4748 2224 2053 1888

dékim parca
2. Hadde

si lindirleri 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500

19082 13756 8248 5724 5553 5388 3500

Yarl Grin ithalatl projeksiyonu

Sektdorde yarl Gridn ithalatl olmamaktadlr.

Hammadde ithalatl

Sektdrin hammadde ithalat projeksiyonlarl Tablo 15'de verilmi_tir.
ninden, istikrar ve devamllllk yéoniunden, fiyat yonunden, yerli pik
mlz gecen 20 ylla yakln sirede sektdridn ihtiyaclarlnln ¢cok gerisi
tlr. Dokim sanayiinin kaliteli ve istikrarll Gretim yapabilmesi ham

halatlnln yapllabilmesine ba I1d1lr.

Her dokium piki kaliteli pik de ildir ve kalitesiz dokum pikinden k
tim yapllamaz, énimuzdeki ylllarda ithalat projeksiyonu Tablo 151 d

tir.
Tablo 15 (TON)
Hammadde Othalatl
1983 1984 1985 1986 1987 1988 1993

Sfero P. 15000 18000 21000 23000 25000 27000 40000
Hematit p. 40000 45000 50000 55000 60000 65000 100000
P-Dokim p. 25000 30000 35000 40000 45000 500000000
Temper p. 8000 10000 12000 14000 15000 16000 20000
TOPLAM 88000 103000 118000 132000 145000 1580260000
KOK K. 15000 17000 19000 170006000 15000 15000

Kaynak : Dékium-izabe
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V. YATIRIM PROGRAMI

Vi.

Raporun Ill.maddesinin ikinci klsmlnda belirtilen a¢l a klsmen cevap
zannetti imiz bazl yeni yatlrlm hazlrllklarlnln meycudiyeti 6 renilm
larln kapasiteleri, yatlrlm programlarl, Liretim hedefleri gibi hususl:
girebilecek slhhatte bilgi toplanamaml1l_tlr. Bu konuda Sankur ara_t1

bilgi bulunabilece i kanaatindeyiz.

SA LANACAK YARARLAR :

Sektdére eklenecek yeni kapasiteler hakklnda kantitatif de erler elde edi
na ra men, Demir* ve Celik DOklim Sanayiinin kalklnmakta olan uUlkemiz ig
nayi oldu u dikkate allnlr ise, yeni yatlrlimlarln katma de er ve istihi
den cok buyuk, d1_ ticarete etkisi ve ithalat ikamesi yonlerinden ise ki

nitel ikte yararlar sa llyaca 1 kesindir.

. ALINMASI DNGOROLEN TEDBIRLER

Sanayile_menin ve kalklnmanln temelini te_kil eden tim sanayi sektorle
tim sektdéri niteli inde olan Demir ve Celik D6kUim Sanayiinin a_a ldaki
belirtilen bazl1l tedbirlerin allnmasl1l ile Ulkemize ¢ok yonll ve buyul

ca 1 kesindir.

1. Vergiler yéoninden
a. Vasltasls vergiler

Cok da 1nlk ve aile i_letmeleri hiuviyetinde olan dokim sanayiini
kurumla_masl _arttlr. Ancak Kurumlar Vergisinin %40'a indirilmesi
mayl Onleyici bir netice yaratml1l_tlr. Kurumla_mayl te_vik i¢in
nin asgari seviyelerde tutulmasinl yararll bulmaktaylz.

Onumizdeki ylllarda uygulamaya ba_layacak olan katma de er vergisit
tor kalklnmamlzdaki rolu dikkate allnarak bir tesbit yapllmasl ¢

tlr.

Ohracattaki vergi muafiyetinin ise, kurumlar vergisi matrahlndan dui._
munda bunun ilerideki ylllara aktarllma uygulamaslnln mutlaka ge

lidir.

b. Vasltall Vergiler

Dokim sanayiinin ana girdisi olan pik ile recine, refrakter malze
girdilerinden allnan istihsal vergisi sektdr girdi maliyetlerini
Bilhassa dl1_ fiyatlara nazaran satl_fiyatl yakla_ 1k 2 misli
Uzerinden allnan %10 istihsal vergisi, sektdr ortalama satl__ fiy

%5 nisbetinde etkilemektedir.

Di er taraftan bircok kereler yerli Uretimin gerek kalite gerekse Kk
lerinden kifayetsizli i sebebiyle ithal edilen pik'ten allnan gun
vergileri, ithal pik'i nihai maliyetini yerli pik fiyatlnln da 0:



tadlr» D1_ piyasalarda tonu FOB 3 140.- olan ithal pik, sadece yul
navliun 6demesi dolaylslyla yabancl firmalarln 6dedi inin %30 fazl
maktadlr. Bunun d1_1nda ithalde allnan giumriuk, istihsal ve di e
ithalat igcin 6denen finansman ve di er masraflar ithal piklin nih
dl_ uUlkel erdekinin iki mislinden fazlaslna yukseltmektedir. Bu is
firmalar kar_1slnda rekabet gucunt azaltmaktadlr. Oler.i Ulkelerin
oldu u ve ¢ok geni_ bir ihracat potansiyeline sahip bulunan dokim ¢
te_viki icin ithalde allnan vergilerle di er vasltall vergileril

nl, yurt ekonomisine uzun yadede sa llyaca 1 yararlar aglslndan

yiz.

2. Amortismanlar yonunden

DOokium sanayiinin tesis, makina ve techizatl, uretim _eklinin niteli

di er sanayi sektorlerine klyasla ¢cok daha cabuk ylpranmakta ve yenil
rekmektedir. Bu nedenle halen kullanllmakta olan amortisman nisbetle

maktadlr.

Halen dokiumhane makina ve techizatl icin %8 olarak uygulanmakta olan a
nisbetlerinin en az %15 olarak diuzeltilmesi ve slcak, korozif ve b¢
ranma etkileri altlnda call_an Uniteler i¢cin ise baklr sanayiinde o

olarak uygulanmasl1l gereklidir.

3. Sermaye yaplsl yéninden

Raporun Il. ve Il. 1 maddeleri ilk paragraflarlnda belirtilen yapl
rin sermayelerinden olu_an bir sermaye yaplslna sahip olan sektdrde )
ye yok denecek kadar azdlr. Teknolojik yenilik ve d1_ pazar sa lay
yvyabancl sektdére sokulmaslndan buyuk yararlar sa lanabilmesi mumkundur.

erlendirme uygulamaslnln 6ncelikle yasala_masl1l gereklidir.

4. Yatlrilmlarln finansman yénunden

Raporun Illl.maddesinde belirtildi i _ekilde, sektorun Ulke sanayiine

tifsiz hizmetleri, uzun vadede artarak devam edebilecek ihracat imkan
yo un nitelikli Odretim nevi maklmlarlndan yatlrlimlarln finansmanlar

uzun yadeli kredi imkanlarlndan azami seviyede yararlandlrllimalar]

5. Krediler

Yurtici kredi kaynaklarlnln kullanlmlnda sektdrel aylrlm yoktur.
oranlarl do rultusunda _irketlerin durumunu de erlendirerek kredi ve
Ulkelerde sektdrlere gore de i_ik faiz oranlarl uygulanmaktadlr. Krec
Libor sistemi uygulanmakta ve banka ile kredi kullanan _irket faiz o

i_mesine gore risk ve kazancl birlikte yurudtmektedirler.



Ulkemizde ise kredi faizinin riski tamamen kredi kullanan _irketin Gz

D1 Ulkelerde dokim sektdédrine sa lanan kredi _artlan hakklnda kesin
mizde olmamaslna ra men, dékim sektdérunin dnemli mu_terilerinden olan vy
larl, in_aat sektdrid ve gemi in_aa sektdrlerinin d1_ satlmlna veri
sektdérin en azlndan dolayll olarak ek destek go6rdu UniU kanltlamakta \

li seviyelerde korunmaslnl sa lamaktad1lr.

Sektdérin geli_mesini temin yéninden mevcut faiz nisbetlerinin yarl sev

mesi gereklidir.

Yatlrlm d1_ kredilerinde ise kur garantisi yatlrilmln uygun _artlar

bilmesi icin _arttlr.

Standartlar ve kalite kontrold ydninden

Hamen Turkiye de ddokim sanayii hammadde ve yardilmcl madde ile i_letme 1

girdileri konusunda ¢lkarllml_ standart miktarl yok denecek kadar

Gergcekte TSE'nin bugiunkid durumunda gerek bir mamulin Uretimi ile ilg
dartla_manln yaratllmasl ve kalite kontrol niteli i ta_l1lyan rutin
vermesi ve Turkiye'nin tumint hedef alan bolgesel deney laboratuvar ve
acmasl gibi zorunluklarl vardlr. Halbuki TSE elinde bulunmayan ve yl
edilen muhtelif sebeplerden o6turd belli periodlarda yapllmasl gereken

mune kontrollerini dahi yapmamaktadlr.

Di er taraftan
1982 senesi icinde 91 firma Uzerinde yapllan ara_tlrmada

1. Kum Laboratuarl
Firmalarln 2 20 sinde tam

% 69 unda yeterli
% 11 inde yok

2. Di er kalite kontrol imkanlarl

%31 inde tam

% 62 sinde yeteri i
% 7 sinde yok
gibi bilgiler allndl 1 halde, bu techizatln dokimhane biunyesinde buli

asgari techizat oldu u goérid_u0 benimsenmektedir.

Gerek Tiurkiye'de dahi kaliteli bir ara mall Gretmek amaclyla, gerekse
na agcllabilmek gayesiyle kalite kontrol kavramlnln ¢cok daha ciddi &
allnmasl1l gereklidir. Bu imkéanl yaratabilmek icin ise yurt d1_1ndan
mebla lar 6denerek getirilen techizatln ¢ok randlimanll bir _ekilde ki
reklidir.
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Bir dokimhanede bulunmasl gerekli asgari techizat haricinde belli ba_
tlrma geli_tirme ve gerekse daha detayll kalite kontrol techizatlnli
kurulabilecek bdlgesel merkezlerde yerle_tirilerek sanayii'e hizmet v«

malldlr.

D6kim Sanayii'nin problemleri standartlar ve kalite kontroll ydnunder
1nda, gerek bu sektdérde esasen yetersiz bulunan techizatln ve ekipmar

mekanizma igcinde yer alabilecek eleman yetersizli i sebebiyle,

1. Kalite kontrol kapsamlnln yerle_mesini temin etmek maksadlyla 6z

ler allnarak bu yolda call_malara girmek,
2. Bolgesel malzeme laboratuvarlarl kurmak,

3. Sektdorin ihracat potansiyeli dikkate allnarak talep ve ihtiyaclaras

eksik standartlarln 6ncelikle ¢clkartllmasl gereklidir,

Pazar imkanlarl yénidnden

D6kim sanayiinin Urettiklerinin ana tuketicileri, paylarlyla birlikte a_

tlilr.

TABLO | (Kaynak TSKB DOokim Sanayi Ara_tlrmas1l)

Kullanlcl S ektorler |

Demir Celik Tesisleri 11 .5
OnNn__aat Malzeme si 20 .3
NM o torlu A raclar 1 3 . 9O
Zirai Alet ve Makinalar 10.9
B or u v e Fittingler o .8
Dayanlkll Tuketim Mallarl 9.5
DiIi er Yatlrlm Mallarl 24 .1

100.0

Tablo | de gorulece i gibi dokium sektdériu i¢cin en iyi miu_teri yatlrlm m:
lerdir. Bunlar icinde en ba_ta sayabileceklerimiz, Cimento Sanayi, On_
nayileridir. Bu sanayiler hem yeni yatlrlm mallarl, hem de yenileme vy
dan oldukgca 6nemli talepler yaratacaktlr. Borular ve fittingler, in_aa

birlikte du_uUnutlirse dokim sanayiinde talep motoru, toplam talebin % 5C¢C

boliumu ile in_aat sanayiidir.

On_aat sanayi gerek Ulkenin sanayile_mesinin 6n ko_ulu olan alt yap1l
_u, gerekse O0zellikle son ylllarda ¢ok buyuk ihmale u raml_ konut uUret

lebi ertelenmi_ bir sanayidir. Bu sanayide plan déneminde 6nemli bir ar

tlr.
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Turkiye'nin son ylllarda énemli bir ihracat potansiyelini olu_turan yur
hiutlerine girmesi de Turkiye'de ¢cimento ve in_aat makinalarl Gretimi ig

yaratacaktlr.

Sektdédrun halihazlrda en 6nemli mu_terilerinden biri de talebin % 13.9 u

lar Gretimidir. Bu sektdérde en azlndan seviyesini koruyacaktlr.

Demir Celik Tesisleri toplam talebin % 11.5 ini te_Kkil etmekle beraber ki
tim yaptl 1 icin genel olarak nazarl etkilemesi du_uUntlemez.

Zirai Alet ve Makina uUretimi dokim sanayine %10.9 luk bir talep yaratmakt
verimlili in bir turll istenilen seviyeye cikmamasl makineli tarlmln yete

lanmamasl ile agclklanabilir.

Turkiye'nin d1_ ticaretinde 6nemli bir yer almakla beraber, tarlmln hal
¢cok altlnda oldu u bir gercektir. Bu nedenle zirai alet ve makina dretimi
yll icin olmasa bile on yllda suUratle artacak, dolaylslyla bu sektdérin

deki talep payl da yukselecektir.

Dokum sanayinin asll hitap etmesi gereken pazar, d1_ pazarlardlr. Bu s«
ula_aca 1 slnilrlarlna ¢ok yakla_ml1l_ olmaslna ra men emek yo un olmasl
Ulkelerde verimlili ini arttlrmamaslna neden olmakta, maliyetlen hlzla yuk
kimhaneler birbiri ardlna kapanmaya ba_lamaktadlr. Bu sektdrde sermaye |

lili i daha yuksek olan di er sektdrlere kaymaktad1l1r.

Dolaylslyla Tiurkiye, dékim mamuller aglslndan hem geli_mi_ ulkeler, her
pazar paylnln gittikce azaldl 1 Orta Do u Ulkelerine mal satma _anslna
~ansl tium sanayi mamullerinden (tekstil dahil) daha yuksektir. Turkiye'ni

da bu konuda 6nemli bir avantajdlr.
SO6zkonusu pazarlara girmek amaclanmall ve desteklenmelidir.

OHRACATI TEAVOK EDICIT TEDBORLER

Y111k allm guciu 10-11 milyar dolar olan Avrupa ulkelerinin pik ve celik ¢

mamul parca ihtiyacl butin geli_mekte olan uUlkeler aglslindan 6nemli bir

Tirk dokim sanayiinin bu pazara girmesini temin icin:(bu pazarda buyuk ga
Ospanya, Yugoslavya, Polonya gibi tGUlkelerin kendi dékium sanayilerine sa

mukayese ve rekabet edebilme imkanl verecek tedbirlerin ve te_viklerin |
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Vergi iadesi gozden gecirilmeli ve arttlrllimalldlr. Clinkli rakibimi:
sanayi koluna buyuk subvansiyonlar uygulanmaktadlr. Onlarla rekabet ed

zim de gergcekgi olmak mecburiyetimiz vardlr.

Vergi iadesinin devamlm gerektiren unsurlar

a- Hammadde fiyatlarl Avrupa Ulke fiyatlarlnln % 20-% 80 Uzerindedir,

b- Elektrik enerjisi fiyatlarl d1_ fiyatlarln 2 misline yaklnd1lr, (
Avrupa uUlkeleri enerji fiyatlarlnda 6nemli bir sibvansiyon uygulama

c- Celik biunyesine giren ferro alyajlarda mecburen stoklu ¢call_ma seb

nansman yukio artmaktadlr. Avrupa uUlkeleri gunlik allm imkanlna sahi

d- Navliun masraflarl %5 ila 7 daha fazla tutmaktad1r.

DOkium Modellerinin Muvakkat ithal suresinin uzatllmas1

ihracat yapllan firmalarln ellerinde, bu Ulkedeki ¢celik sanayi UGretin
zalmasl sebebiyle, modelleri mevcuttur. Tekrar model masrafl yaptlrmal
Bu modellerin muvakkat ithal stiresinin, IBM Makinalarl, 6l¢ci aletle

gereklidir. Bu sire musaade edilmesinde hi¢cbir saklnca yoktur. Zira bu

hicbir i_te kullanllamaz. Buna mukabil memleket olarak buyuk menfaatim
nacak sipari_ miktarlndaki artma olacaktlr.

Ohracat ve bunuhla ilgili yardimcl veya hammadde ithalatlarl konusur
hareket etmek mecburiyetimiz vardlr. Bunun teminen formaliteler i_leml

derilmesi gereklidir.
Bu sanayi kolundaki firmalar ihracata 6zendirilmelidir.

ihracatlmlziln daha fazla ekonomik katkl sa lamasl icin bu sanayi kol
cat birli i sa lanmalld1lr.

TIR nakliyesinin ihra¢ maliyeti icindeki miktarlnln du_udrulmesi igi

malarl, kontrol, organize ve disipline edilmeli bunlar icin gerekli t
malldlr.

Ohracatta d1_ ulkelerle teleks muhaberesi ¢cok 6nem kazanml_tlr. Bu r

kanal ve haberle_me imkanlarl sitratle arttlrllimalldlr.

D1 temsilciliklerimizde Ticaret Ate_eliklerimiz mutlaka teleks imkse
hiz edilmelidir. Bu konuda gerekirse ihracat¢llarlmlz dahi maddi konu
kararlara maddi destek sa layabilir. Yeter ki haberle_me tam ve yeterli

tirilebilsin.



9.

10.

9- Afrika Ulkelerinde ticari mevzuat-banka muameleleri-ithal ile ilgili
lar konusunda c¢cok dikkatli olmaya ve mutlaka ticari ate_eliklerimiz
bilgi ihracat¢cl kurulu_lara intikal ettirilecek tedbirler allnma

10- Ohracat rejiminde mal mukabili ihracata yer verilmesi gereklidir.

11- Yatlrlmlarda oldu u gibi ihracatta da uzun vadeli planlar Devlet

edilmelidir.

12- Ohracat kar_111 1, giumriuksitz malzeme ithalini hlzlandlracak sis

li, i_leyi_e pratiklik kazandlrllmalld1lr.

13- Pazar ara_tlrmasl konusunda bir merkezi organizasyon yoktur. D1
lerimizi de bunyesine alacak bir organizasyona ihtiya¢ vardlr. Mi
Merkezindeki Organizasyon daha yeterli hale getirilmeli, sturekli b

ilgili kurulu_lara goénderilmelidir.

Ayrlca aynl organizasyon rakip Ulkelerdeki ihracatg¢l firmalar sz

maliyet girdileri konusunda surekli istihbarat temin etmelidir.

PAZARLAMA SORUNLARI YDNONDEN :

Yurt dl1_1 pazarlamada en 6nemli sorunlar tanltma, standardizasyon v

Turkiye halen yurt d1_1 pazarlarda sanayici olarak tanlnmakta, Urtunle

markalarl ile satln allnmaktadlr. Yurt d1_1nda tanltlm ve pazarlam
edilmelidir. TSE ve Universite raporlarlnln uluslararasl o6rgtutlerle
¢clkarlllp, tanltllmalldlr.

Turkiye co rafi konum olarak Avrupa, Ortado u ve Kuzey Afrika Ulkeleri
teli inde olmaslna ra men karayolu ve denizyolu nakliyesinde yiUkleme,te
ve haberle_me sistemleri aglslndan ¢cok yetersizdir. Plan doneminde bu

verilmelidir.

Dokium sanayiinde a 1r ve havaleli Gdrunler ¢o unlukta oldu u i¢in bu san:

gerekse sevkiyat agclsindan deniz ula_1m1l ile karayolunun birlikte old

rulmasl te_vik bodlgeleri olarak g6zénine allnmalldilr.

Yurtici pazarlama da dokim sanayiinin oldu u gibi genel GUlke sorunu ola

polama ve haberle_me imkanslzllklarl hissedilmektedir.

ORTAK PAZAR VE DO ER ULUSLARARASI KURULUALAR KAR”ISINDA SEKTORUN DURU

Ortak pazar ve di er uluslararasl kurulu_lar kar_1slnda sektdédrin durum

gerekti i zaman dikkatleri ba_llca U¢ noktaya toplamak gerekir.
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Teknoloji:
D6kim sanayiinde uygulanan teknoloji konvansiyoneldir. Baz1l otomasyon

ce_itli Ulkelerde tatbik edilen teknolojiler cok buyuk de i_iklikler g

Dokum sanayii, di er sanayi sektdrlerine gdére ¢cok daha zor call_ma _a
tirmesi ve buyiuk mekanizasyon call_malarlna ra men bunlarln Gretimin
yonlarlna inhisar etmesi nedeni ile i_in tuminde emek yo un.lretim sic

ini halen muhafaza etmektedir.

Bu baklmdan geli_mi_ UGlkelerde cazibesini kaybetmekte olan bir yatlrl
konusu olmaktadlr. Buna bir 6rnek olarak Batl Almanya'da 1970-1976 Yy

Demir ve Celik Dokum fabrikalarl saylslnda % 20'lik bir azalma oldu u

y1ll genelinde ise % 25'i asml1l_ oldu u soéylenebilir. Di er geli_mi_ Or
kelerinde de aynl e ilim izlenmektedir. Buna mukabil dokim uUretiminin vy
edebilecek bir alternatif de mevgut de ildir. Bu nedenle geli_mi_ ull

Demir ve Celik Dokum parca ihtiyaclarlm kendileri Gretmek yerine geli_
Ulkelerden satln almayl tercih etmektedirler. Bu, dokim ihracatl baklm
li bir olaydlr ve bu yonu ile ulkemizin slnai mamul ihracat kalemle
dokim parcalara orta do u ve arap Ulkelerine nazaran Avrupa pazarlarlnd
sans tanlmaktadlr. Bununla beraber belirli bir hlzla dahi olsa geli_r
ve bunun icin gerekli sanayii ara mallarlm yeterli seviyelerde Uretebi

larlndan yoksun bulunan Ortado u ve Arap uUlkeleri de UGlkemiz i¢gin dn¢

bir ihracat pazarl olu_turmaktadlr. Bu pazarl i_ler hale getirmenin
ise mal ile birlikte teknik bilgiyide godndermek gereklili idir. Dokium r
sadece Avrupadan temin etmek gerekti i gord_unun yanll_11 1 Ortado u Vv

lerine yeterince anlatllabilirse bu Ulkelerde buyuk pazar imkanlarl
Bunun icinde bu Ulkelerdeki Ticaret Ate_eliklerimize yetenekli elemar

rilmesi gereklidir.

Dokim Sanayi i, teknolojisi gere i katma de eri yiuksek bir i_ koludur. |
nin yioksek olmasl1l ve verimlili inin arttlrlilmamasl, teknolojinin b
emek yo un olmaslndan kaynaklanmaktadlr. Geli_mi_ uUlkelerdeki i_cili
Ulkemizdeki i_c¢ilik maliyetleri klyaslandl 1 zaman uUlkemizin mukayes:H

tartl_ma goturmez bir _ekilde belirlenmektedir.

Geli_mi_ sanayii Ulkelerinde dokim sanayii oldukgca ya_I1d1lr. Yenile
da bu ya_ |1 tesislere yapllmaktadlr. Teknolojideki son geli_meleri
adaptasyonu oldukc¢ca zor olmakta ve yatlrlm tutarlarl buyimektedir. DO
gencli i Ulkemize bu a¢gcldanda sans tanlmakta ve yeni teknolojileri uyq
yatlrlm tutarl geli_mi_ Ulkelerdeki zorluklarla kar_1la_mamaktadlr.
I1mlz etkenler bir arada du_unuldd U takdirde Avrupa'da dokimhane sayl

malara kar_1lillk Turkiye'de aynl sektdre yatlrlm yapllimasl olmasl
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Yukarldaki rakkamlar ve yorumlar birle_tirildi i takdirde, Avrupamn ddék
cekilmesi ile birlikte korumalar azaltllacak ve Tlurkiye bu giyatlarda

ihracat yapabilir hale gelecektir.

11- 0"COLOK DURUMU VE TEKNOSYEN YETOA"TOROLMESO YONUNDEN:
Teknisyen seviyesinde temin slklntllarl _iddetle cekilmekte olup, ger
larlnda gerekse endiustri meslek liselerinde okutulan metallurji konusu
basit seviyelerden ¢clkarlllp 6zellikle ve ayrl bir bolim olarak bu k¢

yeti_tirilmesi zorunludur.

Demir Celik Sektdru, 6zellikle dokimciuliuk emek yo un bir endustri olara

edilmi_tir, 6zellikle dokim sektdrunidn ge¢mi_i TUrkiye'de hentz yeni ol
iscilik kadrosunda belirgin bir kalifiye olmayan i_cilik kullanlml 6
de belli kademelerde yeti_mi_ kadronun eksikli i sektdrin kalite konus

ilerlemesini engellemektedir. Bu sorunun sanayiide her miuessesenin kenc
cbzumlemesi gerekmekte olup, iscinin bilgi tecrubesini arttlrarak, dat

117 _maslnl temin edici 6nlemler bahse konu miuesseselerce allnmalldilr

SEGEM'in desteklenmesi ve daha aktif call_ma ortamlarl sa lanmasl ge

12- CALI"MA VE UCRET POLOTOKASI YONUNDEN

Ucretlerin yapllan ise g6re ayarlanmasl sisteminin getirilmesi, seyya
tl _1nln kaldlrllmasl ve bu konuda MESS ile i_birli i yapllmasl g

13- PRODUKTOVOTE YONUNDEN :
Sektdérun produktivite de erleri Avrupa ve Emerika'da gecerli de erleri
kalmaktadlr. Avrupa'da direkt i_c¢i saati ba_1na disen uretim 15 kg, A

20-25 kg. araslnda de i_mektedir. Produktivitedeki bu farkln nedenleil

a- Talebin yaplslna ba I1 olarak kurulu_larln ¢cok ce_itli tiplerde p
durumunda kalmalarl, yeni belirli tiplerde seri Uretim yapabilmek in

genellikle sahip olamamalarl,
b- Enerji kesinti veya k 1sltlamalarl ile buyuk voltaj du_uklukler
c- Is barlsl sorunlaril

d- Kurulu_larda bulunan makina ve techizatln ylpranml_ ve eskimi_ o

venilenmesinde kar_1la_1lan ithalat ve finansman zorluklar1l,

e- Yerli ham ve yardilmcl malzemelerin temininde kar_1la_1lan mikta
kalite bozuklu u sorunlaril,

f- MU_teri sektdrlerden gelen taleplerin aylara indirgenmi_ y1llllk pi
dizenlenememeleri veya yllda 3-4 defa ¢cok buyuk de i_ikliklere u rar

Ce itli Devlet te_ekkdilleri binyesinde bulunan fabrika niteli indeki
lu_larl ise nisbeten 6zel gayeler i¢cin kurulmu_ olup, buyuk capta
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kurulu_larlna hizmet vermektedir, G1zel kesim doékium kurulu_larlinln b

bulunmayan nitelikte 6zel GUretim Unitelerine sahip bulunan bu kurul
kesim ihtiyaclarlna hatta yurt d1_1 ihtiyaclara cevap verebilir ha

satatiusine kavu_turulmasl Ulkemize buyuk faydalar sa Ilyabilecektir.

YONETOM SORUNLARI YONUNDEN:

Bu konuda en 6nemli sorun i_letmelerde formen seviyesinde ilk kademe
lerinin teminindeki zorluktur. Bu durum tum Uulke sanayii i¢gin proble
dedir.

UZUN DONEMLO KALKINMA VE DO ER SEKTORLER OLE OLOMKOLER YONUNDEN
Butun sanayii sektdrlerine gerek makina ve techizat, gerekse ara mall
klmlndan alternatifsiz hizmetler vermekte olan dékium sanayii uzun do
klnma icin her ydonden Devletin Gzerinde dikkat ve devamllllkla durm
bir bir sanayii sektéorudur. V.Be_ Y1llllk Plan ddnemi icersinde bu
Ulkeye gerekli hizmeti verebilmesi ba_ta enerji sorunu olmak Uzere r:

yer alan di er tim sorunlarlnln gercekci tedbirler ile ¢6zimlenmesi i

dar.

OSTOHDAMIN ARTTIRILMASI YONUNDEN:
Raporun ce_itli klslimlarlnda belirtildi i gibi emek yo un Gretim s
call_ _an bu sektdrde yapllacak yeni ve tevsiat yatlrimlarl uUlkenin

sorununa di er sanayii sektorlerine oranla daha buyuk katkllarda bult

tir.

SEKTORUN PLAN VE HEDEFLERONE UYGUN OLARAK GELO"MESO YONUNDEN:

Raporda yer alan ¢ce_itli sorun ve 6nerilere ilave olarak sektdrin p

rine uygun olarak geli_mesinde a_a 1da O6zetlenmi_ olan hammadde yard1l
ve enerji ile ilgili sorunlarln dncelikle ¢ozimlenmesi hayati Oner
1. POK

Dokim sanayii'nin temel girdisi olan piklerden yuksek fosforlu v
0zel nitelikli olanlar hi¢ Uretilmemekte, normal pik demir ise en
celik tesislerinde, bu tesislerin kendi nihai Griunlerinde kullan]

UretiOmektedir.

Dolaylslyla, ancak di er Unitelerde arlza vukuunda veya s6zkonus
uygun olmayan kalitede ham demir Uretildi inde piyasaya pik verilm
Dokiumhanelere pik temini goérevi yukarlda belirtilen haller d1_1n¢
tesislerine verilmi_tir. Bu tesislerdeki yuksek flrlnlarln kag
yuksekli i Grin tipi de i_tirildi inde, kicimsenmiyecek miktarda &

mal Gretimini kagcglnllmaz kllmaktadlr.

Kaldlki bu tesislerde yeterince Uretim yapamamaktadlr.



Gerek teminindeki aksamalarl gidermek, gerekse kalite kararllll 1 sa

en uygun ¢co6zlim klicuk kapasiteli Karabik yuksek flrlnlarlndan birinin
Fatma) dokim sanayiine istenen 0zellikle pik Uretmek Uzere tahsis ediln

tdlr.
B temin edilmedi i takdirde tek yol olarak ithalat kalmaktadl1r ki, bu |
gumruk vergilerinin yuksekli i gerekse ithal finansmanl nedeniyle buylt

ve guclukler getirmektedir.

KOK :
Kupol oca 1 ile ¢call_an dokimhanelerde kullanllan kok kémurd metallt
lere sahip olmalldlr. Havagazl UGretimi slraslnda elde edilen kok kol
jik kok de ildir. Dolaylsl1l ile dokium sanayiine entegre tesislerde Uure
lurjik kok kdmurlerinden tahsisat ayrllmalldlr. Gerekiyorsa herhangi

tesiste 6zel sektdrin ihtiyaclnl kar_llamak Gzere matallurjik kok Gr

edilmelidir.

Halihazlr durumda dokim sanayiinin ihtiyacl olan metallurjik kok itha

zorundad1r.

. KUM:

D6kim sanayiinde kullanllan kumun niteli i ve kalitesi, nihai dokim mar
sini direkt etkileyen bir faktérdir. Bu kalitede kuma havi yatak sayl
de slnlrlldlr. Halihazlrda s6zkonusu kalitede kum Uretimi yapan ya
vardlr ve tim doékum sanayii bu tek firmaya ba I1d1lr. Zaten si1nlrll o
larln oldu u bdlgelerde, ¢ce_itli maden arama ruhsatlarl kanallyla kum
kapatllml_tlr. Dokum sanayiini tek firmaya ba 1mllllktan kurtarmak i

yataklarln gézden gecirilmeli, hatta yukarlda belirtilen hususlarl sa
madenlerin isletilmesiyle ilgili kanunlarda gereken de i_iklikler yag
ENERJO:

6zellikle ark oca 1 ile ergitme yapan dokimhaneler ve dupleks sisteml
endiuksiyon oca 1na sahip dokiumhaneler icin elektrik enerjisi 6nemli b

Bu tidr dokimhanelerin elektrik klslntlsl ve hatta programslz kesin
hammiillt yoktur. Elektrik enerjisinin olmamasl dékimhanelere ¢cok bluyluk m
lar ve zararlar vermesi yanlnda programslz 1 dakikallk kesintiler dahi

lerin en az 2-3 saatlik durmaslna neden olmaktadlr.

. YARDIMCI HAMMADDELER:

Ferro alyajlar, suport malzemesi olarak kullanllan kalay kapll bandla
dimcl malzemeleri (pim, burc, derece, refrakter gibi) maca malzemele
ve dokum techizatl Ulkemizde Uretimi olmayan veya kalitesi ¢ok du_uk o
melerdir,Bu malzemelerin yerli Uretim veya ithal kolayllklarl sa lanr
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dl_ pazarlarda rekabet aglslndan ¢ok 6nemlidir.

Raporumuzda yer verilen hususlarln belirli plan dahilinde ele allnma
kalklnmaslnda cok 6énemli roller oynayaca 1 gerce ine inanclmlz1l be

YEN! DDKOM TEKNOLOJOLERO VE HASSAS DOKUM:

O0zellikle, geometrik yonden karma_1k ve pahali ala_1mll parcalarli
tilebilmesi icin, bitidn dinyada, yaygln olmamakla birlikte Hassas D&k
1 anlimaktadlr. Kullanlimln yaygln olmamaslnln nedeni, bu tGretim yoén
ucak gibi stratejik sanayii kollarlna girdi veri_i nedeniyle , patent

kapall tutulmasidilr.

Hassas DOkum Uretimi yontemi, bir bo_altllabilir modelin (genellikle m
kallp olu_turmak icin birkac¢ kat refrakter ile kaplanmasl1 ile ba_lar.

kallp icerisindeki mum bo_altllarak serami in gerekli ta_1ma gucuniu k
1s1tlllr ve erimi_ metal kabul bo_lu una dokuldr. So uduktan sonra ka
klrlllr, parcalar, yolluklardan kesilir ve yolluklar allnarak bas

lenir. Parca temizlenmeden sonra, Hassas Ta_lama i_lemleri d1_1nda,

Dokim yontemleri de dahil olmak UGzere biutin metal _ekillendirme y6ntem
Hassas Dokum, buyuk bir olaslllkla, gercek fonksoniyel parcalarln heme
ala_1mlarda limitsiz dizayn serbestisi, iyi bir yizey diazgidnld 0, 6lc
butunluk ile yaplmlnda, bir¢ok durumda ¢ok 6nemli maliyet ucuzlu u sa

gunudur.

T.S.K.B. 1976 y1l1 dokum sanayii ara_tlrmaslnda "Hassas Doékum, baz
makine parcalarl dokumu gibi konular, tecrubeli yabancl firmalar
mayl gerektirmektedir. Bu sahada ¢cok firmanln lisans veya know-how an

te_ebbise gecece i umulmaktadlr." (Sayfa-23) goériusit ile 6zendirilen b

gecen dénem icerisinde, iki _irket, yatlrilmlm tamamlayarak tUretime g
Bu firmalardan biri "KALIP DOKUM"(*) yéontemi ile 1-10 kg. arasl a 1
Uretmektedir. Kurulu ergitme kapasitesi 300 ton/y1ll, net mamul kapa:c

"KABUK DOKUM™" (**) yéontemini uygulayan, di eri ise 10-1500 gr. a 1rl1
Uretmektedir. Kurulu ergitme kapasitesi 210 ton/y1ll, net mamul kapasi
80 ton/ylld1lr.

Ulkemiz i¢cin yeni olan Hassas Dokium YOontemi, dokum sektdriu icerisinde
birlikte ana girdileri yonunden farkllllklar gostermektedir. Hammac
ler, celik tidrine gore i¢c veya dl1_ piyasadan sa lanmaktadlr. Slna
deki payl kimi hallerde % 25'e yakla_an yardlmcl maddeler, mum ve re
ile kimyasal ba laylcllar ithal edilmektedir, Ulkemizde Uretilen alum
edilerek teknolojiye uygun elek analizine ula_tlrllmasl ile, bu Uret
Onemli girdisinin en iyisini yurt icinden sa lama olana 1 bulacaktlr.
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Tornalama 6l¢cl hassasiyetinde ddkljm yapabilen stratejik alanlarla kul
tasarrufu sa layabilen Hassas Do6kim ydntemine 6nemli bir talebin olabil
rilmektedir. Bu alanda daha bir¢ok kurulu_un Ulkemiz endustrisine katl

ti i dd_unulmeli ve ek kapasitelerin geli_tirilmesi te_vik edilmelidi

DOokim sanayii icin allnmasl 6ngdriulen tedbirler, bu Gretim ydntemi ic¢

geceri idir.

(*) TEK-METAL TEKORDA MALLURJ1 SANAYOO A.S.
(**) HASSAS DOKUM SANAYOO VE TOCARET A.S.
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GENEL DE ERLENDORME VE ONEROLER

I- GENEL DE ERLENDORME

1- GUlkemizde kalklnmamlz d1_1ndan temel sektdrlerden biri olan Demir-
rekabete ayak uyduracak bir dizeye gelmesi icin darbo az giderici, v
yet minimizasyonunu ve enerji tasarrufunu sa laylcl programlar ve pi

V.Be_ Y1llllk Plan doneminde bu tiur nitelikteki projeler desteklenm

2- Bu amacla mevcut entegre tesisler kendi icinde tevsii edilerek den

ekonomik dizeyde Uretim yapmalarl sa lanmalldlr.

3- O6zellikle d1_ rekabete a¢clk verimli ¢call_an bir demir-celik sana
dinyadaki uygulamalara paralel olarak buginki finansman sorunlarlna ¢o:

malara ihtiya¢ vard1lr.

4- Komisyon ¢call_malarl sonucunda

a) ERDEMOR ve ISDEMIR'in tevsii gerekli bulunmu_tur.
b) KARABUK Tesislerinin modernizasyonu, tevsii ve ihtisas kurulu_u h:
bulunmu_ muhendislik call_malarl ve konstruksiyon hizmetlerinin g

sunda goéru_ birli ine varllm1_ tilr.

5- Kaliteli ¢celik konusunda uzun doénemli talep durumu, MKEK, KIRIKKALE
lerinin 6zellikleri dikkate allnarak kaliteli filma_ine yonelik ek b

ni bir tesise ihtiya¢ oldu u goérualmua_tar.

6- 6nemli bir ihracat potansiyeli olan D6kium Sanayiinin 6ncelikle destek

belirtilen sorunlarln ¢6zimlenmesi uygun bulunmu_tur.
7- Yeni bir "DOKO”A"S0Z CELOK BORU TESISI"ne ihtiya¢ gordlmua_tur.

8- Demir-Celik Birli inin 6ncelikle kurulmasl1l gerekli gorualmua_tuar;

H- GENEL EKONOMOK DURUM VE ONEROLER

1- Son ylllarda Dunya'da Demir-Celik Sanayii belirli bir durgunluk icin:

Demir-Celik Sanayiinin stratejik ve ekonomik 6nemi dikkate allnarak:

a) Dunya i¢c piyasa satl_ fiyatlarl, didnya piyasaslna teklif edile

iki katlndan fazla bir dizeyde tutulmaktadlr.

b) Dinyada ihracatta, Demir-Celik Sektdérine yuzde 80 oranlarlna vara

slz subvansiyon yapllmaktadlr.



2- Ulkemizde ise, Demir-Celik Sanayiinin aria hammaddelerinde ve enerji

artl_lara kar_1n, bu alanda fiyat - maliyet dengesi kurulamam1_ tlr.

3- Bu durumda, d1_ rekabete ayak uydurmasl gerekli ve stratejik 6nemi b
Celik Sanayii, finansman baklmlndan darbo azlar icine girmektedir. B
dinyadaki geli_melere gore yeterli destek gérememektedir:

a) Ulkemizde yurt ici fiyatlar dinya piyasaslna teklif edilen ihrac
ancak 1,4 katldlr. Bu nedenle yurt d1_1 satl_larl dunyadaki uygu

terince finanse edilememekte ve desteklenmemektedir.

b) ihracatta ise Demir-Celik Sektdrine ancak yuzde 45-50 oranlarlna ve

siyon yaplimaktadlr. Dunyadaki oranlar ayrlca ele allnmall ve a

c) Bu _artlar altlnda hentz kurulma ve geli_me safhaslnda olan Demir

yveterli diuzeyde desteklenmeli, geli_mesi dikkate allnmall ve korun

4- Kalklnma yolunda temel sektdor olarak ele allnan Demir-Celik Sanayii
tlrllmasl1l gereklidir. Ancak Uretimdeki darbo azlarln a_llamamas1il,
dizeninin kurulamamasl, ekonomik sorunlar ve buyuk siubvansiyonlarla de
demir-celik sanayiine kar_1, yetersiz korumalar mevcut tesislerimizde ¢
site ile gcall_l1lmaslna mani olmaktadlr. Bu durum kurulu tesislerin t

le_tirilmesini ve yeni yatlrilmlarln yaplimaslinl da zorla_tlrmakta

5- Ulkelerin kalklnma diuzeyinin 6lgusi durumunda olan Ki_i ba_1na celik

yada cok gerilerde kaldl 1ml1z da gorulmektedir.

6- Ki_i ba_1na, celik tuketiminin artabilmesi icin celik Uretiminin artr
mevcut tesislerimizin yeniden kaynak yaratlr hale gelerek finansman s
zimlenmesi gereklidir. Ancak, bu durumda darbo azl giderici modern tel
yararlanllmasl, mevcut kapasitelerinin artlrllmasl ve yeni tesisler

luyla gercekle_tirecektir.

7- Ayrlca, mevcut tesislerde kapasite kullanlmlm arttlrlcl ve verir
I1_malarln ba_latllmasina gerek vardlr. Bu amacla, TDCl ve ERDEM1R
demir-celik GUreten miesseselerde yukardaki amaclara uygun ciddi bir REOR

acil olarak ihtiya¢ bulunmaktadl1r.

8- Bu nedenle, Ulkemiz Demir-Celik Sanayiinin geli_tirilmesi a¢glslnde
kilnma Planl déneminde allnmasl gerekli goriulen bazl tedbirler, an:

_unlardlr:

a) Yurtici Demir-Celik mamullerinde, maliyet-fiyat dengesi kurulmallc
Kamu ve 6zel Sektdr tesislerinin maliyetleri dikkate allnarak, bu
ta durabilmelerini, zaman icinde verimlili i arttlrlcl ve darbo az
yatlrlmlarlm otofinansman yolu ile yapma imkanlarlm sa laylcl di



b) Demir-Celik ihracatlndaki te_vik tedbirleri, diunyadaki uygulamala
duruma ve yeterli dizeye getirilmeli Demir-Celik Sanayiinin dadnya pa

rekabet giuci artlrllmalldilr.

c) Demir-Celik UGretiminden allnan istihsal vergisi sistemi, yurarluk
az ala_1mll ve yuksek ala_1mll _eklindeki bir slralamaya go6re de
lojisine paralel ve sektdorun kaliteli celi e yonelmesini te_vik ec
"KALOTELOLOK" faktdoriune ba |1 olarak, hazlrlanmalldlr. EK 3'de ¢
bir tabloya ve tabloda belirli azalan oranlara go6re Ostihsal Vergis

yvapllabilir.

d) Bu durumda, Ostihsal Vergisi sistemimiz Turk Celik Standartlarl il
Standartlarlnda uyulan genel tesniflere paralel, Celik Oretim Tekn
slna uygun ve onunla butinluk arzeden, celik Gretiminin Ulke ¢clkarle

yolda te_vikine imkéan verici hale getirilmi_ olabilir.

e) Dunyadaki uygulamalara paralel olarak, (ABD ve AET'deki gibi) yerl
mak amacl ile, 6zellikle batl Ulkelerinde oldu u gibi Glkemizde de
Mamulleri ithalatl ekonomik gdostergeler ve talepler dikkate allnara

re klsltlanmall ve ithalatta yasanln 6ngordid 0 Gumriuk Resmi Kanuni |
riilmalldlr.

f) Bu Sanayiin teknik ve ekonomik ydonden 6nemli bir sorunu da, hlzla c
jiyi izleme ve ¢ca da_ teknolojiye uygun kurulu_lar halinde uUretimi s
Ca da_ teknoloji, Gretim verimlili inin artlrllmaslndan ba_layarak,
sarruf sa laylcl yeni teknikleri ve cevre sa |1 1m koruyucu tesis

kadar uzanan yeni yatlrimlarl zorunlu kllmaktad1lr.

e) Belli Ba_I1 Katkl Malzemelerinin Oretimi

Celik Uretiminin ana katkl malzemeleri olan
- Fe-Si

- Fe-Mn

- Siliko-Mangan

gibi ferro ala_1mlarlnln uUlke icinde Gretim imkanlarl ara_tlr1]l)

f) Refrakter Grunleri

Demir-Celik Sanayiinde ihtiya¢c duyulan refrakter malzemelerin bir b
de uUretilmektedir. Ancak, bu Gridnlerin,

- Oretim miktarl ve
- Kalitesi

yoniunden yeterli olmadl 1 bilinmektedir. Ayrlca, Yuksek Alumina iht
ri de imal edilmektedir. Bu nedenlerle, Demir-Celik Sanayii icinde ol
ber bu sanayiin de:

a) Kapasite artlrlilmasl1l ve kalite geli_tirilmesi,

b) Yuksek Aluminall refrakter cinslerinin de uUretilmesi,

yonlerinde te_vik edilmelidir.



g) Enerji Sorunlarl

Demir-Celik Sanayiinde, kémuir, slvl yakltlar, gaz, elektrik ana
nl olu_turmaktadlr. Bugunkl _artlarda, yetrli miktarda ta_komurd
gibi, kémdardnin iyi temizlenmemi_ olmasl nedeniyle, kil nisheti yt
lurjik 6zelli i cok diu_Uk kok elde edilebilmektedir. Kémur Gretin
i ta_komurt ithalini zorunlu kllmaktadlr, Gretim ve kaynak yet
dan durum slvl ve gaz yakltlar icin de aynldlr. Oysa ki, Ulken
santralleri yolu ile elektrik Uretiminde mevcut akarsu imkanlarlm
yararlanlimaktadlr. Bu nedenle, yeraltl zenginliklerimiz yams]

kaynaklarda enerji GUretimi cok 6nemlidir.

Demir-Celik Sanayiinin uzun dénemli olan enerji darbo azlm ve s«

mek aclslndan:

- KOmur UGretim ve arltma tesislerinin kapasiteleri arttlrllimal

- Hidro-elektrik santrallarl kurularak elektrik enerjisi UGretim
geli_tiriOmelidir.

- Demir-Celik Sanayiinde enerji tassarrufu ve maliyet minimizasyo

tedbirler allnmall teknoloji izlenmeli ve yatlrimlar yapllmeae

Bu durumda 5-6 yl1llllk cok yeni tesislerde bile yeni yatlrlimlar]l
gerekli olmaktadlr, GUlkemizde sektdrde otofinansman imkanlarlnl
olu_u yukarlda bahsedilen yatlrimlarln gercekle_tirilmesi gucgle
Sektdrde bu konuda bir fon yaratllmak, du_uk faizli, orta ve uzt

tif kredilerle Demir-Celik sanayiinin desteklenmesi sa lanmalldl

HAMMADDE SORUNLARI

Demir-Celik Sanayinin ¢e_itli hammadde sorunlarl bulunmaktadlr.

Bunlar,

1) Kaliteli ve emniyetli bir pro ram icinde Ta_kodmuru temini.

2) Demir Cevheri talebi ve Demir-Cevheri profelerinin hlzla yaratialiry

3) Hurda temini ve uzun dénemdeki beklentiler.

EAO |1 veya Bazik Oksijen Konverterli Tesislerin, gittikgce aratan mil

talebi bulunmaktad11r.

Bu konuda allnmasl gereken ba_l1lca tedbirler,

i) Hurda Sl1lnlflandlrma Standardl hazlrlanmalldilr.

I i) Hurda Hazlrlama-t_leme Sanayii kurulmall ve kurulmasl te_vi

i) Gemi SO6kium Tesisleri kurulmall ve mevcutlar geli_tirilmelidi

iv) Ulkenin ce_itli bolgelerinde de erlendirilmeden kaybolan ce_it

bu tedbirler ile faydalanma yollarl aranmalldlr.
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Boylece, ¢celik GUretiminde toplam eneji tikemini azltmak ydnunden, bir ba
enerji tasarrufu sa lamayl temi nen daba fazla miktarda ve kaliteli hurda

kanlarl sa lanmalldlr.
Stinger demir, pel et ve sinter

Zenginle_tirilmi_ ceherden hareketle, ithal hurdasl yerine ikame edil

hammadde kaynaklarlna dayall songer demir Uretimi imkanlarl ara_tlr1l

uygun yorelerinde miumkiun olan en yuksek kapasiteye sahip direkt rediks
kurulmalldlr. Bu tesislerden UuUrtetilecek singer demir ile entegre den

celikhaneleri ve elektrik ark ocakll tesisler beslenirken, mevcut yuk

_arj edilerek 6zgul kok sarfiyatlnln du_udrudlmesi imanlarl da du_unu

Ayrlca YF'lar da uretimi artlrmak ve 6zgul kok sarfiyatlm du_urmek ar

le _tirilmi_ pelet sa lanmasl da ara_tlrllmalldlr.

Entegre demir celik tesislerine temin edilen yerli ve yabancl cevherl
de erlendirilmesi icin ve'ayrlca YF'lar da 6zgul kok sarfiyatlm du_uar

demir celik tesislerimizdeki sinter tesisi kapasiteleri artlrllmak ve

tesisleri daha verimli call_tlrllmalldlr.

Ana Hammaddelerin Yuri¢i ve Yurtdl_1 Kaynaklardan Tedarik Omkanlarl

Turkiye demir ve celik endustrisinin uzun ve yassl mamul Uretemi ic¢cin

lebi fesas allnarak, gerekli ana hammadde miktarlarl ve bunlarln yurt

kaynaklardan tedarik imkanlarl incelenmi_tir.

Turkiye demir ve celik endustrisinin sl1vl gcelik talebi 1984/93 ylllar]
programlarliln (DPT) 1_1 1 altlnda a_a 1da go6sterilmi_tir.

Tablo 1: 1984/93 ylllarlnda beklenen sl1v1l celik talebi
X 1000 Ton/Y1l

1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93
Uzun mamuller 2.740 3.589 4.884
Yassl mamuller 2.205 3.346 5.485
Toplam 4.945 6.935 10.369

Nekil 1, 1984/93 ylllarlnda beklenen sl1lv1l celik talebini grafik olars



Turkiye demir ve celik endustrisinin, beklenen sl1vl celik talebini ke
Uzere Uretmesi gerekli slcak maden miktarl Tablo 2'de gdsterilmi_tir.

X
Tablo 2: 1984/93 ylllarlnda yuksek flrlnlarda s.)Lcak maden Ure
X 1000 Ton/Y1l

1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93

2 .44 26 3. 1L 78 4 .3 249
1A .952 2 .96 2 4 .85 6

a1 a4 O o .1 38 O

U =z u n mamuller
Y ass 1 ma muller

T o p |l a m a4 . 3 73S S .

1984/93 ylllarlnda yuksek flrlnlarda slcak maden uret

Tablo 3:
Ton/Gilin
1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93
U = u n Mmamuller 6 . 6 4 6 8. 7 0 6 a1 .8 46
Y ass 1 mamuller 5 .347 8.1 15 13 .304a

T oplam 11 . 993 1 6.8 21 25 .150

1984/93 ylllarlnda tGretimi gerekli slcak maden miktarl icin tedariki

cevheri Ton/Y1ll olarak Tablo 4 de go6sterilmi_tir.

X1
Tablo 4: 1984/93 ylllarlnda yuksek flrlnlarda slcak made
Ton/Y1l1

1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93

UzZzun mamuller 4. 418.9493 5.788.706 7.876.138
Yassl mamuller3.555. 555 5.292.264 8.845.172

Toplam 7.974.498 11.183.970 16.721.310

S1vl celik OUretimi icin gerekli slcak maden miktarlnln tasbitinde

f=1,129326 olarak allnml tlr.

pik dokim oram 8.22537.10'2 hurda kullaniml 19,35483.10'2)

X
) Slcak maden dretimi i¢cin gerekli demir cevheri miktarl

f; 1,8214936 faktoru ile saptanml1_tlr.
(Bu faktor icin rutubet % 3 ve Fe-tendrid 1 60 kabul edilmi_tir..),



Tablo 5: 1984/93 ylllarlnda yliksek flrlnlarda slcak maden

Uretimi icin gerekli demir cevheri...

Ton/Giun
1984 85 86 87 88 8 9 9 0 o 1 9 2 93
Uzun mamuller 12.106 15.859 21.578
Yassl mamuller 9.741 14.781 24.233
Toplam 21.847 30.641 45.811

1984/93 ylllarlnln Uretimi oerckli slcak maden miktarl i¢cin zaruri te
Ton/Y1ll olarak Tablo 6'da gdsterilmi_tir

Tablo 6: 1984/93 ylllarlnda yuksek flrlnlarda slcak maden uUret

metallurjik kok Uretmek Uzere tedariki zaruri tax_)kéijrU mikt

X 1000 Ton/Y1l

1984 85 86 87 88 899 91 92 93
Uzun mamuller2.588 3.391 4.613
Yassl mamuller 2.082 3.160 5.181
Toplam 4.671 6.551 9.794

Tablo 7: 1984/93 ylllarlnda yuksek flrlnlarda slcak maden kuret

metallurjik kok Uretmek Uzere tedariki zaruri ta_komurid mikta

Ton/Gin
1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93
Uzun mamul ler 7.090 9.290 12.638
Yassl mamuller5.704 8.657 14.194
Toplam 12.794 17.947 26.832

Ucucu madde (karl_1m): 1 27 db. Rutubet: % 6 Kok verimi HuUlsbrucb forr

Retort Testi gere ince y= x a UOOI*!
100

ve a: 12 y= 0,88x 12 Kok IT®mzu3/4":
Y.F. Kok sarfiyatl 650 kg/TSM

)
'l ton Slcak Maden igcin gerekli ta_koémurd miktarl a_a l1daki kabuller

f- 1.067,0479 kg/TSM faktoru ile saptanml_tlr.



1984/93 ylllarlnda Uretimi planlanan slcak maden miktarl icin gerekli

ve dolomit miktarlarl Ton/Y1ll olarak Tablo 8'de godsterilmi_tir.

Tablo 8: 1984/93 ylllarlnda yluksek firlnlarda yardlmcl hammadde o

nlilmasl muhtemel kiregta_1 ve dolomit miktarlarl

a- Kirecta_1
X 1000Ton/Y1l

1984 85 8 6 8 7 8 8 8 9 90 91 o 2 o 3
UJ = u M rMmam uller S O 6 7 O a 1 . O 8 4

Y as s A rmaarm ull e r g9 8 3 7 a4 O A . =2 A =

T o p |l am a . O99 a a .. 533 a 2 . 2905

b- Dolomit

1984 85 86 87 88 89 90 91 92 93

UJ = u M rmarm ullerr 8 =2 A A . =2 O 7 1a . 6 a4 3

Y a s s A rm &> rm ull e r 7 A i a - A =2 s a - 8 4

T o p I & mMm a .- 6 G =2 =2 =8 =2 =S a8 8

TORKIYE DEMOR VE CGELOK ENDUSTROSONON 1984/93 YILLARINDA HAMMADDE TAL
OLE OLGOLO GORUAMLER

Turkiye demir ve ¢celik endustrisinin 1984/93 ylllarl igin ana hammadde
mur ve demir cevherine olan ihtiyacl yukarda incelenmi_ bulunuyor.

0zet halinde Turkiye'nin demir cevheri ve ta_kdmurt talebi milyon olara

belirtilmi_tir.

Tablo 9: Turkiye demir ce celik endiustrisinin demir cevheri ve kémau

1984 1988 1993
Demir cevheri 7,9 11,1 16,7
Kémir 4,8 6,5 9,7

Turkiye'nin demir cevheri ve kokla_abilir ta_komudrd dretimleri son 15
celendi i takdirde, bu de erlerin herhangi bir artl_ godstermedi i ve dem

icin 2,5 milyon ton ve kémur i¢in de 3,5 milyon ton civarlnda de i_ti i

Kokla_abilir ta_kdmurdnidn takriben %60 demir ve ¢gelik endustrisine tahs

dir. (= 2.100.000 ton): bu rakamln 6nuimuzdeki ylllarda sabet kalaca 1



6)

Tilrkiye demir cevheri tUretiminde de, 6nimizdeki senelerde buyik bir gel

tempo ile gidildi i takdirde beklenmemektedir.

Bu durumda 6énumizdeki ylllar icin ithal edilmesi gerekli demir cevheri

tarlarl a_a 1da gosterilmi_tir.

Tablo 10: Turkiye demir ve celik endustrisinin muhtemel demir ce

ta_koumduar ithalatl

Milyon Ton/Y1l

1984 1988 1993
Demir cevheri.4 8.6 14,2
Komur 2.7 4.4 7.6

Othal edilecek olan bu hammaddeler i¢cin Turkiye demir ve ¢elik endus
COF fiyatlar (Demir icin takriben US $ 30.- ve kOdmur icin

70.-) Tablo 11 de goOsterilen harcamalarl yapmasl gerekecektir.

Tablo 11: Turkiye demir ve celik endustrisinin ithal edilecek ha

muhtemel doéviz sarfiyatl

Milyon US ?/Y 1l

1984 1988 1993
Demir cevheri 162 258 426
Kémiur 189 308 532
Toplam 351 566 958

Bu rakamlar, Turkiye demir ve ¢celik endustrisinin, hammadde sorunlarl i

yet ile e ilmesi gerekti ini vurgulamaktadlr.

o6nimuizdeki ylllarda Turkiye demir ve ¢celik endustrisinin 70 Milyar
TL araslnda bir rakam her yll hammadde ithalatl i¢cin sarfetmesi bekl

DONYA GEMO SOKOM SANAYOONE KISA BOR BAKI®» VE TURKOYE'NON GCELOK

Dinyada Gemi S6kim Tesislerinin giderek yayglnla_tl 1 ve hurda elde

O6nemli bir kaynak olu_turmaya ba_ladl 1 bilinen bir gercektir, 6zel

olana ve geli_mi_Ilik slnlrlna eri_mi_ Ulkelerden Pakistan, Giney Kc
geni_ capta uygulanan gemi sO0kUmcull U ile yanllz demir-celik hurdac

demirdl_1 metal hurdasl eldesi ile birlikte Gemi Yaplm Sanayiine ba



piyasaya kullanllml_ makina techizat verilmesi mimkin olmaktadlr.

Bu Ulkelerde sdkilen gemi miktarl gittikgce artmaktadlr. Co u bu Ug¢ Ulkec
le Taiwan'da olmak Uzere 1981 ve 1982 ylllarlnda s6ékilen gemi adet ve t

l1da verilmi_tir.

1 98 4 198 2

(Yakla_1k) (Yakla_1k)

S okule n G e Mm i Adedi A 7 O 255

Tonajl (L1000 x D.wWw.T) 17.000 16.000

Sokiulen gemilerin yakla_1k 3/4 Gniu tankerler olu_turmaktadlr.

Demir-Celik hurdasl'temini nedeniyle d1_a ba 1mll bir yapl arzede
Demir-Celik Sanayi i¢cin ¢cok acele bir _ekilde uygun Gemi S6kium Tesisler

gereklidir.

Bir an icin entegre tesislerin kendi olu_turduklarl dahili hurda
leri ve hurda taleplerinin taleplerinin olmadl 1m varsayarsak UGlkemizi

bi a_a l1ldaki gibi olacaktlr.

Ark Ocakll Hurda ihtiyac1l

Tesislerin Gretimi

1000 Ton 1000 Ton
1982 1 050 1200
1983 120 G 1380

A r k Ocakll H urda Y erli it h a
Tesislerin Uretimi ihtiyacl Hurda Hurd
1000 Ton 1000 Ton 1000 Ton 1000 Ton

aAa 9O 8 =2 A O 5 O aqa =2 O O 5 O O - O O
a 9O 8 =3 a =2 O O a =S 8 O 5 8 O S O O

Ulkemizin ithal hurda ihtiyacl 1983 de 800.000 ton olarak goérulmek
hurdanln bugunkl ¢cok diu_uk hurda fiyatlarla de eri 80 milyon dolard1lr.

Diunyada ise hurda gemi fiyatlarl uzakdo u i¢cin 90-95 2/L.D.Ton. Av
45-50 g/L.D.Ton olarak de i_mektedir. Cok daha de erli demir d1_1 malze
yana blrakllsa ve gemilerden sadece huda elde edilmesi halinde dahi UlKk

kazancl yllda yakla_1k 40 Milyon dolar olmaktadlr. (Bu rakam 800,000 t¢



hurda ithalinin tamamlnln Gemi SO6klimu ile yapllaca 1 varsaylml ile bt

Y1llda 200.000 ton gemi sO6kulmesi halinde ki bu harda ithal ihtiyac
Y1lllk déviz kazanclmlz bugunkt fiyatlarla 10 Milyon % olmaktadlr. Bu
demir d1_1 metal potansiyeline yapllacak katkl ve Gemi Yaplm Sanayiin

diler dahil edilmemi_tir.

Pakistan yllda 500.000 ton civarlnda gemi sékebilmektedir. Sokilen
elde edilen demir ¢celik ak_amln tamamlnln hurda eldesi icin kullanllc

diunyada sokim i_inden bir yllda elde edilen hurda miktarlnln yakla_1k
oldu u ortaya c¢clkar. Bu miktar yakla_1k olarak dinyada 1 yllda uluslara

toplam huda ticaretine e_ittir, 6zetle s6ylenecek olursa Gemi SOkum i_
icin cok 6nemli kaynak olarak gorulmektedir. Bu hususta acil olarak a_a

allnmalldlr, di_Uncesindeyiz,

1 - Uygun kapasitede ve uygun techizatla donatllml_ Gemi S6kum Te

edilmelidir.

2 - Turkiye'de halen Alia a'da bulunan bir tek sahada Gemi S6kimiun
mektedir. Bu saha 50'_er metrelik klyl _eritleri olan parsellere bo6lunn

ve iskan Bakanll 1 Arsa Ofisi Genel Mudurld Unce kiraya verilmektedir.

50 metrelik klyl _eritlerinde sadece sl1lrt hamalll 1na dayall Gemi sok
Ayrlca Yatlrlimcl, kirallk olan bu alanlarda uzun sure hizmet verecel

yaplmlndan genellikle kaglnmaktadlr.

3 - Turkiye'de sadece bir bdlgede de il, birka¢gc bdolgede sdkim yapl
yeni sokim alanlarl tesbit edilmelidir.

4 - Mecut saha gerekti inde uygun proje sahiplerine ¢ok uzun surel|

verilebilmeli ya da devredilebilmelidir.

5 - Mevcut sahaya batl taraflndaki Petkim Petrokimya Sanayiine

de eklenmeli ve b6éylece buyutulmelidir. Zaten bu hususta 12 Arallk 1977
saylll Resmi Gazetede yaylnlanan "Alia a Gemi Sokim Bélgesi YOnetmeli ini
NnNlnln slnlrlarl olarak Illca Burun ve Ta_Il1 Burun arasl gosterilmi_

teye ekli haritada da tevsik edilmi_tir.

5 - Mevcut ve kurulacak sahalarda 150-500 metrelik klyl _eritine

yapllmasidlr.

7 - Parsellerin klyl _eridine dik geni_likleri en az 200 metre t



8 - Mecut tesislerin yol hari¢ hi¢gbir alt yaplsl yoktur. Mevcud ve
sisler organize Sanayi Boélgeleri gibi altyapl ile birlikte du_undlme

haberle_me alt yaplsl mutlaka 6ncelik ta_1malldlr.

9 - Kurulacak Tesisler, uygun iskele ve rlhtlm tipi yana_ma yerle
yerleri ayrlca yeterli saylda seyyar ving ve huda kesme giyotin makas
edilmeli ve su, buharl elektrik, oksijen, propamn depolanmasl da 1timl
rine allnabilmesini sa laylcl projeler yapllmalldlr.

10- Cevre kirlenmesi ve i_¢ci sa Il 1 yonunden gerekli dnlemler du_
Turkiye'nin gemi pazarl Akdeniz'dir. Bu bdélgede hurdaya ¢lkan, i
gemiler kolayca temin edilip s6kulebilir, 6zellikle VLCC tipi gemiler be
son ylllarda i_ bulamayan ¢cok gen¢ ya_taki tankerler hurdaya ayrllmakts

petrol ta_1maclll 1 ve hlzla devam eden ekonomik bunallm Gemi S6kim |

bir hale getirmi_ ve gemi fiyatlarl da son 1-1,5 yllda yarl yarlya du_

Turkiye bu durumdan mutlaka en klsa siurede yararlanmalldlr.

Gemi SOkUm Tesisinin kurulmasl1 ile sa lanacak avantajlar a_a 1c

ozetlenebil ir.

1- Ulkemizin demir ¢celik hurdasl potansiyeli artacaktlr. Haz1lr

olan ba 1mllllk azalacaktlr.
2- Emek yo un bir i_ oldu undan istihdama katklda bulunacaktlr.

3- Tki katl fiyatla hem de dodviz 6denerek allnacak hazlr hurdae
kullanllarak 6nemli 6l¢ctide doéviz tasarrufu sa lanacaktlr.

4- Halin ham maddelerinin ithali yapllmakta olan baklr, bronz,
—un gibi metal ve metal ala_1mlarl hurdasl sa lanacaktlr.

5- Gemi Yaplm Sanayine ve di er Endistri dallarlna ucuz ve haz:

sa lanabilecektir.
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h) Kalifiye O_gucu Yeti_tirilmesi

- Bu sanayiin 6nemli bir sorunu da e itilmi_ i_guci noksanll 1d1lr.

- Ulkemizde, 1960* 11 ylllardan bu yana Metallrji Muhendisli i e itimir

olmaslna ra men, Demir-Celik Uretim dallnda fiilen ¢call_acak:
- Meslek Lisesi mezunu kalifiye i_c¢i e itimi,
- Tekniker okulu mezunu ve teknisyen yeti_tirilmesidir.
- Bu konuda 6 retim kurumlan tam anlamlyla hentz te_ekklUl etmemi_tir.

- Bu nedenle meslek liselerinin ce_itli béolumlerinde Demir-Celik Sar
eleman yeti_tirilmelidir. Demir-Celik tesislerinde i_ba_1 e itim pr

li_tirilmelidir. Sanayiin ihtiyagclarlna gére Meslek Lisesi program.

rilmelidir.

Bu amacla;
- Mevcut Endiustri Meslek Liselerinde Demir-Celik Boliumiu acllmalld1l

- Meslek Lisesi ve muhendislik duzeyi araslnda, Demir-Celik Teknik

verecek okullar kurulmalildi1lr.

Demir-Celik Tesislerinin Modernizasyonu ve Entegrasyon Sorunu

Ce_itli bolimlerde belirtildi i gibi verimi ilik-enerji tasarrufu ve

mizasyonu nedeniyle tesislerin modernizasyonu surekli olarak canll
Bu nedenle;

a- Demir-Celik Sanayiinde yeralan ve ce_itli mihendislik dallarlm

ma-Geli_tirme-unitelerine, kurulu_ organizasyonlarlnda aktif ola

melidir.

b- Bu alanda miuhendislik ve konstriksiyon hizmetleri geli_tirilmeli
artlrllmalldlr. Kurulan ve kurulacak olan tesislerin modernle_me

entegresyonuna imkan verecek nitelikte olmalarlna dikkat edilmelid

c- Ulke ve bodélge _artlarlna uygun verimli i 6n planda tutan ileri te

klndan izlenmeli ve uygulama olanaklarl sa lanmalldlr.

d- Mevcut Demir-Celik Tesislerinde, verimlili i sa laylcl ve d1_ rek
rici entegrasyon ve tamamlama yatlrlimlarl geli_tirilmeli ve 6nce

edilmelidir.

d- Mevcut Demir-Celik Tesislerinde, verimlili i sa laylcl ve d1_ rel

verici entegrasyon ve tamamlama yatlrlimlarl geli_tirilmeli ve 0n

edilmelidir.



EKLER

EK- 1- Dinya*da uygulanan ba_llca subvansiyonlar
EK- 2- Talep call_malarlnln verileri

EK- 3- Ostihsal Vergisi'nin Demir-Celik Urudnlerine
uygulanmaslnda O6nerilen tablo.



EK-

Dinyada, Demir-Celik Sektérinde Sa lanan Ba_Il1lca
S b vansiyonlar -

1.

2.

10.

11.

12.

13.

AET (Almanya harig) celik sanayiine 60 milyar DM subvansi
laml tilr. (THE ECONOMIST 24.7.1981)

Fransa (Sacilor ve Usinora) Firmalarlna 444 milyon S, B
Cockeril) firmaslna 137 milyon $ yardlm yapml _ tir.

THE ECONOMIST 10.10.1981)

Fransa Hukiumeti, Kicuk Celik Sanayicilerine 500 milyon F|

gercekle_tirmi_tir. (METAL BULLETIN 16.10.1981)

Otalya'da Devlet (Bresciani) Sanayicilerine 1,0 milyar
elektrik enerjisi yoluyla yardlm etmi_tir. Ayrlca (ltal:
milyar SS.I1k mali yardimda bulunmu_tur.

(FINANCIAL TIMES 8.12.1981)

Avrupa Ulkelerinin, Celik Sanayiine 1,4 milyar S.lI1k yarc
"Avrupa Komisyonunca" kabul edilmi_tir.
(THE ECONOMIST 9.1.1982)

Amerikan Celik Sanayicilerinden.bir klsm1l (ba_ta US ST
sa lam bir koruma yanlnda, sanayii modernize etmek icin 5
S'll1k yatlrlm programl hazlrlaml_ve bunu uygulamaya koy

Belgcika (Cockeril) firmasl, Devlet Garantisiyle Osvigre
milyon BF'l1k kredi alml1_ tlr.
(METAL BULLETIN 15.9.1981)

Batl Alman (Hoesch) ve (Krupp) firmalarl, maliyetlerini
fazla kapasiteyi massetmek i¢cin ¢call_tlklarl slrada HUuUkC
milyar 2'l11k yardlm paketini aglklaml_ ve bu program uyc

(British Steel Corporation) zararlarl kar_111 1 Hukuimet
yon Sterlin alm1_tlr.
(THE ECONOMIST 11.7.1981)

Belgcika (Cockeril) firmaslnln bilangosu -1980-:

-Aldl 1 krediler (toplam) 52.829.-miOyon BF
-6dedi i faiz (faiz oram %6,08) 3.212.-milyon BF'd]1

ABD (Trigger Price) Yasaslna gore, celik ithaline bell
izin verilebilen ve belli bir fiyat ve rekabet duzeyini g
tir. Béoylece AET'nin ABD'ne ihracatl %M oranlnda, Japol
racatl %32 oranlnda du_mua_tar.

(THE ECONOMIST 16.5.1981)

ABD celik fiyatlarl AET fiyatlarlndan %20 yuksek olmas1li
ithalatta ortalama yurtici fiyatlarln altlnda mal satllm:
lanm1_tlr.

(THE ECONOMIST 19.12.1981)

ABD, celik ithalatlnda hakslz rekabet ettikleri gerekcge
Belcika, Brezilya, Romanya ve Guney Afrika'yl anti-dampil
gere i uyarml_ ve ciddi tedbirler uygulaml_ve miktar k1
getirmi_tir.

(INTERNATIONAL HERALD TRIBUNE 16.11.1981)
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15.

16.

17.

18.
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. Japon Celik Firmalarl tGlkelerinde, ithal mallarlnln rekahe:

karsl koruma tedbirleri alml1l_lardlr. Bu durumda Japon ithalat
da miktar klsltlamalarl getirilmi_tir.
(THE ECONOMIST 9.1.1982)

Ulkelerin gcelik ithalatlnda, 6zellikle ABD'nin aldlklarl,
ve koruyucu tedbirlerin di er ticari alanlara da uygulamasl s0:
konusu olmu_tur.

(METAL BULLETIN 19.1.1982)

Japonya'nln, Amerika'ya ¢elik ihra¢ fiyatlarlnln Japonya'd
fiyatlardan $61,3 di_iUk oldu u goérilmektedir.
(INTERNATIONAL HERALD TRIBUNE 22.1.1982)

Yabancl ulke celikleri, Amerika'ya 300 % Ton'un altlnda fiy
sevkedilmektedir ki bu fiyat Amerika slnai maliyetinin altlind
fiyattlr. Bu nedenle ABD yurti¢ci demir-gelik sanayiini daha di
Ili korumak ve desteklemek zorunda oldu unu belirtmi_tir.

(STEEL AND STEEL SCRAP REPORT 22.1.1982)

Batl Alman (Hoesch) ve (Krupp) celik fabrikalarlnln i_birli
min edilmi_ ve devletten 2 milyar S yardlm temin etmi_Jlerdir.

(THE ECONOMIST 23.1.1982)



TALEP CALI"MALARI YE ANALOZLER

Oma,
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8732.00
9986,00
10809,00
11833.00
13636,00
15029.00
17236,00
18974,00
19392.00
21022,00
23292.00
26112,00
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Top.Dem.Ce, UzunYm@®rHak. Yassl pmamal ¥
ayl Tuk(bin yITukgmitykar TILOK./bigSMH Ray!
ton) ton) (bin ton) ton)M. TL.
604.00 32B9@D 13875@4,00 149.00 4471,
727,40 402963 285188 .00 179.704891.
800.00 4498430 2816409,00 185.405436.
964.60 486580 2933%8.00 255,705629,
1076.90 5 1179.6660 305294 .00 281.2064009.
1127,80 5 2160.6570 3054%®.00 332.206592,
1267,10 5 6149. 280 332493.00408.80 7321.
1456.60 7 589,00 59850%,00 437,107528.
1666,70 8 6169, B0 $984720,00494,80 8154.
1709.10 8 6179.710 $58819%.00 500,30 7784,
2013.50 9 419, 220 683644@% .00 711.308348.
2188.20 10014740 734458 .00 790,508950,
2681 ,10 12 8@730 8680A8.00955.10 9504,
3312.40 1608750 1194388.001157.00 10310.
3773.00 18%4@.00  126539€ 00 1304.001164.
4163.50 2038760 1AF#2098.001446,00 11783,
3542,70 1719730 1808089 .00 1192,792271.
3444.00 178%700 18#¢9328 .001115.50 13048.
3553,00 17145gQ0 1864308 oo 1321,003152.
3590,00 1689590 1274989.001282,80 129509,
3650,00  17142g%0 1289188.001302.70 13035,

0O (
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X1: Toplam Demir-Celik Tuketimi (Bin ton)

X 2
X 3

X 4

Y z

Xl : Uzun mamul

y x!

Xl: Y

y xI

X1
X2
X3
X4

y x|

X1

X2
X3 :

X4

y xI

<1

y x|
X 1

X2
X3 :
X4
X5 :

X 6

y xI

GSMH (Milyar TL.)

On_aat Sanayi i-GSMH Payl (Milyar TL,)
Omalat Sanayii-GSMH Payl (Milyar TL.)
allndl 1nda

xl - 1684,23 x 0.03861 X 2 - 0.04257 X 4

Tuketimi (Bin ton)

(Di er de i_kenler 1'deki gibi)
allndl 1nda:

892.52 x 0.01930x2

uvarlak mamul taketimi

0.01365 X 3

Di er de i_kenler 11 deki gibi

allndl 1nda:

- 0.03133 x 4

(Bin ton)

-785.22 x 0.01124 x 2 X 0.04274 x 3 - 0.02068 x 4

METAN1nNn satl_1 (Bin ton)

Toplam Demir-Celik Tuketimi

Uzun mamul Demir-Celik Tuketimi

(Bin ton)

(Bin ton)

Yuvarlak mamul Demir-Celik Tuketimi (Bin ton)

allndl 1nda:

-17.60881 x 0.19532 x 2 - 0.23198 x 3-0.06723 x 4

Yassl mamul

Toplam Demir-Celik tuketimi

GSMH

GSMH - imalat San.Payl

allndl 1nda:

-93.63322 x 0.35866 x 2-0.00030 x 3 x 0.00332 x 4

Vasl1fll Mamul

(Di er De i_kenceler I'deki gibi)allndl 1nda:

12.87944 x 0.04794 x 2 x 0.00004 x 3-0.00099 x 4

Yassl mamul

Toplam Demir-Celik Tuketimi

GSMH

GSMH - imalat Sanayii Payl

Uzun mamul

Vasl1lfll mamul

allndl 1nda
-128.73206 x 0.75950 x 2 x 0.00131 x 3 - 0.00483

0.75983 x 5

0.65959 x 6
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E K 3
OSTOHSAL VERGOSONON DEMIR-CELOK
URUNLERONE UYGULANMASINDA ONEROLER
TABLO
Ostihsal Olk Madde
Vergisi Oondirim
CELTK CONSIT Oram % Oram %
1) Klitle Celikleri Grubu
1.Karbonu 130'dan kuguk ¢cel 1kO er 20
(6brne in : I-a, Fe33)
2.Karbonu %30 dan buyuk celikler 25
(6rne in : IlIl a* Fe70) : «v

2) Kalite Celikleri Grubu

1. Ala_1mslz Kalite Celikleri
(6brne in : Tellik ve TS 2162 30
DON 17100 serisi celikler)

2.Az Ala_1mll1l Kalite Celik
(6rne in : 60S0 Mn5, 55S07) 35

3) Asal Celikler Grubu

1.Karbonlu Asal Celikler
(6rne in : Halat, ¢lvata) 40
elektrod celi i)

2.Az Ala_1mll Asal Celik

(6rne in : 4140, 5140) e
3.Yuksek Ala_1mll Asal Celik

(6rne in : Paslanma'z,'taklm 50

celikler)

Tablo'da verilen oranlar, Kituk, Bloom, ingot halindeki yarimamulle

cak oranlard1r.

E er yarlmamul, slcak haddelenerek mamul haline getirildikten sonr
arz edilir ise, her ¢celik cinsi i¢cin sabit olan 0,4 Haddeleme Fal

pllarak bulunan oran Uzerinden mamul istihsal vergisi tesbit oluni



CELOKLERON GRUP VE TOPLERO

GRUP |
KUTLE GELOKLERDO
Kitle ¢celi i, genel maksatlar i¢cin kullanllan, cekme dayanlim1l ile tan

esas allnmayan ve genellikle igindeki fosfor ve kukdrt miktarlarl | O.
olabilen celiklerdir. Oki s1nilfa ayrlllrlar:

S1lnlf 1) Karbonu % 0.30'dan Kucuk Celikler

% 0.30 dan daha az karbon ihtiva eden celikler.

(6rne in: l.a, slcak haddelenmi_ yuvarlak in_aat ¢eli i)
S1lnlf 2) Karbonu % 0.30'dan Buyuk Celikler

0 0.30'dan daha ¢cok karbon ihtiva eden celikler.

(6rne in:lll.a, slcak haddelenmi_ nervirld betonarme c¢eli i, St.
direk celi i gibi)

GRUP II

KALOTE CELOKLERO

Kalite celikleri, kimyasal bile_imi ile beraber, mekanik 6zellikleri

icinde genellikle fosfor ve kukturt miktarlarlnln her biri % 0.50'den
celi i hari¢) ve slcakta bicimlendirilen, gerekti inde i_lem uygulane
S1nlf 1) Ala_1mslz Kalite Celikleri
% 0.60'a kadar karbon ihtiva eden celikler.
(6rne in: T ell i k ve TS 2162 DON 17100 serisi celikleri gibi)
S1nlf 2) Az ala_1mll kalite celikleri
% 0.65'e kadar karbon ihtiva eden ve i¢cindeki ala_1m elementler
gecmeyen celiklerdir.
(6rne in: 60 Si Mn5, 55507, 51S07, 40 Mn4 gibi)
GRUP 111
ASAL GELOKLER
Asal celikler, kimyasal bile_imi esas olan, aranan mekanik 6zellikle
sonra kazanan ve 6zel deoksidasyon i_lemleriyle bile_iminde fosfor ve
rl genellikle % 0.035 ve daha az olan celiklerdir.
S1nlf 1) Karbonlu Asal Celikler
Mangan miktarl % 1.00 ve Silis miktarl % 0.50 olan ve 0zel deok
likler kazanabilen celiklerdir, (6rne in: halat celikleri, c1
elektrod celi i)
S1nlf 2) Az Ala_1mll Asal Celikler
Bile_iminde ala_1m elementi toplaml % 5'i gegcmeyen c¢eliklerdir.
(6rne in: SAE 4140, SAE 5140, SAE 8620, 9260)
S1nlf 3) Yuksek Ala_1mll Asal Celikler

Bile_iminde ala_1m elementlerinin toplaml % 5'i asan ¢eliklerc
(6rne in: Ce_itli Taklm Celikleri gibi)
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