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ONSOZ

Dokuzuncu Kalkinma Plan1 (2007-2013), Tiirkiye Biiylik Millet Mecli-
since 28 Haziran 2006 tarihinde kabul edilmistir.

Plan, kiiresellesmenin her alanda etkili oldugu, bireyler, kurumlar ve
uluslar i¢in firsat ve risklerin arttigi bir donemde Tiirkiye'nin kalkinma
cabalarini biitiinciil bir ¢erceveye kavusturan temel bir strateji dokiimanidir.

Toplumun tamamini ilgilendiren kalkinma planlari, gerek hazirlik ge-
rekse uygulama asamasinda, ilgili tiim kesimlerin katkisin1t ve
sahiplenmesini gerektirmektedir.

Kalkinma planlamasi alaninda iilkemizin katilimci ve demokratik bir
planlama deneyimi bulunmaktadir. Ozel Ihtisas Komisyonlar1, bu deneyim
icinde kurumsallagsmis bir katilimcilik mekanizmasi olarak 6n plana ¢ik-
maktadir. Kamu, 6zel kesim, {iniversite ve sivil toplum kuruluslari temsilci-
lerinin katilimu ile olusturulan Ozel Ihtisas Komisyonlari, 2007-2013 déne-
mini kapsayan Dokuzuncu Plan hazirliklarinda da son derece 6nemli bir
islev gormiistiir. Bu baglamda, 5 Temmuz 2005 tarihinde 2005/18 sayili
Bas-bakanlik Genelgesiyle baslatilan calismalar ¢er¢evesinde genis bir
konu yel-pazesini kapsayacak bigimde toplam 57 Ozel Ihtisas Komisyonu
olusturul-mus, alt komisyonlarla birlikte bu sayr 66'ya ulasmistir. Bu
komisyonlarda toplam 2252 katilimci gorev yapmistir. Komisyonlarin
olusturulmasinda ise iilkemizin kalkinma giindemini yakindan ilgilendiren
temel konular belirleyici olmustur.

Ozel Ihtisas Komisyonlarinda yapilan tartismalar ve iiretilen fikirler,
planlarin hazirlanmasina 1s1k tutmakta ve plan metnine yansitilmaktadir.
Ayrica, bu kapsamda ortaya ¢ikan raporlar birer referans dokiiman olarak,
cesitli alt 6lgekli planlama, politika gelistirme ve arastirma ihtiyaglarina da
cevap vermektedir. Bu anlamda, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlar1 sadece
plana katkida bulunmamakta, miistakil olarak da basilan ve c¢esitli
kesimlerin istifadesine sunulan birer kaynak niteligi tagimaktadir.

Sahip olduklar1 birikimi katilimci bir ortamda toplumun genel yarari
i¢cin Ozveriyle paylasan Komisyon liyelerinin, lilkemizin kalkinma siirecine
onemli katkilar verdikleri inanciyla, emegi gecen herkese Tegkilatim adina
siikranlarimi sunar, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlarinin ve raporlarin 1s1-
ginda hazirlanan Dokuzuncu Planin {ilkemiz i¢in hayirli olmasin1 temenni
ederim.

M\J

Dr. Ahmet TIKTIK
Miistegar
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1.1 GIRIS

Sektoriin Tanimi ve Simirlarimin Cizilmesi:

Seramik kaplama malzemeleri yer ve duvar kaplamasinda kullanilan, seramikten
yapilmis kaplama malzemeleridir. Tiirkiye’de ¢ogunlukla seramik yer karolarina “seramik
karo”, duvar karolarina ise “fayans” denilmektedir.

Seramik yer ve duvar kaplamalari sektorii “Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararasi
Standart Sanayii Siniflamasina Dayali imalat Sanayii Madde Siniflamasi” Revize 1I’ye gore
“Tas ve Topraga Dayali Diger Sanayii”, Revize III’e gore ise, “Metal Dis1 Diger Mineral
Uriinlerin Imalati” ana sektdriiniin iginde yer almaktadir. Revize II ve Revize III’e gére

seramik yer ve duvar karolar1 sektoriiniin ayrintili siniflamasi asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.1: Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararasi Standart Sanayii Siiflamasinda
Seramik Sektoriiniin Yeri

Revize 11

36- Tas ve Topraga Dayali Sanayi

369- Tas ve Topraga Dayali Diger Sanayi

3691- Pismis Kilden Yap1 Geregleri Uretimi

Revize II1

26-Metal Dis1 Diger Mineral Uriinlerin Imalat1

269- Baska Yerde Incelenmemis Metal Dis1 Mineral Uriinleri Imalat:

2693- Atese Dayanikli Olmayan Kil ve Seramik Malzeme Imalati

269301- Yer ve Duvar Dosemeleri Tas ve Topraga Dayali Diger Sanayi

26930101- Banyo Kaplamalar

26930102- Seramik Mozaik Kaplama Geregleri (karofayans, ¢ini mozaik vb.)

Kaynak: DIE, “Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararasi Standart Sanayii Siniflamasina Dayal Imalat Sanayii Madde Siniflamasi

Revize III’e gore 26930101 ve 26930102 kod numaralarinda yer alan banyo
kaplamalar1 ile seramik mozaik kaplama gerecleri Revize II’de sirasiyla 36100201 ve

36100202 kod numaralarinda yer almaktadir.
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Seramik yer ve duvar kaplamalar1 sektorii ile ilgili olarak Giimriik Tarife ve Istatistik
Pozisyon Numaralar1 (GTIP) cetvelinde iki ana grup mevcuttur. S6z konusu iki kategoriye

iliskin ayrintili siniflama asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.2: Seramik Yer ve Duvar Kaplamalan Giimriik Tarife ve Istatistik Pozisyon
Numaralar

69.07 Cilasiz veya sirsiz seramikten dogeme veya kaplama karolar: ve kaldirim taglar
69.07.10.00.00 |Karolar, kiipler, vb. esya

69.07.10.00.11 | Tek renkli karolar

69.07.10.00.19 | Digerleri

69.07.10.00.90 | Digerleri

69.07.90 Digerleri

69.08 Cilali veya sirli seramikten doseme veya kaplama karolar: ve kaldirim taslari;
cilali veya sirlt mozaik kiipler vb.)

69.08.10 Karolar, kiipler vb. esya

69.08.10.10.11 | Tek renkli karolar
69.08.10.10.19 | Digerleri
69.08.10.10.90 | Digerleri
69.08.90 Digerleri

1970’te NACE — ( Nomenclature générale des Activités économiques dans les
Communautés Européennes) “Avrupa Birligi Dahilindeki Ekonomik Faaliyetlerin Genel
Sanayi Smiflamas1” derlenmistir. Isminden anlasildig1 iizere, tiim ekonomik faaliyetleri
kapsayan bir siniflamadir. Subat 1989°da Birlesmis Milletler Istatistik Komisyonu tarafindan
benimsenen “Tiim Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararasi Standart Sanayi Siniflamasinin” (ISIC
Rev.3) iigiincii revizyonunda, Birlesmis Milletler Istatistik Ofisi ve Eurostat’m olusturdugu
karma c¢alisma grubu, Eurostat ve Uye Ulkelerin temsilcileriyle birlikte yer almistir.
Miiteakiben, Eurostat ve Uye Ulkelerin temsilcilerinden olusan bir ¢alisma grubu NACE
1970’in revize edilmis bir versiyonu olan NACE Rev.1'1 gelistirdi. ISIC Rev.3’lin yapisindan
baslayarak, ISIC’ta yeterince temsil edilmeyen, iiye iilkelere ait daha onemli faaliyetlerini
yansitan yeterli detaylar eklenmistir. Ulusal siniflamalarin 6zel nitelikleri bu siiregte dahil

edilmistir. “Avrupa Toplulugunda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Smmiflamas1” ile



Dokuzuncu Kalkinma Plan Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

“Uluslararas1 Standart Sanayi Smiflamasinda” seramik iiriinlerinin karsilikli pozisyon

numaralar1 agagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.3: NACE ve ISIC Siniflamasinda Seramik Uriinleri

NACE URUNLER ISIC
26.2 Ingaat amacl olanlar haric, atese dayanikli olmayan seramik iiriinleri imalati; 269x
26.21 Seramik ev ve siis esyasi imalati 2691x
26.22 Seramikten yapilan sthhi iiriinlerin imalati 2691x
26.23 Seramik yalitim malzemeleri imalati 2691x
26.24 Teknik amagli diger seramik iiriinlerin imalati 2691x
26.25 Diger seramik iiriinlerin imalati 2691x
26.26 Atese dayanikli seramik tiriinlerin imalati 2692
26.3 Seramik kiremit ve kaldirim tas1 imalati 269x
26.30 Seramik kiremit ve kaldirim tas1 imalati 2693x
26.4 Firmlanmig kilden kiremit, briket, tugla ve insaat malzemeleri imalati 269x
26.40 Firmlanmig kilden kiremit, briket, tugla ve insaat malzemeleri imalati 2693x

1.2 MEVCUT DURUM VE SORUNLAR:
1.2.1 Mevcut Durum

Seramik kaplama malzemeleri sektorii lilkemize istihdam ve doviz girdisi saglayan,
iilke ekonomisinde etkin ve dnemli yeri olan bir sanayi dalidir. Biiyiik oranda yerli girdiler
kullanan sektor, yillik 1 Milyar ABD Dolarlik iiretim degeri, 400 Milyon ABD Dolarlik
ithracat1 ile, tilkemizin rekabet giicii en yiiksek sektorlerinden biridir. Tiirk seramik kaplama
malzemeleri sektoriiniin dogrudan istthdami 13.500 kisi olup, sektére hizmet veren yan
sektorler ile birlikte toplam istthdam 50.000 diizeyindedir.

Ulkemiz seramik kaplama malzemeleri iiretimi ve ihracati bakimindan basta Avrupa
olmak {izere diinya genelinde énemli bir konuma sahiptir. Ozellikle 1990’11 yillardan itibaren
hizla gelisen ve biiyiiyen Tiirk seramik sektorii, bugiin 100°den fazla iilkeye ihracat
yapmaktadir. Ulkemiz seramik kaplama malzemeleri iiretiminde Avrupa’da iigiincii Diinyada
ise yedinci iilkedir. Thracatta ise iilkemiz Avrupa’da Italya ve Ispanya’dan sonra ii¢iincii iilke,

diinyada ise besinci lilke konumundadir.
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Seramik kaplama malzemeleri iiretiminde kullanilan hammadde, yardimc1 madde ve
diger isletme malzemelerinin dis girdi oran1 ¢ok diisiik seviyededir. Sektoriin 400 milyon
USD diizeyindeki ihracati i¢in yapilan ithalat sadece 40 milyon USD civarindadir.
Dolayisiyla sektdr ihracatinin yarattigi katma deger 360 milyon USD seviyesindedir. Bu
bakimdan degerlendirildiginde seramik sektorii ihracati diger sektorlerin 2-3 milyar dolar
degerindeki ihracatina denk gelmektedir. Bu nedenle Seramik sanayi, yarattigi “Katma

Deger” ile her tilkede oldugu gibi Tiirkiye’de de stratejik bir 6nem tasimaktadir.
1.2.1.1 Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Seramik kaplama malzemeleri sektoriinde faaliyet gosteren kuruluslarin, tiretim

yerleri, yabanci sermaye paylari, is¢i sayilar1 ve kapasiteleri asagidaki tabloda verilmistir.
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Tablo 1.4: SKM Sektoriinde Uretim Yapan Kuruluslar

SNI:;? Kurulus Adi Yeri Uretim | Varsa Yabanci 2005 Yih
Sermaye Payi Isci Kapasite
Konusu (‘;;) ' Sayisi (E)nz)

Ozel Sektor Kuruluslari
1. | KALESERAMIK | CANAKKALE SKM 0 2.300 | 62.000.000
2.| TOPRAK ESKISEHIR OSB | SKM 0 1.41528.000.000
3.| EGE SERAMIK |iZMIR SKM 0 1.230 | 24.500.000
4. | GRANISER AKHISAR OSB SKM 0 1.200 | 23.000.000
5.|ECZACIBASI | BOZOYUK SKM 1.5 1.200 | 21.000.000
6.| YURTBAY ESKISEHIR SKM 0 635 | 14.600.000
7.|KUTAHYA KUTAHYA SKM 0 550 | 14.500.000
8.| TAMSA IZMIR SKM 0 480 | 14.500.000
9./SOGUT SOGUT SKM 0 510 | 14.000.000
10. | TERMAL SOGUT SKM 0 475 | 13.000.000
11. |HITIT USAK OSB SKM 0 4101 12.000.000
12. | SERAMIKSAN |TURGUTLU OSB| SKM 0 390 | 11.500.000
13. | UMPAS USAK OSB SKM 0 290 | 10.500.000
14. | ERCAN BILECIK SKM 0 425| 9.400.000
15. | YUKSEL AYDIN SKM 0 320| 6.500.000
16. | EFES ESKISEHIR SKM 0 275| 4.000.000
17.| AKGUN BILECIK SKM 0 210| 4.000.000
18. | ANATOLIA SOGUT SKM 0 245 3.600.000
19.| USAK USAK SKM 0 205| 3.600.000
20. | SERANIT BILECIK OSB SKM 0 110| 2.000.000
21.|BOZOYUK BILECIK SKM 0 120| 1.800.000
22. | ALTIN CINi KUTAHYA SKM 0 85| 1.700.000
23.| PERA CANAKKALE SKM 0 110| 1.500.000
24.| GRANIST ESKISEHIR SKM 0 165| 1.500.000

Kaynak : Seramik Kaplama Malzemeleri Ureticileri Dernegi (Serkap)

Yukaridaki tabloda yer alan firmalarin kapasitelerine gore bir siniflandirma yaparsak ;
A grubu firmalar 15 milyon metrekareden daha fazla kapasiteye sahip firmalar, B Grubu
firmalar 7.5 ile 15 milyon metrekare arasinda kapasiteye sahip firmalar, C Grubu firmalar ise
7.5 milyon metrekareden daha diisiik kapasiteye sahip firmalar olarak tanimlanabilir.

X : Kapasite m*

A:  15.000.000 m* <X

B:  7.500.000 m* <X < 15.000.000 m’

C:  X<7.500.000 m’




Dokuzuncu Kalkinma Plan Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

2005 yilinda A grubu firmalar toplam kapasitenin %46’sin1, B Grubu firmalar
%29.4’1inii, C Grubu firmalar ise %24,3’linii teskil etmektedir. Yillar itibariyle tanimlanan bu

gruplarin sektdriin toplam kapasitesinden aldig1 pay asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.5: Yillar itibariyla Gruplara Gére Kapasite Dagilimi

(Yiizde)
Gruplar 2000 2001 2002 2003 2004 2005
A Grubu 53,9 51,2 49,6 49,8 47,6 46,3
B Grubu 30,1 32,2 31,8 314 29,9 29.4
C Grubu 16 16,5 18,7 18,8 22,5 243

Tiirk seramik kaplama malzemeleri {ireticilerinin kapasite degerleri diger {ilke

firmalarinin ¢ok iizerindedir. Italya ve Ispanya’daki seramik kaplama malzemesi iiretimi

yapan firmalarm ortalama kapasitesi 2-3 milyon m® iken Tiirkiye’de ortalama kapasite 12

milyon m” diizeyindedir.

Tablo 1.6: SKM Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

(Birim : Bin m?)

Ana Mall Kapasite YILLAR
ha Matiar ve KKO | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005 Tah.
Seramik Yer ve Duvar | Kapasite | 210.000 | 226.650 | 244.400 | 255.100 | 258.100 | 271.600 | 302.700
Karolan
KKO | 71% | 77% | 62% | 64% | 73% | 80% 82%

1.2.1.2 Uretim:

a) Uretim Yontemi -Teknoloji:

Seramik kaplama malzemeleri iiretiminde kil, kaolen, feldspat, kuvars gibi ana

hammaddeler ile frit, zirkon, korund, ¢inko oksit, boraks, asit borik, talk, volastonit, renk

verici metal oksitler ve seramik boyalar1 gibi maddeler kullanilir.

Ana hammaddeler Tirkiye’de bulunmaktadir, Ukrayna’dan kil ithalati yapilmakta,

ayrica yardimc1 hammaddelerden zirkon, korund, bazi seramik boyalari, oksitler ve kimyasal

maddeler diger iilkelerden ithal edilmektedir.
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Tiirkiye’de seramik iiretici firmalar hammadde ihtiyaclarin1 ¢ogunlukla kendi maden
ocaklarindan saglamaktadirlar. Hammaddeler ¢esitli kiricilardan gecirilerek ufaltilmakta ve
homojenlestirilmektedir. Belli oranlarda tartilarak bilyali sulu degirmenlerde 0Ogiitiilen
hammaddeler, eleklerden ve manyetik ayiricilardan gegirilir. Elde edilen masse camuru,
“spray drier” denilen piiskiirtmeli kurutucularda grantiller haline getirilir.

Graniil masse silolarda bir siire bekletildikten sonra otomatik, hidrolik preslerde karo
seklinde kaliplanir. Presten ¢ikan karolar tekrar kurutulur. Sirlama bantlarinda karolarin
izerine cesitli metodlarla sir kaplanir, desen ve dekor yapilir. Karolar tek veya cift kath
firinlarda, donen rulolar iizerinde ilerlerken pisirilir. Karolar dnce 1sinir, sonra piser ve firmin
son kismindan soguyarak ¢ikarlar.

Firindan ¢ikan karolar kalite ayirma bantlarinda is¢iler ve ¢esitli cihazlarla incelenerek
kalite siniflarina, renk tonu ve boyut gruplarina ayrilir, karton kutulara ambalajlanir. Kutular
ahsap paletler {izerine istiflenir ve plastik folyo ile kaplanir.

Baz1 duvar karosu fabrikalarinda ¢ift pisirim metodu uygulanmaktadir. Bu metodda,
preste sekillendirilip kurutulan karolarin sirlanmadan evvel biskiivi pisirimi yapilir ve
sirlandiktan sonra tekrar pisirilir.

Cok sayida desen ve dekor uygulamali karolar ile yaldizli, el desenli veya cam eritmeli
bordiirlerin dekor tesislerinde tekrar pisirilmesi (iigiincii pisirim) gerekir.

Porselen karolar, preslerde yiiksek basinglarda sekillendirilen, firinlarda uzun siirede
ve yliksek sicaklikta pisirilen, su emme orani az olan sirsiz karolardir. Biitiin karo kiitlesi
renklendirilmis oldugundan dolay1, yerde, fazla yaya trafiginde kullanilirsa, mat karo
ylizeyinde asinma olsa bile genel goriinlimii bozulmaz. Mat karolarin yiizeyleri 06zel
makinalarla taslanip ayna gibi parlatilarak, giizel goriinlimlii parlak granit seramik karolar
elde edilir.

Duvar karolarinda hizli tek pisirim metodu yayginlasmistir. Ancak bazi {iriinler igin
hizli ¢ift pisirim’e devam edilmektedir. Yer karolari ise tek pisirim ile iiretilmektedir.

Preslerde karonun her yerine homojen basing veren izostatik kalip sistemleri
yayginlasmis, boylece karolarda hassas boyutlar ve sekil diizgiinliigii saglanmistir.

Firinlarda tiirbiilansli ve pulsar briilorlerle kanal i¢inde homojen sicaklik dagilimi
saglanmistir. Rulolarin sicakta egilime dayanimlar1 da arttirllmistir.Kanal genislikleri arttikca,

firin kapasiteleri de yiikselmektedir.
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Seramik kaplama malzemeleri sektorii toplam kapasitesinin %80’inin 1990 yilindan
sonra kurulmus olmasi ve 1990 yilindan once faaliyete gegen firmalarin son 10 yil iginde
teknoloji yatirimlarin1 yenilemis olmasi nedeniyle, Tiirk seramik firmalar1 teknolojik agidan

rakiplerine gore iistlin bir durumdadir.

b) Uriin Standartlari:

Seramik kaplamalara iligkin genel standartlar asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.7: Seramik Kaplamalara Yonelik Genel Standartlar

ADI TS NO
Seramik Yer ve Duvar Karolari-Tarifleri Smiflandirma, 6zellikler ve Isaretleme TS-EN 87
Seramik Karolar Mohs Yiizey Sertliginin Cizerek Tayini TS-EN 101
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme-Diisiik Su Emmeli (E %3) A1Grubu TS-EN 121
Seramik Karolar-Sirl1 Karolar-Yiizey Asinmasina Dayanim Tayini TS-EN 154
Seramik Karolar-Toz Halinde Preslenmis -Su Emmesi (E %10) B111 Grubu) TS-EN 159
Seramik Karolar-Toz Halinde Preslenmis- Diisiik Su Emmeli (% 3) B1 Grubu TS-EN 176
Seramik Karolar-Toz Halinde Preslenmis-Su Emmesi % 3 E % 6 (B 11 a Grubu) TS-EN 177
Seramik Karolar-Toz Halinde Preslenmis- Su Emmesi (% 6 E %10) B11 b Grubu TS-EN 178
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme-Su Emmesi % 3 TS-EN 186-1
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme Karolar-Su Emmesi % 3 TS-EN 186-2
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme-Su Emmesi % 6 <E % 10 (A IIb Grubu) 1. Kisim TS-EN 187-1
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme Karolar-Su Emmesi % 6 < E % 10 (A IIb Grubu) 2. Kisim TS-EN 187-2
Seramik Karolar-Kaliptan Cekme-Su Emmesi E < % 10 (AIIl Grubu) TS-EN 188
Seramik Karolar-Toz Halinde Preslenmis-Su Emmesi E > % 101 TS-EN 202

Kaynak: Tiirk Standartlari Enstitiisii

10
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¢) Uretim Miktar: ve Degeri:

Seramik kaplama malzemeleri tiretiminde stirekli bir bliylime s6z konusudur. 1990-
2004 yillar1 arasinda sektoriin iiretimindeki yillik ortalama artis oranm1 %11.1 diizeyindedir.
Ancak 1999 yilinda, 1998 yilina oranla %3.6 oraninda bir diisiis gostermistir. Bu durum,
tilkemizdeki genel ekonomik kosullar, Rusya krizi, iki biiyiikk deprem ve 6zellikle de insaat
sektoriindeki gerilemeden kaynaklanmaktadir.

Kasim 2000 krizinin hemen arkasindan, Subat 2001 ekonomik krizinin patlak vermesi
sonucu doviz kurlarinin serbest dalgalanmaya birakilmasi nedeniyle Tiirk Lirasinin dolar
karsisinda ani deger kaybina ugramasi, akaryakit ve enerjiye yapilan zamlar o donemde SKM
tireticilerini de onemli Olgiilerde olumsuz sekilde etkilemistir. Sektorde faaliyet gosteren
firmalar {iretimlerine zaman zaman ara vermek zorunda kalmislar, sonug olarak 2001 yilinda
sektoriin tiretimi 2000 yilina gore %14 oraminda diislis kaydetmistir. 2002-2005 yillart
arasinda ekonominin genelindeki olumlu gelismelere bagl yurtici talepteki kismi artis ve
ihracattaki biiyiimeye paralel olarak bu donemde iiretim yillar itibariyle asagidaki tabloda

belirilen oranlarda artis kaydetmistir.

Tablo 1.8: Seramik Kaplama Malzemeleri Uretim Miktarlar

Yillar Uretim (m2) Degisim (%)

1999 150.000.000 -3,6
2000 175.000.000 16,7
2001 150.500.000 -14,0
2002 162.500.000 8,0
2003 188.500.000 16,0
2004 216.000.000 14,6
2005* 230.000.000 6,5

(*) Tahmini

Ekonomik krizler ve depremlerin ardindan ciddi oranda kii¢lilme yasanan emlak
sektoriinde 2004 yilindan bu yana bir canlilik yasanmig, 2005 yilinin ilk ¢eyreginden itibaren

de bire iki oraninda biiylime yasanmistir. 2006 yilinda insaati devam eden konutlarin devreye
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girmesi ve mortgage sisteminin hayata gecmeye baslamasiyla birlikte sektérdeki biiylimenin

katlanarak artacagi beklenmektedir.

d) Maliyetler:

Birim tiretim girdileri ile ilgili firmalardan alinan bilgiler konsolide edilerek asagidaki

tabloda verilmistir. Tiim sektorii temsil etmemektedir. Aralik 2005 tarihi itibariyle

amortisman hari¢ seramik duvar karosu ortalama {retim maliyeti 4.000.000 TL’dir.

Amortisman hari¢ seramik yer karosu ortalama iiretim maliyeti ise 4.250.000 TL dir.

Tablo 1.9: Seramik Duvar Karosu Girdileri

(1 m?)
Sira Girdiler Toplam TL Oran (%)
1. Hammadde 360.000 9%
2. Yardimc1 Madde 520.000 13%
3. Elektrik 360.000 9%
4. Dogalgaz 800.000 20%
5. Iscilik 800.000 20%
6. Isletme Malzemesi (Ambalaj vs) 400.000 10%
7. Diger + Nakliye + Bakim onarim 760.000 19%
Toplam 4.000.000 100%

Son yillarda otomasyondaki artis ve pisirim siirelerinin kisalmasi, enerji giderlerinin

goreceli olarak azalmasina neden olmussa da seramik karo girdileri icinde enerjinin énemli

bir pay1 bulunmaktadir. Duvar karosunda dogalgazin pay1 %20, yer karosunda ise %19’dur.
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Tablo 1.10: Seramik Yer Karosu Girdileri

(1 m?)
Sira Girdiler Toplam TL Oran (%)

1. | Hammadde (kg) 467.500 11%
2. | Yardimc1 Madde 637.500 15%
3. | Elektrik (kwh) 425.000 10%
4. | Dogalgaz (metrekiip) 892.500 21%
5. Iscilik (Saat) 850.000 20%
6. | Isletme Malzemesi (Ambalaj vs) 425.000 10%
7. | Diger + Nakliye + Bakim onarim 552.500 13%

Toplam 4.250.000 100%

Sektoriin ihracat maliyetinin %86’sin1 {irlin maliyeti olusturmaktadir. %8.44 linii

pazarlama maliyeti olusturmaktadir.

Tablo 1.11: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektoriinde ihra¢ Edilen Uriinlerin Maliyet

Dagilim

ANA GIRDILER PAY %
Uriin 86,34
Pazarlama 8,44
Liman Giderleri 2,14
Banka Giderleri 0,24
Diger Giderler 2,84
Thra¢ Mali Toplanu 100

1.2.1.3 Das Ticaret:

a) ithalat:
(1) Uriin Ithalat::

2004 yilina kadar seramik kaplama malzemeleri iiriin ithalatt yillik 1-1,5 milyon

metrekare diizeyinde seyretmistir. 2004 yilindan itibaren Cin Halk Cumhuriyetinden yapilan

ithalat ile sektdriin ithalati 3.530.000 metrekareye yiikselmistir. 2005 yili ithalatinin ise 5

milyon metrekare olarak gerceklesmesi beklenmektedir.
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Tablo 1.12: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektérii Uriin ithalati

(Miktar : m?)

Ulkeler 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Cin H.C. 3.065 - - 97.355 261.025| 2.299.792 | 2.665.390
Ispanya 508.349| 511.016| 284.363| 277.841 265.224 | 275.455| 380.320
Italya 479.821 534.035| 224.732 149.617 367.692 175.031 173.384
[rlanda - 287.523 522.073| 528.219 242549 390.062| 370.595
Almanya 45.254 92.679 24.605 25.360 58.613 38.654 126.250
Portekiz 2.195 8.973 3.659 8.554 206.867| 226918 51.038
BAE - 6 5.734 - 18 115 3.031
Hong Kong - - - - 105 69 9.024
Avusturya - 2.535 - 4 - - 778
Tayvan 11.210 - 45.340 2.119 32.792 19.700 6.857
Digerleri 335.712 122.699 87.542 25.469 116.784 104.666 13.317
Toplam 1.385.606 | 1.559.466| 1.198.048 | 1.114.538| 1.551.669| 3.530.462| 3.799.984

Not: 2005 yui verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadir.

Seramik kaplama malzemeleri ithalatinda ilk sirayr Cin halk Cumbhuriyeti alirken

ikinci sirada Irlanda, iigiincii sirada ispanya yer almaktadir.ithal edilen iiriinleri Cin H.C.’den

yapilan ucuz fiyath karolar ile, Italya, Ispanya ve Irlanda’dan ithal edilen iist sinifa hitap eden

iirtinler olusturmaktadir. Ulkemizin 2003 yili ortalama ithalat fiyat1 7,6 USD/m’ iken, 2004

yili ortalama ithalat fiyat1 8.1 USD/m?’dir.
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Tablo 1.13: Seramik Kaplama Malzemeleri Ithalatinin Ulkelere Gére Dagilimi
(Deger : Bin USD , Fiyat : USD/m’)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Ulkeler Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat
Cin H.C. 18] 6,0 - - - - 411 42| 1.569| 6,0|14.453| 6,3(27.757| 104
Ispanya 5174 | 10,2 | 4.227| 83| 2202| 7,7|2726| 9,8| 2980| 11,2| 4.181| 152 6331 | 16,6
ftalya 7.168 | 149 5991 | 11,2| 3.377| 15,0| 2.503| 16,7| 2.732| 74| 4.034| 23,0| 4.147| 239
frlanda - - 1.650| 5,7| 2.645| 5,1 3.050| 58| 1.661 6,8 2.663| 68| 2387 64
Almanya 805| 17,8 981 | 10,6 444 18,1 337 133 321 5,5 491 12,7 1.094| 8,7
Portekiz 32| 14,7 78| 8,6 24| 6,5 112 13,1 15| 0,1| 1.480| 6,5 542 10,6
BAE - - - 22,2 441 7.7 - - 2| 888 5| 40,2 155] 51,1
Hong Kong - - - - - - - - 8| 77,3 1] 18,6 132 | 14,7
Avusturya - - 57| 22,5 - - 1]314,5 - - - - 101 | 130,2
Tayvan 109 9,7 - - 33| 0,7 10| 4,6 62 1,9 121 6,2 70| 10,2
Digerleri 2202| 6,6 8521 69 588 | 6,7 291 | 11,4| 2.388| 20,4| 1.015| 9,7 185 13,9
Toplam 15509 | 11,2 |13.836| 8,9| 9.358| 7,8| 9.441| 8,5|11.736| 7,6 (28.444| 8,1|42.902| 11,3

Not: 2005 yul verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadir.

Temmuz 2004 tarihinde yiiriirliige girmis olan Gozetim Uygulamasina ragmen anilan
malin Cin Halk Cumhuriyeti’nden yapilan ithalatinda fiyat artis1 ger¢eklesmis ise de ithalat
miktarindaki artis hizla devam etmektedir.

2) Hammadde ithalati: Yurtdisginda kil ithalati yapilmakta, ayrica yardimci
hammaddelerden zirkon, korund, bazi seramik boyalari, oksitler ve kimyasal maddeler diger
tilkelerden ithal edilmektedir.

b) fhracat:

Seramik kaplama malzemeleri ithracat1 1999 yilinda itibaren diizenli olarak artmustir.
1999 yilinda 50.600.000 metrekare olan seramik kaplama malzemeleri ihracati 2004 yilina
gelindiginde 94.172.000 metrekare’ye ulasnustir IThracat degeri ise 200,3 milyon USD’den
389.5 milyon USD’ye ulasmistir. fhracat fiyat1 ise 1999 yilinda 3,96 USD/m2 iken 2002
yilinda 3,40 USD/m2’ye kadar diismiistiir. 2003-2005 yillar1 arasinda ihracat fiyatlarinda
yasanan artigin temel nedeni Euro/USD paritesinin Euro lehinde ylikselmesidir. Cilinkii sektor

ithracatinin yaklasik %50’sini Euro bolgesine yapmaktadir.
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2004-2005 yillart igerisinde TL’nin deger kazanmasi, sektoriin ihracatini olumsuz

yonde etkilemistir. 2005 yilinin ilk dokuz ayinda seramik kaplama malzemeleri ihracati gecen

yilin ayn1 dénemine gore %3,1 oraninda diisiis kaydetmistir. 2005 yil1 sonu itibariyle sektdriin

ithracatinin 90.5 milyon metrekare olarak gerceklesmesi beklenmektedir.

Tablo 1.14: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektorii Thracati

Vitar | Mot |l gy | Do | Dt | D
1999 50.498 200.287 3,97 - - -

2000 52.574 199.040 3,79 3,75 -2,80 -6,31
2001 57.147 196.846 3,44 8,57 1,03 -6,95
2002 73.027 248.396 3,40 26,96 25,20 -1,39
2003 84.481 313.630 3,71 15,82 26,49 9,21
2004 94.280 389.983 4,14 12,36 25,04 11,29
2005 * 66.988 300.688 4,49 -4,43 3,28 8,07

Miktar: Bin m’, Deger: Bin USD Fiyat: USD/ m’

(*) 2005 yili verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadir.

Seramik kaplama malzemeleri ihracatinin iilkelere gore dagilimi asagidaki tabloda

verilmistir. 2004 y1l1 itibariyle miktar olarak en fazla ihracat yapilan iilkeler sirasiyla Ingiltere,

ABD, Israil, Almanya ve Kanada’dur.
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Tablo 1.15

: Seramik Kaplama Malzemeleri ihracatinin Ulkelere Gére Dagilimi

(Miktar: Bin m’)

Ulkeler 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
A.B.D. 3.705 4.294 5.573 8.381 10.247 11.478 7.725
Ingiltere 3.689 4.155 4.940 7.720 9.897 13.938 7.792
Almanya 12.009 12.514 10.637 9.314 9.326 8.611 5.790
[srail 4.438 4.518 5.516 7.171 9.665 9.984 7.552
Kanada 3.339 3.813 3.141 6.763 6.424 8.458 6.422
Fransa 3.782 3.918 3.890 5.020 5.210 6.244 4.687
Yunanistan 1.602 1.747 2.376 3.547 4.426 5.065 3.522
Rusya 960 1.076 1.594 1.540 1.752 1.550 1.299
Azerbaycan 745 688 950 1.538 1.942 1.758 1.925
KKTC 484 553 383 648 786 1.364 1.457
Digerleri 15.745 15.298 18.146 21.386 24.807 25.830 18.816
Toplam 50.498 52.574 57.147 73.027 84.481 94.280 66.988
Tablo 1.16: Seramik Kaplama Malzemeleri Ihracatimin Ulkelere Gore Dagilim

(Deger : Bin USD , Fiyat : USD/m’)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Ulkeler Deger | Fiyat | Deger |Fiyat| Deger |Fiyat | Deger | Fiyat| Deger |Fiyat | Deger | Fiyat| Deger | Fiyat
ABD. 17443 | 4,71 19.587| 4,56| 19.768 | 3,55 | 29.403 | 3,51| 36.607 | 3,57 | 45.009| 392| 35693 | 4,62
ingiltere 15676 | 4.25| 15306 | 3,68 | 18357 | 3,72| 26.002| 337| 37.785| 3,82 | 59.008 | 423 | 33.509 | 4,30
Almanya 46.932 | 3,91 | 44.384| 3,55| 38.155| 3,59 | 33.446| 3,59 | 39.819| 427 42.837| 497| 31.079| 537
fsrail 16353 | 3,68 | 15990 | 3,54 | 17.726| 321 22.455| 3,13 | 30.131| 3,12| 34.029 | 341 | 28.107| 3,72
Kanada 13.079 | 3,92 | 14.819| 3,89 | 11.146 | 3,55 | 22.460 | 332| 21.912| 3,41 | 29.427| 348| 25697 | 4,00
Fransa 13.051 | 3,45| 12.206| 3,12| 11.809 | 3,04 | 15968 | 3,18 | 19.862 | 3,81 | 26.185| 4,19| 20.156 | 4,30
Yunanistan | 5506 | 344 | 5.533| 3,17| 7.37| 3,00| 11.634| 328| 16499 | 3,73 | 20.881| 4,12| 14.846| 4,22
Rusya 5249 | 547| 5497| 511| 6296| 3,95| 5.987| 3.89| 8409| 480 | 9.604| 620| 8561 6,59
Azerbaycan | 3240 | 435| 3.015| 438| 3.159| 332 5916| 3,85| 6.139| 3,16| 6.698| 3,81| 7.890| 4,10
KKTC 1999 | 4,13 | 2318 | 4,19 1317| 344 | 2002 | 3,09| 2902| 3,69| 5112| 3,75| 6.935| 4,76
Digerleri 61761 | 3,92| 60.385| 3,95| 61.975| 342| 73.123| 3.42| 93.566| 3,77| 111.193 | 430 | 88.215| 4,69
Toplam 200.287 | 3,97 | 199.040 | 3,79 | 196.846 | 3,44 | 248.396 | 3,40 | 313.630 | 3,71 | 389.983 | 4,14 | 300.688 | 4,49

(*) 2005 yily verileri Ocak-Eyliil dénemini yansitmaktadir.
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Seramik kaplama malzemeleri ihracatinin %46,7’si AB Ulkelerine, %23,8’i Asya
(Orta Dogu Dahil) iilkelerine yapilmaktadir. Ihracatin bolgelere gore dagilimi asagidaki

tabloda verilmistir.

Tablo 1.17: SKM ihracatinin Bélgelere Dagilimi

Bolgeler 2003 Yih 2004 Yih
AB 47,4% 46,7%
Asya 22,3% 23,8%
Kuzey Amerika 20,7% 19,9%
Diger Avrupa 5,4% 6,5%
Okyanusya 1,6% 1,4%
Africa 1,3% 0,4%
Digerleri 1,2% 1,2%
Toplam 100% 100%

1.2.1.4 Yurtici Tiiketim:

Ulkemizde seramik kaplama malzemeleri tiiketimi uzun yillar kisi bas1 1.5 metrekare
diizeyinde seyretmistir. 2001 yilinda yasanan ekonomik krizden en fazla etkilenen sektorlerin
basinda insaat sektorii gelmesi sebebiyle 2001-2002 yillarinda i¢ pazar 6nemli oranda
daralmigtir. 2003 yilindan itibaren ingaat sektoriinde yasanan canlanmaya paralel olarak

sektoriin i¢ pazar satiglarinda artis kaydedilmistir.

Tablo 1.18: SKM Sektorii Yurtici Pazar Satislar

Yillar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Miktar 100.000 112.000 93.000 89.000 102.350 120.000 135.000

Ekonomideki istikrarla birlikte uzun siiredir sessizligini koruyan konut yapiminda
baslayan hareketlilik en fazla insaat sektoriine yaramistir. Bunun sonucu olarak ingaat sektorii
2005 yilmin ilk alt1 ayinda %19,7 oraninda biiyiimiistiir. Devlet Istatistik Enstitiisii’niin
acikladigr yilin ikinci ¢eyregine iliskin rakamlara gore, sektorel bazda en yiiksek biiyiime
ylizde 22,2 ile insaat sektdriinde olmustur. Bu biiylime, insaatin yani sira yan sanayi ile

birlikte yaklasik 4 bin kalemde iiretim yapan 380 sektorii de hareketlendirmistir Bu yil yapi
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ruhsati verilen bina sayis1 ocak-haziran doneminde yilizde 39 artmistir. Konut talebinin yiiksek
olmasina ragmen arzin yetersiz olmasi sektordeki biiylimeyi tetiklemektedir.

Insaat sektdriinde yasanan bu bilyiime rakamlarinda Tiirkiye'de gerek kamu gerekse
0zel sektor tarafindan gergeklestirilen konut projeleri dnemli bir pay almistir. Bankalarin
verdigi diisik faizli ve uzun vadeli konut kredileri gayrimenkul sektoriiniin patlama
yapmasina neden olurken, bu durum ingaat sektoriiniin tlim alt sektorlerini de olumlu yonde
etkilemistir.

Kiranin, banka faizlerinin 4 kati gelir saglamasi, gayrimenkulii yeniden en gdzde
yatirim aracit yapmustir. Faiz oranlarindaki diislisiin ardindan vatandasin konut alimina
yonelmesi gayrimenkul fiyatlarimi yiikseltirken, konut kredisi kullanimi yilin ilk alti ayinda
yilizde 140 artmustir.

Yapilan liiks konut projelerinin yani sira, TOKI ve KIPTAS'm yaptig1 konutlarin alt ve
orta gelir gruplart icin biiylik bir imkan saglamistir. Yabancilarin gayrimenkul satin
almalarina yonelik yasal diizenlemenin ardindan yurt disindan da talepler artmistir.

Insaat sektdriinde yasanan bu canlanma seramik kaplama malzemeleri sektoriinii de
olumlu yonde etkilemis 2003 yilinda iiretim %16, 2004 yilinda %14,6, 2005 yilinda ise % 6.5

oraninda artig kaydetmistir.

1.2.1.5 Istihdam

Seramik kaplama malzemeleri sektorii istihdam verileri agagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.19: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektérii Istihdam Durumu
(Birim : Kigi)

isgiicii 1999 2005

Yiiksek (Teknik + idari) 700 945
Orta (Teknik + Memur) 1.300 1.755
isci (Diiz + Kalifiye) 8.000 10.800
Toplam 10.000 13.500

1.2.1.6 Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Seramik sektorii Eskisehir, Bilecik, Corum, Kiitahya, Usak, izmir, Manisa, Aydin,
Canakkale, Zonguldak gibi degisik illerde yerlesmistir. Bu illerden bazilarinin son kararname
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ile tesvik kapsamina alinmasi bu illerde liretim yapan tesisler ile diger illerde mevcut olan
tesisler arasinda maliyet farki yaratmis, bu da haksiz rekabete neden olmustur.

Tesvikler sadece il ve bolge bazinda degil sektdrel bazda da olmalidir. Hangi
sektoriimiiz iilkemize katma deger saglayacak potansiyeli tasiyorsa o sektdriimiiz tesvik
edilmelidir. Seramik sektorii katma degeri en yiiksek sektorlerden biridir. Ulkemizin
stirdiiriilebilir bir ekonomik biiylimeye kavusturulabilmesi igin, iretimdeki “Katma Deger” in
iilkede daha fazla olusmasi gerekmektedir. Ciinkii “Yerli Uretim” olarak tanimlanan “Katma
Deger” in yurt i¢inde gelismesi, daha ¢ok iiretim ve istihdam ile toplumsal refahin da temel

kaynagini olusturmaktadir.

1.2.1.7 Sektoriin Rekabet Giicii

Seramik kaplama malzemeleri sektorii, rekabet giicii yiiksek olan sektorlerimizden
birisidir. Uretim girdilerinin biiyiik bir boliimii yurt igcinden saglanabilmektedir. Sektdrdeki
kuruluslar, son teknolojileri tatbik etmekte ve modernizasyon yatirimlarim siirdiirmektedirler.
Tasarmm konusunda da, kopya tasarimlardan 6zgiin tasarimlara gegilmektedir. Ureticiler kendi
biinyelerinde tasarimci istihdam ettikleri gibi, yurt disindaki tasarimcilarla da
calismaktadirlar.

Bir onceki plan doneminde, AB ile Gilimrik Birligi'ne gidilmesi halinde,
sektoriimiiziin bundan olumsuz etkilenecegi ve gerekli onlemlerin alinmasi belirtilmektedir.
Ancak, sevindirici olan bir gelisme de, Giimriik Birligi'ne ragmen Tiirk {rlinlerinin ig
pazardaki rekabet giicli ve pazar payr azalmamustir. Dis pazarlarda da rekabet oldukca
yogundur. Buna ragmen Tiirk seramik kaplama malzemeleri ihracati miktar olarak artisini
stirdiirmektedir.

Tiirk seramik kaplama malzemeleri sektorti, rekabet giiclinii koruyabilmek igin, siirekli
yeni teknolojilere yatirnm yapmakta, enerji maliyetlerini diisiiriicti tedbirler almaktadir.

Sektoriin rekabet giiciinii azaltan en 6nemli unsurlar ise :

1) Ulkemizdeki enerji maliyetlerinin yiiksekligi
2) Tasima alt yapis1 eksikligi ve tasima maliyetlerinin yiiksekligidir.

Ulkemiz enerji ve alt yapi1 yatirrmlarmin hizlanmasi, bu iki ana sektdrde olacak

gelismeler, seramik sektoriiniin de rekabet giiciliniin artmasini saglayacaktir.
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1.2.1.8 Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskiler

Seramik kaplama malzemeleri sektorii, seramik hammaddeleri sektorii ile bire bir
iligki i¢indedir. Sektorde en ¢ok kullanilan hammaddeler, kil, feldspat, kaolen gibi endiistriyel
hammaddelerdir. Son on yil i¢inde, seramik sektoriindeki kapasite ve iiretim artigina paralel
olarak, seramik hammaddeleri sektorii de hizli bir gelisim gostermistir. Tlrkiye’de seramik

makine ve techizat sanayii yeterince gelismemistir.

1.2.1.9 Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

Sekizinci  Plan doneminde sektérde meydana gelen Onemli gelismeler soyle
siralanabilir:

1999-2005 yillar1 arasinda sektorde faaliyet gosteren firma sayist 23’den 24’e
yiikselirken kapasite ve tlretimde Onemli artiglar meydana gelmistir. Sektoriin iiretim
kapasitesi 210 milyon m2’den 302.7 milyon m2’ye ulagmustir. Sektoriin istthdam ettigi kisi
sayist 10.000’den, 13.500’e yiikselmistir. Bu donemde firmalar kapasite arttirict yatirimlar
yaninda, modernizasyon yatirimlarina da devam etmislerdir. Firmalarin modernizasyon
yatirimlart yapmalarindaki baslica amag, iriin kalitesini yiikseltmek yaninda, iiretim
maliyetlerini diigiirerek rekabet giiclerini arttirmaktir. Yeni teknoloji kullanimi, enerji ve
is¢ilik maliyetlerinde 6nemli 6l¢iide diisiis saglamaktadir. Bu donemde {iretim miktar1 ve
kalitesi, iiriin ¢esitliligi konusunda 6nemli gelismeler kaydedilmistir. Ancak, yurti¢i ve yurt
dis1 piyasalarda artan rekabet dolayistyla reel fiyat diizeyi korunamamis, hem yurtici fiyatlar,

hem de yurtdisi fiyatlar gerilemis, firmalarin karliliklar1 biiyiik 6l¢iide diismiistiir.

1.2.2 Sektoriin Diinyada (OECD, DTO, Ulkeler) ve AB Ulkelerindeki Durumu
URETIM
Seramik yer ve duvar kaplama malzemelerinin diinya {iretimi 2000-2004 yillar
arasinda siirekli bir artis kaydetmistir. Bu donemdeki yillik ortalama biiylime %4.6
diizeyindedir. 2004 yilinda diinya {retimi bir 6nceki yila gore %6,6 oraninda artarak 6.560
milyon metrekare olarak gerceklesmistir. Bu artis 6nemli oranda Cin, Brezilya, Hindistan,

Tayland ve Tiirkiye’deki iiretim biiylimesinden kaynaklanmistir.
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Cin 2.2 milyar metrekare diinyanin en biiyiik iiretici iilkesi olup diinya iiretiminin
%33,5’in1 gergeklestirmektedir. Tiirkiye ise diinya iiretim siralamasinda 7°nci sirada yer
almakta olup, diinya iiretiminden aldig1 pay %3.3 diir.

Diinya seramik yer ve duvar kaplama malzemeleri sektoriinde {iretim yapan iilkelerin
2000-2004 yillar1 doneminde iiretimlerindeki gelismeler 2004 yili {iretim miktarlarina gore

siral1 bir bi¢imde asagidaki tabloda verilmistir.

22



Dokuzuncu Kalkinma Plani

Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

Tablo 1.20: Diinya Seramik Kaplama Malzemeleri Uretim Miktarlari

(Milyon m?)
ULKELER 2000 Yilh | 2001 Yili | 2002 Yih 2003 Yili | 2004 Yii | PAY (%)
Cin 1.807 1.810 1.868 2.000 2.200 33,5%
Ispanya 621 638 651 624 635 9,7%
1talya 632 638 606 603 589 9,0%
Brezilya 453 473 508 534 566 8,6%
Hindistan NA NA 215 240 270 4,1%
Endonezya 200 220 230 260 260 4,0%
Tiirkiye 175 150 162 189 216 3,3%
Meksika 138 167 159 171 177 2,7%
Tayland 56 63 100 115 135 2,1%
Iran 71 78 95 120 123 1,9%
Vietnam 55 95 105 110 110 1,7%
Polonya 35 46 49 66 108 1,6%
Rusya 30 49 62 82 104 1,6%
Misir 50 65 83 83 83 1,3%
Malezya 58 67 72 72 73 1,1%
Portekiz 64 66 69 70 71 1,1%
ABD 60 55 60 61 64 1,0%
BAE 40 40 48 57 60 0,9%
Almanya 62 57 54 58 59 0,9%
Tayvan 68 47 40 46 52 0,8%
G. Kore 48 50 56 56 49 0,7%
Japonya 54 53 51 46 45 0,7%
Fransa 49 44 41 40 41 0,6%
Fas 30 35 35 40 40 0,6%
Arjantin 27 27 30 36 38 0,6%
Cek cum. 30 30 29 31 32 0,5%
G. Afrika 15 15 20 30 32 0,5%
Cezayir 16 16 18 25 28 0,4%
Kolombiya 26 26 26 26 26 0,4%
Filipinler 25 25 25 25 25 0,4%
Toplam 5.093 5.253 5.565 5.916 6.311 96,2%
Diinya Toplam 5.320 5.500 5.770 6.150 6.560 100,0%

Diinya seramik yer ve duvar kaplama iiretim alanlar1 Avrupa Birligi, Diger Avrupa,

Kuzey Amerika, Orta-Giiney Amerika, Asya, Afrika ve Okyanusya olmak iizere yedi bolgeye
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ayrilmaktadir. Seramik yer ve duvar kaplamalari iiretiminde; Avrupa Birligi’nde Ispanya ve
Italya, Orta-Giiney Amerika’da Brezilya, Asya’da Cin dikkat ¢eken iilkelerdir. 2004 yili
seramik yer ve duvar kaplamalar1 iiretiminin %24,2°si Avrupa Birligi’nde ve %52,7’si
Asya’da iretilmistir. Diinya seramik yer ve duvar karolari iiretim alanlar1 Tablo 20’de

verilmigtir.

Tablo 1.21: Diinya’da Seramik Kaplama Malzemeleri Uretimi Alanlar

(Milyon mz)
BOLGELER 2004 Yili Uretimi (Mil. m2) Pay (%)

1. AVRUPA BIRLIiGI 1.589 24,2%
- Ispanya 635 9,7%

- italya 589 9,0%

2. DIGER AVRUPA (Tiirkiye dahil) 360 5,5%
3. KUZEY AMERIKA (Meksika dahil) 243 3,7%
4. ORTA-GUNEY AMERIKA 687 10,5%
-Brezilya 566 8,6%

5. ASYA 3.459 52,7%
-Cin 2.200 33,5%

6. AFRIKA 214 3,3%
7. OKYANUSYA 8 0,1%
TOPLAM 6.560 100%

TUKETIM

Diinya seramik kaplama malzemeleri tiikketimi tiretimdeki artisa paralel olarak son bes
yil iginde yillik ortalama %5,9 oraninda artis kaydetmistir. Diinya tiikketimi 2004 yilinda 6.150
milyon metrekare olarak gerceklesmistir.Tiiketimde ilk sirayr Cin alirken, ikinci sirada
Brezilya, iiciincii sirada ise Ispanya yer almaktadir. Tiirkiye ise 2004 yilindaki 123 milyon
metrekare tiiketim degeri ile diinyada en fazla seramik karo tiiketen iilkeler siralamasinda
12°nci sirada yer almaktadir. 2000-2004 yillar1 arasindaki seramik kaplama malzemeleri

tilketim miktarlar1 asagidaki tabloda verilmektedir.
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Tablo 1.22: Diinya Seramik Kaplama Malzemeleri Tiiketimi

(Milyon m2)
ULKELER 2000 Yili | 2001 Yili | 2002 Yili | 2003 Yili | 2004 Yii | PAY (%)
Cin 1.400 1.500 1.600 1.700 1.850 30,1%
Brezilya 395 417 456 421 449 7,3%
Ispanya 290 312 327 332 361 5,9%
ABD 212 211 245 265 292 4,7%
Hindistan NA NA 210 235 270 4,4%
Italya 200 192 183 187 192 3,1%
Meksika 100 129 141 146 151 2,5%
Endonezya 164 168 110 130 140 2,3%
Almanya 184 164 144 147 136 2,2%
Fransa 122 125 124 125 130 2,1%
Rusya 40 60 79 105 130 2,1%
Tiirkiye 114 94 90 103 123 2,0%
Tayland 54 60 65 105 115 1,9%
Vietnam 55 95 98 103 103 1,7%
[ran 65 72 85 87 90 1,5%
G. Kore 49 59 83 97 90 1,5%
Polonya 67 71 62 75 85 1,4%
S. Arabistan 40 60 74 74 75 1,2%
Misir 43 50 66 66 70 1,1%
Ingiltere 53 62 56 61 70 1,1%
Portekiz 68 60 61 56 54 0,9%
Japonya 57 56 54 49 47 0,8%
Avustralya 28 29 36 38 46 0,7%
Yunanistan 35 40 42 43 44 0,7%
Malezya 48 51 45 45 44 0,7%
Tayvan 77 55 43 48 42 0,7%
BAE 28 27 29 34 40 0,7%
G. Afrika 24 24 28 35 40 0,7%
Fas 30 31 33 36 36 0,6%
Kanada 23 25 29 31 34 0,6%
Toplam 4.163 4.400 4.698 4.980 5.349 87,0%
Diinya Toplam 4.735 5.142 5.426 5.724 6.150 100,0%
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ITHRACAT

Asagidaki tabloda 2004 yilina gore siralanmis diinyanin en biiylik seramik karo
ihracatgis1 olan 15 iilkenin ihracatlar1 yer almaktadir. italya 413 milyon metrekare ihracat ile
birinci, Ispanya 341 milyon metrekare ihracati ile ikinci, Cin 270 milyon metrekare ihracati
ile liclincii sirada yer almaktadir. Bu ii¢ lilke diinya ihracatinin %63 linii gerceklestirmektedir.
Tirkiye ise 94 milyon metrekare ihracati ile diinyada en fazla ihracat yapan besinci tilkedir.
Tiirkiye’nin diinya ihracatinda aldig1 pay1 ise %7.7 dir. 2004 yili diinya tiikketiminin %26,5’1

ihracatla kargilanmistir.

Tablo 1.23: Diinya Seramik Malzemeleri ihracat:

(Milyon m2)
ULKELER 2000 Yili | 2001 Yilh | 2002 Yili | 2003 Yiih | 2004 Yii | PAY (%)
Italya 436 441 438 418 413 25,3%
Ispanya 312 339 357 336 341 20,9%
Cin 24 53 125 207 270 16,6%
Brezilya 57 60 74 103 126 7,7%
Tiirkiye 52 57 74 84 94 5,8%
Enonezya 20 30 50 60 60 3,7%
BAE 20 22 39 35 35 2,1%
Meksika 33 37 33 29 30 1,8%
Malezya 15 23 29 29 29 1,8%
Portekiz 19 21 22 25 29 1,8%
Almanya 20 21 22 22 23 1,4%
Tayland 12 12 13 22 22 1,3%
Fransa 24 22 21 19 21 1,3%
Polonya 2 5 6 13 17 1,0%
Cek Cum. 16 17 17 18 15 0,9%
Toplam 1.061 1.159 1.320 1.418 1.523 93,4%
Diinya Toplam 1.160 1.259 1.410 1.510 1.630 100%
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ITHALAT

Diinya Seramik kaplama malzemeleri ithalatt 2004 yilinda 1.630 milyon metrekare

olarak gergeklesmistir. ABD 231 milyon metrekare ithalati ile diinyanin en biiyiik

ithalatcisidir. Diger &nemli ithalatgr iilkeler Fransa, Almanya ve Ingiltere olarak

siralanmaktadir. En fazla ithalat yapan gelismis ilk 5 iilkenin diinyanin toplam ithalatindan

aldig1 pay %30.7 dir.

Tablo 1.24: Diinya Seramik Kaplama Malzemeleri ithalat

(Milyon m2)
ULKELER 2000 Yili | 2001 Yilh | 2002 Yilh | 2003 Yili | 2004 Yii | PAY (%)
ABD 155 160 189 207 231 14,2%
Fransa 97 104 104 104 109 6,7%
Almanya 143 127 113 111 100 6,1%
ingiltere 44 54 48 52 61 3,7%
S.Arabistan 34 48 61 55 50 3,1%
G.Kore 10 22 32 42 42 2,6%
Yunanistan 35 33 33 33 39 2,4%
Avustralya 25 24 28 25 37 2,3%
Rusya 10 21 22 27 30 1,8%
Kanada 21 24 27 23 28 1,7%
[srail 25 31 26 24 24 1,5%
Belgika-Liiks. 26 25 24 25 22 1,3%
1talya 13 14 16 13 22 1,3%
Hollanda 21 19 19 18 18 1,1%
Romanya 4 8 9 11 18 1,1%
Macaristan 11 13 14 13 17 1,0%
Avusturya 17 16 15 16 16 1,0%
Polonya 27 26 23 23 16 1,0%
Hindistan 1 10 15 15 0,9%
Tayland 9 15 0,9%
Toplam 718 770 813 846 910 55,8%
Diinya Toplam 1.160 1.259 1.410 1.510 1.630 100,0%
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1.2.3 GZFT (Giiglii Yanlar-Zayif Yanlar ve Sorunlar—Firsatlar—Tehditler) Analizi

KUVVETLI ZAYIF YANLAR
YANLAR  [FiNANSMAN PAZARLAMA ALTYAPI URETIM TEKNOLOJi  [DIiGER POLITIKA
N . Kayit Disi  Uretim
. ; - . < Uretim Girdi L . .
Yiikksek  Katma | Isletme Sermayesinin .. i Demiryolu Aginin . .. Yurtdisina yapan Kiigiik | Biirokratik
- S Olumsuz Tirk Mali Imaji T e Maliyetlerinin - . -
Deger Yetersizligi Yetersizligi N Bagimlilik Firmalarin  yarattig1 | Engeller
Yiiksek Olmast
haksiz Rekabet
Uretim AR_GE Caligmalari | Hedef  Pazarlarda  Etkin | Liman ve Altyapi AR-GE Dis Pazarlarda Tirk
Kapasitesinin I¢in  Yeterli  Fon | Dagitim Kanallarina | Hizmetlerinin Atil Kapasite Calismalarinin Firmalar1  arasindaki
Yiiksekligi Ayrilmamasi Ulasmakta Zorluk Yetersizligi Yetersizligi Haksiz Rekabet
Kah}eh Urunleure Ragmen YViiksek  Yiikleme .
- ST Tanitim  Fonlarinin | Rakiplere Gore Ihrag Cin’den Yapilan
Uriin Cesitliligi NI . .o | VE Tasima ek
Yetersizligi Fiyatlarinin  Oldukca Diisiik . . Dampingli Ithalat
Maliyetleri
Olmast
Tanitim Faaliyetlerinin Heniiz
Maliyet Avantaji Hedeflerine Ulasmamis

Olmasi

Yiiksek  Kaliteli
Hammadde

Ozgiin Tasarim ve Moda
Konusunda Yetersizlik

Nitelikli Isgiicii

Uluslar arast
Standartlara Sahip
Olma

AB Standartlarina
Uyum

Universite-Sanayi
Isbirligi (SAM)

Cevreye Duyarli

Akredite Kurulus

Uretim Olmamasi
Cografi Konum
A Tesviklerin
Yem Kurulmusg Yarattigi  Haksiz
Tesisler

Rekabet Ortami
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1.3 DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELiSMELER

1.3.1 Yurtici Talep Projeksiyonu

Insaat sektoriinde yasanan canlanma seramik kaplama malzemeleri sektdriinii olumlu
yonde etkileyecektir. Yurtici talep icinde ithalatin pay1 ¢ok diisiik oldugundan ve oniimiizdeki
plan doneminde de O6nemli oranda bir artis gostermesi beklenmediginden, toplam yurtigi
talebin yurti¢i iretimle karsilanacag1 varsayilmistir.

Seramik kaplama malzemeleri yurtici talep projeksiyonunda kisi bas1 tiiketim degerleri
ve tahminleri dikkate alinmistir. Seramik yer ve duvar kaplamalariin en ¢ok tercih edildigi
bolge Akdeniz Bélgesi’dir. Akdeniz iilkelerinden Ispanya’da kisi basma diisen seramik
tiketimi 8 m2, Italya’da 3,2 rnz, Yunanistan’da 3.5 m* ‘dir (2002). Tiirkiye’de ise kisi basina
diisen seramik tiiketimi 2005 yili hari¢ son bes yil 1,5 m*’nin diizeyinde seyretmistir. 2004-
2005 yillarinda ingat sektoriinde yasanan canlanma sonucu 2005 yilinda kisi bagi tiiketim 1,8
metrekareye kadar yiikselmistir.

Ongorii déneminde Gayri Safi Milli Hasilanin %35 artacagi varsayilmus, kisi basina
diisen milli gelirdeki artisa paralel olarak yurticinde tiikketimin artacagi varsayillmistir. 2005-
2008 yilinda SKM yurtigi talebin %12 oraninda artacagi, 2008-2013 yillar1 arasinda ise %8

diizeyinde artacagi beklenmektedir.

Tablo 1.25: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu

Yillar Niifus (Milyon) Yurti¢i Tiiketim (m®) Kisi Basi Tiiketim (M?)
2005 74,3 135.000.000 1,82
2006 75,7 148.500.000 1,96
2007 77,1 166.300.000 2,16
2008 78,5 186.250.000 2,37
2009 79,9 201.150.000 2,52
2010 81,4 217.250.000 2,67
2011 82,9 234.600.000 2,83
2012 84,4 253.400.000 3,00
2013 85,9 273.700.000 3,19

Seramik kaplama malzemelerinin yurti¢i talep projeksiyonu sadece miktar olarak
verilmistir. Deger olarak ge¢cmis yillara ait sektorel veriler mevcut olmamasi nedeniyle 2006-

2013 yillarina ait projeksiyon deger olarak verilememistir.
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1.3.2 Ihracat Projeksiyonu

Tirk seramik kaplama malzemeleri sektoriiniin dis pazarlardaki genislemesinin
siirmesi beklenmektedir. Tiirkiye her gecen yil, ihracat yaptigi iilkelerdeki pazar payimni
artirarak ve yeni pazarlarla kalici iligkiler kurarak gdsterdigi etkin basarilarla diinyanin énde
gelen ihracatgr lilkelerinden biri olma 6zelligini korumaya devam edecektir.

Uretim kapasitesinin yurtigi talebin ¢ok iizerinde olmas1 nedeniyle firmalarin son on
yil iginde zorunlu olarak ihracata yonelmeleri, yurtdisi pazarlarda yapmis olduklar1 pazarlama
faaliyetleri ve satig/satis sonrasi destek yatirimlari nedeniyle sektdriin ihracatinin artmasi
beklenmektedir.

Ulkemizin iginde bulundugu makro ekonomik sartlar ve insaat sektdriiniin biiyiime
potansiyeli gbz Oniine alindiginda, 6niimiizdeki donemde yurti¢i pazarda seramik tiiketiminde
yasanacak bir artisin mevcut iiretim kapasitesini massetmesi miimkiin géziikmektedir.

Asagida yer alan tablodan da goriilecegi lizere 1998 yilindan itibaren diinya seramik
kaplama malzemeleri tiiketimi yillik %5-8 oraninda biiyiimektedir. Oniimiizdeki dénemde
gerek yenileme talebinin artarak devam edecegine dair beklentiler gerekse, kirsal-sehir niifus
hareketinin yaratacagi konut talebi nedeniyle diinya tiikketimin yillik %7-8 oraninda
biiyliyecegini dngérmekteyiz. Diinya pazarlardaki bu biiyiimenin 6nemli bir iretici iilke olan

tilkemizin ihracatin1 olumlu yonde etkileyecektir.

Tablo 1.26: Diinya Seramik Kaplama Malzemeleri Tiiketimi

(Milyon m2)
Yillar Tiiketim Degisim
1998 4.164 -
1999 4.485 7,7
2000 4.735 5,6
2001 5.142 8,6
2002 5.426 5,5
2003 5.724 5,5
2004 6.150 7,4

Ihracat artisini tetikleyecek diger bir faktér de énemli ihracat pazarlarda yasanmasi
beklenen diinya ortalamasimin iizerindeki biiylimelerdir. Bu pazarlarin basinda ABD
gelmektedir. Bugiin 280 milyon niifusa sahip ABD kisi basma diisen 1.05 m2 seramik

kaplama malzemesi tiiketimiyle 6nemli bir ihracat pazar 6zelligi tasimaktadir. Tiirkiye’de ise
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kisi bag tiiketim 1.8 m2 seviyesindedir. Seramik karolar %11.2 pazar pay1 ile hal1 (% 67.5) ve
vinil’den %13.8) sonra ABD en fazla tercih edilen ii¢lincii zemin kaplama malzemesidir.
Oniimiizdeki yillarda seramik karo tiiketiminin artacagi, bu gelisiminde sektdriin ihracatim
yukar1 yonde etkileyecegi beklenmektedir.

Ongorii déneminde ihracatin yillik yiizde 7.5 (%7.5) artis gdsterecegi varsayilmustir.
Bu oran belirlenirken diisiik enflasyonlu bir donemde Tiirk parasinin degerli olmasi ve bunun
devam edecegini gdsteren makro ekonomik politikalar, enerji fiyatlarinin orta vadede yiiksek
seyretmesi, lilkemizin nakliye altyapisinin yetersiz olmast ve 1990’11 yillarin aksine 2000’li
yillarda diinyadaki Cin, Endonezya, Vietnam, Hindistan, Brezilya, Meksika, BAE, Iran gibi
iretici lilke sayisinin artmis olmasi gibi kriterler g6z 6niinde bulundurulmustur.

Bu varsayimdan hareketle 2006-2013 donemi ic¢in tahmin edilen ihracat miktarlari

asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.27: SKM Sektorii [hracat Projeksiyonu

Yillar Yurtdisi Talep (m2) Yurtdisi Talep ($)

2006 97.000.000 402.550.000
2007 104.000.000 442.000.000
2008 111.800.000 486.330.000
2009 120.200.000 534.890.000
2010 129.200.000 587.860.000
2011 138.900.000 645.885.000
2012 149.300.000 709.175.000
2013 160.500.000 778.425.000
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1.3.3 Uretim Projeksiyonu:

Yurti¢i talep ve ihracattaki artiga paralel olarak Seramik Kaplama Malzemeleri

tiretiminin 2006-2013 yillar1 arasinda asagidaki tablodaki gibi ger¢ceklesmesi beklenmektedir.

Tablo 1.28: SKM Sektorii Uretim Tahmini

(Birim : m?)

Yillar Uretim Tahmini

2006 245.500.000
2007 270.300.000
2008 298.050.000
2009 321.350.000
2010 346.450.000
2011 373.500.000
2012 402.700.000
2013 434.200.000

1.3.4 Ithalat Projeksiyonu:

a) Uriin Ithalati:

Yurti¢i talep projeksiyonuna gore ithalatin asagidaki tablodaki gibi gerceklesmesi
beklenmektedir.

Tablo 1.29: SKM Sektorii ithalat Tahmini

Yillar Miktar (m2) Deger (USD)

2006 3.150.000 25.200.000
2007 3.600.000 28.800.000
2008 4.140.000 33.120.000
2009 4.760.000 38.080.000
2010 5.475.000 43.800.000
2011 6.300.000 50.400.000
2012 7.245.000 57.960.000
2013 8.330.000 66.640.000
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¢) Hammadde Ithalati:

Uretim igin gerekli ham madde ithali ile ilgili tahmin asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 1.30: SKM Sektorii Hammadde ithalati Tahmini

Yillar Deger (USD)

2006 29.460.000
2007 32.436.000
2008 35.766.000
2009 38.562.000
2010 41.574.000
2011 44.820.000
2012 48.324.000
2013 52.104.000

1.3.5 Yatirim Tahminleri

Gecgmis Donemdeki alinan yatirim tesvik belgeleri Ek’teki Listede verilmektedir.

1.3.5.1 Muhtemel Yatirim Alanlari ve Yerleri

Yatirim tesvik belgelerinden de goriilecegi lizere yapilan yeni, tevsi ve modernizasyon
yatirimlarmin tamami dort ana tiretim bolgesinde yogunlagsmaktadir. Bunlardan birinci
Bilecik-Eskisehir, ikincisi Usak-Kiitahya, Ugiinciisii Izmir-Manisa ve dordiinciisii Canakkale
bolgesidir. Bu bolgeler mevcut {ireticilerin iiretim yaptigi seramik hammadde rezervlerinin

bulundugu boélgelerdir.

1.3.6 Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda vb. Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet Giiciine

Etkileri:

Hammadde temin miiesseseleri, gerekli temizleme islemlerini mahallerinde yaptigi
icin, kat1 atik problemi azalmistir. Sektoriin yogun oldugu bdlgelerden Dogal Gaz Boru

Hattr’'nin geg¢irilmis olmasi sebebiyle, temiz ve kolay yakilir olan gazin kullanimi, hava
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kirliliginin azalmasinda olumlu bir etkisi olmustur. Kat1 atiklarin degerlendirilmesi ile ilgili
caligmalar siirdiiriilmektedir. Atik sularin temizlenmesi ile ilgili tesisler ise kuruluslarca

genelde tamamlanmustir. Firmalarin 6nemli bir kismi ISO 14000 belgesi almustir.

1.3.7 Sektérde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri:

Kamu’nun en 6nemli rolii iretim asamasinda hammadde ve enerji girdilerinin rekabete
engel degil, iistiinliik saglayacak bir model iizerine oturmasmm saglamaktir. Ozellikle devlet,
elindeki hammadde ve enerji girdilerini fiyatlandirirken, iiretimi tesvik edici bir politika
izlemelidir. Bununla birlikte, hammadde ve enerji girdilerinin uzun vadede belli bir diizen
icerisinde zamlanacaginin giivenini vermelidir. Bunun aksi durumda hem yatirimlar atil
duruma gelir, hem istihdam kayb1 yaratilir, hem de iiretim ve ihracat kaybina neden olunur.
Bunun en belirgin yansimasi da, devletin vergi gelirlerinin diismesi olacaktir.

Uluslararas1 piyasalar i¢in iiretim yapan kuruluglar, tiretim girdilerinin uluslararasi
piyasalardan diisiik olmasin1 beklerler. Is¢ilik iicreti, enerji fiyati, hammadde fiyatlari, {iretim
tizerindeki vergi yiikleri eger kendileriyle ayni {iretimi yapanlardan ucuz olursa ya da hig
degilse bazi1 alanlarda ucuz, bazi alanlarda esit olursa, iiretim maliyetlerini rekabetci
tutabilirler. Cilinkii artik birgok sektorde diinyada iiretim kalitesinde ¢ok Onemli engeller
bulunmamaktadir. Rekabet giicii, iiretim girdilerindeki maliyet avantajlar1 ve iirtinde farklilik
yaratmak ile kazanilmaktadir.

Seramik kaplama malzemeleri sektoriinde iiretimi yapan kuruluslarin tamami ozel

sermayeli kuruluslardir. Dolayisiyla bir 6zellestirme siirecinin olmas1 miimkiin degildir.
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1.4 AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKIiLERI

Konuya iliskin degerlendirme “AB’ye Katilim Siirecine Yonelik Amag ve Politikalar”,
“Diger Amag ve Politikalar” ve “AB’ye Katilim Siirecine Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve

Hukuki -Kurumsal Diizenlemeler” boliimlerinde yapilmistir.

1.5 DOKUZUNCU PLAN DONEMI ICIN ONERILEN STRATEJi, AMAC,
POLITIiKA, ONCELIK VE TEDBIRLER

1.5.1 Temel Sektorel Vizyon ve Strateji - Temel Amag ve Politikalar

Sektoriin gelecegi ile ilgili temel vizyon ve bu vizyonu gerceklestirmek icin izlenecek
stratejiler konusunda 18-19 Haziran 2005 tarihlerinde sektdr Yetkililerinin de katilimlariyla
gerceklesen ARAMA Konferansinda belirlenen “Biitlinlestirilmis Gelecek Tasarimi” iginde

yer alan Ortak Temel Amaglar, Ana Hedefler, Degerler Stratejik Kurgu asagida verilmektedir.

1.5.2 SKM Sektoriiniin Biitiinlestirilmis Gelecek Tasarim

YONGORU
Ortak Temel Amac
e Diinya 6lgegi = Transnational olmak
e Imaj-Prestij = Aranan olmak
e Pazar payini arttirmak ve satis miktarini katlamak

e SKM Uretiminde Diinyada ilk 5 Avrupa’da ilk 2 iginde yer almak

Ana Hedefler
e 600 milyon m* Uretim
e Asamali ortalama birim fiyat : Once 6 $/m? — Sonra 7 $/m?
e Toplam ihracat = 2,7 milyar $
e Varsaymmlar: Uriin miksi (dekor porselen/biiyiik-kii¢iik ebat)

Degerler
e Geleneksel Tirk seramik kiltiiri

e Quvenilirlik/dirist ticaret
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e Uriin ve hizmet kalitesi
e Verimlilik

e C(Cevreci yaklagim

STRATEJIK KURGU
Faaliyet alanlar

e Sirl porselen karo iiretiminin mevcut %10’dan %50’ye arttirilmasi

Hammadde
e Artirilacak iiretim kapasitesine cevap verecek hammadde kaynaklarini bulmak ve

gelistirmek

Bunlara ek olarak;
e Makine yedek parca yerli imalatinin/yan sanayinin gelistirilmesi

e Porselen ve yeni kaplama alanlar1 (6rn. dis kaplama ya da dogal tasin kullanildigi

yerler)

Konumlandirma

Agirlik verilecek pazarlar:
e ABD
e Rusya-Ukrayna
e AB ve iskandinavya
o Komsu iilkeler
e Orta Dogu

e Tiirki Cumhuriyetler

Rakip Gruplar
e Ispanya
o ltalya
e Rakiplerin diger tilkelerde yaptig1 yatirimlar
e Gelismekte Olan Ulkeler iran, BAE, Cin, Endonezya, Meksika, Brezilya

ABD

e Biiyliyen pazarda da payimizi korumak ve 5 yil icinde payimizi %100 artirmak
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AB

Dagitim kanali kurmak veya satin almak

Tiirk lobisi ile irtibat ve etnik pazarlama

Direkt sefer yapilmasi, gemi temini

Mermer Sektorii ile igbirligi (nakliye, pazarlama ve bayi teskilati)

Biiyiik DIY’lara ‘Made in Turkey’ ibaresi konulmasi

Oldugumuz yerlerde genisleme = Limanlardan ige dogru pazarimizi genisletmek

Satig ag1 olan treticilerle igbirligi =» Satin almalar1 Tiirkiye’den saglamak

Yakin Pazarlar

Irak, Suriye, Tiirki Cumhuriyetler, Yunanistan, Rusya, Ukrayna
Rusya’ya yatirim yaparak fabrika satin alarak pazara satis, ortaklik
Batili yagam tarzi iirlinler

Showroom, teshir merkezleri

Turistik otellerin dekorasyonu

Tiirk miiteahhit firmalari ile isbirligi yapmak

Ortadogu

Cok ucuz iiriinlerde Uzakdogu Ulkeler ile Rekabet

Ust segment iiriinlere yonelme (italya ve Ispanya)

Arap iilkelerindeki sifir glimriik avantajinin kullanilmasi
Re-eksport firsatlarini degerlendirilmesi

S6z konusu tilkelerde yatirim ve ortaklik

Tiirki Cumhuriyetler

Tiirk Miiteahhitler Birligi ile bu iilkelerde isbirligi
Seramik kullaniminin yayginlastiriimasi
Serbest bolgelerde fabrika kurulmasi

Enerji fiyatlarinin ucuz olmasi yatirim kararini gii¢lendirebilir.
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Kuzey Afrika
e Yatinim iilkelerinde yer alma (Sudan Cezayir ve diger)
e (iliney Afrika Cumhuriyeti biiyiik bir pazar

e Kuzey Afrika’da italyan, Fransiz hakimiyeti var

Cin
e Olgek cok biiyiik

e (in’de birlikte yatirim, disariya satmak i¢in (exports)

Rekabet Avantaji

Cografi Konum
e Onemli pazarlara cografi yakinlik

e Hammadde kaynaklarina yakinlik

Verimlilik
Mevcut tesislerin yeni olmas1 ve yeni kurulacak olan tesislerin teknolojik getirisi

Verimliligin giderek artmasi (isgiicli, donanim, yatirim)

Avantajli isgiicii maliyeti (Italya ve Ispanya’ya gore)

Uriin
Uriin ¢esitliliginin korunmasi

Uriin kalitesinin gelistirilmesi

Sektor
e Sektorde artan kurumsallagma, tanitim fonu (ortak hareket kabiliyeti)

e Sektdrel olgunlasma

Makro Faktorler
e Sosyal yapi1 (6zverili ¢aligma)

e Agiris giicii ile ilgili sanayinin AB’den kagmasi
e Biiyiiyen i¢ pazar

e Biirokrasideki iyilesmeler, devletin ihracat stratejisindeki olumlu gelismeler
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Rekabet Formiilii

Uretim
[ ]

Pazarlama:

Farkli pazarlar icin farkli pazarlama stratejileri belirlenmesi (hizmet, fiyat, miisteri)
Uriin gesitliliginin korunmasi (Farkl {ilke taleplerine gore cesitlendirme-dogru {iriin
gami tespiti)

Bilgi bankas1 olusturulmasi.

Yeni yatirimlarin porselen karoya yonlendirilmesi

Yiiksek alim giiciine hitap eden 6zgiin tasarimlarin iirlin portfdylerine dahil edilmesi
Seramik i¢in yeni kullanim alanlarinin arastirilmasi

UNICERA Fuart’nin diinya ¢apinda bir fuar haline getirmek

Uriin seciminde profesyonel karar vericilere yonelik tamtim faaliyetlerinin

yogunlastirilmasi (Yurt dis1 ofis-depo-showroom vs pazarlama yatirimlari)

Hedef pazarlarda iiretim tesisleri kurmak

Moskova’yla baglayarak ABD’de secilmis eyaletlerde “Tiirk Seramik Ticaret

Merkezleri” kurmak.(Teshir, tanitim ve merchandising igin)

Son kullanicilarin farkli gelir diizeylerine hitap eden farkli kalite ve maliyette
mamuller iireterek toplam ciroyu artirmak (versioning)

Ortak kullanim girdilerinin organize hareket ederek asagi diizeylerde temin
edilebilmesi

Biiyiiyen stratejik pazarlarda iiretim yapmak

Hedef pazarlarda JV yatirimlari

Uriin kalitesinin gelistirilmesi

Makine-yedek parca teknolojisi gelisimi i¢in destek saglamak, makine ireticileri ile
temasa ge¢mek

Ortak enerji sirketi (dogal gaz)

Ortak Frit ve sert mineraller 6glitme tesisleri

Hazir masse hazirlama tesislerini tesvik etmek

Maliyetleri diisirmek amaciyla uygun yatirim modellerini segmek ve teknolojinin

esnekligini kurmak. Kapasite kullanim oranlarin1t maksimuma ¢ikartmak
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Nakliye .

e I¢c ve dis pazarlar i¢in toplu tasimacilifin geregi olan demiryollart ve limanlarin
nakliye maliyetlerinin diistiniilerek rehabilite edilmesi.

e Zamaninda teslimatlarin gerceklesmesi i¢in deniz-kara-demiryollarinda birimler arasi
koordinasyonu saglanmasi

e Satin almalarda (ithal edilen iiriinlerde) rekabetci satin almalarin gergeklesmesi igin
igbirliklerinin artirilmasi (Zirkon, Cinko)

e Gemlik Limant’nin altyapisini seramik yiiklemelerine uygun hale getirmek

e Ege’de Izmir Limani’na alternatif liman

e Cine-Aydin, Sile-istanbul (hammadde, demiryolu ile)

e TCDD/DLH ile ilgili problemlerin ¢6ziimii

e Altyapinin gelistirilmesi

e Tiirkiye’den oncelikle ABD’ye deniz yoluyla “diizenli, direkt hat” kurulmasi

AR-GE

e Mevcut liniversite-sanayi igbirliginin artirilarak devam ettirilmesi

e AR-GE’de gelisim... (SAM ile iireticiler arasinda daha iyi bir iletisimi saglama)

e insan kaynaklarma yatirim

e Yeni AR-GE finansman modelleri gelistirilmesi

e AB fonlu (tamitim, vb. fon destekli) “Seramik Tasarim Enstitiisii” kurmak. (Ozellikle
kaplama sektoriine yonelik)

e Ortak Tanitim Fonu’ndan AR-GE yatirimlarina kaynak aktarilmasi

e Arastirma merkezlerinin daha aktif ve etkin ¢alismasi

Finansman

Mevcut finansal kaynaklarin ihracata yonelik (reel gerceklesen) cazip hale getirilmesi
Mevcut %14 Eximbank kredi faizlerinin diisiiriilmesi (enflasyon seviyesinin
diisiirtilmesi)

AB’den saglanan fonlarin daha bilinir ve kullanilir hale gelmesi

Tesviklerin iller bazinda degil, sektorel bazda verilmesi

Oz-sermaye kullanimini 6zendirici tesvik (halka ag1lim)

Isbirlikleri/Iliskiler
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Temin ve Lojistik

Ithalat isbirligi - Ortak satin alma

D1s pazarlarda ortak lojistik hedeflerin gelistirilmesi

Hedef pazarlarda ihracat yapan diger sektorlerle isbirligi (lojistik)

Demiryollar1 ve liman isletmeleri dnderliginde periyodik toplantilar yapmak
Hammadde

Rezervi kisith ve kaliteli hammaddelerin ortak, planl kullanimi

Kamu ile iligkiler

Kamu ve kamu kuruluslar1 ile olan iligkilerin miinferit olarak degil, birliklerce

yapilmasi ve artirilmast

Pazarlama ve Satis

Ortak pazarlama ve satig (6zellikle kiiciik 6lgekli firmalar igin)

Uluslararasi pazarlama faaliyetlerinde firmalarin ve sektoriin etkinlik saglamasi
Firmalara uluslararasi pazarlama konusunda egitim verilmesi

Ulke imajim1 ve seramik sektdriinii zedeleyenlere yaptirrm

Hammadde ve yardimci malzemelerden kullanilmayanlarin bir borsa mantigi ile
kullanilabilir hale getirilmesi.

Demiryollarindan ortak hat kiralanmasi.

Tiirk Miiteahhitler Birligi ile igbirligi

Tanitim

Istanbul’u komsu ve ¢evre iilkeler alicilarina ydnelik “Seramik Fuar Merkezi” haline
getirmek

Yurt dis1 ortak tanitim ve pazarlama projeleri

Once ulusal, sonra uluslararasi hale gelecek tasarim yarismasi yapmak

Ortak yan sanayi kurulmasi

Euro-Palet’in seramik sektorii standard1 haline gelmesi. Ortak tiretimin yapilabilmesi.
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1.5.2.1 AB’ye Katilum Siirecine Yonelik Amac ve Politikalar - Diger Amac ve Politikalar -
AB’ye Katihm Siirecine Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki ve Kurumsal

Diizenlemeler

AB ile katilim miizakerelerinin baslatilmasi kararinin alinmasiyla, Tiirkiye nin iiyelik
slireci yeni bir agsamaya girmistir. AB miiktesebatina uyum cergevesinde yapilacak caligmalar
neticesinde toplumsal hayati ilgilendiren tiim alanlarda kokli bir degisim gergeklesecektir. Bu
degisim diger sanayi dallarinda oldugu gibi seramik kaplama malzemeleri sektoriinde de
hissedilecektir. Tiirkiye’nin AB Miiktesebatin1 ne kadar siirede kendi i¢ hukukuna aktarip,
yuriirliige koyacagi ve etkili bir sekilde uygulayacagi seramik sektoriinii de yakindan
ilgilendirmektedir. Belirlenen miiktesebat basliklarina gore, Tiirkiye’deki ilgili kamu kurum
ve kuruluslariin yani sira sektorel derneklerin de miizakere pozisyonlarinin hazirlanmasinda
etkin gérev yapmasi gerekmektedir.

AB’ye giris siirecinde, artan diinya rekabeti sartlar1 altinda sanayiinin rekabet gilictinii
ve verimliligini artirmak, disa doniik bir yapr igerisinde siirdiiriilebilir bir gelismeyi
desteklemek ve muhafaza etmek Tiirk Sanayi Politikasi’nin temel hedefi olmalidir. Bu hedefe
ulasilmasi halinde sanayi, olabildigince yerel kaynaklari harekete geciren, ¢evre normlarina
uygun tiretim yapan, tiiketici saghigini ve tercihlerini gézeten, yiiksek nitelikli insan giicii
kullananan, stratejik yonetim anlayis1 uygulayan, Ar-Ge’ye onem veren, teknoloji iireten,
O0zglin tasarim ve marka yaratarak uluslararasi pazarlarda yerini alan bir yapiya
kavusturulacaktir.

Bu baglamda seramik sektorii tarafindan benimsenecek ilke ve politikalar sdyledir:

e TIhracatin Artirilmasi

e Yatirimlarin Tesvik Edilmesi

e Teknolojik Kapasitenin ve Ar-Ge’nin Gelistirilmesi
e Kalite ve Verimliligin Artirilmasi

e Isgiiciiniin Gelistirilmesi

e Organize Sanayi Bolgeleri, Ozel Endiistri Bolgeleri
e Siirdiiriilebilir Gelisimin Saglanmasi

e Sektoriin Diinyada Rekabet Giiciinlin Korunmasi
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AB miiktesebatina uyum ile birlikte Sanayi ve ilgili Yasal ve Idari diizenlemeler
icerisinde yer alan Fikri ve Miilkiyet Haklar1 konusundaki gerekli yasal diizenlemeleri
yiriitmek, fikri miilkiyet haklar1 alaninda kurallari etkin bir sekilde uygulamak ve bu haklarla
ilgili tiim islemleri yiirtitmek sektdriimiiz agisindan biiyiik bir 6nem arz etmektedir.

Diger tarafindan seramik sektdriiniin emek yogun bir sektér olmasi nedeniyle AB
Sosyal Politika ve Istihdam Mevzuatina uyum siirecinde yapilacak yasal diizenlemeler Is
hukuku, Is Saghg ve Giivenligi ve sosyal giivenlik alanlarmda sektdriimiizii yakindan
ilgilendirmektedir.

Avrupa Birligi Tiketici Politikalar1 esaslarina gore tiiketicinin korunmasi konusunda
yapilacak yasal diizenlemeler Tiiketicilerin daha giiclii bir sese sahip olmasina, tiiketiciler i¢in
yiiksek seviyede saglik ve gilivenlik saglamasinda, tiiketicilerin ekonomik ¢ikarlarina saygi
gosterilmesine neden olacak bu gelismelerse seramik sektoriinde kaliteli iiretim ve hizmet
konusunda rekabeti tetikleyecektir.

Diger 6nemli bir konu ise AB’nin Rekabet Politikalarina uyumdur. Tiirkiye, rekabet
hukuku alanindaki mevzuatin 6nemli bir boliimiinii, AB miiktesebati ile uyumlu hale
getirmistir. Ancak 6zel ve inhisari haklara sahip igletmelere uygulanan rekabet kurallar ile
devlet yardimlar1 alaninda Topluluk mevzuatina uyum konusundaki miikellefiyetlerini tam
olarak yerine getirememistir. Toplulugun rekabet politikasinin temel unsurlarinda biri olan
“Devlet Yardimlar1” konusunda yapilacak yasal diizenlemeler sektorii igin biiyilk 6neme
sahiptir. Devlet yardimlart ve devlet yardimlarinin denetimi konusunda AT Anlagmasinin
87°nci maddesinde Anlagma’da bir iiye devlet tarafindan, devlet kaynaklar1 vasitasiyla, belirli
tesebbiislere veya belirli mallarin liretimine menfaat saglayarak rekabeti bozan veya bozmakta
tehdit eden her tiirlii yardim, iiye devletler arasindaki ticareti etkiledigi ol¢iide, ortak pazarla
bagdasmayacagi ifade edilmektedir. Tiirkiye’de AB kriterlerine dayanan etkin bir devlet
yardimlar1 kontrol sistemi olmadig1 gibi farkli yasal diizenlemelere dayanan mevcut yardim
programlarinin bir envanteri de mevcut degildir.

Enerji sektorii Avrupa Toplulugu’nun 6nemli sektorlerinden birini teskil etmektedir.
Enerji politikalar1 Toplulugun, piyasalarin biitlinlesmesi, siirdiiriilebilir kalkinma, tiiketicinin
korunmasi, ekonomik ve sosyal uyum gibi ilkelere dayanan genel ekonomi politikasinin bir

pargasini olusturmaktadir. Enerji politikalarinin temel amaglart ;
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e Toplulugun rekabet edebilirligine katki saglamak
e Enerji arz giivenligini temin etmek

e (Cevrenin korunmasina katkida bulunmak

seklinde siralanmaktadir.

Bu amaglar cercevesinde Mevzuat Uyumu ve Kurumsal Yapilanma Calismalari
kapsaminda Enerji Verimliligi Kanunu ¢aligmalari, Elektrik Enerjisi Sektoriinde yapilacak
reformlar, EPDK’nin dogalgaz piyasasi ile ilgili diizenlemeleri, BOTAS’ 1n dogalgaz alim ve
satim sozlesmelerinin devri konusunda yapilan yapisal ve yasal diizenlemeler seramik
sektoriiniin enerji yogun bir sektdr olmasi nedeniyle rekabet giiciiniin korunmasi ve artirilmasi
bakimindan biiyiik 6nem arz etmektedir.

Ayrica AB’nin ulastirma politikalar1 ¢er¢evesinde karayolu, demiryolu ve denizyolu
ulagimu ile ilgili yapilacak yatirim ve yasal diizenlemeler nakliye maliyetinin ticari maliyetler
icinde 6nemli bir paya sahip seramik sektorii i¢in hayati 6nem tagimaktadir.

Seramik sektorii i¢in diger dnemli bir konu Cevre Mevzuatina uyum konusudur. AB
cevre milktesebatinda hava, su atik, doganin korunmasi endiistriyel kirliligin kontrolii
konularinda kalite standartlar1 ve/veya ilgili prosediirlere dair diizenlemeler yer almaktadir.
Endiistriyel Tesislerden Kaynaklanan Hava Kirliligi Direktifi’nde verilen tanimlara ve
emisyon limit degerlerine gore isletmelerde modernizasyon ve filtreleme yatirimlari

gerekmektedir.

1.5.3 Amac ve Politikalar1 Gerceklestirmeye Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -
Kurumsal Diizenlemeler - Diger Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal

Diizenlemeler

Seramik kaplama malzemeler sektoriiniin temel sorunlari ve ¢6ziim Onerileri ve bu

konuda ilgili kurumlarin listesi rapor sonunda verilmektedir.

1.5.3.1 Tesvik Sistemine Iliskin Tedbirler

Seramik sektorii Eskisehir, Bilecik, Corum, Kiitahya, Usak, izmir, Manisa, Aydin,

Canakkale, Zonguldak gibi degisik illerde yerlesmistir. Bu illerden bazilarinin son kararname
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ile tesvik kapsamina alinmasi bu illerde iiretim yapan tesisler ile diger illerde mevcut olan
tesisler arasinda maliyet farki yaratmis, bu da haksiz rekabete neden olmustur.

Tesvikler sadece il ve bolge bazinda degil sektorel bazda da olmalidir. Hangi
sektoriimiiz {ilkemize katma de§er saglayacak potansiyeli tasiyorsa o sektoriimiiz tesvik

edilmelidir.

1.5.4 Politika, Tedbir ve Diizenlemelerin Toplam Getirileri ve Yiikleri

Seramik kaplama malzemeleri sektorii katma degeri en yiiksek sektorlerden biridir.
Ulkemizin siirdiiriilebilir bir ekonomik biiyiimeye kavusturulabilmesi igin, iiretimdeki “Katma
Deger”in iilkede daha fazla olusmasi gerekmektedir. Ciinkii “Yerli Uretim” olarak tanimlanan
“Katma Deger” in yurt i¢inde gelismesi, daha ¢ok {iretim ve istihdam ile toplumsal refahin da
temel kaynagini olusturmaktadir. Seramik kaplama malzemeleri sektoriiniin rekabet giicliniin
artirilmasi yoniinde izlenecek politikalarin ve yapilacak diizenlemelerin iilkemizin ihracat
gelirini artiracagi, baglangigta kamu finansmani iizerinde bir yiik olustursa da kisa vade bu

yiikii ortadan kaldiracak bir katkiy1 ekonomiye kazandiracag: diistintilmektedir.

1.6 SONUC VE GENEL DEGERLENDIRME

Tiirkiye seramik kaplama malzemeleri sektdriinde; iiretim, yurti¢i talep, ihracat ve
kapasite bakimindan 1980’lerin basindan itibaren hizli bir biliylime yasanmigtir. Bunun
sonucunda Tiirkiye, diinya seramik kaplama endiistrisi iginde 6nemli bir yere gelmistir. 2004
yilinda gerceklesen 216 milyon metrekare liretim ile Tiirkiye diinya iiretiminin %3,3’ilinii
olusturmaktadir. Bu iiretim diizeyi Tiirkiye’yi en biiylik yedinci liretici iilke konumuna
getirmistir.

2005 yili itibariyle Tiirkiye’de kurulu tesis sayist 24 olup, tiretim kapasitesi 302,7
milyon metrekareye yiikselmistir. Sektordeki firmalar kapasitelerini artirirken, mevcut
firmalar da modernizasyon yatirimlari ile teknolojilerini yenilemislerdir. Siire¢ i¢inde Tiirkiye
seramik kaplama sektorii diinya standardin1 yakalamisg, diinya dlgeginde kaliteli {iriin iiretir
hale gelmistir. Tiirkiye seramik sektoriiniin bu hizli gelisimindeki en 6nemli etken insaat
sektoriinde yasanan olumlu gelismelerdir. 1980°1i yillarda kurulan Toplu Konut Idaresi ve
tesvik edilen konut sektorii, insaat sektoriinii hizla gelistirmis, buna kosut olarak seramik
kaplama iriinlerine talep artmistir. Canlanan i¢ talep, sektdre yeni firmalarin girmesini
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saglamig, sektorde firma sayisinin artmasiyla birlikte dinamik bir rekabet ortami olusmustur.
Bunun sonucunda da dogal olarak firmalar maliyet tasarrufu saglamak amaciyla
teknolojilerini yenilemis ve uluslararasi olgekte kaliteyi yakalamiglardir.

I¢ pazarda yasanan bu gelismelerin yam sira seramik kaplama malzemeleri iireten
firmalar dis pazar arayislarim1 da yogunlastirmislar ve Tiirkiye Avrupa’nin {igiincii biiytlik
ithracatc1 tilkesi konumuna gelmistir. Ancak 1990’11 yillarin sonunda yasanan global kriz,
Oonemli ihra¢ pazarlarini olumsuz yonde etkilemis ve Tiirkiye’den ithalatlarin1 kismiglardir.
Ayrica global krizin Tiirkiye ekonomisine etkileri de 1998 yilindan itibaren yasanmaya
baslamis ve 1999 yilinda ekonomide tarihi bir kii¢iilme ger¢eklesmistir. Ekonomideki negatif
biiylime, i¢ talepteki daralma seramik sektdriinti de olumsuz etkilemis, sektore yonelik yurtici
talep 1998°de %5, 1999°da %4 diismiistiir. 2000 yilinda %16 artan yurtigi talep 2001 ve 2002
yillarinda tekrar diismiis, 2003 yilinda ise %15 oraninda artmistir. Thracatta diisiis olmamakla
birlikte 1999-2001 arasinda artis hizi yavaslamig, 2001 yilindan itibaren ise yliksek artig
oranlarina tekrar ulasilmistir.

Ihracatta fiyat tavizlerinin verilmesi, dis pazarlarda Tiirk mali imajinin olugsmamasi,
teknolojide disa bagimlilik, sektdrde yasanan genel sorunlardir. Bunlarin yani sira tilkemizde
enerji maliyetlerinin diger iilkelere gore yiliksek olmasi, deniz ve demir yolu ulasiminin
yeterince gelismemis olmasi ve karayolu tasimaciligina bagimli kalinmasi, tagima
maliyetlerinin yiiksekligi gibi nedenler de sektoriin uluslararasi rekabet giiciinii olumsuz
yonde etkilemektedir.

Tim bunlara ragmen Tiirkiye seramik kaplama malzemeleri sektorii ihracatini
arttirarak stirdiirmektedir. Hem gergeklestirdigi ihracat miktarlar1 hem de AB ile Gilimriik
Birligi sonucu sifirlanan ithalat vergilerine ragmen ithalatin artmamasi, sektoriin uluslararasi
Olgekte belli bir rekabet giicline ulastigini gostermektedir.

Sonug olarak Tirkiye seramik kaplama sektoriiniin gerek iiretim gerekse ihracat
performansi agisindan diinya Olgeginde onemli bir yere sahip oldugu ve bunun Ongdrii
doneminde de devam edecegi soylenebilir. Hammadde kaynaklarinin iilkemizde zengin
olmasi, sektorde yeni teknolojilerin kullanilmasi ve dinamik bir yatirim ortaminin bulunmasi
bu egilimin devam etmesini saglayacak unsurlardir. Ulkemizde konut ihtiyacinin siirekli
artmas1 ve kisi basina tliketimin diisiik diizeylerde olmasi; son yillarda istikrarsiz bir seyir

izleyen yurtici talebin tekrar artis egilimine girmesi sektoriin gelecegi adina 6nemli verileri
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olusturmaktadir. Kisi basina seramik kaplama malzemeleri tiiketiminin artacagi ve bunun da

yurtici talebi pozitif yonde etkilemesi beklenmektedir.

1.6.1 Dokuzuncu Kalkinma Plani Acisindan Temel Yansimalar

Dokuzuncu Kalkinma Planinin seramik kaplama malzemeleri sektoriiniin son bes yilinin
degerlendirilmesi ve gelecek yedi yilinin planlanmasi bakimindan bir referans c¢alisma olmasi
hedeflenmektedir. Planin en temel yansimasi, sektoriin rekabet giiclinii zaafa ugratan yoénlerin tespiti,

ve zay1f yonlerinin kamu-6zel sektor isbirligi icinde giderilmesi olacaktir.
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Belge | Belge Tarihi Firma Ad1 Yatirnmin Yeri Yatirim Nevi Toplam Yatirnm | Sabit Yatirim (YTL) Doviz istihdam Tam Kapasitede Urecegi Mal ve Hizmetler
No (YTL) Kullanim (Kisi)
(Bin $)
73824 19.12.2003 |GRANISER GRANIT SERAMIK MANISA KOMPLE YENI 24.442.000 24.442.000 10.063 100§3.000.000 M2/YIL Sirh Granit
YATIRIM
900.000 M2/YIL Seramik Karo
73225 | 02.10.2003 [iISTANBUL KARO SERAMIK SAN. [ESKISEHIR KOMPLE YENI 53.000.000 53.000.000 22.485 310]11.000.000 M2/YIL Yer ve Duvar Karosu
73229 | 02.10.2003 PERA. SERAMIK SAN. VE TiC. CANAKKALE [TEVSI 1.350.000] 1.350.000] 380 25(1.500.000 M2/YIL Mevcut'a Ek:
115.000 M2/YIL Seramik Duvar Karosu
150.000 M2/YIL (Mevcut) Dekorlu Yer Seramigi
150.000 M2/YIL (Mevcut) Dekorlu Duvar Seramigi
73028 | 09.09.2003 |[TERMAL SERAMIK SANAYI BILECIK TEVSI 80.000.000! 80.000.000! 43.337 2103.480.576 M2/YIL Mevcut'a Ek:
4.869.424 M2/YIL Duvar Karosu
4.778.149 M2/YIL Mevcut'a Ek;
3.571.871 M2/YIL Yer Karosu
500.000 ADET/YIL (Ek) Seramik Kaplama Aksesuarlari
72833 | 19.08.2003 |YAPIKRESI FINANSAL KOCAELI FINANSAL 559.900) 559.900) 351 0fSeramik Konusunda Kiraya Verilecek Makine Techizatin
72917 | 27.08.2003 HiTiT SERAMIK SAN VE TiC. USAK YENiLEME 1.602.127 1.602.127 1.044 60 .5.1 13.632 M2/YIL (Mevcut) Tek Pisirim Yer Karosu
4.725.742 M2/YIL (Mevcut) Cift Pisirim Yer Karosu
25.000 TON/YIL (Mevcut) Yer ve Duvar Karosu
72414 | 08.07.2003 |TSKB BILECIK FINANSAL 1.875.238) 1.875.238) 1.193 0fSeramik Konusunda Kiraya Verilecek Makine Techizatin
72682 | 30.07.2003 |[TANSER SERAMIK SAN. BILECIK KOMPLE YENI 20.500.000! 20.500.000! 8.234 320[2.640.000 M2/YIL Duvar Karosa
YATIRIM
2.160.000 M2/YIL Yer Karosu
71327 11.04.2003 |EGE SERAMIK IZMIR TEVSI 19.000.000 19.000.000 9.240] 7048.240.000 M2/YIL Mevcut'a Ek:
1.735.000 M2/YIL Seramik Yer Karosu
2.160.000 M2/YIL Mevcut'a Ek:
1.488.000 M2/YIL Sirli Granito
8.176.650 M2/YIL (Mevcut) Seramik Duvar Karo
2.160.000 M2/YIL (Mevcut) Sirsiz Granito
71613 | 29.04.2003 |JEMEKS INSAAT KOCAELI KOMPLE YENI 4.364.992 4.364.992 1.607 44{540.000 M2YIL/ Terra Cotto Yer Karosu
YATIRIM 720.000 M2YIL/ Granit Seramik Duvar Karosu
2.160.000 M2YIL/ Seramik Yer Karosu
70783 | 05.03.2003 JANATOLIA SERAMIK BILECIK KOMPLE YENI 12.800.000 12.800.000 6.186 100]1.365.133 M2/YIL Mecut'a Ek
YATIRIM 570.000 M2/YIL Duvar ve Yer Karosu
70376 | 24.01.2003 |[SOGUTSEN SERAMIK SOGUT KOMPLE YENI 11.764.224 11.764.224 4.943 120]3.650.000 m2/YIL Muhtelif Yer ve Duvar Seramigi
69653 | 21.11.2002 |SINPAS YAPI BILECIK KOMPLE YENI 8.100.000 8.100.000 4.013 10/1.009.800 M2/YIL Granit Seramik Yer ve Duvar Karosu
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Belge | Belge Tarihi Firma Ad Yatirnmin Yeri Yatirim Nevi Toplam Yatirm | Sabit Yatirnm (YTL),  Déviz Istihdam Tam Kapasitede Urecegi Mal ve Hizmetler
No (YTL) Kullanimu (Kisi)
(Bin $)
69380 | 24.10.2002 |CANAKKALE SERAMIK CANAKKALE |TEVSI 20.000.000 20.000.000 7.530 25§36.664.378 M2/YIL(Mevcut ) Yer Karosu
6.025.438 M2/YIL(Mevcut) Yer Karosu
526.480 M2/YIL Mevcut'a Ek: 375.000 M2/YIL
67340 | 13.02.2002 |PERA SERAMIK CANAKKALE |TAMAMLAMA 408.491 408.491 117 2§1.500.000 M2YIL/(Mevcut) Seramik Duvar Karosu
150.000 M2YIL/(Mevcut ) Dekorlu Yer Seramigi
150.000 M2YIL/(Mevcut) Dekorlu Duvar Seramigi
66559 | 28.08.2001 |KEBAN SERAMIK ELAZIG KOMPLE YENI 12.161.547 12.161.547 7.378 300§1.500.000 ADET/YIL Karo Fayans,
YATIRIM 1.500.000 ADET/YIL Karo Seramik
65674 | 29.03.2001 |HIZALTAS INSAAT BILECIK KOMPLE YENI 6.926.946 6.926.946 7.422 48216.500.000 M2/YIL Yer ve Duvar Seramigi Uretimi
65556 | 14.03.2001 |CANAKKALE SERAMIK CANAKKALE |TEVSI 8.631.561 8.631.561 8.907 0]6.025.438 M2/YIL (Mevcut) Granito Uretimi
36.664.378 M2/YIL (Mevcut) Yer Karosu Uretimi
526.480 M2/YIL Mevcut'a Ek: 300.000 M2/YIL Trim
65425 | 16.02.2001 |ERCAN SERAMIK BILECIK TEVSI 10.954.23 10.954.230 13.037 5013.762624 M2/YIL Mevcut Seramik Yer Karosu
1.693.636 M2/YIL Mevcut'a Ek:
1.650.000 M2/YIL Seramik Duvar Karosu
65134 | 23.01.2001 |[YURTBAY SERAMIK ESKISEHIR TEVSI 24.253.234 24.253.234] 21.872 25043.480.000 M2/YIL ( Mevcut) Duvar Karosu
482.400 M2/YIL (Mevcut) Yer, Duvar Karosu
3.825.000 M2/YILMevcut'a Ek: 5.000.000 M2/YIL Yer
Karosu
4.500.000 M2/YIL Ek: Granit Seramik
64964 | 02.01.2001 |SERAMIKSAN MANISA TEVSI 13.418.730 13.418.730 14.313 185{4.766.000 M2/YIL Mevcut'a Ek:
6.000.000 M2/YIL Yer ve Duvar Karosu
Toplam 913.362.119 913.362.119 456.643 5.216
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Tablo 1.31: Seramik Kaplama Malzemeleri Sektoriiniin Temel Sorunlar1 ve Coziim Onerileri

N SORUMLU
SORUN ACIKLAMA COzZUM KURUM
Haksiz Rekabet - TSE, basvuruda bulunmayan firmalarin kontroliinii iistlenmedigi, Sanayi ve | -Kalitesiz liretim yapan firmalarin kontrol edilmesi ve mutlaka | -TSE
Ticaret Bakanlig1 ise tiim sistemi kontrol edecek kapasiteye sahip olmadigi i¢in | mevcut standartlara uymalarinin saglanmasi gerekmektedir. -TURKAK
yeterli denetim yapilamamaktadir. -Tirk  Patent
- Tirk standartlart Enstitiisi (TSE) denetimlerini artirmali | Enstitiisii
- Uriin kopyalama sektdre biiyiik yatirim yapan, AR-GE galigmalarina agirlik veren, | veya bu konuda SAM’a (Seramik Arastirma Merkezi) yetki
firmalar aleyhine haksiz rekabete yol agmaktadir. verilmelidir.
- Sigortasiz is¢i ¢alistirma istihdam tizerindeki vergilerini yliksek olmasi nedeniyle | - Haksiz bulunan firmalara uygulanan yaptirimlar
haksiz rekabete neden olmaktadir. agirlagtirilmalidir.  Sinai  haklarin  tescili ve korunmasi
konusundaki uygulamalar iyilestirilmelidir.
- Maliye Bakanligi ve Calisma Bakanligi sigortasiz isci
caligtiran firmalar1 denetim altinda tutmalidir. Sigortasiz isci
calistirmayr Onlemek igin igverene ait istihdam iizerindeki
vergi ve SSK prim yiikii hafifletilmelidir. Bu yiikiin agirligi
kay1t dig1 ekonomiyi koriiklemekte, sigortasiz is¢i ¢alistirmay1
6zendirmektedir.
Enerji SKM Sektorii yogun enerji tiikketen bir sektordiir. Tiirkiye’de sanayide kullanilan | - Dogalgaz ve elektrik gibi ana girdiler, sanayiciye diinya | Enerji ve Tabii
Maliyetlerinin dogalgaz fiyati, OECD iilkelerinde sanayide kullanilan dogalgaz fiyatindan | fiyatlari ile saglanmalidir. Kaynaklar
Yiiksek Olmasi ortalama % 26 daha pahali, Elektrik fiyatlar1 ise ortalama %40 daha pahalidir. Bakanlig1
- Birgok iilke, sanayide kullanilan dogalgazdan vergi
almamaktadir. Thracat icin yapilan iiretimde tiiketilen dogalgaz
ve elektrikten vergi alinmamalidir.
Finansman Sektoriin ihracat miktarini daha da fazla artirabilecek ve rekabet sartlarmi | Thracata donikk calisan seramik  sektoriiniin, ihracat | -Tiirk
iyilestirecek dnlemler gelistirilmelidir. kredilerinin ihracat miktarmin %50 seviyelerine kadar | Eximbank

artirllmasi, kredi vadelerinin uzatilmasi ve faiz oranlarinin
daha diisiik seviyelerde tutulmasi gerekir.
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R SORUMLU
SORUN ACIKLAMA COZUM KURUM
Nakliye Altyapisinin | Seramik sektoriinde tasimacilik maliyetleri, seramik iriinlerin niteliginden dolay: | - Hammadde rezervlerinin bulundugu bdlgeler ile iiretim | Ulastirma
Yetersizligi toplam maliyet i¢inde ¢ok Onemli bir yer tutmaktadir. Tiirkiye’de ulagim aginin | sahalari arasinda Demiryolu baglantisi kurulmalidir. Bakanlig1
karayolu agirlikli olmasi, karayolu tagima maliyetlerinin yiiksek olmasi, deniz ve
demiryolu baglantilarinin yetersiz kalmasi sektoriin maliyetlerini olumsuz y6nde
etkilemekte ve rekabet giiciinii azaltmaktadir.
Ihracatta Seramik sektoriinde faaliyet gosteren iireticilerin getin rekabet sartlart igerisinde | Bunun i¢in limanlarimizda hizmetlerin ucuzlatilmasi igin
Karsilagilan daha fazla is ve istihdam i¢gin gayretleri sirasinda tiim maliyet unsurlarini iyi hesap | gerekli tedbirlerin alinmasi sektoriin pazar payimnin korunmasi | -Denizcilik
Sorunlar ederek, rekabet giiclerini koruyabilmektedirler. Bu cercevede, cesitli limanlarda | ve artirllmasi bakimindan 6nem arz etmektedir. Miistesarlig1
zaman zaman karsilasilan ve cesitli isimler altinda talep edilen ilave iicretlerin
maliyetlere yansitilmasi Tiirk ihracat¢isinin rekabet giiclinii zayiflatacak  ve
alicilarin bagka iilkelere kayma riskini ortaya ¢ikarabilecektir.
Seramik Hammadde | Seramik sektdriiniin ihtiya¢ duydugu hammaddeleri 6nemli oranda yurtici mevcut | Bu durumun onlenmesi ve mevcut hammadde alanlarinin
Alanlarmin  Baska | hammadde sahalarindan saglanmaktadir. Bununla %95’lere varan katma deger | korunmasi sektor igin hayati dnem tagimaktadir. -Maliye
Amach Tahsisi yaratilabilmektedir. Ancak son yillarda seramik hammadde alanlarinda gerek Bakanlig1
merkezi ve gerekse yerel yonetimlerin hammadde kaynaklarinin bulundugu -Igisleri
arazileri bagka amagclar i¢in tasarrufta bulunma veya tahsis etme girigimleri sektor Bakanligi
i¢in tehdit olusturmaktadir.
Fuar ve Tamtim | Diinya’nin en dnemli seramik ve banyo iiriinleri fuar1 olarak kabul edilen Italya’nin | Bu ve bunun gibi yabanci iilkelerdeki fuar ve tanitim
Faaliyetlerinde Bologna kentinde diizenlenen Cersaie Fuarma katilimda zorluklarla | faaliyetlerinde karsilagilan zorluklarm karsiliklilik esasi | -Sanayi ve
Zorluklar karsilagilmaktadir. cergevesinde giderilmesi gerekmektedir. Ayrica bu tiir tanitim | Ticaret
etkinliklerinin tegvik edilmesi ve desteklenmesi sadece | Bakanligi
seramik sektorii igin degil, lilke tanitimi ve turizm i¢in de | -DTM

6nemli bir konudur.
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SERAMIK SAGLIK GERECLERI SANAYii
ALT OZEL iHTIiSAS KOMISYONU UYE LiSTESI

RAPORTOR

: MUSTAFA ERSIN AYAYDIN, SERAMIK FEDERASYONU

KOORDINATOR: F.SAVAS BAYAZIT, DEVLET PLANLAMA TESKILATI MUS.
KOORDINATOR: ASAF ERDOGAN, DEVLET PLANLAMA TESKILATI MUS.

UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE
UYE

RAMAZAN ATES, SEREL SERAMIK

FATIH BIRBILEN, KALE PORSELEN

ERDEM CENESIZ, CENESIZLER SERAMIK

FATIH KEKEC, CANAKCILAR SERAMIK

TARIK OZCELIK, KALE SERAMIK

YUNUS OZGUNDUZ, KALE SERAMIK

GERMIYAN SAATCIOGLU, SERAMIK FEDERASYONU
HASAN SAZCI, KALE SERAMIK

BERKE UGURAL, ECZACIBASI KARO SERAMIK
AHMET ULUKUS, TOPRAK SERAMIK

EMIN ULUSOY, EGE SERAMIK

AHMET YAMANER, ECZACIBASI KARO SERAMIK
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2.1 GIRIS:

Sektoriin Tanimi ve Simirlarimin Cizilmesi:

Genel anlamda Seramik Saglik Geregleri; inorganik-metalik olmayan hammaddelerin
belirli oranlarda karistirilarak akiskan bir camur haline getirilmesi, daha sonra da al¢1 ve/veya
sentetik regine kaliplarda sekillendirilerek 1200-1250 C civarinda pisirilip su emme degeri
%0.75’1n altinda olan iiriinlerdir. Kil, kaolen, kuars, feldspat gibi inorganik hammaddeler temel
yapiy1 olusturur. Lavabo, ayak, klozet, rezervuar, bide, hela tasi, pisuar ve dus teknesi beyaz ve
renkli olmak iizere iiriin yelpazesinin baslica iiriinleridir. Sektoriin G.T.I.P. numaras: itibari ile

kesin sinirlar1 asagidaki gibidir:

Tablo 2.1: Seramik Saghk Gerecleri Giimriik Tarife Ve Istatistik Pozisyon Numaralari

69.10 'Seramikten musluk taglari, lavabolar, lavabo ayaklari, kiivetler, 'bideler,
alafranga tuvaletler, rezervuarlar, pisuarlar ve sihhi  'tesisatta kullanilan

benzeri diger esya:

Karolar, kiipler, vb. esya
'6910.10.00.00.00 | Porselen veya ¢iniden olanlar
6910.90.00.00.00 | Digerleri

SITC (Revize 3)’e gore ise, Seramik saglik gerecleri;
o 81221 (Seramikten musluk tasi, lavabo ve ayaklari, kiivet, bide, pisuar vb. porselenden)
e 81229 (Seramikten musluk tasi, lavabo ve ayaklari, kiivet, bide, pisuar vb., diger)

kod numaralar ile siniflandirilmaktadir.

2.2 MEVCUT DURUM VE SORUNLAR:
2.2.1 Mevcut Durum

Endiistriyel anlamda seramik tiiretimine 1950°li yillarda baslayan Tiirkiye, bugiin
diinyanin 6nde gelen saglik gereci iireten iilkelerinden biridir. Seramik saglik gerecleri sektorii
tilkemize istthdam ve doviz girdisi saglayan, iilke ekonomisinde etkin ve 6nemli yeri olan bir
sanayi dalidir. Biiyiik oranda yerli girdiler kullanan sektor, yillik 300 Milyon ABD Dolarlik
tiretim degeri, 150 Milyon ABD Dolarlik ihracati ile, iilkemizin rekabet giicii en yiiksek
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sektorlerinden biridir. Ulkemiz seramik saglik geregleri iiretiminde ve ihracatinda Avrupa’da

birinci lilkedir. Seramik saglik geregleri sektorii katma degeri en yiiksek sektorlerden biridir.

2.2.1.1 Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Seramik saglik gerecleri sektoriinde faaliyet gosteren kuruluslarin, iiretim yerleri,

yabanci sermaye paylari, isci sayilari ve kapasiteleri asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 2.2: SSG Sektoriinde Uretim Yapan Kuruluslar

Sira No: Kurulus Ad1 Yeri Uretim Varsa Yabanci 2005 Yih
Konusu | Sermaye Pay1 (%) | Isci Sayis1 | Kapasite (Adet)
Ozel Sektor Kuruluslar
1.| ECZACIBASI BOZUYUK SSG 0 1.600 5.200.000
2. | SEREL MANISA SSG 0 587 2.100.000
3. | KALEVIT CANAKKALE SSG 50 340 1.600.000
4. | EGE IZMIR SSG 0 376 1.500.000
5. | CENESIZLER CORUM SSG 0 400 1.400.000
6. | CANAKCILAR | ZONGULDAK SSG 0 365 1.000.000
7.| TOPRAK BOZUYUK SSG 0 388 930.000
8. | HERIS KUTAHYA SSG 0 310 700.000
9. | KILINC TEKIRDAG SSG 0 200 600.000
10. | IDESER ISTANBUL SSG 0 166 500.000
11. | TURKUAZ KAYSERI SSG 0 153 460.000
12. | DOGVIT ISTANBUL SSG 0 140 320.000
13. | ESVIT ESKISEHIR SSG 0 100 300.000
14. | ERBE ISTANBUL SSG 0 83 250.000
15.| OZVIT IZMIT SSG 0 83 250.000
16. | CELEBILER SAKARYA SSG 0 83 250.000
17. | DURAVIT ISTANBUL SSG 80 110 240.000
18. | CAG ISTANBUL SSG 0 73 220.000
19. | SEREN BOZUYUK SSG 0 67 200.000
20. | EYVIT KAYSERI SSG 0 60 180.000
21.|BOZVIT BOZUYUK SSG 0 57 170.000
22.| TURAVIT ORDU SSG 0 53 160.000
23.| BARTIN ZONGULDAK SSG 0 40 120.000
24.| SELVIT ESKISEHIR SSG 0 33 100.000
25. | OZISIK ESKISEHIR SSG 0 33 100.000
26.| CAMAS ORDU SSG 0 33 100.000
TOPLAM 5.934 18.950.000
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Tablo 2.3: SSG Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu
(Birim : Bin Adet)

Sira | Ana Kapasite | Kapasite YILLAR

No: | Mallar ve KKO | Birimi | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah.

. Seramik  Saglik Kapasite | Bin Adet | 12.355]12.970|13.405|13.615 | 14.340 | 17.150 | 18.950
Geregleri KKO % | 60% | 62% | 57% | 64% | 69% | 72% | 76%

2.2.1.2 Uretim:

a) Uretim Yontemi -Teknoloji:

Saglik Geregleri liretim asamalar1 sdyle siralanabilir:

- Kil, kaolen, kuars, feldspat ve diger yardimci hammaddeler sulu bir sekilde
degirmende ogiitiilerek camur elde edilir.

- Istenilen kivama getirilen camur farkli dokiim teknolojileri ile alg1 veya sentetik recine
(plastik) kaliplarda sekillendirilir. Sekillendirilen iiriinler {irlindeki nem halinde bulunan suyun
buharlastirilmasi i¢in kurutulur.

- Kurutulmus iirtinler yar1 mamul halinde robot veya el ile sirlanir.

- Sirlt yar1 mamuller yaklasik 1250 °C civarinda pisirilir.

- Pigirim sonrasi tamir edilebilir hatasi olan {iriinler tamir edilerek, yaklasik 1200 °c
civarinda II. Pigirime tabi tutulur.

Emek yogun bir sektor olan Seramik Saglik Gerecglerinde iscilik ve enerji maliyetlerinin
yiiksek olmasi sektdrii teknoloji kullanmaya yénlendirmistir. Ozellikle AB iilkeleri bu yoénde
caligsmalara ve arastirmalara ivme kazandirmis, bunun sonucunda iiretim kademelerinde 6nemli
teknolojik gelismeler olmustur. Bu gelismeler:

- Alg1 kaliplarda batarya dokiim yontemine gecilerek:

a) Birim alanda ve kisi basina tiretim miktar1 artmistir.

b) Kalip kurutmalari saglanarak giinde birden fazla dokiim yapabilme olanagi
saglanmistir.

¢) Kalip kurutma alanlar1 azaldig1 i¢in kurutmada harcanan enerji azalmistir.

- Algt kaliplara alternatif olarak gelistirilen sentetik regine kaliplar beraberinde su
avantajlar1 getirmistir.

a) Kalip kurutma sorunu ve bunun i¢in harcanan enerji ortadan kalkmuistir.
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b) Dokiimii basing altinda yapma olanagi dogmus, bodylece giinliik dokiim adedi
artmigtir.

¢) Sekillendirme sonrasi is¢ilik azalmstir.

d) Birim alanda tiretim miktar1 artmistir.

e) Dokiim isleminin otomatik yapilmasi saglanmistir.

f) Sekillendirme hatalar1 azalmis ve boylece verimlilik artmistir.

- Sirlamada robot ve otomatik calkalama yontemleri son yillardaki teknolojik
gelismelerdir.

- Pigirimde indirek yanma yerine direk yanma olan firinlar gelistirilerek; enerji, kapasite
ve zaman tasarrufu saglandi.

- Pisirim sonrasi tamir edilebilir hatasi olan iiriinler tamir edilerek II. Pisirim ile bu
1skarta irtinlerin geri kazanimi s6z konusu oldu.

Sonug olarak teknolojik gelismeler ve bilgi birikimi beraberinde verimlilik, karlilik ve
kaliteyi getirmistir. Bu yeni teknolojiler lilkemizdeki yeni isletmelerde ve eski isletmelerin
modernizasyonunda kullanilmaktadir.

b) Uriin Standartlari:

Seramik saglik gereclerine iliskin genel standartlar asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 2.4: Seramik Saghk Gereclerine Yonelik Genel Standartlar

ADI TS NO
Tek Par¢a ve Takim Klozetler-Sifonlu TS EN 997
Lavabolar-Ayakli-Baglant1 Olgiileri TS EN 31
Lavabolar TS 605
Alafranga Hela Taglar TS 800
Eviyeler TS 698
Alaturka Hela Taglari TS 799
Rezervuarlar-Alaturka veya Alafranga Hela Taslar1 i¢in TS 823
Pisuarlar-Seramikten TS 2747
Bideler-Seramikten TS 2748
Dus Tekneleri-Seramikten TS 2750

Kaynak: Tiirk Standartlar1 Enstitiisii,

¢) Uretim Miktar: ve Degeri:

1999 yilindan itibaren seramik saglik geregleri tiretiminde 2001 yilinin diginda siirekli

bir biliyiime s6z konusudur. Seramik saglik geregleri lretiminde siirekli bir biiylime soz
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konusudur. 1990-2005 yillar1 arasinda sektoriin iiretimindeki yillik ortalama artis orant %15.5
diizeyindedir.

Kasim 2000 krizinin hemen arkasindan, Subat 2001 ekonomik krizinin patlak vermesi
sonucu doviz kurlarinin serbest dalgalanmaya birakilmasi nedeniyle Tiirk Lirasinin dolar
karsisinda ani deger kaybina ugramasi, akaryakit ve enerjiye yapilan zamlar o donemde SSG
tireticilerini de Onemli Olgiilerde olumsuz sekilde etkilemistir. Sektorde faaliyet gdsteren
firmalar {iretimlerine zaman zaman ara vermek zorunda kalmislar, sonu¢ olarak 2001 yilinda
sektoriin tiretimi 2000 yilina gore %4,3 oraninda diislis kaydetmistir. 2002-2005 yillar1 arasinda
ekonominin genelindeki olumlu gelismelere bagli yurtici talepteki kismi artis ve ihracattaki
bliylimeye paralel olarak bu donemde iiretim yillar itibariyle asagidaki tabloda belirtilen

oranlarda artis kaydetmistir.

Tablo 2.5: Seramik Saghk Gerecleri Uretim Miktarlar:

Yil Uretim (Ton) Degisim (%)
1999 7.450.000 4,1
2000 8.000.000 7,3
2001 7.650.000 -4,3
2002 8.680.000 13,5
2003 9.840.000 13,3
2004 12.380.000 25,9

2005* 14.375.000 16,1

(*) Tahmini

Ekonomik krizler ve depremlerin ardindan ciddi oranda kiigiilme yasanan emlak
sektoriinde 2004 yilindan bu yana bir canlilik yasanmis, 2005 yilinin ilk ¢eyreginden itibaren
de bire iki oraninda biiylime yaganmistir. 2006 yilinda insaatt devam eden konutlarin devreye
girmesi ve mortgage sisteminin hayata ge¢meye baslamasiyla birlikte sektdrdeki biiyiimenin

katlanarak artacagi beklenmektedir.

d) Maliyetler:

Birim {iretim girdileri ile ilgili firmalardan alinan bilgiler konsolide edilerek asagidaki
tabloda verilmistir. Tablo tiim sektdrii temsil etmemektedir. Uretim girdileri hesaplanirken
amortisman ve genel giderler hesaplamaya dahil edilmemistir. Firmalarin iiretim maliyetleri
sektordeki firma biiyiikliikleri ve yapilarin ¢cok farkli olmasindan dolay1 birbirlerinden énemli
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farkliliklar arz etmektedir. Son yillarda otomasyondaki artisa ve pisirim siirelerinin kisalmasi
ile, enerji giderlerinin goreceli olarak azalmasina neden olmussa da seramik saglik geregleri
girdileri i¢inde enerjinin Onemli bir payr bulunmaktadir. Ticari maliyet i¢in pazarlama ve

tiretim dig1 genel giderler yaklasik sinai maliyetin %50’si1 olarak hesaplanmaktadir.

Tablo 2.6: Seramik Saghk Gerecleri Uretim Girdileri

Maliyet Kalemi TL/KG Oran

Hammadde 243.000 23%
Yardimc1 Madde 108.000 10%
Elektrik 67.500 6%
Dogalgaz 129.600 12%
Iscilik 310.500 29%
Isletme Malzemesi 108.000 10%
Diger 118.800 11%
TOPLAM 1.080.000 100%

2.2.1.3 Dis Ticaret:

a) ithalat:
(1) Uriin Ithalati:

Tiirkiye’nin seramik saglik gerecleri ithalatinin tiiketim icindeki payr ¢ok diisiiktiir.
Sektortin 2004 yili ithalat1 677 ton olup yurtigi tiikketimin (64.400 ton -4.500.000 adet) %1 ini

olusturmaktadir.
Tiirkiye’nin seramik saglik geregleri ithalatinda en fazla pay1 AB iilkeleri almaktadir.

Tiirkiye 2004 yilinda en fazla seramik saglik gerecleri ithalatin1 Ispanya (188 ton), Almanya
(148 ton) ve italya (178 ton)’dan yapmustir.
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Tablo 2.7: Seramik Saghik Gerecleri Sektorii Uriin Ithalat
(Miktar : KG)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Almanya 51.536 34.382 21.651 70.850 146.177 148.713 146.273
Ispanya 6.262 68.004 56.763 35.058 24.738 188.400 162.479
Italya 26.486 28.361 16.678 17.220 23.599 178.955 24.222
Cin H.C. - - - - 159 27.333 86.970
ABD 6.347 11.769 3.946 2.252 3.987 7.268 5.646
Norveg - 693 256 1.220 328 6.205 2.977
Ingiltere 2.531 22.803 2.438 2.392 8.269 7.995 24.233
Avusturya 726 43 3.811 190 195 103 1.762
Fransa 1.582 414 10.202 737 1.126 2.106 2.553
Misir 102 1 5.185 896 24.392 78.131 13.470
Digerleri 34.811 27.038 61.454 40.416 62.453 32.507 25.008
Toplam 130.383 193.508 182.384 171.231 295.423 677.716 495.593

Kaynak: DTM verileri

Not: 2005 yui verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadir.

ithal edilen iiriinleri Almanya, Italya, Ispanya ithal edilen iist sinifa hitap eden iiriinler

olusturmaktadir. Ulkemizin 2003 yili ortalama ithalat fiyat1 5.98 USD/kg iken, 2004 yil

ortalama ithalat fiyat1 4,56 USD/kg’dir.
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Tablo 2.8: Seramik Saghk Geregleri ithalatinin Ulkelere Gore Dagilimi
(Deger : Bin USD , Fiyat : USD/kg)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat

Almanya 475| 9,22 319| 9,28 199 9,19 413 5,83 778 5,32| 880 592| 1.088| 7,44
Ispanya 16| 2,59 253| 3,71 147 2,59 99| 2,82 126 5,08 627 3,33 5371 3,31
Italya 2421 9,13 2701 9,51 130 7,82 189110,97| 381]16,15 678 | 3,79| 477(19,71
Cin 0 0 0 0 0 0 0 0 1| 921 73| 2,67 217| 2,49
Abd 126 | 19,87 108 | 9,14 521 13,06 49 121,94 150 | 37,61 183 (25,18 125 (22,12
Norveg 0 0 15]21,42 3110,91 27121,84 17 (50,91 163 |26,31 9130,45
Ingiltere 78130,92 57| 2,49 29 11,99 46 (19,02 40| 4,83 59| 7,35 70| 2,90
Avusturya 71 9,98 236,19 27| 7,05 6 130,81 1] 6,21 1| 5,31 65136,92
Fransa 19 11,83 613,38 49| 4,78 912,57 15 13,06 33| 15,75 44 117,14
Maisir 0| 1,93 0]11,00 81 1,56 1| 1,29 64| 2,62 208| 2,67 39| 2,86
Digerleri 220 6,33 168 | 6,23 262 | 4,27 177 4,38 194 | 3,11 187 | 5,74 147| 5,88
Toplam 1.184| 9,08 | 1.196| 6,18 906| 4,97 | 1.016| 5,93 | 1.767| 5,98 | 3.092| 4,56 | 2.900| 5,85

2005 yui verileri Ocak-Eyliil donemini yansutmaktadir

Temmuz 2004 tarihinde yiiriirliige girmis olan G6zetim Uygulamasina ragmen Cin Halk
Cumbhuriyeti’nden yapilan seramik saglik gerecleri ithalatinda artig ger¢eklesmistir.

2) Hammadde ithalati: Yurtdisindan Ukrayna ve Ingiltere’den kil ithalat1 yapilmakta,
ayrica yardimci hammaddelerden zirkon, korund, baz1 seramik boyalari, oksitler ve kimyasal

maddeler diger tilkelerden ithal edilmektedir.

b) Ihracat

Seramik saglik gerecleri ihracati 1999 yilinda itibaren diizenli olarak artmistir. 1999
yilinda 48.746 ton olan seramik saglik gerecleri ihracati 2004 yilina gelindigin de 112.542 tona
ulasmustir. Ihracat degeri ise 59,4 milyon USD’den 161,8 milyon USD’ye ulasmistir. Thracat
fiyat1 ise 1999 yilinda 1,22 USD/kg iken 2000 yilinda 1,11 USD/kg’ye kadar diigmiistiir. 2003-
2005 yillar1 arasinda ihracat fiyatlarinda yasanan artisin temel nedeni Euro/USD paritesinin
Euro lehinde ytikselmesidir. Ciinkii sektor ihracatinin yaklasik %60’min Euro bdlgesine

yapmaktadir.

62




Dokuzuncu Kalkinma Plani

Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

2004-2005 yillar1 igerisinde TL’ nin deger kazanmasi, sektdriin ihracatin1 olumsuz yonde

etkilemis sektoriin ihracat artis hiz1 diisiis kaydetmistir. 2005 yilinin ilk dokuz ayinda seramik

saglik ihracati gegen yilin ayni donemine gore %12.7 oraninda artis kaydetmistir. 2005 yili

sonu itibariyle sektoriin ihracatinin121.260 ton olarak ger¢eklesmesi beklenmektedir.

Tablo 2.9: Seramik Saghk Gerecleri Sektorii Ihracati

Yillar Ihracat Ihracat ihrac Degisim Degisim Degisim
(Miktar) (Deger) Fiyat1 Miktar Deger Fiyat

1999 48.746 59.434 1,22 - - -
2000 53.576 59.656 1,11 9,91 0,37 -8,68
2001 60.848 77.718 1,28 13,57 30,28 14,71
2002 77.852 95.325 1,22 27,95 22,65 -4,13
2003 91.524 122.316 1,34 17,56 28,31 9,15
2004 112.542 161.826 1,44 22,96 32,30 7,59
2005* 90.948 134.252 1,48

Miktar: Ton, Deger: Bin USD Fiyat:USD/kg

(*)2005 yili verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadur.

Seramik saglik geregleri ihracatinin tilkelere gore dagilimi asagidaki tabloda verilmistir.

2004 yili itibariyle miktar olarak en fazla ihracat yapilan iilkeler sirasiyla Ingiltere, ABD,

Almanya ve Fransa’dir.
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Tablo 2.10: Seramik Saglik Gerecleri Ihracatimin Ulkelere Gore Dagilimi

(Miktar:Ton)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Ingiltere 8.171 10.159 12.048 17.026 20.446 25.838 18.432
ABD 1.040 1.938 2.812 8.616 13.671 18.455 14.878
Almanya 21.383 16.543 10.603 10.445 11.889 12.664 9.328
Ispanya 170 2.062 5.834 6.784 6.091 4.935 5.576
Fransa 1.181 1.564 1.721 2.842 5.073 6.049 4.893
Bulgaristan 107 44 6.151 5.933 4.944 4.293 4.222
Italya 1.229 5.385 2.272 3.362 3.490 3.810 3.565
Israil 2.131 2.923 3.218 3.733 4.418 5.052 3.702
Ist. Deri 2 0 1 829 2.144 2.163 1.561
Isveg 27 44 84 657 534 1.201 1.505
Digerleri 13.306 12913 16.105 17.623 18.823 28.081 23.286
Toplam 48.746 53.576 60.848 77.852 91.524 112.542 90.948

(*)2005 y1li verileri Ocak-Eyliil donemini yansitmaktadir

Tablo 2.11: Seramik Saglik Gerecleri ihracatimin Ulkelere Gore Dagilim
(Deger : Bin USD , Fiyat : USD/kg)

. 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
ULKE

Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat | Deger | Fiyat
Ingiltere 11.951 | 1,46 | 13.708 | 1,35 | 15517 | 1,29 | 21.211 | 1,25 | 27.440 | 1,34 | 39.296 | 1,52 | 28.817 | 1,56
ABD 1.353 | 1,30 | 2.044 | 1,05 | 2.996 | 1,07 | 9.239 | 1,07 | 14.630 | 1,07 | 19.585 | 1,06 | 17.204 | 1,16
Almanya 24.599 | 1,15 | 15.698 | 0,95 | 13.532 | 1,28 | 14935 | 1,43 | 19964 | 1,68 | 22307 | 1,76 | 17.113 | 1,83
Ispanya 265 1,56 | 1.796 | 0,87 | 5.070 | 0,87 | 6.283 | 0,93 6.914 1,14 6.886 1,40 7.803 1,40
Fransa 1.284 | 1,09 | 1.713 | 1,09 | 2.032 | 1,18 | 3.459 | 1,22 6.484 1,28 8.664 1,43 7.440 1,52
Bulgaristan 189 1,77 72 1,65 | 7.686 | 1,25 | 7.779 | 131 8.211 1,66 6.979 1,63 6.187 1,47
ftalya 1.145 | 0,93 | 6.004 | 1,12 | 2.004 | 0,88 | 3.106 | 0,92 3.751 1,07 | 4715 1,24 | 4.651 1,30
Israil 2279 | 1,07 | 2.858 | 0,98 | 3.038 | 0,94 | 3.286 | 0,88 4.027 0,91 5.262 1,04 3.724 1,01
Ist. Deri 1 0,49 2 4,58 1 0,84 | 1.419 | 1,71 3.652 1,70 | 4.286 1,98 3.334 | 2,14
Isveg 58 2,17 91 2,06 149 1,78 958 1,46 1.146 2,14 2.367 1,97 3.126 | 2,08
Digerleri 16311 | 1,23 | 15.670 | 1,21 | 25.691 | 1,60 | 23.651 | 1,34 | 26.096 | 1,39 | 41.479 | 1,48 | 34.851 | 1,50
Toplam 59.434 | 1,22 | 59.656 | 1,11 | 77.718 | 1,28 | 95.325 | 1,22 | 122.316 | 1,34 | 161.826 | 1,44 | 134.252 | 1,48

2005 yili verileri Ocak-Eyliil donemini yansutmaktadir.
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Seramik saglik geregleri ihracatinin %58,7°si AB Ulkelerine, %16,9’u Kuzey Amerika

iilkelerine yapilmaktadir. Thracatin bolgelere gore dagilimi Tablo X’de verilmistir.

Tablo 2.12: SSG Thracatinin Bélgelere Dagilim

Bolgeler 2003 Yih 2004 Yih

AB 59,5% 58,7%
Kuzey Amerika 14,5% 16,9%
Asya 13,2% 12,0%
Diger Avrupa 7,8% 7,3%
Digerleri 2,9% 3,1%
Okyanusya 1,4% 1,3%
Afrika 0,7% 0,8%
Toplam 100% 100%

2.2.1.4 Yurtici Tiiketim

2001 yilinda yasanan ekonomik krizden en fazla etkilenen sektorlerin baginda ingaat

sektorli gelmesi sebebiyle 2001-2002 yillarinda i¢ pazar onemli oranda daralmistir. 2003

yilindan itibaren insaat sektoriinde yasanan canlanmaya paralel olarak sektoriin i¢ pazar

satiglarinda artis kaydedilmistir.

Tablo 2.13: SSG Yurti¢i Tiiketimi

Yillar

1999

2000

2001

2002

2003

2004

2005

Miktar

4.035.500

4.285.750

3.393.600

3.367.000

3.440.500

4.508.000

5.545.000

Ekonomideki istikrarla birlikte uzun siiredir sessizligini koruyan konut yapiminda

baslayan hareketlilik en fazla ingaat sektoriine yaramistir. Bunun sonucu olarak ingaat sektorii
2005 yilinin ilk altt aymda %19,7 oraninda biiyiimiistiir. Devlet Istatistik Enstitiisii’niin
acikladigi yilin ikinci ¢eyregine iligkin rakamlara gore, sektorel bazda en yiiksek biiylime yiizde
22,2 ile insaat sektdriinde olmustur. Bu biiylime, insaatin yani sira yan sanayi ile birlikte
yaklasik 4 bin kalemde iiretim yapan 380 sektorii de hareketlendirmistir. Bu yil yapi ruhsati
verilen bina sayisi ocak-haziran doneminde ylizde 39 artmistir. Konut talebinin yiiksek
olmasina ragmen arzin yetersiz olmasi sektordeki biiylimeyi tetiklemektedir.

Insaat sektoriinde yasanan bu biiyiime rakamlarinda Tiirkiye'de gerek kamu gerekse
0zel sektor tarafindan gerceklestirilen konut projeleri 6nemli bir pay almistir. Bankalarin
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verdigi diisiik faizli ve uzun vadeli konut kredileri gayrimenkul sektoriiniin patlama yapmasina
neden olurken, bu durum insaat sektdriiniin tiim alt sektorlerini de olumlu yonde etkilemistir.

Kiranin, banka faizlerinin 4 kat1 gelir saglamasi, gayrimenkulii yeniden en gozde
yatirim araci yapmistir. Faiz oranlarindaki diislistin ardindan vatandasin konut alimina
yonelmesi gayrimenkul fiyatlarini yiikseltirken, konut kredisi kullanimi yilin ilk alt1 ayinda
ylizde 140 artmustir.

Yapilan liikks konut projelerinin yani sira, TOKI ve KIPTAS' yaptig1 konutlarin alt ve
orta gelir gruplari i¢in biiyiik bir imkan saglamistir. Yabancilarin gayrimenkul satin almalarina
yonelik yasal diizenlemenin ardindan yurt disindan da talepler artmustir.

Insaat sektoriinde yasanan bu canlanma seramik saglik geregleri sektoriinii de olumlu
yonde etkilemis 2004 yilinda i¢ pazar satislart 4.508.000 adet olarak gergeklesmistir. 2005
yilinda ise i¢ pazar satiglarinin %23 oraninda artarak 5.545.000 adet olarak gerceklesmesi

beklenmektedir.

2.2.1.5 Istihdam

Seramik saglik gerecleri sektorii istihdam verileri asagidaki tabloda verilmistir.

Tablo 2.14: Seramik Saglik Gerecleri Sektorii Istihdam Durumu
(Birim: Kisi)

isgiicii 1999 2005
Yiiksek (Teknik + Idari) 164 281
Orta (Teknik + Memur) 587 1.007
Isci (Diiz + Kalifiye) 2707 4.645
Toplam 3458 5934

2.2.1.6 Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Seramik sektdrii Eskisehir, Bilecik, Corum, Kiitahya, Usak, Izmir, Manisa, Aydin,
Canakkale, Zonguldak gibi degisik illerde yerlesmistir. Bu illerden bazilarinin son kararname
ile tesvik kapsamina alinmasi bu illerde iiretim yapan tesisler ile diger illerde mevcut olan
tesisler arasinda maliyet farki yaratmis, bu da haksiz rekabete neden olmustur.

Tesvikler sadece il ve bolge bazinda degil sektorel bazda da olmalidir. Hangi
sektoriimiiz iilkemize katma deger saglayacak potansiyeli tasiyorsa o sektdriimiiz tesvik
edilmelidir. Seramik sektorii katma degeri en yiiksek sektdrlerden biridir. Ulkemizin
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stirdiiriilebilir bir ekonomik biiylimeye kavusturulabilmesi i¢in, liretimdeki “Katma Deger” in
iilkede daha fazla olusmasi gerekmektedir. Ciinkii “Yerli Uretim” olarak tanimlanan “Katma
Deger” in yurt i¢inde gelismesi, daha ¢ok iiretim ve istihdam ile toplumsal refahin da temel

kaynagini olugturmaktadir.

2.2.1.7 Sektoriin Rekabet Giicii

Seramik saglik geregleri malzemeleri sektorli, rekabet giicii yiiksek olan
sektorlerimizden  birisidir.  Uretim  girdilerinin  biiyiik bir  béliimii  yurt icinden
saglanabilmektedir. Sektordeki kuruluglar, son teknolojileri tatbik etmekte ve modernizasyon
yatirimlarini siirdiirmektedirler. Tasarim konusunda da, kopya tasarimlardan 6zgiin tasarimlara
gecilmektedir. Ureticiler kendi biinyelerinde tasarimci istihdam ettikleri gibi, yurt digindaki
tasarimcilarla da ¢alismaktadirlar.

Bir 6nceki plan doneminde, AB ile Giimriik Birligi’ne gidilmesi halinde, sektériimiiziin
bundan olumsuz etkilenecegi ve gerekli Onlemlerin alinmast belirtilmektedir. Ancak,
sevindirici olan bir gelisme de, Giimriik Birligi’ne ragmen Tiirk iriinlerinin i¢ pazardaki
rekabet giicli ve pazar pay1 azalmamistir. Dig pazarlarda da rekabet olduk¢a yogundur. Buna
ragmen Tirk seramik saglik gerecleri ihracati miktar olarak artiginmi stirdiirmektedir.

Tiirk seramik saglik geregleri sektorii, rekabet giiciinii koruyabilmek i¢in, siirekli yeni
teknolojilere yatirim yapmakta, enerji maliyetlerini diisiiriicti tedbirler almaktadir.

Sektoriin rekabet giiciinii azaltan en 6nemli unsurlar ise:

1) Ulkemizdeki enerji maliyetlerinin yiiksekligi ve

2) Tasima alt yapisi1 eksikligi ve tasima maliyetlerinin yiiksekligidir.

Ulkemiz enerji ve alt yap1 yatiimlarinin hizlanmasi, bu iki ana sektdrde olacak

gelismeler, seramik sektoriiniin de rekabet giicilinilin artmasini saglayacaktir.

2.2.1.8 Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskiler

Hammadde yoniinden Madencilik, yardimci maddeler ve bazi kimyasal maddeler
yoniinden Kimya, iiriin yoniinden Konut ve Ingaat, Miiteahhitlik, Miihendislik ve Miisavirlik
Hizmetleri sektdrleri ile yakin iliski icindedir. Uriiniin tamanmi insaat sektdriinde
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kullanilmaktadir. Seramik saglik gerecleri ve aksesuarlarinda yan iiriin olarak adlandirilan
bir¢ok {iriin kullanilmaktadir. Bunlar, rezervuar i¢ takimlari, klozet kapaklari, spiral boru ve
hortumlar, vana musluk gibi armatiirler, tuvalet kagidi1 makaras1 vb. tamamlayici tirtinlerdir. Bu
iiriinler, yan sanayiden temin edilerek iiriinle birlikte tiiketiciye sunulmakta, ¢cogunlukla da
secim tiiketiciye birakilmaktadir. Bu durum, 6zellikle rezervuar i¢ takimlari ile {irlin arasinda
uyumsuzluk dogurmakta,tiiketicinin ucuz ve standardi bulunmayan yan iiriinleri tercih etmeleri,
toplam {iriin kalitesinin diigmesine neden olmaktadir. Yurt digindaki uygulama, rezervuarlarin
i¢ takimlari ile birlikte satilmasi seklindedir. Ulkemizde de iireticiler yeni yeni bu uygulamaya

gecmektedirler.

2.2.1.9 Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

Sekizinci Plan doneminde sektdrde meydana gelen Onemli gelismeler soyle
siralanabilir:

1999-2005 yillar1 arasinda sektdrde faaliyet gosteren firma sayisi 21°den 26’ya
yiikselirken kapasite ve iiretimde 6nemli artiglar meydana gelmistir. Sektoriin {iretim kapasitesi
12.355.000 adet’ten 18.950.000 milyon adede ulagmistir. Sektoriin istihdam ettigi kisi sayisi
3.458’den, 5.934’e yiikselmistir. Bu donemde firmalar kapasite arttirict yatirimlar yaninda,
modernizasyon yatirimlarina da devam etmiglerdir. Firmalarin modernizasyon yatirimlari
yapmalarindaki baglica amag, {irlin kalitesini ylikseltmek yaninda, tiretim maliyetlerini
disiirerek rekabet giiclerini arttirmaktir.  Yeni teknoloji  kullanimi, enerji ve isgilik
maliyetlerinde 6nemli 6l¢iide diisiis saglamaktadir. Bu donemde iiretim miktar1 ve kalitesi, iirlin
cesitliligi konusunda 6nemli gelismeler kaydedilmistir. Ancak, yurti¢i ve yurt disi piyasalarda
artan rekabet dolayisiyla reel fiyat diizeyi korunamamis, hem yurti¢i fiyatlar, hem de yurtdisi
fiyatlar gerilemis, firmalarin karliliklar1 biiytlik 6l¢lide diigsmiistiir.

2.2.2 Sektériin AB Ulkelerindeki Durumu

URETIM

Avrupa Seramik Saglik Geregleri Ureticileri Federasyonu FECS’in agikladig1 rakamlara
gore 2003 yilinda seramik saglik geregleri sektdrii durgun bir yil gecirmistir. 2003 yilindaki

Avrupa saglik gerecleri pazarinda, toplam tiretim 2002’ye gore % 1 diiserek, 50.7 milyon adet

olmustur.
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Tiirkiye 9,8 milyon adet {iretimiyle Avrupa’nin en fazla seramik saglik gereci iireten
tilkesidir. 2003 yilinda iiretimdeki en 6nemli artis1 Tiirkiye yapmistir. Tiirkiye, 2003 yilindaki
tiretimini %13,4 artirarak, 2003 yilinda 9,8 milyon adete yiikseltmistir. Tiirkiye Avrupa
{iretiminin %19,4’iinii gerceklestirmistir. Uretim siralamasinda ikinci iilke 9,5 milyon adet ile
Italya olmustur, Ispanya 7 milyon adet ile saglik geregleri iiretiminde iigiincii iilke
konumundadir.

Uretimde yiizde olarak en biiyiik diisiisii %12.1 ile Ingiltere gosterirken, diisiiste onu
%10.2 ile Avusturya & Isvigre (her iki iilkenin toplami) izlemistir. Fransa’nin {iretimi bir
onceki yila gore %7,3 oraninda diiserken, Ispanya’nin iiretimi 2003 yilinda %6.8 oraninda

diismiistiir.
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Tablo 2.15: Avrupa Seramik Saghk Gerecleri Uretimi

(Bin Adet)
Ulkeler 1999 Yih 2000 Yih 2001 Yih 2002 Yih 2003 Yih
Tiirkiye 7.450 8.000 7.650 8.680 9.840
Italya 9.661 9.572 9.608 9.732 9.532
Ispanya 8.502 8.447 8.215 7.550 7.033
Portekiz 5.860 6.400 7.992 6.594 6.788
Fransa 5.970 5.912 5.829 5.080 4.709
Ingiltere 6.683 5.448 4.820 4323 3.799
Almanya 3.610 3.654 3.638 3.555 3.524
Iskandinavya 1.837 1.775 2.675 2.747 2.635
Beneliiks 1.358 1.416 1.303 1.201 1.219
Avusturya+isvigre 948 914 983 922 828
Yunanistan 916 945 770 786 778
Toplam 52.795 52.483 53.483 51.170 50.685

TUKETIM

2003 yilinda toplam tiretim miktar1 bir 6nceki yila gore %1 oraninda azalirken, tiiketim
2003 yilinda %1,12 oraninda artis kaydederek 50.2 milyon adet olarak gergeklesmistir. Seramik
saglik gerecleri tiiketiminde, Italya 8,1 milyon adet ile birinci sirada yer alirken, Fransa 7,56
milyon adet ile Italya’y1 izlemistir. ingiltere 7,5 milyon adet ile iigiincii sirada ve Almanya 7,2
milyon adet ile dordiincii sirada yer almistir.

Cesitli iilkelerdeki pazar fiyatlar1 acisindan en yiliksek fiyat 55,90 Euro/adet
Iskandinavya’dadir. Bunu Almanya 53,13 Euro/adet ve italya 45,46 Euro/adet ile izlemistir. En
diisiik fiyatlar ise Ispanya 29,17 Euro/adet, Portekiz 28,13 Euro/adet ve 20,10 Euro ile

Tiirkiye’nin olmustur.
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Tablo 2.16: Avrupa Seramik Saghk Gerecleri Tiiketimi (Adet)

ULKELER 2002Yih | 2003Yih | Degisim (%) Ortalama Hiyat
Italya 7.890 8.170 3,55 45,46
Fransa 7.510 7.526 0,21 43,30
ingiltere 6.644 7.520 13,18 33,39
Almanya 7.179 7.220 0,57 53,13
Ispanya 6.730 6.692 -0,57 29,17
Tiirkiye 3.367 3.440 2,17 20,10
Portekiz 2.900 2.475 -14,66 28,13
Beneliiks 2.590 2310 -10,81 42,65
Iskandinavya 2.054 2.007 -2,31 55,90
Yunanistan 1.492 1.702 14,08 30,00
Avusturya+isvigre 1.287 1.139 -11,48 73,00
Toplam 49.644 50.201 1,12
IHRACAT

2003 yilinda seramik saglik gerecleri ihracatinda birinci iilke Tiirkiye olmustur, 2002 yilina gore
thracatimt %17,5 artirmig ve 6,4 milyon adete yiikseltmistir. Portekiz, 2003 yilinda ihracatim %12,4
artirarak, 4,6 milyon adetlik ihracat ile ikinci iilke olmustur. Ugiincii iilke ise 3,3 milyon adet ile Ispanya

olmustur.
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Tablo 2.17: Avrupa Seramik Saghk Geregleri Ihracati (Adet)

ULKELER 1999 Yili 2000 Yili 2001 Yih 2002 Yih 2003 Yil

Tiirkiye 3.412 3.750 4.259 5.450 6.407
Portekiz 3.223 4.540 5311 4.131 4.644
Ispanya 3.720 3.798 3.828 3.713 3.350
Almanya 1.638 1.775 1.833 3.030 3.121
Italya 3.372 3.086 2.846 2.828 2.867
Fransa 2.928 2.897 2.704 2.340 2.164
Ingiltere 1.712 1.338 964 897 1.387
Iskandinavya 952 952 1.365 1.067 1.027
Avusturya+isvigre 297 282 428 485 563
Beneliiks 909 909 315 127 445
Yunanistan 322 322 232 230 123
Toplam 22.485 23.649 24.085 24.298 26.098

ITHALAT

Seramik saglik geregleri ithalat miktar1 Avrupa’da her yil artmaktadir. Fransa ve

Ingiltere gibi iilkelerde istatistikler iizerinde 6nemli etki yaptigindan, sirketler arasi satislarin

(yani dig fabrikalarda iiretilen ve grubun bulundugu diger iilkelere ithal edilen biiyiik gruplarin

iiretim pay1) etkilerini géz oniline almak gerekmektedir.

2003 yilinda Almanya, 6,8 milyon adet ile en ¢ok ithalat yapan iilke olmustur, onu

Ingiltere 5,1 milyon adetlik ithalat ile izlemistir. Fransa 4,9 milyon adet ile iigiincii iilke

olurken, dérdiincii ithalatci iilke olarak 3,0 milyon adet ile ispanya karsimiza ¢ikmustir. Daha

once de belirtildigi gibi, bu ithalatin 6nemli boliimi sirketler arasi satiglardan olugsmaktadir.
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Tablo 2.18: Avrupa Seramik Saghk Geregleri ithalati (Adet)

ULKELER 1999 Yih 2000 Yihh 2001 Yih 2002 Yih 2003 Y1l

Almanya 7.968 7.259 6.398 6.104 6.817
1ngiltere 2.365 3.520 3.714 4.400 5.108
Fransa 4.464 5.110 5.297 5.237 4.981
ispanya 2.101 2.334 2.595 2.892 3.008
Beneliiks 2.104 2.104 1.672 1.637 1.536
italya 1.123 1.275 1.296 1.351 1.505
Yunanistan 749 749 700 970 1.047
Avusturya+isvigre 934 910 947 972 874
Iskandinavya 64 64 61 402 399
Portekiz 86 651 558 438 332
Tiirkiye 9 14 13 12 21
Diinya Toplam 21.967 23.990 23.251 24.415 25.628
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2.2.3 GZFT (Giiclii Yanlar-Zayif Yanlar ve Sorunlar—Firsatlar—Tehditler) Analizi

KUVVETLI ZAYIF YANLAR
YANLAR . .. . . o .
FINANSMAN PAZARLAMA ALTYAPI URETIM TEKNOLOJI DIGER POLITIKA
Uretim Girdi Kayit Dist  Uretim
Yiikse Katma | Isletme Sermayesinin . i Demiryolu  Aginin . .. Yurtdisina yapan Kiiciik | Biirokratik
- . e Olumsuz Tiirk Mali Imaj1 A Maliyetlerinin g . -
Deger Yetersizligi Yetersizligi . Bagimlilik Firmalarin yarattig1 | Engeller
Yiiksek Olmast
haksiz Rekabet
Uretim AR_GE Calismalar | Hedef Pazarlarda Etkin | Liman ve Altyap1 AR-GE Dis Pazarlarda Tiirk
Kapasitesinin Icin  Yeterli  Fon | Dagitim Kanallarma | Hizmetlerinin Atil Kapasite Calismalarinin Firmalar1  arasindaki
Yiiksekligi Ayrilmast Ulasmakta Zorluk Yetersizligi Yetersizligi Haksiz Rekabet
Kaliteli ~ Uriinlere ~ Ragmen
Uriin Cesitliligi Tanmitim  Fonlarinin | Rakiplere Gore Thrag | Yiiksek Yiikleme ve Cin’den Yapilan
sitiis Yetersizligi Fiyatlarinin  Oldukc¢a Diisiik | Tasima Maliyetleri Dampingli ithalat
Olmast
. . Tanitim Faaliyetlerinin Heniiz
Maliyet Avantajs Hedeflerine Ulagmamis Olmast
Yiksek  Kaliteli Ozgiin Tasarim ve Moda
Hammadde Konusunda Yetersizlik
Nitelikli Isgiicii
Uluslar arasl

Standartlara Sahip
Olma

Universite-Sanayi

Isbirligi (SAM)
Cevreye Duyarli
Uretim

Cografi Konum

Yeni
Tesisler

Kurulmus
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2.3 DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER

2.3.1 Yurtici Talep Projeksiyonu

Insaat sektdriinde yasanan canlanma seramik saglik gerecleri sektoriinii olumlu yonde
etkileyecektir. Yurtici talep i¢inde ithalatin pay1 ¢ok diisiik oldugundan ve Oniimiizdeki plan
doneminde de onemli oranda bir artis gdstermesi beklenmediginden, toplam yurti¢i talebin
yurtici iiretimle karsilanacag varsayilmistir.

Ongorii déneminde Gayri Safi Milli Hasilanin %35 artacagi varsayilmus, kisi basima
diisen milli gelirdeki artisa paralel olarak yurti¢cinde tiiketimin aratacagi varsayilmistir. 2005-
2008 yilinda SSG yurtici talebin %12 oraninda artacagi, 2008-2013 yillar1 arasinda ise %8

diizeyinde artacagi beklenmektedir.

Tablo 2.19: Seramik Saghk Geregleri Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu

Yillar Yurtici Tiiketim (Adet)
2005 5.445.000

2006 6.100.000

2007 6.830.000

2008 7.650.000

2009 8.260.000

2010 8.920.000

2011 9.630.000

2012 10.400.000

2013 11.230.000

Seramik saglik gereclerinin yurtici talep projeksiyonu sadece miktar olarak verilmistir.
Deger olarak ge¢mis yillara ait sektorel veriler mevcut olmamasi nedeniyle 2006-2013 yillarina

ait projeksiyon deger olarak verilememistir.

2.3.2 Tlhracat Projeksiyonu

Tiirk seramik saglik gerecleri sektdriiniin dis pazarlardaki genislemesinin siirmesi

beklenmektedir. Tiirkiye her gecen yil, ihracat yaptig1 tilkelerdeki pazar paymni artirarak ve yeni
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pazarlarla kalict iligkiler kurarak gosterdigi etkin basarilarla diinyanin 6nde gelen ihracatci
tilkelerinden biri olma 6zelligini korumaya devam edecektir.

Uretim kapasitesinin yurtigi talebin ¢ok iizerinde olmasi nedeniyle firmalarin son on yil
icinde zorunlu olarak ihracata yonelmeleri, yurtdisi pazarlarda yapmis olduklar1 pazarlama
faaliyetleri ve satig/satis sonrasi destek yatirimlari nedeniyle sektdriin ihracatinin artmasi
beklenmektedir.

Ulkemizin iginde bulundugu makro ekonomik sartlar ve insaat sektdriiniin bilyiime
potansiyeli gbz Oniline alindiginda, dnliimiizdeki donemde yurti¢i pazarda seramik tiiketiminde
yasanacak bir artisin mevcut iiretim kapasitesini massetmesi miimkiin goziikmektedir.

Diinya’da seramik saghik geregleri tiiketimi yillik %35-8 oraninda biiylimektedir.
Oniimiizdeki donemde gerek yenileme talebinin artarak devam edecegine dair beklentiler
gerekse, kirsal-sehir niifus hareketinin yaratacagi konut talebi nedeniyle Diinya tiiketimin y1llik
%7-8 oraninda biiyliyecegini dngormekteyiz. Diinya pazarlardaki bu biiyiime 6nemli bir {iretici
iilke olan tilkemizin ihracatini olumlu yonde etkileyecektir.

Ongorii déneminde ihracatin yillik yiizde 12 artis gosterecegi varsayilmistir. Bu oran
belirlenirken diisiik enflasyonlu bir donemde Tiirk parasinin degerli olmasi ve bunun devam
edecegini gosteren makro ekonomik politikalar, enerji fiyatlarinin orta vadede yiiksek
seyretmesi, lilkemizin nakliye altyapisinin yetersiz olmasi ve 1990 yillarin aksine 2000’li
yillarda diinyadaki Cin, Endonezya, Vietnam, Hindistan, Brezilya, Meksika, BAE, Iran gibi
tiretici iilke sayisinin artmis olmasi gibi kriterler goz onilinde bulundurulmustur.

Bu varsayimdan hareketle 2006-2013 donemi i¢in tahmin edilen ihracat miktarlar

asagidaki tabloda verilmistir.
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Tablo 2.20: SSG Sektérii Thracat Projeksiyonu

Yillar Yurtdis1 Talep (Adet) Yurtdisi1 Talep (§)

2006 9.850.000 206.850.000
2007 11.030.000 231.630.000
2008 12.355.000 259.455.000
2009 13.840.000 290.640.000
2010 15.500.000 325.500.000
2011 17.360.000 364.560.000
2012 19.450.000 408.450.000
2013 21.780.000 458.000.000

2.3.3 Uretim Projeksiyonu:

Yurtigi talep ve ihracattaki artisa paralel olarak Seramik Saglik Geregleri {iretiminin

2006-2013 yillar1 arasinda asagidaki gibi gerceklesmesi beklenmektedir.

Tablo 2.21: SSG Sektorii Uretim Tahmini (Birim: Adet)

Yillar Uretim (Adet)
2006 15.950.000
2007 17.860.000
2008 20.005.000
2009 22.100.000
2010 24.420.000
2011 26.990.000
2012 29.850.000
2013 33.010.000
2.3.4 (ithalat Projeksiyonu:
a) Uriin ithalati:
Yurtici talep projeksiyonuna gore ithalatin asagidaki gibi  gergeklesmesi
beklenmektedir.
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Tablo 2.22: SSG Sektorii Uriin ithalat

Yillar Ithalat (Adet)
2006 54.550
2007 62.740
2008 72.150
2009 82.970
2010 95.420
2011 109.730
2012 126.200
2013 145.120
b) Hammadde Ithalati:

Uretim igin gerekli ham madde ithali ile ilgili tahmin asagida verilmistir.

Tablo 2.23: SSG Sektorii Hammadde ithalatit Tahmini

Yillar Deger (USD)
2006 29.460.000
2007 32.436.000
2008 35.766.000
2009 38.562.000
2010 41.574.000
2011 44.820.000
2012 48.324.000
2013 52.104.000

2.3.5 Yatirnm Tahminleri

Gegmis Donemdeki alinan yatirim tesvik belgeleri Ek’teki listede verilmektedir.

2.3.5.1 Muhtemel Yatirim Alanlari ve Yerleri

Yatirim tesvik belgelerinden de goriilecegi iizere yapilan yeni, tevsi ve modernizasyon
yatirimlarinin  tamami dort ana iiretim bolgesinde yogunlagsmaktadir. Bunlardan birincisi
Bilecik-Eskisehir, ikincisi Usak-Kiitahya, iiciinciisii izmir-Manisa ve dordiinciisii Canakkale
bolgesidir. Bu bolgeler mevcut lireticilerin iiretim yaptigr seramik hammadde rezervlerinin

bulundugu bolgelerdir.

78




Dokuzuncu Kalkinma Plani Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

2.3.6 Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda vb. Muhtemel Gelismeler ve sektoriin Rekabet Giiciine

EtKkileri:

Hammadde temin miiesseseleri, gerekli temizleme islemlerini mahallerinde yaptigi icin,
kat1 atik problemi azalmistir. Sektdriin yogun oldugu bolgelerden Dogal Gaz Boru Hatti’nin
gecirilmis olmasi sebebiyle, temiz ve kolay yakilir olan gazin kullanimi, hava kirliliginin
azalmasinda olumlu bir etkisi olmustur. Kati atiklarin degerlendirilmesi ile ilgili calismalar
sirdliriilmektedir. Atik sularin temizlenmesi ile ilgili tesisler ise kuruluslarca genelde

tamamlanmistir. Firmalarin 6nemli bir kismi ISO 14000 belgesi almastir.

2.3.7 Sektorde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri

Kamu’nun en 6nemli rolii iiretim asamasinda hammadde ve enerji girdilerinin rekabette
{istiinliik saglayacak bir model iizerine oturmasini saglamaktadir. Ozellikle devlet, elindeki
hammadde ve enerji girdilerini fiyatlandirirken, tiretimi tesvik edici bir politika izlemelidir. Ve
bununla birlikte hammadde ve enerji girdilerinin uzun vadede belli bir diizen igerisinde
zamlanacaginin giivenini vermelidir. Bunun aksi durumda hem yatirimlar atil duruma gelir,
hem istihdam kaybi yaratilir, hem de iiretim ve ihracat kaybina neden olunur. Bunun en belirgin
yansimsi da, devletin vergi gelirlerinin diismesi olacaktir.

Uluslararas1 piyasalar i¢in iiretim yapan kuruluslar, iiretim girdilerinin uluslararasi
piyasalardan diisiik olmasini beklerler. Iscilik iicreti, enerji fiyati, hammadde fiyatlari, iiretim
tizerindeki vergi yiikleri eger kendileriyle ayni iiretimi yapanlardan ucuz olursa ya da hig
degilse bazi alanlarda ucuz, bazi alanlarda esit olursa, liretim maliyetlerini rekabet¢i tutabilirler.
Ciinki artik bir¢ok sektorde diinyada iiretim kalitesinde ¢ok dnemli engeller bulunmamaktadir.
Rekabet giicii, tretim girdilerindeki maliyet avantajlar1 ve triinde farklilik yaratmak ile
kazanilmaktadir.

Seramik saglik geregleri sektdriinde iiretimi yapan kuruluglarin tamami 6zel sermayeli

kuruluglardir. Dolayisiyla bir 6zellestirme siirecinin olmasi miimkiin degildir.
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2.4 DOKUZUNCU PLAN DONEMi ICIN ONERILEN STRATEJI, AMAC,
POLITIKA, ONCELIK VE TEDBIRLER

2.4.1 Temel Sektorel Vizyon ve Strateji -Temel Amac ve Politikalar

Sektoriin gelecegi ile ilgili temel vizyon ve bu vizyonu gerceklestirmek i¢in izlenecek
stratejiler konusunda 18-19 Haziran 2005 tarihlerinde sektor Yetkililerinin de katilimlariyla
gerceklesen ARAMA Konferansinda belirlenen “Biitiinlestirilmis Gelecek Tasarimi” iginde
yer alan Ortak Temel Amaglar, Ana Hedefler, Degerler Stratejik Kurgu asagida verilmektedir.

SSG SEKTORUNUN BUTUNLESTIRILMIS GELECEK TASARIMI
YONGORU:

Ortak Temel Amag

Diinya 6l¢egi =» Transnational olmak

Imaj-Prestij = Aranan olmak

Pazar payim arttirmak ve satig miktarini katlamak
Uretiminde Diinyada 3 Olmak Avrupa’da birinciligi korumak

Ana Hedefler

e 30 milyon Adet Uretim
e Ortalama birim fiyat : 30 USD/Adet
e Toplam ihracat = 400 milyon $

Degerler

Geleneksel Tiirk seramik kiiltiri
Guvenilirlik/diiriist ticaret

Uriin ve hizmet kalitesi
Verimlilik

Cevreci yaklagim

STRATEJIK KURGU

Faaliyet alanlar

e Fine fire clay oranini arttirmak
o Klasik saglik gerecleri (katma degeri diisiik) yerine katma degeri yliksek, modaya
uygun {irlinler tiretmek (gelisen trendlere uygun)

Hammadde
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e Artirilacak iiretim kapasitesine cevap verecek hammadde kaynaklarimi bulmak ve
gelistirmek

Bunlara ek olarak;
e Makine yedek parca yerli imalatinin/yan sanayinin gelistirilmesi
e Saglik gereclerinde tamamlayici iiriinler (6rn. mobilya); ayrica ikame triinler tiretimi

Konumlandirma

Agirlik verilecek pazarlar:

ABD
Rusya-Ukrayna

AB ve Iskandinavya
Komsu iilkeler

Orta Dogu

Tiirki Cumhuriyetler

Rakip Gruplar

Ispanya

Italya

Rakiplerin diger iilkelerde yaptig1 yatirimlar

Gelismekte Olan Ulkeler Iran, BAE, Cin, Endonezya, Meksika, Brezilya

ABD

Biiyiiyen pazarda da payimizi korumak ve 5 yil icinde payimizi %100 artirmak
Dagitim kanali kurmak veya satin almak

Tiirk lobisi ile irtibat ve etnik pazarlama

Direkt sefer yapilmasi, gemi temini

Biiyiik DIY’lara ‘Made in Turkey’ ibaresi konulmasi

AB

¢ Oldugumuz yerlerde genisleme =» Limanlardan i¢e dogru pazarimizi genisletmek
e Satis ag1 olan tireticilerle igbirligi =» Satin almalar1 Tiirkiye’den saglamak

Yakin Pazarlar

Irak, Suriye, Tiirki Cumhuriyetler, Yunanistan, Rusya, Ukrayna
Rusya-fabrika satin alarak pazara satis, ortaklik

Batil1 yasam tarzi tirtinler

Showroom, teshir merkezleri

Antalya’daki Ruslarin gittigi otellerin dekorasyonu

Tiirk miiteahhit firmalari ile isbirligi yapmak
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Ortadogu

Cok ucuz iiriinlerde Uzakdogu Ulkeler ile Rekabet

Ust segment iiriinlere yonelme (italya ve Ispanya)

Arap tilkelerindeki sifir glimriik avantajinin kullanilmasi
Re-eksport firsatlarini degerlendirilmesi

S6z konusu tilkelerde yatirim ve ortaklik

Tiirki Cumhuriyetler

e Tiirk Miiteahhitler Birligi ile bu iilkelerde isbirligi

e Seramik kullaniminin yayginlastirilmasi

e Serbest bolgelerde fabrika kurulmasi

e Enerji fiyatlarinin ucuz olmasi yatirim kararini gii¢lendirebilir.
Kuzey Afrika

e Yatirim iilkelerinde yer alma (Sudan Cezayir ve diger)
e QGiiney Afrika Cumhuriyeti biiyiik bir pazar
e Kuzey Afrika’da italyan, Fransiz hakimiyeti var

e Olgek cok biiyiik
e (Cin’de birlikte yatirim, disariya satmak i¢in (exports)

Rekabet Avantaji

Cografi Konum
e Onemli pazarlara cografi yakinlik
e Hammadde kaynaklarina yakinlik

Verimlilik
e Mevcut tesislerin yeni olmasi ve yeni kurulacak olan tesislerin teknolojik getirisi
e Verimliligin giderek artmasi (isgiicii, donanim, yatirim)
e Avantajli isgiicii maliyeti (Italya ve Ispanya’ya gore)

Uriin
e Uriin cesitliliginin korunmasi

e  Uriin kalitesinin gelistirilmesi

Sektor
e Sektorde artan kurumsallagma, tanitim fonu (ortak hareket kabiliyeti)
e Sektdrel olgunlasma
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Makro Faktorler

Sosyal yap1 (6zverili ¢aligma)

Agir is giicii ile ilgili sanayinin AB’den ka¢gmasi

Biiyliyen i¢ pazar

Biirokrasideki iyilesmeler, devletin ihracat stratejisindeki olumlu gelismeler

Rekabet Formiilii

Pazarlama:

Farkl1 pazarlar i¢in farkli pazarlama stratejileri belirlenmesi (hizmet, fiyat, miisteri)
Uriin gesitliliginin korunmasi (Farkli iilke taleplerine gére gesitlendirme-dogru iiriin
gami tespiti)

Bilgi bankas1 olusturulmasi.

Yiiksek alim giictine hitap eden 6zgiin tasarimlarin iirlin portfoylerine dahil edilmesi
Seramik i¢in yeni kullanim alanlarinin arastirilmasi

UNICERA Fuart’nin diinya ¢apinda bir fuar haline getirmek

Uriin segiminde profesyonel karar vericilere yonelik tanitim faaliyetlerinin
yogunlastirilmasi (Yurt dis1 ofis-depo-showroom vs pazarlama yatirimlari)

Hedef pazarlarda iiretim tesisleri kurmak

Uretim

Nakliye

Moskova’yla baglayarak ABD’de secilmis eyaletlerde “Tiirk Seramik Ticaret
Merkezleri” kurmak.(Teshir, tanitim ve merchandising i¢in)

Son kullanicilarin farkli gelir diizeylerine hitap eden farkli kalite ve maliyette mamuller
tireterek toplam ciroyu artirmak (versioning)

Ortak kullanim girdilerinin organize hareket ederek asagi diizeylerde temin edilebilmesi
Biiyiiyen stratejik pazarlarda iiretim yapmak

Hedef pazarlarda JV yatirimlari

Uriin kalitesinin gelistirilmesi

Makine-yedek parca teknolojisi gelisimi i¢in destek saglamak, makine iireticileri ile
temasa gegmek

Ortak enerji sirketi (dogal gaz)

Ortak Frit ve sert mineraller 6gilitme tesisleri

Hazir masse hazirlama tesislerini tesvik etmek

Maliyetleri diisirmek amaciyla uygun yatirim modellerini segmek ve teknolojinin
esnekligini kurmak. Kapasite kullanim oranlarint maksimuma ¢ikartmak

I¢ ve dis pazarlar igin toplu tasimaciligin geregi olan demiryollar1 ve limanlarin nakliye
maliyetlerinin diisiiniilerek rehabilite edilmesi.

Zamaninda teslimatlarin gergeklesmesi i¢in deniz-kara-demiryollarinda birimler arasi
koordinasyonu saglanmasi

Satin almalarda (ithal edilen iirlinlerde) rekabetci satin almalarin gergeklesmesi igin
igbirliklerinin artirilmasi (Zirkon, Cinko)

Gemlik Liman1’nin altyapisini seramik yiiklemelerine uygun hale getirmek

Ege’de Izmir Limani’na alternatif liman
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Cine-Aydin, Sile-Istanbul (hammadde, demiryolu ile)

TCDD/DLH ile ilgili problemlerin ¢oziimii

Altyapimin gelistirilmesi

Tiirkiye’den dncelikle ABD’ye deniz yoluyla “diizenli, direkt hat” kurulmasi

Mevcut iiniversite-sanayi isbirliginin artirilarak devam ettirilmesi

AR-GE’de gelisim... (SAM ile tireticiler arasinda daha iyi bir iletisimi saglama)
Insan kaynaklarina yatirim

Yeni AR-GE finansman modelleri gelistirilmesi

AB fonlu (tanitim, vb. fon destekli) “Seramik Tasarim Enstitiisii” kurmak.
Ortak Tanitim Fonu’ndan AR-GE yatirimlarina kaynak aktarilmasi

Arastirma merkezlerinin daha aktif ve etkin ¢caligmasi

Finansman

Mevcut finansal kaynaklarin ihracata yonelik (reel gerceklesen) cazip hale getirilmesi
Mevecut %14 Eximbank kredi faizlerinin disiiriilmesi (enflasyon seviyesinin
diistiriilmesi)

AB’den saglanan fonlarin daha bilinir ve kullanilir hale gelmesi

Tesviklerin iller bazinda degil, sektorel bazda verilmesi

Oz-sermaye kullanimimi dzendirici tesvik (halka acilim)

Isbirlikleri/Iliskiler

Temin ve Lojistik

Ithalat igbirligi - Ortak satn alma

Dis pazarlarda ortak lojistik hedeflerin gelistirilmesi

Hedef pazarlarda ihracat yapan diger sektorlerle isbirligi (lojistik)

Demiryollar1 ve liman isletmeleri dnderliginde periyodik toplantilar yapmak

Hammadde

Rezervi kisith ve kaliteli hammaddelerin ortak, planli kullanimi

Kamu ile iligkiler

Kamu ve kamu kuruluslart ile olan iligkilerin miinferit olarak degil, birliklerce
yapilmasi ve artirilmast

Pazarlama ve Satis

Ortak pazarlama ve satis (6zellikle kiiciik 6lgekli firmalar igin)

Uluslararasi pazarlama faaliyetlerinde firmalarin ve sektoriin etkinlik saglamasi
Firmalara uluslararasi pazarlama konusunda egitim verilmesi

Ulke imajin1 ve seramik sektdriinii zedeleyenlere yaptirim

Hammadde ve yardimci malzemelerden kullanilmayanlarin bir borsa mantigi ile
kullanilabilir hale getirilmesi.

Demiryollarindan ortak hat kiralanmasi.

Tiirk Miiteahhitler Birligi ile isbirligi

Tanitim
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e istanbul’u komsu ve cevre iilkeler alicilarma ydnelik “Seramik Fuar Merkezi” haline
getirmek

Yurt dis1 ortak tanitim ve pazarlama projeleri

Once ulusal, sonra uluslararasi hale gelecek tasarim yarismasi yapmak

Ortak yan sanayi kurulmasi

Euro-Palet’in seramik sektorii standardi haline gelmesi. Ortak {iretimin yapilabilmesi.

2.4.1.1 AB’ye Katilim Siirecine Yonelik Amag ve Politikalar / Diger Amag ve Politikalar /
AB’ve Katilim Siirecine Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal

Diizenlemeler

AB ile katilim miizakerelerinin baglatilmasi kararinin alinmasiyla, Tiirkiye nin iiyelik
slireci yeni bir agsamaya girmistir. AB miiktesebatina uyum ¢ergevesinde yapilacak c¢aligsmalar
neticesinde toplumsal hayati ilgilendiren tiim alanlarda kokli bir degisim gerceklesecektir. Bu
degisim diiger sanayi sallarinda oldugu gibi seramik saglik gerecleri sektoriinde de
hissedilecektir. Tiirkiye’'nin AB Miiktesebatin1 ne kadar siirede kendi i¢ hukukuna aktarip,
yirlirlige koyacagi ve etkili bir sekilde uygulayacagi seramik sektoriinii de yakindan
ilgilendirmektedir. Belirlenen miiktesebat bagliklarina gore, Tiirkiye’deki ilgili kamu kurum ve
kuruluglarinin yanmi siran sektorel derneklerin de miizakere pozisyonlarinin hazirlanmasinda
etkin gérev yapmasi gerekmektedir.

AB’ye giris siirecinde, artan diinya rekabeti sartlar1 altinda sanayiinin rekabet gliciinii ve
verimliligini artirmak, disa doniik bir yapi icerisinde siirdiiriilebilir bir gelismeyi desteklemek
ve muhafaza etmek Tiirk Sanayi Politikasi’nin temel hedefi olmalidir. Bu hedefe ulasilmasi
halinde sanayi, olabildigince yerel kaynaklar1 harekete geciren, ¢evre normlarina uygun iiretim
yapan, tiiketici sagligini ve tercihlerini gdzeten, yliksek nitelikli insan giicii kullananan, stratejik
yonetim anlayist uygulayan, Ar-Ge’ye onem veren, teknoloji iireten, 6zgilin tasarim ve marka

yaratarak uluslararasi pazarlarda yerini alan bir yapiya kavusturulacaktir.

Bu baglamda seramik sektdrii tarafindan benimsenecek ilke ve politikalar soyledir:

Thracatin Artirilmasi

Yatirimlarin Tesvik Edilmesi

Teknolojik Kapasitenin ve Ar-Ge’nin Gelistirilmesi
Kalite ve Verimliligin Artirilmasi

Isgiiciiniin Gelistirilmesi

Organize Sanayi Bolgeleri, Ozel Endiistri Bolgeleri
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e Siirdiiriilebilir Gelisimin Saglanmasi
e Sektoriin Diinyada Rekabet Giiciiniin Korunmasi

AB miiktesebatina uyum ile birlikte Sanayi ve ilgili Yasal ve Idari diizenlemeler
icersinde yer alan Fikri ve Miilkiyet Haklar1 konusundaki gerekli yasal diizenlemeleri
yiirtitmek, fikri miilkiyet haklar1 alanlinda kurallar etkin bir sekilde uygulamak ve bu haklarla
ilgili tiim islemleri yiiriitmek sektoriimiiz agisindan biiyiik bir 6nem arz etmektedir.

Diger tarafindan seramik sektoriiniin emek yogun bir sektor olmasi nedeniyle AB sosyal
politika ve istthdam mevzuatina uyum siirecinde yapilacak yasal diizenlemeler is hukuku, is
saglig1 ve glivenligi ve sosyal giivenlik alanlarinda sektoriimiizii yakindan ilgilendirmektedir.

Avrupa Birligi Tiiketici Politikalar1 esaslarina gore tiiketicinin korunmasi konusunda
yapilacak yasal diizenlemeler Tiiketicilerin daha giiclii bir sese sahip olmasina, tiiketiciler igin
ylksek seviyede saglik ve giivenlik saglamasinda, tiiketicilerin ekonomik c¢ikarlarina saygi
gosterilmesine neden olacak bu gelismelerse seramik sektoriinde kaliteli liretim ve hizmet
konusunda rekabeti tetikleyecektir.

Diger oneli bir konu ise AB’nin Rekabet Politikalarina uyumdur. Tiirkiye, rekabet
hukuku alanindaki mevzuatin 6nemli bir bdliimiinii, AB miiktesebati ile uyumlu hale
getirmistir. Ancak 6zel ve inhisari haklara sahip isletmelere uygulanan rekabet kurallar ile
devlet yardimlar1 alanlinda Topluluk mevzuatina uyum konusundaki miikellefiyetlerini tam
olarak yerine getirememistir. Toplulugun rekabet politikasinin temel unsurlarinda biri olan
“Devlet Yardimlar1” konusunda yapilacak yasal diizenlemeler sektorii igin biiyiik Gneme
sahiptir. Devlet yardimlar1 ve devlet yardimlarinin denetimi konusunda AT Anlagsmasinin 87
nci maddesinde Anlagma’da bir iiye devlet tarafindan, devlet kaynaklar1 vasitasiyla, belirli
tesebbiislere veya belirli mallarin liretimine menfaat saglayarak rekabeti bozan veya bozmakta
tehdit eden her tiirlii yardim, iiye devletler arasindaki ticareti etkiledigi dlgiide, ortak pazarla
bagdasmayacagi ifade edilmektedir. Tiirkiye’de AB kriterlerine dayanan etkin bir devlet
yardimlar1 kontrol sistemi olmadigi gibi farkli yasal diizenlemelere dayanan mevcut yardim
programlarinin bir envanteri de mevcut degildir.

Enerji sektorii Avrupa Toplulugu’nun 6nemli sektorlerinden birini teskil etmektedir.
Enerji politikalar1 Toplulugun, piyasalarin biitiinlesmesi, siirdiiriilebilir kalkinma, tiiketicinin
korunmasi, ekonomik ve sosyal uyum gibi ilkelere dayanan genel ekonomi politikasinin bir

pargasini olusturmaktadir. Enerji politikalarinin temel amaglari;
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e Toplulugun rekabet edebilirligine katki saglamak
e Enerji arz giivenligini temin etmek
e Cevrenin korunmasina katkida bulunmak

seklinde siralanmaktadir.

Bu amagclar c¢ercevesinde mevzuat uyumu ve kurumsal yapilanma calismalari
kapsaminda enerji verimliligi kanunu ¢aligmalari, elektrik enerjisi sektoriinde yapilacak
reformlar, EPDK’nin dogalgaz piyasasi ile ilgili diizenlemeleri, BOTAS 1n dogalgaz alim ve
satim sozlesmelerinin devri konusunda yapilan yapisal ve yasal diizenlemeler seramik
sektoriliniin enerji yogun bir sektdr olmasi nedeniyle rekabet giicliniin korunmasi ve artirilmasi
bakimindan biiylik 6nem arz etmektedir.

Ayrica AB’nin ulastirma politikalar1 gergevesinde karayolu, demiryolu ve denizyolu
ulagimu ile ilgili yapilacak yatirnm ve yasal diizenlemeler nakliye maliyetinin ticari maliyetler
icinde 6nemli bir paya sahip seramik sektorii i¢in hayati 6nem tagimaktadir.

Seramik sektorii i¢in diger dnemli bir konu ¢evre mevzuatina uyum konusudur. AB
cevre miiktesebatinda hava, su atik, doganin korunmasi endiistriyel kirliligin kontrolii
konularinda kalite standartlar1 ve/veya ilgili prosediirlere dair diizenlemeler yer almaktadir.
Endiistriyel Tesislerden Kaynaklanan Hava Kirliligi Direktifi’nde verilen tanimlara ve emisyon

limit degerlerine gore igletmelerde modernizasyon ve filtreleme yatirimlar1 gerekmektedir.

2.4.2 Amag ve Politikalar1 Gerg¢eklestirmeye Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -
Kurumsal Diizenlemeler / Diger Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal

Diizenlemeler

Seramik Saglik Geregleri Sektdriiniin temel sorunlar1 ve ¢oziim Onerileri ve bu konuda

ilgili kurumlarin listesi ekte verilmektedir.

2.4.2.1 Tesvik Sistemine Iligkin Tedbirler

Seramik sektorii Eskisehir, Bilecik, Corum, Kiitahya, Usak, Izmir, Manisa, Aydin,
Canakkale, Zonguldak gibi degisik illerde yerlesmistir. Bu illerden bazilarinin son kararname
ile tesvik kapsamina alinmasi bu illerde iiretim yapan tesisler ile diger illerde mevcut olan

tesisler arasinda maliyet farki yaratmis, bu da haksiz rekabete neden olmustur.
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Tesvikler sadece il ve bolge bazinda degil sektorel bazda da olmalidir. Hangi
sektoriimiiz iilkemize katma deger saglayacak potansiyeli tasiyorsa o sektoriimiiz tesvik

edilmelidir.

2.4.3 Politika, Tedbir ve Diizenlemelerin Toplam Getirileri ve Yiikleri

Seramik saglik gerecleri sektorii katma degeri en yiiksek sektorlerden biridir. Ulkemizin
stirdiiriilebilir bir ekonomik biiylimeye kavusturulabilmesi i¢in, liretimdeki “Katma Deger” in
iilkede daha fazla olusmasi gerekmektedir. Ciinkii “Yerli Uretim” olarak tanimlanan “Katma
Deger” in yurt i¢inde gelismesi, daha ¢ok iiretim ve istihdam ile toplumsal refahin da temel
kaynagini olusturmaktadir. Seramik saglik gerecleri sektoriinlin rekabet giiciiniin artirilmasi
yoniinde izlenecek politikalarin ve yapilacak diizenlemelerin iilkemizin ihracat gelirini
artiracagi, baslangicta kamu finansmani {izerinde bir yiik olustursa da kisa vade bu yiikii mas

edecek bir katkiya ekonomiye kazandiracagi diisiiniilmektedir.

2.5 SONUC VE GENEL DEGERLENDIRME

Tiirkiye seramik saglik gerecleri sektoriinde; iiretim, yurtici talep, ihracat ve kapasite
bakimindan 1980’lerin basindan itibaren hizli bir biiylime yasanmistir. Bunun sonucunda
Tiirkiye, Diinya ve Avrupa’da seramik saglik gercleri endiistrisi i¢inde Onemli bir yere
gelmigtir. 2004 yilinda gergeklesen 12.380.000 adet iiretim ile Tiirkiye diinya iiretiminin
%6’s1n1 olusturmaktadir.

2005 yili itibariyle Tiirkiye’de kurulu tesis sayis1 64 olup, liretim kapasitesi 26.950.000
adete yiikselmistir. Sektordeki firmalar kapasitelerini artirirken, mevcut firmalar da
modernizasyon yatirimlar: ile teknolojilerini yenilemislerdir. Siire¢ iginde Tiirkiye seramik
saglik gerecleri sektorii diinya standardin1 yakalamis, diinya 6l¢eginde kaliteli iiriin iiretir hale
gelmistir. Tirkiye seramik sektoriintin bu hizli gelisimindeki en 6nemli etken insaat sektoriinde
yasanan olumlu gelismelerdir. 1980°li yillarda kurulan Toplu Konut Idaresi ve tesvik edilen
konut sektorii, insaat sektoriinii hizla gelistirmis, buna kosut olarak seramik saglik gereglerine
talep artmistir. Canlanan i¢ talep, sektdre yeni firmalarin girmesini saglamig, sektdrde firma
sayisinin artmastyla birlikte dinamik bir rekabet ortami olusmustur. Bunun sonucunda da dogal
olarak firmalar maliyet tasarrufu saglamak amaciyla teknolojilerini yenilemis ve uluslararasi

Olcekte kaliteyi yakalamiglardir.
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Ihracatta fiyat tavizlerinin verilmesi, dis pazarlarda Tiirk Mali imajinin olusmamast,
teknolojide disa bagimlilik, sektorde yasanan genel sorunlardir. Bunlarin yani sira iilkemizde
enerji maliyetlerinin diger llkelere gore yiliksek olmasi, deniz ve demir yolu ulasiminin
yeterince gelismemis olmas1 ve karayolu tasimaciliina bagimli kalinmasi, tasima
maliyetlerinin ytliksekligi gibi nedenler de sektoriin uluslararasi rekabet giiclinii olumsuz yonde
etkilemektedir.

Tim bunlara ragmen Tiirkiye seramik saglik gerecleri sektorli ihracatimi arttirarak
stirdiirmektedir. Hem gerceklestirdigi ihracat miktarlart hem de AB ile Glimriik Birligi sonucu
sifirlanan ithalat vergilerine ragmen ithalatin artmamasi, sektoriin uluslararasi dlgekte belli bir
rekabet giicline ulagtigin1 gostermektedir.

Sonug olarak Tiirkiye seramik saglik gerecgleri sektoriiniin gerek {iretim gerekse ihracat
performansi ac¢isindan diinya Ol¢eginde Onemli bir yere sahip oldugu ve bunun Ongorii
doneminde de devam edecegi sdylenebilir. Hammadde kaynaklarinin iilkemizde zengin olmasi,
sektorde yeni teknolojilerin kullanilmast ve dinamik bir yatirim ortaminin bulunmasi bu
egilimin devam etmesini saglayacak unsurlardir. Ulkemizde konut ihtiyacinin siirekli artmasi
ve kisi basina tiiketimin diisiik diizeylerde olmasi; son yillarda istikrarsiz bir seyir izleyen
yurtici talebin tekrar artis egilimine girmesi sektoriin gelecegi adina Onemli verileri
olusturmaktadir. kisi basina seramik saglik geregleri tilketiminin artacagi ve bunun da yurtigi

talebi pozitif yonde etkilemesi beklenmektedir.

2.5.1 Temel Amac ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelisme Eksenleri Bazinda

Tasnifi

Temel Amag ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelisme Eksenleri Bazinda Tasnifi Ekte

verilmistir.

2.5.2 Dokuzuncu Kalkinma Plani A¢isindan Temel Yansimalar

Dokuzuncu Kalkinma Planinin seramik saglik gerecleri sektdriiniin son bes yilinin
degerlendirilmesi ve gelecek yedi yilinin planlanmasi bakimindan bir referans ¢alisma olmasi
hedeflenmektedir. Planin en temel yansimasi, sektoriin rekabet giiciinii zaafa ugratan yonlerin

tespiti, ve zayif yonlerinin kamu-6zel sektor isbirligi icinde giderilmesi olacaktir.
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Tablo 2.24: Seramik Saghk Gereci Sektoriine Verilen Yatirim Tesvik Belgeleri

Belge
No

Belge
Tarihi

Firma Ad1

Yatirnmin
Yeri

Yatirinm Nevi

Toplam
Yatirom (YTL)

Sabit Yatirnm
(YTL)

Doviz
Kullanim

(Bin $)

istihdam
(Kisi)

Tam Kapasitede Urecegi Mal ve
Hizmetler

80589

01.08.2005

SEREL SERAMIK SAN.

VETIC. A.S.

MANISA

MODERNIZASYON

9.592.251

9.592.251

4.358

24.000 TON/YIL (Mevcut) Seramik
Saglik Geregleri

78905

23.03.2005

TURKUAZ SERAMIK SAN

VE TIC A.S.

KAYSERI

TEVSI

3.328.997

3.328.997

1.109

92

295.000 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
155.000 ADET/YIL Tuvalet Tas1
350.000 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
205.000 ADET/YIL Lavabo
174.000 ADET/YIL Mvcut'a Ek
145.000 ADET/YIL Klozaet

78060

31.12.2004

SELAHATTIN TOKOGLU

AFYON

KOMPLE YENI

YATIRIM

1.800.000

1.800.000

71

400.000 ADET/YIL Seramik Saglik
Geregleri

76951

20.09.2004

USTA VITRIFIYE

TEKIRDAG

KOMPLE YENI
YATIRIM

11.242.758

11.242.758

101

100.800 ADET/YIL Klozet

61.200 ADET/YIL Rezervuar Tanki
ve Kapagi

100.800 ADET/YIL Lavabo
10.080 ADET/YIL Lavabo Ayag1
5.040 ADET/YIL Bide ve Cesitleri

75119

19.04.2004

TOPRAK SENITERI

ESKISEHIR

MODERNIZASYON

17.750.000

17.750.000

9.263

30

8.100.000 M2/YIL (Mevcut) Seramik
Duvar Karosu

8.100.000 M2/YIL (Mevcut) Seramik
Yer Karosu

6.160 TON/YIL (Mevcut) Frit

2.083.700 M2/YIL (Mevcut) Porselen
Karo

74481

26.02.2004

DOGVIT SANITERI

BILECIK

TEVSI

8.400.000

8.400.000

2.151

134

325.300 ADET/YIL Mevcut'a Ek

1.400.000 ADET/YIL Seramik Saglik
Geregleri

74479

26.02.2004

CELEBI YAPI MALZ.

SAKARYA

MODERNIZASYON

526.000
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Belge Belge Firma Ad1 Yatirimin Yatirinm Nevi Toplam Sabit Yatirnm Doviz Istihdam Tam Kapasitede Urecegi Mal ve
No Tarihi Yeri Yatirnm (YTL) (YTL) Kullanim (Kisi) Hizmetler
(Bin $)

74415 | 19.02.2004 [ TOPRAK SERAMIK BILECIK TEVSI 4.416.095 4.416.095 476 3| 12.893 TON/YIL Mevcut'a Ek :
1.400 TON/YIL Vitrifiye Takim
Uriinleri
3.700 TON/YIL (Mevcut) Vitrifiye
Diiz Parcalar
1.000 TON/YIL (mevcut) Samotlu
Parcalar

71738 | 06.05.2003 | CENESIZLER SERAMIK | CORUM TEVSI 15.950.000 15.950.000 6.084 100 | 963.600 ADET/YIL Mevcut'a Ek:

SAN. VE TIC. A S.

960.000 ADET/YIL Vitrifiye
Seramik Mamiilleri

71325 | 11.04.2003 | HERIS KUTAHYA | KUTAHYA TEVSI 18.245.546 18.245.546 4.051 100 | 11.586 TON/YIL Mevcut'a Ek:

SERAMIK VE TURIZM

6.500 TON/YIL Banyo Takim
Parcalart

71479 | 24.04.2003 | EGE VITRIFIYE [ZMIR TEVSI 16.600.000 16.600.000 8.659 90 | 562.800 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
562.800 ADET/YIL Seramik
Saglik Gerecleri

70611 | 19.02.2003 | ESKISEHIR SERAMIK ESKISEHIR KOMPLE YENI 1.480.751 1.480.751 0 100 | 330.000 ADET/YIL Seramik Saglik

YATIRIM Gerecleri

70465 | 31.01.2003 | CANAKCILAR SERAMIK | ZONGULDAK | TEVSI 8.730.000 8.730.000 953 40 | 44.212 ADET/YIL (Mevcut) Banyo
Takim,
99.200 ADET/YIL (Mevcut) Hela
Tas1
40.000 adet/y1l Mevcut'a Ek: 10.000
adet/y1l Lavabo
20.000 adet/yil Mevcut'a Ek:5.000
adeet/y1l Eviye
30.000 adet/y1l Mevcut'a Ek: 10.000
adet/y1l Klozet
100.000 adet/y1l (Mevcut) Banyo
Aksesuarlari

69474 | 05.11.2002 | MARTI SERAMIK KAYSERI KOMPLE YENI 5.419.250 5.419.250 1.475 100 | 400.000 ADET/YIL Seramik Saglik

YATIRIM Geregleri
68986 | 16.09.2002 | SEREL SERAMIK MANISA TEVSI 9.131.372 9.131.372 3.107 0|21.000 TON/YIL(Mevcut) Seramik
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19.200 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
19.200 ADET/YIL Klozet Kapag:

68051

14.05.2002

TURKUAZ SERAMIK

KAYSERI

TEVSI

1.211.008

1.211.008

200.000 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
75.000 ADET/YIL Tuvalet Tas1

150.000 ADET/YIL Mevcut'a Ek:
100.000 ADET/YIL Lavabo

109.000 ADET/YILMevcut'a Ek:
51.000 ADET/YIL Klozet

66885

16.11.2001

CAMAS SERAMIK

ORDU

KOMPLE
YATIRIM

YENI

235.000

235.000

497 TON/YIL Vitrifye Uretimi
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2.6 Seramik Saglik Gerecleri Sektoriiniin Teme Sorunlar: ve Céziim Onerileri

SORUN ACIKLAMA CcOzZUM Sgﬁg%";f
Haksiz Rekabet - TSE, basvuruvda. bul}lnmz}yan ﬁrmalarm kontroliinii ﬁstlenme@igi, Sana}yi' Ve | Kalitesiz iiretim yapan firmalarin kontrol edilmesi ve mutlaka | -TSE
Ticaret Bakanlig1 ise tiim sistemi kontrol edecek kapasiteye sahip olmadig1 i¢in | 1\eveut standartlara uymalarmin saglanmasi gerekmektedir. TOURKAK
yeterli denetim yapilamamaktadir.
. L . . -Tiirk Patent
- Uriin kopyalama sektore biiyiik yatirim yapan, AR-GE caligmalarina agirlik | ~ Tiirk standaftlarl EnSt.] tiisii (TSE) denetlmlprml grtmr}all veya bu | Enstitiisii
veren, firmalar aleyhine haks1z rekabete yol agmaktadir. konuda SAM’a (Seramik Arastirma Merkezi) yetki verilmelidir.
- Sigortasiz igci calistirma istihdam tizerindeki vergilerini yiiksek olmasi | ~_ Haksz bulup an ﬁrmalara. . uygulanan yaptlrlmlat
nedeniyle haksiz rekabete neden olmaktadir. aglrlastlrllma}lqlr. Slpal hgklarm tescili ve korunmasi konusundaki
uygulamalar iyilestirilmelidir.
- Maliye Bakanlig1 ve Calisma Bakanlig1 sigortasiz is¢i ¢aligtiran
firmalari denetim altinda tutmalidir. Sigortasiz is¢i caligtirmay1
6nlemek icin igverene ait istihdam tizerindeki vergi ve SSK prim
yiikii hafifletilmelidir. Bu yiikiin agirligi kayit dist ekonomiyi
koriiklemekte, sigortasiz ig¢i caligtirmay1 6zendirmektedir.
Enerji Maliyetlerinin | SSG Sektdrii yogun enerji tiikketen bir sektordiir. Tiirkiye’de sanayide kullanilan | - Dogalgaz ve elektrik gibi ana girdiler, sanayiciye diinya fiyatlar Enerji ve  Tabii
Yiiksek Olmasi dogalgaz fiyati, OECD iilkelerinde sanayide kullanilan dogalgaz fiyatindan | ile saglanmalidir. Kaynaklar Bakanligi
ortalama % 26 daha pahali, Elektrik fiyatlari ise ortalama %40 daha pahalidir.
- Birgok iilke, sanayide kullanilan dogalgazdan vergi
almamaktadir. Thracat igin yapilan iiretimde tiiketilen dogalgaz ve
elektrikten vergi alinmamalidir.
Finansman Sektoriin ihracat miktarin1 daha da fazla artirabilecek ve rekabet sartlarim | Thracata déniik cahisan seramik sektdriiniin, ihracat kredilerinin _Tiirk Eximbank

iyilestirecek onlemler gelistirilmelidir.

ihracat miktarnin %50 seviyelerine kadar artirilmasi, kredi
vadelerinin uzatilmas: ve faiz oranlarinin daha diisiik seviyelerde
tutulmasi gerekir.
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- SORUMLU
SORUN ACIKLAMA COZUM KURUM
Nakliye alt  Yapismn | Seramik sektoriinde tasimacilik maliyetleri, seramik iiriinlerin niteliginden dolayr | - Hammadde .rezervlerinin bulundugu bolgeler ile tretim sahalart | (jagtirma Bakanlig
Yetersizligi toplam maliyet i¢inde gok onemli bir yer tutmaktadir. Tiirkiye’de ulagim aginm | arasinda Demiryolu baglantist kurulmalidur.
karayolu agirliklt olmasi, karayolu tagima maliyetlerinin yiiksek olmasi, deniz ve
demiryolu baglantilarinin yetersiz kalmasi sektoriin maliyetlerini olumsuz yonde
etkilemekte ve rekabet giiciinli azaltmaktadir.
Ihracatta Karsilagilan | Seramik sektoriinde faaliyet gosteren iireticilerin etin rekabet sartlart icerisinde | Bunun igin limanlarlmlzda..hizmetlerin ucuzlatilmast igin gerekli
Sorunlar daha fazla is ve istihdam icin gayretleri sirasinda tim maliyet unsurlarmi iyi | tedbirlerin - alinmasi ﬁektorun pazar  payinin korunmasi - ve _Denizcilik
hesap ederek, rekabet giiglerini koruyabilm;kt@dirler. Bu g:erqeved;, ggsitli artirilmast bakimindan 6nem arz etmektedir. Miistesarligi
limanlarda zaman zaman karsilasilan ve gesitli isimler altinda talep edilen ilave
icretlerin maliyetlere yansitilmasi Tiirk ihracatcisinin  rekabet giiciinii
zayiflatacak ve alicilarin bagka {ilkelere kayma riskini ortaya cikarabilecektir.
Seramik Hammadde | Seramik sektoriniin ihtiyag duydufu hammaddeleri onemli oranda yurtigi [ Bu durumun Onlenmesi ve meveut hammadde alanlarinin
Alanlarimin Baska Amach finfivcut hammadde saha}armdan saglanmaktadir. Bungnla %095’lere varan katma | korunmasi sektér igin hayati dnem tagimaktadir. ‘Maliye Bakanhig:
Tabhsisi eger yaratilabilmektedir. Ancak son yillarda seramik hammadde alanlarinda A ©
gerek merkezi ve gerekse yerel yoOnetimlerin hammadde kaynaklarmmn -Igisleri Bakanlig:
bulundugu arazileri baska amaglar i¢in tasarrufta bulunma veya tahsis etme
girisimleri sektor igin tehdit olusturmaktadir.
Fuar ve Tamtim | Dinya’nin en Snemli seramik ve banyo iriinleri fuari olarak kabul edilen | Bu ve bunun gibi yabanci iilkelerdeki fuar ve tamitim
Faaliyetlerinde Zorluklar Italya’nin Bologna kentinde diizenlenen Cersaie Fuarma katilimda zorluklarla | faaliyetlerinde  karsilasilan  zorluklarin  karsiliklilik  esas1 -Sanayi ve Ticaret
karsilagilmaktadir. cergevesinde giderilmesi gerekmektedir. Ayrica bu tiir tanitim Bakanlig1
etkinliklerinin tesvik edilmesi ve desteklenmesi sadece seramik DIM

sektorii igin degil, lilke tanitimi ve turizm i¢in de Onemli bir
konudur.
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3.1 GIRiS:

Sektoriin Tanimi ve Sinirlarimin Cizilmesi:

Tas ve Topraga dayali Sanayi Uriinleri’nin siniflandirilmasinda daha énceki yillarda
“Elektroporselen” basli basina bir grubu temsil ediyordu. Son yillarda yurdumuzda da
gittikce dnem kazanmakta olan ileri teknoloji seramikleri de dikkate alinarak, grubun adi, IX.
Kalkinma Plan1 calismalarinda “TEKNIK SERAMIK” olarak degistirilmistir. Bu tiir
seramiklere, ileri teknoloji seramikleri veya gelismis seramikler ad1 da verilmektedir.

Hizla gelisen teknolojinin paralelinde; yiliksek aginma direnci, mukavemet, korozyona
dayaniklilik, elektriksel ve 1s1l 6zelliklere sahip malzemelere ihtiya¢ duyulmustur. Bunun
temini i¢in yapilan arastirma ¢alismalar1 sonucunda teknik seramikler dogmus ve gelismistir.
Teknik seramikler kendi aralarinda birka¢ farkli sekilde siniflandirilabilirler: Bunlardan bir
tanesi; teknik seramiklerin kimyasal kompozisyonlarina gore yapilan siniflandirmadir. Bu
yaklasima gore teknik seramikleri iki grupta toplamak miimkiindiir.

1) Oksit seramikleri (Al,O3, ZrO, v.b.)

2) Oksit olmayan seramikler (Karbiirler, Nitnirler, Boriirler v.b)

3) Silikat seramikleri (kuvarz izolatorler vb.)

Ancak bu tiir bir siniflandirma ¢ok genel olmakta ve ayni sinifta olan malzemelerin
ozellikleri arasinda bile biiyiik farkliliklar gézlenmektedir. Bu nedenle teknik seramiklerin
islevlerine gore siniflandirilmasi daha uygun olmaktadir.

Teknik seramikler birgok endiistri alaninda yaygin olarak kullanilmakta ve her gecen
glin kullanim alanlar1 artmaktadir. Bu uygulamalarda teknik seramikler farkli islevler
sergilerler. Bu islevler mekanik, 1sil, kimyasal, optik, elektriksel, manyetik, niikleer ve
biyolojik olarak isimlendirilebilir. Kullanildiklar1 uygulamada sergiledigi islevlere gore
teknik seramikler iki gruba ayrilirlar.

1) Yapisal Teknik Seramikler: Belli bir uygulama i¢in kimyasal, 1s11 ve/veya

mekanik oOzelliklerinden dolay1 tercih edilen ve kullanilan teknik seramikler bu smifi
olusturur. Ornegin, yiiksek sicakliga dayanikli roket kiliflari, metal filtreleri, tank govde
kaplamalari, kursun gecirmez yelekler, salmastralar, katalitik konvertdr tasiyicilari,
metallerin talashh imalatinda kullanilan seramik kesici uglari, tekstil makinelerinde kullanilan
iplik kilavuzlart bu grubun iiyelerindendir. Genelde bu gruptaki teknik seramikler asagidaki
GTIP numaralar ile tarif edilebilirler:

69 09 11 Kimyasal ve laboratuar islerinde kullanilan porselenden cihaz ve esya

69 09 12 Mohs skalasina gore sertligi 9 veya daha fazla olan esya

99



Dokuzuncu Kalkima Plan: Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

69 09 19 Kimyasal ve laboratuar islerinde kullanilan cihaz ve esya; diger
Ancak bu numaralar bu gruptaki tiim seramikleri ayrintili olarak smiflamak i¢in
yeterli degildir. Bu nedenle, yeni alt gruplar tanimlanarak bu listelerin genisletilmesi hem

ithalat hem de ihracatta teknik seramiklerin izlenmesini kolaylastiracaktir.

2) Fonksivonel Teknik Seramikler: Bu smifta yer alan teknik seramikler
kullanildiklart uygulamalarda elektriksel, manyetik, optik, niikleer ve/veya biyolojik
ozelliklerinden dolay1 tercih edilirler. Kimi zaman bu grubun alt gruplara ayrildigi ve
elektroseramikler, manyetik seramikler, niikleer seramikler ve biyoseramikler isimlerini
aldig1 goriilmektedir.

Fonksiyonel teknik seramiklerin icinde en genis grubu elektroseramikler
olusturmaktadir. Elektroseramikler, elektriksel olarak yalitkan, iletken ve dielektrik
(piezoelektrik, ferroelektrik vb.) 6zellik sergileyebilirler.

Tiirkiye’de su anda {retilen teknik seramiklerin  biiyiik bir  bolimi,
elektroseramiklerin elektriksel yalitkanlik o6zelliginin kullanildigi uygulamalar i¢in
iiretilmektedir. Bu grupta iiretilen mamuller Porselen Izolatorler ve Elektro porselenler olarak
iki sinifta toplanabilir.

a) Porselen izolatorler

Kil, kaolen, kuvars, feldspat, aliiminyum oksit gibi hammaddelerin belirli oranlarda
karistirildiktan sonra ogiitiiliip, uygun metotlarla sekillendirilip pisirilmesi ile elde edilir.
Kullanim yerlerine gére daha sonra bu porselenlere metal parcalar monte edilerek elektrik
enerjisi iletim ve dagitiminda, enerji nakil hatlar1 ve trafo merkezlerinde kullanilir.

Yukarida da belirtildigi gibi bu numaralar arasinda “digerleri” diye tanimlanan
grubun kesin tasvirinin yapilmamasi ithalat ve ihracatin izlenmesinde biiyiik sikintilar
olusturmaktadir. Bu gruba dahil olan f{iriinlerin kesin tanimlamalarinin yapilmasi

gerekmektedir. Sektoriin GTIP numarasi itibariyle kesin sinirlart agagidaki gibidir:

8546 20 Seramikten olan elektrik izolatdrleri
8546201000 11 Zincir aski izolatorleri
8546201000 12 Cubuk aski izolatorleri
8546201000 13 Mesnet izolatorleri

8546201000 14 Cihaz mesnet izolatorleri
854620100015 Gegit izolatorleri

8546201000 19 Digerleri
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Metal Parcas1 Bulunanlar

854620910011 Zincir aski izolatorleri
854620910012 Cubuk aski izolatorleri
8546209100 13 Mesnet izolatorleri
854620910019 Digerleri

Digerleri

8546209900 11 Zincir aski izolatorleri
85462099 00 12 Cubuk aski izolatorleri
85462099 00 13 Mesnet izolatorleri
85462099 00 14 Cihaz Mesnet izolatorleri
8546209900 15 Gegit izolatdrleri
8546209900 19 Digerleri

b) Elektro Porselen

Kil, kaolen, kuvars, feldspat, aliimina, steatit gibi inorganik maddelerin uygun
oranlarda karigtirthp, Ogiitiildilkten sonra elde edilen graniilin yas veya kuru
sekillendirilmesini takiben pisirilmesi ile iiretilir. Daha sonra bu parcalar mekanik diizenekler
icine monte edilerek elektrik tesisatlarindaki salter, sigorta, buson, fis, duy vb. malzemelerin
iiretiminde kullanilir.

Elektroporselen i¢in ise tarif ve sinirlama ancak dolayl olarak yapilabilmektedir.

8536101000 12 Bigakli sigortalar

8536101000 13 D tipi sigortalar

853620 Otomatik devre kesiciler

853650 Diger anahtarlar

853661 Ampul duylar, fisler ve soketler (prizler).

3.2 MEVCUT DURUM VE SORUNLAR:
3.2.1 Mevcut Durum

Sektoriin tam kapasitede iiretim yapabildigi takdirde toplam iretim degeri $ 30 milyon

civarindadir.
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3.2.1.1 Kurulug Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi
3.2.1.1.1 Kaleseramik Canakkale Kalebodur Seramik Sanayi A.S.

Firma Sekizinci Kalkinma Plani doéneminde Canakkale Seramik Fabrikalar1 A.S.
olarak taninmakta iken Nisan 2000’de ticari unvami yukarida belirtilen sekilde degismistir.
Bu raporda kisaca “Kaleseramik A.S.” olarak adlandirilacaktir.

1957 yilinda duvar kaplama malzemesi (fayans) ve porselen izolator iiretmek icin
kurulmustur. Baslangicta %33 kamu hissesi bulunmasina ragmen daha sonra bu bdoliimii
ozellesmistir. Duvar kaplama malzemesi iiretiminin yaninda Porselen Izolatdr kapasitesi
(metalsiz olarak) 12.000 t/y dir. Tam kapasitede is¢i sayist 400 kisi civarindadir. Fabrika

(Canakkale’nin Can ilgesinde kurulmus olup, yabanci sermaye pay1 yoktur.

3.2.1.1.2 Ankara Seramik

Ankara Seramik’ten saglikli bilgi alinamamastir.

3.2.1.1.3 Kaleporselen Elektronik Sanayi A.$.

1969 yilinda KALE GRUBU iiyesi olarak kurulmus KALEPORSELEN elektroteknik
iirlinlerinin izolasyon amagcli seramik aksam parcgalarinin iiretimi disinda oncelikle Avrupa
pazarina muhtelif programlar altinda teknik seramik iiretimi gergeklestirmektedir. Uretim
kapasitesi 2000ton/y1ldir. Ortalama isci say1s1 300 kisidir. Fabrika Istanbul/ Sefakoy’dedir.

DIN Standartlarina gore liretim yapan fabrika, ileri teknoloji Alman makine ve
techizatlar1 ve kendi biinyesince gelistirdigi proses sistem altyapilar1 ile donatilmistir. Yas
presleme, kuru sekillendirme, ekstriizyon, algak-yiiksek basing enjeksiyon teknolojilerine
sahip olan firma konusunda diinyada 6nde gelen teknolojik altyapilardan birine sahiptir.
Agirlikli ihracat pazart Bati-Orta Avrupa olan KALEPORSELEN, Hindistan ve Amerika
pazarlarinda da agirligini arttirmaktadir. Ancak, uzak dogudan kalitesiz tiriinlerin kontrolsiiz
sekilde pazara intikal etmesi rekabet ortamin1 bozmaktadir.

Kaleporselen TTGV (Tiirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi) proje destegi ile 5 adet Ar-
Ge projesini basart ile tamamlamis ve gelistirilen {riinleri ticarilestirmistir. Bahsi gegen
projeler mevcut teknolojik altyapinin gelistirilmesi konusunda hayati 6nem arz etmektedir.
Bu projelerden bal petegi formlu seramik filtreler ve retikiile egzost filtre liretimi ile diinyada

onemli bir pazar kazanmustir.
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3.2.1.1.4 Ekoteks Tekstil Makina Aksesuarlar: Sanayi Ticaret A.S.

Istanbul Yenibosna’da faaliyet gosteren firma 1982 yilinda kurulup, tekstil sektoriine
dokuma yedek malzemeleri ve porselen iplik Kilavuzu tedariki yaparak hizmet vermeye
baslamistir. Firma ayni zamanda, 50’li yillardan beri teknik porselen {iretimi yapan Enginer
Porselencilik ile kurucu ortaklik yapip, 1985 yilinda porselen iplik kilavuzlarin {iretimine
baglamigtir. Sektordeki gelismeyi takip ederek, 1996 yilinda ileri teknoloji alumina
seramiklerini tiretmeye baslamistir. Ekorit® markasiyla tliretimini yaptig1 seramiklerde {iriin
cesitliligini arttirmayr hedefleyen firma, 2002 yilinda titanyum-oksit kilavuzlarini, 2005
yilinda ise zirkonyum-oksit kilavuzlarini {iriin yelpazesine eklemistir. Firmanin seramik
iiriinleri ayn1 zamanda elektrik ve otomotiv sanayinde de kullanilmaktadir. Hizmet verdigi
sektorlerdeki gereksinimleri ve yenilikleri yakindan takip eden firma yurt i¢i — yurt diginda
katildig1 fuarlar ile birgok iilkeye iiriinlerini ihra¢ etmektedir. Firmanin tekstil makinelerinde
kullanilan seramikler iiretim kapasitesi yillik 4 milyon parga iirlindiir. Ancak su anda bu
kapasitenin sadece yarisini kullanabilmekte ve yilda 2 milyon parga liretimi yapmaktadir.

3.2.1.1.5 Teknoser Teknik Seramik ve Kompozit San. ve Tic. Ltd. $ti.

Istanbul Pendik’te faaliyet gosteren firma 1995 yilindan beri yiiksek saflikta
aliminyum oksit (%99,8) iriinler iiretmektedir. Firma otomotiv, ev esyalari, insaat, is
makineleri, elektronik, savunma, ulagim, spor arac¢lari, oyuncak, bilgisayar, tarim araglari ve
enerji endiistrilerine yan sanayi olarak caligmaktadir. Seramik krozeler, elektrostatik emaye
toz kaplama tabancalar i¢in seramik pargalar, pompalar i¢in seramik contalar iireten firma
ayni zamanda 6zel uygulamalar i¢inde proje esasli aliimina seramik triinler gelistirmektedir.

Sektordeki diger faaliyetler ve gelismeler:

Su anda iilkemizde teknik seramikler alaninda yogun arastirma-gelistirme faaliyetleri
basta Anadolu Universitesi, TUBITAK-MAM, Orta Dogu Teknik Universitesi, Gebze Ileri
Teknoloji Enstitiisii, Istanbul Teknik Universitesi ve Izmir Ileri Teknoloji Enstitiisii olmak
iizere Metalurji ve Malzeme Miihendisligi bulunan iiniversitelerdeki arastirmacilar tarafindan
yirlitilmektedir. Bu faaliyetlerin sonucu olarak bu {iniversiteler ve arastirma merkezleri
etrafinda kurulan teknoloji gelistirme parklarinda teknik seramiklerin liretim calismalar
baslamistir. Buna Ornek olarak Eskisehir Organize Sanayi Bolgesi’nde kurulan Anadolu
Teknoloji Aragtirma Parki (ATAP) biinyesinde su anda teknik seramik alaninda {iriin iireten
iki firma kurulmustur: MDA Ileri Teknoloji Seramikleri Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. ve Nanotech
Ltd. Sti. Bu firmalardan MDA su anda seramik kesici ug iiretimi yapmakta ve ileri teknolojik

amagh seramik malzemelerin {iretimi ile bunlarin tiretiminde kullanilan her tiirlii hammadde
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(seramik toz liretimi vb.), yardimci madde ve yart mamul iiretimi alaninda faaliyetlerde

bulunmaktadir. Urettigi kesici u¢ hammaddelerinin biiyiik miktarin1 yurtdisina ihrag eden

firmanin yillik tiretimi yaklasik 3 tondur. Nanotech firmasi ise anti-bakteriyel seramik tozlar

ve piezoelektrik seramikler konularinda faaliyet gostermektedir.

Tablo 3.1: Teknik Seramik Sektoriinde Onemli Kuruluslar

Yabanci| 2005 Yih
SiraKurulus Uretim Sermayelisci [Kapasite
No: |Ad1 Yeri Konusu Pay1 (%)[Sayisijton/yil
Ozel Sektdr Kuruluslar
1- [Kaleseramik A.S. Can Porselen Izolator Yok 280 {12.000
2- |Ankara Seramik Sincan/Ankara  |Porselen izolator Yok 42 5.000
3- |Kaleporselen A.S. Sefakdy/Istanbul |Elektroporselen+Teknik Seramik| < %1  [300 | 1.800

Kaynak: Firmalarin Bilgileri

Tablo 3.2: Teknik Seramik Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

SiralAna Kapasite|Kapasite YILLAR

No: Mallar ve KKO Birimi | 1999|2000 | 2001 | 2002 [ 2003 | 2004 2005 Tah.

1- |Porselen izololatdr Kapasite | Ton 11680[11680[11680[15000/15000{15000| 17000
KKO % 60 | 84 | 48 | 56 | 68 | 70 71

2- |Elektroporselen + Teknik Seramik|{Kapasite | Ton 1200| 1100|1200 | 1250| 1250|1500 | 1800
KKO % 60 | 55 | 60 [62,5|62,5| 75 90

Kaynak: Firma Bilgileri

3.2.1.2 Uretim

a) Uretim Yontemi -Teknoloji: Uretilecek porselen izolatdriin cinsine gore iiretimi

iki yolla ger¢eklestirilmektedir.
1) Yas Sistem

2) Kuru sistem

1) Yas Sistem: Seramik malzeme iiretimindeki geleneksel sistemdir. Uretim

safhalarini su sekilde siralayabiliriz:
- Hammadde zenginlestirme
- Hammadde kuru 6giitme
- Silolama

- Regeteye gore tartma
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- Yas oglitme

- Filtre presle kek eldesi

- Camur homojenizasyonu ve dinlendirme

- Vakum presle kiitiik camur eldesi

- Kaba sekillendirme

- Dinlendirme

- Son sekillendirme (rotus)

- Kurutma

- Sirlama ve kumlama

- Pigirme

- GOz kontrolii

- Kalite kontrol ve test

- Taslama-Metalleme

- Kalite kontrol ve test

- Ambalajlama

2) Kuru Sistem: Bu sistemin digerinden farkliligi yas o6glitmeden sonra graniil
malzeme elde edilerek kuru presleme yapilmasidir. Bu metot genelde elektroporselen ve
teknik seramiklere uygundur.

Trafo merkezlerinde kullanilan akim trafosu busingleri, mesnet ve kumanda
izolatorleri (solidkorlar) iiretiminde ise bazi fabrikalar kuru sistem uygulamakta olup, kuru
preslemeden sonra, torna ile sekillendirme islemi bulunmaktadir.

Kuru sistemin iiretim sathalarini su sekilde siralayabiliriz:

- Hammadde zenginlestirme

- Hammadde kuru 6giitme

- Silolama

- Regeteye gore tartma

- Yas 0glitme

- Piiskiirtmeli kurutucu (Spray Dryer) graniil malzeme eldesi

- Kuru sekillendirme

- Sirlama

- Pisirme

- GOz kontrolii

- Kalite kontrol ve test

- Metalleme
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- Kalite kontrol ve test

- Ambalajlama

Ulkemizde uygulanan sistem, yas sistemdir. ABD, AB ve diger rakip iilkelerinde

(birkag Avrupa firmasi hari¢) iiretim sistemleri geleneksel yas sistemdir. Ancak, fabrikalar

belirli izolator tiplerinde ihtisaslasmustir. Ozellikle Japonya ve Cin’de tam otomatik ¢alisan

fabrikalar bulunmaktadir.

Tablo 3.3: Birim Uretim Girdileri (2005 Yili Fiyatlartyla)

Ana Mamul: 1000 kg. net Porselen izolatér

Girdiler Miktar Deger (YTL)
(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
B @) 3) @) )

Hammadde ve Yard. Madde (ton) 1,265 0,055 243.6 420

Yakit (m?) 585,9 - 0,35 -

Elektrik (kwh) 346,5 - 0,08 -

Metal (kg) 286,7 127 4,13 1,82

Kaynak: Firma Bilgileri (Kaleseramik)

Tablo 3.4: Birim Uretim Girdileri (2005 Yih Fiyatlariyla)

Ana Mamul: 1000 kg. Elektroporselen + Teknik Seramik

Girdiler Miktar Deger (YTL)

(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
(M 2 €) 4) )

Hammadde (kg) 800 200 275 200

Yakit (m?) 2392 100 -

Elektrik (kwh) 675 75 -

Kaynak: Firma Bilgileri (Kaleporselen)

b) Uriin Standartlari:

Porselen Izolatorde; TSE’nin yaymladi§i ve mecburi hale getirdigi standartlar
bulunmaktadir. Bunlar izolator grubu olarak TS 57, TS 76, TS-EN 60383.1, TS-EN 60383.2,
TS-556, TS-595, TS.9550°dir. Ayrica bu ana standartlarda atifta bulunulan diger standartlar

da mecburi standart sayilmaktadir.

106



Dokuzuncu Kalkima Plan: Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

TS Standartlarinin ana kaynaZini ise International Elektrotechnical Commision
(IEC)’nin yayinladig: standartlar teskil etmektedir.

Trafo Busingleri icin ise yaygmn olarak kullanilan DIN standartlaridir. Thracat
durumunda IEC esas aliniyorsa da, BS (British Standard), AS (Australian Standard) gibi bazi
ulusal standartlara da uygunluk aranmaktadir.

Uriin teslimatinda muayene ve kabuller yapildig1 i¢in normal sartlarda standarda
uygun olmayan {iriiniin satilmasi miimkiin degildir.

Elektroporselen pargalarin dogrudan satist yoktur. Ancak priz, fis, anahtar v.b.
malzemenin i¢inde yer alarak piyasaya arz edilir. Seramik malzemenin 6zellikleri DIN
40680, DIN 40685 ve VDE 335 gore tarif edilmistir. IEC standartlarinda IEC-672—1 ve
IEC-672-2 standartlar1 bulunmaktadir. TS ENV-820-3, TS 6679 no’lu Tiirk Standartlar1 da
bulunmaktadir.

Teknik seramik iilkemizde ¢ok yeni bir iiretim dalidir. TSE standartlar1 yoktur.
Devamli gelisme halindedir. Ureticilerin kendi ticari normlari ve isimleri bulunmaktadir.
Malzemenin bir kismi1 DIN 40685 ve/veya IEC-672-1 ve IEC-672-2 ile tarif edilmektedir.

Eski kuruluslarin ISO-9000 Belgeleri gegen donem iginde alinmis ve hatta Avrupa
kuruluglarindan da alinmig Kalite Glivence Belgeleri bulunmaktadir. Uyum saglama
konusunda bir problem goriilmemektedir.

ISO-14000’e uyum konusunda belirgin bir faaliyet goriilmemektedir. Ancak Cevre
Bakanliginin kontrolleri, Ced Raporlari, EMISYON Raporlar1 beklenen fayday: ve kontrolii
simdilik saglamaktadir.

¢) Uretim Miktari ve Degeri:

2001 yilindaki 3000 ton civarinda iiretim diisiisii Cin Halk Cumhuriyetinden yapilan

ithalattan kaynaklanmistir.

Tablo 3.5: Uretim Miktarlar1 (Ton)

Sira/Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar 1999/2000[2001{2002 2003 | 2004 2005 Tah.[2000{2001/2002(2003[2004[2005 Tah.
(1) (2) G@[S O] D] ® ) |@B3)|ED|E/S)(T/6)(8/D[  (9/8)

1 [Porselen izolatér [7053(9852(5592(8456/10135[10435| 12127 39,7}-43,2| 51,2[ 19,9] 3,0 16,2

2 [Elektroporselen | 610] 505 610 630[ 560[ 825 1120-17,2| 20,8] 3,3|-11,1)47,3 35,8
3 [Teknik Seramik | 110{ 100 110] 150[ 220 300 500 -9,1| 10,0[36,4{ 46,7 36,4 66,7

Kaynak: Firma Bilgileri
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Tablo 3.6: Uretim Degeri (2005 Yih Fiyatlariyla, Bin YTL)

SiraAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999( 2000 [2001 2002 | 2003 | 2004 [2005 Tah.[2000{2001(2002{2003(2004{2005 Tah.
() 2) Cf@ |G| O | D@ | O |[@3)EH(OE)TO)E@TD (9/8)

1 [Porselen Izolatér [5540(10318(8240[14132/15245(15709|  17827| 86,2}-20,1| 71,5| 7.9] 3.0 13,5
2 [Elektro Porselen [1830| 15151830 1894 1684| 2475 3360[-17,2( 20,8 3,5|-11,1|47,0 35,8
3 [Teknik Seramik | 330 300f 330{ 450| 660 1500( -9,1 10,0| 36,4 46,7| 36,4 66,7

Kaynak: Firma Bilgileri

d) Maliyetler:

Porselen izolator, kullanim yerleri itibariyle ¢ok cesitlilik gosterdigi i¢in maliyetleri

ve maliyetin kompozisyonlar1 da ¢ok degisiktir. Metalli ve metalsiz olusu, porselen

bilinyesinin farkliligi, boyutlarina gore ¢ok farkli is¢ilik harcamalar1 kompozisyonlarda biiyiik

farkliliklar meydana getirmektedir. Bu sebeple, yillik {iretimi temsil eden sinai ve ticari

maliyetleri verilmistir. Genel Idare, Dagitim ve Pazarlama ve Finansman Masraflar1 firmadan

firmaya %20-30 arasinda degismektedir.

Tablo 3.7: Sinai ve Ticari Maliyetler

Ana Mal Birimi: 5543 ton izolator

2005 Yih
YTL Pay (%)
1) (2) 3)
Sinai Maliyet
- Hammadde-Malzemeler 4.317.345 45,58
- Enerji 1.138.665 12,02
- Direkt Iscilik 1.714.242 18,10
- Endirekt Iscilik - 0,00
- Amortisman 123.802 1,31
- Diger 1.779.656 18,79
Ticari Maliyet
- Genel Idare Giderleri 217.586 2,30
- Satig ve Pazarlama Giderleri 181.071 1,91
- Finansman Giderleri - 0,00
TOPLAM MALIYET 9.472.367 100,0

Kaynak: Firma Bilgileri (Kaleseramik)
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Tablo 3.8: Sinai ve Ticari Maliyetler

Ana Mal Birimi: Elektro Porselen + Teknik Seramik

2005 Yilh

YTL-birim Pay (%)
Sinai Maliyet
- Hammadde-Malzemeler 75 36,5
- Enerji 75 36,5
- Direkt Iscilik 15 7,3
- Endirekt Iscilik 3 1,46
- Amortisman 25 12,2
- Diger 5 24
Ticari Maliyet
- Genel Idare Giderleri 5 2.4
- Satis ve Pazarlama Giderleri 1 0,49
- Finansman Giderleri 1 0,49
TOPLAM MALIYET 205 100,0

Kaynak: Firma Bilgileri (Kaleporselen)
3.2.1.3 Dis Ticaret:

a) ithalat:

(1) Uriin Ithalati: Sektdrde iiretilen mallarin ithalat durumu, Tiirkiye Kalkinma
Bankas1 Arastirma Miidiirliigii tarafindan hazirlanan Teknik Seramik Sektor arastirmasi
raporunda gdsterilmistir.

Teknik Seramik, elektro porselen ve porselen izolatorler gruplanmis ve bu gruplar
icerisindeki mallar GTIP numaralari ile gosterilmistir. Goriilecegi gibi sektoriin ithalattaki en
carpici degerleri elektro porselen grubunda olup 1999-2005 doneminde yapilan ithalat 48
milyon USD’dan baglayip 2005 yilinda 180 milyon USD seviyelerine gelmistir. Bu sektoriin
yerli imalatinin desteklenmesi halinde biiyiik dl¢lide doviz tasarrufu saglanacaktir.

85462099 GTIP numarali izolatérler seramik metalli diger amacli izolatdrler olup
yiksek ve ¢ok yiiksek gerilimli ayiricilarda kullanilan mesnet izolatorlerdir. Kaleseramik’in
bu izolatorlerin yerli imalati konusunda yillara gore gelisen ve 154 kV kademesi i¢in halen
ihtiyacin yarisim1 karsilayan bir faaliyeti vardir. Ancak diger yaris1 ve 380 kV kademe
izolatdrler igin yatirnma ihtiyag vardir. Bu izolatérler TEIAS nin trafo merkezlerinde
kullanilmaktadir.

85462091 GTIP numarali seramik metalli havai enerji nakil izolatorleri ithalatinda
2000-2002 donemindeki anormal artis Cin’den yapilan ve TEDAS tesisleri i¢in orta gerilim
kademesinde kullanilan zincir ve solid-core mesnet izolatorlerdir. 2002—2005 donemi iginde

uygulanan kota sebebiyle degerler diismiistiir.
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85462010 GTIP numarali seramikten metal pargasi olmayan izolatdrler yiiksek
gerilim 6l¢ii trafo imalatgilart tarafindan ithal edilen ve trafolara takilan businglerdir. Bu
cihazlar TEIAS’nin trafo merkezlerinde kullamlmakta olup miktar ve deger itibariyle
kiymetli cihazlardir. 154 kV ve 380 kV kademe trafo busingleri heniiz yerli
iiretilememektedir. Yerli {iretilebilmesi i¢cin mevcut imalat hatlarina milyon Avro’lar (€ =
Euro) degerinde yeni makine ve techizat yatirimi yapilmasi gerekmektedir.

Tabloda belirtilen 854610 GTIP numarali cam izolatorler 85462091 GTIP numaral
seramik metalli havai enerji nakil izolatdrlerinin alternatifi yani ayni maksatla ayni yerde
kullanilabilen izolatorlerdir. Kisaca 85462091 ve 854610 birlikte degerlendirilmelidir.
Ornegin, 2002 y1il1 iginde 1224 ton porselen, 817 ton cam izolator ithalatt TEIAS nin 380 kV
havai enerji nakil hatlarinda kullanilmak {izere taahhit isini iistlenmis miiteahhitler tarafindan

ithal edilmistir. leriki boliimlerde bu ithalatin azaltilmasi i¢in dnerilerimiz vardir.

Tablo 3.9: Teknik Seramik Sektorii Uriin ithalati

(Miktar Olarak, Ton)
Sira [Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar 19992000 (2001 | 2002 |2003 [ 2004 | 2005 Tah. [ 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah.
M @ ORRORNONNONNONNG) ©) (@3 G| 6/5(T6)| BT (9/8)
1- |Teknik Seramik  |1222| 472 [ 386 | 1208 |1059| 2421 | 4191 | -61,4] -18,2| 213,0 -12,3( 128,6 73,1
690911 97 1179 41 | 77 | 61 | 98 99 84,5 -77,1[ 87.8-20,8] 60,7 1,0
690919 1124] 293 | 345 [ 1131 [ 998 | 2323 | 4092 | -73,9| 17,7227.8|-11,8| 132,8 76,2
2- [Elektro Porselen [3034|4875(2877| 6155 |7224| 8940 | 9558 60,7| -41,0( 113,9 17,4] 238 6,9
853610 242|382 197 | 228 | 281 392 378 57,9 -48.4[ 15,7} 23.2[ 39,5 -3,6
853620 516 | 625 | 700 | 1808 |1682| 2283 | 2565 21,1 12,0 158,3] -7,0[ 35,7 12,4
853650 2062(3607]1795| 2738 [4041| 5900 [ 5928 74,9 -50,2| 52,5 47,6] 46,0 0,5
853661 215 | 261 | 186 | 1381 [1220] 364 687 21,4| -28,7] 642,5[ -11,7] -70,2 88,7
3-  [Porselen izolator [17983070(3015] 2711 |1137| 1118 | 1227 70,7 -1,8] -10,1[-58,1] -1,7 9,7
85462010 1314]1420(1314[ 1139 | 444 | 470 714 8,1 -7,5| -13,3[-61,0] 5.9 51,9
85462091 130 | 885 |1311] 1224 [ 284 | 172 111 |580,8 48,1 -6,6[-76,8| -39,4 -35,5
85462099 354 | 765 [ 390 | 347 | 409 | 476 402 | 116,1] -49,0 -11,0[ 17,9] 16,4 -15,5
Toplam 6054|8417(6278|10074(9421|12479| 14976 | 39,0 -25.4] 60,5 -6,5] 32,5 20,0
4-  |Cam izolator 587 | 421 [1456| 817 | 842 | 13 54 -28,3| 245,8] -43,9[ 3,1| -98,5 3154
854610 587 | 421 [1456| 817 | 842 13 54 -28,3| 245,8[ -43.9| 3,1 -98,5 315,4

Kaynak: TKB Teknik Seramik Sektor Arastirmasi Sy.15
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Tablo 3.10: Teknik Seramik Sektorii Uriin ithalati (Deger Olarak, CIF, Cari Fiyatlarla,

Bin $)

Sira|/Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 Tah.|2000|2001 [2002|2003|2004 (2005 Tah.

@ ® A @ |G| O Q) ® ) |@/3)| (514 |(6/5)|(7/6)|(8/T)| (9/8)

1- |Teknik Seramik || 4765 4052 2871| 3982 5465 8336|  12048|-15,0-29,1| 38,7 37,2| 52,5 44,5
690911 591 909 330 571 715 1393 771 53,8/-63,7) 73,00 25,2 94,8 -44,7
690919 4174 3143| 2541 3411) 4750] 6943  11274-24,7/-19,2| 34,2| 39,3| 46,2 62,4

2- |Elektro Porselen® || 75363 91796/62365| 89589(133237/194432| 210540 21,8/ -32,1| 43,7| 48,7| 45,9 8,3
853610 4903| 7343| 4483 5879 8594 11490 10830 49.8|-38,9| 31,1| 46,2| 33,7 -5,7
853620 18918 13916|13255| 24206| 26608 47235 53859/ -26,4 -4,7| 82,6/ 9,9 77,5 14,0
853650 48437 6715942115| 55915 93164{130201| 140187 38,7|-37,3| 32,8| 66,6| 39.8 7,7
853661 3106 3379 2511) 3590 4871| 5506) 5664 8.8[-257| 43,0 35,7 13,0 2,9

3- |Porselen izolatér || 6810| 7667 8868 8800 7160 8364 8361 12,6 15,7 -0,8-18,6| 16,8 0,0
85462010 3637| 3037| 3478 2850| 2330| 1473  2475-16,5 14,5-18,1|-18,2/-36,8 68,0
85462091 382 1429 1936| 2253 755 1175 459\274,1| 35,5 16,4/-66,5 55.6|  -60.9
85462099 2791|3200 3453| 3698 4076| 5716|  5424) 14,7 7,9 7,1| 10,2] 40,2 5,1
Toplam 86938|103515|74103|102372|145862|211132) 230946 19,1|-28,4| 38,1| 42,5/ 44,7 9,4

4-  |Cam izolator 1560 937 2682 1242| 1315 153 195|-39,9/186,2(-53,7| 5,9|-88,4 27,5
854610 1560, 937| 2682 1242 1315 153 195/ -39,9|186,2|-53,7|  5,9-88,4 27,5

Kaynak: TKB Teknik Seramik Sektor Arastirmasi Sy.15

* Elektro porselen ithalat degerlerinin yiiksek olmasi, igine girdigi cihaz degerinin yiiksek olusundan kaynaklanmaktadir.

Cihaz iginde kullanilan elektro porselen degeri cihaz bedelinin azami %35’i oranindadir. Esasen bu cihazlarin ayri bir GTIP

numarast ile degerlendirilmesi gerekir.

GTip
690911
690919
853610
853620
853650
853661
854620
85462010
85462091
85462099
854610

Madde Ad1

Kimyasal ve Laboratuar Islerinde Kullamlan Cihaz ve Esya (Porselenden)

Kimyasal ve Laboratuar Islerinde Kullanilan Cihaz ve Esya; Diger

Eriyen Iletkenli Sigortalar (Gerilim < 1000 V)
Otomatik Devre Kesiciler

Diger Anahtarlar

Ampul Duylar

Seramikten Elektrik izolatorleri

Seramikten Metal Pargas: Olmayan izolatorler
Seramik Metalli Havai Enerji Nakli izolatérler
Seramik Metalli Diger Amagl izolatorler

Camdan Izolatorler
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Tablo 3.11: Teknik Seramik Sektorii Uriin ithalati Ortalama Birim Fiyatlan (CIF, $)

SiraAna Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar Birimi| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 [2005 Tah.|2000 | 2001|2002 2003|2004 2005 Tah.
1) 2) G| @[ |6 DG | O] 10 [(54)(/5)(7/6)@®/7)O/8)] (10/9)
1- |Teknik Seramik ($/ton | 3899 8585 7438/ 3296 5161 3443 2875(120,2| -13,4(-55,7| 56,6(-33,3|  -16,5
690911 $/ton | 6093| 5078) 8049 7416|11721{14214 7788|-16,7| 58,5 -7,9] 58,1 21,3] 452
690919 $/ton | 3714/10727| 7365 3016 4760 2989  2755|188,8|-31,3-59,0| 57,8|-37.2 -7.8
2- |Elektro Porselen [$/ton |24839|18830|21677|14555(18444(21749|  22028|-24,2 15,1|-32,9| 26,7 17,9 13
853610 $/ton |20260|19223|22756(25785(30584(29311|  28651| -5,1| 18,4 13,3| 18,6| -4,2 2,3
853620 $/ton |36663(22266|18936|13388|15819[20690( 20998 -39,3| -15,0(-29,3 18,2 30,8 15
853650 $/ton |23490|18619|23462(20422(23055(22068  23648)-20,7| 26,0(-13,0] 12,9 -4,3 7,2
853661 $/ton |14447|12946/13500] 2600 3993|15126 8245|-10,4 4,3/-80,7| 53,6278,8|  -45,5
3- |Porselen Izolator [$/ton | 3788| 2497| 2941 3246 6297 7481 6814-34,1| 17,8 10,4/ 94,0/ 18,8 -8,9
85462010 $/ton | 2768| 2139| 2647 2502 5248| 3134 3466| -22,7| 23,7| -5,5/109,8|-40,3 10,6
85462091 $/ton | 2938| 1615| 1477 1841| 2658| 6831 4135/-45,0] -8,5] 24,6| 44,4/157,0(  -39,5
85462099 $/ton | 7884| 4183 8854{10657| 996612008  13493|-46,9/111,7| 20,4/ -6,5 20,5 12,4
Toplam $/ton [14360(12298|11804/1016215483(16919|  15421(-14.4 -4,0[-13,9| 52,4/ 9.3 -8,9
4- |Cam izolator | $/ton | 2658| 2226| 1842 1520| 156211769  3611|-16,3|-17,3]-17,5| 2,8/653,5  -69.3
854610 $/ton | 2658| 2226| 1842 1520 1562(11769 3611|-16,3]-17,3|-17,5] 2,8653,5|  -69,3

Kaynak: TKB Sektor Aragtirmasi Sy.15’den hesaplamalar

Avrupa Birligi iilkelerinden Belgika-Liiksemburg, Isveg, Fransa, Almanya ve
Avusturya yiiksek gerilim 6l¢ii trafo busing ve ayirict mesnet izolatér imalatcisidir. Bu
busingler ve mesnet izolatorleri kiymetli izolatoér sinifindandir. Businglerin Tiirkiye’de
kullanicis1 Emek Elektrik (Ankara), Elimsan (Izmit) 6lcii trafo imalatc1 firmalaridir. Ayirict
imalatcilari ise Giiral Elektrik (Istanbul) ve Elimsan (Izmit) “dr.

Avrupa Birligi iilkeleri diginda kalan diger iilkelerden yapilan ithalat Cin Halk
Cumhuriyeti ve Hindistan hari¢c digerleri ihmal edilebilir seviyededir. Cin Halk
Cumbhuriyeti’ne 2002-2005 doéneminde kota uygulanmis ve bunu takiben gbdzetim

uygulamasina baglanmistir.
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Tablo 3.12: AB ve Onemli Diger Ulkelerden Porselen izolator Sektorii Uriin ithalat

(Miktar Olarak, Ton)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999(2000{2001|2002|2003 | 2004 | 2005 4Ay.| 2000 |[2001| 2002 |2003|2004
@ 2 D | OGO O ® 4/3) |(5/4)| (6/5) ((7/6)|(8/T)
1- AB Ulkeleri Toplami |1037| 1057 1388| 1874 794 608 282 1,9 31,3] 35,0/-57,6/-23,4
2- Onemli Diger Ulkeler | 762/2013/1627| 836/ 343| 510 125 164,2/-19,2| -48,6-59,0| 48,7
Cin Halk Cum. 62| 843|1035 166| - 165 55/ 1.259,7| 22,8 -84,0 - -
Bulgaristan 2721 341| 105] 146] - - - 25,4/-69,2 39,0 - -
Rusya Federasyonu 246 544| - - - - - 21,1} - - - -
Romanya - - - 116 177 133 10 - - - 52,6|-24,9
Hindistan 42| 201| 28 335 49| 45 24| 378,6/-86,1| 1.096,4 -85,4| -8,2
Japonya 56| - 333 - - 113 - - - - - -
Diger 84| 84| 126 73| 117| 54 36 0,0 50,0, -42,1] 60,3]-53,8

Kaynak: TKB Teknik Seramik Sektor Arastirmasi Sy.16-17

Tablo 3.13: AB ve Onemli Diger Ulkelerden Porselen izolator Sektorii Uriin ithalat
(Deger Olarak)(CIF, Cari Fiyatlarla, Bin §)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar(1999 2000|2001 {2002 2003 | 2004 | 2005 4Ay. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004
(0] @ 1D |6 DO ® (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/T)
1- AB Ulkeleri Toplamu | 5091| 4544| 6407 7658| 6296 6792 2355| -10,7| 41,0 19,5 -17,8] 7,9
2- Onemli Diger Ulkeler | 1720 3122| 2461| 1141 862| 1573 432| 81,5 -21,2| -53,6| -24,5| 82,5
Cin Halk Cum. 139 739] 804| 153 - 281 86/431,7| 8,8 -81,0 - -
Rusya Federasyonu 325 766| - - - - - 135,77} - - - -
Hindistan 179 753| 274| 355 79| 118 55|320,7| -63,6 29,6| -77,7| 49,4
Isvigre - - - 74 69| 447 108 - - - -6,8| 547,8
Diger 1077| 864| 1383 559| 714 727 183| -19,8| 60,1 -59,6| 27,7 1,8

Kaynak: TKB Teknik Seramik Sektor Arastirmasi Sy.16-17

b) Thracat:

Sektoriin Urettigi mallarin ihracat durumu 1999-2005 dénemi i¢in Tiirkiye Kalkinma

Bankasi Teknik Seramik Sektorii Arastirma Raporunda gosterilmistir. Deger ve miktar

itibariyle elektro porselen iirlinlerin ihracati ilkemize d6viz kazandirmaktadir.
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Porselen izolatdrlerde ise bu deger ve miktarlar sektdr bazinda ve iiretim kapasiteleri

icindeki pay1 %1-2 civarindadir. Yapilan ihracat orta gerilim mesnet ve zincir izolatdrleridir.

Agirlikli olarak ihrag edilen iilkeler Suriye ve 6zellikle 2004-2005 doneminde Irak olmustur.

Bu pazart Tiirki cumhuriyetlere ve diger Orta Dogu {ilkelerine de tasiyabilmek igin yurt

disinda Cin Halk Cumbhuriyeti ile rekabet edebilmemiz gerekmektedir. Bunu saglamak i¢in

ihracatta devletin ihra¢ tesvik primine ihtiya¢ vardir. BoOylece yerli porselen izolator

imalat¢ilarinin kapasite kullanma oranlar1 %60-70 ‘den %90 seviyelerine ¢ikacak ve diisen

maliyetlerle ilerde tesvik korumasi olmaksizin rekabet edilebilecektir.

Tablo 3.14: Teknik Seramik Sektorii Thracati (Miktar Olarak, Ton)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999(2000(2001(2002 (2003|2004 2005 Tah.|[2000{2001 2002|2003 (2004|2005 Tah.
D @ G [@ (GO | D] @) (O |@43)(54)]6/5](T/6)|(8/T)| (9/8)

1 | Porselen izolatér | 343 | 593 | 419 [ 227 [ 545 [ 563 | 800 |72,9]-29,3|-45,8/140,1| 33 | 42,1

Kaynak: TKB — DTM, IGEME Kayztlari

Tablo 3.15: Teknik Seramik Sektorii Thracat1 (Deger Olarak) (FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999(2000{2001{2002{2003|2004|2005 Tah.{2000{2001|2002|2003|2004|2005 Tah.
(1 (2) ORNOREORNORNORN) (9)  |(4/3)|(5/4)|(6/5)|(7/6)|(8/T)|  (9/8)
1 | Porselen izolatér | 559 | 923 | 811 | 473 | 903 {1161 1520 |65,1(-12,1|-41,7/90,9 | 28,6 30,9
Kaynak: TKB — DTM, IGEME Kayztlar1
Tablo 3.16: Teknik Seramik Sektorii Thracati Ortalama Birim Fiyatlar1 (FOB)
Siraj/Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar Birimi|1999/2000|2001(20022003{2004/2005 Tah.|2000(20012002{2003|2004/2005 Tah.
(1 2) Q) |GG O) ()] @®) O] 10) |(5/4)|(6/5)((7/6)|(8/7)|(9/8) (10/9)
1 [Porselen izolatdr| $/Ton | 610 |1560{1940[2080({1820(2060| 1900 [155,7|24,4| 7,2 |-12,5/13,2| -7,8

Kaynak: TKB — DTM, iIGEME Kayztlari
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Tablo 3.17: AB ve Onemli Diger Ulkelere Porselen izolator Sektérii Thracati (Miktar

Olarak, Ton)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999(2000{2001|2002{2003|2004| 2005 Tah. |[2000{2001|2002| 2003 {2004 | 2005 Tah.
(D @) CORNCOREORNOREGORNES) © (4/3)[(5/4)[(6/5)[ (7/6) |(8/T)|  (9/8)
AB Ulkeleri
1 Toplami 96 | 108|192 | 99 | 124 | 133 89 12,5177,8 |-48,4| 25,3 | 7,3 -33,1
Onemli Diger
2 | Ulkeler Top. | 247 | 485 | 227 | 128 | 421 | 430 711 96,4 |-53,21-43,6(228,9| 2,1 65,3

Kaynak: TKB — DTM, IGEME Kayitlarindan hesaplanmistir

Tablo 3.18: AB ve Onemli Diger Ulkelere Porselen izolator Sektorii ihracati (Deger,
FOB, Cari Fiyatlarla, Bin$)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999{2000{2001|2002 2003 (2004 | 2005 Tah. |2000(2001|2002|2003|2004| 2005 Tah.
) 2) G |@ |G| ©7)]E® 9)  |@3)|(54)](6/5)|(7/6)|(8/T)]  (9/8)
AB Ulkeleri
1 Toplami 138 | 214 | 454 | 180 | 204 | 189 90 55,1 (112,1|-60,4{ 13,3 | -7,4 | -524
Onemli Diger
2 | Ulkeler Top. | 421 | 709 | 357 | 293 | 788 | 971 630 68,4 -49,6/-17,9|168,9|123,2| -35,1
Kaynak: TKB — DTM, IGEME Kayitlarindan hesaplanmistir
3.2.1.4 Yurtici Tiiketim:
Tablo 3.19: Tiiketim Miktari (Ton)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999|2000 2001|2002 | 2003 | 2004 [2005 Tah.[2000{2001{2002(2003|2004{2005 Tah.
Q) 2 OREORIORNONNONN) () |(473)|(5/4)|(6/5)((7/6)|(8/T)|  (9/8)
1- | Porselen Izolatdr [8942|12750[9644|11757[11569(10707| 12500 [42,6]-24,421,9|-1,6-7,5| 16,7
Kaynak: Firma Bilgileri
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Tablo 3.20: Tiiketim Degeri (Cari Fiyatlarla, Bin$)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 2004 2005 Tah.[2000{2001(2002({2003|2004[2005 Tah.
M @) @ |G @ DB | O [@3EHIOES)NTO)E/T ((9/8)
1-  [Porselen Izolatdr|10007{14359|21473|31110[29711|28521| 30319 [43,5[49,5|44,9|-4,5(-40| 6,3

Yillara gore ortalama doviz kurlari; 1999 — 0,416393 , 2000 — 0,623504 , 2001 — 1,22952 , 2002 — 1,504635 , 2003 —
1,495166 , 2004 — 1,422301 , 2005 — 1,355 (YTL / Dolar) olarak alinmaistir.

3.2.1.5 Fiyatlar:

Maliyetlere ait bilgiler ilgili boliimde verilmistir. Bu duruma gore porselen izolatoriin
ticari maliyeti 1470 ile 1970 $/ton arasinda degismistir. Kar orant ise %7-10 arasinda
degismektedir. Enerji sektoriindeki durgunluk, daha ucuza mal edilebilen cam izolatorler ve
onceki donemde (Sekizinci Kalkinma Donemi) Cin ve Rusya gibi iilkelerden yapilan
ithalatin etkileriyle olusmus yerli maliyetlerin altindaki fiyatlarin yiikseltilmesi miimkiin
olmamustir. Ozellikle i¢ piyasa pazar fiyatlar1 hala bu Cin fiyatlarinin psikolojik baskisi
altindadir.

Yatirnma dayali teknik tiiketim mal1 oldugu ve Enerji Projelerine dayali ihalelerle
satis1 yapildig1 igin, porselen izolatdrde Uretici-Toptan-Tiiketici fiyatlar1 diye kesin siirlari
tarifleyen fiyat olusmamaktadir. TEDAS, her yil ¢ikardig birim fiyat listelerinde izolatorlere
fiyat koyarak satis fiyatlarini baski altinda tutmaktadir.
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Tablo 3.21: Teknik Seramik Sektorii Ortalama Fabrika Cikis Fiyatlar: (YTL)

Sira |Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: |[Mallar Birimi | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah.
(1) (2) 3) “4) (5) (6) (7N (®) ) (10) (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/7) | (9/8) (10/9)

1- |1 kV E-80 $/Ad. 0,52 | 050 | 056 | 032 | 027 | 031 0,30 3.8 12,00 -42,9| -15,6] 1438 3,2
2-  [1kVE-95 $/Ad. 075 | 065 | 047 | 038 | 031 | 036 0,38 133 -27,7| -19,1] -184| 16,1 5.6
3- |1 kVE-95/2 $/Ad. 083 | 081 | 061 | 046 | 043 | 046 0,43 24 247 246 65 7,0 6,5
4-  [VHD-35N $/Ad. 1513 | 14,54 | 935 | 10,61 | 863 | 9,92 10,54 39 357 13,5 -18,7] 14,9 6.2
5-  [VHD-35 sis $/Ad. 19.85 | 17,65 | 12,65 | 12,73 | 923 | 11,22 11,66 L1 283 06 -27.5 21,6 3,9
6- [K-1(U-40BL) $/Ad. 586 | 522 | 3,09 | 401 | 340 | 3,93 3,75 10,9 -40,8| 29.8| -152 15,6 4.6
7-  |K-2 (U-60BL) $/Ad. 954 | 834 | 566 | 596 | 506 | 6,01 5,78 12,6) -32,1] 53| -15,1] 188 3,8
8- [K-2sis(U-60BLP) $/Ad. 12,07 | 11,72 | 10,67 | 10,67 | 822 | 9,50 9,25 29 900 00 -23,0 156 2,6
9-  |K-3 (U-100BL) $/Ad. 1130 | 10,73 | 800 | 992 | 869 | 945 9,56 500 -254) 24,0 -12.4] 87 1,2
10-  [K-3sis (U-100BLP) $/Ad. 1320 | 13,72 | 10,17 | 12,13 | 1043 | 10,19 10,91 390 259 193] -140] -23 7,1
11- [36kV C4-170 $/Ad. 21,94 | 18,82 | 12,59 | 992 | 857 | 928 9,02 142 -33,1| 212 -13,6] 83 2.8
12- 36 kV HNi-30 $/Ad. 12,76 | 11,86 | 7.84 | 622 | 536 | 580 5,83 7,1) -339] -20,7| -13.8] 8.2 0,5
13- 170 kV C4-750 $/Ad. | 228,90 | 223,98 | 134,93 | 162,41 | 149,78 | 147,34 | 180,34 21| -39.8] 204 -7.8 -1,6 224
14- (170 kV C6-750 $/Ad. | 272,91 | 250,77 | 446,74 | 191,19 | 174,63 | 200,82 | 188,73 81| 78,1 -572 -8,7| 15,0 -6,0
15- [30NF250 $/Ad. 15,68 | 1446 | 9,06 | 10,71 | 10,01 | 941 8,06 78 373 182 65 -6,0 -143
16- |A-B1/250 $/Ad. 324 | 290 | 2,09 | 222 | 211 1,94 1,68 105|279 62 -50 -8.1 13,4
17- |ALO, $/Ad. 0,075 | 0,075 | 0,07 | 0,068 | 0,065 | 0,06 0,052 00 -67 -29 44 -7.7 133
18- [Silikat $/Ad. 0,2 0,09 | 0,19 | 019 | 019 | 0,19 0,19 500 00 00 00 00 0,0

Kaynak: Kaleseramik ve Kaleporselen Bilgileri
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3.2.1.6 Istihdam:

Tablo 3.22: Porselen izolator Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
isgiicii 1999/2000(2001(2002 2003 (2004|2005 Tah.|2000(2001|2002(2003|2004 2005 Tah.
M Q| H O[O | (D] @) |B2)43)|(CH4)|(6/5)(7/6)] (8/7)
Yiiksek (Teknik+idari) | 9 | 9 | 7 | 6 | 7 | 10 10 |00 |-22,2-14,3[16,7(42,9 0,0
Orta (Teknik-+idari) 11|12 [ 13]10 ] 16 | 20 19 |91 |83]-23,1/60,0(250] -5,0
is¢i (Diiz +Kalifiye) 389 | 439 | 269 | 274 | 341 323 | 320 |129]38,7| 1,9 |24,5|-53| -09

Kaynak: Kaleseramik ve Ankara Seramik

Tablo 3.23: Teknik Seramik Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

isgiicii {1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 [ 2004 | 2005 Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah.

(1) ORNORNCOREONNONNG: () (3/2) | (4/3) | (5/4)| (6/5) | (7/6) |  (8/T)
Yiiksek 20 | 22 | 26 | 31 | 37 | 37 40 10,0 [ 18,2 | 19,2 | 19,4 | 0,0 8,1
Teknik 15 | 17 | 21 | 26 | 32 | 32 35 13,3 23,5 23,8 (23,1 00 9.4
idari 5 5 5 5 5 5 5 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 0,0
Orta 20 | 22 | 26 | 31 | 37 | 37 40 10,0 [ 18,2 | 19,2 | 19,4 | 0,0 8,1
Teknik 15 | 17 | 21 | 26 | 32 | 32 35 13,3 23,5 (23,8 23,1 0,0 9.4
Memur 5 5 5 5 5 5 5 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 0,0
isci 100 | 110 | 120 | 125 | 130 | 135 170 10,0 91 | 42 | 4,0 | 3,8 25,9
Diiz 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 130 16,7 | 14,3 | 12,5 | 11,1 | 10,0 18,2
Kalifiye | 40 | 40 | 40 | 35 | 30 | 25 40 0,0 | 0,0 |-12,5(-14,3|-16,7| 60,0

Kaynak: Kaleporselen

3.2.1.7 Sektoriin Rekabet Giicii

Izolatér ihtiyacimin tamami porselen izolatdr ile karsilanmamaktadir. Gelisen
teknolojiler izolatdér kullanimmi da etkilemistir. Ornegin; telefon, telgraf haberlesmesinde
sistem degisimi bu sahadaki izolator kullanimint sifirlamistir. Algak ve orta gerilim hatlari,
ozellikle biiyiik sehirlerde yeraltina indirilmekte oldugundan bu tip izolatdrlere duyulan
ihtiya¢ azalmistir. Bu azalmanin yaninda bazi tipler camdan, bazi tipler silikon+cam elyaftan
silikondan yapilmaya baslanmistir. Bu yeniliklerin piyasaya tam oturdugu sdylenememekle
beraber cam izolatorler baz1 yerlerde yerini almis, digerleri de deneme kullanimlarindadir.

Porselen malzeme, boylelikle ikame malzeme ile rekabet etmek durumundadir. Ancak,
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malzeme ve liretim tipi itibari ile ucuza mal olan bazi cam izolatorlerle fiyat yoniinden
rekabet edememektedir.

TEIAS (Tiirkiye Elektrik iletim A.S.) yatirimlarma doniik 380 kV.’luk ¢ok yiiksek
gerilim iletim hatlar1 ve trafo merkezlerinde kullanilan yiiksek mekanik mukavemetli “K”
tipi zincir izolator grubunda porselene gore camin daha ucuz maliyeti sebebiyle yerli
imalatcilar teknik acidan kaliteli izolator imal etmis ve gerekli tip test raporlarini almig
olmalarina ragmen bu yatirim grubuna halen dahi izolatdr verememislerdir. Bilindigi iizere
elektrik tesislerinde yatirrm maliyetinin %3-5i oram izolatérle ilgili olup TEIAS’m bu
konuda yerli iiretimi desteklemek {izere %5—-10 arasindaki fiyat yiiksekligini kabul edip bu
sanayi dalim1 sadece TEDAS’1n orta gerilim kademesine izolatdr veren sanayi dalindan
cikartip (Orta gerilim icin kurulu kapasite yurti¢i ihtiyacin iki mislidir) yiiksek gerilim
tesislerine de izolator verebilir olmasini desteklemesine ihtiya¢ vardir. Esasen teknik olarak
porselen izolatorler kaliteli ve bagimsiz test laboratuarindan alinmis tip test raporunu
kapsayan kalite belgeleriyle yerli mal mevcuttur. 17 000 ton/yil kurulu kapasiteli yerli
porselen izolatér imalatgilart %6070 kapasite kullanimi ile ¢alismaktadir. TEIAS’1n ¢ok
yiiksek gerilim (380kV) tesislerinin izolator ihtiyact yerli lireticiler tarafindan karsilanirsa
iireticiler daha yliksek kapasite kullanim oranina ulasacak, maliyetlerini diistirecek ve ayni
zamanda yillik 8,5-10 milyon dolarlik ithalat 6nlenmis olacaktir.

Ayrica birgok Avrupa iilkesinde oldugu gibi ve son yillarda 6zellikle kirli bolgelerde
tercihen kullamlan yiiksek gerilim havai hat porselen ¢ubuk izolatdr kullammina TEIAS
tarafindan destek verildigi takdirde yerli iiretilen porselen ¢ubuk izolatorlerin cam “K” tipi
zincir izolatorlerine gore rekabet edebilecegi bir fiyata imal edilip verilebilecegi
malumlarimizdir.

Yabanci iilkelerdeki porselen izolator fabrikalarinda tiretim, belirli gruplan {iretecek
sekilde tesis edilmistir. Boylelikle ihtisaslagsmaya gidilmistir. Bu da belirli bir dereceye kadar
maliyet ve kalite yoOniinden avantaj saglamaktadir. Hatta tam otomasyona dahi
gidilebilmektedir.

Yurdumuz porselen izolatdr sanayii, Oncelikle dahili ihtiyacin tamamina cevap
verecek sekilde kurulmasi yoniinde tesvik edilmistir. Yabanci iilkelerdeki fabrikalara gore,
0zel know-how isteyenler hari¢ her tiirii yapabilecek kabiliyettedir. Ancak, kapasiteleri
sinirhdir. Bu da ¢esit avantajinin yaninda imalat sinirin1 beraberinde getirmektedir.

Kalifiye is¢i yoniinden ihtiyag zamana gore degismektedir. Pazarin daralmasi kalifiye

is¢inin kaybolmasina, genislemesi ise kalifiye is¢inin yeniden yetistirilmesi i¢in zaman
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kaybina sebep olmakta ve ataleti artirmaktadir. Biitiin bunlara ragmen bir¢cok Avrupa
ireticilerine gore kisi bagina yillik tiretim miktar1 %10-15 kadar yiiksektir.

Yakit ve Enerji maliyetleri yurt disina gore yiiksek olmasina ragmen bir dereceye
kadar is¢ilik ve hammadde yoniinden avantajlar mevcuttur.

Diinya Ticaret Orgiitiine dahil olmayan bir kag iilkeden ithalat yapildiginda ¢ok az bir
giimriik vergisi 6denmektedir.

Diisiik kapasiteli ve hukuki sartlari uymayan bazi firmalar haksiz rekabete neden
olmaktadir. Ayrica, yurt disindan gelen cam izolatorlerin ucuzlugu ve buna ilaveten iilkeye
giris bigcimi tespit edilemeyen Cin ve Rus mallarinin diisiik kaliteleri ve diisiik fiyatlar1 haksiz
rekabete yol agmaktadir. Cin porselen izolatdrlerinin fiyatlar i¢ piyasa fiyatlarina gore %50
oraninda daha ucuz olmasi sebebiyle haksiz rekabete yol actig1 i¢in firmanin miiracaati ile
Dis Ticaret Miistesarligi’nin yaptigi tetkikler sonunda 2002-2005 doénemi boyunca ii¢ yillik
kota uygulamasina karar verilmis ve bu donem i¢inde yerli tireticiler daha yiliksek kapasite
kullanma orani ile korunmus ve bu sanayi dal yasatilmistir.

2005 yilinda firmalarin yaptig1 miiracaat ile kota uygulamasinin devami istenmistir.
Buna karsilik DTM tarafindan 2005/9 no’lu teblig ile GTIP numaras1 854620 seramikten
mamul izolatorler icin CIF deger 2500 USD/ton briit altinda olan {iriinler i¢in ithalatta
gbzetim uygulamasina baslanmstir.

Porselen izolator sektorlii haksiz rekabete karsi korunabildigi oranda Dokuzuncu
Kalkinma dénemi boyunca c¢aligmalarini siirdiiriip maliyetlerini diigiirebilecek ve ihracata
kapasite kullanimlarini arttirabileceklerdir. Ozellikle bu dénemde Irak’in uzun siireli ¢ok
miktarda porselen izolator ihtiyaci karsilanacak ve neticede global piyasa sartlarina uygun,
Cin izolatorii ile rekabet edebilecek konuma gelecektir. DPT nin DTM’ye bu konuda destek
vermesi ve takip etmesi ¢ok 6nemlidir.

Uluslararas1 Ekonomik Kurallara uyan iilkelerin satis fiyatlari ile zor da olsa rekabet
giici vardir. Ancak bu kurallara uymayan dampingci {lilkelere karsi hi¢ bir rekabet giicii
bulunmamaktadir. Bu sebeple, Cin’e uygulanan kota ve benzeri 6nlemler devam etmelidir.

Sinai maliyetin %34’tinii metal teskil etmektedir. Temper, sfero dokiim ve
galvanizleme sanayiinin maliyetinin yiiksek olmasi, izolator maliyetlerini artirmaktadir.

Rekabet giiciiniin arttirilmasi i¢in pahali tiplerin liretimine yonelmek, daha prodiiktif
makinelerle iiretim yapmak i¢in TIDEB destekli Ar-Ge ¢alismalaria énem verilmektedir.

Rekabet giiciiniin tam ve gilivenilir oldugu sodylenememekle beraber, bolgenin

avantajlar1 azami sekilde kullanilmakta ve yasam miicadelesi verilmektedir.
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Elektroporselen izole edici malzeme yoniinden, hammaddelerinin yerli olarak
kullanilmasinin verdigi avantaj yaninda kalifiye ve nispeten ucuz isgiicli nedeniyle yurt igi
rekabet giicii son derece iyidir.

Teknik Seramiklerde ise, elektroporselende sayilan faktorler burada da gecerlidir.
Ana hammaddelerinin ithalata bagimli olmasi, malzemenin tanitimi sirasinda ucuz fiyata
satis, beklenen karlilig1 saglayamamakta rekabeti de giiglestirmektedir. Ar-Ge c¢aligmalarina
hiz verilmis olup proje caligmalarinin getirecegi teknik avantajlarla daha iyi diizeye

gelinecegine inanilmaktadir.

3.2.1.8 Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

Sektoriin elektro porselen ve teknik seramik (ileri seramik) yerli imalat¢ilar grubu
gerek yatirim tesviki almig olmasi gerekse yurt ici taleplere karsi ilgisi sebebiyle gelecegi
iyidir. Buna ragmen yakindan izlenmesinde fayda vardir.

Porselen izolatorlerde ise durum gelistirilmeye muhtactir. Toplam 17000 ton kurulu
kapasite ve %60 kapasite kullanimi ile imalatcilar ekonomik g¢alisamamaktadir. Maliyeti
dogrudan etkileyen yiiksek enerji degeri ile yiiksek vergi oraninin diisiiriilmesi
gerekmektedir. Yurtici talep TEDAS ile ilgili olarak azami 8000—10000 ton/yil’dir.. Bu
donem iginde 6zellikle TEDAS ve TEIAS 1n talepleri ¢ok énemlidir.

Porselen izolator ihracatt %2 ‘den %3040 seviyelerine c¢ikartilmalidir. TEDAS’a
yonelik orta gerilim kademesindeki izolatorlerin yurtigi talebi bugiin i¢in 10000 ton ise
kurulu kapasiteden bakiye 5000 ton ihra¢ edilmeli ve ayrica TEIAS’m yiiksek gerilim
tesislerinde kullanilacak izolatorlerin 2000 tonluk miktar1 ithalattan yurt ic¢i iiretime
kaydirtlmalidir.

TEIAS porselen izolatér sektoriiniin dolayli olarak miisterisidir. Ancak kurum
elemanlar1 yerli iiretimi kullanmak suretiyle destekleme konusunda c¢ekimserdir. Esasen
kurum yukarida da belirtildigi gibi dolayli olarak konuyla ilgilidir. Ciinkii taahhiit firmalar
kalite sinir1 icinde ucuz izolatdre yonelmektedir. TEIAS bu konuya miidahale edebilmelidir.
Ciinkli, cam izolatore gore porselen izolatoriin maliyeti %20 oraninda yiliksek oldugu

bilinmektedir.
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3.3 DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN

GELISMELER

3.3.1 Yurti¢i Talep Projeksiyonu:

Tablo 3.24: Teknik Seramik Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak, Ton)

Ort.Yilhk
Sira YILLAR Artis (%)
No.| AnaMallar | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2007-2013
(1 (2) 3) ) (5) (6) (7 (8) ) (10) (11)
1 | Porselen izolatér | 11804 | 12395 | 13014 | 13665 | 14348 | 15066 | 15819 | 16610 5

Tablo 3.25: Teknik Seramik Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu (Deger Olarak) (2005
Fiyatlariyla-Bin$)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No Mallar 2006 | 2007 | 2008 2009 2010 2011 2012 2013 |2007-2013
Q) 2 A3) “ (&) (6) O] (®) ) (10) )
1 |Porselen izolator| 31444 | 33017 | 34667 | 36401 | 38221 | 40132 | 42139 | 44245 5

3.3.2 lihracat Projeksiyonu

Tablo 3.26: Teknik Seramik Sektorii Thracat Projeksiyonu (Miktar Olarak) (Ton)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 2012 2013 | 2007-2013
(D 2 A3) “4) ®) (6) (7 ®) © (10 an
1 | Porselen izolatér | 621 652 684 719 754 792 832 873 5

Tablo 3.27: Teknik Seramik Sektorii Ihracat Projeksiyonu(Deger Olarak) (2005

Fiyatlariyla—Bin$)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 | 2007-2013
M 2 A3) “ (6)) (6) (N ) ) (10) (1D
1 | Porselen izolatér | 1280 1344 1411 1482 1556 1634 1715 1801 5

122




Dokuzuncu Kalkima Plan: Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel ihtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

3.3.3 Uretim Projeksiyonu:

Tablo 3.28: Teknik Seramik Sektorii Uretim Tahminleri (Miktar Olarak) (Ton)

Ort.Yillik
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 2012 | 2013 | 2007-2013
(M 2 3) “4) (6)) (6) O] ®) (€)) (10) an
1 | Porselen izolatér | 11505 | 12080 | 12684 | 13318 | 13984 | 14683 | 15417 | 16188 5

Tablo 3.29: Teknik Seramik Sektorii Uretim Tahminleri (Deger Olarak)
(2005 Fiyatlariyla-BinYTL)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No. Mallar 2006 | 2007 2008 | 2009 2010 2011 2012 2013 |2007-2013
M 2 3) “ ) (6) (7 ®) ) (10) an
1 |Porselen izolatdér| 17319 | 18185 | 19094 | 20049 | 21052 | 22104 | 23209 | 24370 5

3.3.4 [lthalat Projeksiyonu:

a) Uriin Ithalati:

Tablo 3.30: Teknik Seramik Sektorii Uriin Ithalati Projeksiyonu (Miktar Olarak, Ton)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No. Mallar 2006 | 2007 2008 2009 2010 | 2011 2012 2013 | 2007-2013
(M (@) 3) “ ) (6) (7 ®) ) (10) an
1 |Porselen izolator| 1233 1294 1359 1427 1498 1573 1652 1734 5
2 | Cam izolator 760 799 839 880 925 971 1019 1070 5

Cam izolatdr ithalati 1999-2004 déneminde yillik ortalama 690 ton olmustur. Cam izolatdr iiriin projeksiyonu bu miktar

esas alinarak hesaplanmistir.
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Tablo 3.31: Teknik Seramik Sektorii Uriin Ithalat1 Projeksiyonu(Deger Olarak)
(2005 Fiyatlariyla—Bin$)

Ort.Yilhk
Sira Ana YILLAR Artis (%)
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 |2007-2013
Q) 2 A3) “) ) (6) (M ®) © | 10 an
1 | Porselen Izolatér | 9221 | 9682 | 10166 | 10675 | 11209 | 11769 | 12357 | 12975 5
2 Cam Izolator 1450 | 1522 | 1598 1678 | 1762 | 1850 | 1943 | 2040 5

Cam Izolatér ithalatt 1999-2004 déneminde yillik ortalama 1,314 milyon$ olmustur. Cam izolatdr {iriin projeksiyonu bu

miktar esas alinarak hesaplanmigtir.

3.3.5 Yatirnm Tahminleri:

3.3.5.1 Eklenecek Yeni Kapasiteler:

Tablo 3.32: Teknik Seramik Sektoriinde Eklenecek Yeni Kapasiteler

Yatiroma Yaratilacak | Yatirim | Uretime | Yatinm | Yaratilacak
Baslama Proje Kapasite ilave Siiresi | Baslama| Tutan istihdam |Yatirim
Yih Adi Birimi | Kapasite | (Y1) Yih (YTL) (Kisi) Yeri
(1 () 3) “4) (5) (6) (7 (®) ©)
2006 Dokiim Filtresi Adet 5,000,000 1 2007 500,000 10 IST

Egzost Filtresi Adet 1,000,000 2 2008 1,000,000 20 IST

3.3.5.2 Muhtemel Yatirim Alanlari ve Yerleri:

Porselen izolatorler:

Bu raporun Mevcut Durumun Degerlendirilmesi boliimiinde belirtildigi gibi 2005 yili
itibariyle yerli porselen izolator sanayinde yurt i¢i kurulu kapasite teorik olarak 17000 ton/y1l
iiretim yapabilecek seviyede olmasina ragmen izolator tiplerine bagli olarak reel 15000
ton/y1l’dir. Uretimde kapasiteyi smirlayan daima firn kapasiteleridir. Firmlar tiinel ve
kamara tip olmak iizere iki ¢esittir. Ulkemizde her iki tip firm iiretimdedir.

Tiinel ve kii¢iik boyutlu (7~10 m’) kamara firinlarin izolator iiretim gesitleri Orta
Gerilim kademesine doniiktiir. Yerli porselen izolator iireticilerin bu tipleri pisirecek firin
kapasiteleri toplam 14000 ton/yil’dir. Orta gerilim izolator kullanicis1t TEDAS (iilke
tilketiminin %95’ini kullanmaktadir) 2004 yili itibariyle 10000 ton izolatoér kullanmustir.
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Yerli iireticilerin bu tip izolatdr imalat kapasiteleri 14000 ton/y1l olduguna gére 4000 ton/yil
kapasite fazlalig1 ihracata yoneltilmelidir.

Diger taraftan ithal porselen izolatorler incelendiginde biiyiik cogunlugu TEIAS 1n
380 kV’luk Cok Yiiksek Gerilim trafo merkezlerinde kullanilan izolatérler oldugu
gdzlenmektedir. 2004 yilinda yapilan ithalat 85.46.20 GTIP pozisyon numarali porselen
izolatorlerin toplam ithal degeri 8,3 milyon USD’dir.

TEIAS 1 2005 y1l1 fiili ve 2006-2008 yillar1 icin tahmini bilgilerine gore;

2005 yil1 380 kV’luk elektrik iletim hatlarina ait izolator ihtiyag listelerinde H182A,
H184A, H-192 ve H-186 sozlesme referansh islerde kullanacagi 16 ton elektro-mekanik
mukavemetli zincir izolatér miktar1 toplam 166.820 adettir. izolatér birim rayic fiyat1 12
USD/Adet oldugu bilinmekte ve neticede 2005 yili zincir izolatdr ihtiyaci 2 milyon USD
degerindedir.

2006-2008 yillar1 yatirim proje bedelleri 2006 i¢in 104 milyon YTL, 2007 igin 120
milyon YTL ve 2008 i¢in 160 milyon YTL ‘dir. Bu projelerde kullanilacak izolator
ihtiyaglar ise proje bedelinin ortalama %3’ii oranindadir. Buna gore TEIAS m 380 kV’luk

iletim hatlarinda kullandig1 ve kullanacagi 16 ton mukavemetli zincir izolatdr ihtiyact

asagidaki gibidir.

2004 2005 2006 (prog.) 2007 (prog.) 2008 (prog.)
Adet 150.000 167.000 176.750 204.000 272.000
Deger (Bin$) 2200 2000 2121 2449 3265
Ton 1200 1336 1377 1590 2176

2004 yilinda yapilan zincir izolatdr ithalati porselen ve cam izolatorlerinin yani sira
silikon ¢ubuk izolatorlerinin de dahil oldugu esdeger cam izolator toplam bedeli 2,2 milyon
USD’dur.

Bu raporun Sektdriin Rekabet Giicii béliimiinde belirtilen TEIAS’m 380 kV iletim
hatlarinda kullandig1 ithal 16 tonluk izolatdrlerinin yerine ayni kalitede imal edilen fakat
cama gore smai Uretim maliyeti farkliligindan gelen %10~20 pahali yerli porselen
izolatorlerin kullanilmasi tesvik edildigi takdirde bugiin i¢in yillik 2-3 milyon USD’lik ithalat
kisilmis ve yerli tiretim daha yiiksek kapasite kullanimi sayesinde desteklenmis ve maliyetler
de diisiiriilmiis olacaktir. Bu konuda TEIAS yénlendirilebilirse ithalata kars: tesvik tedbirleri

uygulanmasina gerek kalmayacaktir.
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3.3.6 Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda vb. Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet Giiciine

Etkileri:

TIDEP ve benzeri Ar-Ge proje destekleri sektdrdeki teknoloji ve malzeme gelistirme
faaliyetlerine ivme kazandirmaktadir. Sektdre olan katkilar zamanla daha belirgin
hissedilecektir. Destekler imkanlar dl¢iisiinde gelistirilerek stirdiiriilmelidir.

Sektorde kullanilan seramik hammaddelerinin iglenmesi gelismis tilkeler diizeyinde
degildir ve bu alandaki teknoloji gelistirme ¢aligmalar1 onemle desteklenmelidir.

Sektorde enerji tiikketimi onemli bir girdidir ve ylikselen enerji fiyatlarindan olumsuz
etkilenmektedir. Enerji tiiketimi daha diisiik olan motor, firin v.b gereglerin kullaniminin
tesvik edilmesi maliyet ve ¢evre agisindan 6nem arz etmektedir.

Atiklarin geri kazanimi, aritma v.b ¢evre projeleri, yatirimlart desteklenmelidir.

Cevre yoOnetmeliklerine uyum kontroller artirilarak genellestirilmeli, yaptirimlar

adaletli bir bicimde uygulanarak haksiz rekabet dnlenmelidir.
3.3.7 Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskilerde Muhtemel Gelismeler:

Porselen izolator tiretimindeki sinai maliyetin yaklagsik {igte birini olusturan dokiim ve
dévme ¢elikler mamul yan sanayi iirtinleri kullanilmaktadir.

Bu driinler kiigiik 6l¢ekli firmalar tarafindan iretilmektedir. Bu firmalar 6nemli
girdileri olan c¢elik, pik ve Cinko benzeri {irlinlerin dig piyasaya oranla i¢ piyasada yiiksek
olan fiyatlarindan gikayet etmektedirler. Siirmekte olan i¢ maliyet artiglari, yiikselen enerji
fiyatlar1 bu yan sanayi firmalarimizi ve dolayisiyla izolator iireticilerini ithal iirlinlere karsi
rekabet etmede zorlamaktadir. Bu firmalara hammadde ve enerji fiyatlar1 konusunda rakip

ilkelerdeki sartlar saglanmalidir.
3.3.8 Sektorde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri

Porselen izolatér tiiketicisi baslica kuruluslar olan TEIAS ve TEDAS gibi kurumlarin
faaliyetlerinin uzun donem olarak planlanmas1 ve plana uygun gerceklestirilmesi
tedarikgilerinin {irlin cinsi ve miktar1 konusunda hazirliksiz yakalanmasini 6nleyecektir.

Kurum politikalar1 tedarikgilerle paylagilarak gerekli gelistirme ve yatirim ¢aligmalari
icin imkanlarin ve zamanin birlikte iyi kullanilabilinmesi saglanmalidir.

Sektoriin  rekabet giiciiniin korunmas: konusunda ihtisas giimriikleri, kota v.b

tedbirlerle damping fiyatli, kalitesiz lirlinlerin piyasalara girmesi 6nlenmelidir.
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Teknik Seramiklerin GTIP numaralar1 alt grup malzeme agiklamasi kapsayacak
sekilde (oksit seramik, ferrit, karbiir gibi ) detaylandirilmalidir. Bu iiriinlerin takibi, istatiksel

degerlendirilmesi, arastirmaci, iiretici kuruluslarin yonlendirilmesine yardimci olacaktir.

3.4 AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKILERI

AB’ye katilm siirecinde uyumlu is gilicii ve cevre politikalar1 geregi zorunlu
harcamalar1 sonucu olusacak maliyet artig dezavantaj1 ancak yeni iiriin ve teknoloji gelistirme
cabalar1 ile avantaja dontstiiriilebileceginden; Ar-Ge destekleri iizerinde énemle durulmali,
yayginlastirilmalidir.

AB uyum siirecinde yogunlasacak Lojistik yatirimlar1 sektore dis pazarlarda ilave gii¢

kazandiracaktir.

3.5 DOKUZUNCU PLAN DONEMIi ICIN ONERILEN STRATEJi, AMAC,
POLITIiKA, ONCELIK VE TEDBIRLER

3.5.1 Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

IX. Kalkinma plan1 kapsaminda iilkemizin elektrik amagli yatirim planlarina bagh
olarak kullanilmasi diigiiniilen izolatér malzemeler cins ve miktar bazinda tespit edilmelidir.

Ayni yontem atilimi kaginilmaz olan demiryollarimiz iginde uygulanmalidir.

Degisik sektorleri kapsayan planlar biiylik projelerde yeniden gbézden gecirilip
malzeme bazlar1 detaylandirilmali, iliskilendirilmeli amaca uygun olarak iriinlerin yerli

iiretimi tesvik edilmelidir.
3.5.2 Temel Amag ve Politikalar

Temel amaglarla ¢alisan planlarin politik degisimlerden etkilenmemesi sektorler
arasindaki isbirligi, bilgi aligverisi ve ortak davranis ortaminin gelistirilmesi ile miimkiindiir.

Kamu kuruluglari ve sektorel birlikler arasindaki diyalog gelistirilmelidir.
3.5.2.1 AB’ye Katilim Siirecine Yonelik Amac ve Politikalar

AB katilm siirecinde 6nem kazanacak ve iiretici maliyetlerini ylikseltecek olan
isgiicli, ¢evre v.b alanlardaki yatirim harcamalar1 planlanarak genis zamana yayilmali,

rekabet giiclinli olumsuz etkilememesi i¢in tedbirler alinmalidir.
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3.5.2.2 Diger Amag ve Politikalar

Hammadde, malzeme ve iriinlerle ilgili kalite standartlarin gegerliligi

yayginlastirilmali, denetleme ve yaptirimlar yogunlastiriimalidir.

3.5.3 Amag ve Politikalar1 Gerg¢eklestirmeye Yonelik Oncelikler, Tedbirler ve Hukuki

-Kurumsal Diizenlemeler

Di1s haksiz rekabete ihtisas giimriikleri ile 6nlem alinmali; devlet, iiniversite, sektor
isbirligi ile akredite elektrik, mekanik v.b merkezi laboratuarlar kurularak kontrol ve

arastirma amacl kullanilmalidir.
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IX. KALKINMA PLANI TAS VE TOPRAGA DAYALI SANAYILER
OZEL iHTiSAS KOMiSYONU
REFRAKTER SANAYIii ALT KOMiIiSYONU UYE LISTESI

BASKAN : FARUK  ARISOY, KUMAS KUTAHYA  MANYEZIT
ISLETMELERI A.S

BASKAN YRD. : HUSAMETTIN KANBUR, HAZNEDAR REFRAKTER TUGLA
SAN A.S.

RAPORTOR : NAFiz  OZDEMIR, KUMAS KUTAHYA  MANYEZIT
ISLETMELERI A.S.

KOORDINATOR : F. SAVAS BAYAZIT, DEVLET PLANLAMA TESKILATI MUS.
KOORDINATOR : ASAF ERDOGAN, DEVLET PLANLAMA TESKILATI MUS.

UYE : TURGUT AKTAN, YUKSEK DENETLEME KURULU EMEKLI
BASDENETCISI

UYE :  AHMET ATES, SANAYI VE TICARET BAKANLIGI

UYE :  BERRIN NUR KIZARTICI, ORTA ANADOLU IHRACATCI BIRLIKLERI
UYE : LEVENT ORAL, TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

UYE :  BERNA ORHAN, SANAYI VE TICARET BAKANLIGI

UYE : ARESAT OZBASI, KONYA SELCUKLU KROM MAGNESIT TUGLA
SAN. A.S.

UYE : ARIF SEZGIN, T. ISTATISTIK KURUMU
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4.1 SUNUS

Bu calisma, iilke ekonomisinde stratejik onemi olan refrakter malzemelerin kullanici
sektordeki cinslere gore tliketimlerini, ithalat ve yerli {iretim oranlarinin dagilimlarin1 ortaya
koymak, sektorde gelecekte beklenen gelismeleri de dikkate alarak makro ekonomik
gostergeler ile Oniimiizdeki sekiz yillik donem igin hazirlanan IX. KP’nda sektorle ilgili
yatirim, Uiretim, ihracat ve ithalat stratejilerinin belirlenmesi amaci ile yapilmistir.

Bu c¢aligmada uygulanan model DPT’nin katilimci g¢aligma modeli olup, veri
toplamada anket yontemi kullamilmustir. Ulkemizde veri toplama giigliigii daha dnceki plan
calismalarinda oldugu gibi devam etmistir. Refrakter tiikketen sektorler ile ilgili toplanan
veriler saniriz gegcmise ait verilere gore daha dogru hale gelmistir. Veri toplamanin dneminin
ve gelecegi olusturur iken bu dogru verilerin temel olacagi gergeginin altin1 ¢izmek isteriz.
Umariz iilkemizde tiim {retim sektorleri bilgi {iretiminin baslangici olan veri toplama
prosesini yeni yiizyilin getirdigi daha rekabet¢i ve daha verimli olma zorunlulugunun bir
sonucu olarak degerlendireceklerdir.

Degerlendirmeler olabildigince dogru bir sekilde yapilmaya calisiimigtir. Ancak yine
de fazla miktardaki rakamin bilgisayar ortamindaki degerlendirilmesinde veri giris
hatalarindan veya c¢ok dar bir zamanda c¢alismayr gerceklestirme zorunlulugundan
kaynaklanan bir takim hatalar i¢in baglangicta 6ziir dileriz.

Daha dogru veriler ve bunlarin iizerine oturtulacak stratejiler ile bilgi caginda

hakkimiz olan yeri topyekiin alma ¢alismasina bir katki olmasi dilegi ile.

131



Dokuzuncu Kalkinma Plani Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel Thtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

4.2 TARIHCE:

Refrakter malzemelere duyulan ihtiyacin atesin bulunusu ile ortaya ¢iktigini ve bir
anlamda tarihinin uygarlik tarihi kadar eski oldugunu sdyleyebiliriz.

Degisik kaynaklarmn tespitlerine gore ilk tuglanin kaliplanmast M.O. 3200 — 2600
yillar1 arasinda I. Misir Hanedanligi zamaninda gergeklestirilmistir. Bunu Kaldeli’lerin tuglay1
pisirmesi ve M.O. 500 yillarinda inga edilen Darius’un sarayinda pismis silika tugla
kullanilmasi izlemektedir.

Ortagagda kimyacilar, kilden imbik, pota ve firin yaparak kullanmiglar. 18. yy’in
ortalarina dogru ise ¢agdas anlamda sekilli refrakter malzemeler ilk kez insaat tuglasi iiretim
yontemleriyle Ingiltere’de gerceklestirilmis ve bdylece refrakter sanayi dogmustur.

Cagdas refrakter sanayinin dogusundan itibaren gegen yaklasik 200 yil i¢cinde en
biiylik gelisme son 50 yil i¢cinde olmustur. Bunda da o6zellikle, bu malzemelerin en biiyiik
tiikketicisi olan demir — ¢elik sanayindeki gelismeler etkili olmustur.

Yurdumuzda siliphesiz ki ¢ok eski zamanlardan beri atese dayanikli malzemeler
bilinmekte idi. Fakat, modern anlamda atese dayanikli malzeme olarak sinter magnezit, ilk
olarak 1934 yilinda Kirikkale Celik Fabrikasinda tretilmistir. Sinter magnezit, diisey tip
dolomit ocaginda toz demir cevheri ile kanistirllmak ve kok ile isitilmak suretiyle elde
edilmis, bu tiretim 1941 yilina kadar stirdiirilmiistir.

1940 yilinda Karabiik civarinda dolomit yataklarinin bulunmasi nedeniyle sinter
magnezit yerine sinter dolomit iiretimine gecilmis, ayn1 yil Istanbul’da Dr. Cudi Birtek
tarafindan kurulan “Alev” markali samot tugla fabrikasi faaliyete baglamistir. Bu fabrika
biitiin savas boyunca Karabiik ve Kirikkale Fabrikalar1 ile diger isletmelerin samot tugla
ihtiyacinin bir kismini kargilamistir. Savag bittikten ve 1947 yilinin ikinci yarisinda 14.000
ton/y1l kapasite ile tecriibe iiretimine baslayan Filyos Ates Tugla Sanayii’nin kurulmasindan
sonra Alev marka samot tlireten bu fabrika faaliyetine son vermistir.

Tiirkiye’de sanayilesmenin gelismesine paralel olarak sanayinin her kolunda ihtiyag
duyulan refrakter malzemelerin modern bir tesiste iiretimini saglamak iizere Zonguldak
Hisarénii’'nde kurulan SUMERBANK FILYOS ATES TUGLA SANAYII tesisi 1949 yilinda
14.000 ton/yil kapasite ile iiretime baglamistir. Refrakter malzeme talebine bagli olarak
yapilan yatirimlar sonucu kapasite 1952 yilinda 25.000 ton/yil’a, 1970 yilinda 43.000
ton/y1l’a cikarilmistir. Gerek iiretim ve gerekse tiiketim teknolojisindeki degisim ve
gelismelere paralel olarak yillar i¢ginde devamli yapilan tevsi ve modernizasyon yatirimlari ile

teknolojisini giliniin sartlarina uygun hale getiren fabrikanin kapasitesi 1988 yilinda 65.000
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ton/y1l’a ulastirilmistir. Daha sonra, Ekonomik Isler Yiiksek Koordinasyon Kurulu’nun
01.02.1986 tarihli karari ile 233 sayili Kanun Hiikmiindeki Kararnameye gére, CITOSAN’n
Bagli Ortaklig1 statiisiinde, anonim sirkete doniistiirilmiistir.

Filyos Ates Tuglas1 Sanayii, Aliimina — Silikat (Yiiksek Aliimina-Samot-izole-Asit
kalite Tugla, Har¢ ve Monolitik) refrakter {ireten bir kamu kurulusu iken ozellestirme
calismalar1 sonucunda 1997 yilinda KOI‘den Zonguldak Yatirim Ortakligma devir olmustur.

Ulkemizin ilk 6zel sanayi tesislerinden biri olan HAZNEDAR ATES TUGLA 1929
yilinda Istanbul Haznedar’da insaat tuglasi ve kiremit imal etmek iizere kurulmustur. 1933
yilindan itibaren ise ates tuglasi imalatina baslanmis olup, 1939 — 1952 yillar1 arasinda
Tiirkiye Verem Savas Dernegi tarafindan isletilmistir.

1952 yilinda ise Haznedar Kollektif Sirketi tarafindan satin alinmigtir. 1967 yilinda
yapilan yeni tevsiatlarla birlikte “HAZNEDAR ATES TUGLA SANAYiI ANONIM
SIRKETI” adin1 almistir.

Eskisehir ve civarinda bulunan magnezit cevherinin {iretimi ve sinter magnezit haline
getirilmesi ilk kez, 1963 yilinda Yabanci Sermayeyi Tesvik Kanununa gore kurulmus (%100
yabanci sermayeye ait) olan MAS (Magnezit A.S.) tarafindan gerceklestirilmistir. 1963 —
1965 yillar1 arasinda magnezitin diisey firinda sinterlestirilmesini saglayan firin modeli
gelistirildikten sonra 1965 — 1970 yillar1 arasinda 4 adet “ikiz kuyulu diisey firin” inga
edilmistir. MAS doksanli yillarda yatay doner firin yatirmini yaparak kapasitesini arttirmigtir.
Uriinlerini agirlikli olarak ihrag etmekte, ayrica i¢ pazar i¢in sicak tamir malzemesi ve tandish
astar harci da liretmektedir.

KONYA KROM MAGNEZIT TUGLA SANAYII tesisi, baslangicta SUMER-
BANK’in bir isletmesi olarak 1966 yilinda temeli atilmis ve 1968 yilinda tecriibe
caligsmalarina baglamistir. Ham magnezitten nihai iiriine kadar bazik refrakter tugla ve harg
iiretmek lizere entegre bir tesis olarak kurulmustur. Sinter magnezit doner firinda tiretilmekte
olup, tugla ve harg tiretim kapasitesi muhtelif yillarda yapilan modernizasyon yatirimlar ile
arttirlmistir. Ekonomik Isler Yiiksek Koordinasyon Kurulunun 01.02. 1986 tarihli karari ile
233 sayil kanun hiikmiindeki kararnameye gore, CITOSAN’in Bagli Ortakhig Statiisiinde,
Anonim Sirkete doniismiistiir. 1997 yilinda ise 6zellestirme calismalar1 sonucu OZKAYMAK
Turizm Seyahat A.S. tarafindan alinmis ve ad1 Konya Sel¢uklu Krom Magnezit Tugla Sanayii
A.S. adin1 almstir.

Yine Kiitahya, Eskisehir ve ¢evresinde bulunan dogal magnezit cevherinden refrakter
sanayiinin ihtiyaci sinter magnezit iiretim ve satig ile birlikte, bazik refrakter tugla ve harg

{iretim amaciyla 1972 tarihinde 54 miitesebbis ortak tarafindan “Kiitahya Manyezit Isletmeleri

133



Dokuzuncu Kalkinma Plani Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel Thtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

A.S.” iinvani ile KUMAS kurulmustur. Sermayede kamu pay1 1979 yilinda %51°i astigindan
kamu kurulusu statiisii kazanmistir. 1976 yilinda devreye alinan doner firinla sinter magnezit
iretimine baslanmistir. 1982 yilinda yapilan modernizasyon ve kapasite arttirict yatirim
sonucu ikinci doner firin kurulmustur. 1980 yilinda fizibilitesi hazirlanan bazik refrakter tugla
ve harg tesisleri yatirnmlarina 1985 yilinda hiz verilmis, 1989 yili sonunda devreye alinmustir.
KUMAS 1992 yilinda KOi’ne devredilmis olup, 1995 yilinda da &zellestirme ¢alismalari
sonucunda ZEYTINOGLU HOLDING biinyesine katilmustir,

Halka acik bir sirket olarak 1976’da SORMAS A.S. kurulmustur. 1977 yilinda
refrakter mamulleri ve teknolojisi {ireten firmalarla baglanti kurmus ve Alman Dr. C. OTTO
firmasi ile “Teknolojik Yardim ve Miihendislik Hizmetleri Anlagmas1” yapmustir.

1979 yilinin sonlarinda ilk deneme iiretimi gergeklestirilmis ve 1980 yilindan itibaren
iretimine baslanmigtir. 1980 — 1986 yillar1 arasinda yalniz aliimina-silikat refrakter tiretimi
yapilirken, 1986 yilindan itibaren hem bazik, hem aliimina-silikat iiretimi; birinden digerine
gecisli olarak gergeklestirilmektedir.

Kiitahya-Tavsanli yakinlarinda faaliyet gdsteren COMAG (Continental Magnesite)
kalsine magnezit iiretmekte ve ihra¢ etmektedir. Kalsine magnezit hem fused (ergitilmis)
magnezit ve hem de refrakter dis1 amaglarla kullanilabilmektedir. Bundan dolay1t COMAG bir
refrakter iireticisi olarak alinmamigtir. Bu fabrika daha sonra 2005 yilinda Grecian Magnesite
tarafindan satin alinmistir.

SUPERATES Istanbul’da kurulu tesislerinde Aliimina Silikat sekilli ve sekilsiz
iirtinler ile grafitli magnezit karbon tugla tiretmektedir.

BAZIK ATES TUGLA TIC. ve SAN. LTD. STI. 1970 yilinda iilkemizin samot ve
baglama kili gibi refrakter hammaddesinin en zengin bolgesi, KILYOS, USKUMRU
KOYU’nde aile sirketi olarak kurulmustur. Sirket aym1 zamanda ses ve 1s1 izolasyonu
malzemelerini iireten yurtdist firmalardan bazilarinin temsilcilik ve montorliigiini de
yapmaktadir.

METAMIN baslangicta RADEX temsilcisi olarak basladig1 ¢alismalarini daha sonra
ozellikle sekonder metalurji potalar1 i¢cin gaz iifleme tuglast ve buna baglh refrakterleri
iiretimine yoneltmistir. Degisik dokme refrakter harglar, pota siirgii sistemi i¢ ve dis nozullar
ve diger prefabrike iirlinler diger {iriinleri arasindadir.

ASMAS Amerikan lisansi ile Istanbul’da iiretimine basladig1 bazik veya asidik tandis
soguk plaka refrakterlerinden sonra sicak tamir harglari, tandis piiskiirtme harglari, Ark Ocagi

taban dovme malzemeleri, degisik prefabrike iirtinler, dolgu harglar1 da iliretmeye baglamistir.
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CUKUROVA-DAUSSAN, Fransiz Daussan ile Cukurova grubu ortakligi ile
kurulmustur. Asidik ve bazik tandis plakalari, tandis harglari, demir g¢elik sanayiinin
kullandig1 degisik sekilli refrakterler ve sicak tamir harglar1 iiretmektedir.

REMSAN ve REFSAN agirlikli olarak dokiim sanayiine yonelik iiretimler yapan
refrakter kuruluslaridir.

Son donemde 6zellikle pota siirgii sistemi refrakteri iiretimi veya tamiri yapan bir¢ok
yeni refrakter sirketi kurulmustur. Bu sirketler uluslararasi sirketlerin temsilciligi ile basladigi
calismalarini daha sonra ufak c¢apl iiretimlere doniistiirmiislerdir. Rastas, Anadolu
Miihendislik, Borova bunlara 6rnektir.

VESEVIOUS, Haznedar ile ortak olarak basladigi calismalarini daha sonra
Haznedar’dan ayrilarak DFK-Diiriist is’i satin alip VESEVIOUS —~TURKIYE adini alarak
devam ettirmektedir. Siirgii plakasi refrakterleri ve diger akis kontrol sistemleri c¢aligma

alanmidir.
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43 REFRAKTER MALZEMELERIN TANIMI VE SINIFLANDIRILMASI
4.3.1 Refrakter Malzeme Tanim

Kelime olarak “inat¢1” manasina gelen refrakterin teknolojik tanimi “yiiksek
sicakliklara ve bu sicakliklarda gaz, sivi ve katt maddelerin fiziksel ve kimyasal etkilerine
kars1 koyabilen malzeme” olarak yapilabilir. Bu tanimdan da anlagilacag {izere evlerimizdeki
komiir sobalarindan c¢esitli agir sanayi firinlarina kadar tiim 1s1l islem firinlarinda refrakter
malzeme kullanilmaktadir.

Geleneksel olarak; yiiksek sicaklikta calisan firin ve benzeri iinitelerin yapiminda veya
icinin kaplanmasinda kullanilan, sicaklik altinda fiziksel ve kimyasal nitelikte ¢esitli asindirici
etkilere karst ergimeden ve fiziksel-kimyasal Ozelliklerini koruyarak dayanabilen
malzemelere REFRAKTER MALZEMELER denilmektedir.

Ancak yukarida tanimlanan o6zelliklere sahip metal ve alasimlar refrakter malzeme
taniminin disinda kalmaktadirlar. Refrakter malzemelerde biinye; sa¢ kapl tuglalarda oldugu
gibi metalik bir bilegene sahip olabilir, ama tamamen metal ve alagim olamaz. Bu ylizden bu
malzemeler ISO tarafindan sdyle tanimlanmaktadir:

“Refrakter Malzemeler, biinyelerinin tamami metal veya alagim olmayan fakat metalik
bir bilesime sahip olabilen ve refrakterligi 1500°C olan malzeme ve mamullerdir.”

DIN 51060 standardina gore, refrakter malzemeler {i¢ grupta toplanabilir:

»  Atese dayanikh 1500°C
» Refrakter min. 1500°C
»  Yiiksek refrakter min. 1800°C

Malzeme siniflanmasinda refrakter malzemeler; seramik, cam, ¢imento gibi metalik
olmayan anorganik malzeme sinifina girmektedir.

Seramik teknolojisinin bir kolu olan refrakter sanayiinde, demir-¢elik, demir dis1 metal
sanayii, ¢cimento sanayii, seramik ve kimya sanayii gibi temel sanayi kollarinin 6nemli bir yan
girdisi olan refrakter malzemeler tiretilmektedir.

Firin tipi, tretim teknolojisi ve iiretim cinsine gore firinlarda uygulanan prosesler
degismekte ve her degisen proses, degisik tiir ve Ozelliklerde refrakter kullanmayi
gerektirmektedir. Bu nedenle ¢ok degisik refrakterler iiretilmektedir.

Refrakter malzemelerin genel 6zellikleri soyledir:

e Elektrigi iyi iletmezler,

e Yiik altinda kirilgandir,
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e FErgime noktalan yiiksektir,

e Mikro ve makro yapida heterojendir.

4.3.2 Refrakter Malzemelerin Siniflandirilmasi

Refrakter malzemeler esas alinan pek c¢ok kritere gore siniflandirilabilmekte ve
pratikte bu siniflandirmalar az veya ¢ok yayginlikta kullanilmaktadir. Siniflandirma igin
dikkate alinan kriter degistikce yeni bir siniflandirma ortaya ¢ikacagindan, refrakterlerin
siiflandirilmas1 ¢ok glictiir. Ciinkii, dikkate alinacak kriterler ¢ok fazladir ve yapilacak
siniflandirmalarin bir gogunda bazi siniflar birbiri i¢ine girmektedir.

Biitiin bunlara ragmen, refrakterler hakkinda somut bir fikir verebilmek i¢in, degisik

kriterlere gore yapilan genel olarak dort ¢esit siniflandirma asagida verilmistir.

Kimyasal Yapiya Gore Siniflandirma

1) Silis Bazlilar1 (Kuvartz)

2) Aliimina Silikatlar (Samot)

3) Magnezyum Bazlilar (Magnezit)

4) Kromit Bazlilar (Kromit)

5) Karbon Baglilar (Grafit)

6) Zirkon Bilesikleri (Zirkon Oksit)

7) Karbid, Silis ve Nitridler

8) Aside dayanikli ve izolasyon 6zellikliler

9) Diger Oksitler

Bu smiflandirmada refrakterligi veren esas madde kriter olarak alinmistir. Magnezit-

krom ve krom-magnezit refrakterler magnezyum ve kromit bazli siniflar arasindaki birbirine

girmeler i¢in iyi bir 6rnek teskil eder.

Kimyasal Karaktere Gore Simflandirma
1) Asidik Karakterli Refrakterler (Aliimina-Silikat Grup):
Refrakter kil veya kaolinin pisirilmesiyle elde edilen ve esas olarak Al,O3 ve SiO,’den
olusan, plastikligi olmayan ve suyla hidrolize olmayan ve 1slanmayan biinye.
e Samot
o Silika (S10,)
e Silimanit (Al,Os. Si0;)
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e  Mullit (3A1,03. 2Si0,)
o Zirkon (ZrO;, Si0;)
e Zirkonya (ZrO,)
2) Notral Karakterli Refrakterler:
e Boksit (Al,0O3 . H,O veya Al,O5 . 3H,0)
e Aliimina (Al,O3)
e Karbon (Karbon bilesenli refrakterler: zift, grafit, katran)
e Silisyum Karbiir (SiC)
e Kromit (Cr;03)
3) Bazik Karakterli Refrakterler:
e Magnezit (MgO periklas kristali)
e Magnezit-Krom (MgO ve Cr,03)
e Dolomit (MgO . CaO)
e Forsterit (2MgO . Si0O;)
e Krom-Magnezit (Cr,0O3 ve MgO)
e Kromit (Cr,03)

Hammadde Orijinine Gore Simiflandirma
1) Tabii Refrakterler
2) Sentetik Refrakterler
Berilyum oksit, silisyum karbiir gibi baz1 refrakterler yalniz sentetik, magnezitlerde

oldugu gibi baz1 refrakterler ise hem tabii ve hem de sentetik olarak iiretilmektedir.

Ergime Noktasina Gore Siiflandirma
1) Normal Hizmet Refrakterleri:
(Ergime noktasi 1580 — 1780°C arasinda olanlar)
2) Agir Hizmet Refrakterleri:
(Ergime noktas1 1780 — 2000°C arasinda olanlar)
3) Siiper Hizmet Refrakterleri:

(Ergime noktasi 2000°C’nin tizerinde olanlar)
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ISO ve TSE’ye Gore Tamimlama ve Siniflandirma

ISO (International Standard Organization) ve buna dayanan TSE’nin (Tirk
Standartlar1 Enstitiisii) tanimlama ve siniflandirmasi oldukga farklidir. Uluslararas1 kabul
gormiis s6z konusu tanimlama ve siniflandirmanin iretici ve tiiketici kuruluglar tarafindan
kullanilmas1 ve sanayi dalinda dil ve terim birligini saglamaya yardimci olacaktir.

ISO 1927-1975 (E), ISO 1109-1975 (E), TSE 2335 ve TSE 2334’e gore bu tanimlama
ve siiflandirma asagidaki gibidir:

“Atese dayanikl (refrakter) malzeme; metaller ve metal alasgimlar1 disinda olup, atese
dayaniklilik sicakligi 1500°C’den az olmayan malzeme ve mamullerdir.” (Sa¢ kapl tuglalarda
oldugu gibi icinde metalik kisimlar bulunabilir.)

Izolasyon malzemesi icin I1SO 2245-1978 (E) ve ISO 2477-1973 (E) standartlar:

hazirlanmistir.

URETIM METODUNA GORE REFRAKTER MALZEMELER (Tugla ve
Monolitikler)
Refrakter; kullanim yerlerinin 6zelliklerine ve beklenen sartlara uyum saglamak iizere
iki sekilde tiretilmektedir:
e Sekillendirilmis Refrakter Malzemeler (tugla ve plakalar)

o Sekilsiz Refrakter Malzemeler (monolitikler)

Belli regetelere gore hazirlanan harmanlar, kullanim yerinde kaplamasi diisiiniilen
refrakter oOrgiiye uygun dizayn edilen standart kaliplar [ISO (International Standard
Organization), VDZ (Vereinigte Deutsche Zement)] ile preslenerek sekillendirilir. Ayrica 6zel
sekilli kaliplar da kullanilarak sekillendirme yapilir. Tugla tiplerine gore kurutularak
KIMYASAL BAGLI, pisirilerek PISMIS, temperlenerek ziftli veya recineli KARBON
BAGLI tuglalar iiretilir.

Degisik refrakter agregalarinin (samot, kalsine boksit, ergitilmis aliimina, tabular
alimina, sinter magnezit, vb.) uygun tane boyutuna kirilip, gerekir ise uygun baglayicilarla
karistirilarak elde edilen iiriine, MONOLITIK REFRAKTER malzeme denir.

Son zamanlarda monolitik refrakter malzemeler yerlestirme ve tamirlerinin daha kisa
stirede ve daha az is giiciiyle olmasi, yekpare olusu, diisiik 1s1 gegirgenlikleri, yiiksek 1s1 sok

dayanimlari, maliyetlerinin diisiik olmasi ve kullanim yerinde duruslarin asgariye

139



Dokuzuncu Kalkinma Plani Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel Thtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

indirilmesiyle iiretim ve kapasite artislarin1 saglamasi nedenleriyle tuglalarin yerini
almaktadir.
Monolitik malzemeler asagidaki tiplere ayrilirlar;

Dovme Malzeme: Dovme malzeme kullanilmadan 6nce yapisma 6zelligi olmayan,

kuru veya kullanmaya hazir hale getirilmis, icerisinde kimyasal veya organik bir baglayici
bulunan taneli malzemelerdir. Hazirlanmis olduklart gibi veya nemlendirdikten sonra, bazen
elle, genellikle uygun bir mekanik yontemle tokmaklanarak veya sikistirilarak uygulanir.

Kaliplanabilir Malzeme: Kaliplanabilir malzeme, bigimlendirilmeden kullanilmaya

hazir plastik hale getirilmis ve i¢cinde kimyasal veya organik bir baglayici bulunan karigimdir.
Elle veya mekanik dovme ile uygulanirlar.

Dokme Malzeme: Dokme malzeme, kullanilmadan 6nce yapisict olmayan, su ile

karistirilmaya hazir hale getirilmis karigimlardir. Bu karisimlarda hidrolik veya kimyasal bir
baglayici bulunur ve degisik yogunlukta bir karisim olarak dékme, vibrasyon veya doldurulup
sikistirma suretiyle uygulanir.

Tabanca ile Piiskiirtme Malzemesi: Kullanilmadan, yapisict olmayan ve

nemlendirildikten sonra veya piiskiirtme sirasinda nemlendirilen elle veya makine ile
puskiirtiilmeye hazir hale getirilmis karisimlardir.

Orgii Malzemesi: Pudra halinde 6giitiilmiis refrakter malzeme ve uygun oranda toz

baglayic1 ile karistirilmig hazir orgii harci, kullanim yerinde su ile uygun kivamda
hazirlanarak tatbik edilebilmektedir.
Bir diger sekli ise; herhangi bir toz baglayici ilave edilmeden, kullanim yerinde

hazirlanan sivi baglayici ile uygun kivama getirilen 6rgii harci uygulamasidir.

Aliimina-Silikat Refrakter Malzemeler (Tugla ve Monolitikler)
Yiiksek Aliimina
Yiiksek altiminali hammaddelerden yapilan sekilli veya sekilsiz refrakter malzeme-
lerdir. Elektrofused malzemelerin dokiilmesi ile olusturulan sekiller, genellikle fused dokiim
refrakterleri olarak bilinir. Yiiksek aliiminali refrakter iiretiminde kullanilan hammaddeler
sunlardir:
e Diaspor (Al,O3 . H,0)
e Boksit (Al,O3 . H,O + Al,O3 . 3H,0)
e Diaspor Kili (refrakter kil, diasporun nodiillerinde sagilmigtir ve nodiil kili olarak
adlandirilir.)

¢ Boksitik Kaolin (Boksitin nodiilleri sagilmistir.)
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e Kyanit (Al,O3 . Si0;)

¢ Andaluzit (ALO; . SiO,)

e Silimanit (Al,Os. Si0;)

e Rafine Kalsine Aliimina (Al,O3)

e (Qraniil Fused ve Sinter Aliimina (Al,O3)
e Mullit (3A1,05 . 2Si0,)

Aliimino-silikat grubu refrakter malzemelerin %45’in {istiinde Al,O; ihtiva etmesi
halinde, yiiksek aliiminali refrakter malzeme adin1 almaktadir. Bunlar; %45-56 Al,Os ve
%356’dan Al,Os fazla ihtiva edenler olarak ikiye ayrilabilirler.

Bircok altiminali refrakterler; boksit, diaspor kili veya her ikisinin karisimi ile pismis
tugladan istenen aliimina miktar1 ve 6zelliklerine gore plastik veya flint kili karigim ile elde
edilir. Boksit ve diaspor kilinin yiiksek pisme c¢ekmesi goz Oniine alindiginda, refrakter
malzeme tiiretiminden once prekalsine islemine tabi tutulmaktadirlar. Bazi durumlarda belli
ozellikleri iyilestirmek i¢in fused ya da kalsine aliimina ilave edilir.

Mullit refrakter olarak bilinen sinifin minerali mullittir. (%71,8 Al,Os ve %28,2 SiO;
igerir.)

%99 Al,Os igeren refrakter sinifina ise korundum denir. 3720°F’da eriyen mineral
korundumdur, (kristal Al,O53).

Yiiksek aliiminali tuglalar; duman ve gazlarin, degisik ciiruflarin ataklarina karsi ¢cok
direnclidir. Samot tuglasina nazaran yiiksek sicakliklarda basinca daha dayaniklidir. Termal
soklara kars1 olduke¢a direnclidir.

Mullit minerali (3A1,05 . 2Si0;) igeren mullit refrakterler dogal minerallerden ve
sentetik mullitten imal edilir. Saf mineralde aliimina miktar1 %71,8’dir. Bilinen mullit
tuglalarda aliimina oranm1 %60-71 arasindadir. “Fortified” mullit tuglasi ¢ok az serbest
allimina igerir ve %71-78 arasinda Al,Os miktarina sahiptir. Mullit tuglalar; yiiksek tasima
ozelligi, hacim kararliligi, yiiksek sicakliklarda akiskanlara direnci ile dikkati ¢eker.

Monolitik orgii i¢in kullanilan yiiksek aliiminali iiriinler genis kompozisyonlu ve
fiziksel Ozellikleri ile temin edilirler. Bu {iriinler arasinda dovme harc¢lari, dokme harclari,

sicak tamir harglar ve plastik refrakterler bulunur.
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Samot

Samot refrakter malzemelerin hammaddesi, hidro aliiminyum silikat olup, az miktarda
diger mineralleri de ihtiva ederler. Bu aliimina-silikatlarin genel formiilii Al,Os . 2SiO; olup
%39,5 Al,Os, %46,5 SiO; ve %14 H,O icerir. Bu grubun en yaygin iiyesi KAOLINIT tir.
Yiiksek sicakliklarda bagli suyu kaybolur; kalan hammadde teorik olarak %45,9 Al,O3; %54,1
SiO; igerir. Ancak en saf kilde bile demir, kalsiyum, magnezyum, titanyum, sodyum,
potasyum, lityum ve serbest silis gibi ¢ok az miktarda safsizliklar bulunur.

Bu killerden bazilari, pisirilerek samot ad1 verilen malzeme haline getirilirler. SAMOT
malzemeler, plastik killer ile baglanarak SAMOT REFRAKTERLER iiretilir. Bu smiftaki
tuglalar yaklasik olarak %18—44 Al,Os igerirler.

Yiiksek dayanikl ates kili tuglalar1 genelde birkag kilin karistirilmasi ile yapilir. Flint
killeri ve yliksek dereceli kaolinlerin refrakterligi yliksektir. Bu tuglalarin ¢ogu hizli sicaklik
degisikligine kars1 ¢cekme ve kirilmaya karsi direnglidir. Bazilar1 daha yiiksek 1sida pisirilir.
Bu tuglalar hacim kararliligina sahiptir. Akiskanlara karsi direnci arttirilmis olup, karbon
monoksit gazli atmosferlerde karbon tortulagmasi sebebiyle bozunmaya kars1 inerttir.

Refrakterler icin ¢ok oOnemli killer arasinda cakmaktasi kili (Flint clay) yar
cakmaktas1 kili (Semi-flint clay), plastik, yar1 plastik killer ve kaolinler bulunur.

Cakmaktag1 kili sertliginden dolay1 bu ismi almustir; kiricilarda kirildiktan sonra su ile
karistirilir. Plastikligi ve kuru cekmesi c¢ok diisiiktiir. Pisme c¢ekmesi ise orta derecelidir.
Safsizlig1 diistiktiir. P.C.E. (Pirometrik Koni Esdegeri) 33-35°dir.

Plastik ve yar1 plastik refrakter killeri hafif kil ya da baglama kili olarak bilinir.
Refrakterlik, plastiklik ve baglama dayanimi agisindan degiskendir. Kuru ve pisme ¢ekmeleri
cok yiksektir. Refrakterligi 29-33’diir. P.C.E. 26’dan 29’a kadar bir¢ok kilin yliksek
plastikligi ve miikemmel baglama kuvveti vardir.

Kaolinler, kaolinit mineralinden olusur. Orta dereceli plastik 6zelligi, yiiksek kuruma
ve pisme ¢cekmeleri vardir. Kaolinitlerden olusan kaolinlere gore, silikath kaolinler daha az,
boksitik kaolinler daha ¢ok ¢ekerler. Refrakter kaolinler 33—35 P.C.E. degerine sahiptir. Daha
az saf ise 29-32 P.C.E. araligina diiger. Bir¢ok flint ve plastik refrakter killeri komiir yataklar

ile beraber bulunur.
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Semi-Silika (Yar: Silika)

Diisiik miktarda alkaliler ve diger impuriteler ile % 18-25 ALO; ve %72-80 SiO,
icerir. Milkemmel yiikte tasima dayanimi, yliksek sicakliklarda hacim kararliligi ve ¢ekme
direncine sahiptir.

Yiiksek aliimina tuglalara gore daha diisiik ¢alisma sicakligina dayanirlar. Sicaklik
siirlar i¢cinde camlasmaya, yapisal ¢cekmeye ve alkali dumanlar1 ve tozlarin penetrasyonuna

kars1 yiiksek dirence sahiptir.

Silika

Bu malzemelerin hammaddesi kuvarsit olup, kiiclik kristal yapili ve ¢ok saf olan
kuvars minerallerinden meydana gelmektedir.

Kuvarsin metal oksit ve alkalileri minimum 6l¢tide ihtiva etmesi istenir. Baglanmay1
saglamak i¢in 6glitme esnasinda %?2 kireg katilir.

Silika refrakter malzemeler genellikle %93-99 SiO, ihtiva etmektedir. Bu malzemeler
kuvarsin stabil sekline doniistiiriildiikten sonra kullanilir.

Silika refrakterler pisme esnasinda siirekli genlesmeye ugrar. Bunun sebebi kristalize
silika icerisinde meydana gelen allotropik doniistimlerdir.

SILIKA TUGLALAR, asidik curufun oldugu degisik ocaklarda uygulanir. Silika harg
ya da ¢imentosu SILIKA tuglalarin oriilmesinde kullanilir.

Silika tuglalar icerdigi aliimina, titanyum, sodyum ve potasyum alkali miktarina gore

siniflandirilirlar.

Izolasyon

izolasyon ates tuglalar1 hafif, gozenekli refrakterler olup, ¢ok diisiik termal iletkenligi
ve ylksek 1s1 depolama kapasitesi ile karakteristiktir.

Izolasyon ates tuglalar1 diatomit, genlestirilmis vermikiilit, perlit, refrakter ates kili,
kaolin, yiiksek aliimine mineralleri, bubble aliimine, kuvarsit ve diger malzemelerden yapilir.
Yogunlugu diisiirmek igin ¢cok degisik metotlar uygulanir. Ornegin; talastozu, ince kok kémiir
tozu gibi yanict maddeler ilave edilebilir. Bazi izolasyon ates tuglalarin imalatinda kdpiik
kullanilir.

[zolasyon tuglalari; yiiksek refrakter tuglalarina destek tuglasi olarak geride kullanilir.

Erimis metal veya ciiruflarin erozyonuna, asindirma ve korozyona dayanimi yoktur.
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[zolasyon refrakterlerinin kullanilmasindaki avantajlar sdyle siralanabilir:

Is1 kayb1 diisiik ve 1s1 depolama kapasitesi yiiksek oldugundan yakat sarfiyat1 azalir.

Sicaklik yiikselme zamani kisaldigindan kullanim yerinde tiretim artar.

Firin sicakliklariin hizli degismemesi nedeniyle operasyon kontrolunda kolaylik

saglar.

[zolasyon refrakterlerinin hafif olmasindan, firm hacmi ve agirli1 diiser.

Yiiksek izolasyon etkisi nedeniyle daha ince duvarlarin yapilabilmesinden ekonomi
saglanir.

Izolasyon harglarindan (castable) bir grubu hazir karisim seklinde olup, yalmz su
ilavesi ile tatbik edilebilir.

Diger 6nemli firin izolasyon malzemeleri asbest, kalsine diatomit ve kaya yliniidiir.
Cimento olarak dokme ve blok seklinde temin edilebilir. Biiyiik miktarlarda

kullanilmasina karsilik, izolasyon ates tuglalarina gore refrakterligi diisiik ve kirilgandir.

Aside Dayanikli Refrakterler

Refrakterligi orta derecede olan, ¢ok yogun pismis killerden yapilir. Bu malzemelerin
porozitesi diisiik olup, asit ve diger gaz ve sivilarin korozyon etkisine yiiksek direnclidir.

Asit tanklarinin orgiisiinde, bacalarda, asit ve diger kimya fabrikalarinda tabanda aside

dayanikli tuglalar kullanilir.

Ozel Tip Refrakterler
Bu grupta silikon karbit, zirkon, zirkonya, karbon (grafit), ergimis aliimine, ergimis
silika, ergimis dokiim aliimino-silikatlar sdylenebilir.

Silikon-Karbid: Silikon karbid, kok ve silika kumunun elektrik direng firinlarinda

reaksiyon sonucu iretilir. Yiiksek sicakliklara dayanikli, yiiksek 1s1 iletkenligi ve diisiik
oranda 1s1l genlesme 6zelliklerine sahiptir. Bazik ciiruf ve eriyik ¢eliklere dayanimi diisiiktiir.
Ozellikle sert olup, yiiksek asindirma direncine sahiptir.

Silikon Karbid notral ve rediiktan atmosferde avantajlidir.

Karbon: Refrakter malzeme olarak karbonun ¢ok degisik karbon formlar1 vardir. Pul
grafit seklindeki karbon, bazi aliimine ates tuglalarina, plastik refrakter karisimlarina, bazik
refrakter malzemelere ilave edilir. Magnezit karbon tuglalar bazik refrakterler icinde ayrintili

olarak agiklanacaktir.
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Rediiktan atmosferde, yumusamadan erimeyen 6000°F tizerindeki sicakliklarda karbon
yapisini korur. Endiistri firnlarinda; oksijen, su buhar1 ve karbondioksitin bulundugu
oksidasyon ortamina duyarlidir.

Zirkon ve Zirkonya: Zirkon, zirkonyum silikat olup, termal soklara silisli eriyiklere,

bazi alkali tozlara ve dumanlara dayanimi yiiksek refrakter malzemelerdir. Ancak demir oksit
ve bazik ciiruflara duyarlhidir.

Zirkonya, zirkonyum dioksittir. Sert, dayanikli ve 6zellikle eriyik silikatlarin kimyasal
ataklarina direnglidir. Atese mukavemeti son derece yiiksektir.

Fused” Graniile: Ergimis aliimine, magnezit, zirkonya ve spineller elektrik ark

ocaklarinda oksitlerin eritilmesiyle hazirlanir. Ergimis malzemeler, kirilir, elenir ve 06zel
bloklarda sekillendirilir.

Bu malzemeler graniile form i¢inde bazi harglarda, monolitik iirlinlerde dévme ve
dokme karisimlarinda kullanilir.

Ergimis Dokiim Tuglasi: Ergimis dokiim refrakterleri aliimine, mullit, zirkonya-

allimine, krom-aliimine, magnezit bilesiminde tiretilir.

Baz1 bilesimler asindirma ve korozyona karsi yiiksek direncin gerektigi yerlerde
kullanilir.

Magnezit ve krom bilesimindeki ergimis dokiim tuglalar1 elektrik ark ocaklarinda

Siemens ve Martin Ocaklarinda hassas yerlerde basar ile uygulanmaktadir.

Bazik Refrakter Malzemeler (Tugla ve Monolitikler)
Bu refrakterlerin imalatinda genellikle hammadde olarak;
e Magnezit (MgCOs)
e Brusit (MgO, H,0)
e Magnezyum hidroksit Mg (OH),
e Krom cevheri (kromit) (Fe, MgO, Al,Cr,03 )
e Olivin (2MgO, Si0,, 2Fe0, Si0,)
e Dolomit (MgCOs . CaCOs) kullanilir.
Bunlardan krom cevheri (kromit) ve olivin hari¢, CO, ve bilesik suyunun atilmasi i¢in

pisirilmesi gerekmektedir. Bazik refrakterler malzemelerinin en 6nemli hammaddelerinden

* Fused: Elektrik ark ocaklarinda eritilmis, sogutularak kristallenmis
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biri olan magnezit pisirildiginde, magnezya kristal formundaki mineral olan sinter magnezite
dontistir.

Bazik refrakter malzeme imalatinda genellikle sinter magnezit ve kromit cevheri
kullanilmaktadir.

Dolomit cevherinin pisirilmesinden sonra, yani sinter dolomit ile yapilan malzemelere
dolomit refrakter malzeme adi verilmektedir.

Forsterit mineralinden imal edilen c¢ok c¢esitli malzeme bulunmaktadir. Bunlar
genellikle olivin mineraline, magnezya veya yiiksek sicaklikta magnezyum altiminat spineli
meydana getirecek minerallerin katilmasi ile imal edilmektedir.

Gergekte kromit ve forsterit esas itibariyle noétraldir fakat magnezit agirlikh
olduklarindan bazik gruba sokulmalar1 daha uygun goriilmektedir. Asit yahut bazik deyimiyle
refrakter malzemenin kimyasal olarak asitlik ve baziklik 6zelliginden daha ¢ok refrakterin
kullamldig1 ortama atif yapilmaktadir. Ornegin; silika asidik ortamda inerttir, fakat bazik
ortamda reaksiyona girebilir. Bu terimler asidik yahut bazik ciiruflu ¢elik iiretim prosesinden
kaynaklanmaktadir. Bu nedenle bazik refrakter fevkalade yiiksek refrakterlik ve bazik
cliruflara iyi dayanimlariyla karakterize edilmektedirler. Bunlarin, sicak ortamda hurda
malzemelerin carpmasiyla asinmaya, mekanik zorlamalara ve ergimis malzemelerin cidara
olan etkilerine kars1 yeterli dayanma 6zelligine sahip olmalar1 gerekir.

Diger alkali tip toprak oksitleri (baryum, stronsiyum ve kalsiyum oksit) magnezit gibi
ayni1 bazik 6zellikleri gosterirler, fakat diisiik sicakliklarda kararli degildirler.

Magnezit

Magnezit refrakterler, magnezit cevherinden veya deniz suyu magnezitinden iiretilen
periklas (MgO) dan yapilmaktadir. Dogal magnezit veya deniz suyu magneziti 1600 ila
2000°C arasinda pisirilerek sinter magnezit yahut refrakter Ozellikte magnezit elde
edilmektedir. Sekillendirilen magnezit refrakterler emprenye edilerek veya katran ya da
recinelerle baglanarak ciiruf etkilerine dayanimlari arttirilir.

Kromit, magnezitle harmanlanarak takriben %5 ile 22 Cr,0O3 ihtiva eden mgnezit-krom
refrakterler, %27 ile 35 Cr,O5’1i, krom-magnezit refrakterler tiretilmektedir.

Magnezit iiretiminde en Oonemli hammadde yiiksek miktarda MgCOs; bulunduran
kriptokristalin (ince dokulu) veya kristalin (spatik) magnezittir. Kriptokristalin magnezit
yataklar1 Yugoslavya, Yunanistan, Tiirkiye, Rusya ve Hindistan’da, belli bagh kristalin
magnezit yataklar ise Avusturya, Cekoslavakya, Ispanya ve Rusya’da bulunmaktadir.

Pisirme esnasinda magnezit MgO ve CO;’ye doniisiir, hammaddenin takriben %50’si

CO; olarak ugar. Sartlara bagl olarak CO,’nin ayrigma sicakligi 350 ile 580°C’dir. Magnezit,
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doner firin veya sakuli firmmlarda, CO, ¢ikis1 bittikten sonra uygun bir hacim sabitligine
erisebilmek i¢in 1700°C’nin lizerinde sinterlenir.

Yiiksek spesifikasyon degerli refrakterler icin celik iireticilerinin gittikce artan
talepleri karsisinda deniz suyu veya tuzlu sulardan magnezyum hidroksit Mg (OH); tiretilmesi
yoluna gidilerek, yiiksek saflikta veya belirli kimyasal 6zelliklerde sinter magnezit iiretimi
saglanmustir.

Amerika, Japonya ve Ingiltere’de iiretilen magnezit {iriinlerinin biiyiik bir kism1 deniz
suyu sinterinden elde edilmektedir. U.S.A., Meksika, Ingiltere, irlanda, Israil, italya, Japonya
ve Rusya’da biiyiik deniz suyu veya tuzlu su tesisleri bulunmaktadir.

Magnezyum hidroksit, sedimanter bir olusum seklinde brusit minerali olarak
bulunmaktadir.

Sinter magnezit iiretiminde amaglananlardan bir tanesi miimkiin oldugu kadar yabanci
oksitleri elimine etmek veya bazik ilaveler kullanarak bunlar1 forsterit yahut dikalsiyum
silikat gibi yiiksek derecede refrakter olan bilesiklere doniistiirmektir. Spesifik kimyasal
bilesimine ilaveten sinter magnezitin tane gdzenekliliginin de miimkiin oldugu kadar diisiik
olmas istenir. Cok az yabanci oksitlere sahip sinterlerde bile hacmen %3 ila 5’lik bir sinter
gozenekliligine ulasilabilmektedir.

Magnezit tuglalar pisirilebilir, katran emprenye edilebilir, recine bagh grafitli katran
veya kimyasal bagl (¢elik sacli ve sacsiz) iiretilebilirler.

Pigmis tugla iiretiminde, sinter magnezit tane iriliklerine gore ayrilir, kirilir, elenerek
siiflandirilir ve baglayici ile harmanlanip yiiksek basingl preslerde sekillendirilir. Tamamen
kurutulduktan sonra tuglalar genellikle tiinel firinlarda 1500°C’nin tizerindeki sicakliklarda
pisirilir. Sinter taneleri bu pisirme esnasinda tekrar kristallendirme prosesiyle birlestirilir.
Sinter iretimindeki prosese benzeyen bu proseste bir¢ok silikatlarin ters etkisine ragmen
demir bilesiklerinin yararh etkisi goriilmektedir. Daha iyi termal sok dayanimi gostermeleri
nedeniyle ¢ok diisiik demir ihtiva eden magnezit tuglalara olan talep gittikce artmaktadir. Bu
tuglalar, diisiik nisbette eriyik teskil edici madde bulunduran sinter magnezitten
iiretilmektedir. Bunlar cam sanayiideki jenerator orgiilerinde ve asinmaya dayanikli orgii
malzemesi olarak pik demir mikserlerinde kullanilmaktadir.

Katran emprenye etme diye adlandirilan proses, diisiikk demirli magnezit tuglalarin
cliruflarina karsi direncini artirmak icin uygulanmaktadir. Tuglalar sekillendirilip pisirildikten
sonra, gozenekleri yliksek nisbette zift iceren katranla veya 1s1 ve basing altindaki ziftle
emprenye edilmektedir. Normal gozeneklikteki tuglalarin ihtiva ettigi katran agirlikga %5-6

kadardir. Katran emprenye edilmis diisiik demirli magnezit tuglalar bazik oksijen
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konvertorlerinde iyi bir kullanma 6mrii saglamaktadir. Benzeri sonuglar katran bagli diisiik
demirli magnezit tuglalarda da alinmistir. Katran bagl tugla icin elenip siniflandirilmis sinter
magnezit zift ve karbonca zengin diger malzemelerle 130-175°C’de karistirilarak, bilinen
tugla preslerinde sekillendirilir ve yavas yavas sogutulur.

Kimyasal baglama diye adlandirilan metodun gelismesi pismemis bazik tuglalarin
kullantmin1 artirmistir. Kimyasal baglayict maddeler, genellikle magnezyum klortiirler ve
magnezyum siilfatlar refrakter taneleriyle iyice karistirtlip takriben 1000 kg/cm2 basingta
preslenerek tugla sekline donistiiriilmektedir. Eger tugla i¢ kisminda plakalanacaksa tugla
basilirken saclar da prese yerlestirilir. Sekillendirmeden sonra kurutularak tuglalarin sogukta
dayanim kazanmasi saglanir. Bu deger pismis tuglalarin dayanim degerini gecebilir. Bu
tuglalar istenilirse sacla kaplanabilir.

Baz1 bazik tuglalar sac kapli olarak satilirlar. Tugla isitildiginda sac erir ve 1siyla
baglanmis monolitik bir yapt meydana getirir. Sacla kaplama, hizli 1sitmalardaki sicaklik
degismelerine kars1 kabuk atma ve pargalanma direncini artirir. Kimyasal bagl tuglalardaki
sac kaplama, isletmeye alirken yiiksek sicaklikta kimyasal bagi seramik baga doniisiinceye

kadar tuglay1 rijid tutmay1 saglar.

Magnezit-Krom

1930’lardan beri magnezit ve kromit karigimi tugla gelistirilmistir. 1930’larda krom-
magnezit tuglalarin kullanilmasi Siemens Martin firinlarinin refrakter malzemeleri igin bir
donliim noktas1 olmustur. Sinter magnezitle krom cevherinin birlikte kullanilmasiyla termal
soklara direnci yiiksek, ciiruflara dayanikli ve yiiksek refrakter 6zellikte tugla tiretilebilmistir.

Krom cevheri ihtiva eden magnezit tuglalarin iretimi saf magnezit tugla yapmakta
kullanilan metoda benzer bir usulde yapilmaktadir. Pisirme sicakligt hammaddelerin saflik
derecelerine baglhidir; genellikle 1500 ila 1800°C’dir. Krom cevheri genellikle safsizlik olarak
magnezyum silikat, hidrat ihtiva eder; refrakter olarak kullanim i¢in bu miktar miimkiin
oldugu kadar az olmalidir.

Sinter magnezit ve krom cevheri karisimi iyi bir hacim sabitligine haiz oldugunda,
kimyasal baglayic1t maddeler yardimiyla; tuglaya tasima esnasinda gerekli dayanim saglanarak
pismemis tugla iretilebilir. Tuglalar magnezyum siilfat, totanin veya benzeri kimyasal bir
madde ile baglanmakta ve genellikle sac kapli veya i¢ kismi da sac levhali iiretilmektedir.
Takriben 0,5 mm incelikte sacla kaplama genellikle tugla harmani preslenirken yapilmakta ve
boylece tuglaya iyi bir yapisma saglanmaktadir. Kimyasal bagli tuglalar, 1sitma esnasinda

kimyasal baglayici maddelerin ayrigsmasi sonucunda dayanimlarini kaybettiginden, tugla
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kimyasal bagli halden seramik bagli hale gegene kadar, sac kaplama tuglanin stabilitesini
korumasini saglar. Kimyasal bagli bazik tuglalar Siemens Martin firmlarinda biiyiik dlclide
kullanilmaktadir.

Krom cevheri bulunduran magnezit tuglalar direkt baglama diye bilinen prosesle de
retilebilir. Proses yiliksek safliktaki magnezit ve krom cevherlerinin se¢imini
gerektirmektedir. Bunun i¢in harman bilesiminin iyi ayarlanmasi ve sekillendirmenin dikkatli
yapilmasi1 ve ¢ok yliksek sicaklikta pisirmeyle, silikatlar gibi, bilinen ara baglayici bilesikler
olmaksizin tanelerin baglanmasi gerekmektedir. Bu tuglalar c¢ok yiiksek sicakliklara
dayanikhidir, gercekte 1sitildikca dayanimlari artmaktadir. Yiiksek sicakliklar ve ciiruf
tesekkiilii ile birlikte fiziki darbenin etkisine maruz ortamlarda iyi bir kullanma Omri
vermektedir. Direkt bagl tuglalar da sacla kaplanabilir, sac serit gecirilebilir veya sac
klipslerle kenetlenebilirler ve bdylece kimyasal bagli tuglalarin bir alternatifi olarak
kullanilabilirler.

Direkt bagl bazik tuglalarin degisik bir tiirii de cok yliksek sicakliklarda pisirilmis
magnezit-krom sinteridir. Cesitli oranlarda karistirilan, biriketlenen magnezit-krom cevheri
yiiksek sicaklikta pisirilir. Oksikrom sinter elde edilir. Oksikrom kirilir ve nihai iiriin tugla
halinde sekillendirilir. Bu tuglalar tekrar baglanmis tugla olarak tanimlanir. Bu yolla iiretilen
bazik tuglalarin gézenekliligi ¢cok diisiiktiir ve ciiruflarin kimyasal ve mekanik etkilerine ¢ok
iyi dayanurlar.

Krom-magnezit refrakterlerde diger bir gelisme de ergimis dokiim veya elektro dokiim
refrakterleridir ki bunlar diisiik gézeneklilik, yiliksek yogunluk ve yiiksek ergime noktasi, iyi
bir termal iletkenlik ve yiiksek ciiruf direncine haizdirler. Bu tip tuglalar bazik oksijen

konventorlerinin agiz kisimlarinda tercihan kullanilmaktadirlar.

Magnezit — Karbon
Magnezit karbon tuglalar 1960°l1 yillarin ortalarinda A.B.D.’de gelistirilmis fakat o
zaman ¢elik iiretiminde fazla kullanilmamistir. 1970°li yillarin sonlarinda Japon ¢elik
ireticileri su sogutmali elektrik ark ocaklarinda magnezit karbon tugla kullanmislardir.
Giiniimiizde elektrik ark ocaklarinda, pota ocaklarinda, bazik oksijen konventérlerinde yaygin
bir sekilde kullanilmaktadir.
Ciirufa kars1 ve korozyona karsi direnci artirmak i¢in karbon kullanilir. 3 ¢esit karbon
tiirti bulunur:
e Baglayici karbon
e Karbon siyah
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e Tabii grafit

Magnezit ve grafit arasinda daha uygun bir bag yapisi elde etmek igin pisirme
sirasinda kat1 karbona donecek ve dolayisiyla toplam karbonu artiracak sivi regine veya zift
kullanilir. Bu baglayicilar arzu edilen mukavemete ulagmak icin taneler arasindaki bagi
sertleserek ve 1000°C’den yiiksek sicakliklarda karbon gruplarina doniiserek olustururlar.

Eger kalic1 karbon miktar1 %7°den az ise karbon siyahi seklinde normal karbon ilave
edilir. Yiiksek miktarda karbon gerekli olursa tabii pul grafit kullanilir; bu %25’e kadar
varabilir. Grafit ilavesi diisiik yogunluk ve diisiik sogukta basinca mukavemeti getirir. Ayni
zamanda termal genlesme diiser, 1s1 iletkenligi ve termal sok direnci artar. Tugla biinyesi daha
fleksibil olur.

Karbon oksidasyonu birkag yiiz derecede baslar. Bircok degisik karbon kompenentinin
yanma hizlar1 degisik sicakliktadir. Bakiye karbon orani yiiksek karbon bagli tuglalarda grafit
bilesimi énem kazanir. Amag grafit yanma hizint miimkiin oldugunca diisiik tutmaktir. Bu
%?2-8 kiil iceren c¢ok saf grafit kullanmakla miimkiindiir. Oksidasyonu frenlemenin bir diger
yolu da pul grafit kullanmaktir. Ayrica, magnezyum, aliiminyum, silikon gibi metalik ilaveler

kullanilarak karbon oksidasyonu onlenir.

Ziftli — Zift Emprenye

Tugla tiretiminde kullanilan ziftin firin sartlarinda distilasyon sonucu tesekkiil eden
karbon; tuglanin ciiruf veya metal ile temas eden sicak ylizeylerinde koruyucu gorev yapar.

Ziftin tuglada en biiylik o6zelligi taneler arasindaki boslugu doldurmasi ve
gozenekliligi diistirmesidir.

Belli tane dagilimina uygun olarak refrakter malzemelerden sicak zift karisimi ile
hazirlanan harman preslenerek sekillendirilir. Sogutularak paletlendigi gibi temper firininda
temperlenir.

Tuglanin biinyesine giren ziftin miktari, cinsi tuglanin mukavemetini ve yogunlugunu
etkiler. Genel olarak karisima %S5 agirlikca zift ilave edilir. Yiiksek oranda zift ilavesi bakiye
karbon miktarin1 artirmakla beraber mukavemetini diisiiriir ve tuglalar istifte birbirine yapisir.

Temperleme, 230-320°C arasinda presten hemen sonra temper firininda direkt alev
gormeden yapilir. Tuglanin goézenekliligi diiser, mukavemeti artar.

Elektrik ark ocaklarinda ve bazik oksijen konverterlerinde ziftli tugla kullanimi
gittikce azalmaktadir. Hatta elektrik ark ocaklarinda tamamen karbon ylizdesi yiiksek

magnezit karbon tuglalara gegilmistir.
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Pisirilmis magnezit veya dolomit tuglalarin biinyesindeki bosluklara vakum altinda
zift emdirilmesine EMPRENYE edilmesi denir. Emprenye islemi; tuglanin 6zelligi ve ziftle
ilgilidir. Normal olarak pismis tuglanin gézenekliligi %23 seviyesine kadar diistiriilmektedir.

Ozellikle endiistri ocaklarinda darbeye mukavemetin istendigi bélgelerde zift

emprenye magnezit tugla kullanilmaktadir.

Dolomit

Dolomit, refrakter malzeme olarak 1880’lerden beri kullanilmaktadir. Dolomit ¢ok bol
ve kullanima elverisli bulunan bir refrakter oldugundan celik iiretim tesislerinde biiyiik 6lcilide
kullanilmistir. Uzun yillar graniile halde veya katran bagli bloklar halinde kullanilmustir.
1930’lardan sonra yerini pigsmis tuglaya birakmustir.

Dolomiti refrakter olarak kullanmak igin, 6nce 1700 ila 1800°C’de pisirilerek ihtiva
ettigi CO,’in uzaklastirilmasi lazimdir. Bu sekilde iiretilen malzemeye sinter dolomit veya
doloma ad1 verilmektedir. Basit olarak kire¢ ve magnezit karisimidir. Dolomit ruitubete karsi
kirecten daha az olmakla beraber magnezitten daha hassastir. Serbest kirecin havanin
rutubetiyle reaksiyona girmesiyle dolomitin hidratasyona ugrayarak dagilmasina engel olmak
icin tuglalar genellikle katran yahut ziftle kaplanmaktadir.

Degisik iilkelere ait dolomit sinterinin tipik kimyasal 6zellikleri soyledir:

Tablo 4.1: Degisik Ulkelere Ait Dolomit Sinterinin Tipik Kimyasal Ozellikleri

SiO, ALO; Fe,03 CaO MgO
Ingiltere 1,18 1,1 5.9 54,6 36,4
Amerika 0,7 0,3 0,9 57,7 404
Kiimas 0,70 0,20 0,8 55-59 3640
Haznedar 0,50 0,20 0,3 60 39

Ug tiir dolomit tugla mevcuttur. Pismis, pismis stabil; pismemis katran ve regine baglh
tuglalar. Bunlardan sonuncusu iilkemizde sekonder metalurji potalarinda yaygin olarak
kullanilmaktadir. Pigmis stabil tugla iiretimi Ingiltere’de 1970’lerin basinda durduruldu.
Katran ve recine bagl tugla tliretmek i¢in dolomit kirilip siniflandirilmakta, katran, zift veya
recine ile karistirilmakta ve hidrolik veya vibrasyonlu preslerde sekillendirilmektedir. Katran
ve regine baglama esas itibariyle bir diisiik sicaklik baglamas1 olup, tugla firina yerlestirilene

kadar dayanmasini saglar. Tuglalar, firin i¢cinde proses esnasinda piser.
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Forsterit

Forsterit refrakterler birgok endiistride firin 6rgii malzemesi olarak kullanilir. Yiiksek
sicakliklara dayanimi, hacim stabilitesi ve kabuk atma dayaniminin yiiksekligi ile
karakteristiktir. 150°C’de 1sitildiginda ¢ekmesi dnemsizdir.

Forsterit tugla, diisey ve doner kire¢ firmnlarinin yiiksek sicakliktaki zonlarinda,
refrakter dolomit firmlarinda, cam ergitme firin1 rejeneratdrlerinde, degisik metalurji
firilarinin kapaklarinda en iyi servisi vermektedir.

Forsterit alkali buharlarmin eriyik ve 1slak etkilerine dayanimi yiiksektir. Olivin

hammaddesiyle bilinen forsterit pismis tugla prosesine uygun olarak tiretilir.
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44 MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMISTEKI GELISMELER

SEKTORDEKI KURULUSLARIN URETIM TURLERiI, KAPASITELERI VE
KAPASITE KULLANIM ORANLARI

4.4.1 Aliimino — Silikat Refrakter Ureticileri

Aliimino-silikat refrakter treticilerinden dokuzunun ticari unvan ve adresleri, telefon
ve faks numaralar1 ek listede verilmistir. Diger kiigiik iireticilere ait saglikli bilgi
toplanamamustir.

Bu kuruluslardan hi¢ biri kamu kurulusu degildir. SORMAS, HAZNEDAR,
SUPERATES ve FILYOS o&zellikle demir celik sanayinde goriilen teknolojik yenilikler
sonucu aliimino-silikat refrakter iiriin aleyhine gelisen tiiketimdeki 6nemli diisiisler sonucu

allimino-silikat refrakterle birlikte bazik refrakter liretimine de yonelmislerdir.

4.4.2 Bazik Refrakter Ureticileri

Bazik refrakter iireticilerini iki grupta incelemekte yarar bulunmaktadir. Birinci
gruptaki kuruluslar, bazik refrakter tugla ve harcin liretiminde ana girdi olan sinter magnezit,
sinter dolomit iiretip, bunu kendi tliretimlerinde kullanmaktadirlar. Bu kuruluglardan KONYA
SELCUKLU KROM MAGNEZIT TUGLA SANAYII A.S., MAS sinter magnezit, KUMAS
ise sinter magnezit ve dolomit tiretmektedir.

Ikinci gruptaki kuruluslar olan SORMAS, HAZNEDAR, SUPERATES, ve FILYOS

ise ana girdi sinter magneziti satin alarak, bazik refrakter tugla ve harci tiretmektedir.
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Tablo 4.1: Refrakter Ureticileri

FiRMA iSMi

ADRES

TELEFON

FAX

Kiimas Kiitahya Manyezit A.S.

Eskisehir yolu 9.km Kiitahya

274 225 00 50

274225 00 60

Haznedar Ates Tugla San. Tic. A.S.

Eski Londra Asfalt1 Fabrikalar mevkii No5 Bahgelievler /Istanbul

21255602 17

212556 02 18

Konya Selguklu Krom Manyezit A.S.

PK.25 Konya /42090

3323270020

33232700 34

Sormas Sogiit Refrakter A.S.

Abide sitesi .Tomurcuk sok. Murat isham1 A. Blok Kat:6 D.23
Mecidiyekdy /Istanbul

21221207 16

21221207 20

Filyos Ates Tugla San. A.S.

67660 Hisaronil /Zonguldak

372623 14 14

372 623 10 07

Siiperates Atese Muk. Malz. San. A.S.

Kdyyolu iizeri Maslak Ayazaga/ Istanbul

2122852620

212276 51 83

Asmag Agir Mal. Imal. Tic. A.S.

Turgut Ozal bulvari Gardenya Plaza —3 Daire 63/65 81120 Atasehir
/Istanbul

2164559250

2164559252

Cukurova —Daussan Ref. Mal. San. A.S.

Organize sanayi Bolgesi Manisa

2362332320

2362332323

Durer Refrakter Malz. San. A.S.

Eski Londra Asfalt1 Fabrikalar mevkii No5 Bahgelievler /Istanbul

212556 02 17

212556 02 18

Magnesit A.S.

Eskibaglar mah. Besevler mevkisi 26170 Eskisehir

2222202083

22222010 52

Metamin Miimessillik San. Tic. A.S. Tiinel meydan1 ,Tiinel pasaji C. Blok 10 —129 Beyoglu/istanbul 212252 55 85 212 243 46 40
Bazik Ates Tugla Tic. A.S. Kilyos yolu Dereboyu cad. 36/1 P.K. 3 Sartyer/istanbul 2122011271
DFK Refrakter Malz. A.S. YeniBosna Sanayi Cad. No: 28 Bahgelievler/istanbul 212279 07 97 212279 34 68
Ak Alev Ates Tugla. Tic. San. A.S. Tikvesli sok. No: 5 Topgular /Istanbul 212 550 46 30

Remsan Refrakter Mal. San. A.S.

Yeni Bosna Sanayi cad. No:28 Bahgelievler /istanbul

2125515100

2125513212

Rastag Refrakter San.Tic.A.S.

Oto sanayi Sitesi Aytekin sok. No: 17 4.Levent/ISTANBUL

212279 8709

Caytas Ates Tugla San. Tic A.S.

67660 Hisaronil /Zonguldak

372 623 10 05

372623 11 13

Anadolu Miih. Ltd.

Kiisget D. Bolgesi 44 cad. no 14 -16 G.Antep

342 2351522

342 23524 98

Kiltas Ref. Mal. San. Tic. Ltd

Oto sanayi Sitesi Celik sok. No:31 4.Levent/ISTANBUL

212 28123 59

2122826199
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45 HAMMADDE, URETIM YONTEMI, TEKNOLOJI
4.5.1 Hammaddeler

Yurdumuzda iiretilen atese dayaniklt mamuller {iretiminde kullanilan hammaddeler
sOyledir: Yiiksek aliiminali killer, samot kili, boksit, aliimina, baglayici killer, diger
baglayicilar, silis kumu, kuvarsit, baglayicilar, samot malzemeleri, kizelgur, talas, kok tozu-
komiir tozu, melas, diger baglama malzemeleri, dolomit, magnezit, deniz suyu magnezya
(yerli tiretimi yok), sinter dolomit, sinter magnezit, kromit, magnezyum siilfat ve magnezyum

kloriir, zift, kreazot, totanin.

4.5.1.1 Aliimino — Silikat Refrakter Hammaddeleri

Ulkemizde kullanilan aliimino-silikat hammaddelerinin tipik analizleri asagida
verilmistir:

Ates Killeri:

Kil, killi kayaglarin iki anlami vardir. Birinci anlami; kil minerallerinden olusmus
kayaglardir. Tkinci anlami; tane boyutlar1 2 mikrondan daha diisiik pargaciklardan olusmus
kayaclardir.

Killer cesitli gruplarda toplanabilirler. Sulu aliiminyum, magnezyum ve demir
silikatlardan olusmuslardir. Kalsiyum, potasyum ve diger iyonlari icerebilirler. Bunlar kil
minerali olarak tanimlanir.

Kil minerallerinin siiflandirilmasi kristal yapilarina gore;

I. Amorfkiller
Allofan grubu
II. Kristal killer
a) iki katlh olanlar
b) ii¢ katli olanlar
c¢) diizenli, karigik katli olanlar

d) zincir yapisinda olanlar
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Tablo 1.2: Ulkemizde Kullanilan Aliimino-Silikat Hammaddelerinin Tipik Analizleri

SiO, ALO; Fe,0; TiO, CaO At. Z SK Hacim agr.
gr/em’
Korund 99,40 0,20 >35
Boksit
. 1,94 92,05 1,17 3,80 0,10 >35 3,36
(doner firin)
Boksit
. 4,47 90,02 1,14 3,47 0,10 >35 3,15
(diisey firm)
Flint clay 49,71 47,74 1,09 0,90 0,12 34 2,53
Andoluzit 36,11 62,12 0,70 0,25 0,45 35 3,08
Siferton sinteri 51,53 45,01 2,30 0,36 34 2,02
Disten sinteri 64,47 31,94 0,83 0,55 31 2,35
Profillit 75,06 15,52 0,08 0,14 3,26 31 0,87
Kaolen 37,43 38,14 2,47 0,68 22,84 33 1,53
Kuvarsit 96,54 0,66 0,38 0,54 35
Kizelgur 82,95 5,43 1,60 1,75 6,68 18 0,46
31,10 66,10 1,33 36
51,04 46,34 2,52 34
Samot kili 24,45 71,83 2,31 0,63 35
19,00 73,57 2,56 36
39,97 56,62 2,61 0,87 35
60,51 34,26 2,48 31 2,15
Baglama kili
56,21 40,46 2,27 0,98 32 2,18

Killerin 6zelliklerini kontrol eden faktorler:

1))
2)
3)
4)
5)

Kil mineralinin bilesimi

Kil i¢inde bulunan yabanci minerallerin bilesimi
Organik maddeler

Degisebilir iyonlar ve ¢oziilebilir tuzlar

Yap1
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Kil yataklar1 genellikle tersiyer yashdir. Jeolojik yas ile birlikte diyajenez etkisi
artigindan killer, refrakter killer, eosen, boksit ve sifertonlar karbonifer yashdir. Yiiksek
kaliteli killerin olusumunda hiimiis asidinin biiyiik rolii; linyit-kil ve taskomiirii-giferton
parajenezinden anlasilmaktadir. Bu asitlerin hem feldspati kaolinlestirmesi hem de killerin
refrakterligini bozan unsurlar1 eritmesi ve renk verici bilesenleri uzaklastirmasi killerin
kalitesini artirmaktadir.

Bir¢ok kil su ile karigtirildiginda plastiklik kazanir. Plastiklik kilden kile degisir.
Plastikligi fazla killere, yagh killer, plastikligi az olan killere de kuru veya zayif killer denir.
Plastikligi etkileyen faktorler, tane biiyiikliigii, tane sekli, kil minerallerinin cinsi ve oranlari,
kil olmayan minerallerin miktari, ¢oziilebilir tuzlarin ve igerilmis iyonlarin mevcudiyeti ve
organik maddelerdir. Killerin yas ve kuru olarak c¢ekme dayanikliligi ¢ok c¢esitli yapi
malzemesinin iglenmesinde dnem kazanir. Kilin yas iken dayaniklilig, plastikligi ile yakindan
ilgilidir. Kuru olarak dayaniklilig1 ise ¢gekme, sikistirma veya transvers testlerle olgtilebilir. En
cok uygulanan transvers testtir. Dayaniklilik, ince tanelerin miktarina, tanelerin sekline ve
numunenin hazirlanig tarzina baglidir. Az miktarda montmorillonitin kil i¢inde bulunusu, ¢ok
ince taneli olusu ve ¢ok miktarlarda su igermis olmasi nedeniyle kuru dayaniklilig: arttirir.
Killerin diger 6nemli bir 6zelligi de kuruma ve pisme esnasinda gosterdikleri biiziilmedir.
Kurumadan dolayr meydana gelen biiziilme, plastik killerde fazladir, ¢atlama ve kirilmaya
sebep olur, kumlu veya kuru killerde biiziilme azdir, zayif ve gdzenekli bir doku gdsterir. Kil
icinde ¢ok miktarlarda montmorillonitin olusu (%15-25), yavas kurumaya asir1 biiziilmeye ve
catlamaya sebep olur. Pisirmeden dolay1r meydana gelen biiziilme, kil i¢inde mevcut ugucu
maddelerin miktarina, degisik kil minerallerinin faz degistirme oranlarina ve su kaybetme
(dehydration) 6zelliklerine, viskos (agdalik) ve ylizey gerilim karakterlerine baghdir.

Killerin camlagma 1s1s1 kilden yapilan malzemelerin pisirilmesinde yakindan kontrol
edilir. Bazi1 killerin camlagsma sicaklig1 aralig1 ¢ok dardir, bu sebepten firinlarin sicakliginin
iyi kontrol edilmesi ve sicakligin bu limit i¢inde kalmasi istenir. Mullitler, montmorillonitler,
kloritler, kaolinlerden ¢ok daha diisiik sicakliklarda camlasma gosterirler. Kalsit, kuvars,
feldspat ve diger kil olmayan mineraller, eritici olarak (flux) reaksiyon gosterirler ve
camlasma sicakligini diisiirtirler.

Kilden yapilan malzemelerde renk, kullanilis yerine gére 6nemli bir faktordiir. Rengi
kontrol eden birka¢ faktér vardir, bunlardan demir en Onemlisidir. Yandiktan sonra
beyazliklarin1 koruyan killer, genel olarak; %1’den az Fe,Os ihtiva ederler. Sariya yakin

renkler %1 ila %35 arasinda Fe,O; ve aliiminyum, kalsiyum ve magnezyumun degisik
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oranlarda mevcut oluslarinin sonucudur. Kirmizi renkli malzemede %1 veya daha fazla Fe,O;
vardir.

Refrakter killer de seramik endiistrisi kapsami i¢ine alinabilir. Refrakter killer genel
olarak kaolinitten olugsmuslardir. Cok miktarlarda kuvars (silika) ihtiva ederler. Refrakter
olarak en ¢ok kullanilan kil, ates kili olarak bilinir ve kdmiir yataklarinin tabanlarinda
bulunur. Ates killerinin ¢cogu plastiktir. Fakat, ¢ok sert tipleri de mevcuttur. Bunlar “cakmak-
ates kili”olarak isimlendirilirler. Genellikle az kristallesmis saf kaolinitten olusmuslardir. Ates
killerinin refrakter olma ozelligi ihtiva ettikleri aliimine ile orantilidir. Diger yabanci

maddeler, demir ve kalsiyum gibi kilin refrakter olma 6zelligini azaltirlar.

Siferton:

Siferton Almanlarin “Feurbestaedigtan” Ingilizlerin “Flint Clay” dedikleri refrakter
killer ileri derecede diyajenez sonucunda olusan plastik 6zelligini yitirmis atese dayanikl bir
kildir. Bilesiminde aliiminyum (Al,Os3), silisyum dioksit (Si0,), demir oksit (Fe,Os3), organik
malzeme, eser miktarda CaO, MgO ve zirkon i¢cermektedir. Sanayimizde kullanimi belirleyen
ozellikler, Fe,03 ve Al,O5 igerigine baglidir.

Yogunlugu 2.35 — 2.65 gr/em’, sertligi 2-2.5 arasinda tespit edilmis, gevrek bir
malzemedir. Genel olarak koyu kahve — boz renktedir. Kalin seviyelerin mostra ve kirilma
yiizeyleri; sert, eklemli, keskin koseli katlanmaya uygun bitki izli ve ¢ok ince yer yer kdmiir
laminalidir. Ust seviyelerde klavuz halinde goriilen boz siferton, taneli dokuda daha az sert
olup, yer yer ufalanir Al,O3 tenérii daha fazladir.

Her ne kadar Zonguldak sifertonlar1 refrakter smifina dahil edilmisse de, diger
killerden daha farkli 6zelliklere sahiptir. Tiirkiye’deki kil yataklar1 genellikle tersiyer yashdir.
Buradaki sifertonlarin ¢ok yash olusu ve Karbonifer’de ¢okelmis olmasi; sonug¢ olarak ta
diyajenez etkisinin fazlalasmas1 ile killer sifertona doniiserek plastisite 0Ozelliklerini
kaybetmislerdir.

Filyos Ates Tuglas1 Fabrikasi, sifertonlar1 bilesimindeki maddelerin oranlarina gore
kalitelere ayirmaktadir. A kalite, B kalite, C kalite, D kalite seklindedir. Sifertonlarin
kaliteleri; standart seger konilerle tespit edilmektedir. Alman standartlarina gére SK-PCE
ozdeslik cetvelindeki koni numaralart 26-27-28-29 SK’li siferton 1585-1680°C’ye, 31-32
SK’l1 siferton 1695-1710°C’ye ve 35 ve daha yukar1 SK’l1 sifertonlar ise 1780°C {izerindeki
degerlere karsiliktir. Sicakta mukavemet cihazinda; sifertonlardan hazirlanan koniler standart

konilerle mukayese edilerek siferton numunesinin SK’s1 tespit edilir.
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Zonguldak Tagkomiirii Havzasinda uzun siirede sicaklik, basing altinda kalan
bitkilerin komiirlesmesi esnasinda agiga c¢ikan hiimik asitleri killerin ig¢indeki demir
mineralleri veya alkali oksitleri bir takim biokimyasal yollarla eriterek biinyesinden
uzaklastirmiglardir. Sonugta aliiminaca zengin kayaglar (siferton) olusmustur.

Hiimik asitler; c¢okelmis olan sifertonu farkli olarak tavandan tabana dogru
etkilemiglerdir. Bunun sonucunda ¢dkelin, tavaninda yiiksek kaliteli siferton, tabaninda ise
diisiik kalitede siferton gozlenmistir. Hiimik asitler ortamin pH degerini de etkilemislerdir.
Genellikle siferton seviyelerinin altinda, listiindeki fay catlaklarinda bosluklarda yogunlasmis

pirit ve demir oksit konkresyonlar1 goriilmektedir.

Samot (Boksit) Killeri:

Samot Kkillerinin Al,Os; orani ortalama %60-70, SK= 35 olmalidir. Fe,O;3 ise
maksimum %3 civarinda bulunmalidir. Kuruma ve pisme kiigiilmesinin de %12’nin altinda
olmas: istenen bir husustur. Istanbul bolgesinde samot killerinin, yapilan mineralojik

analizlerinde ana mineral olarak gibsit ve kaolinit icerdigi belirlenmistir.

Baglama Killeri:
Baglama killerinde Al,O3 oraninin %32-35 arasinda, atese dayaniminin 1500°C’den
biiyiik, Fe,Os3 oraninin %3’ten kii¢iik ve en dnemlisi de baglama dayaniminin yiiksek olmasi

istenir (ort. 35 kg/cm?)

Boksit:

Boksit genellikle aliminyum metali {iretilen cevher olarak bilinir. Ancak refrakter
ozellikteki boksitler refrakter sanayinin en dnemli hammaddelerinden biridir.

Boksit 6nceleri Al,Os 2H,0 bilesiminde bir aliiminyum minerali olarak biliniyordu.
Ancak, mikroskop ve X-1sinlari ile yapilan analizlerde bdyle bir mineral bulunamadi. Bunun
lizerine boksitin bir aliiminyum cevheri oldugu bir veya birden ¢ok aliiminyum minerallerinin
bir araya gelmesi ile olustugu kabul edildi. Bugiin boksitin gibsit, boehmit, ve diyaspor

minerallerinden iki veya tiigiiniin ¢esitli oranlarda karisimi oldugu kabul edilmistir.
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Tablo 1.3: Boksit Bilesimi

GIBSIT (Hydargillite) BOEHMIT DIYASPOR
AlLO; 3H,0 AlLO; H,O AlO; H,O
ALO; (%) 65.4 85 85
H,0 (%) 34.6 15 15
Sertlik 2.5-3.5 Ikisi arast 6.5-7
Ozgiil agirhik 2324 3.01-3.06 3.3-3.5
Kristal sistemi Monoklinik Ortorombik Ortorombik
Renk Beyaz, Acik Gri, Krem | Gri, Kahverengi ve Kirmizi Kahverenginin degisik
veya Pembe tonlari

Refrakter ozellikteki kalsine edilmis boksitin 6zellikleri (diisiik demir ve silis igeren
boksitlerin 1400-1800°C’de kalsinasyonu sonucu elde edilir).
ALO; Min. %86
SiO,  Max. %7.5
TiO, Max. %3.5
Fe,O; Max. %2.5

Diinyada en iyi kalsine olmaya uygun boksitler Guyana’dadir ve RASC (Refractory
Aggregete Super Calcined) adi altinda satilir. Yillik tiretimi 80 000 ton/yildir. 700 000 ton
kalsine bir devlet kurulusu olan Guybon (Guyana Bauxite Co.) tarafindan tretilir.

Diger Ulkeler: 1-Surinam (350 000 ton/y1l kalsine)

2-Cin boksiti (min. %85 Al,O; ve max. %2 Fe,O; garantisiyle
satilmaktadir)

Avustralya, diinyanin en 6nemli boksit ve aliimina iireticisidir. Metalurjik olmayan
boksit selektif olarak iiretilmektedir. Kalsinasyon icin dnce kirilir, yikanir ve doner firinda
fuel-oil kullanilarak kalsine edilir. Uriin kalitesi sdyledir:

AlL,Os3 % 82-85
Si0y % 4.5-5.5
Fe;,O3 % 6-8
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Cin biiytlik boksit iireticisi olup, refrakter boksit diisey firinlarda kalsine edilir. Diisey
firinlarda yanma kontrolii diizenli olarak saglanamamaktadir. 120 mm’ye kadar biiytikliikteki
boksit elle beslenir, 6-10 giin sonunda pisme ve soguma sonrasi elle bosaltilir.

Doéner firinlarda uniform kalsine boksit tiretilir. Gelismis refrakter {iriinlerinde diisiik

alkali ve yliksek dansite gereklidir.

Sillimanit Grubu:

Aly,O3,

SiO, kimyasal kompozisyonuna sahip {i¢ minareli birbirinden ayiran

mineralojik 6zellikleri soyledir;

Tablo 1.4: Silimanit, Andaluzit ve Distenin Ozellikleri

Renk Kristal Sistemi | MOH Sertlik Ozgiil Agirhk
Silimanit Gri - beyaz Ortorombik 6-7 3,23
Andaluzit Pembe kirmizi Ortorombik 7.5 3,1
Disten (kyanit) Mavi Triklinik 5-7 3,6

Kil igeren kayalarin metamorfizmasi sonucu olusurlar. Metamorfizmanin 6zelliklerine,
sartlaria bagli olarak (sicaklik, basing vb.) farkli mineraller olusur. Bu minerallerin her biri
masif yataklarda sistler, gnayslar icinde mercek, disemine ve biliylikk parcalar halinde
sekillendirildiklerinde ekonomiklik arz ederler.

Dogal mullit adim Bat1 iskogya’daki Mull adasindan almistir. Dogada ¢ok nadir
bulunur. Fakat sentetik olarak kaolin, boksit ve silisin karistirilip, sinterleme ve fiizyon
teknikleri kullanilarak iiretilir. Topaz (Al,Si104 (OH,F),) da mullit iiretimi i¢in potansiyel bir
hammaddedir.

Belirli bir sicakligin iizerinde silimanitin kimyasal yapisi bozulur ve yiiksek sicaklikta
mullit fazi ile silika olusur.

3AL0;5 Si0; — 3AL0;3 2810, + Si10;

(silimanit) (mullit) (kuvars)

Mullitlesme tanelerin ylizeylerinde baslayarak ice dogru ilerler. Mullit olusumu i¢in

hammaddenin aliimina (Al,O3) igerigi teorik olarak mullitin Al,Os igerigine (%71.8) yakin
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olmalidir. Boksit %70 civarinda Al,Os igerigi ile mullit olusumu i¢in avantaja sahiptir. Ancak,
silis eksikligi nedeniyle mullit faz1 iginde serbest Al,O3 olusumuna sebep olur.

Ham disten kullanilmadan 6nce kalsine edilmelidir. Sicaklikla ham disten %18
oraninda genlesir. Bilindigi iizere; killer sicaklikla biliziilme O6zelligine sahip oldugundan
disten yardimiyla biiziilmesi kontrol altina alinabilir.

Andalusit 1380-1400°C’de degisiklige ugrar. Hacimsel genlesmesi 6nemsizdir. Bu
nedenle 6n kalsinasyon degisimine ugrar.

Mullit fazi; deformasyona, ciiruf etkisine karsi direng ile yiiksek sicaklik ve yiik
altinda refrakterligi arttirir.

Silimanit mineralleri siddetli sicaklik degisimlerinde termal direnci ytiksektir. Yiiksek
termal sok direnci, genlesme yiizdesinin diisiik olmasi ve yiiksek 1s1 iletkenligi ile saglanir. Bu
minerallerin yogun ve kompakt yapilar1 diisiik gézeneklilige sebep olur ve kullanim yerinde
gaz, toz ve ciirufun biinyeye niifuz etmesini 6nler.

Cin, Gliney Afrika 6nemli andaluzit iireticilerindendir.

AlLO3 %55-60, Fe,O3 maksimum %1 olmalidir.

Daha yiiksek demir muhtevasi, CREEP deformasyonunda ve ciiruf atagina dayanimi
diistiriir.

KYANITE ise Cin’de yaklagik 35 000 ton/y1l iiretilmekte ve bunun 5-10 000 ton/y1l1
ihrag¢ edilmektedir.

Grafit:
Cin, Kanada, Madagaskar, Giiney Kore, Meksika, Almanya, Avusturya, Avustralya,

Hindistan 6nemli grafit tireticileridir.

Avustralya’da Halbert ocaklarinin rezervi 1,4 milyon ton olup %18,2 sabit karbonlu
zon 55 metre kalinliktadir. Flake (yaprak) grafiti yan kayactan ayirmada (serbestlestirme)
oglitme islemi uygulanamamaktadir. Bunun zenginlestirilmesi i¢in asit kostik licing teknigi
gelistirilmis, 12 000 ton/y1l iiretim kapasitesine erigsmistir. Nihai tirlinde %98 C’lu yaprak
grafit +50 mesh, +80 mesh, +100 mesh tane iriliginde tliretilmektedir.

Giliney Avustralya’da Lincoln Limani’nda kurulan diger bir tesis 15 000 ton/yil
kapasitelidir. Flake grafit %94 sabit karbonlu iki standart tane dagiliminda tiretilmektedir.

% 80 +150 p

% 100 — 150 p refrakter sanayinde kullanilmaktadir.

Diinyanin en biiyiik {tireticisi Cin’de; Hunan Bolgesinde amorf grafit iiretilirken,

Shandong, Heilong-Jiang ve Inner Mongolia Bolgelerinde yaprak grafit tiretilmektedir.
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200 000 ton/yil iiretiminin 50 000 tonu ihra¢ edilmektedir; bunun 15 000 tonu
A.B.D.’ye yapilmistir. Cin grafitinin kalitesinde, termin programlarin uygulanmasinda zaman
zaman sorunlar ¢ikmaktadir.

En eski grafit iireticilerinden olan MADAGASKAR’da flotasyon, eleme ve grafit
homojenizasyon tesisleri bulunmaktadir.

Ulkemiz ithalatlarmi  biiyiik cogunlukla CIN ve

refrakter  kuruluslarinin

KANADA' dan yapmaktadir. Kalitede istenen standart ve ucuz fiyat temin edilmektedir.
Zirkon:
Zirkon kumu, zirkon iiretimi i¢in dogal kaynaktir. Onemli iireticiler Tayland,

Hindistan, Giliney Aftrika ve Srilanka olarak sayilabilir.

Tablo 1.5: Onemli Zirkon Uretici Ulkelerin Urettigi Zirkonun Bilesimi

Zl'Oz Ti02 Fe203 A1203 Si02
TAYLAND 66,25 0,15 0,07 31,23
HINDISTAN 65,10 0,30 0,10 1,40 32,40
G. AFRIKA 65,00 0,50 0,15
SRILANKA
26,60 11,25 1,28 38,01
(ham)

Refrakter sanayi i¢in zirkon iiretiminde; hem zirkon kumunda Al,O; %0,2’den az
olmali hem de Fe,Os; ve TiO, yiizdeleri olduk¢a diisiik seviyede olmalidir. Fiziksel
ozelliklerden diisiik nem igerigi ve tanelerin yuvarlak olmasi tercih edilmektedir.

Cin ise kendi tiikketimi i¢in limit miktarda, %65 ZrO, kalitede iiretim yapmaktadir.
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4.5.1.2 Bazik Refrakter Hammaddeleri

Bazik Refrakterlerin Onemli Mineralleri:

Periklas (MgO)

Kireg (CaO)

Forsterit

2MgO. SiO»)

Montisellit
(Ca0.Mg0.Si0,)

Mervinit

(3Ca0.MgO0.2Si0,)

Dikalsiyum  Silikat
(2Ca0.Si0,)

Trikalsiyum  Silikat
(3Ca0.Si0,)

Magnezyum-

Aliiminyum Spinelli
(MgO. Al,O5)
Magnezya  Kromit

(MgO CI'203)

Magnezit esash refrakterlerin esasinm1 olusturan 2800°C ergime

noktal1 ve ¢ok saglam yapili bir mineraldir.

2570°C’lik ergime noktasina kargin hidratasyona agirt egilimi

bulundugundan refrakterlere olumsuz etkileri vardir.

Silisyum ve magnezyum oksitlerin yandaki formiile gore
olusturduklart bu mineral saglam yapili olup, ergime noktasi

1900°C"dir.

Zayif yapili bir mineral olan montisellit 1478°C civarinda MgO ve

sv1 faz vererek ergimeye baglar. Ergimesi diizgiin degildir.

Montisellit gibi zayif yapili bir mineraldir. 1577°C civarinda MgO

ve s1v1 faz vererek diizgiin olmayan bir ergime gosterir.

2130°C yiiksek ergime noktasina sahip olan bu mineral bazi hal-
lerde hacim biiylimesi géstermektedir. Bu sakincasina ragmen iyi

bir refrakter sayilmaktadir.

1250 — 1900°C aras1 sicakliklarda stabil olan trikalsiyum silikat bu
sicakliklar disinda serbest kire¢ ve dikalsiyum silikat vererek
ayrisir. Ayrigma sonucu meydana gelen serbest kire¢ nedeni ile

refrakterlere olumsuz etkiler yapmaktadir.

Refrakter alaninda kisaca spinel diye de anilan ve ¢ok saglam

yapili olan bu mineralin ergime noktasi 2135°C’dir.

Bir magnezyum krom spinel olan bu mineral de ¢ok saglam yapili

olup ergime noktasi1 2200°C’dir.
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Magnezya Ferrit : Ayrigsmaya meyilli olan bu spinel 1713°C’de ergime gosterir.
(MgOF6203)
Kromit (FeO.Cr,03) : 2180°C ergime noktali ve ¢ok saglam yapili bir spineldir.

Manyetit . Ergime noktasi 1590°C olup, saglam yapilidir.

(FeO.Fe,03)

Dikalsiyum Ferrit : 1436°C’de serbest kire¢ ve siv1 faz vererek ergimeye baslayan bir
mineraldir.

Magnezyumun Bagslica Cevher Tiirleri
Magnezyumun baglica cevher tiirleri magnezit, dolomit, brusit, olivin, karnalit, kiserit,

karnit ve polihajit’tir.

1. Magnezit (MgCO3):

Teorik olarak %47,7 MgO ve %52,3 CO; igerir. Dogada iri kristalli ve kriptokristalli
(ince kristalli) olmak iizere iki sekilde bulunur. Iri kristalli magnezite spatik magnezit de
denir. Magnezit i¢indeki eser elementlerin miktarina gore, beyazdan koyu kahverengiye kadar
cesitli renklerde bulunur. Saf magnezit beyaz rengin Ornegi olarak gosterilir. Avusturya
magnezitleri %8 civarinda demir oksit igerirler ve bu nedenle Breunnerit (Broynerit) adi
altinda anilirlar. Magnezit ¢cogunlukla serpantin i¢cinde damar, yumrular ve stockwerk halinde
bulunur. Kriptokristalli (ince kristalli) magnezit diger bir adiyla jelmagnezit, genellikle iri
kristalli magnezitten daha saftir. Baumgart ve Do6hr’tin (1965) yaptigi arastirmalara gore

jelmagnezit eser elementler yoniinden fakirdir.

2. Dolomit (CaMg(CO3)2):

Dolomit, kalsiyum-magnezyum karbonattir. Teorik olarak %45.65 MgCOs igerir.
Dogada bulunan dolomit yataklarinda ise MgCO; oran1 %10—40 arasinda degisir. Dolomitten
MgO ilk defa 1913 yilina Pennsilvanya’da elde edilmis ve A.B.D. nin bu yillardaki magnezya
ihtiyaci boyle karsilanmistir. Dolomit, deniz suyundan magnezya tiretiminde kullanilmaktadir.

Bu amagla ingiltere, Fransa, Belcika, Japonya ve A.B.D.’de dolomit iiretimi yapilmaktadir.
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3. Brusit (Mg(OH)2):

Brusit magnezyum hidroksittir. Teorik olarak %69.1 MgO ile %30.9 H,O igerir.
Ekonomik olarak nadiren isletilir. Bilinen en biiyiik brusit yataklar1 Kuzey Amerika’dadir.
Bunlardan Nye County/Nevada’da bulunanit 1929 yilinda isletilmeye baslannus ve 1960
yillarina kadar {iretimine devam etmistir. Kanada’nin Quebec eyaletinde bulunan Wakefield
brusit yatagi, diinyanin en biiylik aliiminyum fireticilerinden biri olan ALCAN (Aluminium

Company of Canada) tarafindan yillarca isletilmis ve 1968 yilinda kapanmugtir.

4. Olivin (Mg.Fe)2 SiO4:
Olivin bir magnezyum-demir (Mg — Fe) silikatidir. Teorik olarak %23,4 MgO igerir.

Forsterit (2Mg0.Si0;) malzeme iiretiminde kullanilir.

5. Evaporitik Magnezyum Mineralleri:
Basta karnalit (KCL.MgCl,.6H,0), Kieserit (MgS0O4.H,0), Kainit (KC1.MgS0O4.(11/4)
H,0), Polihalit(K;S04.MgS04.2CaS04.2H,0) olmak iizere bazi magnezyum kloriir ve
stilfatlar evaporit yataklarinda bulun
urlar. Bunlar potas iiretiminde yan iiriin olarak eriyik madenciligi (solution mining) yontemi
ile sondaj eriyiklerinden elde edilebilirler. Bu yolla elde edilen magnezyum mineralleri, daha

cok metalik magnezyum {iiretimi i¢in kullanilmaktadir.

Magnezit Cevherinin Uretimi

Magnezit liretimi genellikle agik isletme yontemi ile yapilmaktadir. Tiirkiye’de pek
cok sayida yeralti igletmesi de vardir.

Agik isletme yontemi ile cevher yataklanma tipi dikkate alinarak hazirlanan {iretim
projelerine gore delme, patlatma veya dozerle riperlenerek gevsetilen tuvenan magnezit
ocaktan triyaj alanina getirilir. Yaklasik %2-30 arasinda magnezit ihtiva eden tuvenan
magnezit cevheri, ya eleme-triyaj tesislerinde ya da sergi yontemi ile magnezitin fiziksel
Ozelliklerinden yararlanilarak yan kayagtan temizlenir. Tuvenan cevherin 6n
zenginlestirilmesi ocakta tamamlanir ve HAM MAGNEZIT CEVHERI admi alir. Ham
magnezit;  kirma-ayirma  ve  diger  zenginlestirme  metotlarinin  uygulandig
ZENGINLESTIRME tesislerine génderilir.

Cevher tretildikten sonra bir zenginlestirme islemi uygulanmaktadir. Ancak iri

kristalli spatik magnezitin zenginlestirme islemi kriptokristalin magnezitin zenginlestirme
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isleminden oldukc¢a farklidir. Bu fark, her iki tipin serbestlesme tane iriliklerinin, gang
tiirlerinin ve magnezit minerallerinin farkli olmasina dayanmaktadir. iri kristalli spatik
magnezit %8’e kadar demir oksit igerirken, jelmagnezitin (kriptokristalen magnezitin) demir
orant diisiik oldugu gibi, tane irilikleri de bazen mikronla Olgiilemeyecek kadar ince
olabilmektedir. Dolomit, biyotit, grona, talk ve biraz da kuvars, kristalen magnezitin
karakteristik gang mineralleridir. Jelmagnezitte (kriptokristalen magnezitte) gang olarak

cogunlukla serpantin, dolomit, kalsit ve opal bulunmaktadir.

Magnezit Cevherinin Zenginlestirilmesi

Magnezit fiziksel veya kimyasal yontemlerle zenginlestirilebilir. FIZIKSEL ayirma
MgCO? ile safsizliklar arasindaki renk, 6zgiil agirhk, yapi ve kirihis sekli, parlaklik, floresans,
radyoaktivite ve magnetik duyarlik 6zellikleri vb. farkina dayanir. Bu yontemler ucuz ve
basittir, yiiksek kaliteli iirtinler iiretilebilir. Eger safsizliklar MgCOs kristal yapisina bagliysa
KIMYASAL yéntemlerle ayirma saglanir. Kimyasal yontemde ligle Mg cevherden ¢oziilebilir
ve magnezyum tuzu elde edilir. Sinter magnezit iiretmeden Once safsizliklar soliisyondan
ayrilir. Kimyasal kazanma tiim magnezitlere uygulanabilir ve yiiksek kaliteli sinter
iiretilebilir. Tek dezavantaji yiiksek isletme gideridir.

Safsizliklar, kristalli magnezitler (tane boyutlar1 100 p civarinda) i¢in Fe-Oksitler,
dolomit ve kalsittir. Kripto kristalli magnezitler (tane boyutlar1 1-4 p) icin kuvars, talk
(Mg3(Si20s), (OH),), klorit, serpantin, flogopit, mika (KyAu4(SisAly)O20(OH)s), pirit,
magnetit, grafit, illit kili ((K,Na, H;0),(Al, Mg, Fe**, Fe*"); (Siz,Al)O2(OH),) vb.’dir. Bu
safsizliklar agir ortam, magnetik ayirma ve flotasyonla uzaklastirilabilir. Besleme tipi ve
istenen nihai {irline bagli olarak zenginlestirme teknigi tek/beraber ve cevherin tamamina/bir

kismina uygulanabilir.

1.  Elle Ayiklama (Tavuklama) (Hand Sorting)

Tavuklama, magnezit ve gang mineralleri arasindaki optik 6zellik farkliliklarindan
(renk, yap1 ve 1sik kirma/yansitma) yararlanilarak elle secilerek yapilan ayiklama
(tavuklama/triyaj) yontemidir. Bu yontem ocaktan ¢ikan cevheri ya dogrudan veya belirli bir
boyuta kadar ufalaninca uygulanir. Daha sonra Ca, Si, Fe igerigine gore elle ayiklanir.
Kullanim alanina gore tesislere yollanir, magnezitte atese dayaniklilik SiO; ile ters orantilidir;
ist simir yaklasik %4 degerindedir. Magnezitte, 5-50 mm boyutunda iiriin eldesi gerekir.
Magnezit isleme; kirma (crushing), eleme (screening) ve yikama (washing) ile baglar. Elle

ayirma, renk farkliligindan (magnezit beyaz ve serpantin koyu renkli) yararlanilarak yapilir.
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2. Otomatik Ayirma (Automatic Sorting)
Otomatik ayirma makinalar elle ayirmanin yerini almistir. Algilama i¢in tanimlanan
ozellikler elektriksel sinyale doniistiiriiliir. Ayirma islemi ise, tanima biriminden aldig1 sinyal

ile caligsan basingl hava iifleyicisidir; itme hiz1 5 m/sn civarinda, tane boyu 0,5-12 cm’dir.

3.  Agir Ortam Ayirmasi (Heavy Media Separation)

Agir ortamda ayirmanin basarili sonu¢ vermesi i¢in degerli mineral ile dolgu minerali
arasinda yeterli bir yogunluk farki olmasi sarttir. (Ad>0,1 gr/cm’). Malzeme gozenekli
olmamali ve smiflandirilip slami uzaklastirilmalidir. Magnezitin yogunlugu g6z Oniine
alindig1 zaman kullanilacak ortam yogunlugu 2,8 gr/cm®den kiigiik olmahdir. iri kristalli
spatik magnezit kirilip 6giitiildiikten sonra iki kisma ayrilir. 0—12 mm’lik tane boyutuna sahip
olan kisim flotasyon yontemiyle, 12-35 mm’lik tane boyutlu kisim ise agir ortam ayirimina
tabi tutulur. Agir ortamda magnezit ¢oker ve gang yiizer.

Magnezit, serpantindeki sabit olmayan ve her an degisen yogunluklar nedeniyle

sistemi kontrol altinda tutmak oldukga zordur.

4.  Magnetik Ayirma (Magnetic Separation)

Magnetik ayirma mineraller arasindaki magnetik duyarlik farkina dayanarak yapilan
bir zenginlestirme yontemidir. Mineraller magnetik duyarliliklarina goére Ferro, para ve dia
magnetik olarak siniflandirilabilirler.

Genel olarak magnezit-yantag ayirmasinda magnetik ayirma kullanilir. Magnezit,
kaybinin minimum tutulmasi, daha saf konsantre eldesi ve yiiksek kapasite i¢in asamali
zenginlestirme ve boyut kii¢ililtme islemleri gerekir.

Magnezit cevherindeki istenmeyen yantas genellikle serpantin (MgeSi40;3Hg) ve diger
silikatlar ( magnetit icerir diinit); ferromagnetik veya paramagnetik Ozellikleri nedeniyle
yiiksek alan giddetli yas/kuru magnetik ayiricilarla ayrilabilir. Tiirkiye’de iki tipte magnetik
separatdr uygulamasi vardir.

Siiper Iletkenli Magnetik Separator:

0-600 mm ebadindaki tiivenan malzeme 120 mm’ye kirilir. 5 mm’den elendikten
sonra siiper iletkenli magnetik tambura verilir. 3 tesla (30 000 Gaus) magnetik alan siddetine

sahip tamburda magnetik 6zellik gdsteren serpantin ayrilir.
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Sabit Magnetik Separator:

4-25 mm tane boyutuna kirilmis ham magnezit 4-12 ve 12-25 mm fraksiyonlarina
ayrilir. 1-2 tesla (10-20 000 Gaus) kalict miknatishi tambura ve gerdirmeye gecen banda
titresimli besleyici ile verilir. Magnetik olan serpantin yapisir, magnetik olmayan magnezit
bandin ucundan merkez ka¢ kuvvetiyle ayrilir.

5. Flotasyonla (Yiizdiirerek) Zenginlestirme

Bu yontem degerli cevherin dolgu minerallerinden se¢imli olarak su sevmez
(hydrophobic) yapilmast sonucu kopiik fazinda toplanmalari ilkesine dayanmaktadir.
Yiizdiirmede minerallerin 6zgiil agirligi etken degildir. Etken olan ylizey kimyasal
ozelliklerdir.

Flotasyonla zenginlestirme iki sekilde yapilir. Birinci tipte, magnezitler ylizdiiriiliir-
ken, dolomit ve kalsit gibi karbonatli yabanci mineraller ve silikatlar gibi gang mineralleri
bastirthr. Buna DUZ FLOTASYON denir. Ikinci tip flotasyon yonteminde (TERS
FLOTASYON) ise gang mineralleri uzun zincirli aminlerle ytizdiiriiliirken magnezit bastirilir.
Bu yontem genellikle ¢ok kolay ylizebilen mika, talk gibi silikatlarin bulundugu magnezit
cevherlerine uygulanir. Flotasyon i¢in kopiirtiicii yeterli olur.

Flotasyon yontemi, Tiirkiye’de ilk yatirimin fazla olmasi nedeniyle kullanim alani
heniiz bulmamistir. Yontem Avusturya, Hindistan, Yunanistan ve Cekoslovakya’da magnezit
atiklarinin degerlendirilmesinde basar1 ile uygulanmaktadir. Uygulama tane boyutu 0-0,6
mm’dir. Yunanistan’da diisiik tenorlii magnezitlerin degerlendirilmesine ait test sonuglari

sOyledir:
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Tablo 1.6: Diisiik Tenorlii Magnezit Test Sonuclar:

URUNLER TENORLER %) C/S KONSANTRE
SiO, CaO Fe,0;
Khalkidiki Beslenen 25,31 6,45 4,14
Kons. 0,49 2,84 0,63 5,79
Khalkidiki Beslenen 25,31 6,45 4,14
Kons. 1,41 0,46 0,68 0,32
Euboea Beslenen 28,30 1,50 5,80
Kons. 0,56 1,12 0,44 2,00
Euboea Beslenen 28,30 1,50 5,80
Kons 0,99 0,94 0,51 1,00

6. Kiimelendirme Ve Flokulasyon (Aglomerasyon)
Pelte magnezite serbestlesme cok ince boyutta (-200 mesh) olur. Ince dgiitiilmiis
cevher bir kati silispansiyon durumunda hazirlanmakta ve bilesenlerden magnezit suda

coziilebilen polimerlerin katkisiyla ¢oktiiriilmekte ve dolgu kat1 asintida birakilmaktadir.

7. Cevherin Isil Islem Sonrasi Zenginlestirmesi
Asagidaki yontemler 1si1l islem sonrast magnezit ve safsizliklarin ayirict
ozelliklerinden istifade ederek uygulanmaktadir.
e Kalsinasyon + Magnetik Ayirma
e Kalsinasyon + Flotasyon
e Kalsinasyon + Ufalama
e Kalsinasyon + Agir Ortam

e Kalsinasyon + Yikama + Eleme ile Zenginlestirme

8.  Deniz Suyunda Magnezit Uretimi
Uygulanan yontem oldukga basittir. Deniz suyu biiylik pompalar vasitasi ile tesise
basilir ve dnce deniz suyundaki bitki ve diger kat1i maddeleri ayiklamak i¢in filtrelenir. Daha
sonra karigim oran1 deniz suyu i¢indeki CaO miktarina bagl olarak siilfiirik asitle iglem gortir

ve deniz suyu i¢indeki kirecin CaSO4 halinde ¢okelmesi saglanir. Tekrar filtre edilerek
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karistirma cihazlar1 bulunan reaksiyon havuzlarima pompalanir ve burada kalsine edilmis
dolomit veya kiregtasi ¢gamuru ile karistirlir.

Reaksiyon havuzlarinda elde edilen seyreltik magnezyum hidroksit siispansiyonu,
pompalar vasitas1 ile cokeltme tanklarina aktarilir. Bu tanklarda gittikce koyulasan
magnezyum hidroksit, deniz suyu veya tath su ile yikandiktan sonra, vakumlu déner disk
filtrelerinde siiziilerek suyu alinir ve bir magnezyum hidroksit pastasi (filter cake) elde edilir.
Bu pulp i¢indeki kati madde orani %50 civarindadir.

Elde edilen pasta c¢esitli kullanim alanlarinin ana hammaddesini olusturur. Direkt
olarak doner veya dikey firina verilerek geleneksel sinter veya kostik kalsine magnezit elde
edilir.

Deniz suyundan bir ton magnezit liretimi i¢in ortalama 300 ton deniz suyu ve yaklasik

5 ton da kalsine edilmis dolomite ihtiyag¢ vardir.

9.  Gol Suyundan Ve Sondaj Eriyiklerinden Magnezya Uretimi
Magnezyum iceren gol sulart ile 6zellikle potasyum {iretimi icin agilan soliisyon
madenciligi sondaj kuyularinda potasyum ile beraber bulunan magnezyum da sinter magnezit
veya kostik kalsine magnezit veya magnezyum metali iiretiminde bir kaynak olmaktadir.

Giineste buharlastirma ile baslayan proses deniz suyu i¢in uygulanan yontemin bir benzeridir.

Sinter MagneZzit

Dogal Magnezitten Sinter Magnezit Uretimi:

Sinter magnezit, Anglo-Sakson deyimiyle “deadburned magnesite”, magnezitin en az
1600°C’de pisirilmesi ile elde edilen triiniidiir ve refrakter malzemelerin temel ham
maddesini olusturur.

Magnezit cevherindeki CO, gazinin ¢ok bilyiik boliimiiniin yaklagik 1000°C’de
tamamen cevherden uzaklasmasina karsin geriye kalan MgO hava rutubetinden dahi
etkilenmekte ve dolayisiyla refrakter iiretimine uygun olmamaktadir. Ancak, sicakligin
1600°C tizerine ¢ikarilmasi ve bu sicakliklarda malzemenin bir miiddet pismeye birakilmasi
ile MgO, saglam yapil1 ve kiibik “periklas™ kristallerine doniismektedir. Sicaklik ve sicakliga
maruz birakma ne kadar fazla, sogutma ne kadar uzun siirede ve yavas olursa periklas
kristallerinin tane iriligi de o kadar biiylimekte ve dolayisiyla yogunlugu artarak rutubet ve
asitlerle dayanikli stabil hale gelmektedir. Bu sekilde elde edilen ve refrakter malzeme

iiretimine uygun olan sinter magnezite, refrakter literatiiriindeki tamamen stabil hale gelmis
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manasina “yanmis magnezit” (sinter magnezit) denilmektedir. Bazi sinterleme islemlerinde 1s1
2000°C’ye kadar yiikseltilmektedir.
Konya Krom Magnezit Tugla Sanayii’'nde doner firindan ¢ikan sinter magnezit tane

iriligi bakimindan 0-5 mm ve 5—12 mm seklinde siiflandirilmaktadir.

Deniz Suyu veya Gol Suyu Orijinli Sinter Magnezit Uretimi:

Deniz suyu veya gol suyundan yukarida agiklanan yontemlerle elde edilen filtre keki
briketlenerek dogrudan doner veya dikey firinlara verilerek sinter {iretilebilir. Ya da
sinterleme dncesi demir oksit veya silis ilave edilerek pisirilir. Dead Sea Periclase Ltd./ Israil

Firmasinin iiretim akisi; semada izlenebilir (Sema-2).

Dolomit

Dolomit kimyasal formiilii CaMg(COs); olan bir kalsiyum ve magnezyum karbonattir;
Saf dolomit %45.7 MgCO; (%21.85 MgO) ve %54.3 CaCOs3 (%30.4 CaO) ihtiva eder.

Refrakter olarak dolomitin kullanimi igin, karbondioksitin uzaklagtirilmasi yakilmasi
gerekir. Yakma islemi 1000°C’nin altinda oldugundan {iriiniin g6zenekliligi ¢ok yiiksek ve
cok reaktiftir. “Dead burned” dolomite veya “doloma” olarak bu malzeme secilen sicaklikta
sinterlestirilir ve cok yogun, inert {iriin elde edilir.

Sinter dolomitin yogunlugu 3,0-3,2 gr/cm’tiir. Cift sinterleme ile yogunluk 3,3

gr/cm”’iin {izerine ¢ikmustir. Ancak, son sinterleme 6ncesi hafif pisirilir ve peletlenir.

Kromit

Dogada bulunan krom minerallerinden sadece kromit ekonomik ydnden Onem
tagimaktadir. Tiirkiye’de ve diinyada iiretilen krom cevheri kromittir.

Uretiminin  %55°1 metalurji, %35’ refrakter ve %10’u da kimya endiistrisinde
tilketilmektedir. Kromun isletme konusu olan tek minerali kromittir. FeO. Cr,O; ideal
formiilii ile gosterilen kromit, spinel grubuna dahildir. Biitiin kromitlerde oldugu gibi refrakter
kromitin de esas yapisin1 FeO. Cr,05 spineli olusturmaktadir. Bununla birlikte i¢inde bulunan
ve Fe, Mg, Ca ve Si’nin ¢esitli bilesiklerinden olugsan safsizliklarindan dolay1 karisik bir yap1
gostermektedir.

Cesitli ozelliklerde kromit cevheri refrakter malzeme iiretiminde kullanilmaktadir.
Kullanilan bir tipine ait 6zellikler asagida verilmistir.

Cr;03 : min. %40 (Al,O3 - Cr,03 = %60) Fe,O5: max. %16

AlLO;: min. %12 MgO: min. %14
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Si0,: max. %3.5 CaO: max. %1.2

Ates zaiyat: max. 1.5

Cevher kompakt ve sert olmalidir. Tektonige ugramis kirilmis cevherler refrakter
tiretiminde kullanilmamaktadir. Ayrica serpantin, olivin ve diinit gibi yantaslar ile karbonatlar
ve kalsit igermemesi gerekir.

Bazik ve notr refrakter malzemelerin ana girdisi olan kromit, metalurjik dokiim kumu
olarak biiyiik oranda refrakter sanayinde tiiketilmektedir. Cesitli {ilkelerde iiretilen kromitlerin

genel karakteri soyle agiklanabilir:

Tablo 1.7: Cesitli iilkelerden Elde Edilen Kromitlerin Genel Ozellikleri

Cr,0; ALO; Fe,04 SiO, MgO
Avustralya 30-40 25-32 <15
Yeni Kaledonya 55.5 10.5 2.2-3
Yunanistan
0-5mm, 10-150 mm Min. 39 18-20 15 4.5 16-17
4-10 mm Min.39 18-20 15 5 16-17
Rusya Min.45 Max.16 Max.10
TURKIYE
Iskenderun 44-46 19-20 14-15 2-2.5 15-17
Kayseri 50-52 11-13 14-15 2-4 16-17
Elaznig 46-48 16-18 14-16 2-4 15-16
Bursa 54-57 10-11 14-15 1.5-2 14-16
Filipin 28-34 27 15 2-8
Giiney Afrika
Ros 45 15.4 26 2.1 9.6
Konsantre 49-51 15-14 21-23 1.6-1.9 11-13

Giiney Afrika kromitleri ¢ok kirilgan olmasina ragmen, Filipin ve Akdeniz kromitleri
cok sert ve masiftir. Serpantin ve piroksen olarak kromite eslik eden silikat mineralleri

refrakter performans: etkiler.
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Ayrica, demir igeriginin konsantrasyonu durumu da oOnemlidir. Gliney Afrika
kromitlerinde %26—28 demir oksit bulunurken, Filipin ve Akdeniz iilkelerinde %15-16 Fe,O3
vardir.

Krom muhtevast Filipin kromitlerinde %30-35 iken Giiney Afrika, Akdeniz
tilkelerinde %4048 arasindadir. Aliimina igerigi Filipin kromitlerinde genel olarak yiiksektir
(%27-28). Gliney Afrika malzemelerinde ise %12-14’tiir.

Kromit esash refrakter iiriinler dort ana grupta toplanir:

1. Kromit ve sinter magnezit karigimi tugla

a) Krom-magnezit tugla %70 kromit
b) Magnezit-krom tugla %30-40 kromit

2. Co-sinter (magnezit-krom klinker)

3. Fused magnezit-krom tugla

4. Magnezit krom tugla (fusedden kirilmis ve baglayicilarla bir araya getirilmis)

10 mesh konsantre direkt bagh tugla yapiminda kullanilir. Thtiyag¢ duyulan 6zelliklere
uygun olarak krom ve magnezit baglayict ile karistirilir, preslenir ve yiiksek sicaklikta
pisirilir. Daha ince konsantreler magnezit-krom klinker yapiminda kullanilir. Karigtirtlmis co-
klinker pelletleri yiiksek sicaklikta pisirilerek, hacim sabitligi, yogun tane sonucu elde edilir.

Bu da faz degisimlerinde diren¢ kazandirir.

Olivin:

Dogada olivin iceren kayag DUNIT tir. Cogunlukla %95-99 arasinda olivin icerirler

Olivin, demir c¢elik sanayinde eritici, ciiruf diizenleyici, ayrica sinterlestirme
derecesini diisiiren hammadde olarak kullanilmaktadir.

Refrakter o6zelliginden dolayr dolomit yerine de tercih edilmektedir. Olivin grubu
icinde Mg ™li Mg,SiO4(forsterit), Feli Fe,SiO4(Fayalit) mineralleri, ana minerallerdir. Olivin
denildiginde FORSTERIT ve FAYALIT akla gelmektedir. Dogal olarak tamamen forsterit
veya tamamen fayalitten olusmus olivin bulmak olduk¢a zordur. Bu nedenle kristaller
isimlendirilirken icerdigi forsterit miktar1 Fo ile belirtilmekte, FORSTERIT i¢in Fo 10010,
FAYALIT i¢in Fo 10-0 arasinda olmalidir. Ayrica, bu iki u¢ mineral arasinda azalan Mg
miktarina gore sirasiyla KRISOLIT, HIYALOSIDERIT, HORTONOLIT, FERRO
HORTONOLIT mineralleri bulunur.

Olivin genellikle yesil ve koyu yesil renkte, sert bir mineraldir. Sertligi 6,5-7dir.
(Mohs). Yogunlugu icerdigi Fe miktarina gore 3.22—3.40 gr/cm’ arasindadir.
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Refrakter sanayinde dogal olarak saf FORSTERIT bulmak gii¢ oldugundan forsterit
miktar1 fazla olivinler tercih edilmektedir. Genel olarak MgO miktarinin %42 nin {izerinde,
toplam FeO miktarinin %7-8’den fazla olmamasi istenir. Ayrica, SiO, miktarmin %41-46
arasinda bulunmasi diger metal oksitlerin %3’den az olmasi tercih edilmektedir.

Diinyada isletilen en biiyiik olivin yatagit NORVEC’te AAHEIM yéresinde forsterit
iceren DUNIT rezervi 2000 milyon tondan fazladir. Ayrica; Italya, A.B.D., Avusturya,
Ispanya, Japonya, Meksika, Giiney Afrika ve Isvec’te isletilmektedir.

Ulkemizde dunit Guleman, Adana-Karsanti, Hatay, Bursa-Orhaneli, Eskisehir,
Koycegiz, Fethiye ve Burdur civarinda oldukga biiyiik zonlar halinde bulunmaktadir. Orhaneli
bolgesi dunitlerin %45’den fazla MgO igerdigi ve yliksek refrakter hammadde oldugu tespit

edilmistir. Olivinin tilkemiz refrakter sanayinde heniiz kullanimi bulunmamaktadir.

4.5.1.3 Ozel Sentetik Refrakter Hammaddeleri

Fused Magnezit

Fused elektrik ark firinlarinda dogal veya deniz suyundan elde edilen kalsine-sinter
magnezitinin eritilmesi sonucu iiretilir. Almancada Schmelz magnezit’in karsitidir. Burada
elde edilen erimis magnezit blogunda merkezde saf ve yogun periklas iri kristalli olurken,
kenar zonlarda safsizliklarla birlikte gozeneklik artisi nedeniyle yogunluk da diismektedir.

Fused magnezit, bazik kimyasal malzeme olarak, beyaz rengi, yliksek safligi, kiibik iri
periklas kristali ile karakterize edilir. Ozellikleri sdyledir.

e Yiiksek sicakliklara mukavemeti

e 2800 °C erime noktasi

e Yiiksek saflikta

e Iri kristal biiyiikliigii (> 800 p)

e Yiiksek yogunlukta

e Yiiksek derecede kimyasal olarak inert

e (Ciirufta diistik reaktiviteli

e Diisiik sublimasyon

e MgO + C— Mg + CO reaksiyonuna gore diigiik reaktivitelidir.
Degisik iilkelere ait fused magnezitin 6zellikleri asagidaki gibidir:
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Tablo 1.8: Degisik Ulkelere Ait Fused Magnezitin Ozellikleri

MgO S0, Ca0 Yogunh;k Kristal
Gr/cm biiyiikliigii (p)
Cin
FM-98 98 0,8 0,8 3,45
FM-96 96,5 1,7 1,0 3,45
FM-92 92 5,0 33
Avusturya
QMAG EFH1 97 0,45 2,4 2,52 1100
QMAG EFH2 96 0,6 3,0 3,46 300
Kanada 97,3 0,3 1,7 3,50 850
Israil 99 0,2 0,5 Min.3,45
Fused Aliimina

Refrakter endiistrisinde fused ve sinter aliimina; aliimina agregalar1 i¢in en Onemli
kaynaktir.

e Beyaz fused aliimina

e Kahverengi fused aliimina olarak iki sinifa ayrilir.

Beyaz fused allimina, kalsine aliiminanin fiizyonu ile firetilir. Kahverengi fused
aliimina, abrasif kalitede boksitlerin rediiksiyon sartlar1 altinda tiretilir.

Fiizyon elektrik ark ocaklarinda yapilir. Bu ¢ogunlukla iki tip ocaklarda uygulanir.

e  Statik firinlan

e  Siirekli dokiim firinlar

Her iki tip fused aliiminaya ait tipik 6zellikler soyledir:
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Tablo 1.9: Kahverengi ve Beyaz Aliiminanin Ozellikleri

Kahverengi Fused Beyaz Fused

Hammaddesi Boksit Kalsine aliimina
Kristal biiyiikliigii 8000 5000
Porozite 3.0 6.0
Safhik ALO; % 94-98 99.3

R,05;+ RO; % 2-5 0.1

Na,0O % 0.06-0.15 0.5
Boyutsal termal genlesme % -0.2/+0.8 -/-

Bati Avustralya’da fused aliimina {iretiminde AFM prosesi uygulanmaktadir. Bu

operasyonda eritme isleminde; diisiik kaliteli soda, ¢ift kalsine edilmis aliimina, aliiminyum

florit flax maddesi ile 15 ton/sarj kapasiteli ark ocaginda 2100°C’de yapilir. Metal kalip iginde

sogutmaya terk edilir. (INGOT) sogumus aliimina kirilip 6giitiilerek 11 iiriin franksiyonu 5/8

mm’den 325 mesh’e kadar elde edilir. Kirma islemi sirasinda olusabilecek demir igerigini

kontrol edebilmek i¢in elektro magnetik seperatorler kullanilir.

3—5 mm fused aliiminanin tipik analizi séyledir:

e Al)Os % 99,7
e SiO; % 0.02
o Fe,05 % 0.02
e Na,O 90,2

Cin’de ise tiretimin tamamina yakin kismi kahverengi fused aliiminadir. Al,O3 min.

%94.5’tir. Erime sicakligi 2000°C’lerde iizerindedir. Kahverengi fused aliimina aginmaya

kars1 ¢cok dayaniklidir, yogundur ve porozitesi diisiiktiir.

Tablo 1.10: Beyaz ve Kahverengi Aliiminanin Bilesimi

ALO; | TiO, SiO; Spesifik Gravite
Beyaz aliimina 99,6 3,94
Kahverengi aliimina | 95,6 2,6 1,2 3,94
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Fused Zirkon

Zirkon kumu fused zirkonya iiretiminde hammadde olarak kullanilir. Eritici madde
ilavesiyle eritme islemi 2200°C’lerde yapilmaktadir. Eritme sonrasi su sogutmali kaliplara
dokdiliir.

Kiregle magnezyumla stabilize edilmis fused zirkon disinda mullit / zirkonya iiretimi
de yapilmaktadir. Zirkon kumu ve aliimina arasindaki ag1 da reaksiyona gore mullit, zirkonya
iiretilmektedir:

3 ALLO; + 2 ZrSiO4—2 ZrO, + 3 Al,052 SiO,

Zirkon esaslh fused malzemelerin 6zellikleri sdyle 6zetlenebilir:

Tablo 1.11: Zirkon Esash Fused Malzemelerin Ozellikleri

Erime
Zl‘02+ HfOz A1203 MgO CaO SiOz Gravite
noktasi
Saf fused Zirkon 99,2 5,78 2700°C
Kirecle Stabilize
94,6 472 5,55 2500°C
edilmis
Magnezyumla
96 3,66 5,65 2700°C
stabilize
Zirkonya Mullit 36 46,3 16,3 1800°C

4.5.2 Teknoloji ve Uretim Yontemi

Refrakter malzemeler, iiretim yontemi agisindan {i¢ grupta toplanabilir.

1. Sekilli refrakterler (tugla)

2. Sekilsiz refrakterler (harg)

3. Prefabrik refrakter elemanlar1

Refrakter tirtinlerinin tiretiminde teknolojik seviye olarak, en ileri teknolojiye sahip
iilkelere gore tlilkemizi karsilastirdigimizda biiyiik farklarin olmadigi goriilmektedir. Bilindigi
lizere teknolojiyi belirleyen ana unsurlar sdyle siralanabilir:

e Kullanilan hammadde, katki ve baglayicilarin cinsi ve kalitesi

e Makine-ekipman (kapasite ve fonksiyonlari)

e Bilgi birikimi

e Arastirma tesis ve imkanlari

e Yetismis insan giicli
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Kullanilan hammaddeler dnceki boliimlerde ayrintili olarak agiklandi. Halen diinya
tilkeleri icinde hammaddenin yerli kaynaklardan temini agisindan oldukc¢a sansli durumdayiz.
Kalite arayisi iginde bazi hammaddeler yurt disindan uygun sartlarla temin edilmektedir
(andaluzit, deniz suyu sinteri, fused, oksikrom, spinel vb.). Ancak, mevcut hammaddele-
rimizin iyilestirilmesi, ileri zenginlestirme tekniklerinin uygulanmasi, maliyetlerin
diisiiriilmesi, atiklarin degerlendirilmesi yoniinde ¢aligmalara tesvik ve agirlik verilmelidir.

Makine ekipman agisindan mevcut iiretim tesislerin tamamina yakini rehabilitasyon,
modernizasyon yatirimlariyla kendilerini yenilemis ve bir kisminda da g¢aligmalar devam
etmektedir. Kirma, 6glitme, eleme, tartma, karigtirma, sekillendirme, pisirme gibi islemlerde
otomasyona gidilmektedir.

Gelismis iilkelere rekabet ortaminda yabanci iilkelerde kazanilan ihaleler, artan
refrakter malzeme ihracati, iilkemiz refrakter sanayinin teknolojik seviyesinin bu konuda
uzmanlasmis iilkelerden geri olmadigini gostermektedir.

Ancak, tiiketim yerlerindeki teknolojik gelisimlerin yakindan izlenmesi ve ortaya
¢ikan yeni ihtiyaglara kisa siirede ayak uydurulmasi zorunludur. Ozel refrakter malzemeler
ithalatla karsilanmaktadir. Biiylik miktarda doviz 6denen bu malzemelerin, uzman yabanci
kuruluglara teknolojik isbirligi yapilarak yerli iiretimi gergeklestirilmelidir.

Arastirma tesis ve imkanlar1 agisindan {iniversite sanayi isbirliginin kurulmasi, sonug
alic1 projelerin iiretilmesi gereklidir. Refrakter fabrikalarinin her birinde rutin kalite kontrole
yonelik laboratuvarlar bulunmaktadir. En ileri iilkelerde yapilabilen test yontemleri
uygulanmaktadir. Ancak, belli bir problemi alip, sadece o konuda yogunlasip problemi
cozecek arastirict ekip ve imkan bulunmaktadir. Fakat giinliik kalite-kontrol calismalarinin
yanisira bu tiir problemlere de egilinmektedir. Ulkemizin refrakter arastirma ihtiyacina cevap
verecek iiretici kuruluslarin ortakligi ile teknolojik yenilikleri izleyecek, iilkemiz atil
hammaddelerine kullanilir hale getirecek “Refrakter Arastirma Enstitiisii”niin kurulmasi
gereklidir.

Yetigsmis insan giicii; Uretici fabrikalarin biinyesinde kendi imkanlar1 ile sinirh
kalmustir. Siirekli yenilenen, tiiketici teknolojilerini izleyecek, tliketici problemlerine yerinde
cevap verebilecek arastirmact uzmanlara ihtiya¢ vardir. Bu yonde iiniversitelere biiyiik

gorevler diismektedir.
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4.5.2.1 Sekilli Refrakterler (Tugla)

Farkli kimyevi orijinli (aliimino-silikat, bazik gibi) refrakter hammaddelerinden
iretilen sekilli refrakterlerin (tuglalar) iiretim ydntemleri birbirine benzemekle beraber
uygulamada bazi farkliliklar gostermektedir.

Refrakter hammaddelerin bir kismi kalsine veya sinterlestirildikten sonra harmana
dahil edilirken (samot, sinter magnezit gibi) bir kismi yalniz zenginlestirdikten sonra (kromit,
vb.) harmana dogrudan ilave edilir.

Gerek hammaddenin hazirlanmasi gerekse tugla tliretimi prosesi sOyle 6zetlenebilir.

Alitmino-Silikat

Aliimino-silikat refrakterlerde ana hammadde samot kili, siferton, baglama kili,
andaluzit, boksit, vb.’dir.

Samot kili ve siferton, kirilip, ayiklandiktan sonra firinlarda pisirilirler. Bu islemde,
samot kili plastik 6zelligini kaybeder ve igerisindeki organik maddeler yanarak ucucu
safsizlik derecesi azalir. Siferton esasta plastik olmadig1 icin pisirme bu hususta bir etki
yapmamakla beraber, icerisinde fazla miktarda bulunan organik maddelerin ve yabanci
minerallerin bazi ilave islemlerle giderilmesine yarar. Samot kilinin pisirilmesinde yas sistem
ve/veya kuru sistem uygulandigi gibi, pisirme islemi diisey firinlarda, doner firinlarda veya

tiinel firinlarda yapilabilir. Siferton ¢ogunlukla doner firinlarda pisirilir.

Silika Tuglalar

Silika ve silisli mamullerin ana maddesi kuvarsit ve silis kumudur. Buna bazi
baglayicilar ve katki maddeleri ilavesi ve karistirilmasi suretiyle sekillenmemis; karisimin
preslenmesi ve pisirilmesi suretiyle sekillenmis mamuller ve silisli mamuller elde edilir.

Karigimin oranlar1 ve katki minerallerinin cinsleri, mamulde aranan 6zelliklere gore

ayarlanir.

Grafitli, Recine Baglh Aliimina Ve Magnezit Tuglalar

Bu tuglalarda andaluzit ve magnezit disinda ana girdi yaprak grafittir. Andaluzit veya
sinter magnezit istenen tane fraksiyonlarina kirilir, elenir ve ayr1 ayri1 depolanir. Baglayici
olarak fenolik veya novalak re¢ine kullanilir. Diinyada sicak veya soguk sistem olmak iizere

iki karistirma islemi bulunmaktadir. Ulkemizde soguk ve sicak proses uygulanmaktadir.
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Kullanilan grafitin hafif olmasi ve karisimdan kolaylikla ayrismasi nedeniyle presleme
teknigi ¢ok Onemlidir. Preslemede havasizlandirma ve homojen karisimin kalip igine
aktarilmasina kadar bir dizi islemle birlikte en az 1600 kg/cm®lik giiclii preslere ihtiyag
duyulmaktadir.

Sekillenen grafitli tuglalarda kullanilan baglayicilarin ugucularinin  giderilmesi,
baglarin tesekkiilii i¢in her fabrikanin kendi teknolojilerine gore hazirlanan kiir egrilerine gore
temperlenir.

Grafitli tuglalarda 6l¢ii toleransi ¢ok 6nemlidir. Ayrica muhtelif kullanim yerlerinde,
firin sartlarinin reaksiyonlarin etkilerine kars1 koyabilecek cok 6zel kaliteler i¢cin dogal sinter
magnezitle birlikte veya yalniz basina deniz suyu sinteri, fused magnezit, fused aliimina
malzemeler kullanilir. Oksidasyon direncini artirmak i¢in muhtelif katki malzemeleri de

ayrica ilave edilir.

Silisyum Karbiir Tugla

Ana girdi silisyum karbiir ve baglama kilidir. Silisyum karbiir kirma, 6giitme, eleme
islemi ile tane fraksiyonlarina ayrilir; baglama kili de kurutulduktan sonra ayni islemlere tabi
tutulur.

Fraksiyonlara ayrilan girdilerin tartma, dozajlama, karistirma islemi ile hazirlanan

harman preslenerek kurutulur. Pisirildikten sonra kalite kontrolden gegirilir ve ambalajlanir.

Bazik Refrakter Tuglalar

Bazik refrakterlerin ana hammaddeleri, sinter magnezit, kromit ve katki maddeleridir.
Katki maddelerinden spinel, oksikrom sayilabilir. Hammaddeler istenen tane fraksiyonlarina
kirilir, elenirve ayri ayri depolanir. Tartma, dozajlama islemi sonrasi sivi baglayicilarla
karistirilir, preslenir.

Sacli tugla iiretiminde; presleme esnasinda hazirlanan sac form kullanilir. Kurutma
sonrasi kalite kontrolden geg¢irildikten sonra ambalajlanir. Kimyasal bagh tuglalarda da, sacl
tuglalara benzer yontem tatbik edilir.

Pismis tuglalarda ise kurutma sonrasi tiinel firinlarda 1600-1700°C’lerde pisirilir.

Belirlenen standartlara gore kontrolden gegcirilir ve ambalajlanir.

Ziftli Tuglalar
Ana girdi sinter magnezittir. Karbon siyahi, grafit gibi bazi1 katki maddeleri

kullanilmaktadir. Baglayici olarak zift, eritme tankinda 1sitilarak hazirlanir.
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Sinter magnezit diger tuglalarda oldugu gibi kirilarak, ogiitiilerek, elenerek tane
fraksiyonlarina ayrilir ve depolanir. Tartma, dozajlama islemi ile birlikte istenen viskozitede
hazirlanan sicak sivi zift, proses adimlarina uygun olarak karigtirilir, preslenir. Kasetlere
yerlestirilen tuglalar kavurma firiminda 300-320°C’de ucucular1 ugurularak bag tesekkiili
tamamlanir.

Kalite kontrolden sonra ambalajlanir.

4.5.2.2 Sekilsiz Refrakterler (Harg veya Monolitik)

Sekilsiz refrakterler uygulama sekline gore baslica:
e Do6vme harglart
e Dokiim harglari
e Piiskiirtme harglar
e Sivama harglar
e  Orgii harglar olarak siniflandirilir.

Bu gruplama; uygulama sekli harclarin tane dagilimi, tane biiylikligii ve baglayici
cinsi ile dogrudan bagintilidir. Bazi harglar graniile olarak, baglayici konulmadan uygulanir
ve yerinde sinterlenir.

Uretim yontemi, tugla iiretiminde oldugu gibi ana girdiler kirma, 6giitme, eleme islemi
ile tane fraksiyonlarina ayrilir. Baglayicilarin tamamina yakini toz ve kurudur. Tartma,
dozajlama sonrasi karistiricida harman hazirlanir. Harman kalite kontroli yapildiktan sonra
istenen ambalaja gore torbalanir, palet veya sandiklanir. Istege gore biiyiik boy cuvalli (big

bag) olarak satisa sunulur.

4.5.2.3 Prefabrik Refrakter Elemanlart

Ozel sekilli veya degisik refrakter malzeme gruplarindan olusan prefabrik refrakter
astar biitiin olarak belli bir Oomriin sonunda degistirilir. Prefabrik refrakter elemanlar
tilkemizde de iiretilmeye baslanmistir. Bu uygulama refrakterin en ¢ok tiiketildigi demir ¢elik
sanayinde yaygindir:

e Ark ocagi yollugu,
e Dokiim deligi blogu,
e Siirgii sistemleri,

e Gaz iifleme sistemleri,
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e Tandis plakalar,
e Ark Ocagi delta bolgesi.

Gaz iifleme sistemleri disinda, iilkemizde yaygin olmasa da baslangi¢ calismalarinda
oldukca iy1 bir mesafe alinmistir. Soguk tandis plakalar1 {iretimi arzu edilen kalite ve miktara
erigmistir.

Soguk tandis plakasit iiretiminde yontemi, teknolojik akim semasindan da
izlenebilecegi ilizere ana girdi silis kumudur. Bazik esasl tandis plakasinda ana girdi sinter
magnezittir. Kirma, 0giitme, eleme islemi ile fraksiyonlara ayrilarak depolanir. Tartma,
dozajlama 6ncesi pup ve dinlendirme tanklarindan gecirilir. Katki malzemeleriyle birlikte,
silis kumu belirlenen receteye gore alinir. Baglayici ile birlikte karigtiriir. Vakum ve

presleme isleminden sonra firinlanir. Kalite kontrolden gegirilerek ambalajlanir.

4.6 ULKEMIZDE URETILEN REFRAKTERLER
4.6.1 Aliimino-Silikat Refrakter Uretimi

2000-2005 donemi aliimino silikat refrakter iiretimini tablodan de goriilecegi iizere iki
boéliimde incelemekte yarar bulunmaktadir:
e Tugla
e Harg
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Tablo 1.12: Aliimina Silikat Refrakter Uretim Degerleri

(Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Uriin Cinsi 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001 2002 2003 2004 2005

1) (2) 3) “4) ) (6) 21) | 32) | @3) | (54 | (6/5)
1) Tugla
Yiiksek Aliimina ( Pigmis ) 15.000 12.000 12.000 10.000 10.000 11.000 -20,0 0,0 -16,7 0,0 10,0
Y. Aliimina ( Re¢ine Bagli ) 4.000 4.000 4.200 4.400 5.500 5.500 0,0 5,0 4,8 25,0 0,0
Samot 25.000 26.000 23.500 23.500 24.000 27.000 4,0 -9,6 0,0 2,1 12,5
izole 2.300 2.100 2.000 2.100 2.000 2.000 -8,7 -4,8 5,0 -4,8 0,0
Precast 600 600 650 700 750 850 0,0 8,3 7,7 7,1 13,3
Ara Toplam 46.900 44.700 42.350 40.700 42.250 46.350 -4,7 -5,3 -3,9 3,8 9,7
2) Harg
Har¢ (Tamir , Montaj, Onflm) 12.500 11.500 11.700 10.000 11.000 12.500 -8,0 1,7 -14,5 10,0 13,6
Dokme(Castable) 12.500 13.000 13.000 13.500 14.000 15.000 4,0 0,0 3,8 3,7 7,1
Dokiim Sanayii Harg 4.500 4.500 4.858 4.635 4.089 4.000 0,0 8,0 -4,6 -11,8 -2,2
Ara Toplam 29.500 29.000 29.558 28.135 29.089 31.500 -1,7 1,9 -4,8 3,4 8,3
Genel Toplam 76.400 73.700 71.908 68.835 71.339 77.850 -3,5 -2,4 -4,3 3,6 9,1
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Tablo 1.13: Aliimina Silikat Tuglalarda Kurulu Kapasite ve Kapasite Kullanim Oranlar:

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
. 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1) (2) 3 “) ) (6) 211) | B2) | 43) | (514) | (6/5)
Kapasite (Ton) 270.000 | 270.000 | 270.000 | 270.000 | 270.000 | 270.000 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Uretim Miktar1 (Ton) 46.900 44.700 42.350 40.700 42.250 46.350 -4,7 -5,3 -3,9 3,8 9,7
Kapasite Kullanim Orani 17,4 16,6 15,7 15,1 15,6 17,2 -4,7 -5,3 -3,9 3.8 9,7
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Tugla tiretimi 20002005 doneminde 2003 yilina kadar diigmiis, 2003-2005 yillarinda
tekrar artisa gecmistir. Ozellikle demir ¢elik sanayinde goriilen, pota metalurjisine gegis ve su
sogutmali ark ocaklarinin yaygin sekilde devreye alinmasi gibi yenilikler aliimino-silikat tugla
tiikketiminde etkili olmustur.

Ayn1 donemde harg iiretimi 2005 yilina kadar ayn1 seviyede devam etmis 2005 yilinda
bir onceki yila gore 2,000 tonluk bir artis meydana gelmistir. Tuglaya gore harg tiiketimi
diinyada oldugu gibi ililkemizde de artma egilimini siirdiirmektedir. Bu egilimin baslica
nedenleri; sekillendirme ve pisirmeye gerek olmadigindan tuglaya gore ucuz olmasi, kolay

tatbik imkaninin bulunmasi, duruslart minimuma indirmesidir.

4.6.2 Bazik Refrakter Uretimi

2000-2005 donemi bazik refrakter iiretimi asagidaki tablodan da goriilecegi lizere iic
boliimde izlenmistir;
1) Tugla,
2) Harg,

3) Sinter magnezit, Sinter dolomit.

186



Dokuzuncu Kalkinma Plan

Tas ve Topraga Dayali Sanayiler Ozel Thtisas Komisyonu Raporu. Cilt 2

Tablo 1.14: Bazik Refrakter Uretim Miktarlar

(Ton)

) YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Uriin Cinsi 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
€)) (2) 3) 4) ) (6) ©) (2/1) | (3/2) | (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6)
1) Tugla (Pismis/Grafitli/Dolomit) 85.637 | 90.122 | 87.677 | 102.055 | 105.432 | 112.343 | 126430 52| 27| 164| 33| 6.6 125
2) Harg (Tamir , Montaj, Oriim) 59.510 | 62.456 | 60.236 | 65.643 | 69.032| 77.655| 83.433| 50| -36| 90| 52| 125| 74
Toplam 145.147 | 152.578 | 147.913 | 167.698 | 174.464 | 189.998 | 209.863 | 51| -14| 76| 27| 45| 57
3) Sinter Magnezit/Dolomit 309.917 | 312.421 | 310.578 | 325.621 | 332.146 | 339.630 | 350.160 | 08| 06| 48| 20| 23| 3.1

Tablo 1.15: Bazik Refrakterde Kurulu Kapasite ve Kapasite Kullanim Oranlari

) YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Uriin Grubu 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
@ () 3) 4) )] (6) ) (2/1) | (372) | (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6)
Tugle+Harc Kapasite (Ton) 257.000 | 257.000 | 257.000 | 265.000 | 265.000 | 270.000 | 295.000 | 0,0 | 00| 31| 00| 19| 93
Kapasite Kullanim Orani 56,5 5904| 576|633 658 704] 711 51| -3,1]100] 40| 69| 1.1
Sinter Kapasite (Ton) 341.700 | 341.700 | 341.700 | 352.000 | 362.000 | 377.700 | 377.700 | 0,0 | 00| 30| 28| 43| 00
Kapasite Kullanim Orani 90,7 914 909| 925 91,8 89,9 92,7 08| 06| 18] -08| 20| 3.1
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Inceleme doneminde tugla iiretimi % 47°lik bir artis gdstermistir. Refrakter tugla
kalitesinin artig1 ile birim tiiketiminin diismesine karsilik demir ¢elik sanayinde goriilen
teknolojik yeniliklere bagli olarak grafitli, manyezit ve dolomit tugla kullaniminin
yayginlagmasi ve ¢elik iiretim artigina paralel genelde tugla liretiminde artma, pismis tugla da
ise azalma goriilmektedir.

Rapor donemi harg iiretiminde de %40 lik bir artis gergeklesmistir.

Sinter magnezit iiretimi donem ic¢inde %12 lik bir artig gostermistir. Bazik refrakter
toplam tiretimi 1999 yilinda 145 147 ton iken 2005 yilinda 209 863 ton olarak gergeklesmis
olup, %44’liikk bir artis goriilmektedir. Sinter magnezitin en 6nemli kullanim yeri bazik

refrakter Uretimidir.

4.7 URETIM GIiRDILERi VE MALIYETTEKI PAYLARI

Uretim girdileri ve satis maliyetlerinin unsurlar1 asagidaki tablolarada incelenmistir.
Refrakter iireticilerine gonderilen anketlere mukayese imkéani olmasi dikkate alinarak, ayni
bazda cevap istenmistir. Genel anlamda bir fikir vermesi bakimindan aliimino-silikat ve bazik
olmak iizere iki gruba toplanan maliyet unsurlarint daha yakindan incelemekte yarar

bulunmaktadir.

4.7.1 Aliimino-Silikat Refrakterler

Aliimina silikat refrakterlerin maliyetini belirleyen unsurlarin genel maliyet i¢indeki
paylar asagidaki tabloda verilmektedir.

1) Yiiksek aliiminali tuglanin toplam maliyetinin % 50°si malzemedir. Bu malzemenin %
90’ 1 ithal, kalan1 yerlidir. Samot tuglada ise %40 oranindaki malzeme payinin % 901
yine ithaldir. Aliimina mag karbon tugladaki %50 lik malzeme payinin %30’1 yerlidir.

2) Harglarda listede belirtilen maliyet kalemleri disindaki unsurlar %29 ve % 13 gibi bir
degere sahiptir.

3) Personel ve iscilik genel olarak % 10-35 arasinda degismektedir. Diger maliyet

unsurlar tabloda verildigi gibidir.
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Tablo 1.16: Aliimina Silikat Refrakter Maliyet Analizi

Girdilerin Maliyet I¢indeki Pay1 (%)

Maliyet Unsurlar: Tugla Harg

Y. Aliimina Samot | Izole Alu. Mag -C Har¢ | Dokme
Direkt ilk Madde
ithal 90 90 70 75 85
Yerli 10 10 100 30 25 15
Yardimci Madde
ithal 10 80 10 90
Yerli 90 100 100 20 90 10
Personel - Iscilik 20 20 35 18 10 10
Malzeme 50 40 29 50 40 55
Yakat 6 6 8 3 - -
Elektrik 4 4 4 3 1 2
Amortisman 2 2 2 2 2 2
Ambalaj 4 4 4 4 4 4
Pazarlama Satis 4 4 4 4 4 4
Genel idare 5 5 5 5 5 5
Faiz 5 5 5 5 5 5
Diger 10 4 6 29 13

4.7.2 Bazik Refrakterler

Bazik tugla ve harg¢larin maliyet unsurlar1 asagidaki tablo-da irdelenmistir. Bu tabloda
da malzeme maliyeti ithal ve yerli olarak direkt ilk madde boliimiinde verilmektedir.

1) Ilk madde iginde pismis ve grafitli tugla i¢inde ithal hammadde gériilmektedir. Grafitli
tuglalarda deniz suyu sinteri, fused sinter 0Ozel tuglalarda belirli miktarda
kullanilmaktadir. Pigmis tugladaki ithal hammadde ise spinel ve oksi-krom dur.

2) Yardimc1i madde olarak baglayici ve grafit tamimlanmaktadir ve oOzellikle grafit
ithaldir. Baglayici yerli tiriinlerde kullanilmaktadir.

3) Personel ve is¢ilik % 5—17 arasinda degismektedir

4) Malzeme pay1 tiim tugla cinslerinde % 50-70 arasinda degismektedir.
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5) Yakit; pismis tuglada %5-15 arasinda degismektedir. Bunun disindaki tugla

cinslerinde yakit % 2—7 arasindadir.

Tablo 1.17: Bazik Refrakter Maliyet Analizi

Girdilerin Maliyet Icindeki Pay1 (%)

Maliyet Unsurlan Tugla Sinter

Pismis Grafitli Dolomit Manyezit Dolomit
Direkt ilk Madde
ithal 16-28 30-40
Yerli 72-84 60-70 100 100 100
Yardimer Madde
ithal 1-5 7-15 11-18
Yerli 5-10 5-10
Personel - Iscilik 5-10 6-17 6-10 1-5 1-5
Malzeme 50-60 50-70 50-65 40-55 20-40
Yakit 5-15 2-7 2-7 18-29 35-52
Elektrik 2-5 1-4 1-4 2-5 2-6
Amortisman 1-2 1-2 1-2
Ambalaj 1-5 1-4 3-9
Pazarlama Satis 2-6 2-6 2-6 2-8 2-10
Genel idare 3-8 3-8 3-8 7-11 11-21
Faiz 3-10 2-10 2-10 3-10 3-10
Diger 2-6 2-6 2-6 2-6 2-6

4.8 DIS TICARET
4.8.1 Ithalat
4.8.1.1 Aliimino-Silikat ve Bazik Refrakter Malzeme Ithalat

Aliimino-silikat ve bazik refrakter malzemelerin 1999-2005 yillar1 arasindaki ithalat
miktar1 ton ve dolar bazinda asagida verilmistir.

2000 yilinda 38 389 ton olan toplam refrakter ithalati 2005 yilinda 47 493 tona
cikmistir. Deger olarak 40 243 403 US$ olan 2000 yil1 ithalati, 2005 yilinda 62 161 761 US$

olmustur.
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Tablo 1.18: Refrakter Sektorii Uriin Ithalati (Miktar Olarak)

(Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Uriin Cinsi GTiP 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
@ 2 3 “ &) Q) (211) | (372) | (4/3) | (5/4) | (6/5)
Bazik ve Aliimina Esasl Refrakter Toplami (A+B) 38.389 | 30.974 | 33.546 | 29.715 | 38.623 | 47.493 | -19,3 83| -114 | 30,0 | 23,0
Bazik ve Aliimina Esasli Tuglalar (A) 6902, 6903 || 21.431 | 16.560 | 19.579 | 17.523 | 24.074 | 32.542 | -22,7 182 | -10,5 | 37,4 | 352
Bazik ve Aliimina Esash Harglar (B) 3816 16958 | 14.414 | 13.967 | 12.192 | 14.549 | 14.951 | -15,0 -3,1 ] -12,7] 19,3 2,8
Sinter Magnezit 2519.90 23.805 | 12.408 | 34.686 | 41.059 | 24.242 | 39.539 | 47,9 | 179,5 | 18,4 | 41,0 | 63,1
Genel Toplam 62.194 | 43.382 | 68.232 | 70.774 | 62.865 | 87.032 | -30,2 | 57,3 3,7 -11,2 | 384

Tablo 1.19: Refrakter Sektorii Uriin ithalati (Deger Olarak)
(CIF, Cari Fiyatlarla, Bin §)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Uriin Cinsi GTIiP 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

€)) (2) 3) 4) ©) (6) (2/1) | (372) | (4/3) | (5/4) | (6/5)
Bazik ve Aliimina Esasl Refrakter Toplami (A+B) 40.244 | 31.420 | 41.389 | 44.118 | 56.479 | 62.162 || -21,9 | 31,7 6,6 | 28,0 | 10,1
Bazik ve Aliimina Esasli Tuglalar (A) 6902, 6903 [ 30.022 | 22.767 | 32.491 | 33.654 | 43.854 | 47.631 (| -24,2 | 42,7 3,6 | 303 8,6
Bazik ve Aliimina Esasli Harglar (B) 3816 10.222 8.653 8.898 | 10.464 | 12.625 | 14.531 || -15,3 28| 17,6 | 20,7 | 15,1
Sinter Magnezit 2519.90 7.068 3.944 | 10.090 | 13.102 8.982 | 16.908 || -44,2 | 1558 | 29,9 | -31,4 | 88,2
Genel Toplam 47.312 | 35.364 | 51.479 | 57.220 | 65.461 | 79.070 | -25,3 | 45,6 | 11,2 | 14,4 | 20,8
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4.8.1.2 Aliimino-Silikat Refrakter Ham ve Yardimct Madde Ithalat

Aliimino-silikat refrakter iireticileri ham ve yardimci madde olarak baslica;
e Yiiksek aliimina
e Andaluzit
o Katki ve baglayici ithalati yapmislardir.
Asagidaki tabloda 2000-2005 yillar1 arasinda Ton ve $ olarak ithalat verilerinden

derlenen sonuglar gosterilmistir.

Tablo 1.20: Aliimina Silikat Refrakter Ureticilerinin Ham ve Yardimc1 Madde ithalati

Y. Aliimina Andaluzit Katki / Baglayici Toplam
5000 Miktar (Ton) 35.738 2.400 4.600 42.738
Degeri ($) 4.122.743 672.000 1.564.000 6.358.743
5001 Miktar (Ton) 18.773 1.400 2.350 22.523
Degeri ($) 2.639.121 464.800 850.700 3.954.621
5002 Miktar (Ton) 29.058 1.950 3.400 34.408
Degeri ($) 3.790.103 624.000 1.156.000 5.570.103
Miktar (Ton) 33.109 2.200 4.100 39.409
2003 Degeri ($) 4.360.001 734.800 1.373.500 6.468.301
Miktar (Ton) 28.550 2.000 3.850 34.400
2004 Degeri ($) 5.507.443 770.000 1.509.200 7.786.643
5005 Miktar (Ton) 39.906 2.530 4.250 46.686
Degeri ($) 8.430.002 989.230 1.700.000 11.119.232

*2005 Ocak-Ekim Degerleridir

Arastirma donemi i¢inde (2000-2005 ithal edilen ham ve yardimci madde miktar ve
degeri inisli ¢ikish bir seyir gostermistir. 2000 y1l1 ithalat1 42 738 ton, 6 358 743 US$ ve 2005
yil1 ithalat1 46 686 ton, 11 119 232 US$’dir. 2000 yilinda 148 US§$/ton ortalama ithal birim
fiyat1 2005 yilin da 238 US$/tona yiikselmistir.

4.8.1.3 Bazik Refrakter Ham ve Yardimci Madde Ithalat:

Bazik refrakter iireticileri, ham ve yardimci madde olarak,
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e Baglayici,
e QGrafit,
e Deniz suyu sinteri,
e Fused magnezit,
e Sinter magnezit ithalat1 yapmislardir.
Asagidaki tabloda 1999-2005 yillar1 arasinda ton ve $ olarak ithalat degerleri
verilmektedir. Baglayici, grafit ve diger manyezit hammaddeleri ithalat Genel Miidiirliigii

verilerinden derlenmistir.

Tablo 1.21: Bazik Refrakter Ureticilerinin Ham ve Yardimc1 Madde ithalat:

Baglayici Grafit Fused+Deniz Su. Toplam
+Sin. Magnezit
Miktar (Ton) 1.200 5.994 25.956 33.150
2000 Degeri ($) 1.320.000{  2.529.468 8.926.732 12.776.200
Miktar (Ton) 1.050 5.100 15.463 21.613
200 Degeri ($) 1.281.000]  2.177.700 5.956.401 9.415.101
Miktar (Ton) 1.280 6.200 36.533 44.013
2002 Degeri ($) 1.792.000]  2.697.000 11.845.550 16.334.550
Miktar (Ton) 1.330 6.390 42.694 50.414
2003 Degeri ($) 2.128.000]  2.779.650 15.348.365 20.256.015
Miktar (Ton) 1.115 5.690 26.526 33.331
2004 Degeri ($) 1.923.375  2.532.050 12.234.646 16.690.071
Miktar (Ton) 1.500 6.940 42.392 50.832
200 Degeri ($) 2.700.000]  3.261.800 20.140.236 26.102.036

Aragtirma donemi i¢inde 2000 yilinda sadece 25.596 ton magnezit tlirevleri ithal edilir
iken 2005 yilinda 42.392 ton malzeme ithal edilmistir.

Ithalat toplami, 2000 yilinda 12 776 200 $ iken, 2005 yilinda 26 102 036 $’a
yiikselmistir.

Bu yerli bazik refrakter iireticilerinin bu tirlinlerde daha fazla pazar pay1 elde etmeleri
ile aciklanabilir. Ayrica 2005 yil1 basinda Cin kaynakli ithal girdilerin 6nemli oranda fiyat
arttirmasi1 birim maliyeti arttirmaktadir. Bu nedenle tiim bu malzeme kalemlerinde ton basina

$ ortalama fiyatlar1 %30—50 oraninda artmustir.
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4.8.2 ihracat

Sekilli ve sekilsiz tiim refrakter {iriinler ve sinter magnezit ihracatina ait iiretici ve D.T.M. bilgileri asagida da verilmektedir.

Tablo 1.22: Refrakter Sektorii Thracati (Miktar Olarak)

(Ton)

) _ YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Uriin Cinsi GTIP 2000 2001 2002 2003 2004 2005 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

) 2 A3) “@ ) 6 | @1 | B2) ] @3) | (GMH) | (65
Bazik ve Aliimina Esash Refrakter Toplami (A+B) 35.943 | 41.109 | 48.043 | 57.829 | 64.821 | 88.950 | 14,4 | 16,9 | 20,4 | 12,1 | 372
Bazik ve Aliimina Esash Tuglalar (A) 6902, 6903 16.839 | 26.769 | 26.591 | 32.797 | 39.611 | 53383 || 59,0 | -0,7| 233 | 20,8 | 348
Bazik ve Aliimina Esasli Harglar (B) 3816 19.104 14340 | 21.452 | 25.032 | 25210 | 35.567 | -249 | 49,6 | 16,7 0,7 | 41,1
Sinter Magnezit 2519.90 || 176.128 | 170.653 | 190.226 | 181.532 | 199.508 | 176.566 | -3,1 | 115| -4,6 99| -11,5
Genel Toplam 212.071 | 211.762 | 238.269 | 239.361 | 264.329 | 265.516 || -0,1 | 12,5 05| 104 0,4

Not:2005 degerleri ¢alisma tarihinde resmi olarak elde edilememistir, firma bilgilerine dayanarak tahmini deger verilmistir.
(Kaynak : Dis Ticaret Miistesarlig1)
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Tablo 1.23: Refrakter Sektorii Thracati (Deger Olarak)

(Bin $)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Uriin Cinsi GTiP 2000 2001 2002 2003 2004 2005 |f 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
@ 2 3 “ &) 6 | @) | 32) | 43) | (BM4) | (65
Bazik ve Aliimina Esasli Refrakter Toplami (A+B) 12.470 | 17.730 | 19.721 | 24.133 | 31.168 | 43.273 | 42,2 | 11,2 | 224 | 29,2 | 3838
Bazik ve Aliimina Esash Tuglalar (A) 6902, 6903 8.107 | 13.103 | 14.197 | 18.090 | 23.312 | 31.340 || 61,6 84| 274 | 289 | 344
Bazik ve Aliimina Esasli Harglar (B) 3816 4.363 4.627 5.524 6.043 7.855 | 11.933 6,1 19,4 941 30,0 519
Sinter Magnezit 2519.90 25.875 | 27.645 | 27.033 | 28.251 | 34.059 | 30.345 68| -22 45| 20,6 | -10,9
Genel Toplam 38.344 | 45375 | 46.754 | 52.383 | 65.227 | 73.618 || 18,3 3,0 12,0 245 129

Not:2005 degerleri ¢alisma tarihinde resmi olarak elde edilememistir, firma bilgilerine dayanarak tahmini deger verilmistir.
(Kaynak : Dis Ticaret Miistesarlig1)
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4.8.2.1 Aliimino-Silikat ve Bazik Tugla Ihracat:

D.T.M’den alinan bilgilere gore ihracat yapilan baglica iilkeler sdyle siralanabilir;
Cezayir, Bulgaristan, Ukrayna, Suriye, Azerbaycan,Yunanistan, Almanya, Misir, Irak,
A.B.D., Arnavutluk, Makedonya, Iran, Israil ve Fransa baslica iilkelerdir. 1999-2005
donemini kapsayan siirede refrakter iiretim ve tiiketim dengesi tablosundan goriilecegi gibi

toplam refrakter ihracatimiz 2000 yilinda 35 942 tondan 2005 yilinda 88 950 tona ¢ikmuistir.

Tablo 1.24: 2000-2005 Donemi Refrakter Uretim ve Tiiketim Dengesi

(Ton)
2000 2001 2002 2003 2004 2005
Uretim 218.572 228.915 234,467 248.633 266.964 282.678
ithalat 40.240 30.975 41.389 44.118 38.623 47.493
ihracat 35.942 41.110 48.043 57.829 64.821 88.950
Yurt ici Tiiketim 222.870 218.780 227.813 234.922 240.766 241.221
ithalat/ Tiiketim 0,18 0,14 0,18 0,19 0,16 0,20
ihracat/Uretim 0,16 0,18 0,20 0,23 0,24 0,31

Kalitede, ambalajda gerekli titizligin gosterilmesi, maliyetin rekabet edebilir seviyeye
cekilmesi ve pazarlamanin diger tekniklerin (tanitim, miisteri hizmetleri, tedarik kolayligi vb.)
uygulanmasi ile bu konuya 6nem ve oncelik verilmesi sektor i¢in zorunludur.

Grafitli tugla tiretiminde yapilan yeni yatirimlar sonucu iiretimde en modern tartma,
dozajlama, karigtirma, presleme teknikleri uygulanmaktadir. Tiiketim yerlerinde bu
tuglalardan alinan performansin Avrupa’nin en eski refrakter kuruluslarindan geri olmadig,
hatta yer yer daha iyi sonuglarin alindig1 tespit edilmistir. 2000 — 2005 donemi iginde de

ithracat diizeyi belirgin oranda artmustir.

4.8.2.2 Sinter Magnezit Ihracati

2000 yilinda 312 421 ton olan tiretim miktari, 2005 yilinda 350 160 ton olmustur.
Thracatimiz iiretime paralel olarak 2000 yilinda 176 128 ton ve 25 874 000 USS$ iken,
2004 yilinda 199,508 tona yiikselmis ve ihra¢ sonrasi elde edilen doviz 34 059 178 US$

olmustur.
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Ulkemizde sinter magnezit ihrag eden iki kurulusumuz vardir; yabanci sermayeli MAS

ve digeri yerli 6zel sermayeli KUMAS tir.

4.9 YURTICI TUKETIMI

1993 yilinda 122 681 ton olan bazik refrakter tiiketimi 2000 yilinda 138 452 tona,
2005 yilinda 149 954 tona ¢ikmistir. 12 yillik tiiketim artis1 %22 dir.

1993 yilinda 93 672 ton olan aliimino-silikat refrakter tiiketimi 2000 yilinda 61 881
tona, 2005 da ise 58 923 tona diismiistiir.12 yillik tiiketim diisiisti %60 dir.
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Tablo 1.25: Yurtici Refrakter Tiiketiminin Sektorel Dagilimi

(Ton)
1999 2000 2001 2002

Bazik | Aliimina | Toplam | Bazik | Aliimina | Toplam | Bazik | Aliimina | Toplam | Bazik | Aliimina | Toplam
Demir Celik 116.796 46.436 | 163.232 | 109.201 34.111 | 143312 | 109.057 34.215 | 143.272 | 112.912 33.302 | 146.213
Cimento 19.473 17.955 | 37.428 | 19.752 17.515 | 37.267 | 19.538 16.643 | 36.181 | 19.578 15.382 | 34.960
Bakir Sanayii 758 300 1.058 707 256 963 721 262 983 815 283 1.098
Metalurji 79 34 133 87 57 144 95 63 158 101 64 165
Sise Cam 2.400 2.087 4.487 2.224 4.290 6.514 2.160 4.190 6.350 2.217 4.225 6.442
Kire¢ Seker 1.274 331 1.805 1.232 524 1.756 1.305 381 1.886 1.290 370 1.860
Kire¢ Sanayii 1.667 1.440 3.107 1.476 1.214 2.690 1.391 1.188 2.579 1.556 1.280 2.836
Dékiim Sanayii 2.700 6.620 9.320 3.773 3.914 7.687 4.120 3.862 7.982 4.235 3.944 8.179
Genel Toplam 145.147 75.423 | 220.570 | 138.452 61.881 | 200.333 | 138.387 61.004 | 199.391 | 142.704 59.050 | 201.753

2003 2004 2005

Bazik | Aliimina | Toplam | Bazik | Aliimina | Toplam | Bazik | Aliimina | Toplam
Demir Celik 119.264 36.752 | 156.016 | 124.913 36.086 | 160.999 | 119.466 33.707 | 153.173
Cimento 19.442 14.667 | 34.109 | 18.929 14.512 | 33441 | 19.027 13.778 | 32.805
Bakir Sanayii 845 290 1.135 915 325 1.240 890 325 1.215
Metalurji 105 69 174 112 64 176 109 62 171
Sise Cam 2.347 4.318 6.665 2.397 4.355 6.752 2,425 4.381 6.806
Kire¢ Seker 1.408 635 2.043 1.392 618 2.010 1.505 703 2.208
Kire¢ Sanayii 1.657 1.362 3.019 1.690 1.389 3.079 1.719 1.414 3.133
Doékiim Sanayii 4.312 4.029 8.341 4.659 4.188 8.847 4.813 4.564 9.376
Genel Toplam 149.380 62.122 | 211.502 | 155.006 61.537 | 216.544 | 149.954 58.933 | 208.887
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Tablo 1.26: Yurt i¢i Refrakter Tiiketiminin Sektorel Dagilimi

(Ton)
1999 2000 2001 2002
Toplam| % |Toplam| % |Toplam| % |Toplam| %
Demir Celik 160,232 73.65| 143,311 71.66| 143,272 71.84| 146,213| 72.50
Cimento 37,428| 17.20[ 37,267) 18.64| 36,181| 18.14| 34,960| 17.33
Bakir Sanayii 1,058 0.49 963 0.48 983 0.49 1,098 0.54
Metalurji Sanayii 133|  0.06 144| 0.07 158 0.08 165/ 0.08
Sise Cam 4,487 2.06 6,115 3.06 6,514 3.27| 6,350 3.15
Kire¢ Sanayi (Seker) 1,805/ 0.83] 1,805 0.90 1,756 0.88 1,886] 0.94
Kire¢ Sanayii 3,107} 143 2,690, 134 2,579 1.29] 2,836 1.41
Dokiim Sanayii 9,320] 4.28] 7,687 3.84) 7,982 4.000 8,179 4.06
Genel Toplam 217,570/ 100.00| 199,982(100.00| 199,425/ 100.00| 201,687/ 100.00
2003 2004 2005
Toplam % Toplam % Toplam %
Demir Celik 156,016 73.91 160,999 74.37) 153,173 73.42
Cimento 34,109 16.16 33,441 15.45 32,805 15.72
Bakir Sanayii 1,135 0.54 1,240 0.57 1,215 0.58
Metalurji Sanayii 174 0.08 176 0.08 171 0.08
Sise Cam 6,442 3.05 6,665 3.08 6,752 3.24
Kire¢ Sanayii (Seker) 1,860 0.88 2,043 0.94 2,010 0.96
Kire¢ Sanayii 3,019 1.43 3,079 1.42 3,133 1.50
Dékiim Sanayii 8,341 3.95 8,847 4.09 9,376 4.49
Genel Toplam 211,096/ 100.00, 216,490, 100.00 208,635 100.00

Sektorler itibariyle refrakter tiiketiminin dagilimi 2005 yili 6rnek olarak alindiginda

asagidaki yiizdeler icindedir.

Demir Celik Sanayi 73.42
Cimento Sanayi 15.72
Bakir Sanayi 0,58
Metalurji Sanayi 0,08
Sise Cam Sanayi 3,24
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Kirec (Seker Sanayi) 0,96

Kire¢ Sanayi 1.50

Dokiim Sanayi 4,49

Toplam +
100.00

Refrakter tiiketicilerine; kendi iiretim proseslerine gore refrakterlerin yillik tiiketimleri,
birim tiiketimleri, cinsler vb. sorulart igeren 6zel anket formlari hazirlanarak gonderilmis,
alinan bilgiler iiretim c¢esidi esas alinarak gruplandirilmistir. Bu bilgiler degerlendirilerek

asagidaki tablolarda gdsterilmistir.

Demir Celik Sanayi

Refrakter tiiketiminin en bilyiikk sektoriine yakindan baktigimizda 1999-2005
déneminde celik iiretiminin 20 867 843 tona yiikseldigi goriilmektedir.

Tablo 1.27: Demir Celik Sektorii 1999-2005 Yillar1 Kapasite ve Uretim Miktarlari

(Yillik Ortalama)
Entegre EAO Toplam
Yillik ort.ton kg/te Yillik ort.ton | kg/t¢ | Yillik ort.ton | kg/tc
Kapasite 6.183.333 - 15.232.179 - 21.415.512 -
Demir Celik [
Uretim 5.490.205| 10.62 11.547.305| 8.10 17.037.510 8.54
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Tablo 1.28: 1999-2005 Yillar1 Demir Celik Sektorii Ortalama Yilhk Bazik Refrakter

Tiiketimi
(Ton)
Entegre EAO Toplam
Yilhk Yilhik Yilhik
kg/tec | % kg/tc | % kg/itc | %
ort.ton ort.ton ort.ton
Tusl Yerli 20.060| 3,65 %91 29.356| 2,54| % 84 49.416| 2,90, %88
ugla _
Ithal 2.002| 0,36 %9 5441 0,47/ % 16 7.443] 0,44 %13
- Yerli 10.788| 1,96 % 95| 43.619| 3,78 %91 54.407) 3,19] %l1
ar¢ -
Ithal 611 0,11} %5 4.067| 0,35] %9 4.678] 0,27 %10
Yerli 30.848] 5,62| % 92| 72975 6,32|% 88 103.823| 6,09 %90,
Toplam ithal 2.613] 048 %38 9.508| 0,82| % 12 12.121 0,71 %10
Toplam 33.462| 6,09| %100 82.483| 7,14/%100 115.944{ 6,81 %100,
Tablo 1.29: 1999-2005 Yillar1 Demir Celik Sektorii Ortalama Yilhk Aliimina Silikat
Refrakter Tiiketimi
(Ton)
Entegre EAO Toplam
Yilhk Yillik Yilhik
kg/te | % kg/t¢ | % kg/te| %
ort.ton ort.ton ort.ton
Tusl Yerli 11.446| 2,08| % 86 5.312 0,46 %88 19.222 1,13| %84
ugla -
Ithal 1.810] 0,33| % 14 695 0,06 % 12 3.695 0,22| %l6
- Yerli 9.415] 1,71| % 81 4.837 0,42 %95 14.115| 0,83 %81
ar¢ i
Ithal 2.192] 0,40 % 19 237 0,02 % 5 3.322 0,19] %19
Yerli 20.860| 3,80| % 84 10.149 0,88 % 92| 33.337| 1,96 %83
Toplam ithal 4.003) 0,73] % 16 932 0,08 %8 7.017) 0,41 %17
Toplam 24.863| 4,53|%100 11.081 0,96 %]100{ 40.354| 2,37 %100,
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Tablo 1.30: 1999-2005 Yillar1 Ortalama Yillik Toplam Refrakter Tiiketimi

(Ton)
Entegre EAO Toplam
Yilhk Yilhk Yilhk
kg/te | % kg/te¢ | % kg/te | %
ort.ton ort.ton ort.ton
Yerli 51.709 9,421 % 89|  83.124| 7,20| % 89 127.236| 7,47 % 87
Toplam ithal 6.616 1,21 %11 10.440, 0,90 %11 18.209] 1,07 %13
Toplam 58.325]  10,62|%100]  93.564| 8,10|%100 145.444| 8,54{%100
Tablo 1.31: Demir Celik Sanayii Uretim Degerleri
(Ton)
2003 Kg/T¢ 2004 Kg/Tg¢ 2005 Kg/Tg¢
Demir Celik
. 18.298.360 8,53 20.478.093 7,86 20.867.843 7,34
Uretimi
Tablo 1.32: Demir Celik Sektorii Bazik Refrakter Tiiketimi
(Ton)
2003 Kg/T¢ 2004 Kg/T¢ 2005 Kg/Tg¢
Yerli 49.668 2,71 52.845 2,58 49.366 2,37
Tugla i
Ithal 7.468 0,41 7.873 0,38 7.431 0,36
Yerli 58.683 3,21 59.161 2,89 58.664 2,81
Harg _
Ithal 3.445 0,19 5.034 0,25 4.005 0,19
Yerli 108.351 5,92 112.006 5,47 108.030 5,18
Toplam ithal 10.913 0,60 12.907 0,63 11.436 0,55
Toplam 119.264 6,52 124913 6,10 119.466 5,72
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Tablo 1.33: Demir Celik Sektorii Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi

(Ton)
2003 Kg/T¢ 2004 Kg/Tg¢ 2005 Kg/T¢
Yerli 16.744 0,92 16.425 0,80 14.094 0,68
Tugla .
Ithal 2.199 0,12 2.127 0,10 1.792 0,09
Yerli 15.176 0,83 15.332 0,75 15.751 0,75
Harg ,
Ithal 2.633 0,14 2.202 0,11 2.070 0,10,
Yerli 31.920 1,74 31.757 1,55 29.845 1,43
Toplam ithal 4.832 0,26 4.329 0,21 3.862 0,19
Toplam 36.752 2,01 36.086 1,76 33.707 1,62
Tablo 1.34: Demir Celik Sektorii Toplam Refrakter Uretimi
2003 Kg/Te¢ 2004 Kg/Te¢ 2005 Kg/Te¢
Yerli 140.271 7,67 143.763 7,02 137.875 6,61
ithal 15.745 0,86 17.236 0,84 15.298 0,73
Toplam 156.016 8,53 160.999 7,86 153.173 7,34

Celik iiretim yontemlerinde yillara gore asagidaki degisim goriilmektedir:

Tablo 1.35: Celik Uretimi Yontemleri

(%)

BOF+SM | EAF TOPLAM
2000 36,7 63,3 100
2005 28,6 71,4 100

Elektrik ark ocagi yontemiyle celik {iretimindeki artis daha 6nceki donemlere gore

artmistir. Elektrik ark ocaklarinda da son yillarda refrakter tiikketimini etkileyen asagidaki

gelismeler goriilmiistiir:

Bu donemde refrakteri etkileyen en 6nemli gelisme; potalarin artik sekonder metalurji

islemlerinin yapildig1 tiniteler haline gelmis olmasi ve hemen tiim c¢elikhanelerde bazik

refrakterlerin kullanilmaya baglanilmasi olmustur. Giderek artan Dolomit tugla kullanimi
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KUMAS, Haznedar ve Sérmas’in Dolomit tugla iiretmeye baslamasi ile gok yaygin hale

gelmistir. Ark ocaklarinda omiirler artmis refrakter tiiketimleri diismiistiir. Ayn1 Omiir artisi

yillardir yerli tirtinlerin kullanildig1 Konverterlerde de olmustur.

Bu teknolojik gelisimler yeni refrakter iirin ihtiyacim1 dogurdugu gibi, klasik

iiriinlerde de daha yiiksek kalite ihtiyacin1 6n plana ¢ikarmistir. Boylece, yeni duruma ayak

uydurmak zorunda kalan refrakter {ireticileri, demir ¢elik sanayinin ihtiyaglarina uygun

modernizasyon ve rehabilitasyon yatirimlarini tamamlamig ve arastirma faaliyetlerini

yonlendirmislerdir.

Aliimino silikat-bazik tugla tiiketimin de, ithal ve yerli olarak 2000-2005 yili

mukayese edildiginde,

Tablo 1.36: Aliimina Silikat ve Bazik Tugla Tiiketiminin Yerli-ithal Dagilhim

(Ton)
Bazik Aliimino-Silikat Toplam Toplam
Yerli | ithal Yerli ithal Yerli ithal
2000 96 128 12072 29042 5069 125170 | 18 141 143 311
2005 108 030 11436| 29845 3 862 137 875| 15298 153173

Celik tiretimindeki yaklasik %45°lik artisa ragmen, aliimino-silikat refrakter tiiketimi

%1 azalmis, bazik refrakter tiikketimi %9 artmus, toplam refrakter tiiketimi ise yaklasik %7

artmugtir.

Tablo 1.37: 1999-2005 Yillar1 Cimento Sanayii Uretim Miktarlar

(Ton)
1999 |Kg/Tk| 2000 |Kg/Tk| 2001 |Kg/Tk| 2002 |Kg/Tk
Klinker Uretimi 34.816.000] 1,08|36.537.000] 1,02|37.300.000] 0,97|38.000.000, 0,92
2003 |Kg/Tk| 2004 Kg/Tk 2005 Kg/Tk
Klinker Uretimi 38.760.000, 0,88| 39.535.000 0,84/ 40.500.000 0,81
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Tablo 1.38: Cimento Sanayii Bazik Refrakter Tiiketimi

(Ton)

1999 | Kg/Tk | 2000 | Kg/Tk | 2001 | Kg/Tk | 2002 | Kg/Tk
5 Yerli 6.713 0,19] 8.680 0,24 8.477 0,23]  9.011 0,24
e ithal 11.639 0,33 10.122 0,28 10.422 0,28/  9.897 0,26
Yerli 36 0,00 300 0,01 187 0,01 168 0,00

s ithal 1.085 0,03 650 0,02 452 0,01 502 0,01
Yerli 6.749 0,19 8.980 0,25 8.664 0,23/ 9.179 0,24
Toplam |ithal 12.724 0,37, 10.772 0,29| 10.874 0,29 10.399 0,27
Toplam 19.473 0,56/ 19.752 0,54/ 19.538 0,52/ 19.578 0,52

2003 Kg/Tk 2004 Kg/Tk 2005 Kg/Tk

Tugla .Yerli 8.942 0,23 9.174 0,23 9.233 0,23
Ithal 9.942 0,26 9.211 0,23 9.310 0,23
Yerli 146 0,00 156 0,00 132 0,00

Har¢ ]

Ithal 412 0,01 388 0,01 352 0,01

Yerli 9.088 0,23 9.330 0,24 9.365 0,23
Toplam ithal 10.354 0,27 9.599 0,24 9.662 0,24
Toplam 19.442 0,50 18.929 0,48 19.027 0,47
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Tablo 1.39: Cimento Sanayii Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi

(Ton)
1999 Kg/Tk 2000 Kg/Tk 2001 Kg/Tk 2002 Kg/Tk
Tusl Yerli 14.705 0,42 14.491 0,40, 13.611 0,36 12.450 0,33
ugla _
Ithal 1.706 0,05 640 0,02 580 0,02 410 0,01
- Yerli 665 0,02 2.232 0,06 2.350 0,06 2.410 0,06
ar¢ -
Ithal 879 0,03 152 0,00 102 0,00 112 0,00
Yerli 15.370 0,44 16.723 0,46 15.961 0,43 14.860 0,39
Toplam ithal 2.585 0,07 792 0,02 682 0,02 522 0,01
Toplam 17.955 0,52 17.515 0,48 16.643 0,45 15.382 0,40
2003 Kg/Tk 2004 Kg/Tk 2005 Kg/Tk
Yerli 11.472 0,30 11.254 0,28 10.475 0,26
Tugla _
[thal 389 0,01 360 0,01 301 0,01
Yerli 2.712 0,07 2.810 0,07 2.984 0,07
Harc¢ _
Ithal 94 0,00 88 0,00 18 0,00
Yerli 14.184 0,37 14.064 0,36 13.459 0,33
Toplam ithal 483 0,01 448 0,01 319 0,01
Toplam 14.667 0,38 14.512 0,37 13.778 0,34
Tablo 1.40: Kirec Sanayii Kire¢ Uretimi ve Refrakter Tiiketimi Toplami
(Ton)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Kirec Uretimi 3.682.144| 3.280.120] 3.125.800| 3.458.130| 3.682.110| 3.754.450| 3.821.020
Bazik Refrakter
Toplam 1.630 1.476 1.391 1.556 1.657 1.690 1.719
Tiiketimi
Aliimina Silikat
Refrakter 1.389 1.214 1.188 1.280 1.362 1.389 1.414
Toplam
Tiiketimi
Toplam
Refrakter 3.019 2.690 2.579 2.836 3.019 3.079 3.133
Tiiketimi
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Tablo 1.41: Seker Sanayii Kapasite ve Uretim Miktarlar

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Kapasite
(Ton/Giin) 2.850 2.850 2.900 2.900 3.050 3.050 3.150
Uretim (Ton) 270.000;  280.000,  300.000; 300.000] 320.000[ 320.000] 350.000
Tablo 1.42: Seker Sanayii Bazik Refrakter Tiiketimi
(Ton)
Uriin Grubu 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Tugla 1.250 1.206 1.275 1.262 1.377 1.364 1.478
Harc¢ 24 26 30 28 31 28 27
Toplam 1.274 1.232 1.305 1.290 1.408 1.392 1.505
(Sadece yerli iiriin kullanilmistir.)
Tablo 1.43: Seker Sanayii Alimina Silikat Refrakter Tiiketimi
(Ton)
Uriin Grubu 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Tugla 352 344 406 388 441 430 502
Harg 179 180 175 182 194 188 201
Toplam 531 524 581 570 635 618 703
(Sadece yerli iriin kullanilmistir.)
Tablo 1.44: Bakir Sanayii Bakir Uretimi
(Ton)
2002 Kg/Tmet.| 2003 |Kg/Tmet.| 2004 |Kg/Tmet.| 2005 |Kg/Tmet.
Uretim 196.939 5,58| 204.816 5,54 213.009 5,82| 218.689 5,56
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Tablo 1.45: Bakir Sanayii Bazik Refrakter Tiiketimi

(Ton)
2002 | Kg/Tmet. | 2003 | Kg/Tmet. | 2004 | Kg/Tmet. | 2005 | Kg/Tmet.

Yerli 688 3,49 701 3,42 740 3,47 682 3,12
Tugla _

Ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Yerli 127 0,64 144 0,70 175 0,82 208 0,95
Harc¢ _

Ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Yerli 815 4,14/ 845 4,13 915 4,30 890 4,07
Toplam  [ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Toplam 815 4,14 845 4,13 915 4,30 890 4,07

Tablo 1.46: Bakir Sanayii Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi
(Ton)
2002 | Kg/Tmet. | 2003 | Kg/Tmet. | 2004 | Kg/Tmet. | 2005 | Kg/Tmet.

Yerli 151 0,77] 164 0,80 187 0,88 212 0,97
Tugla _

Ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Yerli 132 0,67 126 0,62 138 0,65 113 0,52
Harc¢ _

Ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Yerli 283 1,44 290 1,42 0 0,00 0 0,00
Toplam |ithal 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00

Toplam 283 1,44 290 1,42 325 1,53] 325 1,49
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Tablo 1.47: Eti Elektrometalurji Bazik ve Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi
(Ton)

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Bazik 78 84 92 98 101 108 105
Tugla

Aliimina 51 55 60 61 65 60 58

Bazik 1 3 3 3 4 4 4
Harc¢

Aliimina 3 2 3 3 4 4 4

Bazik 79 87 95 101 105 112 109
Toplam Aliimina 54 57 63 64 69 64 62

Toplam 133 144 158 165 174 176 171

Tablo 1.48: Sise Cam Ergimis Cam Uretimi

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

Uretim (Ton) | 1.287.000| 1.480.000| 1.391.000| 1.482.000| 1.652.000| 1.640.000| 1.767.000

Tablo 1.49: Sise Cam Bazik Refrakter Tiiketimi

(Ton)
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Yerli 315 330 333 345 385 388 400
Tugla _
Ithal 1.650, 1.840| 1.780| 1.832| 1.920f 1.955| 1.965
Yerli 5 9 12 7 8 14 15
Harc¢ _
Ithal 39 45 35 33 34 40 45
Yerli 320 339 345 352 393 402 415
Toplam ithal 1.689] 1.885 1.815 1.865 1.954/ 1.995 2.010
Toplam 2.009 2224/ 2.160f 2217 2347 2397 2425
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Tablo 1.50: Sise Cam Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi

(Ton)
1999 | 2000 | 2001 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Yerli 1.040; 1.100, 1.070; 1.080] 1.120{ 1.126] 1.140
Tugla _
Ithal 2.920] 3.040, 2970 2.988 3.030, 3.050/ 3.050
Yerli 41 48 40 45 48 50 49
Har¢ _
Ithal 105 102 110 112 120 129 142
Yerli 1.081 1.148 1.110} 1.125] 1.168 1.176/ 1.189
Toplam ithal 3.025] 3.142) 3.080| 3.100[ 3.150] 3.179| 3.192
Toplam 4106 4.290, 4.190] 4.225| 4.318] 4.355 4.381
Tablo 1.51: Dokiim Sanayii Sivi Metal (Celik Pik) Uretimi
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Uretim (Ton) | 978.055| 1.080.589| 1.015.217| 1.033.167| 1.057.022| 1.076.317| 1.206.806
Tablo 1.52: Dokiim Sanayii Bazik Refrakter Tiiketimi
(Ton)
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Yerli 650 702 811 844 859 891 970
Tugla _
Ithal 0 0 0 0 0 0 0
Yerli 2.751) 3.071] 3.309] 3.391] 3.453] 3.768] 3.843
Harc¢ _
Ithal 0 0 0 0 0 0 0
Yerli 3.401) 3.773] 4.120] 4.235] 4.312] 4.659 4.813
Toplam ithal 0 0 0 0 0 0 0
Toplam 3.401 3.773] 4.120] 4.235| 4.312] 4.659] 4.813
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Tablo 1.53: Dokiim Sanayii Aliimina Silikat Refrakter Tiiketimi

(Ton)
1999 | 2000 | 2001 2002 2003 2004 | 2005

Tugla ?{erli 0 0 0 0 0 0 0
[thal 0 0 0 0 0 0 0

Yerli 2.026| 2.230] 2.275] 2.330] 2.388] 2.486| 2.667

Hare ithal 1.512 1.684) 1.587] 1.614] 1.641] 1.702] 1.897
Yerli 2.026| 2.230, 2.275] 2.330] 2.388] 2.486| 2.667

Toplam ithal 1.512| 1.684] 1.587] 1.614 1.641] 1.702| 1.897
Toplam 3.538| 3.914| 3.862] 3.944) 4.029] 4.183| 4.564

Not: Ton basina tiiketimler anket ve TDSD verileri degerlendirilerek hesaplanmistir.

Tiiketim degerlerinin hassasiyeti diisiiktir.

Anketlere saglikli bilgi derlenemeyen asagidaki

kullanildig: diger sektorlerdir, tahmini degerler yerine hicbir deger verilmemesi daha uygun

bulunmustur:

e Refrakter Ureticileri (Tiinel firin ve arabalari)

e Sinter-Magnezit Firinlar1 (Doner ve Diigey firin)

e Samot Uretimi

e Kostik Kalsine Uretimi
e Boraks ve Asit Fabrikasi
e Kiikiirt Isletmeleri

e Perlit Uretimi

e Askeri Fabrikalar

e D.D.Y. Vagon, Lokomotif ve Motor Sanayi

e Kagit Sanayi

e (iibre Sanayi

e Deri ve Dokuma Sanayi
e Termik Santraller

e Petro-Kimya Sanayi

e Orman Uriinleri Sanayi
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4.10 FIiYATLAR

2000-2005 donemi igin satig fiyatlarinin seyrini yine iki boliim halinde;
e Aliimina-silikat refrakterler
e Bazik refrakterler
olarak temsilen sec¢ilmis iireticilerden alinan sene sonu liste fiyatlar1 dikkate alinarak tablolar

hazirlanmistir.

4.10.1 Aliimina-Silikat ve Bazik Refrakter Yurtici Satis Fiyatlar

Aliimina-silikat ve bazik refrakterlerin ortalama yurti¢i satis fiyatlar1 asagida
verilmigstir. Tablolardan goriilecegi gibi hemen tiim {irlinlerde ortalama % 18’lik bir fiyat artis1
s06z konusudur. Bu artig, maliyetlerdeki artisin fiyata yansimasi, navlun maliyetinin artmasi,
disaridan ve ozellikle Cin den ithal edilen malzemelerin maliyetinin artmasi ve bir miktar

pazarin bilyiimesi sonucudur.

Tablo 1.54: Aliimina Silikat Refrakter Ortalama Satis Fiyatlar: ($/Ton)

CiNsi 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1) TUGLA

'YUKSEK ALUMINA

PISMIS $405| $420] $430] $440| $445] $450] $480
Y. ALUMINA

RECINE BAGLI $698|  $660| $620, $620| $610] $630| $690
SAMOT $340| $345| $350, $350] $355| $365] $380
iZOLE $625| $680, $725| $725 $735 $750/ $800
PRECAST $628  $690 $705/ $720[ $750| $800  $850
2) HARC

HARC

(Tamir , Montzj, Ortim) $230| $235 $235| $240] $245/ $250/ $280
DOKME(Castable) $505| $510 $515| $525| $525| $530, $570
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Tablo 1.55: Bazik Refrakter Ortalama Satis Fiyatlar: ($/Ton)

CiNSi 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1) TUGLA

PISMIS $450/ $480| $495 $502| $508| $518 $530
GRAFITLI $609| $612[ $615 $624| $635] $645| $655
DOLOMIT $330] $370| $395 $410] $430| $439 $450
2) HARC

HARC (Tamir , Montaj, Ortim,) $200] $210| $245| $260| $265 $280| $310
3) SINTER

SINTER MAGNEZIT $161| $168| $174| $183| $185 $200[ $230

4.11 iISTIHDAM DURUMU

Sektordeki istthdam durumu asagidaki tabloda gosterilmektedir. Bu tablodan da

goriilecegi tizere, toplam istthdam 2005 sonu itibar1 ile 1905 kisidir. Bu rakamin 85’1

miithendis, 318’1 miithendis harici kapsam dis1 personel ve 1550’si is¢idir. Ayrica donemsel

olarak degisen mevsimlik is¢i calistirmasi da s6z konusudur.

Tablo 1.56: Refrakter Ureticileri Istihdam Durumu (2005)

ALUMINA. SiL. URETICI.BAZIK URETICI. TOPLAM
2 MUHENDIS 40 45 85
= ) — -
% 5 DiGER TEKNiK PERSONEL 50 24 74
& : iDARI PERSONEL 82 30 112
a
- TEKNIK 30 20 50
2 =
5 2  [iDARI 22 16 38
) o
5 ﬁ DIGER TEKNiK PERSONEL 20 24 44
=% o—
iSCi SAYISI 750 800 1.550
TOPLAM CALISAN ( ADET) 994 911 1.905
ORTALAMA iSCILIK UCRETI (TL/SAAT) 1.225.000 866.646
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4.12 MEVCUT DURUMUN DEGERLENDIRILMESI
4.12.1 Aliimino-Silikat Refrakter Sanayii

Yurdumuzda eskiden beri bilinen atese dayanikli malzemelerin modern anlamda
dretimi, 1949 yilinda Siimerbank Filyos Ates Tuglas1 tesisinde ates tuglasi imalatiyla
baslamistir.

Ulkemizde aliimino-silikat hammaddeleri i¢in (samot, boksit, vb.) zenginlestirme
tesisleri bulunmamaktadir. Hammadde olarak kullanilabilir kalitede olanlarin ise miktar1 ¢ok
sinirhidir.  Yurtici hammadde kaynaklarina bagli olarak kurulan yeni tesislerle gelisen
kapasiteden faydalanma imkani yetersiz kalmistir.

1980’11 yillara kadar aliimino-silikat refrakter sanayii biiyilk bir asama
kaydedememistir. Bu sektor i¢in en 6nemli gelisme, kaliteli hammaddenin teminiyle kaliteli
refrakter tugla ve harglarin iiretiminin miimkiin oldugunu gostermesidir. Filyos Ates Tuglasi
Sanayii’'nde siferton i¢in On yakma ve magnetik aymrma ile zenginlestirme iinitesi
kurulmugtur. Ulkemiz aliimina-silikat refrakter iiretim degerleri asagidaki tabloda
verilmektedir.

Ozellikle en biiyiik refrakter tiiketiminin gerceklestigi demir celik sanayiinde
teknolojik gelisimler sonucu aliimina-silikat tiiketimi azalmistir. Bu azalmanin nedenleri
onceki boliimlerde detayli sekilde acgiklandig iizere; kalitenin yiikselmesi, birim tiiketimin
diismesi, aliimina-silikat refrakter kullanim yerlerinin gelisen proseslerde bazik refrakterlere
birakmasi, sekilsiz refrakter kullanimi yayginlasarak tugla tiiketiminin azalmasi olarak

Ozetlenebilir.
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Tablo 1.57: Aliimina Silikat Refrakter Uretim Miktarlari (Ton)

CINSIV 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1) TUGLA

YUKSEK ALUMINA ( PISMIS ) 15.000[ 12.000/ 12.000] 10.000| 10.000[ 11.000
Y. ALUMINA ( RECINE BAGLI ) 4.000[ 4.000] 4.200 4.400/ 5.500[ 5.500
SAMOT 25.000] 26.000] 23.500] 23.500] 24.000| 27.000
iZOLE 23000 2.100[ 2.000[ 2.100[ 2.000[ 2.000
PRECAST 600 600 650, 700 750, 850
ARA TOPLAM 46.900| 44.700 42.350| 40.700| 42.250| 46.350
2) HARC

HARC (Tamir, Montaj, Oriim) 12.500] 11.500/ 11.700] 10.000| 11.000| 12.500
DOKME (Castable) 12.500, 13.000 13.000 13.500 14.000 15.000
DOKUM SANAYii HARC 4500 4.500 4.858] 4.635 4.089] 4.000
ARA TOPLAM 29.500/ 29.000 29.558| 28.135 29.089| 31.500
GENEL TOPLAM 76.400( 73.700, 71.908| 68.835 71.339| 77.850
KAPASITE (TUGLA ) 270.000| 270.000( 270.000( 270.000( 270.000( 270.000
URETIM ( TUGLA ) 46.300] 44.100| 41.700] 40.000| 41.500| 45.500
KAPASITE KUL. ORANI % (TUGLA) 17 16 15 15 15 17

Ulkemizde aliimino-silikat iiriinlerde mevcut atil kapasite nedeniyle, yeni
tesislere veya ek kapasite artigina ihtiyag bulunmamaktadir. Mevcut kapasitenin
degerlendirilebilmesi i¢in;

e Sanayinin istedigi yiliksek kaliteli lirlinlerin tiretilmesi,

e Ithal edilen 6zel refrakter malzemelerin iiretilmesi, yeni iiriin arastirmalarmna agirlik
verilmesi,

e Monolitik iiretiminde, klasik iirlinler yerine gelistirilmis, dokiim harci, pliskiirtme,
vibrasyon gibi degisik baglayicilarla hazirlanan harglarin gelistirilmesi,

e Uretim giderlerinde maliyet diisiiriicii calismalara zen gdsterilmesi,

e Prefabrik refrakter elemanlarin liretiminin yayginlastiriimast,

e  Ozel sekilli refrakter iiretiminin gelistirilmesi,

e ihracata agirlik verilmesi gereklidir.
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e Fused aliimina, kalsine aliimina, reaktif aliimina ve fused silika tiretimi i¢in teknoloji
gelistirilmesi ve yatirimlar tesvik edilmelidir.
Yapilacak yatirimlar, yukaridaki iiretimleri gerceklestirebilecek modernizasyon ve
rehabilitasyon yatirimlar1 ile {ilkemiz hammaddelerini istenen kaliteye ulastirabilecek
zenginlestirme yatirimlart olmalidir. Fused ve kalsine aliimina iiretim tesislerine yapilacak

yatirimlara kolaylik saglanmali ve bu tesislerin kurulmasi i¢in tesvikler verilmelidir.
4.12.2 Bazik Refrakter Sanayii

Kirikkale Celik Fabrikasi’nda 1934 yilinda sinter magnezit iiretimi ile baslayan bazik
refrakter iiretimi; Stimerbank Konya Krom Magnezit Tugla Tesisi ile 1968 yilindan itibaren
bazik refrakter nihai {liriin tugla ve harg {iretimi olarak gerceklesmistir.

Ulkemiz bazik refrakter hammaddesi agisindan sanshdir. Kriptokristalin dogal
magnezit yataklar1 gerek kalite gereksi miktar agisindan yeterlidir. Refrakter kromit ise,
miktar ve kalite olarak i¢ tiiketimi karsilayabildigi gibi ihra¢ imkanina da sahiptir. Dolomit ve
olivin gibi diger bazik refrakter hammaddeleri refrakter nihai {irlin olarak
degerlendirilememektedir.

Bazik refrakter iiriin cinslerine géz atildiginda, diinyada oldugu gibi iilkemizde de
tugla tiketimi kendi igindeki degisimin yami sira sekilsiz refrakter lehine gittikge
azalmaktadir. Bu egilim en biiyilik refrakter tiiketim sektorii olan demir ¢elik sanayindeki
gelismelerin sonucudur.

Siemens Martin Ocaklarindan demir gelik iiretimi diinyada 1970’li yillardan itibaren
terk edilmeye baglanmis. Gerek elektrik ark ocaklarinda su sogutma panel sisteminin
uygulanmasi ile magnezit karbon tugla kullaniminin uygulanmasi gerekse Siemens Martin
ocaklarinda celik iiretiminin yok denecek diizeye inmesi sonucu PISMIS, SACLI ve
KIMYASAL BAGLI tugla iiretimi azalmustir.

Bazik oksijen firinlarinda regine bagli magnezit karbon tugla kullanilmaya baglanmas,
elektrik ark ocaklar1 ve pota ocaklarinda, magnezit karbon ve dolomit tugla yaygin sekilde
kullanilmustir.

Sekilsiz refrakter malzemelerin kullanimi tuglaya gore biiyiik oranda artmaktadir.
Sekilsiz refrakter malzemelerin avantajlar1 sOyle siralanabilir:

e Tatbik imk&ninin kolay olmasi,
e Dar ve 6zel sekilli mekanlara uygulanabilmesi,
e Daha kisa siirede, daha az is giicii ile yapilabilmesi,

e Yekpare olusu,
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Diisiik 1s1 gecirgenlikleri,

Sekillendirme, kurutma, pisirme gibi ek giderlerin olmamasi nedeniyle tuglaya gore
ucuz olmasi,

Duruslarin asgariye indirilmesi sonucu kullanilan sanayide iiretim ve kapasite artislar
saglamistir.

Ulkemiz aliimina-silikat {iriinlerde oldugu gibi bazik refrakter iiretim kapasitesinde

mevcut kapasite yeterlidir. Mevcut ve halen devam eden yatirimlarin tamamlanmasi ile

olusacak kapasitenin degerlendirilebilmesi igin;

Refrakter sanayinin ihtiya¢ duydugu oksikrom, aliimina spinel, krom spinel, fused gibi
ana girdilerin iiretilmesi,

Ithal edilen bazik o6zel refrakter malzemelerin {iretilmesi, yeni iiriin arastirma
faaliyetlerine agirlik verilmesi,

Uretilen iiriinlerde kalitenin artirilmast, tiiketici sikdyetlerinin giderilmesi,

Uretim girdilerinde maliyet diisiiriicii ¢alismalara agirhk verilmesi (kayiplarin
azaltilmasi, atiklarin degerlendirilmesi, isgiicii, is veriminin artirilmast, vb.),

Prefabrik refrakter elemanlarin iiretilmesi,

Monolitik iiretiminde baglayicisi i¢inde hazir harglara 6zel 6zen gdsterilmeli.

Ihracata agirlik verilmeli, pazarlama teknikleri biitiiniiyle uygulanmalidir.

Monolitik malzemelere yonelen sektdrde kullanim ekipmanlart ve teknik destek
saglanmalidir.

Ithal edilen 6zel sekilli iiriinlerin iiretilmesi gereklidir.

Yapilacak yatirimlar yukaridaki iiretimleri gerceklestirebilecek modernizasyon ve

rehabilitasyon amacina, atiklarin degerlendirilmesine yonelik olmalidir.
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4.13 DUNYA REFRAKTER SANAYI

Refrakter tiretimi; demir-¢elik, ¢cimento, bakir, ¢inko ve diger demir dig1 metaller, cam,
kire¢ tiretimi gibi 1s1l islemin girdigi agir sanayinin ihtiyaglarina baghdir. Bu sanayi
kollarindan demir celik sanayii iilkemizde oldugu gibi diinyada da refrakter malzemelerin ana
tiikketim yeridir. Ulkemizde 2005 yili refrakter tiiketimi icinde % 73,42 oraninda demir ¢elik
sanayii ilk siray1 almigtir. Bu nedenle refrakter endiistrisindeki gelismeyi incelerken demir
celik sanayiindeki sivi ¢elik iiretimi, teknolojik yenilikler, ¢elik tiiketimi, yatirimlarin ¢ok
yakindan izlenmesi zorunludur.

Celik tiretimi; refrakter tiiketimini kontrol eder, refrakter talebinin seviyesini belirler.
Celik tretiminin seviyesi ise siyasi olaylar, ekonomik gelismislik, tiretim teknolojisi gibi
bir¢ok etkene baghidir. 1997 yilinda yasanan % 6,5’lik liretim artiginin ardindan 1998 de %
3’liikk bir azalma ile diinya ¢elik iiretimi 775 milyon tona gerilemistir. Bu degisiklik Uzak
Dogu Asya, Rusya, Brezilya ve Meksika’daki krizden kaynaklanmistir. Bu iiretim diizeyi
1999 da % 2 daha diismiistiir.2000 yilindan itibaren tekrar artisa gegen celik tiretimi o y1l 834
milyon ton iken 2004 yili sonunda 1 milyar tonu ge¢mistir ( 1 047 452 000 ton). Teknolojik
yenilikler demir c¢elik sanayiinde oldugu gibi diger sektorlerde de onemlidir. Teknolojik
gelismelere ve refrakter iirlin kalitesindeki artisa bagli olarak refrakter tiiketiminde miktar
olarak 6nemli azalmalar goriilmektedir.

Elektrik ark ocagi yontemi ile ¢elik {iretiminde kendi i¢inde olusan teknolojik
yenilikler refrakter iirlinlerden beklenen niteliklerde kalitede iyilestirme zorunlu hale getirmis,
allimino-silikat tugla tiikketimi azalirken bazik refrakter tiikketimi artmstir.

Son 15 yildir kg/ton celik refrakter tiiketimi 3—4 kat azalmistir. 2000 yilin da 10 kg’da
olan tiiketim 2005 yilinda 7,34 kg a kadar gerilemistir. Ayrica, yiiksek aliimina ve bazik
piiskiirtme malzemesi kullanimi hizla artmaktadir. Cimentolu veya ¢imentosuz dokiim harci
icin de benzer tiiketim egilimi mevcuttur.

Diger bir 6nemli refrakter tiiketicisi olan ¢imento sektorli ise en hizli biiyiiyen
sektorlerden olmustur. 2002 yilinda 1.845 milyar ton olan iiretimin 2005 yilinda 2.270 milyar
ton olarak gergeklesmesi beklenmektedir. Ayni sekilde kire¢ sektoriiniin de mevcut 153
milyon ton yillik tiretimini her y1l 1 milyon ton arttirmasi beklenmektedir.

Ayni artis cam sektoriinde de beklenmektedir.118 milyon ton/ yil iiretimin 2005

yilinda 120 milyon tona ¢ikmasi beklenmektedir.
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Refrakter tiiketiminin % 40’1 Asya Pasifik iilkelerinde olmaktadir. Ardindan Dogu
Avrupa iilkeleri ve batt Avrupa ve NAFTA iilkeleri gelmektedir. Bu dagilimda 6niimiizdeki
donemde onemli bir degisiklik beklenmemektedir. Ancak Avrupa ve Dogu Avrupa’da bir
miktar diisiis beklenebilir. Mevcut Diinya toplam refrakter tiiketimi 14 milyon ton/ yil dir.
Refkrakter tiiketim egilimi klasik sekilli refrakterler yerine, sekilsiz iirlinlere dogrudur. S6z
konusu ufalmanin klasik iiriinler i¢in % 7 civarinda olmasi beklenmektedir.

Diinya refrakter sektoriindeki asir1 kapasitenin ve yogun rekabetin bir sonucu olarak
globallesme olarak tanimlanan ancak daha c¢ok tekellesmeyi andiran gelismeler
yasanmaktadir. 1996 yilinda toplam pazarin %36’s1 10 biiylik refrakter kurulusu tarafindan
kontrol edilir iken 1998 de bu oran %40 olmustur. Karsilastirmak i¢in su oranlar1 da
verebiliriz; ¢imento sektoriindeki en biiylik 10 firma toplam pazarm % 30’unu , celik
sektoriinde ise ilk 10 en biiyiik firma toplam pazarin %23’iinii kontrol etmektedir. Mevcut
Diinya toplam refrakter tiikketimi 14 milyon ton/ yildir, bu miktar 11 milyar Euro’ya tekabiil
etmektedir. Refrakter diinyasindaki birlesmelere 6rnek olarak asagidakiler verilebilir:

e Veitsch —Radex-Didier-Harbison Walker-Aken = RHI
e Cookson-Vesevious-Flogates-Premier
e Lhoist-Wiilfrath- Baker = LWB
Benzer birlesmeler, ¢elik sektoriinde de yasanmaktadir:
e Thyssen —Krupp-Hoecht
e Usinor-Cockerill-Sambre
e Hoogovens-British Steel
e Mittal-Ispat-Karmet-Inland-Imexsa-HSW-Unimetal bu birlesmelere drnektir.

Cimento sektoriinde ise en biiyiik ilk 10 firmanin pazar payr 1997°den 1998’e iki kat
artmig ve % 30’a ulagmistir. En biiyiikk gelisme Lafarge ve Cemex de goriilmiistiir, bu iki
sirket kapasitelerini bu donemde 4 kat arttirmislardir. Holderbank grubu % 6’lik pay ile
sektoriin liderligine devam etmektedir.

Cam sektoriindeki birlesmelere 6rnek olarak Saint Gobain grubunun Ball Foster’1

almasi, Asahi’nin PPG Europe , Owens-Brockway ve Avir’i almasi verilebilir.
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4.14 DOKUZUNCU PLAN DONEMINDEKI GELISMELER
4.14.1 Yurtici Refrakter Tiiketim Projeksiyonu (2006-2013)

Projeksiyon dénemi i¢in iilkemiz refrakter tiiketim tahmini yapilirken, her sektor ayri
ayr1 ele alinmistir. Bu sektorlerde anket formu gonderilen kuruluslardan, 2005-2013 dénemi
icin kuruluslarin yatirimlari, ulasabilecekleri iiretim kapasiteleri sorulmustur. Alinan
cevaplardan hareket ederek projeksiyon doneminde her yil i¢in kapasite degerleri
hesaplanmistir.

En biiyiik refrakter tiiketiminin gerceklestigi demir celik sektoriinde, 2005 yilindan
itibaren tretim degerleri her yil icin % 2’lik bir artis, refrakter tiiketiminde ise ton gelik
basina tiikketimin her y1l % 0,05 azalacagi diisliniilerek hesaplamalar yapilmistir. Bu {iretim
artis1 tiimii ile varsayimsal olup, Demir Celik Ureticileri Birligi projeksiyonlarinin olmadigini

bildirmistir.

Tablo 1.58: Celik Uretim Sektorii 2006-2013 Donemi Refrakter Tiiketim Projeksiyonu
(Ton)

2005 |kg/te| 2006 |kg/te| 2007 |kg/t¢] 2008 |kg/te] 2009 |kg/tc

URETIM/TUKETIM |20.867.843| 7,34/21.285.200( 7,24|22.349.460| 7,19|22.796.449| 7,14{23.252.378| 7,09

BAZIiK VE ALUMINA SILIKAT REFRAKTER TUKETIMI (Ton)

§ BAZIK 56.797| 2,73|  57.317] 2,69  59.767| 2,67  60.539| 2,66  61.317] 2,64
TUGLA
ALUMINA| 15886 0,77]  16.166/ 0,76|  16.857| 0,75  17.075/ 0,75|  17.295| 0,74
BAZIK 62.669) 2,99|  62.776 2,95  65.459| 2,93|  66.304] 2,91  67.157| 2,89
HARC

ALUMINA 17.821f 0,85 17.846| 0,84 18.609| 0,83 18.849| 0,83 19.091] 0,82

BAZIK 119.466| 5,72| 120.093| 5,64 125.226| 5,60 126.843| 5,56| 128.474| 5,53

TOPLAM|ALUMINA 33.707| 1,62 34.012| 1,60 35.466| 1,59 35.924| 1,58 36.386| 1,56

TOPLAM 153.173| 7,34| 154.105| 7,24| 160.693| 7,19 162.767| 7,14 164.859| 7,09
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2010 kg/te 2011 kg/te| 2012 kg/te 2013 kg/te
URETIM/TUKETIM 23.717.426| 7,04 24.191.774| 6,99 24.675.610| 6,94/ 25.169.122| 6,89
BAZIiK VE ALUMINA SiLIKAT REFRAKTER TUKETIMIi (Ton)
. BAZIK 62.102| 2,62 62.894( 2,60 63.693| 2,58 64.499 2,56
TUGLA i
ALUMINA 17.516| 0,74 17.739| 0,73 17.965/ 0,73 18.192| 0,72
HARC BAZIK 68.017| 2,87 68.884( 2,85 69.759| 2,83 70.642 2,81
ALUMINA 19.336/ 0,82 19.582| 0,81 19.831| 0,80 20.082| 0,80
BAZIK 130.119| 5,49 131.779| 5,45 133.453| 5,41 135.141| 5,37
TOPLAM ]
ALUMINA 36.852| 1,55 37.322| 1,54 37.796| 1,53 38.274( 1,52
TOPLAM 166.971| 7,04 169.101| 6,99 171.249| 6,94 173.415| 6,89

Goriilecegi gibi donem basi ve sonu arasinda 0.40 kg/t¢’lik bir tikketim diisiisii
ongoriilmektedir. Yaklasik 4,3 milyon tonluk iiretim artisina karsin, refrakter tliketiminde
20.000 ton dolayinda bir artig ongoriilmektedir. Sekilli ve sekilsiz iirlinlerin dagiliminda
diinyada sekilsiz tirtinlere dogru bir egilim s6z konusu olmasina karsin belirtilen dénem igin
Tiirkiye’de boylesine bir degisim dngoriisii olusmamustir.

Anket sonuglar1 diger sektorler icinde ayr1 ayr1 degerlendirilmistir. Tablolar

asagidadir:
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Tablo 1.59: Cimento Sanayii Uretim ve Refrakter Tiiketimi Projeksiyonu (Ton)

2005 2006 2007 2008 2009
URETIM/TUKETIM |40.500.000 [Kg/Tk. [43.275.000 [Kg/Tk. [46.000.000 [Kg/Tk. [48.900.000 [Kg/Tk. [51.200.000 Kg/Tk.
BAZIiK VE ALUMINA SIiLIKAT REFRAKTER TUKETIMI (Ton)
5 BAZIK 18.630] 0,46|  20.339| 047|  22.080] 0,48 23,961 0,49  25.088 0,49
TUGLA
ALUMINA 10935 0,27 12.117| 028  12.880 0,28 14.670, 0,30  15.360| 0,30
BAZIK 405 0,01 433 0,01 460 0,01 489 0,01 512 0,01
HARC
ALUMINA 2.835] 0,07 3.029] 0,07 3.220 0,07 3.423| 0,07 3.584/ 0,07
BAZIK 19.035| 0,47  20.772| 048]  22.540| 0,50 24450 0,50  25.600| 0,50
TOPLAM A1, yUMINA 13.770| 0,34|  15.146| 0,35 16.100] 0,35 18.093| 0,37  18.944| 0,37
TOPLAM 32.805 0,81| 35918 0,83  38.640| 0,85 42.543|  0,87|  44.544) 0,87
2010 2011 2012 2013
URETIiM/TUKETIiM 53.000.000 Kg/Tk.| 54.350.000, Kg/Tk.| 56.000.000] Kg/Tk.| 57.340.000] Kg/Tk.
BAZIiK VE ALUMINA SiLIKAT REFRAKTER TUKETIMIi (Ton)
3 BAZIK 259700 0,49 26.632 0,49 26.880 0,48 26,950 0,47
TUGLA i
ALUMINA 159000 0,30 16.305) 0,30 15.680 0,28 16.055| 0,28
BAZIK 5300 0,01 544 0,01 560 0,01 573 0,01
HARC _
ALUMINA 3710 0,07 3.805| 0,07 3.920 0,07 4014, 0,07
BAZIK 26.5000 0,50 27.175| 0,50 27.4400 0,50 27.523| 0,50
TOPLAM i
ALUMINA 19.610, 0,37 20.1100 0,37 19.600] 0,35 20.069] 0,35
TOPLAM 46.110, 0,87 47.285 0,87 47.040, 0,85 47.592] 0,85

Kaynak: Cimento Miistahsilleri Birligi IX. KP OIK Raporu.
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Tablo 1.60: Bakir Sanayii Uretim ve Refrakter Tiiketimi Projeksiyonu (Ton)

2005 2006 2007 2008 2009
URETIM/TUKETIM 218.689 |kg/Tmet. [224.156 [kg/Tmet. [229.760 |kg/Tmet. |235.504 |kg/Tmet. [241.392 |kg/Tmet.
BAZIK VE ALUMINA SILIKAT REFRAKTER TUKETIMI (Ton)
BAZIK 682 3,12 699 3,12 717 3,12 735 3,12 753 3,12
TUGLA
ALUMINA 212 0,97 217 0,97 223 0,97 228 0,97 234 0,97
BAZIK 208 0,95 213 0,95 218 0,95 224 0,95 229 0,95
HARC
ALUMINA 113 0,52 117 0,52 119 0,52 122 0,52 126 0,52
BAZIK 890 4,07 912] 4,07 935 4,07 959 4,07 982] 4,07
TOPLAM
ALUMINA 325 1,49 334 1,49 342 1,49 351 1,49 360 1,49
TOPLAM 1.215 5,56 1.246) 5,56 1.277 5,56 1.309 5,56 1.342 5,56
2010 2011 2012 2013
URETIM/TUKETIM 247.427  |kg/Tmet.  [253.612  |kg/Tmet. [259.952  |kg/Tmet. [266.451  |kg/Tmet.
BAZIK VE ALUMINA SILIKAT REFRAKTER TUKETIMIi (Ton)
5 BAZIK 772 3,12 791 3,12 811 3,12 831 3,12
TUGLA i
ALUMINA 240 0,97 246 0,97 252 0,97 258 0,97
BAZIK 235 0,95 241 0,95 247 0,95 253 0,95
HARC i
ALUMINA 129 0,52 132 0,52 135 0,52 139 0,52
BAZIK 1.007 4,07 1.032 4,07 1.058 4,07 1.084 4,07
TOPLAM i
ALUMINA 369 1,49 378 1,49 387 1,49 397 1,49
TOPLAM 1.376 5,56 1.410 5,56 1.445 5,56 1.481 5,56

Not: Degerlendirmede bakir tiretiminin her y1l igin % 2,5 atig gbsterecegi varsayilarak refrakter tiiketimi sabit tutulup hesaplanmistir.
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Tablo 1.61: 2006-2013 Sise Cam Uretim ve Refrakter Tiiketimi Projeksiyonu (Ton)

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

URETIM 1.767.000 |1.855.350 |1.948.118 |2.045.523 |2.147.800 [2.255.190 [2.367.949 [2.486.346 2.610.664

BAZiK VE ALUMINA SiLIKAT REFRAKTER TUKETIMIi (Ton)

BAZIK 2.425 2.643 2.881 3.140 3.423 3.731 4.067 4.433 4.832

TOPLAM |A,uMINA 4381 4.775 5.205 5.674 6.184 6.741 7.347 8.009 8.729

TOPLAM 6.806 7.419 8.086 8.814 9.607 10.472 11.414 12.442 13.561

Not: Uretim degerleri ve 2005 tiiketimi icin kaynak Sise Cam A.S’dir, diger yillarm tiiketimleri tahmini olarak hesaplanmistir.

Tablo 1.62: Dékiim Sanayii Sivi Metal Uretim ve Refrakter Tiiketim Projeksiyonu (Ton)

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

SIVI  CELIK  PiK

.. .. 1.206.806| 1.263.2171.310.935| 1.363.148| 1.419.327| 1.480.075| 1.515.982( 1.553.956(1.596.461
URETIMI

BAZIiK VE ALUMINA SiLIKAT REFRAKTER TUKETIMIi (Ton)

BAZIK 4813 5660 6002 6345  6.687] 7219 7409 7597  7.784
TOPLAM |A1,umMiNA 2.063] 2426 2572 2719  2.866|  3.094  3.175|  3256|  3.336
TOPLAM 6.876]  8.086| 8574  9.064 9553  2.528] 10.584/ 10.853| 11.120

Not: Uretim degerleri ve ton bagina tiiketimler Dokiim Sanayicileri Dernegi verilerinden alinmugtir.
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Tablo 1.63: Seker Sanayii Kirec Uretim ve Refrakter Tiiketim Projeksiyonu (Ton)

2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
KIiREC URETIiMI 350.000 350.000 [370.000 {370.000 [390.000 [390.000 [410.000 [410.000 [430.000
BAZIK VE ALUMINA SiLIKAT REFRAKTER TUKETIMI (Ton)
5 BAZIK 1.478| 1478 1.600 1.600| 1.696] 1.696| 1.764| 1.764] 1.852
TUGLA :
ALUMINA 502 502 530 530 562 562 584 584 613
BAZIiK 27 27 35 35 37 37 39 39 41
HARC :
ALUMINA 201 201 220 220 233 233 243 243 255
BAZIK 1.505| 1.505 1.635 1.635| 1.733] 1.733] 1.802| 1.802| 1.893
TOPLAM (ALUMINA 703 703 750 750 795 795 827 827 868
TOPLAM 2208 2208 2385 2385 2.528 2.528| 2.629] 2.629] 2.761

Her sektordeki refrakter tiikketimi aliimina ve bazik olarak hesaplanarak asagidaki

tablolar da refrakter tliiketiminin sektdrel dagilim analizi yapilmistir. Buna gore 2013 yilindaki

sektorler itibariyle refrakter tiiketimi dagilimi 6rnek olarak asagida verilmektedir:

Demir ¢elik sanayi 6

Cimento sanayi

Bakir sanayi

1

Metalurji sanayi

Sise cam sanayi

Kireg (seker sanayi)

Kireg¢ sanayi
Dokiim sanayi

TOPLAM

10

8.45
8.78
0.58
0.10
5.35
1.09
1.25
4.39
0.00
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Tablo 1.64: Yurtici Refrakter Tiiketiminin Sektorel Dagilim Projeksiyonu (Ton)

2005 2006 2007 2008 2009

TOPLAM| % [(TOPLAM| % [TOPLAM| % |TOPLAM| % |TOPLAM| %
Demir Celik 153.173| 74,22| 154.105| 72,58 160.693| 72,07 162.767| 70,70 164.859 69,92
Cimento 32.805| 15,89  35.918| 16,92 38.640| 17,33]  42.543| 18,48 44.544| 18,89
Bakir Sanayii 1.215 0,59 1.246, 0,59 1.277) 0,57 1.309| 0,57 1.342| 0,57
Metalurji Sanayii 171 0,08 181 0,09 189/ 0,08 198 0,09 208 0,09
Sise Cam 6.806| 3,30 7.419| 3,49 8.086| 3,63 8.814| 3,83 9.607| 4,07
Kire¢ Sanayii
(Seker) 2208 1,07 2208 1,04 2385 1,07 2.385| 1,04 2.528) 1,07
Kire¢ Sanayii 3.133| 1,52 3.150[ 1,48 3.130{ 1,40 3.140, 1,36 3.150] 1,34
Dokiim Sanayii 6.876| 3,33 8.086 3,81 8.574| 3,85 9.064| 3,94 9.553| 4,05
Genel Toplam 206.387(100,00] 212.313|100,00{ 222.974{100,00| 230.220{100,00] 235.791{100,00

2010 2011 2012 2013
TOPLAM | % | TOPLAM | % |TOPLAM | % | TOPLAM | %

Demir Celik 166.971| 69,24 169.101| 68,79 171.249| 68,76 173.415| 68,45
Cimento 46.110{ 19,12 47.285 19,24 47.040| 18,89 47.592| 18,78
Bakir Sanayii 1376 0,57 1.410, 0,57 1.445) 0,58 1481 0,58
Metalurji Sanayii 221 0,09 230 0,09 241 0,10 252 0,10
Sise Cam 10.472| 4,34 11.414] 4,04 12.442| 5,00 13.561] 5,35
Kire¢ Sanayii
(Seker) 2.528 1,05 2,629 1,07 2.629| 1,06 2.761 1,09
Kire¢ Sanayii 3.160] 1,31 3.160, 1,29 3.165 1,27 3.170| 1,25
Dokiim Sanayii 10.313] 4,28 10.584| 4,31 10.853| 4,36 11.120[ 4,39
Genel Toplam 241.151| 100,00 245.813| 100,00 249.064| 100,00 253.352| 100,00
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4.14.2 2006-2013 Donemi Refrakter Uretim ve Tiiketim Dengesi Projeksiyonu

Uretim ve tiiketim dengesi projeksiyonu yapilir iken projeksiyon iiretim degerleri temel
olarak alinmis, ithalatin her yil 2005 yilina gore %1 diisecegi var sayilarak ithalat degerleri
hesaplanmustir. Thracat degerleri de yapilan degerlendirme ¢alismalar1 sonucunda bolgesel
refrakter pazarinda rahatlikla ulasilabilecek bir miktar tespit edilerek hedeflenmistir. Tiim bu
tiiketim, ithalat ve ihracat rakamlarinin sonucu olarak iiretim degerleri varsayilmistir. Bu
degerlere ulasmada kapasite sorunu yoktur. Bu varsayimsal ve spekiilatif yaklasimin nedeni
gelece8i olusturmada bu kadar 6nemli bir konuda refrakter iireticilerinden gerekli bilgi

akisinin saglanamamasidir.

Tablo 1.65: Refrakter Uretim ve Tiiketim Dengesi Projeksiyonu

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

Uretim (Ton) 282.678| 289.000] 294.000| 304.000] 316.000] 326.000| 336.000{ 348.000| 360.000
ithalat (Ton) 47493 49.209) 50.193| 48.637| 49.610] 47.939] 48.898] 47.105| 48.047
Ara Toplam 330.171| 338.209| 344.193| 352.637| 365.610| 373.939 384.898| 395.105| 408.047
ihracat (Ton) 88.950] 92.480] 94.080] 97.280| 104.280| 107.580 114.240| 118.320| 126.000

Yurt i¢i Tiiketim 241.221| 246.045] 250.966| 255.986| 261.105| 266.327| 271.654| 277.087| 282.629

ithalat/Tiiketim 0,20 0,20 0,20 0,19 0,19 0,18 0,18 0,17 0,17

ihracat/Uretim 0,31 0,32 0,32 0,32 0,33 0,33 0,34 0,34 0,35

Sektorde modernizasyon ve rehabilitasyon yatirimlart ile kayiplarin minimize
edilmesi, kalitede siireklili§in saglanmasi ¢evre sorunlarina ¢oziimle birlikte, yurtdisindan
ithal edilen refrakter malzemelerin Tiirkiye’de iiretilebilmesi icin gelistirilecek projelere

oncelik verilmesi hedeflenmelidir.

4.14.3 20062013 Donemi Refrakter Malzeme Thracat1 Projeksiyonu

Ulkemiz refrakter sanayi rekabet ortaminda ayakta kalabilmek icin biiyiik gayret
gostermis, tesislerini rehabilite ederek uygun kalitede, yeni ihtiyaglara cevap verecek sekilde

uygun fiyatlarla refrakter tirlinler tiretmistir.
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Kaliteyi iyilestirmek icin refrakter imalatinda teknolojik yenilikleri uygulamanin
yaninda kalitesi yliksek ham ve ara maddeler ithal edilmistir. 1999 yilinda 36 050 ton olan
ithracat, 2005 yilinda D.T.M. verilerine gore, 90 000 ton civarina yiikselmistir.

2006-2013 dénemi igin ihracat projeksiyonunda IHRACAT/URETIM % rasyolar
olarak %31’den % 35’e yiikselen degerler kullanilmigtir. Bu rasyoda; ulasilan ihracat miktar
ile ihracatta potansiyel iilkelerin sanayi yapisi, diinya refrakter sanayinin mevcut durumu ve
projeksiyon donemi sonunda goriilebilecek gelismeler dikkate alinmistir. 2006 yili ihracati

92.480 ton tahmin edilirken, 2013 yil1 ihracat1 126.000 ton olarak beklenmektedir.

4.14.4 20062013 Donemi Refrakter Malzeme ithalati Projeksiyonu

Ulkemiz agisindan ithalatta 19992005 déneminde 2004 yilma kadar %20’lere yakin bir
azalma goriilmiistiir 2005 yilinda ise Cin’den gelen ¢ok ucuz refrakter malzemelerin iilkemize
ithalat1 ile 47.493 tona c¢ikmistir. D.T.M. verilerine gore 1999 yilinda 49.720 ton olan
refrakter ithalatimiz, 2003 yilinda 29.715 tona diismiistiir. Thracat boliimiinde agiklandig1
tizere 1999-2005 doneminde iilkemiz refrakter sanayiinin almis oldugu mesafeye ragmen
ithalatta hedeflenen gerileme gerceklesmemistir. Belirtilen donemde gerileme olan yillar ile
birlikte ithalatin arttig1 yillar da s6z konusu olmustur. Gerileme ¢ogunlukla standart {irtinlerde
olup, yeni ve 6zel refrakter malzeme ithalatinda degisim sinirlidir.

20062013 donemi refrakter malzeme ithalat1 projeksiyonunda ITHALAT/YURTICI
REFRAKTER tiiketimi % rasyosu kullanilmigtir.

2005 yili i¢in ithalat miktar1 toplam yurtici refrakter tiikketiminin % 20°Si, 2013 yili
icin ise yapilan yeni yatinmlar ve edinilecek bilgi birikimi sonucu ithal ikamesi daha da
geliserek artan tiikketime ragmen % 17 diizeyinde kalabilecegi kabul edilmistir. Buna gore
2006 yil1 ithalat tahmini 49.209 ton iken, 2013 yilinda 48.047 ton olacagi hesaplanmistir Bu
hesaplamalar ¢ok ucuz fiyatla iilkemize giren Cin refrakterlerine ANTIDAMPING vergisi
uygulanacagi varsayilarak yapilmistir. Avrupa birliginde uygulanan antidamping vergisinin
tilkemizde uygulanmamasi durumunda ithalat rakamlar1 inanilmaz boyutlara ulasip (%20-

%25 artiglarla) birgok iireticinin kapanmasina yol agabilecektir.

4.15 2006-2013 DONEMINDE, REFRAKTER SEKTORUNUN SAGLAYACAGI
DIGER KATKILAR

VIII. Plan doneminde refrakter sanayiindeki kuruluslar halen ithal edilen {iriinlerin iiretimine

agirlik vermiglerdir. Bunlara ait somut 6rnekler verilebilir.
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Demir ¢elik sanayiinde gegmiste ithal edilen;

Taban dovme harclari,

Konverter dokiim deligi ve ark ocagi EBT sistemi blok tuglalari,
Siirgii plakalar1 ve akig kontrol sistemi refrakterleri,

Ozel dékiim harglari,

Gaz tifleme sistemi refrakterleri,

Yiiksek firin yolluk har¢lari

gibi malzemelerin iiretiminde 6dnemli bagarilar saglanmistir ve ithal miktarinda ciddi diisiisler

saglanmistir. Ancak son donemde Cin, Hindistan ve Kore gibi iilkelerden ¢ok diistik fiyath

irlinlerin piyasaya sunulmasi nedeniyle ithalat miktar1 artmustir.

Artan tiiketime paralel olarak biiyliyen iiretim miktar: ile ithal edilen iirlinlerin yerli

sanayi tarafindan karsilanmasi 2000-2005 déneminde oldugu gibi 2006-2013 doneminde de

devam edecektir fakat tiiketim miktarma gore, ithalat ¢ok diisiik fiyath iilkelere (Cin,

Hindistan ve Kore) kars1 eger anti damping onlemleri alinmaz ise her yil daha da artacaktir,

kaliteli malzeme yapan yerli liretimle ithal ikamesi rahatlikla karsilanabilecek diizeydedir.
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4.16 DEGERLENDIRME VE ALINMASI ONGORULEN TEDBIiRLER

4.16.1 Yatirim, isletme ve Thracat Tesvigi

Refrakter sanayiinde {iretilen mevcut tiplerde kapasite sorunu bulunmamaktadir.

Refrakter iiretim teknolojisindeki gelismeler sonucu yeni tiir iiriinlere ve iiretimde

daha kaliteli ilk maddelere yonelimler nedeniyle daha kaliteli {irlinlerin tiiketim yerindeki

performanslarinin glin gectikge artmasi sonucu tiikketim miktar1 azalmistir. Bu egilim,

projeksiyon doneminde de devam edecektir. Mevcut kapasitenin degerlendirilmesi igin;

thracatin artirilmasi ve ithalatin azalmasi gerekmektedir.

Gerek ihracatin arttirllmasinda, gerekse ithal ikamesinde yeni iriinlerin istenilen

kalitede ve uygun fiyatla iiretilmesi, mevcut refrakter irlinlerde kalitenin yiikseltilerek i¢ ve

dis piyasada rekabete ayak uydurulmasi zorunludur. Bunlarin saglanabilmesi igin:

Mevcut tesislerde kalite ve verimliligin artirilmasina yonelik rehabilitasyon ve
modernizasyon yatirimlari tesvik edilmeli,

Tirkiye’de hi¢ iiretilmeyen ve katma degeri yliksek triinlere Tiirkiye’deki refrakter
tikketim degerleri ve ihracat sanslar1 degerlendirilerek tesvik verilmelidir.

Teknolojik yeniliklere paralel olarak ihtiyag duyulan {riinler mevcut tesislerde
halihazir iiretime paralel olarak yapilacak tevsi yatirimlari ile iiretilebilir hale
getirilmeli,

Refrakter sanayiinin en Onemli girdilerinden olan enerji ve yakit konulu gizli
tesviklerin bu 6nemli sektdre destek anlaminda verilmesi,

Ihracatta navlun tesvigi destegi ile sektdriin tek ¢ikis yolu olan ihracatin desteklenmesi
ve Ureticilerin uluslararasi pazarda rekabet edebilir hale gelmesine yardimci olunmasi,
Yurt i¢i ve yakin komsu iilkeler ile ulasim i¢in demiryolu tagimaciligmnin tesvik
edilmesi, islemlerin ve hizmetin hizlandirilmas: dogrultusunda 6nlemler alinmasi,
Gerek bazik, gerekse allimino-silikat refrakter sanayiinde kaliteli sentetik girdilerin
ithalat1 her gegen yil artmaktadir. Aliimina, magnezit, kromit vb. yerli hammaddeler
kullanilarak; ergimis (fused) bazik, aliimina refrakterler, spineller (magnezit-aliimina-
krom), oksikrom gibi sentetik yar1 mamullerin yurti¢i tiiketimi, ihrag¢ olanaklari
degerlendirilerek bu {iriinleri iiretecek tesisler i¢in yatirimlar tesvik edilmeli, 6zellikle
fused tiretimi i¢in diger iiretici iilkelerle rekabet edebilmek ve onlarla ayni sartlara

ulasabilmek i¢in enerji tesvigi verilmelidir.
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4.16.2

Harg¢ ve tugla iiretiminde kullanilan ithal edilen katki ve baglayici amagl kimyasal
maddelerin yurti¢inde {iretimi tesvik edilmeli (fosfatl, silikatli, re¢ineli baglayici vb.),
Halen ithal edilen, yillik ithal miktar1 ve degeri 6nemli boyuta erisen sinter aliimina,
tabular aliimina ve ates ¢cimentosunun iiretimi konusunda yatirimlar tesvik edilmeli,
Refrakter sanayiinde kullanilan hammaddelerin atiklar1 biiyiik miktarlara erigmistir.
Bu atiklarin degerlendirilmesi gerek cevre, gerekse iiriin maliyetini olumlu yonde
etkileyecektir. Bu atiklar1 degerlendirecek tesislerin kurulmasina yonelik yatirim
tesviki uygulanmal,

Onceki donemde, aliimina-silikat refrakter {iretiminde kullanilan hammaddelerin artan
kalite ihtiyaci ve rekabet ortami sonucu yerli hammadde kullanimi biiyiik oranda terk
edilmis ve onemli miktarda ithal edilmeye baslanmistir. Ulkemizde hammadde
zenginlestirme tesisi bulunmadigindan samot ve boksitlik hammaddelerin refrakter
sanayinde kullanim imkani bulunmamaktadir. Tiivenan olarak kullanilabilir kalitede
olanlarin ise miktar1 olduk¢a az oldugundan ihtiyacin yurtdisindan temini soz
konusudur. Onemli bir yatirnm gerektiginden hicbir refrakter iireticisi cevher
zenginlestirme calismalarina yonelmemektedir. Yerli hammaddelerin degisik
zenginlestirme yontemleri uygulanarak kullanilir hale getirilmesi i¢in zenginlestirme
tesisleri tesvik edilmeli ve tugla Treticileri disindaki kuruluslar tarafindan
gerceklestirilmesi saglanmalidir.

Bazik refrakter sanayii dogal magnezit yataklarinin bol olmasindan dolayi iilkemizde
dogal magnezit kullannomina dayali olarak gelismistir. Ayni sekilde dolomit, forsterit
(olivin) hammadde olarak tilkemizde bol miktarda bulunmaktadir. Bu hammaddelerin
refrakter olarak kullanimi i¢in 6zel tedbirler gereklidir.

Ulkemizin zengin dogal manyezit cevheri ile iiretilebilecek ancak su an sadece Cin’de
iiretilen Fused Manyezit iiretimi i¢in yatirim ve enerji tesvigi gereklidir. Ulkemizdeki
Fused Manyezit iiretimi Diinya’daki Cin tekelini kirarak iist kalite {riinler elde

edilmesini saglanacaktir.

Ana Girdilerin Tesviki

Bu sanayinin ana girdisini cesitli refrakter hammaddeleri olusturmaktadir. Ulkemiz

bazik refrakter hammaddeleri acisindan olduk¢a sanshidir.
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Gerek kalite ¢esitliligi, gerekse miktar agisindan yeterlidir. Ancak, yeni tirlinlerde ve
mevcut Urlinlerdeki yiliksek kaliteli hammadde ihtiyacindan bazi sentetik bazik
hammaddelerin ithaline gidilmistir.

Aliimino-silikat esash refrakter hammaddelerin iilkemizdeki rezerv ve kaliteleri dis
piyasalarda rekabeti imkéansiz hale getirmektedir. Bu nedenle, aliimino-silikat ve bazikte
oncelikle istenilen miktar ve kalitede hammadde temin edecek calismalarin siirdiiriilmesi
tesvik edilirken, bu istenilen sonuca ulasincaya kadar kaliteli hammadde ve yar1 mamul
ithalat1 kolaylastirilmalidir.

Ithal edilen ilk maddelerin pazarlayicilarinin biiyiik bir béliimii Avrupa firmalaridir.
Bu firmalar da, ilk madde kaynagi olan Cin, Giiney Afrika, Avustralya ve A.B.D.’dir. Bu
durum, fiyat yoniinden iilkemizi Avrupa iilkelerine gére daha pahali ilk madde temin eder
duruma sokmaktadir. Ulkemizdeki refrakter iireticilerinin ihtiyaci olan malzemelerin mensei
olan iilkelerden temin edilecek bir organizasyona gidilmesi veya bunu iistlenecek kurum ve
kuruluslarin tesvik edilmesi iilkemiz sanayine yarar saglayacaktir.

Refrakter hammaddesi lireticileri i¢in dnemli bir sorun olan degisik tiirdeki fonlarin
kaldirilmasi gizli bir sekilde siibvanse edilen yabanci firmalar ile daha kolay rekabet
edebilmeyi saglayacaktir.

Son yillarda Cin hiikiimetinin hammadde ihracina verdigi tesvigi kaldirmasi sonucu
hammadde fiyatlarinda 6nemli artis yasanmistir. Bununla beraber Cin hiikiimetinin nihai {iriin
thracin1 tesvik etmesi, Tiretici firmalarimizin rekabetini olumsuz olarak etkilemektedir.
Ulkemiz hammadde iiretiminde kalite artirict biitin ¢alismalar ve yatirimlar tesvik

edilmelidir.

4.16.3 Arastirma-Gelistirme Faaliyetleri

Sanayi kolumuz yeni gelismelere ¢cok acgik oldugundan arastirma-gelistirme faaliyetleri
hayati Onemdedir. Ancak, bu faaliyetlerin ayr1 bir arastirma-gelistirme merkezinin
olmamasimnin da sonucu olarak kisisel cabalardan oOteye gitmedigi ortadadir. Arastirma-
gelistirme kapsaminda tiniversitelerle ¢cok sinirli bir igbirligi siirdiiriilmektedir. Bunun yaninda
fabrikalarimizin her birinde kurulu laboratuarlarda bu caligmalar; agirlikli olarak kalite
gelistirme ve yeni lirlin amach olarak imkéanlar Slgiisiinde yapilmaktadir. Ancak refrakter
sektoriimiiz artik sadece mevcut iirlinlerde kalite gelistirme amacgh degil, yabanci {iriinler ile
pazarda rekabet edebilecek yeni {irlinler icinde aragtirma gelistirme caligmalarina agirlik

vermelidir. Bu konuda mevcut tesviklerin faydasini1 vurgulamak isteriz.
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Kalite kontrol her safhada yayginlastirilmakta ve bu bakimdan tiiketici sanayi
kuruluglar1 ile igbirligine gidilmektedir. Bu isbirligi sonucu miisterilerin istedigi kalitede
mamul almalar1 i¢in c¢alisilmakta, ihtiyag duyulan yeni tip malzemeler (iiretilmeye
baslanmaktadir.

Universitelerimizde seramik boliimlerinin yayginlagmasi, refrakter sanayiinin ihtiyact
olan ozellikle bu konuda uzmanlagmis miihendis ihtiyacin1 karsilamakta biiyiik faydalar
saglayacaktir.

Sektoriin ihtiyacina yonelik olarak orta dereceli egitim imkanlarimiz sinirlidir. Bunun
yaninda sektorde uzmanlasmis sinirli sayida isgi-idari-teknik elemanlarin sektorde siirekli

tutulmalarinda sorunlarla karsilasilmaktadir.

4.16.4 Liberasyon Karsisinda Sektoriin Durumu

e Yurt icinden temin edilecegi halde, tesvikli yatirimlar i¢in ithal edilen refrakter
malzemelerin % 100’e varan oranlarda giimriik vergi, riisum ve har¢ muafiyetine tabi
olmasi, sektorii baltalamaktadir. Bu engellenmelidir.

e ithal edilen nihai iiriinlerde {iretici {ilkelerin firmalarina sagladig ortiilii
siibvansiyonlar,

e Ucuz hammadde kaynagma yakinligi nedeni ile elde edilen avantajlar1 kullanan
firmalar ile agik pazar kosullarinda rekabet giicligii,

e Hic¢ bir maliyet degerlendirmesinin yapilmadigi Cin kaynakli {iriinlerin ¢ok diisiik
fiyatlar1 ile rekabet gli¢liigii,

e Sirket evlenmelerinin yarattigt yeni olusumlarin ¢ok saldirgan ve Ozellikle yerel
firmalar1 zora sokmayi hedefleyen satis stratejileri ile rekabet giigliigli iilkemiz

refrakter sektoriniin 6nemli sorunlarindadir.

4.16.5 ihracat Sorunlar:

Mevcut sartlarda biitiin serbest piyasalarda kiyasiya bir rekabet s6z konusudur. Sektoriin
ihracat acisindan {istesinden gelinmeyecek sorunlart bulunmamaktadir. Hatta Ortadogu
Ulkelerinde ihracat bakimindan ¢ok avantajli durumda oldugumuz sdylenebilir. Ihracatta
vergi iadesi, navlun primi, biirokratik islemlerde sadelik, finansal destek vb. mekanizmalarla
yeterli oranda tesvik edilmesi, ihracat imkanlarini artiracaktir. Potansiyel iilkelerde iirlinlerin

tanitimi, uygun sartlarda test partilerinin saglanmasi, sonuglarin izlenmesinin ayr1 bir dnemi
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bulunmaktadir. Tiim bu tanitim faaliyetleri sirketlere biiyiik yiikler getirmektedir, bu yiiklerin
ithracat1 tesvik kapsaminda degerlendirilmesi ihracatimizi destekleyecektir. Toplam kalite
yonetimi prensiplerinin uygulanmasina yonelik ISO-9000 belgesinin alinmasi tesvik edilmeli,
ozendirici tedbirler alinmahidir Ulkemizde i¢ ve disariya ydnelik demiryolu tasimaciliginin
yetersizligi, karayolu navlun fiyatlarinin yiiksek olmasi ihracati olumsuz etkilemektedir.
Ozellikle bazi iilkelerde yasanan tahsilat sorunu icin Dis Ticaret Miistesarlig1 ilgili iilke ile
olan iligkilerde yardimci olmalidir. Bazi iilkelerle para aligverisini kolaylastirmak i¢in kamu

bankalarimiz bu {ilkelerde subeler acarak ihracat¢iya yardimci olmalidir.

4.16.6 Teknoloji

Diinyada iiretim agisindan standart seklini almig bulunan bu sanayi kolunda faaliyet
gosteren biiytik tesislerimizin, teknolojik durumlari genel olarak yeterli seviyededir. Bir takim
Ozel driinlerin tlretimi konusunda teknolojik sorunlar vardir. Gerekli pazar kosullarinin
olugmasi durumunda bu yatirimlar yapilmalidir. Kiiciik tesisler agir sanayiden ziyade genel
tilketim ve Ozel sartlarin gerekmedigi kullanim sahalarina hitap ettiklerinden, teknolojik
olarak biiyiikk sorunlarla karsilagmamaktadirlar. Verimliligin arttirilmasi, zayiatlarin
diistiriilmesi, kalitede siirekliligin saglanmasi i¢in kismi otomasyona gidilmesinde yarar

bulunmaktadir.

4.16.7 Yabanci Sermaye

Sektorde sadece MAS % 100 yabanci sermayeli bir kurulustur. Ancak, ileriye yonelik
olarak yeni know-how getirecek yabanci sermaye girisimleri tesvik edilebilir. Koklii yabanci
refrakter kuruluglan ile; pazarlama, teknolojik isbirligi ve arastirma-gelistirme faaliyetlerini

kapsayacak ortakliklar kurulmasi yararli olacaktir.

4.16.8 Lisans, Royalti, Know-How

Ulkemizde bazi kuruluslar ilk yatirim asamasinda italya, Almanya, Fransa, A.B.D.,
Japonya know-how’lar1 ile kurulmuslardir. Genel imalat i¢in lisans ddemesi bulunmamakta
olup, boyle bir seye gerek de yoktur. Ancak, iilkemizde iiretimi bulunmayan 6zel imalat

konularinda know-how satin alinmasi yararli olacaktir.
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4.16.9 Cevre Sorunlan ve Is Giivenligi

Baca gazlarinda ve kirma-6giitme iinitelerindeki tozlar, degisik proseslerle tutulmakta
ve sanayi atik sular1 temizlenerek ¢evre kirliliginin 6niine gecilmeye ¢alisilmaktadir. Atiklar
degerlendiren, zararli etkileri giderici yatirimlara yatirim tesviki ile finansal destekler
verilmelidir. Biiyiik sehirlerimizde sehir icinde kalan fabrikalarin sehir disina ¢ikartilmasinda

kapasite artirimina gidilmeden ¢evre sorununa ¢oziim i¢in tesvik edilmelidir.

4.16.10 Uygulama ve isbirligi

Bu sektorde faaliyet gosteren kamu ve Ozel sektor kuruluslarmin bir birlik
cercevesinde bir araya gelmis olmasi, sektor icinde yardimlasma, is bolimii, sorunlarin ortak
¢oziimii konularinda ¢aba gosterilmesini saglamistir. Sektoriin diger sektdr ve tliniversitelerle
ortak caligmalarinin Bakanlik Koordinasyonu ile 6zendirilmesi yararli olacaktir. Ayrica,
Bakanlik bilinyesinde sanayi grubumuza ait istatistiki verilerin derlenip diizenlenmesi ile ilgili

bir bilgi bankas1 olusturulmalidir.

4.16.11 Finansal Destek

Gelisen rekabet ortami i¢inde tiiketicilerin stoka gitmeden refrakter {iriinii, gerek ic
piyasada, gerekse ithal yontemi ile, kullanilmasina en yakin silirede temin etme sansi
bulunmaktadir. Refrakter sektoriimiiz artan maliyetleri dikkate alarak siparise yonelik
calismakta ise de istenilen kisa siirede temin edebilmek icin kismen stokla calisma
zorunlulugu dogmaktadir. Stok maliyetinin getirdigi finansal yiik sektoriimiizii giic durumda
birakmaktadir. Ihtisaslasmis bankalar eli ile uygun kosullu kredi ile iiretim desteklenmelidir.
Ayrica sektoriimiiziin ¢ikis yolu olan ihracatin arttirilmasi icin iilkeler arasi kredi imkanlarinin

sektoriimiize de uygulanmasi fayda saglayacaktir.

4.16.12 Cevre Koruma

Endiistrinin atiklari, saglik ve is emniyeti gelecegin en onemli ¢evre problemlerini

yapilacaktir. Refrakter iiretimi ve kullanimi sirasinda s6z konusu olan zararli gaz emisyonu

Onlimiizdeki donemin tartisilan konular1 olacaktir.
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